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Architekt und Bauhandwerk

Wenn auch ecinzelne Meister in bestimmten Handwerken
wieder die Kraft finden, iiber die Ausfithrung hinaus gestaltend
titig zu sein, so werden doch im ganzen gesehen Entwurf und
Ausfithrung in getrennten Hinden verbleiben. Ganz bestimmt
gilt dies gerade vom Bauen. Denn die immer weiter verzweigte
Unterteilung der am Bau mitwirkenden Krifte fordert hier in
ganz anderer Weise als beim handwerklichen Einzelstiick die
ordnende Hand iiber dem Ganzen, die den Gang der Arbeiten
regelt und die Einzelteile aufeinander abstimmt.

In dieser Trennung des Kopfes, der die Form bestimmt, von
der Hand, die sie in den Werkstoff umsetzt, braucht an sich
nicht der Grund fiir das bedrohliche Absinken unseres heutigen
durchschnittlichen Bauens gesehen zu werden. Dieses entspringt
aber in weitem Umfang dem geringen Verstindnis, das der
Handwerker den Absichten des Architekten entgegenbringt und
der geringen Kenntnis des Architekten von den Handwerks-
techniken. Diese Kenntnis ist aber unerlifilich. Es bauen sich
ja auf ihr nicht nur die materialgerechten Formen im einzelnen
und auch alle Materialverbindungen auf. Nicht minder wichtig
ist dieses Verstindnis fiir die Giitebeurteilung und im Falle auf-
tretender Schidden. Ja gerade die Schadensverhiitung ist fiir den
kiinstlerisch weniger stark interessierten Baufachmann vielleicht
das lockendste Ziel beim Eindringen in die Werkstoffe und
Arbeitstechniken, Mangelhafte Ausfithrungen in einem einzel-
nen Handwerksgebiet bleiben hchst selten auf dieses beschrinkt;
sie greifen fast immer auf die nachfolgenden Arbeiten iiber. So
kann z. B. ein schlechtes Mauerwerk nie durch einen guten Putz
und ein schlechter Putz nie durch einen guten Anstrich ausge-
glichen werden. Das schlechte Mauerwerk wird auf den Putz
und auf den Anstrich seine schidigenden Einfliisse ausiiben.

Was kann die Fachliteratur zu einer Besserung der Verhilt-
nisse beitragen? Die groflen Werke, wie sie fiir die einzelnen
Gebiete des Handwerks geschrieben sind, wird der Architekt

*nie so eingehend wie der Handwerker durcharbeiten konnen
und wollen. Sie enthalten fiir ihn auch viel Uberfliissiges, weil
er ja nicht die einzelnen Handgriffe der Bearbeitung erlernen
soll. Auch die kurze praktische Titigkeit im Ausbildungsgang
des Architekten reicht bei weitem nicht dazu aus, ihn mit allen
Handwerkstechniken eingehend zu befassen. Ein neues Binde-
glied zwischen Architekt und Bauhandwerk soll die vorliegende
Schriftenreihe bilden. In ihr sind die Arbeitsweisen und Tech-
niken mit dem fertigen Werk in Wort und Bild so in Verbin-
dung gebracht, dafl der Architekt und seine entwerfenden Mit-
arbeiter in einfacher aber doch griindlicher Weise in die hand-
werkliche Kunst eingefithrt werden und damit eine klare Ein-
sicht in die Zusammenhinge erhalten.

Die drei ersten Hefte, die den Architekten mit der Arbeit des
Gipsers und Stukkateurs vertraut machen sollen, beginnen mit
dem Putz als dem einfachsten dieser Handwerksverfahren.
Der Putz ist vor allem dazu bestimmt, eine klare saubere Ober-
fliche tiber den Rohbau zu ziehen. Wohl hat die Putztechnik
in den letzten Jahrzehnten manche Erweiterung und Erneuerung
erfahren. Es sind in den Nachkriegsjahren aber auch hiufig feh-
lerhafte Ausfihrungen mitunterlaufen. Dafiir legt der Abschnite
»Putzschiden™ in diesem Hefte ein beredtes Zeugnis ab. Das
zweite Heft ist dem Stuck gewidmet, der stirker aus der
Fliche heraustritt und damit viele Moglichkeiten zu kiinstle-
rischer Gestaltung bietet. Erfreulicherweise greift man heute
wieder mehr zu dieser Technik. So finden sich vor allem an den
Decken wieder einfache Profile und Formen. Ein neues grofles
Anwendungsgebiet hat fiir den Stuck die Unterbringung der
indirekten Beleuchtung mit sich gebracht. Dagegen sind die ver-
edelten Techniken des Marmorstudks, des Kunstmarmor, Stucco-
lustro, Fresco und Sgrafitto fast ganz in Vergessenheit geraten.
Wir bringen auch fiir sie Beispiele in Wort und Bild, dazu auch

eine Reihe historischer Antragarbeiten um ihrer schnen rium-
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lichen Wirkung willen. Endlich ist das dritte Heft dem R a -
bitz, dem jiingsten Gebiet der stuckgewerblichen Kunst, ge-
widmet. Er hat von unseren neueren Bauweisen, dem Eisen-
beton- und Stahlskelettbau, und als Umkleidung von Versor-
gungs-, Heizungs- und Liiftungsleitungen ein sehr grofles Auf-
gabengebiet erhalten. Richtig angewandt, bietet er aber auch ein
durch seine Leichtigkeit vorteilhaftes Gestaltungsmittel fiir alle

vorkommenden Gewdlbeformen.

Da unsere neue Schriftenrethe ein Bindeglied zwischen der
entwerfenden Arbeit des Architekten und der ausfithrenden
Hand des Werkmannes sein soll, so wurden fiir die Hefte
»Putzarbeiten®, ,,Stuckarbeiten® und ,,Rabitzarbeiten® ein Ar-
chitekt und ein Handwerksmeister als Verfasser gewihlt. Von
ithnen ist der erste in einer grofilen Verwaltung hauptsichlich
auf bautechnischem Gebiete leitend titig, wihrend der zweite

neben seiner praktischen Arbeit auch als Fachlehrer bekannt ist.
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Abb. 1. Vorhalle im Erdgeschof der Schulungsburg Erwitte in Westfalen mit einer Stuckdecke aus der Renaissance

I. Die Putzarbeiten
A. Wandputze

Die einfacheren Putzarbeiten mit den verschiedenen Kalk-,
Gips- und Zementmaorteln, wie sie bei einfachen Bauausfiihrun-
gen zur Anwendung kommen, haben in Heft 1 ,,Die Putz-
arbeiten® ihre Behandlung gefunden.

In den nachfolgenden Beschreibungen handelt es sich nun
um die besseren Putz- und Wandstuckarbeiten, sowie um
einige Spezialputzverfahren, deren sachgemifle Ausfiithrung ein
hohes handwerkliches Konnen voraussetzt und deshalb mehr
in das Arbeitsgebiet des Stukkateurs als in dasjenige des Gip-
sers und Putzers fillt. Bei all diesen Putz-, oder besser Stuck-
arbeiten, handelt es sich um sogenannte Hartputze, die eine
auflerordentliche Widerstandsfihigkeit haben.

Simtliche Hartputze besitzen ein sehr dichtes Gefiige und
“erschweren dadurch die Austrocknung eines im Innern noch
feuchten Mauerwerks, Zudem wiirde die Oberfliche des Putzes,
die in den meisten Fillen einen mehr oder weniger hohen
Glanz besitzt, unter der Feuchtigkeitseinwirkung leiden. Dar-
aus ergibt sich, daff diese Hartputze nur auf ein trockenes
Mauerwerk aufgetragen werden diirfen. Weiterhin muff das

2 Lade-Winkler, Stuck

Mauerwerk in jedem Fall gegen aufsteigende Feuchtigkeit ge-
niigend geschiitzt sein. Je hirter der Putz, um so grofer sind
auch die Spannungen, die innerhalb des Putzes auftreten. Dies
bedingt, dafl der Untergrund stets geniigend rauh sein muf,
um eine gute Putzhaftung zu erzielen. Bei Vorhandensein
von Mauerwerk ist es empfehlenswert, die Fugen tief aus-
zukratzen. Hier ist ganz besonders darauf zu achten, daff der
Untergrund vor dem Auftragen des M®drtels sauber gereinigt
wird. Auf die Ausfithrung des Unterputzes ist ebenfalls Sorg-
falc zu verwenden. Seine Oberfliche ist vor dem Abbinden
stets geniigend aufzurauhen. Die Putzstirke richtet sich im
allgemeinen nach der Beschaffenheit des Mauerwerks, soll aber
mindestens 1—1% cm betragen. Die Erzielung einer guten
Putzhaftung setzt auch hier ein geniigendes Annissen des Un-
tergrundes voraus, Da die Feinputz- und Glanzschichte meist
nur etwa § mm stark ist, so ist der Unterputz stets nach
Putzleisten und in durchaus fliichtiger und senkrechter Fliche
herzustellen. Nach Fertigstellung des Rauhwerks sind die Putz-
leisten, sofern sie aus einem anderen Mortelmaterial bestehen,
wieder herauszuhauen und die Hohlriume mit dem Rauhputz-
material auszufiillen. Auch die Materialien fiir den Unterputz
miissen von durchaus einwandfreier Beschaffenheit sein, vor
allem darf kein unreiner Sand zur Verwendung kommen.
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Abb. 2. Aus einem Wohnhaus in Altona (Arch. Bensel, Kamps & Amsinck, Hamburg). Wand in Kalkmértel rauh
geputzt, Deckenfelder glatt gescheibt. Der helle Putz steht hier in guter Verbindung mit dem dunklen Holzwerk

1. Der Gldttputz in Gips

Als Material fiir den Gipsglittputz kommt nur bester Stuck-
oder Modellgips in Betracht, der auf keinen Fall zu schwach
angemacht werden darf und einen geringen Zusatz von Weif-
kalk erhilt. Der Gipsmortel wird mit dem groflen Aufzieh-
brett (Dalusch) etwa 2 mm iiber Kreuz aufgetragen und mit
dem kleinen Brett (Hobel) ebenfalls iiber Kreuz so glatt ge-
strichen, daf8 keine Locher mehr vorhanden sind. Die Glit-
tung des Putzes erfolgt wieder iiber Kreuz mit der Traufel
(Gldttkelle, Glittspan). Nach geniigender Erhirtung wird die
Putzfliche zuerst mit einer langen Schiene und hierauf mit der
Ziehklinge kreuz und quer abgezogen, bis alle Unebenheiten
verschwunden sind.

Mit einem etwas diinner angemachten Gips, dem etwas
Kalkwasser zugesetzt ist, erfolgt dann die Glittung der Fliche
in langen Ziigen bis zum Glanz. Es wird also so lange ge-
glittet, bis simtliche Poren des Putzes geschlossen sind. Vier-
eckige Gipskasten, in welchen ein Teil des Gipsmortels unbe-
rithrt stehen bleiben kann, sind den Anmachfissern fiir diese
Zwecke vorzuzichen.

Auf Beimengung von Weiffkalk ist gerade bei Glittarbeiten
grofler Wert zu legen. Wird dies unterlassen, so kann mit
Abtreiben der millimeterdiinn aufgezogenen Gipsglittschicht
gerechnet werden. Es macht sich dies durch Unebenheit der ab-
geglitteten Gipsfliche bemerkbar, die man vorher so schén ge-
rade aufgezogen hatte. Besonders empfindlich fiir derartige Re-
sultate ist eine frischvorgeputzte Wand- oder Deckenfliche.

2. Der Weiistuckputz

Der Unterputz (Rauhputz) besteht hier aus einem Weiffkalk-
mortel mit Zusatz von gutem Stuckgips und wird ebenfalls nach
Lehren hergestellt.

Der eigentliche Weifistuckputz wird in 2—3 Schichten von je
1 mm Stirke aufgetragen und sauber geglitter. Als Mortel-
material kommt Marmorstaub mit altem, eingesumpftem Weifd-
kalk und Stuckgips vermischt, zur Anwendung. Die Herstellung
des Mortels geschieht in der Weise, dafl feingesiebter Marmor-
staub zunichst mit Weiflkalk zu einem Brei angeriihrt und die-
ser Mischung der fiir sich aufgeldste Stuckgips beigemischt wird.
Durch Zusatz von Alaunwasser kann eine weitere Verzogerung
des Abbindeprozesses herbeigefiihrt werden. Nach vollstindigem
Trocknen der Putzflichen werden dieselben mit einer Wachspoli-
tur behandelt, nachdem die Putzfliche zuvor mit einer diinnen
LeimlGsung vorgestrichen wurde. Durch lingeres Reiben mit
einem weichen Lappen liflt sich ein ziemlich starker Glanz er-
zielen,

Die Herstellung eines Weiflstuckputzes kann auch in der Weise
erfolgen, dafl auf einen rauhen Kalkmorteluntergrund eine
Mbrtelmischung aus Marmorkornern, Marmormehl und feinpul-
verisiertem Weiflkalk etwa 1 cm stark aufgetragen, mit einem
feineren Mortel aus Marmormehl und Weiflkalk diinn iiberzo-
gen und dann sauber geglittet wird. Nach guter Erhdrtung des
Putzes wird die Fliche unter Verwendung von Schmirgel und
Zinnoxyd abgeschliffen. Eine Politur lif8t sich durch Einreiben
mit Talkum unter Verwendung eines weichen Lappens erzielen.

Einen guten Weiflstuckputz als Untergrund fiir Malereien er-
hilt man auf folgende Weise:

Der Unterputz (Rauhputz) ist in Weilkalkmortel ohne Gips-
zusatz auszufithren. Der zur Verwendung gelangende Weifkalk
muf} aber lange eingesumpft und der Sand vollkommen rein sein.

Zur Herstellung der Stuckmasse wird feingesiebter weifler
(karrarischer) Marmorstaub und alter eingesumpfter Weiflkalk,
der durch ein Sieb zu treiben ist, verwendet, Der Mortel ist etwa
Y cm stark aufzutragen und sauber abzuglitten. Der Putz wird
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auflerordentlich widerstandsfihig und hat eine geringe Porositit
aufzuweisen.

3. Der Hartstuckputz

Der Hartstuckputz besitzt gegeniiber dem gewdhnlichen Gips-
glittputz den Vorzug, dafl er cine wesentlich hohere Festigkeit
erlangt und sich besonders dort zur Anwendung eignet, wo auf
eine gute Stoffestigkeit besonderer Wert gelegt wird. Bei dieser
Putzart wird sowohl der Unter-(Rauh-)Putz als auch der Ober-
(Fein-)Putz in Gipsmortel ausgefiihrt.

Der Unterputz wird nach Putzlehren hergestellt und besteht
aus einem Gipssandmortel von 1 Raumteil Stuck- oder Modell-
gips und 1 Raumteil reinem, scharfem Sand, dem zur Verzoge-
rung Leimwasser (auf 1 | Wasser 100 g Lederleim) in starkem
Mafle zugesetzt wird.

Zur Verzbgerung kann auch aufgekochtes Dextrin oder Poli-
cosal beniitzt werden, doch hat sich Lederleim bisher am besten
bewihrt, Auch Knochen-, Fischleim oder Leimgallerte {iben nicht
die gewlinschte Wirkung aus.

Der Gipsmortel wird ziemlich stark angemacht, so dafl eine
kellengerechte Masse entsteht.

Der Feinputzauftrag erfolgt in reinem, verzogertem Gips-
mortel in einer Stirke von etwa 3 mm und wird wie iiblich ge-
glattet.

Ein Hartstuckputz ohne den oben angegebenen Leimzusatz
liR¢ sich bei Verwendung von Spezialformgips, wie er zur Her-
stellung der Ziegelpreffformen beniitzt wird, herstellen. Dieser
Gips erlangt durch seine besondere Herstellung eine wesentlich
groflere Hirte als gewohnlicher Stuckgips und bindet auch ver-
hilenismafig langsam ab.

4, Der Marmorstuck, weifl und farbig

Hier sind 2 Arten zu unterscheiden, und zwar der geglittete
und der geschliffene Marmorstuck. Die wesentlich einfachere
Are stellt der geglittete Marmorstuck dar. Er wird deshalb auch

nur in seiner Naturfarbe, rein weiff, zur Ausfithrung gebracht.

Marmerzement

Den Hauptbaustoff fiir den Marmorstuck bildet der Mar-
morzement, ein alaunisierter doppelt gebrannter Gips, der
nach besonderem Verfahren hergestellt wird. Er wird aus rein-

stem Gipsstein oder Kugelalabaster unter sorgfiltiger Kontrolle

der Brenntemperatur und der Alaunaufnahme durch Laugen
bei Temperaturen von 1300—1500 Grad gebrannt.

Nach dem Brennen erfolgt die Fein-Mahlung und Sichtung,
so dafl stets die Gewihr fiir eine gleichmiflige Beschaffenheit
gegeben ist.

Der Marmorzement wird von den Fabriken in Sack- oder
Fafipackung geliefert und muf}, wie alle gebrannten Gipse, trok-
ken gelagert werden. Er ist dann unbegrenzte Zeit haltbar und
verdndert seine Eigenschaften in chemischer und physikalischer
Hinsicht nicht,

Der grofle Vorteil des Marmorzements besteht nicht nur in
seiner schonen weiflen Farbe und groflen Hirte, sondern auch in
der Fihigkeit, beim Erhirten sehr viel Wasser aufzunehmen,
wodurch ein dichtes und porenfreies Produkt erzielt wird, das
verhidltnismifig rasch erhirtet.

Einen gieffihigen Mortel erhilt man, wenn auf etwa 180
Gewichtsteile Marmorzement 100 Gewichtsteile Wasser genom-
men werden. Ein breifrmiger Putzmértel wird erzielt bei 220

Abb. 3. Vorraum in einem Verwaltungsgebiude (Arch. Hel-
weg-Moller, Kopenhagen). Wandbekleidung in Kunstmarmor
ausgefiihrt. Decke mit Stuckgesims

bis 230 Gewichtsteilen Marmorzement auf 100 Teile Wasser.

Der Marmorzement erlangt bel richtiger Verarbeitung eine
sehr hohe Festigkeit. So haben z. B. Versuche der Material-
Priifungs-Anstalt Berlin einen Mittelwert von 224 kg/gem
Drudkfestigkeit nach 5 Tagen bei 250 g Marmorzement auf
100 g Wasser ergeben.

Die Festigkeit kann durch Verminderung der Wassermenge
und durch entsprechende Verarbeitung noch gesteigert werden.
Insbesondere bei Verwendung von kaltem, eisgekiihltem An-
machewasser wird eine wesentlich hohere Festigkeit der Er-
zeugnisse aus Marmorzement erzielt.

Das Anmachen des Marmorzement-Mortels darf nur in voll-
kommen reinen Gefiflen aus Holz, Kupfer, Steingut oder email-
liertem Metall erfolgen. Zur Vermeidung von Rostflecken sind
bei der Verarbeitung nur Geriite aus nichtrostendem Metall oder
Holz zu verwenden. Das Wasser soll rein sein und keine Ver-
unreinigungen anorganischer oder organischer Natur, die leicht
zu Verinderungen der weiflen Farbe und der Abbindezeit fiih-
ren konnen, enthalten.

Der Marmorzement wird in das abgemessene Anmachewas-
ser lose eingestreut und dann nach kurzem Stehen kriftig durch-
geriihrt, bis der Mortel von gleichmifliger Beschaffenheit ist.

Die Verarbeitungsdauer betrigt normal 4—;s Stunden, kann
aber durch Beimischung einer schwachen Leiml8sung oder von
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Policosal verlingert werden. Eine Beimischung von Alaun zu
weiterer Verzogerung kann bei unsachgemifler Behandlung zu
Ausbliithungen fithren und ist deshalb zu unterlassen.

Untergrund. Als bester Untergrund fiir Marmorstuck cignet
sich ein Rauhputz aus Stuckgips und reinem Sand oder ganz fei-
nem Kies. Es kann aber auch ein Unterputz aus verlingertem
oder reinem Zementmortel gewihlt werden, nur mufl derselbe
vor dem Aufbringen des Marmorputzes gut ausgetrocknet sein,
darf keine treibenden oder zu Ausbliihungen neigenden Be-
standteile enthalten.

Der Unterputz ist in 2 Schichten nach Gipslehren oder Putz-
leisten aufzutragen. Zuerst wird die Wand mit diinnerem Mér-
telmaterial angespritzt oder angeworfen und dann der normale
Mértel zwischen den Putzleisten so aufgetragen, dafl eine durch-
aus ebene Fldche erzielt wird. Bei einem Gipssandmértel soll das
Mischungsverhiltnis keinesfalls unter 1:1 liegen, d. h. nicht
schlechter werden.

Vor dem Auftragen des Marmorzementmértels ist der trok-
kene Unterputz wieder anzunissen, damit eine gute Verbindung
erzielt wird.

Kommt fiir den Unterputz Kalkmértel zur Verwendung, so
ist dieser stets mit einem Zusatz von Zement als sogenannter
verlingerter Zementmdrtel zu verarbeiten. Das Mischungsver-
hilenis 1:1:6, d. h. 1 Teil Weiflkalk (Sackkalk sollte nach Mog-
lichkeit ganz vermieden werden), 1 Teil Zement und 6 Teile
reiner Sand.

Zementmortel wird gewdhnlich in einem Mischungsverhiltnis
1:3—1:4 hergestellt. Bei Zementmortel ist besonders darauf zu
achten, dafl ein grobes Sandmaterial zur Verwendung kommt,
weil der Mortel an sich ziemlich mager und deshalb nicht so
leicht aufzurauhen ist. Hat er bereits abgebunden, dann ist ein
Aufrauhen nicht mehr moglich.

a) Marmorstuck geglittet. Geglitteter Marmorstuck kann
sowohl als Wand-, wie auch als Deckenbekleidung Verwendung
finden.

Als Mortel kommt hiefiir reiner Marmorzementmdrtel von
ziemlich steifer Beschaffenheit zur Verwendung. Sind gréflere
Flichen auszufiihren, so ist das einmal gewihlte Mischverhilt-
nis zwischen Marmorzement und Wasser stets genau einzuhalten,
damit eine gleichmifige Festigkeit erzielt wird.

Der reine Marmorzementmortel wird in gleichmifliger Stirke
ca. /4 cm stark aufgetragen und dabei fest angedriidst, um eine
feste Verbindung mit dem Unterputz zu erhalten, Hierauf wird
mit dem Richtscheit abgezogen, dann sauber gefilzt und an-
schliefend mehrmals unter Verwendung von Méortelmaterial
durchgeglittet. Das Glitten soll aber keinesfalls darin bestehen,
immer wieder eine neue Schichte aufzutragen, sondern vielmehr
in einer immer mehr fortschreitenden SchlieBung der noch vor-
handenen Poren, bis eine vollkommen blanke und geschlossene
Putzfliche erzielt ist.

Zur Streckung des Marmorzements kann dem Mortel weifler
Marmorstaub zugesetzt werden, aber keinesfalls iiber */s—'J2 der
verwendeten Marmorzementmenge. Die Mischung von Marmor-
zement und Marmorstaub erfolgt am besten im trockenen Zu-
stande und muf innig und durchaus gleichmiflig vorgenommen
werden.

b) Marmorstuck geschliffen. Geschliffener Marmorstuck
kommt nur als Wandbekleidung in Betracht. Er lafit sich sowohl
in rein weifler Farbe, wie auch in den verschiedensten Farben

getont und dann mit glinzender und mit matter Oberfliche her-
stellen. Der Unterschied in den verschiedenen Ausfiihrungsarten
liegt einmal in der Zumischung besonderer Farbstoffe und dann
in der letzten Schleif- bzw, Polierarbeit; im iibrigen ist die Aus-
fithrung in allen Fillen durchaus gleich. Hinsichtlich der Unter-
grund-(Unterputz-)Verhiltnisse gelten die Ausfiihrungen von
Secite 9 im allgemeinen auch hier.

Der eigentliche Marmormértel wird in steifer Konsistenz
hergestellt, und zwar unter Verwendung von Leimwasser aus
reinem Tafelleim (kein Knochenleim). Bei rein weiflem Putz
ist in der Verwendung des Leims Vorsicht am Platze, weil eine
zu grofle Menge eine gelbliche Verfirbung herbeifiihrt. Aufier-
dem mufl stets reiner Leim zur Verwendung gelangen (durch
Leinwand gieflen und geldschten Kalk zusetzen). Ein Teil auf-
geloster Leim wird dabei mit 2 Teilen Wasser verdiinnt. Die zu
verwendende Leimmenge bzw. die Stirke des Leimwassers rich-
tet sich nach der jeweils gewiinschten Verzogerung des Abbinde-
prozesses und mufl stets durch Versuche festgelegt werden. Die
Beimischung von weiflem Marmorstaub darf auf keinen Fall die
Marmorzementmenge iiberschreiten.

Die Mortelmischung soll méglichst in der Menge angeriihrt
werden, dafl eine zusammenhingende Wandfliche in einem Zug
(ohne Unterbrechung) angetragen werden kann. Auch danach
hat sich gegebenenfalls der Leimzusatz zu richten. Der Mortel
wird gleichmifig in einer Stirke von 1'/2 cm auf den Unterputz
aufgetragen, und dann erst durch Abschneiden mit der Stahl-
schiene eine vollstindig ebene Fliche geschaffen. Dabei darf an
der Putzstirke hochstens % cm verloren gehen. Hicrauf wird
die ganze Fliche mit starkem Spachtel iiberzogen.

Mit dem ersten Schleifen kann begonnen werden, sobald der
Putzauftrag abgebunden hat (etwa nach 1 Tag). Wenn moglich,
sollte man aber bis zur Austrocknung des Putzes zawarten, da-
mit spiter keine Ausschwitzungen mehr vorkommen.

Zunichst wird die Fliche mit einem groben Bimsstein nafl
durchgeschliffen, dann wird die Fliche wieder mit ziemlich star-
kem Spachtel durchgespachtelt. Nach dem Erhirten folgt ein
zweimaliges Schleifen mit feineren Bimssteinen, hierauf folgt
wieder eine Spachtelung mit Stuck. Je nach der Beschaffenheit
der Oberfliche wird dann mit harten Steinen und zuletzt zur
Erzielung des Glanzes mit dem Polierstein (sog. Blutstein), und
zwar immer nafl nachgeschliffen. Die fertige Fliche wird dar-
auf mit Spiritus abgerieben und mit feinem Wiener Kalk auf
einem feuchten Ballen bis zum Hochglanz poliert. Festes Ein-
reiben mit chem. reinem Paraffinol macht die Fliche wasser-
abweisend und 1ifit bei farbigem Aufputz die Farben schoner
hervortreten.

Soll die Putzfliche matt erscheinen, so erfolgt die letzte Be-
handlung anstelle des Poliersteins mit dem Schleifstein. Bei far-
biger Ausfiihrung sind zur Erzielung der Firbung nur feinge-
mahlene licht- und kalkechte Farben, am besten Erdfarben, zu
verwenden. Auch einige Oxydfarben sind zu gebrauchen, auf
keinen Fall aber diirfen Anilinfarben verwendet werden. Auch
bei Zementfarben ist grofite Vorsicht am Platze.

Als Erdfarben kommen in Betracht: Ocker, Engl. Rot, Umbra,
Casseler Braun, griine Erde, Morellensalz, Ultramarinblau, Pa-
riser Blau, Rebschwarz.

Zur Firbung des Putzes konnen auch farbige Steinmehle Ver-
wendung finden, nur miissen dieselben fein wie der Marmor-
zement gemahlen sein,
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Die Mischung von Farbe und Steinmehl erfolgt am besten in
trockenem Zustande, das Mischungsverhiltnis mufl immer ganz
genau eingehalten werden, damit spiter keine Farbunterschiede
auftreten.

Die Herstellung geaderter oder dem Naturmarmor hnlicher
Flichen erfolgt in der gleichen Weise, nur mufl der Auftrag des
Mortelmaterials der gewiinschten Struktur des Marmors ent-
sprechend erfolgen.

Zur Herstellung von Marmorstuck kann anstelle von Marmor-
zement auch Alabastergips oder feiner Modellgips Verwendung
finden. Bei der Schleifarbeir tritt aber eine Anderung in der Ver-
wendung der verschiedenen Schleifsteine ein, weil der geringe-
ren Hirte und der feineren Struktur des Putzes dabei Rechnung
getragen werden muf}.

An dieser Stelle wird besonders auf die kleine Schrift ,,Der
Stuckmarmor® von Cornelius Hauer, Miinchen, Augustenstr. 75,
hingewiesen, in welcher der Stuckmarmor eine sehr eingehende
Behandlung gefunden hat.

5. Der Gipsfilzputz
mit Marmormehl kommt nur als Wandputz in Betracht, Er wird
sehr hart und erhilt eine leicht gekornte Oberfliche. Die Farbe
und die Kérnung des Putzes hingen von der Beschaffenheit des
zur Verwendung kommenden Marmormehls ab.

Der Unter-(Rauh-)Putz wird in der gleichen Weise, wie in
Abschn. 4 beschrieben, ausgefiihrt.

Fiir den eigentlichen Filzputz kommt eine Kalk-Gipsmischung

_in Betracht, die in folgender Weise hergestellt wird:

Dickfliissiger Weiflkalk wird zunichst durchgesiebt und dann
mit Marmormehl, grob- oder feinkdrnig, im Verhiltnis von
1:'/s bis 1 :'/2 vermischt. Diese Masse bleibt so lange stehen, bis
der Kalk eine simige Beschaffenheit erlangt hat. Dann wird
dickfliissiger reiner Stuckgipsmértel (aus Stuckgips mit Leim-
wasser angeriihrt) im Verhiltnis von 1:'/s zugesetzt, d. h. auf
einen Eimer Filzmasse (Kalkmortel) kommt '/s Eimer Gips-
mortel,

Dieser Mortel wird auf den erhirteten, aber noch feuchten
Unterputz etwa /2 cm stark aufgetragen, mit dem Richtscheit
eben abgezogen, mit dem Reibebrett glatt gerieben und dann
mit der Filzscheibe nafy gefilzt, Die Oberfliche soll aber nach
dem Filzen keinerlei Filzringe zeigen, sondern von durchaus
gleichmifiger Beschaffenheit sein.

6. Der Steinstuck

im Innern kommt nur als Wandputz in Betracht. Er dient als
Ersatz fiir Natursteinverkleidung und wird sehr hart.

Der Unterputz (Rauhputz) wird gewdhnlich wie bet Marmor-
stuck in Gipssandmértel (aus Stuckgips und Sand) ausgefiihrt.
Der Mbrtel muf§ aber so beschaffen sein, dafd der Putz sehr hart
wird. Dies 16t sich bei Gipssandmértelputz in der Weise er-
reichen, dafl der Wasserzusatz moglichst nieder gehalten wird.

Die eigentliche Stuckmasse wird aus Stuckgips mit Leimwas-
ser aus Tafelleim angeriihrt, unter Zumischung von Steinmehl
oder Steinkdrnung. Das Mischverhiltnis betrige etwa 1:1% bis
1:2, d. h. auf 1 Teil Gips kommen 1'/e—2 Teile Steinmehl. Die
Mértelmenge mufl in dem Umfange hergestellt werden, wie sie
zum Antragen einer zusammenhingenden Wandfliche erfor-
derlich ist. Anstelle von Stuckgips kann auch Marmorzement zur
Verwendung kommen.

13

Um eine durchaus gleichmiRige Mischung zu erhalten, werden
Gips und Steinmehl oder Steinkdrnung trocken durchgemischt
und dann durchgesiebt. Leimwasser wird nur in der Menge zuge-
gossen, dafl sich ein steifer Mortel ergibr.

Auf den noch feuchten Grund wird dieser Mortel wie tiblich
aufgetragen, abgezogen und dann glatt gerieben, unter Umstan-
den (je nach der Kornung) auch noch gefilzt.

Bei Verwendung von Stuckgips bleibt der Putz bis zur Ab-
trocknung stehen, bei Anwendung von Marmorzement nur etwa
2—3 Tage, bis er eine solche Hiirte erreicht hat, dafl die Stein-
kérner gerade noch durchschnitten werden konnen. Es erfolgt
dann die Uberarbeitung der Putzfliche mit dem Steinhobel,
wobei ganz besonders auf eine ebene und gleichmiflige Abhobe-
lung zu achten ist.

Das verwendete Steinmaterial (Steinmehl und Kérnung) darf
keinesfalls zu hart sein, damit es sich richtig bearbeiten ldfit.
Eine etwaige Fugenteilung wird erst nach vollstindiger Erhir-
tung des Putzes eingeschnitten oder eingesigt.

7. Stucco lustro

stellt eine sehr alte, aber ganz besondere Art von Glanzputz dar,
dessen Technik und Name aus dem Italienischen stammt. Stuc-
co lustro unterscheidet sich vom Stuckmarmor hauptsichlich da-
durch, daf hier die Farben in einer Farbschichte aufgetragen
und nicht mit dem ganzen Mortel vermischt werden. Auflerdem
erfolgt die Herstellung unter ausschliefilicher Verwendung von
Weifd-(Fett-)Kalk. Dem Unterputz kann, je nach der Beschaf-
fenheit des Untergrundes, etwas Gips beigemischt werden, im
tibrigen kommt aber keinerlei Gips zur Verwendung. Wichtig
fiir die sachgemifle Ausfithrung von Stucco lustro-Arbeiten ist
das Vorhandensein eines geeigneten Untergrundes (Unterput-
zes, Rauhputzes). Dieser wird hergestellt aus altem fettem Weifi-
kalk und einem durchaus reinen und grobkérnigen Fluffsand.

Auf eine gute Putzhaftung ist ebenfalls zu achten und der
Untergrund (das Mauerwerk) entsprechend zu behandeln.

Die Putzstirke soll etwa 2—3 cm betragen, erst wenn der
Unterputz vollstindig trocken ist, darf mit den weiteren Auf-
trigen begonnen werden, Um eine Unterbrechung in der fol-
genden Ausfithrung zu vermeiden, sind die nétigen Materialien
bereit zu halten. Die zweite Mortelschichte wird aus einem et-
was feineren Kalkmortel aufgetragen und vollkommen glatt ge-
rieben. Unmittelbar darauf folgt der dritte Auftrag, bestehend
aus feingesiebtem Kalk und Marmormehl, dem etwas Farbe des
Grundtones beigemischt ist und der nun ebenfalls glatt gerieben
wird. Der Putz bleibt dann etwa einen Tag (iiber Nacht) stehen.
Nun wird die Putzfliche mit dem letzten Marmorstuck iiber-
rieben und mit der Traufel abgeglittet.

Zum Abglitten kann auch ein besonderer Schlick bereitet wer-
den, der zur Hailfte aus dem zweiten Stuck und zur anderen
Hilfte aus der Grundfarbe besteht und durch ein feines Draht-
sieb getrieben wird, Diese Masse wird mit dem Pinsel satt auf-
getragen und dann mit dem Reibebrett verricben, damit sie
gleichmiflig verteilt ist. Mit der leeren Traufel wird jetzt so
lange dariiber gefahren, bis sich eine vollkommen glatte und
geschlossene Fliche gebildet hat.

Die Farbmischung ist eine besonders peinliche Angelegenheit,
auch hier diirfen nur licht- und kalkechte Farben verwendet
werden. Der Fettkalk wird zunichst verdiinnt, dann durch ein
Haarsieb getrieben. Auf 5 1 diinnfliissigen Kalk kommen etwa
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Abb. 4. Fresco-Malerei iiber dem Eingang des Postamts in
Bayrischzell von Karl Heinz Dallinger, Miinchen

soo g in kochendem Wasser geloste Kern- oder venezianische
Seife, 100 g Harz und 100 g Wachs. Diese Mischung kann nur
in warmem Zustande vorgenommen werden, weil sie, wenn er-
kaltet, stockig wird. Mit dieser Fliissigkeit werden die Farben
angerieben und die ganze Masse nochmals durch das Haarsieb
gegossen. Wurde zu viel Seife beigemengt, so tritt ein iiber-
méfiges Schiumen auf. Die Farbmasse verbindet sich dann
schlecht mit dem Putz, es bilden sich Tropfen. Wurde zu wenig
Seife beigegeben, dann bildet sich kein Glanz und die Farben
bleiben spiter am Eisen hingen.

Die Farbe soll so beschaffen sein, dafl sie beim Eintauchen
des Pinsels wie eine Schnur abliuft.

Mit dieser Farbe wird jetzt die Fliche bemalt, mit dem
Schwamm getupft oder eingestrichen. Handelt es sich um die
Nachahmung eines Marmors, dann muf} er in den verschiedenen
Farben aufgemalt, d. h. die Fliche marmoriert werden.

Als letzte Arbeit folgt das Biigeln der Putzfliche mit Hilfe
besonderer Eisen aus Stahl mit abgerundeten Ecken, 12—15 cm
lang, 3—4 cm breit. Durch das heifle Biigeln erhilt der Putz
einen schonen und dauerhaften Glanz. Das Biigeln ist mit grofler
Sorgfalt durchzufiihren, das Eisen darf dabei auf keinen Fall
zu heif sein. Mit einem ungeniigend heiflen Eisen wird eben-

falls kein Erfolg erzielt. Die Erhitzung der Biigeleisen darf nur
liber einem Holzkohlenfeuer vorgenommen werden.

Zum Trocknen braucht Stucco lustro etwa 8—14 Tage, wih-
rend dieser Zeit geht der Glanz wieder etwas verloren. Nach
dem Austrocknen wird die Fliche mit einer ziemlich starken
Seifenlauge eingerieben, dann mit trockenen Lappen nachgerie-
ben und hierauf wie beim Stuckmarmor gewachst. Groflere Fli-
chen miissen ohne Unterbrechung angelegt und gebiigelt werden,
damit sich spiter keine Ansitze zeigen.

8. Putzgrund fiir Fresco-Malerei

Die Fresco-Malerei ist eine der iltesten Maltechniken und
wurde schon von den Griechen und Rémern bei der Herstel-
lung von Wandgemilden angewandt. Die Fresco-Technik stellt
wohl die vornehmste Art der Putzmalereien dar. Die urspriing-
liche, aus dem Italienischen stammende Bezeichnung lautete Al
Fresco, d. h. auf Naflkalk gemalt. Es handelt sich dabei also
um eine Malerei auf nassem Putzgrund. In welcher Weise diese
erfolgt, interessiert hier nicht, weil diese Arbeit ganz in das
Arbeitsgebiet des Malers (Kunstmalers) fillt. Dagegen ist die
sachgemifle Herstellung des Untergrundes (Putzes) von grofier
Wichtigkeit, weil von dessen Beschaffenheit das Gelingen des
Kunstwerkes in allererster Linie abhingt,

Der Untergrund fiir den Putz, das Mauerwerk, muf} voll-
kommen gesund und trocken sein, er darf keine verwitterten
Teile und auch keine Feuchtigkeit mehr enthalten, an seiner
Oberfliche auch keine Ausblithungen oder dgl. zeigen. Auch gegen
aufsteigende Feuchtigkeit mufl das Mauerwerk geniigend ge-
schiitze sein. Wichtig ist weiter, dafl das Mauerwerk an seiner
Oberfliche so beschaffen ist, daf} eine sehr gute Putzhaftung er-
zielt wird. Zu diesem Zwecke mufl der Untergrund vor dem
Auftragen des Putzes sauber gereinigt werden, die Fugen sind
tief auszukratzen. Ist die Fliche glatt, so ist fiir eine Aufrauhung
zu sorgen. Vor und wihrend der Putzausfiihrung ist geniigend
anzunissen, damit der Mdrtel richtig abbindet und erhirtet. Er-
weist sich der Untergrund als ungeeignet, dann kann durch An-
legen einer entsprechenden Rabitzkonstruktion ein tragfihiger
Untergrund geschaffen werden. In diesem Falle ist es zweck-
miflig, zur Trodkenhaltung zwischen der Mauer und dem Putz
einen Luftraum von ca. 2 cm zu belassen,

Zu dem Putzmortel selbst darf nur alter, gut eingesumpfrer,
holzgebrannter Kalk, der mindestens 1 Jahr in der Grube ge-
legen hat, verwendet werden. Schon die Beschaffenheit des zum
Brennen verwandten Kalksteins ist hier von Bedeutung, der-
selbe soll einen moglichst hohen Prozentsatz reinen Kalkes auf-
weisen und von den sonstigen Beimengungen moglichst frei sein.
Nur dann ist die Gewihr dafiir gegeben, einen guten ,fetten®
Kalk zu erhalten.

Der in der Grube aufbewahrte Sumpfkalk muf} stets unter
Wasser gehalten oder mit feuchtem Sand bedeckt werden, damit
er nicht schon vorzeitig durch die Einwirkung der Luft abbinden
kann. Jegliche Verunreinigung des Kalkes ist fernzuhalten. Bei
sachgemifler Lagerung wird der Kalk eine butterartige Beschaf-
fenheit erlangen. Vor der Verwendung bzw. Mortelbereitung
wird der Kalk durch ein Sieb getrieben, damit etwa vorhandene
knollige oder steinige Teile entfernt werden.

‘Was den Sand betrifft, so soll derselbe quarzig und vollkom-
men rein, also frei von jeglicher Verunreinigung lehmiger oder
erdiger Art sein, Ist dies nicht der Fall, so mufl er zuvor sauber
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gewaschen werden. Wenn im allgemeinen die Herstellung eines
Putzes in 3 Schichten, dem Anwurf, Rauhwerk und Feinputz,
geniigt, so ist es fiir einen Fresco-Putz von Vorteil, wenn er in
moglichst vielen Schichten und daher auch méglichst stark ange-
legt wird. Man kann also ruhig bis zu 6 Schichten auftragen.
(Der Fresco-Putz in alter Zeit war mindestens §—6 cm stark.
Ein rissefreier Putz in dieser Stirke 1iflt sich aber nur ausfiih-
ren, wenn er in mehreren Schichten aufgetragen und dem Martel
fiir den ersten und zweiten Anwurf Haare oder feiner gewasche-
ner Kies zugesetzt werden.) Die einzelnen Putzschichten diirfen
aber nicht zu stark sein. Die Feinheit des Sandes mufl immer
mehr zunehmen, so dafl fiir den letzten Putzauftrag, der den
eigentlichen Malgrund darstellt, ganz feiner Mortel zur Ver-
wendung kommt. Dieser Mortel soll als Zuschlagstoff nur feinen
Quarzsand oder eine Mischung von Marmorstaub und Quarz-
sand enthalten und in einer Schichtstirke von 3—4 mm auf-
getragen werden. Bei der Ausfiihrung des Putzes ist darauf zu
achten, dafl derselbe eine moglichst hohe Dichtheit erlangt, jede
Putzschichte ist deshalb stark anzudriicken oder mit Holzern
zu schlagen.

Vor jedem neuen Putzauftrag mufl der Untergrund immer so
lange angefeuchtet werden, bis derselbe kein Wasser mehr ein-
saugt. Auch auf geniigende Rauhung ist zu achten. Die vom
Abscheiben auf der Oberfliche entstehende Kalkhaut mufl ent-
fernt werden. Wenn moglich soll zum Verputz nur weiches
Wasser, also Regenwasser verwendet werden, Das Mischungs-
verhiltnis fiir die Rauhputzschichten soll etwa 1 : 2, dasjenige
fiir den Malgrund etwa 2:3 sein. Weil das Malen nur auf fri-
schem und nassem Putz stattfinden kann, so ist von dem Mal-
grund nur jeweils so viel aufzutragen, als sich an einem Tage
tibermalen lifit. Bei groflen Wandgemilden wird also stiick-
weise fertiggeputzt. Nicht iibermalter Grund (Feinputz) darf auf
keinen Fall bis zum andern Tage stehen bleiben, er mufd entfernt
und vor dem Malen wieder neu aufgetragen werden.

Die Erzielung einer guten Haltbarkeit des Gemildes macht
es notwendig, dafl der Austrocknungsprozefl des Putzes nur lang-
sam vor sich geht, eine rasche Austrocknung wiirde unbedingt
Schaden bringen. Fassadengeriiste sind zu diesem Zwecke mit
wasserdichten Planen zu verhingen. Fresco-Gemilde besitzen
im Freien eine grofle Widerstandsfihigkeit. Es wire deshalb
sehr zu begriifien, wenn diese Technik wieder mehr zur An-
wendung gelangen wiirde.

9. Spezialputzverfahren

a) Steinputz Savoneo wird als Innen- und Auflenputz ver-
wendet und stellt einen Spezialputz dar, der in der Art der
farbigen Trockenmdortel, jedoch ohne Zusatz von Farbe, nur aus
ausgesuchten Natursteinkdérnungen mit ecinem erprobten und
bewihrten Bindemittel vermischt, hergestellt wird. Die Struk-
tur, grob, mittel oder fein, wird jeweils durch die Steinkdrnung
bestimmt.

Als Untergrund fiir diesen Putz kommt ein verlingerter Ze-
‘mentmortel im Mischverhiltnis 1:3 in Betracht, wobei nur bester
(nicht ausbliihender) Portland-Zement und mit Holzkohle ge-
brannter Kalk Verwendung finden darf. Mit diesem Savoneo-
Steinputz wird eine ganz besonders vornehme Wirkung erzielt.
Das Material 136t sich auch fiir figiirliche und andere Bildhauer-
arbeiten verwenden, Der Putz erreicht eine vorziigliche Hirte
und bleibt trotzdem geniigend pors. Die letzte Behandlung der

Abb. 5. Alte Sgraffito-Arbeit. Schloff Grafen-
ort in Schlesien

Putzfliche erfolgt im allgemeinen mit dem Spezial-Steinhobel,
wobei das Steinkorn richtig durchschnitten wird. Es kann aber
auch eine steinmetzmiflige Bearbeitung gewihlt werden.

b) Steinstuck Savoneo stellt ein #hnliches Spezialmaterial
dar, das wohl fiir Auflenputz verwendbar ist, sich aber mehr fiir
inneren Wandbelag eignet. Mit diesem Steinstuck kann die sonst
iibliche Wandplattenverkleidung ersetzt werden, denn er wird
sehr hart und auf maschinellem Wege geschliffen und poliert.
Der Steinstuck ist abwaschbar und lifit sich im iibrigen wie
Marmor behandeln.

B. Sgraffito

Allgemeines iiber Sgraffito.

Als Sgraffito bezeichnen wir eine Putztechnik, deren beson-
dere Art in der Herstellung verschiedener iibereinanderliegen-
der, teilweise gefirbter Putzschichten besteht. Durch das Aus-
kratzen einzelner Teile und Schichten wird eine farbige, mehr
oder weniger plastische Putz-Zeichnung hervorgebracht.

Eine grofle Rolle spielte das Sgraffito Jahrzehnte hindurch
wihrend der Renaissance in Italien. Schon in der ersten Halfte
des 16. Jahrhunderts wurde die Sgraffitotechnik von den Renais-
sancebaumeistern nach Deutschland gebracht und mit Begeiste-
rung aufgenommen. Sie fand auch eine reichliche Verwendung.
Eine Reihe von &ffentlichen und privaten Gebduden zeigt heute
noch Uberreste dieser in fritherer Zeit mit so grofler Liebe und
Sorgfalt durchgefiihrten Putztechnik., Diese alten historischen
Sgraffitoarbeiten wurden in der Hauptsache in einer Schwarz-
weifl-Ritztechnik zur Ausfithrung gebracht und haben, von der
Ferne gesehen, das Aussehen einer Federzeichnung. In neuester
Zeit hat diese Technik wieder eine neue Belebung erfahren. Die
Abb. 6 zeigt eine solche Sgraffito-Arbeit, die in der Interims~
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Abb. 6. Sgraffito-Teilstick von der Interims-
kirche in Stafifurt von Prof. Halmhuber, Goslar.

Abb. 7. Fachwerkhaus aus Dautphe, Kreis Bie-
denkopf. Die Putz-Felder mit Sgraffito-Verzierun-
gen in Schwarz-Weifl-Technik

kirche in Stafifurt im Jahre 1923 von Prof, Dr. ing. h. ¢. Halm-
huber, Goslar, ausgefithrt wurde. In einer Verdffentlichung
schreibt Prof. Halmhuber folgendes zu seiner Arbeit:

,»Nach mehrfach gemachten schlechten Erfahrungen mit Fres-
ken im Freien, welche in der Weise der Alten mit reinem Kalk

und ausschlieflich kalkechten Farben gemacht waren, die nur
15 Jahre hielten, oder an anderer Stelle mit Malereien in Keim-
scher Manier, welche ebenfalls nach etwa 25 Jahren verblafiten,
kam Verfasser nach reiflicher Uberlegung der in unserem Klima
in Betracht kommenden Techniken immer wieder zum Sgraf -
fito, als der fiir den vorliegenden Fall geeignetsten Dekora-
tionsart. Bei allen Techniken fiir Fassadendekoration im Freien
kommen lange Haltbarkeit und nicht zu hohe Herstellungs-
kosten in Frage.

So wurde also die Ausfithrung der Kirchenfassade mit 150 qm
Flicheninhalt nach hierbei abgebildetem Schwarz-weif -
Entwurf in Sgraf fito beschlossen. Die Vorteile, welche diese
Technik bietet, werden von keinem anderen Verfahren erreicht.
Voraussetzung hierfiir ist natiirlich die Verwendung eines abso-
lut zuverlissigen erstklassigen Materials. Fiir die Kirche 1n Staf}-
furt wurde von mir der ,,Gebeo“-Edelputz mit bestem Erfolg
verwandt. Die Hirte dieses Edelputzes ist ganz auflerordentlich,
so dafl er schon am zweiten Tag nach frischem Aufbringen und
Kratzen der Darstellungen eine wetterfeste Bindung eingeht
und ohne Anwendung von Beil und scharfem Maurerhammer
nicht mehr zu entfernen ist.

Bei den Sgraffiten der alten Italiener, wie wir sie in Florenz,
Rom, Treviso oder in Deutschland — in der Lausitz, Wiirttem-
berg (Stuttgart, Ulm), — in Béhmen, Tirol usw. antreffen, war
die Herstellung des Untergrundes nach den bekannten Rezepten
ziemlich umstindlich und nicht immer haltbar. Besonders war
es der dreimalige Aufstrich der Kalkmilch mit dem Quast, wel-
cher gelegentlich abblitterte, wie man in Florenz vielfach noch
heute sehen kann. Demgegeniiber hat sich der oben erwihnte
Edelputz weit hirter und fast unzerstorbar erwiesen. Die Aus-
fiihrung geht aber in derselben Weise vor sich wie beim Kalk-
putz und ist das fertige Aussehen dieses Edelputzes vom Kalk-
putz nicht zu unterscheiden.

Abbildung 6 zeigt einen Ausschnitt aus den Arbeiten in
Stafifurt. Die Kartons fiir die ganze Fassade
sind in Kohle innatiirlicher Gr6fle gezeich-
net, mitdemSternrad durchgeradeltundauf
den Gebeoputz mit dem Kohlenbeutel auf-
gepaust worden.

Der Untergrund war als gewdhnlicher
Kalkputz wegen des Riegelwerks, das dar-
unter liegt, zundchst gegen Dehnungen mit
Draht und Bakulagewebe geschiitzt. Nach
4 Wochen Trockenzeitwurdeauf dieseneine
7mmdickeSchichtschwarzer, feinmehliger ,,Gebeo auf-
gebracht, sehr sauber glatt gescheibt und iiber Nacht stehen ge-
lassen. Am anderen Tage wurde der schwarze Putz stark genifit
und dann mit dem Quast ein dreimaliger weifler, etwas getonter
»Gebeo“-Anstrich als letzter Uberzug gegeben. Unmittelbar
nach dem Anstrich wurde mit dem Kohlenbeutel aufgepaust und
dann ,radiert, ,graviert” oder »gekratzt™. Dieses Kratzen
darf hochstens 6—7 Stunden dauern, da sonst der Anstrich
ausspringt und eine prizise Arbeit von Qualitit nicht mehr mog-
lich ist. Was an diesem Tage nicht fertig wird, mufite sogleich
wieder abgeschlagen und mit schwarzem ,,Gebeo® wieder an-
getragen werden; andern Tags wieder weifler Anstrich dreimal
usw., wie vorher. Die Arbeitszeit fiir das Kratzen der ganzen
Fassade hat, mit nur einem Gehilfen fiir mehr untergeordnete
Arbeiten, 10 Tage in Anspruch genommen. Den grofiten Teil
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hat Verfasser an Ort und Stelle selbst ausgefiihrt. Das notige
Gerlist war ein leichtes Gipsergeriist.

Als Richtschnur der Entwerfer mag dienen, dafl die Aus-
fiihrung einen absolut sicheren Zeichner er-
fordert und die Sgraffitoarbeiten selbst mit bestem Erfolg nur
von kiinstlerisch begabten und bei schwierigeren Darstellungen
nur von durchgebildeten Kriften hergestellt werden konnen.

Dieses neue, in Deutschland kaum bekannte Verfahren fiir
Fassadenschmuck edelster Art, der Jahrhunderte im Wetter zu
tiberdauern vermag, diirfte namentlich der modernen Baukunst
mit ihren groflen leeren Flichen willkommen sein (z.B. an groflen
Siedlungen). Dieser herbe Schmuck, wenn auch nur einige Qua-
dratmeter grof}, iiber dem Portal angebracht, diirfte geniigen,
die Einformigkeit zu brechen, auch wenn die Mittel noch so
beschrinkt sind.

Diese Technik wird auch gestatten, wenn in gute Hinde ge-
legt, der modernen Architektur mehr Inhalt zu geben, zumal
wenn der ausfithrende Maler ein echtes Kind unserer Zeit ist.

Die Ausdrucksmoglichkeiten sind unbegrenzt, aber immer in
den Grenzen der Technik gelegen, die im ganzen eine ,,Gravur®
ist. Sie ist dem Holzschnitt am meisten verwandt, gestattet aber
ganz bequem Tonungen mit Halbténen nach Art des Chiaro-
scuro. — Stets ist das Teppichartige im Auge zu be-
halten, das Ruhe, Monumentalitit und Kraft fiir die Fernwir-
kung mitbringt.”

Wie aus dem Vorstehenden hervorgeht, stellt die Sgraffito-
technik an den Ausfithrenden unter Umstinden sehr hohe kiinst-
lerische Anforderungen. Es handelt sich dabei nicht nur um ein
rein handwerkliches Arbeitsgebiet, sondern auch um die Durch-
fithrung kiinstlerischer Leistungen. Daraus ergibt sich, daf} man
die Sgraffitotechnik in zwei Abschnitte zerlegen kann, und zwar
in reine Putz- und in eine sogenannte Kratztechnik. Eine ein-
gehende Schilderung tiber die Sgraffitotechnik bringt Dr. H. Ur-
bach, Berlin, in seinem Buche: ,,Geschichtliches und Technisches
vom Sgraffitoputz, Dieses Buch diirfte fiir diejenigen, die sich
mit dieser Technik vertraut machen wollen, ein iiberaus wert-
voller Fiihrer und Ratgeber sein.

Das Wichtigste fiir den Stukkateur ist zunichst die rein hand-
werkliche Seite, d. h. die Herstellung des Putzes in den ver-
schiedenen, zum Teil farbigen Schichten.

Was beziiglich des Putzgrundes und der Beschaffenheit des
Mauerwerks auf Seite 9 gesagt wurde, gilt hier in gleichem
Mafe.

Die einfachste Art stellt das Zweifarbensgraffito dar, bei dem
3 Putzschichten iibereinander liegen, und zwar:

der Unterputz (Rauhputz) als erste, der aber schon vollkom-
men eben sein mufl, damit die folgenden Schichten in gleich-
mifliger Stirke aufgetragen werden konnen,

der Kratzgrund als zweite, meist gefirbte Putzschichte und
dann

die dritte, sogenannte Dedckschichte, welche meist in hellem
Farbton aufgetragen wird.

Bei dem Auftragen der verschiedenen Putzschichten ist mog-
lichst nafl in nafl zu arbeiten, damit eine gute Verbindung der
einzelnen Schichten untereinander erzielt wird. Auch soll das
Abbinden der Mortelschichten moglichst langsam vor sich ge-
hen, um eine gute Hirte im Putz zu erzielen.

Eine wesentliche Vereinfachung hat die Sgraffitotechnik durch
das Vorhandensein der farbigen Trockenmértel erfahren. Die

ey,

Abb. 8. Wappenerker mit neuer Sgraffito-Arbeit in Frank-

furt an der Oder (Arch. Martin Kiefling, Berlin).

besondere Herstellung des farbigen Putzmortels kommt voll-
stindig in Wegfall. Zweifellos erhidlt man mit diesen Putz-
morteln auch die besten und schonsten Sgraffitoarbeiten, weil
sie ganz gleichmifig gemischt und in bezug auf Farbe und Bin-
defihigkeit von einwandfreier Beschaffenheit sind.

Kommen farbige Trockenmortel zur Anwendung, so gelten
fiir die Herstellung des Unterputzes in erster Linie die Vor-
schriften des Lieferwerks. Im allgemeinen wird fiir Edelputz-
mortel ein Unterputz aus einem verlingerten Zementmortel im
Mischungsverhiltnis von 1:1:6, bestehend aus 1 Raumteil Port-
land-Zement, 1 Raumteil eingesumpftem Weiflkalk und 6 Raum-
teilen lehmfreiem scharfkérnigem Sand, verwendet. Wird fiir
den Kratzgrund und die Kratzschichte nur gewthnlicher Kalk-
mortel beniitzt, dann kann der Unterputz (das Rauhwerk) in
diesem Mobrtel aufgetragen werden. Dies erweist sich schon aus
dem Grunde als zweckmiflig, damit spiter keine Spannungs-
unterschiede in den Putzschichten eintreten. Beim Unterputz ist
darauf zu achten, dafl die zum Kratzgrund verwendeten Farben
durch diesen nicht etwa beeintrichtigt oder zerstort werden.

1. Kratzgrund

Mit der Aufbringung des Kratzgrundes ist so bald als moglich
zu beginnen. Seine Stirke hingt wesentlich von der Beschaffen-
heit des Unterputzes ab. Ist derselbe schon eben und fliichtig her-
gestellt, so geniigt schon eine Stirke von /2 cm, hat das Rauh-
werk aber grofle Unebenheiten aufzuweisen, so mufl der Kratz-
grund so stark aufgetragen werden, daf} eine geniigende Uber-
dedkung des Rauhwerkes und eine durchaus ebene Putzfliche
gewihrleistet ist. Je nach der zu erzielenden Flichenwirkung
mufl das Korn des Mértels grob oder fein gewihlt werden. Die

Putzoberfliche ist auf alle Fille glatt zu reiben. Dafl die ver-
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T Taichenmaser

8 freichbrefr
9-11 Kratzeiren

1-3 Schiingen
ku.5 Kratzeiren
(5] Nagel

Abb. 9. Werkzeuge fiir die Sgraffito-Technik

Abb. 10. Aufbau der Mortelschichte fiir mehrfarbige Sgraffito-
Arbeiten. a Badksteinwand, b Gekdmmter Unterputz, ¢ Dunk-
ler Kratzgrund, d, e, f: 1., II. und III. Kratzschichte.

(Schularbeir)

Abb. 11. Auskratzen eines Ornaments

wendeten Farben licht- und kalkecht sein miissen, bedarf eigent-
lich keiner besonderen Erwihnung mehr.

2. Kratzschichte

Auch die Kratzschichte mufl auf den noch feuchten, aber doch
geniigend angezogenen Kratzgrund aufgetragen werden. Das
Korn des Mortels richtet sich nach den Feinheiten der Zeichnung,
nach der anzuwendenden Technik und der dabei zu erzielenden
Wirkung. Im allgemeinen betrigt die Stirke 4—s mm. Eine
feinkornige oder glatte Kratzschichte erleichtert natiirlich das
Aufzeichnen oder Durchpausen und auch die Kratzarbeit selbst
sehr wesentlich. Zur Beschleunigung des Abbindevorgangs der
Kratzschichte darf auf keinen Fall mit Zusitzen von Gips u. dgl.
gearbeitet werden.

3. Aufzeichnung

Nachdem die Kratzschichte angezogen hat, kann mit der Auf-
zeichnung bzw. dem Aufpausen begonnen werden. Der letztere
Weg erweist sich auf alle Fille fiir den Stukkateur als der leich-
tere. Die Zeichnung wird zu diesem Zwecke mit dem Kopierrad
gerddert, in Ermangelung eines solchen kénnen die Linien der
Zeichnung unter Benutzung einer weichen Filzunterlage auch
mit der Nadel durchstochen werden.

Die so vorbereitete Zeichnung wird auf dem Putzgrund in der
richtigen Lage befestigt und mit dem Staubbeutel durchgepaust.
Bei hellem Putzgrund verwendet man Holzkohlenstaub oder
Papierasche, bei dunklem oder schwarzem Grund weifles Pulver,
das aus pulverisiertem Kalk, Gips oder Kreide bestehen kann.

4. Die Kratzarbeit

Abgesehen von einer sicheren Hand und einem scharfen Auge,
die der Ausfiihrende von vornherein besitzen muf}, sind bei der
Ausfithrung der Kratzarbeit verschiedene technische Dinge zu
beachten. In erster Linie ist auf das Vorhandensein des Mértel-
korns Riicksicht zu nehmen. Ist das Korn grob, dann lassen sich
die Konturen nicht so scharf schneiden wie bei feinem Korn.
Auch der Hirtegrad des Putzes ist von EinfluR auf das evtl.
Ausspringen der Sandkérner. Hiezu sind also praktische Erfah-
rungen notwendig, um das Schneiden richtig durchzufiihren.
Damit sich kein Wasser an den Schnittrindern ansetzen und
eine Zerstdrung der Putzschichte hervorrufen kann, werden die
Schnitte stets leicht schrig verlaufend, also nie ganz senkrecht
ausgefiihre,

Eine sachgemifle Kratzarbeit liflt sich nur an einem geniigend
frischen Putz vornehmen. Hart die Putzschichte iiber Nacht z. B.
angezogen, dann ist sie, je nach der Jahreszeit, fiir die Ausarbeitung
unter Umstidnden schon ungeeignet. Aus diesem Grunde sollte an
einem Tag nur so viel Putz aufgetragen werden, als auch in der
Kratztechnik fertig bearbeitet werden kann. Bei grofleren Sgraf-
fitoarbeiten ergibt sich daraus ein Zusammenstofien verschiede-
ner Putzfelder. Man mufl aus diesem Grunde schon vor Inan-
griffnahme der Arbeiten iiberlegen, wo die einzelnen Stéfie hin-
gelegt werden sollen, damit sie nicht stéren und auch die Kratz-
arbeit nicht erschweren. Beim Auskratzen ist Vorsicht notwen-
dig, damit nicht zu viel Mértel abgekratzt wird und dann der
Unterputz zum Vorschein kommt. Wird einmal ein derartiger
Fehler aus Unvorsichtigkeit begangen, dann ist sofort wieder
Grundmasse aufzutragen. Das sachgemifle Ausbessern von Feh-
lerstellen kann unter Umstdnden sehr schwierig werden, Aus.
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diesem Grunde ist es besser, von vornherein mit der notigen
Vorsicht zu arbeiten.

Zum Kratzen und Schneiden bedient man sich verschiedener
Werkzeuge. Die Schneidewerkzeuge sollen scharf im Schnitt sein,
sein, aber keine starken Spitzen haben. Fiir den groben Schnitt
kénnen z.B. Antragspachteln mit abgerundeten Spitzen sehr
vorteilhaft verwendet werden. Im iibrigen kommen Modellier-
schlingen, besondere Kratzeisen, Taschenmesser und Flichen-
kratzer zur Anwendung.

Nach Fertigstellung der eigentlichen Kratzarbeit wird die
Oberfliche des Putzes mit der Ziehklinge oder dem Terranova-
kratzer abgeschabt bzw. abgekratzt.

Vorteilhaft ist es, Sgraffitoarbeiten bei feuchtem Wetter aus-
zufiihren, damit das Abbinden des Mértels richtig vor sich gehen
kann und der Putz nicht austrocknet. Als beste Jahreszeit eignet
sich deshalb das Friih- und Spitjahr. Bei heiflem Wetter ist un-
bedingt ein Verhingen der Putzschichte mit nassen Tiichern
erforderlich.

5. Mehrfarbige Sgraffitoarbeiten

In der gleichen Weise kénnen nun auch mehrfarbige Sgraffito-
arbeiten zur Ausfiihrung gebracht werden, so dafl z. B. 2, 3 oder
gar 4 Farbschichten von je % cm Stirke iibereinander liegen.
Beim Auftragen der einzelnen Putzschichten ist aber zu beach-
ten, daf dieselben in ganz gleichmiBiger Stirke und durchaus
eben (ohne Vertiefungen) aufgebracht werden. Eine gute Ver-
bindung der einzelnen Schichten ist natiirlich von ganz beson-
derer Bedeutung, aus diesem Grunde ist die Oberfliche vor
jedem neuen Auftrag leicht und gleichmiiflig aufzurauhen, d. h,
die obere Schmelzschichte (Haut) ist wegzunehmen.

Die weitere Ausfiihrung gestaltet sich genau in der vorbe-
schriebenen Weise. Zweckmiiflig werden nach dem Aufpausen
der Zeichnung die Tiefen der einzelnen Farbschichten aufge-
schrieben, damit beim Kratzen keine Fehler begangen werden.

6. Schabsgraffito

Das Schabsgraffito stellt eine neuere Art der Sgraffitotechnik
dar. Es kann aber als eine Weiterfiihrung des historischen Re-
naissance-Sgraffitos angesehen werden.

Die hier zur Anwendung kommende Schabtechnik erfordert,
dafl die einzelnen Kratz- oder Schabschichten moglichst diinn
aufgetragen werden. Mit dem {iblichen Putzmértel und in der
tiblichen Putzweise liflt sich dies aber nicht durchfiihren. Die
verschiedenen Farbschichten werden deshalb als Anstrich auf-
getragen. Um in kiinstlerisch vollendeter Form eine Schabsgraf-
fito-Arbeit durchzufiihren, bedarf es besonderer Kenntnisse und
Fihigkeiten. Im allgemeinen wird man die Schabsgraffito-
technik nicht bei groflen Flichen, sondern mehr bei kleineren
Putzgemilden, die vielleicht zur Ausschmiickung eines Innen-
raumes dienen, anwenden. In diesem Falle wird der entwerfende
Kiinstler auch die Schabarbeit selbst ausfiihren.

Die Technik dieser Schabarbeit besteht darin, dafl mit geeig-
neten Schabwerkzeugen von den Anstrichschichten jeweils so viel
Farbe abgeschabt wird, dafl sich eine richtige Licht-Schattenwir-
kung ergibt und die Zeichnung oder das Bild eine plastische Form
erhilt. Bei mehrfarbigen Schichten ist es also moglich, damit ein
farbiges Putzgemilde zur Ausfithrung zu bringen.

Die Schichtenfolge fiir eine 4farbige Schabsgraffito-Arbeit
wiirde sich folgendermaflen gestalten:
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Abb. 12. Mehrschicht-Sgraffito (in Edelputzmdrtel) von Pro-
fessor Gruber, Miinchen. Kunstausstellung Diisseldorf 1928

Abb. 13. Christuskopf in Schabsgraffito, ausgefiihrt von
Professor Hans Nadler, Dresden

1. Schichte Unterputz

3 »  Kratzgrund (hergestellt durch Putzmértelantrag)

35 5 erste Kratzschichte (hergestellt durch diinnen Putz-
mortelantrag)

an »  zweite Kratzschichte (hergesteilt durch Kalkanstrich)

5. »  dritte Kratzschichte (hergestelle durch Kalkanstrich).
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Abb. 14. Putzintarsie, Einlegearbeit aus verschieden gefirb-
ten Putzmérteln (Schularbeit)

7. Das Schriagschnittverfahren

Im Gegensatz zu der flachen Gestaltung des Schabsgraffitos
hebt das Schrigschnittverfahren auf besondere Tiefen und die
daraus entstehende Schattenwirkung ab. Im Schrigschnittver-
fahren lassen sich sowohl einfarbige als auch mehrfarbige Sgraf-
fitoarbeiten ausfiilhren. Mit besonderem Vorteil wird es bei
Sgraffitoschriften angewandt, es muff aber dann mit sehr star-
ken Putzschichten gearbeitet werden.

Ein besonderer Vorteil des Schrigschnittverfahrens liegt darin,
dafl die Sgraffitoarbeit gegen Witterungseinfliisse weniger emp-

findlich ist. Durch die schriigen Schnittflichen flieft das auftref-

Abb. 16. Vertiefte Putzschrift, ausgekratzt, der Schriftgrund gestrichen

fende Regenwasser ziemlich rasch ab und kann deshalb nicht
hinter die Putzschichte eindringen und diese abtreiben.

8. Putzintarsien

Putzintarsien nennt man Einlegearbeiten aus verschiedenen
gefirbten Putzmérteln. Die verschiedenen Farbschichten liegen
hier in einer Fliche, denn die ausgekratzten Putzflichen werden
wieder mit einem gefirbten Mortel gefiille, Es ist sehr wohl
moglich, Putzintarsien in Verbindung mit Sgraffito oder fiir
sich allein zur Anwendung zu bringen,

Auch mit Putzintarsien lassen sich kiinstlerisch wertvolle Ar-
beiten herstellen. Gegeniiber den Putzbemalungen besitzen die-
selben den Vorzug von auflerordentlicher Dauerhaftigkeit, weil
die Zeichnung nie von den Witterungseinfliissen in Mitleiden-
schaft gezogen werden kann.

In der Ausfilhrung unterscheiden sich die Putzintarsien nur
unwesentlich von den eigentlichen Sgraffitoarbeiten. Auf den
vorhandenen Unterputz kommt der Feinputz. Auf diesen wird
die Zeichnung aufgepaust. Simtliche Teile, die von der Grund-
farbe abstehen sollen, werden jetzt bis zum rauhen Grund aus-
gekratze. In diese Vertiefungen kommt der jeweils dafiir be-
stimmte farbige Edelputzmértel. Die Oberfliche wird dann wie-
der eben geschabt. Greifen andere Farben in den neu eingegos-
senen Putzmirtel ein, so werden die betreffenden Teile wieder
ausgekratzt und von neuem mit Mortel gefiille. Dabei muf}
stets auf eine scharfe Trennung der Farben geachter werden.
Nach gentigender Erhirtung der Einlagen wird die ganze
Fliche gleichmifig abgeschabt (gestockt).

9. Kratzverzierungen und Firmenschilder

lassen sich in einfacher Sgraffitotechnik zur Ausfiihrung bringen,
wobei die Zeichnung entweder vertieft oder erhaben erscheinen
kann. Im letzteren Falle wird die ganze Fliche mit feingesiebtem
Kalkmértel (mit etwas Zementzusatz) unter Zuhilfenahme von
Putzlatten gleichmifig stark angetragen. (Bei Verwendung von
Edelputzmértel eriibrigt sich selbstverstindlich der Zement-
zusatz.)

Die Verzierungen oder die Schrift werden aufgepaust und der
iiberfliissige Mortel herausgeschnitten. Zur Ausfiihrung dieser
Kratzarbeiten eignen sich am besten die far-
bigen Edelputzmortel. Nach geniigender Er-
hirtung wird dann auch die erhabene Purtz-
fliche wie iiblich mit der Schabklinge abge-
schabt,

10. Putzschriften

Die Herstellung von Putzschriften stellt
ein neues dankbares Anwendungsgebiet der
Kratz-Putz-Technik dar. Als eine Sgraffito-
arbeit im eigentlichen Sinne kann dies zwar
nicht mehr bezeichnet werden, trotzdem gilt
fir den Arbeitsvorgang fast dasselbe, was
bei den Sgraffitoarbeiten schon eingehender
ausgefiihrt wurde. Es geniigt deshalb, wenn
die einzelnen Vorginge nochmals kurz wie-
derholt werden.

Der Untergrund
schaffen

einwandfrei be-

Schrift  wird

mufd

sein, Bei erhabener
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die Wandfliche (der Grund) zunichst in der iiblichen Weise
vollstindig fertig geputzt.

Nachdem die Schrift aufgepaust ist, wird bei stark erhabenen
Buchstaben eine Unterkonstruktion, aus verzinkten Drihten
und Stiften bestehend, angelegt, damit die Buchstaben einen
richtigen Halt bekommen.

Das Antragen des Mortels kann entweder in der Weise ge-
schehen, dafl ein ganzes Putzband entsteht, oder es werden die
cinzelnen Buchstaben fiir sich als kleine Putzflichen aufgetragen.
In beiden Fillen muf natiirlich die Schrift nach dem Putzauf-
trag von neuem aufgepaust werden. Hieraut erfolgt das Aus-
schneiden der Buchstaben. Das Schneiden und Kratzen der
Schrift hat zur rechten Zeit zu erfolgen, der Mortel darf auf
keinen Fall abgebunden haben. Am besten werden gute Edel-
putzmortel verwandt, Vertiefte Schriften kommen genau in der
Art der Sgraffitoarbeiten zur Ausfihrung.

11. Der Schablonenputz

Fortlaufende, sich wiederholende Verzierungen oder Orna-
mente an Putzflichen lassen sich in sehr einfacher Weise auch
unter Verwendung besonderer Schablonen, dhnlich der Maler-
schablone, herstellen. Dabei kénnen die eigentlichen Ornamente
vertieft oder erhaben angelegt werden. Die Schablone muf§ eben
so beschaffen sein, dafl stets der erhabene Teil ausgeschnitten ist.
Die Schablonen lassen sich aus Blech oder starker Pappe anfer-
tigen. Fiir eine lingere Beniitzung erweist sich die Blechschablone
als geeigneter. Schablonen aus Papier oder diinner Pappe wer-
den vor dem Ausschneiden mit Ol getrinkt, damit sich das Aus-
schneiden mit dem Messer leichter ausfiihren liflt und die Scha-
blone gut vom Putz abzuldsen ist. Der Putzauftrag erfolgt am
besten als Kellen- oder Besenwurf.

C. Geschliffene und polierte Steinputze
1. Der Putzmértelauftrag

Bei diesen Putzausfilhrungen ist es vor allen Dingen notig,
dafl das zur Verwendung kommende Mbrtelmaterial eine voll-
kommen gleichmiflige Beschaffenheit aufzuweisen hat, d. h. dafl
die Mischung der verschiedenen Materialien (Steinkdrnung,
Farbe und Bindemittel) stets in gleichmifiger Zusammensetzung
und in inniger Weise erfolgt. Dies gilt ganz besonders, wenn die
Mischung der Mértelmaterialien selbst vorgenommen wird. Ist
die Verwendung fabrikmiflig hergestellter Trockenmdrtel mog-
lich, dann ist diesen unbedingt der Vorzug zu geben. Fiir die
cigene Herstellung des Mortelmaterials seien folgende Winke
gegeben:

Nicht jeder Stein liflt sich polieren, fiir geschliffenen oder
polierten Steinputz muf} also das hiefiir geeignete Steinmaterial
ausgewihlt werden. In Betracht kommen nur harte und dichte
Steine, z. B, die verschiedenen Marmorarten, Kalksteine, Granit,
Porphyr und Serpentine. Die Farbzusammenstellung des Stein-
materials und die Auswahl der richtigen Steinkérnung spielt eine
wichtige Rolle. Am besten wird Farbe und Steinkérnung zu-
nichst in kleinen Mustern auspoliert und darnach das Mischungs-
verhiltnis festgelegt. Ist die Zumischung besonderer Farben
notwendig, so diirfen nur lichtechte Zementfarben zur Verwen-
dung gelangen, weil fiir den Steinputz nur Zement als Binde-
mittel geeignet ist. Die sonst iibliche Licht- und Kalkechtheit der
Farbe bildet hier keine Gewihr fiir Eignung.

Abb. 17, Kamin, in weiflem Zement ausgefiihrt. Boden-
platte und Abdeckplatte bestehen aus Travertin, Simtliche
sichtbaren Flichen sind poliert (Arch. Franz Nocker, Kéln).

Was die Beschaffenheit des Zements betrifft, so soll derselbe
nicht frisch, sondern gut abgelagert sein (aber in trockenem
Raum). Er soll mdglichst langsam binden und darf auf keinen
Fall schwinden oder treiben. Das Zusetzen besonderer Verzoge-
rungsmittel empfiehlt sich nicht.

Das Mischungsverhiltnis von Bindemittel und Zuschlagstoff
liegt zwischen 1:3 und 1:4. Wird das Mischungsverhiltnis
schwiicher gewihlt, dann wird die Festigkeit und auch die Dicht-
heit des Putzes ungeniigend.

Der Unterputz mufl ebenfalls in reinem Zementmortel aus-
gefithrt und an der Oberfliche in waagerechter Richtung durch-
gekdmmt werden, damit einerseits das Auftragen des Oberputzes
(Steinputzes) erleichtert und eine gute Verbindung erzielt wird.
Das Auftragen des Steinputzes hat stets auf den noch feuchten
Unterputz zu erfolgen. Zweckmiflig ist es, den Oberputz zu
klopfen, damit die Kérner dicht nebencinander liegen und eine
glatte und dichte Oberfliche erzielt wird. Etwa noch vorhan-
dene Lcher werden mit Kérnern ausgefiillt. Nach leichtem An-
zichen des Oberputzes wird derselbe mit der Traufel kreisfor-
mig gerieben, damit dic noch vorhandenen Poren mit Zement
gefiille werden.

2. Das Schleifen

Die Schleifarbeit zerfillt in 3 Abschnitte, das Vorschleifen,
das Nachschleifen und das Fluatieren. Mit dem ersten Schliff,
dem sogenannten Grobschliff, kann nach etwa 4 Tagen begon-
nen werden. Hiezu beniitzt man am vorteilhaftesten Schleif-
maschinen, denn das Schleifen der Wandflichen von Hand ist
auflerordentlich beschwerlich und zeitraubend. Man wird von
Hand auch nie die schéne ebene Fliche erhalten, wie mit dem
Maschinenschliff. Oft wird der Fehler begangen, daff mit dem
Schleifen zu friih begonnen wird. Die Steinkorner werden dann
vom Schleifstein ausgerissen und es entsteht eine rauhe Fliche.
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Beim Schleifen mufl immer geniigend frisches Wasser zugefiihrt
werden, damit der Stein richtig angreifen und schleifen kann.

Bei einer maschinellen Schleifvorrichtung hingt der Motor
gewohnlich an einem fahrbaren Gestell, die Schwere des Schleif-
apparats wird durch ein Gegengewicht ausgeschaltet, so dafl der
Schleifer den Apparat nur zu bewegen und gegen die Wand zu
driicken hat. Ein Wasserschlauch fiihrt das Wasser unter den
Apparat. Als Schleifsteine kommen beim maschinellen Schleifen
Silizium-Karbid-(Karborundum-)Schleifscheiben zur Verwen-
dung. Auch Kanten, Hohlkehlen und Rundungen kdnnen ma-
schinell geschliffen werden. Der entstehende Schleifschlamm ist
von Zeit zu Zeit durch Abwaschen der Wandflache griindlich zu
entfernen.

Nach dem ersten Rauhschliff wird die Putzfliche mit reinem
Zementmortel aus feingesiebtem Zement gespachtelt, damit die
noch vorhandenen Poren geschlossen werden. Nétigenfalls mufl
diese Arbeit so oft wiederholt werden, bis sich keine Poren mehr
zeigen.

Ist dem Putzmortel Farbe zugesetzt worden, so muf natiirlich
auch die Spachtelmasse dementsprechend gefirbt sein.

Im Anschlufl an die Spachtelung wird zweckmifig eine Hir-
tung der Oberfliche mit Magnesiumfluat vorgenommen. Nach
dem Fertigschliff wird diese wiederholt.

Der Feinschliff erfolgt bei maschineller Ausfithrung mit Spe-
zialschleifsteinen aus feinem Schmirgel oder sehr feinem Kar-
borundum. Fiir den Handschliff lassen sich auch natiirliche
Steine, sogenannte Schlangen- und Blutsteine verwenden. Der
Feinschliff erfolgt erst nach 2—3 Wochen, wenn die Spachtelung
und Hartung geniigend abgebunden hat. Ein guter Feinschliff,
gutes Dichten und Hirten ist fiir das nachfolgende Polieren
von grofler Wichtigkeit.

3. Das Polieren

Was die Polierfihigkeit der Putzfliche betrifft, so hingt diese
zu einem groflen Teil von dem verwendeten Steinmaterial
(Steinkdrnung) ab. Einheitlich zusammengesetzte Gesteine, wie
z. B. Carraramarmor oder Serpentingesteine lassen sich we-
sentlich besser polieren als Granite, weil diese in ithrem Hirte-
grade Unterschiede aufzuweisen haben. Ahnlich verhilt es sich
auch bei den Steinputzen. Der Zement und die verwendeten
Farben eignen sich nicht immer in gleichem Mafle zur Politur,
wie die verwendete Steink&rnung. Hier hat die Hirtung der
Oberfliche einen Ausgleich zu schaffen. Dieselbe sollte deshalb,
unter der Voraussetzung richtiger und geniigender Spachtelung
so lange fortgesetzt werden, bis die Saugfihigkeit der Ober-
fliche vollstindig aufgehoben ist, denn dann ist auch eine voll-
kommen glatte und polierfihige Schichte geschaffen.

Beim Polieren hat man zu unterscheiden zwischen der Natur-
Wachs-Schellack- und der Olpolitur. Im allgemeinen ist beim
Polieren von Steinputzen die Naturpolitur vorzuziehen, weil
sie an der Farbe des Steinmaterials die geringsten Anderungen
hervorruft und sich bei richtiger Ausfiihrung am dauerhaftesten
erweist. Das Polieren ist dann nichts anderes, als ein wesentlich
verfeinertes Schleifen bis zum Glanz der Steinfliche. Unbedingte
Voraussetzung fiir das Zustandekommen einer Politur ist die
vollstindig trockene Beschaffenheit des Putzes. Ist noch Feuch-
tigkeit im Putz vorhanden, so zerstort sie mehr oder weniger
die polierte Fliche, d. h, sie wird blind.

Einige Polierverfahren seien hier kurz behandelt:

Polierkristall wird in Wasser im Verhiltnis 1:10 geldst und
die zu polierende Fliche innerhalb eines halben Tages 3- bis 4mal
gut eingestrichen. Unter Verwendung eines mit der Polierfliissig-
keit angefeuchteten und mit feinem Trippelmehl eingeriebenen
Polierballens wird durch tiichtiges Reiben die Hochglanzpolitur
erzeugt. Unterstiitzend wirkt die Verwendung von feiner Zinn-
asche und Alaun. Das Polieren darf nicht hart und nicht trodken
erfolgen, der Polierballen oder wollene Lappen ist von Zeit zu
Zeit mit der Polierfliissigkeit anzufeuchten. Das Auspolieren
erfolgt jedoch auf vollstindig trockenem Wege mit Zinnasche.

Ein anderes Poliermittel stellt die Mischung aus 1 Teil Wiener
Kalk und 1 Teil feiner Schwefelbliite dar. Diese werden trodken
innig gemischt und dann mit Brennspiritus zu einer diinnen
Paste angerithrt. Auch Gemische von 1 Teil Zinnasche und
3 Teilen Schwefelbliite oder von 1 Teil Zinnasche und 2 Teilea
Kleesalz konnen als Poliermittel Verwendung finden. Die Pasten
und Gemische kommen jeweils in einen weiflen Leinwandballen
und werden in diesem dann verarbeitet. Das Polieren geschieht
in schmalen Streifen, etwa von der doppelten Breite des Ballens.

Auch mit Schlangenstein und Blutstein unter Verwendung von
etwas Wasser kann fertig poliert werden, dhnlich der Ausfiih-
rung bei Kunstmarmor, nur erfordert diese Art einen grifie-
ren Zeitaufwand. Durch nachfolgendes leichtes Wachsen mit
weiflem Wachs kann die Politur noch etwas erh8ht werden.

Soll eine Putzfliche nur gedlt werden, dann wird sie zunfichst
mit heiflem, jedoch nicht kochendem Wasser und griiner Schmier-
seife griindlich gereinigt und nach vollstindiger Trocknung ge-
6lt. Zum Einolen kann entweder eine Mischung von Leindl und
Vaselindl zu gleichen Teilen oder eine solche aus Riibol und
Vaselingl im Verhiltnis 1:2 verwendet werden,

Bei groflen Flichen kann das Polieren auch auf maschinellem
Wege geschehen,

D. Die Herstellung des Kunstmarmors

Der Kunst- oder Stuckmarmor wurde bereits zu Beginn des
XVII. Jahrhunderts mit dem Einzug der italienischen Renais-
sance in Deutschland zur Anwendung gebracht. Wir finden
den Kunstmarmor heute noch in zahlreichen Bauten, so vor
allem in den alten Schlgssern und Kirchen. Diese Kunst des
Stuckierens ist aber in der gegenwirtigen Zeit fast vollstindig
verloren gegangen. Wenige Stukkateure nur sind heute in der
Lage, einen dem Naturmarmor vollkommen #hnlichen Kunst-
marmor herzustellen.

Kunstmarmor ist gegen Witterungseinfliisse nicht so wider-
standsfihig wie Naturmarmor. Seine Verwendung kommt des-
halb auch nur im Innern der Gebiude in Betracht. Was uns
beim Kunstmarmor als ein besonderer Vorteil erscheint, das ist
die Unabhingigkeit von einem bestimmten Fund- oder Her-
stellungsort. Wir konnen ihn iiberall und in jeder wiinschens-
werten Struktur und Farbe herstellen. Wir haben auflerdem die
Méglichkeit, Flichen und Kérper von jeder Gréfle und Form
mit Marmor zu bekleiden. Es treten uns hierin nicht die ge-
ringsten technischen Schwierigkeiten in den Weg.

Kunst- oder Stuckmarmor wird hergestellt aus reinem Mar-
morzement oder Alabastergips, Leim und Farbe. Irgendwelche
Zuschlagstoffe kommen hier nicht zur Verwendung. An Hirte
steht der Kunstmarmor dem Naturmarmor kaum nach, er kann
deshalb auch wie dieser geschliffen und poliert werden.



Der Kunstmarmor 23

Abb. 18.

Der Festsaal im Deutschen Haus in Prag (Arch. Friedrich Lehmann, Prag). Stuckdecke mit Fresco-Malerei, die

Sdulen aus poliertem schwarzem Kunstmarmor

Bei der Herstellung von Kunstmarmor wird man stets den
Naturmarmor als Vorbild nehmen,

Wie bei allen besseren Putz- und Studcarbeiten mufl auch
beim Kunstmarmor der Untergrund von einwandfreier Be-
schaffenheit sein. Fiir den Unterputz eignet sich am besten ein
reiner Zementmortel im Mischungsverhiltnis 1 : 3. Ehe mit dem
Auftragen des Marmormdrtels begonnen wird, mufl der Unter-
grund vollstindig ausgetrocknet sein. Dies ist vor allem not-
wendig, um spiter beim Polieren des Marmors einen reinen
und dauerhaften Glanz zu erhalten. Selbst ein geringes Maf}
von Feuchtigkeit in der Wand bzw. im Mauerwerk fiihrt zum
Erblinden des Marmors, d. h. der Glanz verschwindet.

Damit sich der Marmormortel mit dem Unterputz gut ver-
bindet, muf8 dieser an seiner Oberfliche mit dem Blechkamm
aufgerauht werden. Die Stirke des Unterputzes soll etwa
2—3 cm betragen. Im iibrigen gilt auch hier, was schon auf
Seite 12 beziiglich des Untergrundes angegeben wurde.

Ein wichtige Rolle bei der Herstellung von Kunstmarmor
spielt der Leim. Es darf stets nur frischer und reiner Tafelleim
zur Verwendung gelangen. Die Stirke des Leimwassers ist
durch Versuche festzulegen. Wird der Stuckmarmor aus Ala-
bastergips hergestellt, so soll das Leimwasser so beschaffen sein,

daf der Gips erst nach etwa 8 Stunden abbindet. Uber diese
Zeit hinaus die Abbindezeit zu verlingern, ist nicht rat-
sam. Beim Marmorzement mufl das Leimwasser wesentlich
schwicher gehalten werden, weil dieser an und fiir sich schon
eine lingere Bindezeit als der Alabastergips besitzt,

Zur Firbung des Marmormértels kdnnen nur licht- und kalk-
echte Farben verwendet werden.

Der Arbeitsvorgang bei der Herstellung eines Kunstmarmor-
belags gestaltet sich etwa wie folgt:

Der Struktur und Farbe des Marmormusters entsprechend
werden zunichst fiir Grundton verschiedene Marmor-
kuchen (etwa 3) in leichten Tonabstufungen hergestellt. Aus
diesen Kuchen werden dann die Mischungen fiir die einzel-

nen Tonpartien gefertigt. Zur Aderung wird fliissiger Marmor-

dﬂﬂ

zement in weif}, rot oder gelb, je nach der Art des Marmors
bereitgestellt. Nun werden die Grundtonkuchen auseinanderge-
rissen und mit der Aderfarbe eingestrichen. Von diesen Kuchen
werden jetzt Streifen von ¥—1 cm Stirke abgeschnitten und
an der Wand angetragen. Dabei wird meist mit dem hellen
Ton angefangen, dann werden die Mitteltdne und erst zu-
letzt werden die dunkleren Partien aufgetragen. Nach dem
Antragen wird die Fliche mit dem Schneidemesser (Abbil-
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Abb. 19, Herstellung von Kuchen fiir die verschiedenen Abb. 20. Mischung verschiedener Téne in grofen und
Tonpartien des Marmors kleinen Riebeln

Abb. 21, Antragen des Marmormértels Abb. 22. Schneiden des angetragenen Abb. 23, Spachteln der geschnittenen
in Streifen Stuckmarmors Marmorfliche

Abb. 25. Zugang in einem Hochhaus in Montreal (Arch.
Jacques Carlu). Wandbekleidung in Kunstmarmor hergestellt

dung 22) eben abgeschnitten. Hierauf wird mit dem Grund-
ton (Zwischenton) gespachtelt, damit die Poren simtlich ge-
schlossen werden. Es folgt jetzt der erste Schliff mit dem
Bimsstein Nr. II, dann neues Einspachteln mit Hilfe des Pin-
sels und Abziehen mit der Holzspachtel. Die weitere Bearbei-
tung der Marmorfliche besteht nun in einem wiederholten
Schleifen und Spachteln bis zur polierfihigen Dichtung der
Oberfliche. Wichtig ist dabei, dafl immer bis auf den Grund
durchgeschliffen wird, damit die Struktur und Aderung klar
zum Vorschein kommt, Das Schleifen mufl stets nafl erfolgen,
wobei mit dem nassen Schwamm dauernd abgewaschen und

nachgenifit wird. Zum letzten Schliff werden die sogenannten

Zieher verwendet. Nach dem Abtrocknen wird die Marmor-

Abb. 24. Schalttafel aus Kunstmarmor, die Tafel ist aus fliche mit Leindl diinn eingestrichen, nach 3—4 Stunden abge-
einzelnen Platten zusammengesetzt rieben und dann gewachst und geglinzt.
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Abb. 26. Treppenhaus im Bergwerks-Verwaltungsgebdude der I.G. Farben in Halle/Saale.
(Arch. Hermann Frede, Halle[Saale). Stuckdecke mit indirekter Beleuchtung

Il. Die Zugarbeiten

Die Materialien fiir die Zug- und Stuckarbeiten

In der Hauptsache handelt es sich fiir die Arbeiten im Innern
der Gebiude um die Verwendung von Stuck-, Modell- und Ala-
bastergipsen, Marmorzement, Marmorstaub, speckigem Weif3-
kalk und Spezialputzmérteln. Als Hilfsmaterialien kommen
noch hinzu: Leim, Gelatine, Schellack, Spiritus, Firnis, Sikkativ,
Alaun, Ol, Paraffinschmiere, Staufferfett, Talkum, Hanf uad
Jutegewebe,

Fiir die Arbeiten am Aufleren der Gebiude kommen neben
den verschiedenen Zement- und Kalkarten auch die Edel- und
Steinputzmortel in ausgedehntem Mafe zur Anwendung,

Bei der Ausfithrung von Zementguflarbeiten kann nur rasch-
bindender, sowie hochwertiger und Tonerde-Zement, unter Um-
stinden auch noch Romanzement in Betracht gezogen werden.
Gewdhnlicher Portlandzement kann durch Verwendung beson-
derer Zusatzmittel, wie Trepini und Tricosal S ITI, raschbindend
gemacht werden.,

Die Bindemittel haben in Heft I ,,Die Putzarbeiten eine
eingehende Behandlung erfahren, so daff es an dieser Stelle nur
eines Hinweises auf die dortigen Ausfithrungen bedarf.

Stuck- und andere Gesimse werden in der Hauptsache im
bzw. am Bau an Ort und Stelle, unter Zuhilfenahme besonderer
Schablonen, gezogen. Hier stellt die Schablone eines der wich-
tigsten Werkzeuge in der Hand des Stukkateurs dar, auf deren
Anfertigung deshalb auch grofite Sorgfalt zu verwenden ist.

3 Lade-Winkler, Stuck

A. Die Anfertigung von Schablonen

Jede Schablone enthilt 2 iiberaus wichtige Teile, und zwar
die eigentliche Profilschablone oder das Schablonenblech und den
Schlitten zum Schieben oder Ziechen der Schablone.

Je nach der Art des Gesimszuges dndert sich auch die Schlit-
tenfithrung und damit auch die Bezeichnung fiir die Schablone.
Es lassen sich danach die nachstehend aufgefiihrten Schablonen-
arten unterscheiden:

1. die Wand- und Dedkenschablone,

2. die Tischschablone,

3. die Schablone fiir Eckgesimse,

4. die Doppel-, auch Schonschablone genannt, die besonders

fiir grofle Gips- sowie fiir Edel- und Steinputzgesimse in

Betracht kommt,

. die Kopfschablone fiir ein- und vorspringende Rundungen,
. die Hingeschablone zum Ziehen von Profilen an Unter-
ziigen,

7. die halben Schablonen und

8. die Radiusschablonen.

Hierzu treten noch eine Reihe von Spezialschablonen zum
Zichen von Gesimsen an Bogen und Gewblben, sowie Schablo-
nen fiir Sdulen und verjiingte Profile.

1. Die gewdhnliche Eckschablone

Die reine Hartholzschablone aus alter Zeit wurde meist aus
Buchen- oder Birnbaumholz angefertigt und findet in verschie-
denen Gegenden, wo das Ziehen der kleineren Deckengesimse

O\

mit Ofengips erfolgt, heute noch Verwendung.



26 Die Zugarbeiten

Abb. 27. Alte Antragarbeit aus dem bischoflichen Palais in Miinster, Saal im italienischen
Geschmack (Mitte 18. Jahrhundert)

Diese Schablonen werden aber zweckmifiger durch den Schrei-

ner angefertigt, weil sie eine piinktliche Ausarbeitung erfordern. -

Das Profil wird stets winkelrecht aus dem Holz gearbeitet und
nur die vordere Kante leicht abgeschrigt. Der Schlitten besteht
ebenfalls aus Hartholz.

a) Die Herstellung der Profilschablone (Blechschablone).

Bei kleineren Profilen wird hierzu in der Regel Zinkblech
Nr. 12 oder 14 verwendet. Fiir groflere Profile ist das Zinkblech
wegen seiner leichten Biegsamkeit nicht mehr geeignet, hier
greift man besser zu Eisenblechen, die je nach der Grofle der
Schablone in einer Stirke von 1—1'/> mm zu wihlen sind.

Zuniichst handelt es sich darum, die gegebene Zeichnung auf
das Schablonenblech zu iibertragen. Dies kann auf verschiedene
Weise geschehen, und zwar:

mittels Durchkdrnen. Die Zeichnung wird auf dem Blech fest-
geklemmt und dann jede einzelne Ecke des Profils, die Run-
dungen an mehreren Stellen des Bogens mit einem Kérner an-
gegeben. Die Verbindung der einzelnen Punkte ergibt das Profil;

oder: Die Zeichnung wird durch Anschwiirzen auf der Riick-
seite mittels Graphit (Bleistift) oder unter Zuhilfenahme eines
schwarzen oder blauen Pauspapiers auf das mit Gipswasser an-
gestrichene Blech durchgepaust. Das Gipswasser muf} aber zuvor
aufgetrocknet sein. Wird das Blech leicht gefettet und dann mit
Gips eingepudert, so lifl sich das Aufpausen sofort, ohne erst
die Trocknung abwarten zu miissen, vornehmen;

oder: Die Profilzeichnung wird auf helles Pauspapier iiber-
tragen, aus diesem ausgeschnitten und dann auf das Blech ge-
klebt. Wurde ein starkes Papier gewihlt, so kann das Profil
auch, dem Ausschnitt entsprechend, nachgefahren werden;

oder: Die Zeichnung wird mittels Nadel oder Kopierrad
durchlocht und dann mit schwarzer Farbe auf das weill ge-

strichene Blech durchgepaust.

Nach der Ubertragung der Zeichnung wird die Schablone,
wenn es sich um diinnere Bleche handelt, mit der Schere aus-
geschnitten, Hierzu eignet sich in besonderem Mafle die kleine
Schablonenschere. Bei Verwendung der gewdhnlichen Blech-
schere mufl die Schablone in den meisten Fillen noch ausgefeilt
werden. Bei starken Blechen wird das Profil mit einem starken
Meiflel ausgehauen und dann mit Grob- und Schlichtfeilen
sauber ausgefeilt. Derartige Schablonen lifit man auch vielfach
durch den Schlosser anfertigen, weil dieser mit den starken
Blechen besser umzugehen versteht. Greifen Deckenprofile und
Eckgesimse ineinander, dann sind die beiden Schablonen ,,iiber-
einander* zu feilen.

b) Das Aufholzen der Blechschablone

Um den Schablonen die nétige Widerstandsfihigkeit zu geben,
werden sie auf ein mindestens 2 cm starkes tannenes Brett (die
Stirke richtet sich nach der Grofle und Form der Schablone)
aufgeholzt. Zu diesem Zwecke wird das Brett dem Profil ent-
sprechend ,konisch ausgesigt und dann mit der Holzraspel
nachgearbeitet. Die Profilkante des Holzbretts muff um etwa
3 mm hinter derjenigen der eigentlichen Profilschablone (Blech-
schablone) zuriickstehen.

Die Blechschablone wird an der Aufenseite und dem Profil
entlang mit kleinen Lochern versehen und dann mit kurzen,
breitkopfigen Nigeln in winkelrechter Lage auf das Brett auf-
genagelt. Zweckmifig ist es fiir die spitere Fiihrung der Scha-
blone, wenn die geraden Kanten des Schablonenbretts genau im
Winkel hergestellt werden, um den Senkel oder die Wasser-
waage anlegen zu konnen. Nach der Fertigstellung der Scha-
blone miissen alle senkrechten Kanten des Profils im Lot und
alle waagerechten im Blei verlaufen.
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c) Die Herstellung des Schlittens

Ehe die Schablone als Ganzes zusammengebaut werden kann,
bedarf es noch der Herstellung des Schlittenbretts mit zuge-
horiger Liufer- und Keilvorrichtung. Die Linge des Bretts
soll moglichst der Héhe der Schablone entsprechen. An den
beiden Aufenseiten erhilt das Schlittenbrett je einen Liufer,
der auf der Kopfseite etwas abgeschrigt ist. In der Mitte des
Bretts befindet sich der Anschlag mit einer Keilvorrichtung
fiir das Schablonenbrett. Zwischen den beiden Liufern wird
das Schlittenbrett ausgespart (ausgeklinkt), damit die Rei-
bungsflichen mdglichst klein sind. Simtliche Flichen, welche
mit den Zug- bzw. Anschlaglatten in Beriihrung kommen, sind
mit Zinkblech (nicht mit verzinktem Eisenblech) zu beschlagen.
Das Gleiten von Holz auf Holz ist unbedingt zu vermeiden,
weil durch das Aufquellen desselben (hervorgerufen durch die
Feuchtigkeit des Martels) die Fiihrung des Schlittens erschwert
wird. Bei der Anfertigung des Schlittens ist von vornherein
auf eine leichte Handhabung und einen spielend leichten Gang
zu achten. Die beiden Liufer gleiten an der Oberfliche und
das Schlittenbrett an der Vorderfliche der Zuglatte. Vielfach
ist es auch iiblich, an Stelle der beiden Liufer je ein kurzes
Winkeleisen anzubringen. Durchgehende Winkeleisen, dhnlich
den Holzleisten, sind aber nicht zu empfehlen, da sie die
Schablone unndtig beschweren. Isc das Schlittenbrett mit Liu-
fern versehen, dann liflt sich das Unterlegen mit Einsteck-
blechen leichter ausfiihren.

Die Befestigung der Schablone bzw. des Schablonenbretts er-
folgt zunichst mittels der Keilvorrichtung; ist die richtige Ein-
stellung erreicht, dann wird von unten her ein Stift so weit ein-
geschlagen, dafl er mit der Zange wieder gefafit werden kann.

Zur Fiihrung des Schlittens sowie zur Verstrebung des
Schablonenbretts werden noch zwei Handgriffe angebracht, die
an den Liufern einen sicheren Halt finden. Die Schablone
muf} durchaus unbeweglich und fest mit dem Schlittenbrett
verbunden sein. Um auch an der oberen Zuglatte ein gutes
Gleiten zu erzielen, wird das obere Ende der Schablone mit
einer verzinkten Blechkappe, dem sogenannten ,,Gleitblech*,
versehen. Der Grobschlitten (ohne Liufer und Ausklinkung)
kommt nur fiir Tisch- und kleinere Wand- und Deckengesimse
in Betracht. In diesem Falle miissen aber die Gleitflichen
sauber gehobelt sein. Fiir eingespannte Eckgesimse ist ein
reiner Holzschlitten durchaus untauglich.

2. Die Tischschablone

Die Herstellung der Tischschablone gestaltet sich etwas ein-
facher als diejenige der Eckschablone, sie besteht aus dem Scha-
blonenbrett mit Blechschablone, 2 Schlittenbrettern und 2 Hand-
griffen, Der Anbringung von Liufern auf dem Schlittenbrett
bedarf es hier nicht, weil die Fithrung durch das Schlitten-
brett selbst bewerkstelligt wird, dieses gleitet also bei gutem
Untergrund in der Regel direkt an der Zuglatte, das obere
Schlittenbrett fihrt auf dem Zugtisch.

3. Die Doppelschablone aus Blech

Die Doppelschablone wird auch Schonschablone genannt und
hauptsichlich beim Ziechen von Edel- und Steinputz- sowie Mar-
morzement- und grofleren Gipsgesimsen, die einen besonderen
Mortelkern erfordern, zur Anwendung gebracht. Die Schon-
schablone wird zur Ausfiihrung des groben Zuges auf die nor-

Abb. 28. Plastischer Schmuck (Antragarbeit) aus einem Tanz-
saal im Haus ,,Boccaccio in Koln (Bildhauer W. Meller, Kéln)



28 Die Zugarbeiten

¢

| .o

Abb. 29. Stuckdecke in der Eingangshalle eines grofien
Wohnhauses (Arch. M. Passanti und P. Perona, Turin)

Abb. 30. Gesimszug am freihingenden Unterzug mit der

Hochdruckschablone

Abb. 31. Ziehen des Eckgesimes an einer Ovalkuppel mit der
Kopfschablone im Hochdruck

male Schablone aufgeheftet und zwecks leichterer Befestigung
mit dieser zusammen gebohrt.

Bei Doppelschablonen mufy das Profil, je nach dem Verwen-
dungszweck, um 2—10 mm iiber das Profil der Normalschablone
vorstehen, und zwar betrigt dieser Abstand bei Gipsgesimsen
etwa 2 mm, bei Marmorzementgesimsen etwa 3 mm, bei fein-
kdrnigen Edelputzgesimsen etwa § mm und bei Steinputzgesim-
sen etwa 1o mm.

Vielfach ist es auch iiblich, die Schon- oder Blindschablone in
der Weise herzustellen, daff auf die Normalschablone mit gutem
Stuckgips ein entsprechend starker Gipsmértelauferag vorge-
nommen und dieser dann mit dem Gipsmesser auf seine richtige
Stirke zugeschnitten wird.

Bei gewohnlichen Gipsgesimsen sieht man vielfach von der
Herstellung einer besonderen Doppelschablonie ab und versicht
zum Grobziehen das obere Gleitblech und die beiden unteren
Liufer mit einer Blechkappe bzw. Blechunterlage (auch Rad-
schuhe genannt). Dadurch wird die Schablone etwas gehoben
und gleichzeitig nach innen gedriickt, so dafl beim Feinziehen,
d. h. nach der Entfernung dieser Unterlagsbleche ein kleiner
Zwischenraum zwischen der Schablone und dem Rauhzug ent-
steht.

Erfahrene Putzer und Stukkateure helfen sich auch vielfach
dadurch, daf sie kurzerhand ein Stoffstiick tiber das Profil der
Schablone legen und damit den Gipskern zichen.

Die neueste Verbesserung in dieser Richtung stellen Unter-
lagsbleche dar, die so angefertigt sind, dafl sie sich von selbst
festhalten. Doch ist zu bemerken, dafl fiir eine sorgfiltige Arbeit
die Doppel- oder Schonschablone bessere Dienste leistet.

4. Die Kopfschablone

Die Kopfschablone dient zum Zichen von Gesimisen an run-
den, ein- und ausspringenden Wandflichen, sowie zum Gesims-
zug an gebogenen Zuglatten (Schwunglatten, Bandsigenblittern,
Meerrohr, Lehrbogen, ausgeschweiften Brettern usw.).

Das Schablonenbrett wird hier nicht in der Mitte, sondern an
der vorderen Stirnseite des Schlittenbrettes befestigt und dient
gleichzeitig als Liufer, d. h. zur Fiithrung der Schablone. An der
hinteren Stirnseite befindet sich dann wieder ein regelrechter
Liufer. Nur auf diese Weise ist es moglich, dafl die Schablone
bei einem gebogenen Zug genau der Schweifung entsprechend
gefiihrt werden kann.

Der Handgriff 1ifit sich nur auf einer Seite anordnen. Das
Schablonenblech ist stets auf der Auflenseite des Schablonen-
bretts, d. h. auf der dem Handgriff entgegengesetzten Seite an-

zubringen.

5. Die Schablone zum Hochdruckziehen

Diese Schablone kommt bei Eckgesimsen von Ovalkuppeln
u. dgl., wie sie die Abbildung 31 zeigt, zur Anwendung
und wird meist als Kopfschablone angefertigt. Von den bis-
herigen Schablonen unterscheidet sie sich im besonderen durch
ihre Fihrung.

Da die Schablone in keine feste Fiihrung eingesetzt werden
kann, muf sie wihrend der Ausfithrung der Zugarbeit davernd
hochgedriickt werden. Zur Fithrung dient in erster Linie ein
Lattenanschlag, der in
ausgefithrt wird. An der inneren Fithrung werden die Latten

diinneren, leicht biegbaren Latten

flach und, wenn nétig, 2 Stiick aufeinandergelegt, die dufiere
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Abb. 32. Stuckdecke (Zugarbeit) im Speisesaal des Palast-Hotel Breidenbacher Hof (Arch. E. Fahrenkamp, Diisseldorf)

Fithrung dagegen wird mit einer hochkant stehenden Latte be-
werkstelligt.

Zur eigentlichen Fiihrung der Schablone kann auch, je nach
Art der Ausfithrung, an beiden Anschlagstellen ein sogenannter
Gipsweg mit stark angemachtem Gips vorgeglittet werden.

Bei groflen Gesimsen muff der Zug mit einem erheblichen
Kraftaufwand durchgefiihrt werden, so dafl die Arbeit hochst
selten von einer Arbeitskraft allein ausgefiihrt werden kann.

Die Anwendung der Hochdruckschablone kann auch beim Zie-
hen von Unterziigen notwendig werden, wenn z. B, der Unter-
zug eine geringe Hohe aufzuweisen hat.

6. Die Schablone mit seitlichen Blechkappen

Die Anordnung der Blechkappen bietet den Vorteil, dafl das
Gipsmaterial wihrend des Ziehens zusammengehalten wird und
nicht, wie bei der gewdhnlichen Schablone, auseinanderlduft.
Die Bildung der Profile geht dadurch rascher von statten.

7. Die hingende Schablone

Zum Ziehen von Gesimsen an Unterziigen werden oft grofle
Schablonen bendtigt, die in der Art der unter 5 beschriebenen
Hochdruckschablone einen erheblichen Kraftaufwand erfordern
wiirden. Zur Erleichterung der Arbeit wird die Schablone auf
beiden Seiten eingehingt und dadurch das Beidriicken erspart.

Der Anschlag und die Fiihrung erfolgt in der Weise, daf zu
beiden Seiten des Unterzugs Zuglatten befestict werden. In
diese Latten wird die Schablone, die mit 2 Schlitten versehen
ist, eingehingt. Die Liufer der Schlittenbretter greifen dabei
wiber die Zuglatte und halten die Schablone fest. Die Ab-
Schablone kann erst nach der Fertigstellung des
Gesimszugs erfolgen.

Zur Aufnahme des iiberschiissigen, von der Schablone abge-
streiften Mortelmaterials wird ein besonderes Auffangbrett an-
gebracht.

nahme der
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Abb. 33. Horizontal drehbare Ladenschablone zum
Auszichen einer kleinen Ovalkuppel

Abb. 34. Fertigputz mit der Ladenschablone

Abb. 35. Die senkrecht
drehbare Ladenschablone
zum Ausziehen einer

runden Nische

Abb. 36. Ziehen verjiingter Gesimse iiber Gipskern mit der
halben Schablone am konischen Lattengang

8. Die Dreh- oder Ladenschablone

Zum Herauszichen von Wandnischen in Flach- oder Halb-
kreisbogenform mit den dazugehorigen Gesimsen werden soge-
nannte Dreh- oder Ladenschablonen angefertigt, die in der Mitte
der Nische ihren Drehpunkt (Fiihrung) haben. Mit Hilfe dieser
Schablone kann die ganze Nische, sofern sie nicht allzu grofl ist,
in einem Zug herausgezogen werden. Die niheren Einzelheiten
der Konstruktion sind aus der Abb. 35 ersichtlich.

In einzelnen Teilen hergestellt, lifit sich die Wandnische auch
auf dem Tisch ziehen. Das Ziehen der einzelnen Teile geht
etwa wie in Abb. 44 vor sich. Die Ladenschablone kann sehr
vorteilhaft auch zum Ausziehen kleiner und flacher Kuppeln
verwendet werden (s. Abb. 33 u. 34).

9. Die Koffer- oder Scharnierschablone

Zum Ziehen verjiingter Gesimse, kannellierter Pilaster usw.
bendtigt man Schablonen, die eine seitliche Verjiingung der Pro-
file ermbglichen. Dies ist der Fall bei der Koffer- oder Schar-
nierschablone.

Bei dieser Schablone sind die beiden Schlitten durch die
Scharniere ,beweglich®® mit dem Schablonenbrett verbunden,
so daf sich dieselben innerhalb des konisch angelegten Latten-
gangs verschieben und mit Hilfe der Schrigstellung des
Schablonenbretts eine Verjiingung der Profile herbeifiihren.

Das Schablonenbrett muf jedoch an den beiden Drehpunkten
so weit abgeschrigt werden, dafl die nétige Verschiebung ohne
Spannung erfolgen kann.

10. Die halbe und die zusammenschiebbare Schablone

In der Hohe und Breite sich verjiingende Gesimse kénnen auch
unter Verwendung von halben, d. h. in der Mitte des Profils
geteilten Schablonen gezogen werden. Ein Beispiel hierfiir zeigt
die Abb. 36.

Der Weg fiir die Schablone mufl aber so breit sein, dafi die-
selbe von selbst steht und sich nicht iiberneigt. Das Schablonen-
blech wird zweckmiflig einige Zentimeter iiber den hdchsten
Punkt des Profils verldngert, um einen scharfen Zug ausfiihren
zu konnen. Der Lattengang ist, der Verjiingung entsprechend,
konisch angelegt. Der Aufriff des Profilstabs erfolgt stets von
der Mittelachse aus.
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Abb. 37. Wandstuck in einer Halle (Arch. Hans Heinz Liittgen, Ké&ln). Die Stuckstibe wurden auf
dem Tisch gezogen und dann angesetzt

Nach dem Gipsauftrag wird sofort auf beiden Seiten entlang
gefahren und so der Profilstab in seiner ganzen Form auf ein-
mal fertiggestellt.

Verjiingende Profile lassen sich auch mit einer zusammen-
schiebbaren Schablone, bestehend aus zwei halben, in einer Fiih-
rung liegenden Schablonen ausfiihren. Die Fithrung der beiden
Schablonenteile kann durch eine schwalbenschwanzformige Fe-
der und Nute oder, wie im vorliegenden Fall, durch zwei
Winkeleisen Fiih-
rungsschrauben bewerkstelligt werden. Bei dieser Schablone
ist jedoch auf peinlichste Reinhaltung der beiden iibercinander-
laufenden Schablonenbleche zu achten.

Welche der beiden genannten Schablonen im gegebenen Fall
am zweckmifligsten zur Anwendung gebracht wird, hingt mehr
oder weniger von der Ubung ab; die halbe Schablone hat den
Vorzug, daf sie in der Herstellung und Handhabung sehr ein-
fach ist, die zusammenschiebbare Schablone hingegen gewihr-
leistet eine sicherere Fithrung, weil sie an zwei Punkten aufliegt.

11. Die bewegliche Schablone

Zum Ziehen von quer verlaufenden Profilen an steigenden
Tonnengewdlben bedient man sich einer beweglichen Schablone,
die sich der Gewolbefliche anpafit. Die Schablone wird mit Hilfe

nebeneinanderlaufende, ausgefriste mit

cines Scharniers an der Radiuslatte beweglich befestigt. Die Ein-
stellung der Schablone erfolgt in normaler Weise auf Kampter-
hohe des Gewdlbes. Die Schlitten sind der Bogenwdlbung an-
zupassen.

Eine bewegliche Schablone lifit sich auf einfachste Art auch in
der Weise herstellen, dafl man die Schablone lediglich mit einem
Drahtstift an der Radiusstange befestigt. Sie eignet sich ganz be-
sonders zum Zichen von Radiusgesimsen an Tonnengewdlben.

B. Das Anschlagen der Gesimslatten und deren
Behandlung

Zur Erzielung eines tadellosen Gesimszugs ist es in erster Linie
notwendig, dafl die Zuglatten durchaus fliichtig und eben ange-
legt sind. In der Regel werden hierzu sauber gehobelte tannene
Latten von 4,5 m Linge und einer Stirke von 8X2 cm gewihlt.
Sie bediirfen einer schonenden Behandlung, denn jede Beschadi-
gung bringt Unebenheiten in den Gesimszug. Neue Latten wer-
den vor dem Gebrauch gut gedlt, damit die Feuchtigkeit des
Mortels keinen Einfluff auszuiiben vermag. Hammerschlige auf
die Lattenkante beim Anlegen sind zu vermeiden,

Nach dem Gebrauch sind die Zuglatten griindlich zu reinigen,
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Abb. 38. Stuckdecke (Zug- und Antragarbeit) in einem Ausstellungsraum in Wien (Arch.
Hans Pfann, Wien)

in trockenem Zustande aufgeschichtet auf eine ebene Unterlage
zu legen und mit schweren Gegenstinden (Ziegelsteinen u. dgl.)
zu beschweren, damit sie ihre Fliichtigkeit behalten,

Der Einwirkung von Sonnenstrahlen sind die Latten mog-
lichst fernzuhalten, auch sollen fiir Zement- und Gipsgesimse je-
weils besondere Latten verwendet werden. Auf keinen Fall
diirfen die Zuglatten auch fiir andere Zwecke Verwendung fin-
den, so z. B. fiir Putzarbeiten.

1. Das Anschlagen der Zuglatten an Winden und
Decken

Beim Anschlagen ist in erster Linie darauf zu achten, dafl die
Latte richtig zu liegen kommt, und daff mit der Schablone nicht
gegen das Holz, sondern in der Richtung der Holzfaser gefahren
wird, damit man das Holz beim Zug nicht aufreifit. Je ebener die

Wand- oder Deckenflichen grundiert sind, um so leichter lifit
sich das Anschlagen ausfiihren.

Zunichse wird die Schablone, wenn es sich um ein Eck-
gesims handelt, in die rechte Ecke der Wand (die Einfahrt der
Schablone) gehalten und mit der Wasserwaage oder dem Sen-
kel ausgerichtet. Ist dies erfolgt, dann wird die Lage der Zug-
latte unten an der Gleitschiene (am Liufer) und oben (seitlich
und vorne) am Gleitblech der Schablone angezeichnet. In der
gleichen Weise wird nun auf der anderen Seite (der Ausfahrt
der Schablone) verfahren, nur mit dem Unterschied, daf die
Markierung nicht vorne, sondern seitlich und hinten am Gleit-
blech erfolgt.

Nach diesen Punkten werden mit der gefirbten Schnur Schnur-
schlige ausgefiihrt und dementsprechend die Latten angeschla-
gen. Die Befestigung derselben soll stets mit unterlegten Federn
(abgeschnittenen Dachlatten), auf keinen Fall also mit Draht-
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Abb. 39. Stuckdecke in der Halle eines Landhauses (Arch. Rudolf Otto Salvisberg, Berlin)

stiften und Putzhaken erfolgen, weil es nur dann moglich ist, die
Latten richtig auszurichten. Nun wird mit der Schablone ein-
und ausgefahren and die Einstellung derselben mit der Wasser-
waage nochmals gepriift.

Dort, wo die Schablone Wand und Decke beriihrt, entsteht
der sogenannte Weg, dieser soll etwa 2 mm stark angelegt wer-
den und dient dann spiter als Anhaltspunkt fiir den Feinputz
(Abglittung).

Ist die Lage der Latten auf den beiden Auflenseiten in Ord-
nung, dann werden sie dort festgemacht und mit gespannter
Schnur ausgerichtet. Der Lattengang muf} unbedingt in gerader
Richtung verlaufen. Die endgiiltige Befestigung der Latten er-
folgt in der Hauptsache mit Putzhaken und Gipspunkten, Stifte
sind dabei moglichst sparsam zu verwenden. Nach dieser Vor-
bereitung muf} die Schablone ohne Stérung durch den Lattengang
gefithrt werden konnen.

2. Das Anschlagen an Rabitzdecken

Bei Rabitzdecken gestaltet sich der Anschlag insofern etwas
schwierig, weil die Decke meist nur einen geringen Widerstand
bietet. Mittels S-férmiger Haken oder mittels Bindedraht wer-
den zuerst unterlegte Federn (kurze Lattenstiicke) in den Rabitz
aufgehingt und mit diesen die Zuglatte eingespannt. Die end-
giiltige Befestigung erfolgt dann mit Gipspunkten. Auf keinen

Fall diirfen die Latten mit senkrechten Spreizen vom Gertist aus
angedriickt werden, weil die Rabitzdecke, hauptsichlich unter
den Bewegungen des Geriistes, nachgibt und weil dann Verschie-
bungen eintreten.

3. Das Anschlagen an Betondecken

Durch senkrechte Latten, Bretter oder Stangen werden die
Federn vom Geriist aus, besser aber vom Boden aus gegen die
Decke gespannt, da sich eine Befestigung mit Haken meist nicht
vornehmen lift. Im iibrigen erfolgt die Befestigung der Zug-
latten mit Gipsmortel, wobei aber an Gipspunkten nicht ge-
spart werden darf.

4. Das Anschlagen an Unterziigen

Stirkere Holzer, Dielen oder Stangen werden nach der Flucht
in senkrechter Richtung zwischen dem Unterzug und dem Fuf3-
boden eingespannt und an diesen dann die Zuglatten nach dem
Schnurschlag befestigt.

5. Das Anschlagen an Stockgurten, Fensterbanken
usw.

Die obere Fiihrungslatte liegt hier flach und ist von der Wand
abgeriickt. Die Befestigung derselben erfolgt an 1o mm starken
Rabitzstangen, welche in die Mauerfugen eingetrieben werden.
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Abb. 40. Eckgesims und Antragarbeit iiber der Tiire in
einer Vorhalle. (Arch. Schlosser & Weirether, Stuttgart)

6. Das Anschlagen bei Tischgesimsen

Sind Marmor- oder Zementtische vorhanden, dann werden die
Zuglatten mit Schraubzwingen und Gipspunkten festgehalten.
Bei einem festen und einwandfreien Untergrund ist hier nur eine
Zuglatte notwendig, der obere Schlitten gleitet direkt auf dem
Tisch.

- C. Das Ziehen der Gesimse

1. Das Ziehen gerader Gipsgesimse

Beim Ziechen von Gipsgesimsen liegt der Erfolg hauptsich-

lich in einer méglichst raschen Fertigstellung. Der Gips hat die
Eigenschaft, sich wihrend des Abbindeprozesses um ein ge-
“ringes Mall auszudehnen, was im allgemeinen mit Quellen
oder Treiben bezeichnet wird. Ehe nun dieses Aufquellen des
Gipses beginnt, mufl der Gesimszug bereits fertig sein, weil
sonst die Schablone nicht mehr flieflend durch den Lattengang
gefithrt werden kann. Mufl sie in stoflweisen Bewegungen
weitergefiihrt werden, dann fingt sie an zu brummen und
hinterlific die bekannten flachbogenférmigen Eindriicke, soge-
nannte Riefen.

Wenn man den Gesimszug iibermiiflig lang mit der Schablone
abfihrt, dann besteht die weitere Gefahr, dafl der Gips totge-
fahren wird und keine ordentliche Festigkeit mehr erlangt.

Bei der Fertigstellung eines Gesimszuges ist die Verwendung
eines liberwisserten, d. h. zu schwach angemachten Gipses unbe-

dingt zu vermeiden, weil die Poren beim Auftrocknen des Ge-
simses einfallen und der ganze Gesimszug entstellt wird. Aufler-
dem werden die Gesimskanten, weil viel zu weich, beim Zusam-
menschneiden der Gesimsecken und dem spiter folgenden An-
strich durch den Maler stark in Mitleidenschaft gezogen und
brechen aus.

Um den Zug mit einem Gipsmortel fertigstellen zu kon-
nen, ist es in jedem Falle ratsam, eine Berechnung oder min-
destens eine genaue Abschitzung des bendtigten Materials
vorzunehmen.

Der Stukkateur sollte seinen Stolz dareinsetzen, einen Ge-
simszug mit einem Gips, hochstens aber mit zweimaligem An-
machen herzustellen.

Kleinere Decken-, Wand- und Tischgesimse werden in der
Regel aus reinem Gips gezogen. Gesimse von grofierem Umfang,
die dementsprechend auch einen hoheren Materialverbrauch er-
fordern, zieht man besser in 2 Arbeitsgingen, wobei der Unter-
grund in einem Gipskalk- oder Gipssandmortel so weit vorge-
zogen wird, daf beim Feinzug nur noch ein 2 mm starker Gips-
auftrag notwendig wird. In diesem Falle hat man also zwischen
einem Grau- oder Rauhzug und einem Feinzug zu unterscheiden.

a) Der Grau-, Grob- oder Rauhzug

Infolge der diinnen Schichte des Feinzuges mufl der Grob-
zug stets so piinktlich durchgefiihrt werden, dafl er nach der
Fertigstellung des Gesimses an keiner Stelle zum Vorschein
kommt. Dies liflt sich sicher erreichen, wenn zu seiner Aus-
filhrung die auf Seite 27 beschriebene Doppel- oder Schon-
schablone oder die an der gleichen Stelle angegebenen Unter-
lagsbleche (Radschuhe) zur Verwendung gelangen. Die Unter-
lagsbleche sind im allgemeinen mehr zu finden, weil sie ein-
facher herzustellen sind als eine Doppelschablone. Sic werden
zwecdkmiflig schon beim Einstellen der Schablone auf Liufer
und Gleitblech aufgesteckt.

Der Grau- oder Grobzug soll moglichst liickenlos durch-
gefiihrt werden. Um eine groflere Mortelmenge verarbeiten
zu konnen, wird meist mit Leimzusatz gearbeitet, Die Zug-
arbeit wird dadurch wesentlich erleichtert und es ist mglich,
2 Grobziige in einem Arbeitsgang herzustellen. Beim Grauzug
wird stets ,scharf“ gefahren, das Blech befindet sich also in
diesem Falle auf der Vorderseite (in schneidender Richtung).

b) Der Feinzug

Die zuvor am Liufer und oberen Gleitblech aufgesetzten Un-
terlagsbleche werden wieder entfernt und zur Erzielung eines
gleichmifigen Abstandes am Schlittenbrett ein kleines Blech, das
seitlich befestigt wird, vorausgesetzt.

Der Auftrag wird in reinem, gesiebtem Gips unter Zusatz von
etwas Kalkmilch (jedoch ohne Leim) vorgenommen. Das An-
machen des Gipses erfolgt zweckmiflig in der Weise, dafl nur */s
der eingestreuten Gipsmenge aufgeriihrt und das iibrige Drittel
als Stehgips sitzen bleibt. Vorteilhaft wird der Kasten fiir diese
Zwecke nach dem Einstreuen mit einem Brett abgeteilt. Dieser
Stehgips zieht viel langsamer und kann deshalb zur Fertigstel-
lung des Gesimszuges, nachdem der andere Gips aufgearbeitet
ist, verwendet werden. Beim Anwurf des Feingipses sind die
oberen Gesimsglieder in erster Linie zu beriicksichtigen.

Nach dem Gipsanwurf wird mit der Schablone einigemale

»Schlepp” gefahren, d. h. das Schablonenbrett befindet sich
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Abb. 41. Durchbrochene Entliiftungsgitter aus gegossenem Stuck an der Decke eines Speise-
saals (Arch. Fritz Becker und Erich Kutzner, Diisseldorf)

jetzt an der Vorderseite und das Blech auf der Riickseite.
Dies hat zum Zweck, dafl der Gipsmortel durch die konische
Form des Schablonenbretts angequetscht wird und der diinne
Auftrag rasch zugefahren ist. Voraussetzung ist dabei, daf} sich
in dem Grauzug keine L&cher befinden. Durch das Schlepp-
fahren werden vorhandene Ldcher wohl rasch zugedriicke,
andererseits entstechen dadurch Erhohungen, die so schnell als
moglich wieder entfernt werden miissen. Zu diesem Zwecke
ist sofort scharf (d. h. mit dem Blech an der Vorderseite) nach-
zuziehen, damit die Erhthungen wieder entfernt und ein zu
starkes Aufquellen des Gipses verhindert wird.

Der ganze Gesimszug wird jetzt mit ,,Stehgips mit der
Hand eingeschmiert und dann sofort fertiggezogen, hierbei
wird abwechslungsweise schlepp und scharf gefahren.

Befriedigt der Gesimszug in dieser Ausfithrung nicht, dann
wird mit frisch angeriihrtem Gips nochmals diinn angeworfen
und sofort scharf abgefahren.

Bei der Ausfithrung der Zugarbeit ist besonders darauf zu
achten, dafl der Lattengang stets nafl und rein ist. Das Aufwach-
sen von Gips oder Mortel auf den Latten ist unter allen Um-
stinden zu verhiiten, Hierbei leistet das Leimwasser sehr gute
Dienste. Werden die Latten mit diesem feucht gehalten, so wird
dadurch einmal das Erhirten des Gipsmértels verhindert, aufler-
dem sind die mit Zinkblech beschlagenen Reibungsstellen in der
Lage, den Lattengang beim Durchziehen der Schablone von selbst
zu reinigen. Die Profilierung an der Schablone ist auf beiden
Seiten stets rein zu halten.

Bei weit ausladenden Gesimsen wird meist eine besondere
Unterkonstruktion aus Rundeisen und Rabitz- oder Holzstab-
gewebe vorgenommen, weil das Auftragen grofler Mortelmassen
mancherlei Nachteile mit sich bringt, in erster Linie aber das
Austrodinen des Gesimses wesentlich verzogert. Teilweise ist es
auch tiblich, Holzknaggen, die dem Profil des Gesimses entspre-
chend ausgesigt sind, einzubauen und dann mit einem Putztriger

zu iiberspannen. Man rechnet dabei auf den laufenden Meter
etwa 4 Knaggen. Zum Uberspannen eignet sich jedes Gewebe,
das geniigend biegsam ist. Auch Gipsbretter oder Rohrmatten-
biischel konnen als Aussparung Anwendung finden.

Kleinere Wand- und Deckengesimse werden in der Regel ohne
Mbrtel, in reinem Gips gezogen. Der abgeglittete Grund wird
zuvor gut aufgerauht und angefeuchtet. Sofern es sich notwendig
erweist, konnen noch verzinkte Nigel eingeschlagen und mit
verzinktem Draht umsponnen werden.

An Rabitzdecdken werden zweckmiflig eine oder mehrere
Eisenstangen so aufgehiingt, dafl sie etwa in die Mitte des Ge-
simses zu liegen kommen.

Zur Ausfithrung des Zugs wird vielfach nur ,eine” Zuglatte
verwendet. Der obere Liufer gleitet dann direkt auf dem
Verputz. Ist der Grund noch rauh, dann muf} ein sogenannter
Weg vorgeglittet werden. Ein beiderseitiger Lattengang ergibt
aber auch hier eine wesentlich bessere Ausfithrung.

2. Das Ziehen auf dem Tisch

Bei Versetzarbeiten werden die Gesimse entweder in der
Werkstatt auf einer Marmor- oder gut abgerichteten Schiefer-
platte oder am Bau direkt auf einem gehobelten Holztisch ge-
zogen. Im letzteren Falle erweist es sich als vorteilhaft, den Die-
lenbelag mit Dachpappe abzudecken, dariiber ein Drahtgewebe
zu ziehen und dann eine 2—2¢ ¢cm starke Gips- oder Zement-
mortelschichte aufzutragen. Nach dem Abglitten bzw. nach der
Erhidrtung der Platte wird der Grund 3- bis 4mal schellackiert
und vor Ausfithrung eines Zuges noch gedlt.

Wird der Zug auf einem Holztisch ausgefiihrt, dann wird zu-
vor eine diinne Schichte Weiflkalk aufgestrichen oder feiner Sand
gestreut, damit sich das Gesims gut ablst.

Der Lattengang besteht in der Regel nur aus einer Latte, der
obere Liufer wird direkt auf dem Tisch gefiihrt, ein doppelter
Lattengang ist aber auch hier vorzuziehen.
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Abb. 42. Ziehen von Gesimsen auf dem Tisch iiber Gipskern

Abb. 43. Zichen eines groflen Gesimses tiber Sandkern

Abb. 44. Ziehen eines grofien Gesimses iiber Sandkern

Sind Einlagen (Leinwand, Schilfrohr) notwendig, so werden
sie vorbereitet und handgerecht zurecht gelegt. Ist das nétige
Quantum Wasser in den Anrithrbehiilter gegossen worden, so
wird Gips (in diesem Falle Stuckgips) langsam eingestreut, bis
kaum noch Wasser iiber ihm steht. Nach leichtem Durchriihren
wird in Richtung der Profilbahnen Gips auf die Tischplatte ge-
geben und darauf das Einbringen der Einlagen vorgenommen.
Abermals wird Gips aufgegeben. Dies wiederholt sich unter
Durchfahren der Schablone so lange, bis alle Profile scharf her-

ausgekommen sind, Das Geschick bei dieser Arbeit besteht darin,
die einzelnen Stadien des abbindenden Gipses vor dem jedes-
maligen Durchziehen abzupassen. Der aufgegebene Gips muf}
stets weich und geschmeidig sein, nur so werden alle Profile
schnell und sauber ausgezogen, Nach Erhirten der gezogenen
Leisten werden sie mit dem Fuchsschwanz zerteilt und auf der
Riickseite mit dem Messer aufgerauht.

Eckgesimse, die zum spiteren Versetzen auf dem Tisch gezo-
gen werden, erfordern die hochkantige Aufstellung eines Dieles,
an dem die obere Zuglatte befestigt werden kann.

Kleinere Gesimse werden allgemein massiv in stark angemach-
tem Gips ohne Kalkzusatz gezogen, bei grofleren Gesimsen da-
gegen kommt eine Sandschiittung, ein Ton- oder Gipskern oder
cine sonstige Aussparung zur Anwendung,

Sind zur groferen Stabilitit Eisenstangen einzulegen, so miis-
sen dieselben mit Eisenlack vorgestrichen werden, das gewohn-
liche Schellackieren reicht in der Regel nicht aus, um Rostflecken
zu verhiiten. Auf die Teilung der Gesimsstibe ist beim Einlegen
der Eisen Riicksicht zu nehmen, zwedimifig werden die Schnitt-
stellen auf dem Tisch zuvor angezeichnet.

Beim Ziehen des Gesimses ist darauf zu achten, dafl kein Weg
entsteht, Schlitten und Lattengang sind deshalb an den Beriih-
rungsstellen dauernd feucht zu halten.

a) Das Zichen iiber Gipskern

Zunichst wird mit der Blindschablone ein Gipskern gezogen,
der ringsum etwa 2—3 em kleiner ist als das eigentliche Profil,
3- bis 4mal schellackiert und vor jedem Gesimszug eingedlt. Der
Gipskern mufl aber hinsichtlich seiner Form stets so bechaffen
sein, dafl er sich leicht aus dem Profil herausnehmen liflt, er muf}
also konisch, d. h. nach oben verjiingt angelegt sein. Damit sich
der Gesimszug iiber dem Gipskern nicht verschiebt, wird letz-
terer mit sogenannten Marken (halbkugelformige Vertiefungen)
versehen.

Auch aus Modellierton kann ein Kern vorgezogen werden,
nur besteht hier die Gefahr, dafl er beim Herausnchmen beschi-
digt wird und dann vor jedem neuen Zug erst wieder instand ge-
gesetzt werden mufl. Wenn es sich also um die Ausfithrung meh-
rerer Gesimsziige handelt, dann st es vorteilhafter, einen Gips-
kern zu wiahlen.

b) Das Zichen iiber Sandkern

An die Stelle des Gipskerns, wie er in Abschnitt a behandelt
ist, kann auch ein Sandkern treten. Seine Anwendung empfiehlt
sich besonders dann, wenn der Kern ein grofles Ausmafl aufzu-
weisen hat. Er hat den Vorteil, daff er sich einfacher herstellen
lilt wie der Gipskern und dadurch zu einer Beschleunigung der
Zugarbeit fiithrt. Zur Anfertigung des Sandkerns mufy der Sand
so weit angefeuchtet werden, dafl er sich fest pressen und ballen
lif8t. Ein lehmiger Sand eignet sich hiezu besser als ein scharf-
korniger Sand. Nachteilig ist nur, daff der Sandkern nach jedem
Gipszug ausgebessert werden mufl. Bei Ausfiihrung der eigent-
lichen Zugarbeit ist zu berlicksichtigen, dafl der Gipsmértel auf
dem Sandkern rascher zieht als auf einem Gipskern (Abb. 43
und 44).

¢) Das Ziehen von Radiusgesimsen auf dem Tisch

Hier ist erste Voraussetzung, dafl ein nach allen Seiten ein-
wandfreier Untergrund vorhanden ist. Die Stellen, an denen der
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Abb. 45. Stuckdecke mit fein gegliederten Stuckstiben in einem Speisezimmer (Arch.
Ludwig Ruff 1)

Schlitten gefiithrt wird, diirfen also keine Unebenheiten auf-
weisen.

Das Ziehen der Gesimse erfolgt stets ohne Lattengang. Be-
steht der Untergrund aus einer schellackierten Gipsplatte, dann
ist die Anbringung von Marken unerliflich, damit keine Ver-
schicbungen wiihrend des Zuges eintreten.

Wird bei grofleren Profilen die Verwendung eines Gipskerns
notwendig, dann gelten auch hierfiir die Ausfithrungen unter a.

Vor dem Zug wird der Tisch leicht mit Kalkmilch bestrichen,
ist ein Gipsuntergrund vorhanden, dann wird derselbe 3- bis
4mal schellackiert und vor jedem Zug leicht gedle.

Der Einsatzpunkt soll stets in der Richtung des Schablonen-
bleches liegen. Die Fiithrungsstange wird dabei zweckmiflig mit
einer geeigneten Blechkappe versehen, die zum FEinsetzen ent-
weder mit einer Durchbohrung oder mit einem kleinen kerben-
artigen Ausschnitt versehen ist. Hierbei ist allerdings darauf zu
sehen, dafl der Spielraum in der Fithrung so klein als nur
moglich ist.

d) Das Zichen doppelt geschweifter Profile ohne Einsatzpunkte

Hierzu wird zunichst eine Unterlagsplatte, und zwar eben-
falls mit einer Schablone in der Grundrififform des Profils ge-
zogen, wobei eine Gipskante als Fiihrung fiir die Schablone
dient. Die Gipskante lific sich dadurch in der richtigen Form
(Schweifung) erhalten, daf an der hierfiir vorgezeichneten Linie
an einen Tonsteg die Gipsfithrung angegossen wird.

Der Schlitten muff je nach der vorhandenen Wélbung kurz ge-
halten werden und ruht nur auf 2 Punkten. In der Mitte ist das
Schlittenbrett wieder ausgeklinkt, die Schablone ist stets am
Kopf befestigt.

¢) Das Ziehen von kreisrunden Platten
auf dem Tisch ist in Abb. 46 dargestellt.

f) Das Zichen von Bogengesimsen an der Gipsplatte iiber Kern

Auch hier wird zunichst, entsprechend der Bogenform, eine
2 cm starke Unterlagsplatte aus Gips angefertigt. Handelt es
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Abb. 49. Die Schablone fiir den runden Gesimszug

sich um ein Radiusgesims, dann wird zum Zichen der Platte wie
unter b beschrieben verfahren, bei freigeschwungenen Gesimsen
dagegen wird die Bogenform unter Zuhilfenahme ciner Schwung-
latte hergestellt. (Korbbogen und Ovale werden mit der Schnur
aufgerissen.)

Die innere Kante der Platte wird sauber zugeschnitten, schel-
lackiert und gedlt und dient dann als Anschlag nicht nur zum
Ziehen des Gipskerns sondern auch fiir den eigentlichen Ge-
simszug.

Damit sich das iiber den Kern gezogene Profil nicht verschie-
ben kann, werden Marken angeordnet, die den Profilstab wih-
rend des Zuges festhalten (Abb. 47).

Im allgemeinen verwendet man fiir diese Zugarbeiten nur
cine Schablone, auf der dann auch die Kernschablone befestigt
wird. Im iibrigen gestaltet sich die Ausfithrung genau so wie
unter a und ¢ bereits beschrieben.

g) Das Ziehen gerader Gesimse mit rundem Riicken

Zierstiicke fiir einen Durchgangsbogen werden als lange Stiicke
auf einer der Bogenform entsprechenden Unterlage gezogen. Die
Ausfiihrungsart unterscheidet sich nur insofern von der unter d
beschriebenen Zugarbeit, als die Unterlage nicht gekriimmt, son-
dern in gerader Linie verlaufend anzulegen ist. Ein besonderer
Lattengang zum Ziehen des Gesimses bzw. Profils wird also
nicht notwendig, die Gipskante der Unterlage dient als Anschlag
und Fithrung fiir die Schablone (Abb. 50—j52).

Die Behandlung der Unterlage hat in der gleichen Weise, wie
bei Vorhandensein eines Gipskerns zu erfolgen. Die Form der
Unterlage (Ausrundung) mufl der Bogenform angepafit sein, es
konnen also 2 oder 3 verschieden gekriimmte Unterlagen not-
wendig werden, z. B. bei Korbbogen.

h) Das Ziehen von Radiusgesimsen fiir Gewdlbe

Radiusgesimse z. B. an Tonnengewdlben zieht man mit der

beweglichen Schablone.

i) Das Ziehen einer Korbbogennische

Der Zug wird am besten in einzelnen Teilen iiber einem
Sandkern vorgenommen. Diese werden dann zur Wandnische

Zusammen gCSCIZt.

3. Das Ziehen kleinerer Profile an gebogenen
Leibungen

Ist die Bogenleibung fertiggestellt, dann kann das Ziehen der
Gesimse in einfacher Weise direkt an der Leibung erfolgen. Es
ist also keinesfalls notwendig, mit Einsatzpunkten zu arbeiten.
Ist die vordere Kante der Leibung in reinem Gips und schin ver-
laufender Linie angelegt, dann konnen erfahrene Stukkateure
das Gesims mit der Kopfschablone ohne jeden Lattengang direke
an dieser Gipskante ziehen (Abb. 48 u. 49).

4, Das Ziehen verjiingter Bogenprofile

Diese Zugarbeit kann unter Zuhilfenahme von 2 Schablonen,
in einem Arbeitsgang, d. h. in unmittelbarer Aufeinanderfolge
des dufleren und inneren Zuges vorgenommen werden. Nicht
moglich ist es natiirlich, beide Schablonen zu gleicher Zeit zu

fithren.
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Abb. so. Anschlag, Unterlage und Schablone fiir
ein Gesims mit rundem Riicken

Abb. s1. Das fertig gezogene Gesims mit run-
dem Riicken

Abb. 52. Die Gesimsstiicke werden einzeln am Bogen
angesetzt

Abb. 53. Anschlag fiir den freihindigen Gesimszug an
einer Korbbogenleibung

Abb. s54. Ziehen eines Gesimses am
Gewdlbegrat

5. Das Ziehen von Gesimsen am Gewdlbegrat

Zunichst wird der Grat genau festgelegt. Es wird von Kimp-
ferecke zu Kiampferedke eine Schnur gezogen und von dieser aus
eine Anzahl Punkte nach dem Gewdlbe gelotet. Die einzelnen
Punkte werden dann unter Beniitzung einer Schwunglatte mit-
einander verbunden.

Zum Anreifien des Lattengangs wird in der Mitte der Scha-
blone ein abgezwickter Stift senkrecht eingeschlagen. Dieser dient
als Fiihrung auf der Gratlinie beim Anzeichnen des Lattengangs.

Der Schlitten selbst ist so kurz als méglich zu halten, damit
keine Verzerrungen im Profil entstehen. Er hat sich der Form

Abb. 55. Ziechen von Gesimsen fiir ein Tonnengewdlbe
auf einer Gipsmulde

des Gewdlbes anzupassen und wird in der Mitte ausgesigt, so
daf er nur noch seitlich auf 2 Punkten lduft.

Je kleiner das Gesims ist, um so schwicher wird auch das
Holz fiir die Schablone gewihlt, im allgemeinen geniigt eine
Holzstirke von §—io mm (bei groflen Schablonen bis zu
25 mm Stirke). Beim Kreuzgewdlbe mit ebenem Scheitel
wechselt der Winkel des Gewbtlbegrates vom stumpfen zum
rechten Winkel. Die Schablone wird in der ,,Mitte des Grates*
normal eingestellt, d. h. der hier vorhandene Winkel wird
bei der Herstellung der Schablone zugrunde gelegt. Die An-
schlaglatte muf dann seitlich so viel mit Gipsmortel unter-
legt werden, daf eine ,ebene Bahn und ein gleichmifliger
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Abb. §6. Studkidecke mit gezogenen Balken und Radiusgesimsen. (Arch. Ernst Huhn, Diisseldorf)

Weg entsteht. Die untere Kante des Profils hat stets die Ge-
wolbefliche zu beriihren. Auf der Seite der Schlittenfithrung
wird also eine Lauf- und eine Anschlaglatte befestigt. Nach
diesem Anschlag wird mit der Schablone auf der anderen Seite
mit Gipsmortel ein provisorischer Weg gezogen. Es konnen
auch nur einzelne Gipspunkte gesetzt werden, auf denen wie-
derum eine Lauflatte zur Befestigung gelangt. Besonders eignet
sich hierfiir eine genifte buchene Schwunglatte. Die Fihrung
kann auch seitlich an der Schwunglatte erfolgen. Soll nur ein
Gratspitzen angezogen werden, dann lifit man denselben unten
in den natiirlichen Grat einmiinden (Abb. 54).

Die letzten Teile des Grates bis zum Kimpfer kénnen nicht
mehr gezogen, sie miissen deshalb von Hand zugeputzt oder,
wenn eine Profilierung vorhanden ist, auf dem Tisch gezogen
und angesetzt werden,

Im letzteren Falle mufl zum Ziehen des Gratstiicks auf dem
Tisch die Wélbung an Ort und Stelle abgenommen und eine ent-
sprechend gewdlbte Zugunterlage mit der Schablone angefertigt
werden. Diese muldenférmige Unterlage wird dann 3 bis 4mal
schellackiert und vor jedem Zug neu gedlt. Um eine Verschiebung
des Profils auf der gedlten Fliche zu verhindern, werden runde
Vertiefungen eingebohrt. Der Anschlag erfolgt an der Schwung-
latte oder Gipskante. Uber die Ausfiihrung des Tischzuges s.S. 35.

6. Das Ziehen von Radiusgesimsen an freien
Offnungen nach Einsatzpunkten

Bei allen Bogensffnungen ist zuerst die Mittelachse und die
Kiampferlinie festzulegen. Zur Anbringung des Einsatzpunktes
wird eine starke Latte, ein Brett, ein Diel oder ein Balken iiber
die Offnung hinweg oder in dieselbe eingespannt. Hiebei ist zu
beriicksichtigen, dafl das Gesims spiter einige Zentimeter bis
unter die Kampferlinie gezogen werden muf}, um es fiir den
sachgemiflen Anschlufl des senkrecht weiterfiihrenden Profils
genau im Winkel abschneiden zu kénnen. Wird also zur Befesti-
gung des Einsatzpunktes der erstere Weg gewihlt, d. h. das Be-
festigungsbrett tiber die Offnung hinweggelegt, dann mufl es mit
seiner Oberkante mindestens 20—30 cm unter der Kimpferlinie
liegen. Zur Anbringung des Finsatzpunktes wird in diesem Fall
ein kleines senkrechtes Brettstiick in der Mitte angeordnet.

Im zweiten Fall, wenn das Befestigungsbrett zwischen die
Offnung eingespannt wird, mufl die M5glichkeit bestehen, mit
der Schablone am Brett vorbeifahren zu kénnen.

Das freihindige Nachputzen von gebogenen Profilen soll von
vornherein vermieden werden, weil es sehr zeitraubend ist.

Die Schablone hat stets einige Zentimeter in die Leibung ein-
zugreifen, damit die vordere Kante sauber mitgezogen werden
kann,

a) Die verschiedenen Einsatzpunkte fiir Radiusstangen

Die Einsatzpunkte der Radiusstangen lassen sich in verschie-
dener Weise anordnen.

1. Mittels eines durchlochten Bleches in der Verlingerung der

Radiusstange.

2. Mittels eines durchlochten Bleches seitlich an der Radiusstange
und in der Richtung der Blechschablone.

Mittels eines vertieften Loches in der Radiusstange selbst, mit
cinem durchlochten Blech abgedeckt (wird beim Ovalkreuz
verwendet).

4. Mittels eines Gaififufles (dreieckig ausgeschnittenes Blech).

Die zweckmiBigste Ausfithrung stellt diejenige von Ziffer 2
dar, weil dann die Fithrung der Schablone genau zentrisch er-
folgt.

Von den einfachen Ausfiihrungen, wie sie in der Praxis viel-
fach anzutreffen sind, z. B. den Gaiiful nur aus dem Holz aus-
zuschneiden, 2 Drahtstifte schriig einzutreiben oder woméglich
nur ein Loch in den Zugtisch zu bohren und den Stift einzu-
stecken, sollte abgesehen werden, weil sie keinen sauberen Zug
gewihrleisten. Der Einsatzstift und die Fithrung diirfen wiih-
rend des Ziehens keine Veridnderung erleiden, sich weder heben
noch senken, oder sich gar vom Mittelpunkt entfernen. Aus die-
sem Grunde sind auch lange Einsatzstifte zu vermeiden und wenn
notig, Holzunterlagen zu verwenden.

Lo ]

b) Die verschiedenen Bogenformen

Bei allen Bogenformen sind zuerst die gewissermafien in der
Luft hingenden Einsatzmittelpunkte festzulegen. Soweit es sich
um halbkreisférmige Bogenffnungen handelt, ist dies verhilt-
nismiflig einfach. Etwas umstandlicher ist dies bei Vorliegen von
Segment- oder Korbbogendffnungen.
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Abb. 57. Vorhalle in der
Reichskanzlei in Berlin
(Arch. J. Siedler, Berlin).
Deckengesims fiir indirekte
Beleuchtung

Der Halbkreisbogen

Beim Halbkreisbogen liegt der Einsatzpunkt auf der Kreu-
zung Mittelachse-Kdmpferlinie, dementsprechend hat dann auch
die Anbringung des Einsatzbrettes zu erfolgen. Die genaue Fest-
legung des Einsatzpunktes bietet hier die geringsten Schwierig-
keiten. Sie kann unter Umstinden schon durch Einmessen von
der Seite und von oben her erfolgen. Der Mittelpunkt des Kreis-
bogens liflt sich auch leicht unter Zuhilfenahme einer Schnur
ermitteln.

Der Flach- oder Segmentbogen

Hier liegt der Einsatzpunkt unterhalb der Kimpferlinie. Hin-
sichtlich der Entfernung kommt es auf die Stichhdhe des Bogens
an. Man wird hier den Einsatzpunket nicht, wie beim Halbkreis-
bogen einmessen oder mit der Schnur suchen, sondern zunichst
auf dem Papier oder auf dem Reiflboden festlegen und dann
auf die Wand iibertragen.

Der Bogen wird in kleinerem Mafistab nach der Lichtweite
und Stichhhe mit dem Zirkel aufgerissen und dann der Einsatz-
punkt an der Offnung angemessen. Ist der Bogen so flach, daf}
der Einsatzpunkt unter den Fuflboden fillt, dann mufl das Zie-
hen des Gesimses mit Hilfe eines Anschlags an der Leibung er-
folgen.

Der dreiteilige Korbbogen

Hier liegen die Einsatzpunkte z, T. in der Kiampferlinie, z. T.
aufler- bzw. unterhalb derselben. Thre Lage wird zweckmifig
durch Konstruktion des Bogens in natiirlicher Grofle auf dem
Reiflboden oder an der verputzten Wand bestimmt. Ist eine
Zeichnung vorhanden, so kénnen die Einsatzpunkte dieser ent-
nommen werden. Es fragt sich dabei nur, ob der Bogen genau
nach der Zeichnung gemauert oder betoniert worden ist. Mit Hilfe
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einer Papierschablone 14ft sich dies leicht feststellen. Zwei Ein-
satzpunkte befinden sich stets auf der Kimpferlinie, der dritte
Einsatzpunke liegt auf der senkrechten Mittelachse. Fiir diesen
letzteren mufl dann noch eine besondere Befestigungsmaglichkeit
geschaffen werden.

Die Anschluff-(Trennungs-)Linie des Profils der verschiedenen
Bogen wird an der Wand markiert bzw. angerissen.

Zuerst wird der lange Bogenzug ausgefiihrt, an beiden Enden
nach der Trennungslinie scharf abgeschnitten, die Enden werden
mit Gips eingepudert, damit der Gips auf das bereits gezogene
Profil nicht aufwichst. Hierauf folgen die beiden seitlichen Ge-
simszlige, die wiederum etwas iiber die Kimpferlinie herunter-
zuziehen sind. Die Anschliisse sind piinktlich zu verputzen und
mit Bimsstein zu verschleifen.

Der fiinfteilige Korbbogen

Der steilige Korbbogen hat den Vorzug, dafl er eine schénere
Form erhilt als der 3teilige. An und fiir sich weicht die Ausfiih-
rung von derjenigen des 3 teiligen Korbbogens nicht ab, es han-
delt sich eben nur um 2 weitere Einsatzpunkte. Die einzelnen
Bogenstiicke werden dadurch auch kiirzer und deren Zusammen-
gehen ist ganz besondere Aufmerksamkeit zu schenken. Samt-
liche Einsatzpunkte miissen auf einer Hohe, d. h. in einer Ebene
liegen, es darf z. B. nicht ein Einsatzpunkt hinter dem anderen
zuriickliegen oder {iber diesen vorstehen.

An Stelle eines Befestigungsbrettes konnen hier, je nach der
Bogenform, 2—3 Befestigungsbretter notwendig werden. Bei
niederen und breiten Korbbogen empfiehlt es sich stets, die
steilige Konstruktion zu verwenden.

Fiir Gesimse an Spitz- und Parabelbogen kommt die eine oder
andere der bereits beschriebenen Ausfithrungen zur Anwendung.
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Abb.

§8. Ziehen eines Leibungsgesimses an der Korbbogen-
6ffnung mit zweiteiliger Schere

Abb. 59. Mit der zweiteiligen Schere ohne Unterbrechung

gezogenes Ovalgesims. Das Schablonenblech befindet sich nur

an der kurzen Radiuslatte. Die Holzklétze dienen als An-
schlag fiir die lange Radiuslatte

Abb. 60. Zichen eines Ovalgesimses an der Decke mit der
dreiteiligen Schere. Haltepunkte durch Gipspunkte festgelegt

7. Das Ziehen mehrteiliger Radiusgesimse an Wand-
und Deckenflichen

Zunichst ist ein genauer Aufriff der beiden Achsen und der
Bogenlinie vorzunehmen. Die Einsatzpunkte fiir die einzelnen
Bogen miissen gut befestigt sein, notigenfalls sind hierfiir beson -
dere Holzdiibel einzusetzen.

Das Zichen der zusammengesetzten Radiusgesimse (Korbbo-
gen, Parabel-Spitzbogen) an Wand und Deckenflichen ldflc sich
auf verschiedene Weise vornehmen, und zwar:

a) nach Einsatzpunkten siehe Seite 42
b) mittels Scheren siche Seite 42

¢) ,  Scharnierlatten siche Seite 43
d) ,, Kurvenlatte siche Seite 44
e) ,  Karnieslatten siehe Seite 44
£) ,,  Ovalkreuz siche Seite 44

g) an Schwunglatten siehe Seite 46

h) ,, Lehrbogen siehe Seite 46

i) am diinnen Drahtseil oder Stahlband siehe Seite 47
k) mit drehbarem Fliigel siehe Seite 47

) vom Einsatzpunkt aus siche Seite 48.

Kleinere Radiusgesimse werden am zweckmifligsten in gan-
zen Kreisen auf dem Tisch gezogen, dann zusammengeschnitten
und angesetzt.

a) Das Ziehen von Radiusgesimsen nach Einsatzpunkten wurde
auf Seite 40 bereits behandelt. Das Ziehen von Gesimsen an
geschlossenen Wandflichen geschieht in der gleichen Weise, so
dafl sich eine Wiederholung eriibrigt.

b) Das Zichen von 3- und steiligen Korbbogen- und Parabel-
bogengesimsen mit der Schere ohne Unterbrechung (Abb. 8
bis 60).

Zunichst ist zur Anfertigung der Schere ein genauer Aufrif§
des Korbbogens in natiirlicher Grifle auf dem Boden vorzuneh-
men. Nach diesem wird dann die Schere zusammengebaut. Zum
Zichen eines Korbbogengesimses nach 3 Einsatzpunkten mufl die
Schere aus einer Radiuslatte und einer Schablonenlatte bestehen,
fiir einen j teiligen Korbbogen sind 2 Radiuslatten und eine Scha-
blonenlatte erforderlich. Dabei ist stets die Radiuslatte als die
lingere und die Schablonenlatte als die kiirzere anzulegen, die
Schablonenlatte erhile ihre Fithrung in der Radiuslatte.

Die Gesimsschablone befindet sich an der unteren kurzen
Latte, der sogenannten Schablonenlatte und ist wie {iblich mit
einem Laufschlitten versehen.

Auch die lange Radiusstange mufl zur Fihrung einen brei-
ten Schlitten erhalten, dadurch darf aber die untere Schablone
in ihrer Fiihrung nicht behindert werden. Bei geschlossener
Schere stehen beim jteiligen Bogen 2 Schlitten, beim stciligen
Bogen 3 Schlitten iibercinander.

Der Gesimszug fiir einen 3teiligen Korbbogen wird in folgen-
der Weise ausgefiihrt:

Man beginnt auf der linken Seite mit voll gedffneter Schere,
die lange Radiuslatte befindet sich am ersten Haltepunkt, die
Schablonenlatte wird bis zu diesem Punkt gefiihrt und dann mit
der geschlossenen Schere bis zum niichsten Haltepunkt weiterge-
fahren. Der Schlufl des Bogens wird jetzt wieder mit der Scha-
blonenlatte allein gezogen.
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Abb. 61/62. Studidekorationen in freier Antragarbeit in den Fensternischen der Prinzengalerie im Stadthaus in Stockholm
(Bildhauer J. A. G. Acke)

Der Anschlag bzw. das Anhalten der Radiuslatte kann da-
durch bewerkstelligt werden, dafl man in die Wand oder Dedke
starke Stifte eintreibt oder Holzkldtze befestigt, an denen die
Latte mit ihrem Schlitten anstofc,

Die Schere fiir einen steiligen Korbbogen wird genau in
der gleichen Weise angefertigt und gefiihrt, nur wird der ganze
Vorgang durch die j3teilige Beschaffenheit der Schere etwas
umstindlicher. Die Konstruktion der Schere ist aus Abb. 60
genau ersichtlich, ebenso die Fiihrung derselben mit den ein-
zelnen Anschlagpunkten.

Man beginnt auf der linken Seite mit der voll gedffneten
Schere, fithrt die Schablonenlatte bis zum ersten Haltepunkt,
nimmt die erste Radiuslatte mit bis zum zweiten Haltepunkt,
fithrt jetzt mit der ,geschlossenen Schere den groflen Radius
aus. Am Haltepunkr 3 angelangt bleibt die grofle Radiuslatte
stehen, die kleine Radiuslatte mit Schablonenlatte fihrt bis
zum Haltepunkt 4, hier bleibt auch die kleine Radiuslatte
zurlick und die kurze Schablonenlatte vollendet den Korb-
bogen.

Es ist vorteilhaft, wenn auf den Radiuslatten die Mittel-
linie markiert ist. Die Haltepunkte sind ,,dann‘ festzulegen,
wenn die Mittellinie der Latte genau iiber der Konstruktions-
linie liegt.

Die Ubertragung der Haltepunkte vom Reiflboden an die
Fenster- oder Tiirdffnungen wird wie folgt vorgenommen:

Auf dem Reiflboden wird an der oberen Profilkante eine
waagerechte Linie durchgelegt. Von dieser Linie sind winkel-
rechte Linien zu den Haltepunkten zu ziehen und die Stichmafle
abzunehmen und zu iibertragen.
¢) Das Ziehen jteiliger Korbbogengesimse mit der Scharnier-

latte.

Die Scharnierlatte hat mit der Schere einige Ahnlichkeit, ist
aber etwas einfacher gestaltet. Sie lift sich nur fiir 3teilige Korb-
bogen verwenden, bel steiligen Bogen bietet sie keine Gewihr
mehr fiir einen sicheren Zug.

Bei der Scharnierlatte sind 2 Teile gelenkartig miteinander
verbunden, sie besitzt nur einen Schlitten, ist also Radius- und
Schablonenlatte zugleich.

Die Latten liegen flach aufeinander und sind im Drehpunkt
mit einem Drahtstift oder einer Fliigelschraube verbunden. Bei
Fithrung der Schablone st6t nun die untere Latte an einen Stift
bzw. Anschlag und bleibt stehen, wihrend die obere bewegliche
Latte bis zum Kidmpfer weitergefiihrt werden kann. Der Halte-
punkt ist so zu legen, dafl der Drehpunkt der Latte genau iiber
der Konstruktion liegt. Die Scharnierlatte ist deshalb iiber einem
Aufrifl anzufertigen.
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Abb. 63. Weitausladendes, gegliedertes Eckgesims in einem Herrenzimmer. (Arch, P. Zucker, Charlottenburg)

d) Das Zichen von Korbbogengesimsen mit der Kurvenlatte

Wesentlich einfacher in der Herstellung und Anwendung ge-
staltet sich die Kurvenlatte. Sie ermdglicht das Ziehen von Korb-
bogen-, Parabelbogen- und mehrteiligen Spitzbogengesimsen
ohne jede Unterbrechung und erweist sich besonders fiir kleinere
Bogen als sehr vorteilhaft.

Die Kurvenlatte besteht, im Gegensatz zu den bisherigen Ein-
richtungen, nur aus einer Latte. Das Zichen der Gesimse mit der
Kurvenlatte hat mit dem Ziehen nach Einsatzpunkten, so wie
es auf Seite 40 beschrieben wurde, viel Ahnlichkeit. Die Latte
arbeitet stets wie eine Radiuslatte. Sie ist fiir die verschiedenen
Einsatzpunkte mit Einschnitten aus Blech versehen und gelangt
bei richtiger Fithrung von selbst in die einzelnen Einsatzpunkte.

Sollten beim steiligen Bogen einzelne Stifte der Fithrung im
Wege stehen, so werden an der Latte entsprechende Ausschnitte
vorgenommen, damit sie ohne weiteres {iber diese hinweg ge-
fithrt werden kann.

Beim Zichen an einer Offnung werden die Dielen zur Befesti-
gung der Einsatzstifte soweit zuriick eingespannt, dafl die Scha-
blone an keiner Stelle einem Hindernis begegnet. Fiir die Ein-
satzpunkte (Einsatzstifte) mufl dann bis auf Putzflucht aufge-
fiittert (unterlegt) werden.

Die Einsatzpunkte miissen spielend ineinandergreifen, damit
das Gesims ohne Aufenthalt durchgezogen werden kann, ehe die
Quellung des Gipsmértels einsetzt.

Die Anwendung der Kurvenlatte erweist sich an Decken und
Wandflichen praktischer als an Offnungen. Im letzteren Falle
ist die Schere vorzuzichen, weil sie nur einen Einsatzpunkt hat,

wihrend bei der Kurvenlatte 3 oder 5 Einsatzpunkte notwendig
werden. Die Anfertigung der Kurvenlatte kann nur {iber einem
Aufrifl in natlirlicher Gréfle erfolgen.

¢) Das Zichen von Gesimsen mit der Karnieslatte

Das Ziehen von Gesimsen mit der Karnieslatte hat einige Ahn-
lichkeit mit dem Kurvenlattenzug.

Bei dem Ziehen eines Profils werden nach dem Aufreifien
des Karniesbogens die beiden Einsatzpunkte miteinander ver-
bunden. Dies ergibt dann die Trennungslinie fiir die beiden
Bogenteile. Nun wird von einem Einsatzpunkt aus der erste
Bogen gefahren, bis das freie Ende der Latte am zweiten Ein-
satzpunkt angelangt ist. Von diesem aus folgt jetzt der zweite
Bogenzug.

f) Das Ziehen der Korbbogengesimse und Ovale (Ellipsen) mit
dem Oval- oder Alexanderkreuz

Das Ovalkreuz besitzt den anderen Hilfsgeriten gegeniiber
den Vorzug, dafl ein Korbbogen oder ein Oval (Ellipse) ohne
grofle Vorbereitungen und in einem Zug ohne Unterbrechung
einwandfrei ausgefithrt werden kann. Es gilt als die beste Ein-
richtung zum Ziehen von Ovalgesimsen.

In der Form entspricht das mit dem Ovalkreuz gezogene Bo-
gengesims demjenigen einer jteiligen Korbbogenkonstruktion.

Das Ovalkreuz kann aus Eichenholz oder aus Messing ge-
fertigt sein, es ist mit schwalbenschwanzférmigen Rinnen ver-
sehen, in denen sich in senkrechter und in waagerechter Richtung
je ein Schiffchen oder sogenannter Vogel bewegen.
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Das Schiffchen, das etwa 5 mm iiber das Kreuz vorsteht, da-
mit die Radiuslatte das Kreuz selbst nicht beriihrt, ist in der Mitte
des Riickens mit einem runden, etwa 4—j5 mm starken und ca.
1% cm langen Fiihrungsstifte mit Gewinde versehen.

In die beiden Fiihrungsstifte greift dann die Radius- und
Schablonenlatte ein und erhilt so ihre Fiihrung in dem Oval-
kreuz.

Vor dem Gebrauch miissen die Nuten des Kreuzes und die
Schiffchen mit trockener Seife, Graphit oder Talkum gut einge-
rieben bzw. eingepudert werden. Lein6l ist zu vermeiden, da
beim Eintrocknen desselben die Schiffchen festkleben und die
Fiihrung der Schablone erschweren.

Die Einstellung des Ovalkreuzes geschieht in folgender Weise:

1. Das Ovalkreuz wird an Ort und Stelle genau in der Rich-
tung der Achsen, die zuvor angerissen wurden, eingesetzt und
gut befestigt.

2. Das waagerechte Schiffchen steht genau im Mittelpunkt, das
senkrechte Schiffchen liegt dann am untersten Brennpunkt, dar-
nach erfolgt das Einsetzen der Radiuslatte. Soli mit dem Ziehen
des Gesimses, bei Vorhandensein eines Korbbogens, am Kdmpfer
begonnen werden, so mufl die Schablone durch Rechts- oder
Linksdrehung zuerst dorthin gefithrt werden.

3. Beim Ziehen des Gesimses mufl die Latte stets auf den
beiden Schiffchen aufsitzen (Abb. 66).

Werden Fithrung und Schiffchen aus Messing angefertigt,
dann ist die beste Gewihr fiir einen guten und sicheren Zug
gegeben.

Auch das Zichen von Gesimsen an indirekten Beleuchtungs-
anlagen kann zweckmiflig mit dem Ovalkreuz geschehen (siche
Abb. 65).

Bei sehr schweren Schablonen wird auf dem Geriist ein be-
sonderer gehobelter Tisch aufgestellt und die Schablone auf
dieser Unterlage gefiihrt, wihrend die Radiusstange ihre Fiih-
rung im Ovalkreuz behilt.

Die Berechnung der Einsatzpunkte

Die Breite des Ovals wird von der Linge abgezogen und die
entstehende Differenz geteilt. Das sich hieraus ergebende Mafd
wird vom Mittelpunkt des Kreuzes nach unten auf der senlk-
rechten Achse angemessen und das senkrechte Schiffchen dar-
nach eingestellt. Gemessen wird stets von Mittelstift zu Mit-
telstift.

Ist z. B. die ganze Linge des Ovals § m,

die ganze Breite des Ovals 3 m,
so ergibt sich eine Differenz von 2m, geteilt durch 2
gibt 1 m. Der Stift des Schiffchens ist auf der senkrechten Achse
1 m vom Mittelpunkt entfernt einzustellen,

Die Grofle des Ovalkreuzes wird in folgender Weise fest-
gelegt:

Man zeichnet die Linge und die Breite des Ovals oder Korb-
bogens in natiirlicher Grofle auf einem Achsenkreuz auf. Die
halbe lange Achse wird auf der kurzen Achse und umgekehrt,
die halbe kurze Achse auf der langen Achse jeweils von den
Endpunkten aus angemessen. Dies ergibt die sogenannten
Brennpunkte, d. h. der Mittelstift des Schiffchens gleitet bis zu
diesen Punkten. Fiir das Schiffchen selbst miissen dann auf
jeder Seite noch 15—20 cm zugegeben werden.

Erweisen sich vorhandene Ovalkreuze als zu klein, so kénnen
sie durch Einstecken von Verlingerungsstiicken beliebig ver-

Abb. 64. Das Ovalkreuz

Abb. 65. Ovalgesims fiir indirekte Beleuchtung mit dem Oval-
kreuz gezogen

Abb. 66. Ovalgesims an der Decke, mit dem Oval-
kreuz gezogen
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Abb. 67. Ovalgesims an der Wand, mit dem Oval-
kreuz gezogen

Abb. 68 u. 69. Korbbogengesims mit drei Einsatzpunkten
und Oval an der Wand mit zwei Einsatzpunkten, beide mit
dem Stahlband ohne Unterbrechung gezogen

Abb. 70. Ziehen von Ovalgesimsen an der Decke mit dem
Ovalkreuz. Zur Erzielung einer guten Haftung des Gesimses
wird der Deckenputz aufgepickt

grofert werden. Es bedarf also in diesem Falle nur der Beschaf-
fung der Verlingerungsstiicke.

Bei sehr flachen Ovalen kann es vorkommen, daf} das Oval-
kreuz auf der kurzen Seite in das Gesims eingreift und damit
beim Ziehen ein grofles Hindernis bildet. In diesem Fall ist es
zweckmiflig, wenn die Fithrungsschiene auseinandergenommen
werden kann, Die Linge der Radiuslatte mufl in allen Fillen
mindestens dem Mafle der halben grofien Achse entsprechen,
wobei fiir die Befestigung der Schablone und des duflersten Ein-
satzpunktes noch ein bestimmtes Mafl zugegeben ist.

Die Einsatzpunkte in der Radiuslatte werden am besten so
bestimmt, dafl zunichst der duflerste, d. h. derjenige der groflen
Achse angezeichnet und von diesem aus die Differenz der halben
groffen Achse und der halben kleinen nach innen gemessen wird.
An dieser Stelle liegt dann der zweite Einsatzpunkt, und zwar
fiir das Schiffchen, das sich auf der grofien Achse bewegt, wih-
rend der duflere Einsatzpunkt fiir das Schiffchen auf der kleinen
Achse bestimmt ist. Die Markierung der Einsatzlocher kann ent-
weder durch Einbohren oder durch Einbrennen erfolgen, muf}
aber stets genau mit dem Aufrif} iibereinstimmen,

Gemessen wird von der inneren Profilkante bis zum Einsatz-
punket.

g) Das Zichen von Bogengesimsen an der Schwunglatte oder
an der Gipskante

Der Bogen wird zunidchst nach der Zeichnung an der Wand
oder Decke aufgerissen.

Hierauf wird eine Schwunglatte hochkant so befestigt, dafd
die Kopfschablone mit ausgespartem Schlitten auf 2 Punkten
gefiihrt werden kann. Der Schlitten ist der Schweifung anzu-
passen.

Zum Anlegen der Schwunglatte werden entlang der Aufrifi-
linie Nigel eingeschlagen, an diese die Schwunglatte hochkant
angeklemmt und mit Gipsbatzen von der Riickseite her versteift.

Mit Hilfe der Schwunglatten kann auch eine Gipskante an-
gelege und an dieser dann der Schlitten gefiithrt werden.

Bei der Herstellung der Gipskante darf aber nur guter und
stark angemachter Stuckgips zur Verwendung gelangen.

h) Das Zichen von Bogengesimsen an Lehrbogen

Die Anwendung von Lehrbogen als Anschlag fiir die Scha-
blone wird sich dann als zwecdkmifig erweisen, wenn es sich
um das Zichen gréfierer Wand- und Deckengesimse mit ver-
hiltnismiflig groflen Radien handelt. Das Arbeiten mit Scheren
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Abb. 71. Rabitzverspannung fiir rundes Deckengesims fiir
eine indirekte Beleuchtung

Abb. 72. Rundes Deckengesims mit dem drehbaren Fliigel ge-
zogen. Der rauhe Grund mit der Schonschablone vorgezogen

Abb. 73. Das fertige Deckengesims

oder anderen Zugvorrichtungen ist in solchen Fillen weniger
geeignet, weil die Schablone nicht mit der Sicherheit gefiihrt
werden kann, wie am Lehrbogen.

Der Lehrbogen liegt innerhalb des Bogengesimses und mufl
fest und unverriickbar an der Decke oder Wand befestigt wer-
den. Die Entfernung der dufleren Bogenlatte des Lehrbogens
vom Gesims ergibt sich aus der Grofle des Schlittens.

i) Das Zichen von Bogengesimsen am diinnen Drahtseil oder

Stahlband

Diese Ausfiihrungsart liflc sich bei kleineren Bogengesimsen,
Ovalen usw. mit Vorteil anwenden. Sie besitzt den Vorzug
ordfiter Einfachheit, da auch ber Korbbogengesimsen nur eine
Schablone benétigt wird. Andererseits ist aber darauf zu ach-
ten, dafl der Einsatzpunkt (Drehpunkt) fiir das Stahlband
durchaus fest sitzt und wihrend des Zuges keine Lockerung
eintreten kann. Bei der Ausfithrung des Zuges mufl das Stahl-
band immer straff angespannt sein (s. Abb. 68 u. 69).

k) Das Zichen von Gesimsen mit drehbarem, stehendem
Fliigel

kommt nur dort in Frage, wo kreisrunde Offnungen und klei-
nere Kuppeln vorliegen. Es kommt dem Ziehen mit der Hoch-

Abb. 74. Anschlag bei Fliigelgesimsen ohne Schlitten

druckschablone gleich, ist diesem aber vorzuziehen, weil durch
die sichere Fiihrung der Schablone stets ein fliichtiger Gesimszug
erzielt wird, wihrend beim freihindigen Hochdrudkziehen jede
Unebenheit im Untergrund in der Lattenfithrung oder durch
ungleichmifliges Andriicken im Gesims zum Vorschein kommt.
Auch ist das Ziehen mit dem Fliigel wesentlich leichter durch-
zufiihren.

Bei Anfertigung der Fliigelschablonen ist darauf zu achten,
daf sich die eigentliche Gesimsschablone selbst trigt, nach allen
Seiten gut verstrebt ist und genau zentrisch in der Mitte des
Balkens sitzt.

Die Drehpunkte miissen unbedingt senkrecht iibereinander
liegen und deshalb genau eingesenkelt werden.

Besonderer Wert ist darauf zu legen, dafl der untere Dreh-
punkt moglichst nicht auf dem Geriist, sondern unter demselben
oder auf festem Boden angebracht wird, weil die Geriiste selbst
nie ganz unbeweglich angelegt werden kénnen. Ist dies aus be-
sonderen Griinden nicht mdglich, dann mufl das Geriist unter
dem Einsatzpunkt geniigend abgesteift werden, damit der
Drehpunkt unverriickbar stehen bleibt.

Als Drehpunkt wird an den beiden Enden des drehbaren Bal-
keHS jC ein kurzcr BOIZCH aus I1c—20 mim Stal‘kﬂ[n Rul'ldeisen
angebracht. Als Lager hiezu dienen durchbohrte Eisenplatten
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Abb. 75. Kassettierte Stuckdecke in der Diele des Universititskasinos Seeburg in Kiel (Arch. Theodor Fischer,
Miinchen)

oder Flacheisenstiicke. Der untere Bolzen wird spitz zugefeilt,
damit sich der Fliigel leicht drehen lifit. Dementsprechend wird
auch die untere Platte nur halb durchbohrt und mdglichst konisch
ausgefrist.

Grofle runde Eckgesimse oder Gesimse in runden Wandnischen
kénnen, wenn die Riistung kein Hindernis bildet, mit einem der-
artigen Fliigel viel sicherer als am Lattengang gezogen werden.

Bei Gesimsen von ovaler oder Spitzbogenform usw. mufl der
Drehpunke jeweils nach dem betreffenden Einsatzpunke verlegt
werden, der Fliigel wandert hier also von einem Drehpunkt
zum andern. Beim Ziehen eines Fliigelgesimses wird stets scharf
gefahren, d. h. das Blech befindet sich auf der Vorderseite. Zum
Grobzug wird eine Schonschablone aufgeheftet, damit der notige
Zwischenraum fiir den Feinzug entsteht.

I) Das Ziehen runder Gesimse an der Decke vom Einsatz-
punkt aus

Will man die Anfertigung eines Fliigels ersparen, dann kon-
nen runde Gesimse auch direkt vom Einsatzpunket aus, mit einem
Radiusanschlag gezogen werden.

Im Mittelpunkt des Bogens wird ein Stift befestigt, der als
Anschlag dient. Die Befestigungsart des Stiftes richtet sich nach
der vorhandenen Dedkenkonstruktion. Zur Fiihrung des Schlit-
tens der Schablone wird ein besonderer Weg vorgeglittet. Zur
Ausfiihrung der Zugarbeit mufl der Schlitten aber fest auf den
Weg angedriickt werden. Um das Beidriicken am Einsatzpunkt
zu ersparen, kann das Fiihrungsblech dort auch fest verbunden

bzw. aufgehingt werden. Bei dieser Anlage wird aber die Rei-
nigung der Schablone erschwert,

In der Regel verwendet man das durchlochte Blech mit ab-
gezwicktem Nagelkopf als Einsatzpunkt. Eine Abnahme und
Reinigung der Schablone ist dann jederzeit und ohne Schwierig-
keiten moglich.

Wie beim geraden Zug werden die Gesimse auch beim Bo-
genzug in Gipskalkmértel vorgezogen und dann erst mit reinem
Gips fertiggestellt.

Will man Doppel- oder Schonschablonen nicht verwenden,
dann kann die Schablone zum Rauhzug auch vergipst werden.

Das Zichen von stuckierten Galerie- und Rangbriistungen in
Kirchen, Theatern, Kinos und Festsilen, kann nicht immer in der
sonst iiblichen Art mit Hilfe des Anschlags erfolgen, sondern
mufl oft in freihindiger Ausfihrung nach zuvor angelegten
Gipsbahnen vorgenommen werden. Zu diesem Zwecke wird
eine groflere Anzahl Punkte festgelegt. Man beniitzt dazu einen
einfachen Holzwinkel, der senkrecht aufgehingt und von dem
aus das Profil durch Einteilung mit der Wasserwaage iiber-
tragen wird.

Die waagerechte Schweifung der Galerie wird durch ein vom
Schreiner hergestelltes geschweiftes Brett bestimmt.

8. Der Anschlag am runden Erker

Die untere Fithrung besteht aus einer biegbaren Latte, in
welche die beiden Liufer des geschweiften Schlittenbrettes ein-
greifen. Die Oberlatte ist ein gebogenes diinnes Brett, welches
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so weit vorgebaut werden muf}, daff die Schablone senkrecht
steht.

Am gewohnlichen runden Erker ist die Verwendung schwa-
cher, biegbarer Latten notwendig, ebenso die Verwendung einer
Kopfschablone, welche ihre Fithrung nur an 2 Punkten hat. Der
Schlitten mufl sich stets der ein- oder vorspringenden Rundung
anschmiegen, darf also nicht gerade sein.

Eckgesimse an runden Erkern konnen auch mit Hochdruck
gezogen werden, nachdem zuvor an der Decke eine Gipsbahn
vorgeglittet worden ist. Auch die hochkant befestigte Schwung-
latte kann sich als zweckmiflig erweisen.

Einspringende Eckgesimse erhalten, wenn miglich, Radius-
anschlag an der Decke und dem unteren Lattengang. Da die
runden Ecken sehr schwer einzuputzen sind, wird am Gesims-
zug ein Stiidk vorgeglittet, schellackiert und gedlt und dann
ein rundes Gesimsstiick gezogen. Nach geniigender Erhirtung
wird dasselbe abgenommen, auf Gehrung gesdgt und in die
Ecke eingesetzt.

9. Das Ziehen von Gesimsen in Zementmortel, Edel-
und Steinputz
a) Gesimse aus weiflem Marmorzement

Wie schon auf Seite 11 eingehend beschrieben wurde, diirfen
zu den Marmorzementarbeiten nur rostfreie Gerite verwendet
werden. Dementsprechend ist auch die Schablone bei Marmor-
zementgesimsen aus nichtrostendem Material (Zink- oder Mes-
singblech) anzufertigen. Zum Ziehen der Gesimse sind Doppel-
schablonen notwendig, da der Marmorzementauftrag, d. h. die
oberste Schichte nur etwa 3—4 mm stark, und der innere Teil
des Gesimses als sogenannter Grobputz in Hartstuckmértel mit
Leimzusatz, ohne jeglichen Kalkzusatz, ausgefiihrt wird. Zweck-
miflig ist es, wenn der Grobzug vor der Herstellung des Fein-
zuges vollstindig ausgetrocknet ist, damit das Gesims seinen
natiirlichen Glanz nicht verliert. Da Marmorzementgesimse
meist im Zusammenhang mit Marmorzementputz zur Ausfiih-
rung gelangen, so bereitet diese Wartezeit keine Schwierigkei-
ten, da ja auch der Wandputz erst nach Austrocknung des Unter-
putzes fertiggestellt werden kann. Zweckmiflig verwendet man
den Rapidbinder, um die Zugarbeiten beschleunigt durchfiihren
zu kdnnen. Im iibrigen gestaltet sich das Ziehen gleich wie bei
den reinen Gipsgesimsen.

b) Das Zichen von Zementgesimsen

Zementgesimse kommen in der Hauptsache an Fassaden fiir
Stockgurten, Fensterbinke, Fensterumrahmungen, Dachgesimse
usw. zur Verwendung. Die Schablonen hierfiir miissen stets krif-
tig gebaut, die eigentliche Profilschablone aus 1—2 mm starkem
Eisenblech sauber ausgefeilt sein. Der Schlitten wird stets mit
Blech oder Winkeleisen beschlagen, damit er moglichst reibungs-
los lauft,

Auch hier ist die Verwendung einer Schonschablone oder die
Anwendung von Unterlagsblechen zu empfehlen, weil die Ge-
simse, sofern sie nicht ganz flach sind, in Grob- und Feinputz
zur Ausfithrung kommen.

Fiir den Grobzug wird ein Portland-Zementmortel von ge-
siebtem Sand und zum Feinzug reiner, gesiebter Zement mit
feingesiebtem Sand und etwas Kalkmilch verwendet. Der feine
Auftrag darf nicht zu dick und nicht zu fett erfolgen, da sonst
Schwindrisse unvermeidlich sind.

Abb. 76. Teeraum in einem Wohnhaus (Arch. Fritz Kunz,
Diisseldorf). Stuckdecke mit indirekter Beleuchtung

Etwaige Verkropfungen werden aus freier Hand und aus
feinem Material angegossen und angeschnitten. Bei stark aus-
ladenden Gesimsen ist darauf zu achten, dafl der Mdortelauf-
trag nicht zu stark wird. Den Kern des Gesimses wird man
deshalb vormauern oder vorbetonieren oder auch in einer
Rabitzkonstruktion vorspannen. Im letzteren Falle eignet sich
das Drahtziegelgewebe fiir die Umspannung besonders, weil
man einen raschziehenden Untergrund erhilt und flott weiter
arbeiten kann. Auch Rippenstreckmetall oder Baustahlmatten
sind fiir diese Zwecke vorteilhaft.

c) Das Zichen von Edelputzgesimsen

Das Ziehen von Edelputzgesimsen unterscheidet sich nur we-
nig vom Ziechen der Zementgesimse, Der Grobzug erfolgt
ebenfalls in Zementmértel 1:3. (Dem Mortel ist etwas Kalk-
milch zuzusetzen, um ein Ausblithen zu verhindern.) Die Stirke
des Feinputzes muff auch hier dem Korn des Edelputzmaterials
entsprechend festgelegt werden. Bei feinkornigen Mischungen
mufl der Auftrag mindestens § mm, bei mittelkérnigen 7—8 mm
und bei grobkérnigen Mischungen mindestens 1o—12 mm stark
sein.

In der Regel wird fiir Gesimse nur Fein-, seltener mittelkor-
niges Material gewihlt. Grobkérniges diirfte sich nur bei gro-
fen, weit ausladenden Gesimsen mit grober Profilierung emp-
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Abb. 77. Einzelheit der Stuckdecke im groflen Saal des alten
Rathauses in Miinchen. Gesamtbild siehe nichste Seite (Bild-
hauer Prof. Wackerle, Miinchen)

fehlen. Unter Beriicksichtigung dieser Auftragsstirken ist dann
die Doppelschablone anzufertigen.

Der Untergrund (Rauhputz) soll vor dem Auftrag des Edel-
putzmértels fast trocken und gekimmt sein. Er muf} dann wie-
der griindlich vorgenifit werden. Das Stocken erfolgt mit der
Schablone durch ,,Scharffahren®, Der Lattengang darf also nach
dem Ziehen des Gesimses noch nicht entfernt werden.

Das fertig gezogene Gesims kann bei Verwendung von fei-
nem Material auch mit cinem Sidgenblatt gekimmt werden.

Wenn das Korn ausspringt und sich nicht mehr verschiebt,
dann ist der richtige Zeitpunkt zum Stocken gekommen.

d) Das Zichen von Steinputzgesimsen

Auch fiir die Steinputz-Gesimse sind Doppelschablonen (siche
Seite 27) notwendig. Dabei ist fiir das Steinputzmaterial 1 cm
Stirke in Ansatz zu bringen.

Die Anfertigung der Schablone und die Ausfithrung des Rauh-
putzes erfolgt im iibrigen genau wie in Abschn. A beschrieben.
Bei der Ausfithrung des Feinputzes (mit Steinputzmaterial) ist
besonders auf eine gute Verbindung mit dem Rauhputz zu ach-
ten. Der Unterputz ist deshalb zu kimmen, Ein geringer Zusatz

von Kalkmilch zum Unterputz verhindert ein etwaiges Aus-
blithen.

Der Auftrag des Steinputzmaterials hat unbedingt auf den
noch feuchten, aber geniigend erhirteten Unterputz zu erfol-
gen. ,,Schnellbinderzement® darf wegen Riflgefahr nicht ver-
wendet werden.

Ist der Untergrund ausgetrocknet, dann mufl vor dem Auf-
trag des Steinputzmaterials griindlich angefeuchter werden.

Wie beim iibrigen Steinputz werden auch hier am besten die
fertigen Trockenmdrtel verwendet. Im allgemeinen wird man
fiir Gesimse nur die feineren Mortelmischungen mit kleinem
Korn vorziehen. Die Stirke des Steinputzauftrages richtet sich
auch hier, wie bei den Edelputzgesimsen, nach dem Korn des
Martels.

Wie lange vom fertigen Zug bis zur Uberarbeitung zugewar-
tet werden soll, richtet sich einerseits nach der Jahreszeit und
andererseits nach dem Abbindevorgang des Mortels. Ein genauer
Zeitpunkt fiir den Beginn der Steinmetzarbeiten ldfit sich des-
halb nicht angeben, es ist vielmehr zu empfehlen, an Ort und
Stelle durch einige Probehiebe den geeigneten Zeitpunkt fest-
zustellen.

Im allgemeinen ist der Steinputz reif zur Uberarbeitung,
wenn beim Scharrieren das ,,Steinkorn durchschlagen® wird und
nicht mehr ausspringt. Vor 7 Tagen soll auf keinen Fall mit
den Steinmetzarbeiten begonnen werden.

Wird dem Steinputzmértel etwas Kalkmilch zugesetzt, dann
geht das ,,Schlagen® leichter von der Hand.

Bei der Herstellung von Steinputzgesimsen auf Rabitz ist
der Untergrund (Rauhputz) in einer sehr guten Mischung 1:2,
mindestens 6 cm stark herzustellen. Hier ist es besonders wich-
tig, den richtigen Zeitpunke fiir die Uberarbeitung zu treffen,
weil nur eine verhiltnismifig diinne Steinschale vorhanden ist,
die bei Uberarbeitung die ndtige Festigkeit besitzen mufl, um
nicht zu zerspringen. Zu der Rabitzkonstruktion sind besonders
starke Eisen zu verwenden.

¢) Das Anstampfen von Edel- und Steinputzgesimsen

Unter Umstinden gestaltet sich das Anstampfen von Stein-
putzgesimsen wesentlich einfacher als das Ziehen. Fiir die Wahl
dieser Ausfithrungsart sind die 8rtlichen Verhiltnisse in erster
Linie ausschlaggebend. Es mufl vor allem die Moglichkeit vor-
handen sein, fiir die Gipsformen eine geeignete Schalung anzu-
bringen. Zu einfachen Gesimsen, Fensterbinken, Stockgurten
usw. verwendet man im allgemeinen Holzformen. Bei Profilie-
rungen werden in die Formen profilierte Holz- oder Gipsstibe
eingelegt. Die letzteren miissen stets schellackiert und vor jedem
Guf} gedle werden.

Bei profilierten Verkrdpfungen, Wiederkehren usw. wendet
man zweckmifig Gipsformen an. Das Profil wird dann ver-
kehrt in Gips gezogen, auf Gehrung gesigt und zusammenge-
setzt.

Das Anstampfen hat mit erdfeuchtem Mértel zu erfolgen, das
Stein- oder Edelputzmaterial wird nur als Vorsatz verwendet,
die Hinterfiillmasse besteht aus einfachem Zementmortel, Bims-
oder Kiesbeton.

D. Das Zuschneiden der Gesimsecken

Bei den Gesimsecken gilt als eine selbstverstindliche Voraus-
setzung, dafl die von beiden Seiten zusammenlaufenden Profile
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Abb. 79. Teil einer Stuckdecke (Arch. Viktor Lurje, Wien)
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Abb. 8o. Stuckdecke und Wandstuck (Zugarbeit) in der Treppenhalle eines Wohnhauses (Arch. Albert Eitel 1)
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auch zusammenpassen und auf gleicher Hohe verlaufen. Die
Erfiillung dieser Forderung geht also schon auf die Zugarbeit
zuriick. Dort kinnen schon mancherlei Fehler begangen werden,
die ein richtiges Zuschneiden der Gesimsecken erschweren oder
unter Umstidnden ganz unmoglich machen.

Ist z. B. das Schablonenbrett nicht rechtwinklig, sondern
schrig abgesigt, dann wird es auch schrig auf das Schlittenbrett
zu stehen kommen. Die Folge davon ist eine falsche Lage des
Gesimses. Die senkrechten Flichen des Profils werden vorn oder
hinten iiberhangen, dhnlich verhilt es sich mit den waagerechten
Profilflichen.

Die gleiche Erscheinung kann auftreten, wenn das Schablonen-
blech nicht rechtwinklig auf das Schablonenbrett aufgenagelt
wird.

Einc Verschiebung dieser Art kann auch eintreten, wenn beim
Anbringen der Anschlaglatten ohne Senkel oder Wasserwaage
gearbeitet wurde und die Schablone einmal nach vorn, das an-
deremal nach hinten iiberhingt. Mingel konnen weiterhin auf-
treten, wenn am ersten fertigen Gesimszug die untere Zuglatte
in der Ecke des Zimmers nicht oder ungeniigend markiert wurde.
Im allgemeinen ist es iblich, in die Ecke einen Gipspunkt zu
setzen.

Alle Fehler, die bei der Zugarbeit begangen wurden, kommen
also beim Zuschneiden der Gesimsecken zum Vorschein.

Das Zuschneiden der Gesimsedken geht an und fiir sich in der
gleichen Weise vor sich wie der eigentliche Gesimszug. Das Mor-
telmaterial wird angeworfen, dann abgefahren usw. Ein Unter-
schied gegeniiber der Zugarbeit liegt nur darin, dafl das Abfah-
ren mit der Gesimsschiene vorgenommen wird.

In der Praxis findet man 3 verschiedene Arten des Zuschnei-
dens von Gesimsecken, und zwar:

1. Das freihdndige Zuschneiden mit der eisernen
Gesimsschiene

Dieses Verfahren ist hauptsichlich im Rheinland und in den
Gebieten, in denen mit Ofengips gearbeitet wird, zu finden.

Die Ausfithrung erfordert jedoch eine gewisse Fertigkeit, die
aber nach einiger Ubung zu erreichen ist.

Im Rheinland (Diisseldorf) wird mit der Bearbeitung der
Gesimsecken in der Weise zu Werke gegangen, dafl zundchst aus
einem dicken, butterigen, feinen Weiflkalk ein Kranz gebildet,
in diesen Wasser gegossen und dann bis zur Sittigung Stuckgips
eingestreut wird. Nachdem die ganze Masse, die sehr geschmeidig
ist und langsam abbindet, tiichtiz zusammengeknetet wurde,
wird sie mit der langen Schiene in das Gesimseck eingestrichen.
Ist noch keine geniigende Schirfe an der Profilierung erreicht,
dann wird die Ecke mit diinnem Gipsbrei, dem etwas Kalkwas-
ser zugesetzt ist, angeworfen und mit der Schiene abgezogen, Die
erforderlichen Feinheiten werden durch Nachglitten mit den
Gesimseisen und Ausstreichen mit dem feingeschliffenen Bor-
stenpinsel erzielt. Auch ein leichtes Uberarbeiten mit dem Stof3-
hobel kann zu dem gewiinschten Ziele fiihren.

Vorspringende oder einspringende Ecken sowie Ab- und Aus-
rundungen werden hier meist auf dem Tisch gezogen und dann
eingesetzt, dabei werden die Rundungen an Ort und Stelle mit
der Schwunglatte abgenommen und dann wie Lehrbogen aufge-
baut. Diese Rundungen lassen sich aber auch in einer schellackier-
ten Gipsschale oder in einer Gipsmulde liegend oder stehend
ziehen.

Abb. 81. Negativform zum Anstampfen eines verkropfren

Gesimses, auf dem Tisch zusammengesetzt

Abb. 82, Fertig angesetzte Form, die einzelnen Teilstiicke sind
auf der Schalung mit Gips befestigt

Abb. 83. Das fertig angestampfte und iiberarbeitete Gesims

2. Das Zusammenschneiden der Ecken mit dem
Gesims-(Stofi-)Hobel

In Gegenden, in denen nur mit Stuckgips gearbeitet und die
Gesimsecken geschliffen werden, erfolgt das Zustoflen zunichst
mit dem Gesimshobel. Fiir Kehlen und Rundstibe kommen je-
weils besondere Hobel zur Anwendung, bei glatten Flichen wird

der sogenannte Schattenhobel beniitzt,
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Abb. 84. Versetzen der auf dem Tisch gezogenen und zuge-
schnittenen Gesimsstiicke

Bei dieser Ausfiihrungsart mufl vor allem sehr rasch gearbeitet
werden, weil der Gips zum Ausfillen der Ecken unter Zusatz
von Kalkmilch gut angemacht wird und deshalb ziemlich rasch
zieht.

Die Ecken werden zuerst mit dem Hammer von vorstehenden
Ansiitzen gereinigt und dann leicht mit dem Stoflhobel iiber-
gangen. Sodann erfolgl: der Auftrag des knollenfreien G_{ps_
mortels in einer iiber die Gliederung etwas vorstehenden Stirke.
Die groben Umrisse des Profils werden zunichst mit der Schiene
herausgearbeitet und Einzelheiten vorldufig noch gar nicht be-
achtet. Sind grofere Hohlkehlen oder Karniese vorhanden, so
werden diese mit der Schiene richtig ausgezogen.

Nach geniigender Erhiirtung des Gipses erfolgt die weitere
Ausarbeitung mit dem Stoffhobel, der aber stets mit einem schar-
fen Eisen versehen sein mufl. Auf der Gleitseite ist er davernd
rein zu halten. Ausgehend von den groeren Profilstiben werden
die kleineren Gesimsglieder erst zuletzt ausgearbeitet. Die Fiih-
rung des Hobels hat immer so zu erfolgen, daff er auf dem aus-
gezogenen Teil des betreffenden Gliedes satt aufliegt. Die Kan-
ten sind aufs duflerste zu schonen.

Damit keine Vertiefungen mit dem Hobel eingestofien wer-
den, fithrt man denselben anfangs nur stoffweise nach vorwirts.
Ist das Gesimseck vollstindig ausgehobelt, dann werden etwa
noch vorhandene Unebenheiten mit der Ziehklinge entfernt.
Sind noch kleinere Locher vorhanden, dann bewirft man das
Gesimseck mit einem etwas diinn angemachten Gips (dem ein
wenig Kalkmilch zuzusetzen ist) und streift mit der Schiene rasch
ab. Dieser Vorgang wird so lange wiederholt, bis eine geniigende
Geschlossenheit erzielt ist.

Das Gesims wird dann noch mit dem Gipseisen nachgeglittet
und hierauf mit Bimsstein Nr. 2 unter Beniitzung eines feinen
Borstenpinsels fertiggeschliffen.

3. Das Einsetzen auf dem Tisch gezogener Gesims-
ecken

Die einfachste Art, die Gesimsecken herzustellen, besteht wohl
darin, daBl auf dem Tisch gezogene Gesimsstiicke in der erfor-
derlichen Linge auf Gehrung zugeschnitten und dann eingesetzt
werden. Sind in einem Raum viele Ecken von ein und demselben
Profil vorhanden, dann sollte unbedingt zu dieser Ausfithrungs-
weise gegriffen werden.

Es ist auch méglich, nur einzelne Teile der Gesimsgliederung
auf diese Art einzusetzen und die grofieren Platten, Hohlkehlen
u. dgl. anzutragen.

4.Dasfreihdndige Zuschneiden kleiner Verkrépfungen

Kleinere Verkropfungen an Gipsgesimsen werden von einem
geiibten Stukkateur viel rascher von Hand zugeschnitten als ge-
zogen, gesigt, versetzt und eingeputzt.

Auf einen Winkel werden am fertigen Profil die einzelnen
Kanten abgelotet, auf die Kropfstelle zuriickiibertragen und ent-
sprechend zugeschnitten.

Ist eine grofere Anzahl von Verkrdpfungen herzustellen,
dann empfiehlt es sich, dieselben in ciner Stiickform zu giefen
und einzusetzen. Hierbei kann die Anfertigung eines besonderen
Modells erspart werden, wenn die Verkrépfung einmal an der
Wand zugeschnitten und von dort abgeformt wird.

5. Verkropfungen in Zement-, Edel- und Steinputz-
mortel

Bei diesen kommt ein Versetzen {iberhaupt nicht in Frage, der
Kropf wird in feinem Material etwas stirker angetragen und
dann zugeschnitten.

Bei kiihler Witterung (im Frithjahr und Herbst) ist dies zwar
eine sehr zeitraubende Arbeit, weil das Material zu langsam an-
zieht und deshalb des Schneiden erschwert. Aus diesem Grunde
werden solche Verkropfungen, besonders wenn eine groflere An-
zahl hiervon in Frage kommt, unter Zuhilfenahme einer Gips-
form, die auch wieder gezogen werden kann, und zwar als Ne-
gativ, an Ort und Stelle angegossen bzw. angestampft.

6. Das Zusammensigen von Profilen auf Gehrung
auf dem Tisch

Hier kommt es in erster Linie auf den Winkel der Ecken und
Verkropfungen an. Handelt es sich um einen rechten Winkel,
dann kann bei kleineren Gesimsen mit Vorteil die Gehrungs-
lade, wie sie der Schreiner im Gebrauch hat, zur Anwendung ge-
bracht werden. Bei griferen Gesimsen muf3 die Gehrung ent-
weder auf dem Tisch oder am Gesimsstiick selbst aufgerissen
werden.

Bei spitzen oder stumpfen Winkeln, gegebenenfalls auch zur
Kontrolle bei rechten Winkeln, werden dieselben mit der
Schmiege an Ort und Stelle abgenommen und danach die Geh-
rung aufgezeichnet.

Ist die Gehrungslinie auf dem Tisch aufgezeichnet, dann wird
das Gesimsstiick senkrecht iiber den angerissenen Linien auf-
gestellt, an den beiden Enden der Gehrung je ein eiserner Winkel
angehalten und nach diesen der Schnitt vorgenommen.

Auch wenn der Aufrifl am Gesims selbst erfolgt, ist es zweck-
miBig, den Schnitt unter Zuhilfenahme der beiden Winkel aus-
zufithren. Nasser Gips 1dfit sich dann gut sigen, wenn mit dem
Pinsel dauernd Wasser zugefiihrt wird.

Beim Aufreiflen der Gesimsecken und Verkropfungen ist stets
vom Grund, d. h. von der Wandfliche auszugehen und dabei zu
beachten, daf bei einspringenden Ecken die Ausladung des Pro-
fils nach innen, bei vorspringenden Ecken dagegen nach auflen
aufzutragen ist. Es empfiehlt sich, moglichst lange Gehrungs-
linien zu ziehen.
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Abb. 85. Reiche Antragarbeit als Umrahmung der auf Porzellan gemalten Wandbilder in Schlof
Schonbrunn bei Wien, nach 1763

III. Die Antragarbeiten

Unter Antragarbeiten verstehen wir das dirckte Antragen und
Modellieren von Gesimsen, Ornamenten, Reliefs oder sonstigen
Ausschmiickungen in den verschiedenen Mbrtelarten. Diese An-
tragarbeiten kénnen sowohl im Innern als auch am Aufiern vor-
kommen. Handelt es sich dabei um besondere kiinstlerische Ar-
beiten, so werden sie von dem entwerfenden Bildhauer meist
selbst ausgefiihrt. Die Antragarbeit unterscheidet sich also ganz
wesentlich von der Guflarbeit, denn das freie Antragen ver-
langt ein besonderes Formempfinden und eine sichere Hand im
Zeichnen und Modellieren. Die kiinstlerische Seite dieser Arbeit
mufl hier {ibergangen werden, weil sich dafiir keine Anweisun-
gen erteilen lassen. Was immer und in allen Fillen gleich bleibt,
das ist die technische und praktische Seite des Antragens mit den
dazu nétigen Vorarbeiten. Aber auch fiir die Ausfilhrung der
Antragarbeit gibt es keine besonderen Regeln, die dabei anzu-
wendende Technik liegt zum grofiten Teil in der Hand des Stuk-
kateurs oder Bildhauers.

1. Das Aufzeichnen, Es beschrinkt sich bei den Antrag-
arbeiten in der Hauptsache auf die Umrisse, weil Einzelheiten
durch den Mbrtelauftrag doch wieder verdeckt werden. Ob die
Aufzeichnung mittels Zeichenkohle oder Bleistift oder durch
Aufpausen einer vorhandenen Zeichnung erfolgt, richtet sich
nach dem einzelnen Fall und der Art der Antragarbeit.

2. Der Untergrund erfordert in allen Fillen eine besondere
Beschaffenheit. Sehr nachteilig ist es fiir die Antragarbeit bzw.
deren Ausfiihrung, wenn der Untergrund die Feuchtigkeit des
Antragmortels sehr rasch einzieht. Dies ist meist bei trodkenem
oder halbtrockenem Gipsuntergrund der Fall. Ein Kalkputz-
untergrund, bei welchem auch die letzte Feinschichte aus Kalk-
mortel hergestellt ist, ist deshalb vorzuziehen. Auch mit Mar-
morstaub und Weiflkalk kann ein guter Untergrund geschaffen
werden. Bei Decken, die mit Antragarbeiten versehen werden
sollen, sollte deshalb beim Abstucken mit einem reichlichen Kalk-
zusatz gearbeitet werden.

Vor dem Antragen des Mortels ist der Untergrund gut auf-
zurauhen und gut zu nissen.

Handelt es sich um starke Auftrige, dann ist ein Einschlagen
von verzinkten Nigeln und das Einziehen von verzinkten
Drihten notwendig. Auflerdem ist es empfehlenswert, den
Scheib- oder Glittputz zu entfernen, damit eine gute Verbin-
dung mit dem Unterputz erzielt wird.

An Fassaden kann sich zur Ersparung von Mortelmasse und
zur Beschleunigung der Ausfiihrung auch eine Vormauerung mit
Ziegelsteinen in Zementmdrtel als notwendig erweisen. Bei
grofleren plastischen Antragarbeiten an der Fassade wird zuerst
ein Kern aus gutem Zementmortel aufgetragen und dann
erst das Edel- und Steinputzmaterial als Dedkschichte auf-
gebracht,
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3. Das Auftragen des Mortelmaterials wird in verschiedenen
ineinandergreifenden Arbeitsvorgingen vorgenommen, weil die
Antragarbeit im plastischen Zustande des Mortels durchgefiihrt
werden muf}.

Das Material wird auf die linke Hand genommen, die zuvor
mit einem Stiick Gummi, Wachstuch, Leder bedeckt wurde, da-
mit sie vom M®rtel nicht angegriffen und dem Mortel durch die
Wirme der Hand kein Wasser entzogen wird.

Auch ein zerschnittener Gummiball ist alsSchutz zu empfehlen.

Mit der abgerundeten, leicht federnden Antragspachrel wird
der Mortel angetragen und dann die Modellierarbeit mit der
kleinen und grofen Antragschlinge durch Herausholen des iiber-
schiissigen Materials bewerkstelligt. Modellierhdlzer kommen
hier also nicht zur Anwendung.

Sind bei stark erhabenen Figuren oder Ornamenten mehrere
Auftrige vorzunehmen, dann ist die alte Putzregel hier beson-
ders zu beachten, dafl auf einen weichen Untergrund niemals
eine harte Schale aufgetragen werden darf, dagegen lfaﬂﬂ der
Unterbau hirter ausgefiihrt werden. Also richtiges Mischungs-
verhiltnis zwischen Bindemittel und Zuschlagstoff.

Zementarbeiten sind gegen Sonnenstrahlen durch Auflegen
oder Aufhingen nasser Tiicher zu schiitzen.

Eine besondere Technik stellt das Schneiden plastischer o'der
ornamentaler Schmuckstiicke aus reinem Gips dar. Anstelle eines
Gipsmortelauftrags lassen sich dabei auch ebenso gut gegossene
Gipsplatten verwenden, die an der Wand entsprechend be-
festigt sind.

Mit Schneid-, Flach-, Hohleisen und Kratzern wird das Bild-
werk herausgeschnitten.

Abb. 86. Wandfiillung in einem Musikraum. Bild-
hauer Knut Anderson, Miinchen. Antragarbeit

Abb. 87. Plastik aus der Kassenhalle des Schlofitheaters in Miinchen. Bildhauer
Knut Anderson, Miinchen. Antragarbeit
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Abb. 88.

IV. Die Herstellung der Stuckdecken

1. Das Aufreifien der Stuckdecken

Die Stuckdecken haben eine auflerordentliche Vielseitigkeit
aufzuweisen, so dafl es ziemlich schwer ist, fiir alle Fille giiltige
Regeln aufzustellen. Trotzdem Iift sich im allgemeinen zwischen
regelmifig und unregelmidfig angelegten Stuckdecken unter-
scheiden., Zu den regelmiflig angelegten Decken sind alle die-
jenigen zu rechnen, deren Einteilung irgendeine geometrische
Form (Quadrat, Rechteck, Dreieck, Kreis usw.) zugrunde liegt.
Das Aufreifien derselben gestaltet sich auch am einfachsten, weil
hier mit einem ganz bestimmten Netzwerk und geniigend Hilfs-
mitteln gearbeitet werden kann. Fiir das Aufreiffen einer regel-
mifligen Stuckdecke gelten folgende Gesichtspunkte.

a) Beim Aufreiflen ist stets von den beiden Mittelachsen, die
auf alle Fille im rechten Winkel zueinander stehen miissen, aus-
zugehen, Hat das betreffende Zimmer keine durchaus recht-
winklige Form aufzuweisen, dann wird unter Zuhilfenahme der
Diagonalschniire die Mitte der Decke festgelegt und danach die
zweite Achse nach 2 Kreuzschligen aufgerissen.

b) Die Zeichnung wird, mit den nétigen Hilfslinien versehen,
von den Mittelachsen ausgehend, auf die Decke {ibertragen.

5 Lade-Winkler, Stuck

Stuckdecke mit Antragarbeit im Speise- und Festsaal des Palastes von Ghazi Kemal Pascha (Atatiirk),
Ankara. (Arch. Clemens Holzmeister, Wien)

c) Die Lage der Profile und Verzierungen wird nach ihren
dufleren Rand- oder nach den Mittellinien auf die Decke, unter
Zuhilfenahme von Winkel, Schnur, Lineal und Zirkel, aufge-
zeichnet und soweit ndtig mit einer Numerierung versehen, Die
Gehrungslinien miissen auf beiden Seiten 20 cm iiberstehen.

Bei unregelmiflig angelegten Decken wird zunichst auf der
Zeichnung ein vollstindiges Netz, aus Quadraten oder Recht-
ccken bestehend, tiber die Decke gelegt und die gleiche Einteilung
an der Dedse selbst vorgenommen. Hier miissen nun die ein-
zelnen waagerechten und senkrechten Linien mit Nummern ver-
schen werden, damit sich die Aufzeichnung, der Vorlage ent-
sprechend, ohne viel Zeitverlust vornehmen lifit. Welche Hilfs-
linien fiir das Aufreiffen der Decke erforderlich werden, mufl
der Stukkateur sofort aus der Zeichnung ersehen. In den meisten
Fillen werden die konstruktiven Hilfslinien schon vom Archi-
tekten in die Zeichnung eingetragen, so daf fiir das Aufreifien
der Decke die nétigen Anhaltspunkte vorhanden sind.

Frei geschwungene Linien werden auf Papier gezeichnet, mit
dem Kopierrad geridert und dann mit dem Staubbeutel aufge-
paust, Der Aufriff an Gew®dlben erfolgt in der Weise, dafl auf
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Abb. 89. Regelmiflige Stuckdecke mit gleichmifig wieder-

kehrender Profilierung

Abb. 91. Einzelheiten der Stuckdecke von Abb. 89

Abb. 92. Regelmiflige Stuckdecke
filierung

mit leichter Pro-

Abb. go. Teilstiids fiir die Stuckdecke von Abb. 89, in
Leimform gegossen

Kiampferhohe die ndtigen Lings-, Quer- und Diagonalschniire
gezogen und dann die verschiedenen Punkte an das Gewdlbe
aufgelotet werden. Die Verbindungslinien zwischen den einzel-
nen Punkten werden mit Schwunglatten gezogen.

Bei reich profilierten Decken erweist es sich also iiberaus
praktisch, wenn an den Winden sogenannte Einteilungsbretter
angebracht werden, auf denen simtliche Hilfslinien angezeichnet
sind. Durch Spannen von Schniiren oder Drihten ist es dann
jederzeit moglich, etwas verwischte Hilfslinien oder Aufzeich-
nungen an der Decke wihrend der Ausfithrung wieder nachzu-
ziehen,

Das Aufreifien darf auf keinen Fall mit einem Tintenstift er-
folgen, am besten geschieht dies durch Aufschniiren mit Farbe
oder Papierasche oder durch Aufzeichnen mit dem Ritel.

Zwischen den Hufleren Begrenzungslinien der Profilstibe
wird die Decke sofort mit dem Hammer aufgerauht.

Erste Voraussetzung fiir die einwandfreie Ausfithrung einer
Stuckdecke ist das Vorhandensein eines fliichtigen und ebenen
Putzgrundes, der nicht nach Gefiihl, sondern nach Putzlehren,
die genau in der Waage liegen, hergestellt ist. Die Deckenfliche
wird nicht gefilzt, sondern geglittet. Ehe an die Ausfiihrung
herangetreten wird, ist eingehend zu iiberlegen, auf welchem
Wege das erstrebte Ziel am leichtesten, schnellsten und besten
erreicht werden kann. So wird man z. B. durchgehende Ge-
simsziige und grofle Radien direkt an der Decke, die kleinen
Zwischenstiicke dagegen auf dem Tisch zichen und nachtriglich
ansetzen.

Das Zichen von Profilen auf dem Tisch wird in moglichst
langen Stiicken, bei Bogenteilen in ganzen Kreisen usw. vorge-
nommen, die dann dem Bedarf entsprechend geteilt werden. Bei
kleineren Gesimsstiben konnen auch 2 oder mehrere Stibe
nebenecinander mit einer Schablone gezogen werden. Die Scha-
blonen werden in diesem Fall iibereinander ausgefeilt.

Bei mittleren Gesimsen bzw. Profilen werden in die Decke
verzinkte Stifte eingeschlagen und mit verzinktem Draht be-
spannt, da die Aufrauhung allein nicht geniigt, um den Stiben
einen guten Halt zu geben. Grofle und schwere Gesimse werden
zweckmifig in Rabitz vorgespannt. In diesem Falle werden
dann die einzusetz,endcn Quersti.'lcke nicht massiv, sondern iiber
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Abb. 93. Einzelheiten zu der Stuckdedke im Speise- und Festsaal des Palastes von Ghazi Kemal Pascha
(Atatiirk) in Ankara. (Arch, Clemens Holzmeister, Wien)

Abb. 94. Stuckdecke mit freihindiger Antragarbeit in einem Gedichtnishaus in Wien. (Arch.Clemens Holz-
meister, Wien, Bildhauerin Gudrun Baudisch)
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Abb. 95. Ansetzen von nassen, auf dem Tisch gezogenen

Studkstiben

Abb. 96. Regelmiiflige Stuckdecke mit freiem Mittelfeld

Abb. 97. Regelmifiige Stuckdecke mit freiem Mittelfeld

Sandschiittung oder Gipskern hohl gezogen, um eine zu starke
Belastung der Decke zu vermeiden und auflerdem an Material
zu sparen. Auch die Austrocknung der Stuckdecke wird dadurch
etwas beschleunigt.

Beim Versetzen schwerer Gesimsstiicke sind, um eine einwand-
{reie Befestigung zu erhalten, entweder eine Drahtung wie oben
beschrieben oder Abhinger aus vierfachem verzinktem Draht
mit Querknebeln anzubringen.

Sind Rabitzdecken vorhanden, so ist schon bei deren Anlage
auf die Verwendung schwerer Stuckkérper Riicksicht zu nehmen.
Die Rundeisen sind entsprechend stirker zu wihlen und auch
mit kleineren Zwischenriumen zu verlegen. Auf eine geniigende
Zahl von Abhingern und deren sorgfiltige Schliefung ist beson-
ders zu achten.

Stuckdecken mit gleichmiifiger Einteilung und immer wieder-
kehrenden Formen werden unter Umstinden am besten in ein-
zelnen Teilen geformt, gegossen und dann versetzt. Ob sich die
Zugarbeit oder das Versetzen als der zweckmifligste Weg er-
weist, hingt von der Gestaltung der Decke ab und mufl richtig
erkannt werden. Auf jeden Fall ist es fiir den Stukkateur, der
sich mit der Herstellung von Studsdecken zu befassen hat, von
groflem Vorteil, wenn er das Form- und Abgufverfahren ge-
niigend beherrscht, um jeweils die zweckmifigste Ausfiihrungs-
art wihlen zu kénnen.

Plinktlichkeit ist bei der Herstellung von Stuckdecken einer
der obersten Grundsitze. Vor allem miissen die Gesimsecken
sorgfiltig zusammengeputzt werden. Etwaige Ansitze werden
mit Bimsstein verschliffen, wobei sich die Verwendung von ge-
schliffenen Borstenpinseln als sehr praktisch erwiesen hat.

Uber das Anlegen und die Ausfithrung von Stuckdecken siche
auch Blatt 1—j5 und 13—16 des Vorlagenwerkes Miiller-Wink-
ler. (Akad. Verlag Dr. Fr. Wedekind u. Co., Stuttgart.)

2. Das Versetzen von nassem Stuck

Das Versetzen von nassem Stuck in Gips erfordert ein rasches,
aber doch piinktliches Arbeiten. Wird hier nicht sicher gearbeitet,
dann sitzt der Stab entweder krumm oder auflerhalb der ange-
gebenen Richtung. Hier hilft nur ein sofortiges Abschlagen des
unrichtig versetzten Gesimsstiickes.

Gesimsstibe diirfen im allgemeinen niemals frei nach dem
Aufriff an der Decke, nach der Schnur oder nach gesteckten
Drahtstiften versetzt werden, es muf stets ein fester und sicherer
Anhalt in Form eines Latten- oder Winkelanschlags usw. vor-
handen sein.

Zum Versetzen der Stuckkdrper ist ein treibfreier Gipsmortel
zu verwenden, damit die angesetzten Teile nicht abspringen.
Dem Gips wird deshalb beim Anmachen stets Kalkmilch zuge-
setzt. ZweckmifBliger aber erweist sich die Verwendung von
Leimgips, in diesem Falle kann auch eine grofere Zahl von
Stiiben mit dem angemachten Gips nacheinander versetzt wer-
den. Ein rasches Zichen des Gipses ist beim Versetzen ein grofes
Hindernis und vielfach die Ursache von MiRerfolgen.

Das Ziehen der Gesimsstibe auf dem Tisch ist auf Seite 35
bereits behandelt worden.

Vor dem Versetzen wird der Gesimsstab u. dgl. mit dem
Gipsmesser und die betreffende Wand- oder Deckenfliche mit
dem Hammer gut aufgerauht und dann beides griindlich ange-
nifle. Der Leimgips wird nun auf den Gesimsstab (also niemals
auf Wand oder Decke) aufgetragen und der Stab unter leichtem
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Abb. 98. Stuckdecke im Sitzungssaal der Girozentrale in Kénigsberg 1.Pr. (Arch. Kurt Frick, Kénigsberg)

Hin- und Herreiben an der richtigen Stelle angesetzt. Hierbei
wird vielfach der grofle Fehler begangen, dafl man zuviel Gips
auf den Stab auftrigt. Der Gips quillt beim Andriicken heraus,
setzt sich zwischen Stab und Anschlaglatte und verhindert unter
Umstinden einen genauen Anschluff. Es kann aber auch vor-
ltommen, dafl der Stab durch das zu heftige Andriicken abbricht.

Der hervorgetretene Gips ist mit einem nassen Pinsel sofort
abzuwaschen, ebenso der angesetzte Stab oder das Ornament.

Werden lingere Gesimsstibe, die bis zu 2 m lang sein kénnen,
versetzt, so miissen dieselben mit einer geraden, hochkant stehen-
den Latte angedriickt werden, damit sie in der Mitte nicht ein-
sacken.

Erweist sich bei groferen und schwereren Stiidken eine nach-
trigliche besondere Befestigung als notwendig, so erfolgt diese
allgemein unter Zuhilfenahme von Schrauben. Die Schrauben-
képfe werden versenkt, gegen das Anrosten zuvor mit Weifi-
kalk bestrichen und dann mit Gips eingeputzt. Das Einschlagen
von Nigeln ist deshalb nicht zu empfehlen, weil die Stuckkor-
per durch die Erschiitterung beim Nageln in Mitleidenschaft ge-
zogen werden. Das Setzen kleiner Verkropfungen erfolgt durch
Vorhalten von einem oder zwei eisernen Winkeln,

Beim Versetzen von Querbalken an Kassettendedsen, schweren
Hohlprofilen u. dgl. durchbohrt man das betreffende Stiick an
mehreren starken Stellen, zieht einen vierfach verzinkten Draht,
der mit einem Querknebel von 3 mm starkem verzinktem Draht
versehen ist, hindurch, versenkt und verputzt denselben,

Als vorteilhaft erweist es sich auch, schwere Hohlprofile an
einer 7 mm starken Rabitzstange aufzuhingen und diese im
Boden des Profils mit Gips einzugiefien.

3. Die Verarbeitung von Trockenstuck

Es gab im Stuckgewerbe Zeiten, in denen ungeheure Massen
von Trockenstuck verarbeitet wurden, wohl kaum eine Wohn-
zimmerdecke auch in der einfachsten Wohnung blieb davon ver-
schont. Diese Bliitezeit hat aber keinesfalls zu einem guten An-
sehen des Trockenstucks beigetragen, sie hat im Gegenteil die
Arbeiten des Stukkateurgewerbes stark beeintrichtigt. Die ver-
gangenen Jahrzehnte haben aber wieder zu Unrecht mit dem
Trockenstuck fast vollstindig aufgeriumt. Der Trockenstuck
hat, richtig angewandt, seine groflen Vorziige. Die Herstellung
von Trodkenstuckmassen setzt jahrelange Erfahrungen auf die-
sem Gebiete voraus.

Fiir den ausfithrenden Stukkateur lohnt es sich kaum, sich mit
der Herstellung in groflerem Mafle zu befassen, weil bereits gut
cingerichtete Fabriken vorhanden sind, die sich ausschliefilich
mit der Anfertigung von Trockenstuck beschiftigen. Diese Er-
zeugnisse sind von hervorragender Qualitit und schén gear-
beitet. Durchbrochene Ornamente sind so gut ausgefiihrr, dafl
sie dem Antragstuck gleichkommen, ebenso konnen Gesimse,
Leisten usw. von der Zugarbeit kaum unterschieden werden.
Wichtig ist nur, dafl die Trockenstuckmassen richtig versetzt und
verarbeitet werden,
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a) Befestigung und Behandlung von Trockenstuck

Die Trockenstuckabgiisse konnen wie Holz genagelt und ge-
schraubt werden. Je nach der Beschaffenheit und der Grofle
werden zur Befestigung entweder breitkdpfige, verzinkte Stifte
oder z. B. bei durchbrochenen Arbeiten diinne Stifte, bei schwe-
ren Stiicken dagegen Holzschrauben oder lange breitkGpfige
Stifte verwendet. Die Wahl der Befestigungsmittel hat sich
vielfach auch nach der Befestigungsmoglichkeit, d. h. nach der
Beschaffenheit des Untergrundes zu richten.

Die Befestigung wird jeweils an der stirksten Stelle des Ab-
gusses vorgenommen, dabei miissen Stifte und Schrauben stets
tief versenkt werden. Ist eine direkte Nagelung oder Schraubung
z. B. bei Vorhandensein von Beton oder Ziegeldecken nicht mog-
lich, dann miissen fiir die Befestigung besondere Holzdiibel ein-
gegipst werden.

Risse in den Trockenstuckgesimsen werden dann vermieden,
wenn alle Ansitze usw. leicht angefeuchtet und mit sog. Kellen-
gips zugeputzt werden. Man nimmt den trockenen Gips auf die
Kelle und taucht diese so lange unter Wasser, bis keine Blasen
mehr aufsteigen. Der so entstandene Gipsbrel wird sofort ver-
arbeitet. Hat derselbe auf der Kelle schon annihernd abgebun-
den, dann darf auf keinen Fall mit Wasser nachgeholfen werden.
Ein in der sonst iiblichen Weise angeriihrter Gips soll hiezu
tiberhaupt nicht verwendet werden.

Bei groflen Stiicken, z. B. bei Gesimsen mit {iber 50—60 cm
Abwicklung, werden die Fugen an den glatten Stellen mit dem
Messer breit geschnitten und dann mit Hanf (Werg), der zuvor
in Kellengips getaucht wurde, derart ausgedriickt bzw. verstopft,
dafl das Material noch auf die Riickseite zu liegen kommt. Nur
dann wird ein guter Zusammenhalt der einzelnen Gufteile her-
gestellt. Nach Erhiirtung der riickseitigen Schicht wird auf der
Vorderseite, wie oben beschrieben, mit Kellengips fertig ver-
putzt (gewdhnlicher Ofengips ist hiezu nicht verwendbar).

Zweckmiflig ist es, die Anstofle nach dem Verputzen mit
Bimsstein zu iiberschleifen,

Stifte und Schraubenképfe, und zwar auch verzinkte, werden
ﬂfit reinem Weiflkalk dick bestrichen und ebenfalls mit Kellen-
gips verputzt. Derartig behandelte Eisenteile rosten nicht durch.

Besonders feine, durchbrochene Verzierungen kénnen mit
Stuckgummi auf Zugarbeiten aufgeklebt werden.

Fiir die Bemalung von Trockenstuck mit Leim- oder dhnlichen
Farben ist zu beachten, daB die Stofistellen vor dem endgiiltigen
Anstrich des Gesimses vorgeseift oder mit verdiinntem Pflan-
zenleim vorgestrichen werden miissen, weil diese Stellen sonst
stirker einsaugen und die Fugen sichtbar werden. Bei Olfarben-
anstrichen werden die Fugen diinn vorgrundiert,

b) Das Versetzen von Trockenstuck-Hohlkehlen

Das Gesims wird zunichst in der richtigen Stellung in die
Ecke gehalten, um die Anschlufkante an Dedke und Wand zu
erhalten. Mittels Schnurschlag werden dann diese Kanten durch-
gezogen. Um einen guten Anschlufl an den Ecken zu erzielen,
beginnt man mit dem Setzen nicht in der Ecke, sondern in der

Abb. 99. Halle in der Handwerker- und Gewerbeschule Zittau
i. Sa. Dedse, Winde und Heizkorperverkleidung in
Stuck ausgefiihrt. (Bildhauer F. Birkenhauer, Dresden)

Abb. 1oo. Stuckdecke in einem Herrenzimmer. (Arch. Klaus
Hoffmann, Hamburg)
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Abb. ror. Vorstandstribiine im groflen Kongrefisaal der Ausstellungshallen in Kéln. Wand und
Dedke mit einheitlicher Stuckverzierung (Arch. A. Abel, Miinchen)
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Abb. 102. Vorhalle im Schlofl Nordkirchen i. W. Decken- und Wandstuck von A. Rizzo um 1707. Siulen Kunstmarmor

Wandmitte. Bei durchbrochenen oder ornamentierten Gesim-
sen muf eine Einteilung vorgenommen werden, damit die Ecken
auch zusammenpassen. Trockenstuck darf niemals auf einen
nassen oder noch feuchten Untergrund versetzt werden.

Die Gehrungen an rechten, stumpfen oder spitzen Winkeln
(Gesimsecken) werden wie auf Seite 54 beschrieben, mit der
Sige zugeschnitten. Bei kleineren Stiben kann auch eine Geh-
rungslade verwendet werden. Bei aufgeteilten Decken muf} ein
besonderer Aufriff vorgenommen werden.

Sind die Kassetten auf Grundplatten gegossen, so dafl auch die
Grundfliche bedeckt wird, dann zieht man unter der Decke eine
Schnur in Richtung der Profile. Die Einteilung erfolgt an der
Wand.

Dedcen mit groflen, tiefen und schweren Kassetten, bei denen
die Aufhingung von Gipsbalken Schwierigkeiten bereitet, wird
man stets in Trockenstuck ausfithren, weil diese Teile viel leich-
ter und einfacher anzubringen sind als der am Bau oder in der
Werkstatt gezogene, nasse Studs. Das Aufreiflen dieser Decken
geht in der gleichen Weise vor sich, wie bereits auf Seite 57
beschrieben.

In die Kassetten werden meist schon beim Gieflen eiserne Osen
mit emngegossen, damit sie an diesen mit Hilfe von Abhingern
aufgehingt werden kénnen. Der Zusammenschlufl der Kassetten
wird von der Riickseite her mit stark angemachtem Haargips
unter Zusatz von Leim ausgeworfen, ebenso der Anschlufl der
Abhinger.
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