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Diese auwi Grund gemeinsamer Beratungen von dem Verbande
deutscher Architekten- und Ingenieur-Vereine, demVereine deutscher
Ingenieure und dem Vereine deutscher Kisenhiittenleute im Jahre
1892 aufgestellten Normalbedingungen traten an die Stelle der
1886 aunfgestellten, die sich nur anf Schweilleisen bezogen, wilh-
rend bei der Neubearbeitung Bestimmungen fiir die Lieferung von
Flufieisen zugefiigt wurden. Die Abschnitte I und II sind im
Jahre 1910 unter Mitwirkung des Vereines deuntscher Briieken-
und Eisenbau-Fabriken und des deutschen Verbandes fiir die
Materialpritfangen der Techunik abgedndert worden.
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[. Das Priifungsverfahren.

Fir die Beurteilung des Materials sind Zerrcii-, Biege- und
Bearbeitungsproben mafBgebend. Mit sichtbaren Iehlern behaftete
Probestiibe diirfen nicht verwendet werden.

Die Stiibe fiir Zerreiffiproben sind von dem zu untersuehenden
Eisen kalt abzutrennen und kalt zu bearbeiten. Die Wirkungen
etwaigen Scheerenschnitts sowie des Auslochens oder Aushauens sind
zuverlissig zu beseitigen. Ausglithen ist, wenn das Gebrauchsstiick
nieht ebenfalls ausgeglitht wird, zu unterlassen.

Auf den Probestiiben ist die Walzhaut mogliehst zu belassen.

Diec Probestiibe sollen in der Regel eine Versuchsliinge von
200 mm bei 300 bis 500 qmm Querschnitt haben.  Bei geringerem
Querschnitt (f) ist die Versuchslinge () nach der Formel L= 11,3V
zu bestimmen; fiir Rundstibe von weniger als 20 mm Durchniesser
ergibt sich hiernach die Versuehsliinge gleich dem zehnfachen Dureh-
messer. Ueber die Versuchsliinge hinaus haben die Probestiibe nach
heiden Seiten noch auf je 10 mm Linge den gleichen Querschnitt.

Wenn bei Ausiiihrung der Probe der Bruch auflerhalb des mitt-
leren Drittels der Versuchslinge des Stabes erfolgt, so ist die Probe
zu wiederholen, falls die Dehnung ungentigend auskillt.

Die Zerreifmaschinen miissen leicht und sicher auf ihre Riehtig-
keit gepriift werden kdnnen.

Zu Biegeproben sind Materialstreifen von 30 bis 50 mm Breite
oder Rundeisenstiibe von einer der Verwendung entsprechenden Dicke
zu benutzen. Die Probestiicke miissen auf kaltem Wege abgetrennt
werden. Die Kanten der Streifen sind abzurunden.



II. Giite der Materialien.

§ 1. Schweilleisen.

Das Eisen soll dicht, gut stauch- und schweiflbar, weder kalt-
noch rotbriichig, noch langrissig sein, eine glatte Oberfliche zeigen
und darf weder Kantenrisse noch offene Schweiiniihte oder sonstige
unganze Stellen haben.

Von je 100 Stiicken konnen 3 Proben, und zwar nach Moglich-
keit aus den Abfall-Enden, entnommen werden. Wenn sie den ge-
stellten Vorschriften gentigen, so gelten diese 100 Stiicke als ange-
nommen. Geniigt eine dieser drei Proben nicht, so diirfen dafiir aus
der betreffenden Materialmenge zwei neue entnommen werden. Ent-
spricht eine von diesen wiederum den Anforderungen nicht, so kann
das Material verworfen werden.

A. ZerreiBlproben.

Es miissen mindestens betragen:

1%

bei Flacheisen, Formeisen (Winkel-, Rund-, Vier-
kant- und Trigereisen: I, £, Z, T und #hnlichen
Walzeisen) und bei solehen Blechen, welche im
wesentlichen nur in der Lingsrichtung beansprucht
werden.

a) Zuglestigkeit in der Lingsrichtung, wenn die Dicke

betrigt:
«) 10 mm oder weniger. . . . . . . 36 kg/qmm
B) mehr als 10 mm bis einschl. 15 mm . 35 kg/qmm,
y) mehr als 15 mm bis einsehl. 25 mm . 34 kg/qmms

b) die Dehnung bis zum Brueche in allen Fillen 12 9.

bei Blechen mit ausgesprochener Lingsrichtung,
welche vorwiegend Biegungsspannungen aufzunehmen
haben, z. B. bei Stegblechen von Blechtrigern,

a) Zugiestigkeit in der Lingsrichtung . . 35 kg/qmm,
b) Dehnung 10,
¢) Zugfestigkeit in der Querrichtung . . . 28 kg/qmm,

d) Dehnung 3%.
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W

bei Bleehen ohine ausgesprochence Lingsriehtung,
welche vorwicgend durch Spannungen in verscehicde-
nen Richtungen beansprucht sind, z. B. bei Ansehlul-
blechen,

a) Zugiestigkeit in der Hauptwalzrichtung . 35 Kg/qmmny,
b) Dehnung 10 %,
¢) Zugfestighkeit in der Querrichtung . . . 50 kg/qmm,

d) Dehnung 4°,.

bei Eisen ir Niete, Scehrauben und dergl.

bis zu 25 mm einschl. Durchmesser:

a) Zugfestigkeit in der Litngsrichtung . . 58 Kg/qmy,
h) Dehnung 18 /.

von mehr als 25 bis cinsehl. 40 mm Durcehmessers

¢) Zugfestigkeit . . . . . . . . . . . 306 kgiymm,
d) Dehnung 15 %/q.
bei Zores-lisen:
a) Zuglestigkeit . 35 kg,
b) Dehnung 6 /.

B. Sonstige Proben.

1. Flaeheisen, Formeisen und Bleche.

a) Biegeproben.

Lingsstreifen miissen iiber eine Rundung von 13 mm Halbmesser
winkelformig gebogen werden konnen, ohne daf sich an der Biegungs-
stelle ein Bruch im Eisen zeigt. Der Winkel ¢, welchen ein Schenkel
bei der Biegung zu durchlaufen hat, betriigt in Graden

tiir Biegung in kaltem Zustande:

= 50° bel Eisendicken d= 8§ bhis 11 mm
@ =235 » » d=12

» 15 »
=35"% » » d=16 » 20
= 15" » » d=21 » 25 »

fiir Biegung in dunkelkirschrotem Zustande:

« = 120" bei Eisendicken d== bis 25 mm
@w= 90° » » d = iiber 25 »

b) Ausbreitproben.

Im rotwarmen Zustande muf ein auf kaltem Wege abgetrennter,
30 bis 50 mm breiter Streifen eines Winkeleisens, Flacheisens oder
Bleches mit der parallel zur Faser getiihrten, nach einem Halbmesser
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von 15 mm abgerundeten Hammerfinne bis auf das 1/;fache seiner
Breite ausgebreitet werden konnen, ohne Spuren einer Trennung im
Eisen zu zeigen.

2. Nieteisen.
a) Biegeproben.

Nieteisen soll kalt gebogen und mit dem Hammer zusammenge-
schlagen eine Schleife mit einem lichten Durchmesser gleich dem
halben Durchmesser des Rundeisens bilden ktnnen, ohne Spuren einer
Trennung im Eisen zu zeigen.

b) Stauchproben.

Ein Stiick Nieteisen, dessen Liinge gleich dem doppelten Durch-
messer ist, soll sich im warmen, der Verwendung entsprechenden
Zustande bis auf ein Drittel der Liinge zusammenstauchen lassen,
ohne Risse zu zeigen.

§ 2. FluBeisen.

Das FluBeisen soll eine glatte Oberfliiche ohne Schiefer und
Blasen zeigen und darf weder Kantenrisse noch unganze Stellen
haben.

War eine satzweise Priifung vereinbart, so mufl jedes dem Ab-
nahmebeamten vorgelegte Stiick die betreffende Satznummer tragen.
Aus jedem so vorgelegten Satze diirfen 3 Stiick, hochstens jedoch
von je 20 oder angefangenen 20 Stiick 1 Stiick entnommen und zu
nachstehenden Proben verwendet werden.

War eine satzweise Priiffung nicht vereinbart, so kdnnen von je
100 Stiick 5, hichstens jedoch von je 2000 oder angefangenen 2000 kg
desselben Walzprofils 1 Stilek zu Probezwecken entnommen werden.

In beiden KFillen sollen zu den Proben mdoglichst Abfall-Enden
verwendet werden. ,

Entsprechen alle Proben den gestellten Vorschriften, so gilt das
zugehvrige Material als abgenommen. Entspricht mehr als die Hiilite
der vorgenommenen Proben den gestellten Anforderungen nicht, so
kann das Material verworfen werden, andernfalls sind fiir jede nicht
geniigende Probe aus andern Stiicken der betreffenden zur Abnahme
gestellten Materialmenge 2 neue Proben zu entnehmen. Entspricht
eine derselben wiederum den Anforderungen nicht, so kann das
Material verworfen werden.

Die einzelnen Stiicke, aus denen eine Fehlprobe entnommen ist,
die auf ungeniigende Materialbeschatfenheit schlieflen lift, konnen
verworfen werden. Jedoch ist der Lieferant berechtigt, die Taug-
lichkeit dieser Stiicke durch weitere Proben nachzuweisen.



Die nachfolgenden Bestimmungen gelten fiir Material von & bis
28 mm Dicke; fiir andere Dicken sind besondere Vereinbarungen zu
treffen. ,
A. Zerreifiproben.

e
Grenzwerte kleinste Dehnung
Materialsorte der Zuglestigkeit in 9,
. o 5 r .
in kg/qmm ’der Versuchslinge
: — | -
von 7 bis 28 mm i Lingsrichtung . 3T—44 ' 20
Dicke Querrichtung . 36—1D ‘ 17
— S ‘ Y
von 4 bis unter % Liingsrichtung . 37—16 1 18
7 mm Dicke Querrichtung . 36—47 l 15
tir Nietmaterial . . . . . . . . 36—42 ! 22
« . . = |
fiir Schraubenmaterial - 38—45 | 20

B. Sonstige Proben.

1. Flacheisen, Formeisen und Blcche.

a) Biegeproben.

Sowohl Lings- als auch Querstreifen sind hellrotwarm zu machen,
in Wasser von etwa 28° C. abzuschrecken und dann so zusanunen-
zubiegen, daf sie eine Schleife bilden, deren Durchmesser an der
Biegestelle gleich ist: bei Lingsstreifen der einfachen, bei Querstreifen
der doppelten Dicke des Versuehstiickes. Hierbel diirfen an Lings-

streifen keine Risse entstehen; bei Querstreifen sind unwesentliche
Oberfliichenrisse zulissig.

b) Rotbruchproben.
Ein im rotwarmen Zustande auf 6 mm Dicke und etwa 40 mm
Breite abgeschmiedeter Probestreifen soll mit einem sich verjiingenden
Lochstempel, der 80 mm lang ist und 20 mm Durchmesser am diinnen,
30 mm am dicken Ende hat, im rotwarmen Zustande gelocht werden.
Das 20 mm weite Loch soll dann auf 30 mm erweitert werden, ohne
daB3 hierbei ein Einril in dem Probestreifen entstehen darf.

2. Bleche von weniger als 5 mm Stiirke, Riffel und
Warzenbleche.

Diese Bleche sind nur der Biegeprobe zu unterziehen.
8. Nietmaterial.
a) Biegeproben.
Rundeisenstiibe sind hellrotwarm zu machen, in Wasser von etwa
28° (. abzuschrecken und dann so zusammenzubiegen, dafl sic eine



Schleife bilden, deren Durchmesser an der Biegestelle gleich der
halben Dicke des Versuchsstiickes ist. Hierbei diirfen keine Risse
entstehen.

b) Stauchproben.

Ein Stiick Schrauben- oder Nieteisen, dessen Linge gleich dem
doppelten Durchmesser ist, soll sich im warmen, der Verwendung
entsprechenden Zustande bis auf ein Drittel seiner Liinge zusammen-
stauchen lassen, ohne Risse zu zeigen.

4. Schraubenmaterial.

Rundeisenstiibe sind hellrotwarm zu maechen, in Wasser von etwa
28" C. abzuschrecken und dann so zusammenzubiegen, daf} sie cine
Schleife bilden, deren Durchmesser an der Biegestelle gleich der
Dicke des Versuchsstiickes ist. Hierbei diirfen keine Risse entstehen.

§ 3. FluBstahl.

Die Priifung und Abnahme erfolgt satzweise. Jedes Stlick mul
die Satznummer tragen. Von jedem Satze sind drel Probestiibe,
hichstens aber ist von je 1000 kg oder angefangenen 1000 kg ein
Probestab zu entnehmen.

A. StahlformguB.

Aus Flufistahl herzustellende gegossene Teile diirfen keine Blasen
oder Poren haben, die die Verwendbarkeit des Stilckes beeintriichtigen.
Die Stiicke miissen, nachdem sie mindestens aus dem Groben geputzt
sind, vor der Probeentnahme gut ausgegliiht sein.

Die Probestiicke sind an die Gufistlicke, moglichst gleichmiifiig
auf die verschiedenen Modelle verteilt, anzugiefien, mit diesen zu-
sammen auszuglithen und diirfen erst nach der Abstempelung ab-
getrennt werden.

Die Zerreiliproben sollen eine Festigkeit von 45 bis 60 kg/qmm
bei einer Dehnung von mindestens 10 %, ergeben.

B. Gewalzter oder geschmiedeter Stahl.

Das Material mufl gleichmiifiig und frei von Schlacken, Rissen,
Blasen und sonstigen Iehlern sein.

Die Probestiicke sind den ausgewalzten, bezw. geschmiedeten
Teilen zu entnehmen, die mit entsprechender Zugabe herzustellen
sind. Bel Schmiedestiicken sind die Probestiicke in der vorge-
schriebenen Zahl an die abzunchmenden Stiicke anzuschmieden;
hierbei soll der Quersehnitt des Stiickes, aus dem die Probestibe
entnommen werden, nicht geringer sein als der kleinste Querschnitt



der zu priifenden Stiicke. Die Probestiicke diirfen erst nach der
Abstempelung abgetrennt werden.

Die Zerreifproben sollen cine Kestigkeit von 45 bis 60 kg/qnim
bei einer Dehnung von mindestens 16 %, ergeben.

$ 4. GuBeisen.

Die Gubstiicke miissen, wenn nicht Hartguff oder andere Guli-
eisensorten ausdriicklich vorgeschrieben sind, aus grauwem, weichem
Eisen sauber und fehlerirei gegossen und ciner langsamen, den
Formverhiiltnissen entsprechenden Abkiithlung zur miglichsten Ver-
meidung von Spannungen unterworien sein.

Das GuBeisen soll zihe und so weieh sein, dald es mittels Meiliel
und Feile zu bearbeiten ist.

Ein unbearbeiteter Stab mit Kreisquersehnitt von 30 mm Dureh-
messer und etwa 650 mm Liinge, welcher aus demselben Abstich, der
zur Anfertigung der Gulistiieke Verwendung findet, herzustellen ist,
mufl auf zwei 600 mm von einander entfernten Stiitzen liegend, eine
allmiihlich bis zu 460 kg zunchmende Belastung in der Mitte aul-
nehmen konnen, bevor er bricht. Die Durchbicgung hierbel darl nicht
unter ¢ mm hetragen. Die Krgebnisse von Probestiicken, die mit
GuBiehlern behaftet sind, bleiben aufler Betracht.

Der Unterschied der Wanddicken eines Querschnittes, der iiber-
all mindestens den vorgeschriebenen Flicheninhalt haben muf, dart
bei Sdulen bis zu 400 mm mittleren Durchmesser und 4 m Liinge die
GroBe von 5 mm nicht tibersehreiten. Bei Siulen von groferem
Durchmesser und grioferer Linge wird der zulissige Unterschied fiir
je 100 mm Mehrdurchmesser und fiir je 1 m Mehrliinge um je '/ mm
erhiht.

Die Einhaltung der vorgeschriebenen Wandstirke ist durch An-
bohren an geeigneten Stellen, jedesmal in zwei einander gegeniiber
liegenden Punkten, bei liegend gegossenen S#ulen in der dem etwaigen
Durchsacken des Kerns entsprechenden Richtung nachzuweisen.

Sollen Siulen aufrecht gegossen werden, so ist das besonders
anzugeben.



III. Herstellung der Eisenkonstruktion.

§ 5. Zeichnungen und Berechnungen.

Die dem Vertrage zu Grunde zu legenden Zeichnungen, Gewichts
berechnungen und vorhandenen statischen Berechnungen, insoweit sie
vom Besteller angefertigt worden sind, erhiilt der Unternehmer bei
der Zuschlagserteilung. Gehen sie dem Unternehmer spiiter zu, so
riickt der Liefertermin entspreehend hinaus.

Sind diese Zeichnungen, abgesehen von Uebersichtsdarstellungen,
als Werkzeichnungen im Maalstabe von mindestens */xo der natiirlichen
Grofe fiir ganze Haupttriiger und /3, bis '/y fiir einzelne Teile aus-
gefiihrt, so werden keine weiteren Spezialzeichnungen vom Unter-
nehmer verlangt.

Letzterer ist jedoch verpflichtet, die Vertragszeichnungen zu
priifen, gefundene Fehler anzuzeigen und etwa vorhandene Unklar-
heiten nach Verstiindigung mit dem Besteller zu beseitigen. In der
Ausfithrung sich vorfindende Miingel konnen durch Unklarheit oder
Unvollkommenheit der Zeichnungen nicht entschuldigt werden.

Abtinderungen der Konstruktion sowie Abweichungen von der
Zeichnung, welche der Unternehmer fiir wiinschenswert hiilt, hat er
rechtzeitig sehriftlich zu beantragen.

Aenderungen, welehe der Besteller nach Abschlul) des Vertrages
anordnen sollte, hat der Unternehmer auszuliihren. Ueber die ihm
dafiir etwa zu bewilligende Entschiidigung bezw. Fristverlingerung
ist womoglich vorher eine Vereinbarung zu treffen.

Sind die fiir die Verdingung seitens des Bestellers gefertigten
Zeichnungen nur allgemein gehalten, so ist der Unternehmer ver-
pHichtet, auf Grund der beglaubigten Kopien jener Verdingungs-
zeichnungen die fiir die Austithrung der von ihm dbernommenen
Arbeiten erforderlichen Werkzeichnungen anfertigen zu lassen und
diese mit seiner Unterschrift in zwel Ausfertigungen dem Besteller
so zeitig zur Genchmigung einzureichen, dafi kein Aufenthalt der
Arbeit eintritt. Kine durchgesehene Ausfertigung, welche der Aus-
fiihrung und der Abnahme zu Grunde gelegt wird, erhiilt der Unter-
nehmer, falls nicht in den besonderen Bedingungen eine andere Irist
festgesetzt ish, spiitestens zehn Tage nach der Kinsendung zurtick.
Wird der festgesetzte Zeitraum vom Besteller iiberschritten, so soll
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dem Unternehmer eine der Ueberschreitung entsprechende Hinaus-
schiebung des Termins fiir die Fertigstellung der Eisenkonstruktion
gewihrt werden.

Sind Werkzeichnungen vom Unternehmer vorzulegen, so erfolgen
Materialbeschaffung und Arbeiten, soweit die Abmessungen nicht schon
durch die Verdingungszeichnungen klargelegt sind, vor Riickemplang
der gepriiften Werkzeichnungen lediglich auf Gefahr des Unter-
nehmers.

Werden nur iiberschliglich ermittelte Gewichtsverzeichnisse als
tiir die Verdingung gentigend erachtet, so hat der Unternehmer, auf
Verlangen, eine genaue Gewichtsberechnung cinzureichen.

Als Einheitsgewichte sind anzunehmen:

fiir Gufeisen . . . . . . . 1cbhm zu 7250 kg,
fiir Schweifleisen . . . . . 1 » » 9800 »
fiir Flufeisen und Flufstahl . 1 » » 7850 » .

§ 6. Bearbeitung.

Die stmtlichen Konstruktionsteile miissen genau den Zeich-
nungen entsprechen und folgende Bedingungen erfiillen:

1. Die durch Nietung oder Verschraubung zu vereinigenden
Eisenteile sind genau auszurichten, so daff die Fugen dicht schliefien.

Das Verstemmen der Fugen vor Priiffung und Abnahme ist nicht
gestattet.

2. Simtliche Eisenteile miissen, entsprechend den in den Zeich-

nungen angegebenen Abmessungen, aus dem Ganzen gewalzt bezw.
geschmiedet oder gegossen sein und dirfen nicht durch Zusammen-

schweilen einzelner Teile gebildet werden. Ausnahmen sind be-
sonders festzustellen.

3. Jede Bearbeitung des Materials, insbesondere des FluBeisens
und FluBstahls, hat entweder im kalten oder mindestens im rotwarmen
Zustande zu erfolgen. Jede Bearbeitung oder Materialbeanspruchung
in einem zwischenliegenden Warmezustande (sogen. Blauwirme) ist
tunlichst zu vermeiden. Hat trotzdem eine solche stattgefunden, so
ist das fertige Gebrauchsstiick in geeigneter Weise auszugliihen.

4. Wird FluBfeisen mit der Scheere geschnitten, so ist das neben
dem Schnitt befindliche Material in mindestens 2 mm Breite durch

Hobeln oder Friisen zu beseitigen; ausgenommen sind unwesentliche
Teile, Futterstiicke usw.

5. Alle Schrauben- und Nietlocher, mit Ausnahme derjenigen in
Futterplatten, welche gelocht werden diirfen, sind zu bohren. Der
an den Lochern entstandene Grat mufl vor dem Zusammenlegen und
Nieten der Stiicke sorgfiltig entfernt werden.
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6. Die Nietlocher miissen den vorgeschriebenen Durchmesser
und die in der Zeichnung vorgeschriebene Stellung und Versenkung
erhalten.

7. Die zusammengehirigen Nietlocher milssen gut aufeinander
passen. Verschiebungen sind bis hoehstens 5%, des Loehdurch-
messers zuliissig; sie miissen jedoch durch Aufreiben mit der Reib-
ahle ausgeglichen werden. In derartig aufgeriebene Locher sind
entsprechend stiirkere Nietbolzen einzuziehen.

8. Die Niete sind im hellrotwarmen Zustande, nach Befreiung
von dem etwa anhaftenden Glithspan, in die gehorig gereinigten Niet-
locher unter gutem Vorhalten (wo tunlich mit Nietwinden) einzu-
schlagen. Sie miissen die Locher nach der Stauchung vollstindig
austiillen.

Setz- und SchlieBkop! miissen zentrale Lage haben, gut und voll-
anliegend ausgeschlagen sein, und es darf dabei keine Vertiefung
entstehen. Der etwa entstandene Bart ist sorgtiltig zu entfernen.
Die Nietkopfe diirfen keinerlei Risse zeigen.

Die Niete zu verstemmen ist nicht gestattet.

Nach dem Vernieten ist zu untersuchen, ob die Niete vollkommen
festsitzen und nieht prellen. Alle nicht fest cingezogenen oder den
sonstigen obengenanuten Bedingungen nicht entsprechenden Niete
sind wieder herauszuschlagen und durch vorschriftsmiiliige zu er-
setzen. In keinem Kalle ist es gestattet, die Niete im kalten Zu-
stande nachzutreiben.

9. Die vorkommenden Schraubengewinde miissen nach der Whit-
worth’schen Skala rein ausgeschnitten sein. Die Muttern diirfen weder
schlottern, noch zu lesten Gang haben. Die Kopie und Muttern
miissen mit der ganzen zur Anlage bestimmten Fliche aufliegen.

Bei schiefen Anlagetliichen sind die Kdple, soweit sie nicht genau
angepalit werden, ebenso wie die Muttern, mit entsprechend schiefen
Unterlagsplatten zu versehen.

Sind nach Angabe der Zeichnungen oder der Bedingungen ge-
drehte Schraubenbolzen zu verwenden, so miissen diese in die fiir
sie bestimmten Bohrldeher genau passen.

10. Die Konstruktionsteile sind awY sicheren Unterlagen zu-
sammenzupassen.  Hierbei ist darauf zu achten, dafi keiner dieser
Teile in cine ecinseitige Spannting gezwiingt wird, dafl ilire Ver-
bindung vielmehr gelost werden kann, ohne dafi die beziiglichen
Stiicke auseinander federn. Sollten bei der Vernietung einzelne Kon-
struktionsteile sich verziehen, so miissen die Verbindungen gelst
und die vorhandenen Iehler sorgliiltig beseitigt werden.

Das Nieten auf dem Bauplatze ist sowiel wie irgend mdaglich zu
beschriinken.



§ 7. Reinigung und Anstrich.

Die einzelnen Teile sind vor dem Zusammensetzen von allen
Unreinheiten sowie von Rost und Hammerschlag zu befreien. Der
Unternehmer ist gehalten, die von ihm beabsichtigte Reinigungs-
weise in dem Angebot anzugeben, falls in den besonderen Bedin-
gungen nicht ein bestimmtes Verfahren vorgesehrieben ist oder der
Unternehmer von der Vorschrift abzuweichen wiinscht. Falls die
Reinigung auf chemischem Wege stattfindet, ist der Unternehmer Yiir
das etwaige Nachrosten in Ifolge nicht geniigend sorgfiltiger KEnt-
fernung der SHure verantwortlich.

Die auf chemischem Wege gereinigten Stiicke (Platten, Stitbe usw.)
sind unmittelbar nach der Reinigung in heiflem Zustande mit einem
Anstrich von Leinolfirniff zu verseben. Der Firnil muf dinnfliissig
und schnell trockmend sein. Bis der Leindliirniff gentigend ange-
trocknet ist, sind die gestrichenen Eisenteile in geeigneter Weise
unter ‘Schutz zu halten.

Bevor ecin deckender Amnstrich aufgebracht wird, ist dem Be-
steller entsprechende Mitteilung zu machen, damit er die Risenteile
vorher priifen kann. Erst nach Erledigung der bei dieser vor-
liufigen Abnahme fiir erforderlich erachteten Nacharbeiten und nach
Erneuerung des ectwa begchildigten Leintlirni8-Anstriches dart die
Grundierung der Teile mit dem in den besonderen Bedingungen
vorgeschriebenen Grundanstriche erfolgen. Diejenigen Flichen, welche
durch andere verdeckt werden, sind vor der Zusammensetzung zu
streichen.

In allen zwischen den KXonstruktionsteilen bleibenden freien
Riumen, in denen sich Wasser ansammeln kann, mufl fiir besonders
sorgfiltigen Anstrich sowie ftir den Abflufl des Wassers durch ent-
sprechend gebohrte Licher Sorge getragen werden. Ist letzteres
nicht angiingig, so ist der Raum, soweit tunlich, mit Asphaltkitt oder
einem anderen geeigneten Materiale auszufiillen.

Nach erfolgter Aufstellung der Eisenkonstruktion sind die Kopfe
der aui der Baustelle eingeschlagenen Niete von Rost zu reinigen
und zu grundieren. Simtliche Fugen sind sorgiiltig zu verkitten.

Die weiteren Anstriche sind, falls nicht besondere Vereinbarung
erfolgt, von der Lieferung ausgeschlossen.

Wird eine Verzinkung, Verzinnung oder Verbleiung von Kisen-
teilen vorgeschrieben, so muf sie als ein das Eisen vollstiindig be-
deckender, gleichmifiiger, gut haftender Ueberzug hergestellt werden.

§ 8. Priifung wihrend der Herstellung.

Dem Besteller steht das Recht zu, sich von der VertragsméBigkeit
der Materialien und der Arbeit durch Proben und durch fortwiithrende
oder zeitweise Priifung selbst oder durch sachverstiindige Techniker



zu iiberzeugen. Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dali dem Be-
steller sowie seinen Vertretern hierbei stets und tiberall Zutritt zu
den betreffenden Werkstiitten gestattet werde.

Den mit der Priifung Betrauten sind die zu den Proben und
Untersuchungen notwendigen Werkzeuge und Arbeitskrédfte unent-
geltlich zur Verfligung zu stellen.

Bei der Ausschreibung ist niher anzugeben, in welechem Umfange
die Proben gewiinseht werden.

Die Priiffung des Materials erfolgt auf Verlangen des Unternehmers
auf den Hiittenwerken. ‘

Wenn der Unternehmer oder das betreffende Hiittenwerk dic er-
forderlichen Einrichtungen fiir die vorgeschricbenen Priifungen der
zu verwendenden Materialien nicht zur Verfiigung stellt, so kann der
Besteller die Priifungen aut Kosten des Unternehmers anderweit aus-
fiihren lassen.

Die Materialien zu den Proben hat der Unternehmer unentgeltlich
zu liefern.

Zu den Proben sind im allgemeinen abfallende Abschnitte und
kleinere Stiicke zu verwenden, jedoch soll der mit der Priifung Be-
traute in der Auswahl der Probestiicke nicht beschriinkt sein. Das
abgenomimene vorschriftsmitffige Material ist als solches zu stempeln.
Nicht vertragsmiifiig befundene Teile sind so zu bezeichnen, dald ihre
Verwerfung erkannt werden kann, ohne dafy durch diese Bezeichnung
das Material fiir andere Zweeke unbrauchbar gemacht wird.

Der Besteller ist bereehtigt, dic Erstattung der durch die Ab-
nahme an einem anderen Orte als der Konstruktionswerkstiitte cr-
wachsenden besonderen Reisekosten vom Unternehmer zu verlangen.

Sollten bei der Priifung der fertigen Konstruktionsteile, sei es in
der Werkstatt oder withrend der Aufstellung am Bauplatze, Mingel
in der Ausfiihrung einzelner Stiicke wahrgenommen werden, so ist
der Unternchmer verpflichtet, die mangelhaften Stiicke aul eigene
Kosten durch andere, vorschriftsmiifige zu crsetzen, ohue dall ihm
hicraus ein Anspruch anf Verlingerung der festgesetzten Vollendungs-
fristen oder auf Krlal der Verzugsstrafe erwiichst.

Die Priifung aul den IHittenwerken und in der Werkstatt des
Unternehmers mufl entseheidend sein fiir die innere Giite des Materials,
Bei der Aufstellung konnen nur einzelne Stiicke wegen dullerer Fehler,
die hier erst bemerkt werden, verworfen werden.

§ 9. Auflagerung der Briicken.

Die Auflagersteine fiir die Konstruktion werden dem Unternehmer
in richtiger Hohenlage iiberwiesen; auch werden ihm die Mittellinie
der Briicken-Konstruktion und die Pieilerachsen auf den Pleilern
durch deutliche Merkmale angegeben.
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Fir die riehtige Lage der Widerlagsmauern und Auflager zu cin-
ander haftet der Besteller. HEs ist jedoch Sache des Unternehmers,
sich hiervon vor Beginn der Aufstellung dureh eigenes Messen nach
den Zeichnungen zu iiberzeugen, bei vorgefundenen Abweichungen
an den Besteller zu berichten und den Bescheid abzuwarten.

Entsteht dadurch ein Aufenthalt in den Auistellungsarbeiten, so
ist der hierbei dem Unternehmer erwachsende Schaden diesem zu
vergiiten.

Zu diesen Messungen wird dem Unternehmer auf seinen Antrag
seitens der baufiihrenden Beamten unentgeltlich Beihilfe geleistet.

Eine Verspitung gegeniiber der vertragsmiBigen Ueberweisung
des zur Aufnahme der Konstruktion bestimmten Mauerwerks, welche
eine Verzdgerung in dem Beginne der Aufstellung nach sich zieht,
hat eine entsprechende Verlingerung der Fertigstellungsfrist fiir die
Eisenkonstruktion sowie Ersatz etwaigen Schadens unter Beriick-
sichtigung der moglicherweise eingetretenen veriinderten Verhiltnisse
(in Bezug auf Witterung, Linge des Arbeitstages usw.) zur Folge.

Die Aufstellung der Auflager soll so erfolgen, daf die Druek-
abgabe auf sie und von ihnen aul die Unterlags- bezw. Widerlags-
steine eine moglichst gleichmifige ist. Zu diesem Zweck ist zwischen
die Lagerflichen der Grundplatten und die sorgfiltic abgearbeiteten
Auflager- bezw. Widerlagssteine eine Zwischenlage von Zement, Blei
oder einer entsprechenden hirteren Legierung in geeigneter Weise
einzubringen.

Die hierzu erforderlichen Maurer- und Steinmetzarbeiten liefert
der Besteller, ebenso das nUtige Material (Zement, Blei oder eine
Legierung), beides auf seine Kosten.

§ 10. Qeriiste und Aufstellung.

Die Art der Auflstellung der Eisenkonstruktion und die Kon-
struktion der Riistungen bleiben, soweit nicht bei der Ausschreibung
besondere Vorschriften gegeben sind, dem Ermessen des Unternehmers
iiberlassen; er hat jedoch dem Besteller seine Absichten in dieser
Beziehung unter Vorlage der notigen Zeichnungen rechtzeitig zur
Kenntnisnahme mitzuteilen und dessen Einwiinde zu berticksichtigen.

Der Besteller iibernimmt durch seine Zustimmung keine Verant-
Wortlichlgeit fiir die Haltbarkeit der Geriistkonstruktion, vielmehr
fallen alle bei den Aufstellungsarbeiten vorkommenden Unfille und
deren Folgen lediglich dem Unternehmer zur Last.

Hebezeuge und sonstige zur Aufstellung erforderliche Geriite hat
der Unternehmer auf seine Kosten zu beschaffen und zu unterhalten.
Die Geriiste diirfen Verkehrsstraen und Gewisser nur soweit
einengen, als es die zustindigen Behorden gestatten. Die Geriist-
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konstruktionen unterliegen deshalb der durch den Besteller zu ver-
mittelnden Genehmigung der betreffenden Behtrden. Der Besteller
hat den Unternehmer bereits bei der Aussehreibung, jedoch ohne
Verbindlichkeit, auf die besonderen Verhiltnisse in dieser Beziehung
aufmerksam zu machen und Angaben iiber die Zufahrtswege zur Bau-
stelle und ihre Verbindung mit der betreffenden Eisenbahnstation
sowie iiber die Bodenbeschaffenheit (mit Riicksicht auf Rammarbeit),
die Wasserverhiltnisse (Hoeh- und Niedrigwasser) und iiber Eisgang
beizufiigen.

Allen Anforderungen der zustindigen Aufsichtsbehdrde hat der
Unternehmer sich zu unterwerfen und in der gestellten Frist nach-
zukommen, widrigenfalls der Besteller berechtigt ist, das Erforder-
liche ohne weiteres auf Rechnung des Unternehmers zu veranlassen.

Von der bevorstehenden Inangriffnahme des Geriistbaues ist dem
Besteller rechtzeitiz Kenntnis zu geben.

Die Wiederentfernung der Geriiste und die Wiederbeseitigung
aller in Folge der Aufstellungsarbeiten entstandenen Verinderungen
und Beschidigungen am Bau selbst oder an den benachbarten Grund-
stlicken hat der Unternchmer aui seine Kosten mit moglichster Be-
schleunigung zu bewirken.
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IV. Abnahme.

§ 11. Priifung nach Vollendung.

A. Allgemeine Untersuchung.

Nach Vollendung der Eisenkonstruktion ist auf Grund einer auf
alle Teile sich erstreckenden Untersuchung beziiglich deren vertrags-
mifiger IHerstellung dem Unternehmer seitens des Bestellers eine
schriftliche Bescheinigung iiber den Befund auszustellen, oder auf
Verlangen eines der beiden Vertragsschliefenden eine beiderseits zu
unterschreibende Verhandlung aufzunehmen.

Mit der Beseitigung der etwa vorgefundenen Mingel hat der
Unternehmer sofort zu beginnen.

Auf Verlangen des Unternehmers erfolgt die Untersuchung im
Anschlusse an die Vollendungsarbeiten der Aufstellung.

Von dem in Aussicht stehenden Vollendungstage ist der Besteller
bezw. dessen Stellvertreter vorher in Kenntnis zu setzen.

B. Probebelastungen.

Die Konstruktionen konnen auf Kosten des Bestellers Probebe-
lastungen unterworfen werden, welche wie folgt auszufiihren sind:

1. bei Eisenbahunbriicken.

Jedes Gleis der Briicke ist mit einem Zuge zu belasten, welcher
den bei der Berechnung gemachten Annahmen moglichst entspricht.
Dieser Zug ist in zweckentsprechender Stellung auf die Briicke zu
bringen und einige Zeit darauf stehen zu lassen, wobei die Durch-
biegung der Haupttréiger als Unterschied der Senkungen der Triger-
mitte und der Trigerstiitzpunkte sich ergibt. Nach Entlastung ist
die bleibende Setzung festzustellen und die elastische Durchbiegung
zu berechnen.

Ferner ist die Briicke von demselben Zuge mit der groften fir
die betreffende FEisenbahn zulissigen Geschwindigkeit zu befahren
und hierbei sind, wie vorhin, die elastischen und die bleibenden
Durchbiegungen der Haupttriger sowie (soweit moglich) die Seiten-
sechwankungen der letzteren zu bestimmen.

Bei kontinuirlichen Trigern miissen die ungiinstigsten Belastungs-
fille fiir die einzelnen Oeffnungen berticksichtigt werden.
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9. bei StraBenbriicken.

a) Bine ruhende, gleichfdrmige, der statischen Berechnung
entsprechende Belastung ist, von einem Ende der Briicke beginnend,
auf die Fahrbahn und die Fufwege zu bringen und einige Zeit
darauf zu belassen.

Die Durchbiegung der Haupttriger ist zu messen und hierauf
die Briicke zu entlasten, wonach die bleibende Durchbiegung ermittelt
wird.

b) Ein Lastwagen-Zug, welcher den bei dem Entwurfe der
Konstruktion gemachten Annahmen entspricht, ist zuerst im Schritt
aui die Briicke zu fahren und dann einige Zeit auf ihr zu belassen.

In beiden Fillen sind die elastische und die bleibende Durch-
biegung zu bestimmen.

¢) Das beliebig schnelle Fahren von Fuhrwerken und das Mar-
schieren von Menschen im Tritt auf der Briicke ist bei den Proben
nicht ausgeschlossen, muf jedoch, wenn beabsichtigt, in den beson-
deren Bedingungen vorgesehen sein.

Bei kontinuirlichen Trigern ist der ungilinstigste Belastungstall
fiir die einzelnen Oeffnungen zu berticksichtigen.

3. bei Hoechbauten.

Die hierfiir giiltigen Vorschriften sind in besonderen Lieferungs-
bedingungen festzustellen.

C. Ergebnisse der Probebelastungen.

Eine geringe bleibende Durchbiegung der Gesamtkonstruktion
nach Entfernung der ersten Probelast soll nicht der fehlerhatften Aus-
filhrung zugeschrieben werden, wenn hierbei eine Forminderung
cinzelner Konstruktionsteile (Verbiegen der Vertikalen, Trennung an
den Verbindungsstellen, Ausweichen der gedriickten Teile und Aehn-
liches) nicht nachgewiesen werden kann. Doch darf cine fernere
bleibende Durehbiegung bei anderweiten Versuchen nicht wahrge-
nommen werden.

Uebersteigt die gemessene elastische Durchbiegung die rechnerisch
bestimmte, so berechtigt dies dem Besteller nur in dem Falle zur
Zuriickweisung der gelieferten Konstruktion oder cines Teiles der-
selben, wenn er imstande ist, den Nachweis zu fithren, dal das
Uebermaf der elastischen Durehbiegung in Mingeln der Austiihrung
oder des Materials seinen Grund hat.

Bei Beurteilung der Probebelastungs-Ergebnisse ist auf Tempe-
raturunterschiede sowie auf die ungleichmifige Erwirmung durch
die Sonne Riicksicht zu nehmen.

Alle Miingel, welche bei der Probebelastung an der Eisenkon-
struktion sich herausstellen und auf Fehler in der Ausfiihrung oder
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im Material zuriickzufiihren sind, hat der Unternehmer innerhalb
einer angemessenen, vom Besteller Jestzusetzenden IFrist aul seine
Kosten zu beseitigen, widrigenialls dem Besteller das Recht zusteht,
die erforderlichen Aenderungen durch einen Anderen auf Kosten des
Unternehmers ausfithren zu lassen.

§ 12. Abrechnung.

Die Abrechnung erfolgt, wenn nicht eine Pauschalsumme ver-
einbart ist, nach dem Gewichte. Zu diesem Zweek sollen siimtliche
Konstruktionsteile gewogen werden.  Ist dies nicht durchiiihrbar, so
ist von den gleichen Konstruktionsteilen cine vom Besteller anzu-
gebende und vom Unternehmer als geniigend ancrkannte Anzahl zu
verwiegen. Die hiernach ermittelten Stiickgewichte sind der Be-
rechnung des Gesamtgewichtes zu Grunde zu legen.  Alle Ver-
wiegungen sollen in Gegenwart eines Beamten des Bestellers oder,
mit Einverstiindnis des Bestellers, durch einen offentlichen, zur Aus-
stellung von Wageseheinen berechtigten Beamten geschehen.

Hierbei wird jedoch nur ein Mehrgewicht bis 3% bei Scehweili-
und FluBeisen, bezw. bis 5%, bei GuBeisen und Flubistahl gegen-
iber demy berechneten Gesamtgewichte bezahlt. Mindergewicht wird
in Abzug gebracht.

Konstruktionsteile mit einem Mehrgewicht tiber 5%, bei Sehwei3-
und Flufeisen, hezw. 10%, bei GuBeisen und FluBstahl, oder einem
Mindergewichte iiber 2°, gegen das berechnete Gewicht kinnen
zuriickgewiesen werden.

Die Abnahme und Abrechnung der Arbeiten sowie die Zahlungen
finden innerhalb der im Vertrage festzusetzenden Fristen statt.

§ 18. Garantiepflicht.

I'tir alle Schiiden und Miingel, welche an dem Bauwerke in Folge
schlechten Materials oder fehlerhafter Ausfiihrung der Eisenkonstruk-
tion entstehen, bleibt der Unternehmer bhis zum Ablanfe eines Jahres
nach stattgehabter Abnahme haitbar.

§ 14. Schlullbestimmung.
Sollte der Unternehmer gegen eine der vorstehenden Bedingungen
Einwendungen crheben wollen, so hat er diese schon bei Abgabe
seines Angebotes vorzubringen.

Buehidruekerei A, W. Sehade, Berlin N, Schulzendorfer Str. 26.
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