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OPIS OCZYSZCZALNIKA EMULSY] ROPNYCH ,METAN¢,
SYSTEMEM CIAGLYM ).

Przed wlasciwym opisem aparatu rozpatrzymy fizyczne wlasnosei emulsyj,
co znacznie ulatwi zrozumienie dzialania aparatu:

Emulsje dwéch nierozpuszczalnych w sobie cieczy mozemy uwazaé jako
mieszaning niejednorodng obu cieczy, z ktérych przynajmniej jedna znajduje
sic w stanie daleko posunietego rozpylenia (dyspersii).

Najwazniejszemi czynnikami trwalosci emulsji sa stopien dyspersji i lepkosé
skladnikow, gdyz od obu tych czynnikéw zalezy napigcie powierzchniowe
oddzielnych rozpylonych czastek ksztaltu kulistego.

To wlaénie napiecie powierzchniowe przeciwdziala bezposrednio zlewaniu
si¢ oddzielnych kuleczek, uniemozliwiajac samorzutne rozdzielanie sie obu faz
pod wplywem réznych gestosci. -

Metody ,Metanu“ rozdzielania trwalych emulsyj korzystajg z faktu, ze
w wyzszych temperaturach zmniejsza sie napigcie powierzchniowe cieczy. A po-
niewaz zmniejszenie si¢ napiecia powierzchniowego takich olejéw jak ropnych

1) Wedle patentow b. Sp. z ogr. odp. ,Metan", obecnie Chemicznego Instytutu Badawczego

we Lwowie. Por.: Prof. I. Moscicki i Dr. K. Kling, O wodnych emulsjach olejowych i ich rozdziale, =

Metan 1. 121; tychze autoréw: O nowych metodach technicznych rozdzialu emulsyj wodno-
olejowych. Przem. Chem. 4. 1.
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w stopniu  wystarczajacym do rozdzielenia ich trwalych emulsyj wodnych
nastepuje dopiero w temperaturach wyzszych niz 100° C., przeto stosujemy
nadwyzke ci$nienia, chcac przez ogrzanie umozliwi¢ rozdzielenie si¢ obu faz
t.j. olejowej i wodnej.

Dotychczas wprowadzone na wieksza skale fabryczna urzadzenia tech-
niczne do rozdzielania metodg ,Metanu“ naturalnej emulsji ropnej skladajg
si¢ w zasadzie z kotla zamknictego hermetycznie, opatrzonego manometrem,
ogrzewanego czy to gazami spalenia, czy to zapomoca pary w sposob bez-
posredni lub posredni.

Odpowiednia armatura, skladajaca sie z rurociagéw zasilajacych i od-
pustowych dopelnia urzadzenia.

Proces rozdzielania odbywa sig tutaj w sposéb perjodyczny. Napelnia
si¢ kociol do przewidzianej wysokosci i nagrzewa jego zawartosé¢ do tempe-
ratury od 120° do 140° C,, zaleznie od jakosci emulsji, przyczem cisnienie
wywolane suma preznosci obu faz podnosi sie do wysokosei 2 do 6 atm.
W tym stanie podniesionej temperatury utrzymuje sig¢ zawartos¢ kotla przez
2 do 4 godzin, zaleznie od rodzaju emulsji, co zazwyczaj w zupelnosci wy-
starcza do kompletnego rozdzielenia emulsji na faze olejowa i wodna.

Nieodzownym warunkiem nalezytego rozdzielania obu faz jest jak naj-
wieksza szczelnos¢é kotla i jego armatury a zwlaszcza tej czesci, ktora sie
styka z faza parowa. Gdyby bowiem para mogla wydostawaé sie, wywolany
skutkiem tego ubytek cisnienia powodowalby wrzenie dolnej fazy wodnej,
a temsamem szkodliwe krazenia w cieczach.

Przy oproéznianiu kotla trzeba uwazaé, aby przez nieodpowiednie ope-
rowanie wentylami nie spowodowaé spadku cisnienia w kotle poniZej prei-
nosci pary fazy’ wodnej, a skutkiem tego, aby nie wywolaé jej wrzenia
i tworzenia sic na nowo emulsji. Aby uniknaé tych szkodliwych zaburzen
mozna przed opréznieniem kotla ochlodzi¢ faze wodng ponizej 100° C., albo
tez caly proces oprdzniania przeprowadzaé przy sztucznie wytworzonej nad-
wyzce cisnienia,

Tyle o metodzie juz poprzednio stosowanej.

Obecnie przechodzimy do sprawozdania z poczynionych ulepszer, ma-
jacych na celu wykonywanie procesu rozdzielania emulsyj wodno-olejowych
nie perjodycznie ale sposobem ciaglym, przez co oszczedza sie czas, prace
i energje cieplna, a zarazem wyzyskuje sie lepiej aparaty, sluzace do wyko-
nywania tej metody.

Istota nowej metody polega na tem, ze poddana przerobce emulsje
olejowa przetlacza si¢ pod cisnieniem w sposéb ciagly przez system podgrze-
waczy do wiekszego, pionowo ustawionego zbiornika, izolowanego nalezycie
od strat cieplta. W tym zbiorniku emulsja juz poprzednio podgrzana podnosi
si¢ zwolna ku gérze. Przekrdj i wysokos$é zbiornika sa tak dobrane, ze czastki
przeplywajacej przezen emulsji musza pozostawaé pare godzin (2 do 4) w pod-
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wyzszone] temperaturze, ktéry to czas wystarcza do rozdzielenia sie faz. Pod-
czas tego powolnego wznoszenia sie cieczy w zbiorniku zachodzi rozdzial obu
skladnikéw tak, ze w gorze zbiornika juz zupelnie odwodniona faza olejowa
wyplywa automatycznym wentylem ci$nieniowym, a faza wodna, zbierajaca
si¢ u dolu odplywa regulowanym dolnym wentylem. :

W czasie trwania procesu zawartosé zbiornika, pozostajaca w cigglym,
choé powolnym ruchu sktada sie z nastepujacych warstw: w dolnych czesciach
zbiornika znajduje si¢ faza wodna, ponad nia warstwa emulsji o coraz to
mniejszej ku gorze zawartosci wody, podczas gdy w gérnej czesci zbiornika
znajduje si¢ olej czysty i odwodniony.

Jak widzimy z tego obrazu w zbiorniku uzywanym w tej metodzie brak
jest zupelnie fazy parowej w odréznieniu od metody perjodycznej. Osigga
si¢ to, nastawiajac automatyczny wentyl odplywowy dla fazy olejowej na
ciSnienie wyzsze anizeli suma preznosci obu faz cieklych. Skutkiem takiego
urzgdzenia wyklucza ‘si¢ z géry mozliwosé wrzenia cieczy, a temsamem za-
pewnia si¢ pozadany dla procesu rozdzielania sie spokéj w zbiorniku.

Aby nie dopuscié do zaburzeri, powodowanych niepozadanem krazeniem

cieczy pod wplywem réznic temperatury, wnetrze zbiornika zaopatrzone jest
w odpowiednie blaszane przegrody, zmuszajace czasteczki cieczy do przeby-
wania dluzszej drogi. Podczas gdy wentyl cisnieniowy w miare wtlaczania
pompa emulsji przepuszcza automatycznie oczyszczony i goracy olej, utrzy-
mujgc cisnienie w zbiorniku na stalym poziomie, wentyl regulujacy tak sie
nastawia recznie i od czasu do czasu reguluje, aby oddzielona faza wodna
utrzymywala pewien przepisany poziom w zbiorniku. Rzecz prosta, ze stosunek
ilosciowy obu faz, wodnej i olejowej nie jest staly i zmienia si¢ z rodzajem
emulsji.
@ Mozliwos¢ prowadzenia procesu w sposéb ciagly pozwala regenerowaé
duza czes¢ energji cieplnej, uzytej do podgrzania emulsji. Jedna z wezownic
podgrzewajacych emulsj¢ moze byé uzyta jako chlodnica dla goracej fazy
olejowej, tak ze w wezownicy zasilanej para wodna pod cignieniem trzeba
doprowadzi¢ juz stosunkowo tylko niewiele $wiezej energiji cieplnej.

Juz z tego ogolnego opisu widzimy, jak wiele zalet wykazuje system
ciagly w poréwnaniu z perjodycznym, a wiec duzg oszczed-
noscenergjicieplnej, wickszawydajno$é aparaturyiwieksze
zautomatyzowanie ruchu procesu przy zupelnem zabezpie-
czeniu oleju od jakichkolwiek strat lotniejszych czesei,
gdyz wychodzacy czysty olej posiada niska temperature.

Zalaczony rysunek (Rys. 1, p. str. 284 i 285) przedstawia przyklad zastoso-
wania praktycznego omawianej metody i odnosi sie do projektu przerébki
emulsji ropnej sposobem ciaglym o sprawnosci 35.000 L emulsji na dobe.

Podwéjnie dzialajaca pompa blizniacza / z powietrznig wyréwnujaca
ciSnienie ssie emulsj¢ ze zbiornika i tloczy ja calkowicie do podgrzewacza A.
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W podgrzewaczu umieszczono dwie wezownice. Przez dolng wezownice prze-
chodzi oczyszczony olej i oddaje swoje cieplo stale pompowanej emulsji,
przez gorng wezownice przeplywa Swieza para i doprowadza juz podgrzang
emulsie do wymaganej temperatury. Do parowego weza przylaczony jest
garczek kondenzacyjny // z wentylem obiegowym. Przez zastosowanie
garczka kondenzacyjnego uzyskujemy pewnosé, ze wezownica parowa zawsze
jest napelniona parg, a nigdy skroplona woda, przez co osiggamy stale nie-
zmienne podgrzewanie emulsji do pozadanej temperatury. Zastapienie garczka
kondenzacyjnego zwyklym wentylem powoduje albo znaczne straty pary,
albo jest przyczyna stalego, chociaz czesciowego napelniania wezownicy
skroplong wodg. Dobre nastawienie wentylka jest prawie niemozliwe, ze
wzgledu na zmienne zapotrzebowanie pary dla grzania, oraz poniewaz wy-
chodzaca woda jako przegrzana, momentalnie paruje, co uniemozliwia stwier-
dzenie, czy wewnatrz jest woda, czy tez sama para. Garczek kondenzacyjny
odpowiednio utrzymany t.|. raz na tydzien czyszczony i kontrolowany usuwa
wszelkie straty pary i zapewnia dobre podgrzewanie emulsji. Dla ulatwienia
czyszczenia obok garczka kondenzacyjnego umieszczony jest wentyl obiegowy,
wskutek czego w czasie ruchu moina garczek wylaczyé i skontrolowad.

g

A podrzewacz emulsji
B czyszezalnik emulsji
[ pompa parowa
Il garnek kondenzacyjny
11l wentyl bezpieczenstwa
IV wentyl
, regulujacy
VI—X wentyle
XI wentyl zwrotny
XII wodowskaz i manometr
il XIII wodowskez
[y XIV termometr
1 doplyw emulsji do pod-

odplyw wody
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odprowadzenie gazéw
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4 odplyw czystej ropy

5 doplyw pary do podgrze-
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Celem ochronienia wlascxwago oddzielacza B od perjodycznych zmian
cisnienia powodowanych pompa, gérng cze$é podgrzewacza rozbudowano
jako druga powietrzni¢, i tym sposobem osiagnieto zupelnie réwnomierny
przeplyw emulsji. Wymiary oddzielacza sa tak dobrane, aby predkosé prze-
plywu byla bardzo nieznaczng i aby emulsja przez czas potrzebny do roz-
dzielenia obu faz, pozostawala w aparacie. Oddzielacz zabudowano specjal-
nemi Sciankami, ktére zwiekszaja droge emulsji i uniemozliwiaja powstawanie
wiréw wskutek ewentualnych réznic temperatur, zapewniajac) catkowite wy-
dzielenie oleju.

RYS. 2. Widok ogélny instalacii.

W goérnej czesci oddzielacza gromadzi sie czysty olej, stad idzie do

wezownicy podgrzewacza, poczem wychodzi na zewnatrz przez wentyl reduk--

cyiny dla ropy /I ktéry jest zarazem wentylem bezpieczenistwa. Wentylem
[Il mozemy regulowac cisnienie panujgce wewnatrz aparatu. Wentyl przy
probie we fabryce nastawia si¢ na 10 afm. i odpowiednie polozenie spre-
zyny ustala si¢ dwoma srubami. Silniejsze napiecie sprezyny niz na to po-
zwalaja wspomniane srubki jest niebezpieczne dla calosci urzadzenia.
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Olej moze byé tloczony wprost do wysoko polozonego zbiornika, bez
uzycia osobnej pompy, przyczem wykorzystuje sig tylko ciSnienie oleju.

Wydzielona wode gromadzaca sie w dolnej cz¢sci oddzielacza odpuszcza
sic przez wentyl regulujacy dla wody V, przyczem nalezy uwazaé, aby
ciénienie bylo zawsze tak wysokie, by uniemozliwi¢ parowanie faz, jak réwniez
by przeszkodzi¢ zbytniemu gromadzeniu si¢ wody. Celem obserwowania za-
wartosci, tudziez dla obslugi wentyla regulujacego dla wody umieszczone sg
prébne kurki i szkla wodowskazowe na rurze wyréwnawczej. Odpowiednio
rozmieszczone sa termometry i manometry, umozliwiajace stala kontrolg ruchu
i utrzymanie pozadanego cisnienia i temperatury.

RYS. 3. Budynek z aparatura zmontowang przed okryciem.

Powyzsze urzadzenie moze byc wszgdzne stosowane, gdzie wymagane
jest oczyszczanie emulsji, co zdarza si¢ czgsto na _kopalniach ropy, la-
paczkach, w rafinerjach, stacjach przeladowczych dla produktéw rop-
nych i t. d. :

Aparaty ,Metan“ w1elokr0tme budowane pracowaly z bardzo dobrym
wynikiem nawet w warunkach najtrudniejszych, czem uzyskaly sobie ogélne
uznanie. Konstrukcja aparatéw oparta jest na wieloletnich doswiadczeniach
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i prébach dzigli czemu odbiorca otrzymuje urzadzenie pod kazdym wzgledem
jaknajlepsze i niezawodne. '

Obstuga aparatu jest nadzwyczaj prosta i latwa, dla utrzymania w ru-
chu wystarcza niekwalifikowany robotnik.

Aparat nasz posiada zatem wszelkie zalety jakie instalacja tego rodzaju
posiada¢ powinna: dobre oczyszczanie, niezawodnosé ruchu, ekonomje, pro-
stote budowy, tanioéé i fatwa obsluge.

Wyniki osiagnigte przez zastosowanie naszych oczyszczalnikow emulsji
widoczne s3 z nastepujacych sprawozdai pomiaréw dokonanych na instalacji
wykonane;j:

Data Przeplyw Uzyskana Przecigtne Przecigtna

Sierpien brutto rora zanieczyszezenie temperatura
1923 kg kg % "
1 40200 31300 1 120
2 40000 32000 i 115
3 48500 37800 1 115
4 48700 ° 38000 1 125
5 35500 . 27500 1 125
6 35200 27500 1 110
7 45500 35500 4 110
8 48700 38000 1 115
2 26700 21400 1l 110
10 26100 21500 1 110
11 31300 27600 1 185
12 16000 13600 1 115
13 14000 - 12000 1 115
14 15900 13600 1 110
15 15000 12600 1 110
16 13100 10500 1 115
3 57 21000 17600 1 115
18 30000 24100 1 115
19 25400 ~ 20800 1 110
20 26700 20000 1 .90
21 32800 25000 1 100
22 46000 35900 1 100
23 33400 26700 1 115
24 34300 27500 1 120
25 24300 19900 1 115
26 30700 25200 1 115
27 25600 21800 1 110
28 31200 25600 1 110
29 26800 22000 1 1315)
30 28900 23700 1 120
31. 24400 20000 1 120

Razem 941900 756200
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Ekonomje naszych oczyszczalnikow mozemy latwo wykazaé na podstawie
wyzej podanego sprawozdania. Instalacja ta wyprodukowala w ciagu miesiaca
756.200 kg ropy. Ropa przed opuszczeniem aparatu cale swoje cieplo oddaje
Swiezo pompowanej emulsji, wskuiek czego ciepla tego nie tracimy. Srednia
temperatura wynosila okolo 110°, zas temperatura ropy odplywajqce; 30°,
zatem ilo$¢ odebrana ropie wynosi:

756.200 (110°—30°) X 0.5 = 30,000.000 Kal.

- Cieplo wlasciwe ropy przyielismy na 0.5 Kal kg ; cieplo wlasciwe emulsji bedzie

7.56 X 05+ 1.86 X1 _
9.42

cieplo konieczne do podgrzania emulsji z temperatury 15° na 110° bedzie:
941.900 (110°—15°) X 0.6 = 53.500.000 Kal.

Poniewaz 30.000.000 Kal. odebraliSmy odplywajacej ropie, zatem para
Swieza musi da¢ tylko 23.500.000 Kal. t.j. zyskujemy 56", ciepla, co
przy dzielnosci kotta parowego réwnej 50°/, daje : 3000502?—?%—;%2 = 7.200 kg
ropy oszczedzonej jako paliwo w ciggu jednego miesigca.

Wylaczne prawo wyrobu i sprzedazy opisanych aparatéw z wyjatkiem
dla Stanéw Zjednoczonych Ameryki posiada Galicyjskie Karpackie
Naftowe Towarzystwo Akcyjne dawniej Bergheim i Mac Garvey
we Lwowie, pl. Marjacki 8 i buduje je w swojej fabryce maszyn i narzedzi
wiertniczych w Gliniku Marjampolskim.

Lwéw, dnia 5 listopada 1923.

zas :
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ZE SPRAW GOSPODARCZYCH, HANDLOWYCH
- I ORGANIZACY JNYCH.

W sprawie swiatowej Konferencji Energietycznej w Londynie w r. 1924.

L]

Brytyiski Zwiazek Elektrotechniczny lacznie z innemi instytucjami po-
krewnemi urzadzaja w lecie 1924-go roku w Londynie podczas majacej sie
woéwczas odbyé wystawy Imperjum Brytyjskiego — Konferencje Energie-
tyczng — ,World Power Conference®.

Celem tej konferencii jest zbadanie sposob6w racjonalnego wyzyskania
przemystowych i naukowych zrédel energiji dla potrzeb narodowych i miedzy-
narodowych. Konferencja ma réwniez rozwazyé mozliwo$é zalozenia stalego
biura migdzynarodowego w celu gromadzenia danych statystycznych, prowa-
dzenia katastru 7rédel energji w $wiecie, oraz wymiany wiadomosci prze-
mystowych i naukowych za posrednictwem oficjalnych” przedstawicieli po-
szczegblnych Panstw. Londynski Komitet Konferencji zwrécil sie do poselstw
obeych panst, miedzy niemi i do Polskiego, z propozycja utworzenia
w kazdem panstwie komitetow narodowych dla wspétdzialania celem najwy-
datniejszego wziecia udzialu w Konferencii.

Program ogélny obejmuje 5 dzialéw: 7rédla energji, wytwarzanie ener-
gii, rozdzial energiji, zastosowanie energji i dzial ogélny. Kazdy z dzialéw
jest podzielony na szereg zagadnien poszczegélnych. Komitet Organizacyiny
kladzie najwigkszy nacisk na dzial I, niemniej jednak nalezy opracowaé i inne
dzialy, o ile to okaze sie mozliwe.

_ Panstwowa Rada Elektryczna, istniejaca przy Ministerstwie Robét Pu-
blicznych, na skutek inicjatywy Wydzialu Elektrycznego wylonita Komisje
Energietyczna, ktérej udzielifa mandatu na zajecie sie sprawa udzialu Polski
w Konferencji Energietycznej w Londynie, oraz na powolanie do zycia
Polskiego Komitetu Energietycznego.

Dnia 17 b. m. odbylo sie posiedzenie Komisji Energietycznej P. R. El.
pod przewodnictwem p. inz. L. Toltoczki. W mysl uchwaly Rady, zdecydo-
wano zglosi¢ do Sekretarjatu Generalnego Konferencji w Londynie nastepujacy
sklad reprezentacyjny Polskiego Komitetu Energietycznego. ;

. Prezes: inz. Ludwik Tolloczko, Prezes Panstwowej Rady Elektry-
cznej, b. Minister Poczt i Telegrafow.

Il. Vice-prezes: dr. inz. Adam Rozanski, Dyrektor Departamentu
Wodnego Ministerstwa Robét Publicznych, czlonek Polskiego Towarzystwa
Politechnicznego. :

i lll. Vice-prezes: inz. Tadeusz Sulowskj, Prezes Zwiazku Elektrowni
Polskich, Dyrektor Naczelny Sp. Ake. ,Sila i Swiatlo®.

IV. Sekretarz: inz. Kazimierz Siwicki, Naczelnik Wydziatu Elektry-
cznego Ministerstwa Robét Publicznych. :

V. Inz. Julian Eberhardt, Wiceminister Kolei Zelaznych.

VI. Jozef Morozewicz, magister mineralogji, Doktor honoris causa Uniw.
Jagiel.,, Czlonek Czynny Polskiej Akad. Umiejetnosci, Czlonek Towarzystw
Mineralogicznych w Paryzu, Wiedniu, Petersburgu etc., b. Profesor Uniwer-
sytetu Jagiel. w Krakowie, Dyrektor Polskiego Panstw. Instytutu Geologicz-
nego w Warszawie.

VIL Dr. h. c. inz Ignacy Moscicki, Prezes Chemjicznego Instytutu Ba-

. dawczego, Profesor Politechniki Lwowskiej.
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VIIL Inz. Mieczystaw Pozaryski, Prezes Stowarzyszenia Elektrotechnikow
Polskich, Prezes Stowarzyszenia Radjotechnikéw Polskich, Profesor Politechniki
Warszawskiej.

IX. Witold Hr. Sagajlto, Dyrektor Generalny Warszawskiego T-wa
Kopali wegla i zakladéw hutniczych, Wiceprezes Rady Zjazdu Przemyslowcéw
gorniczych, Prezes Stowarzyszenia Polskich Inzynieréw gérniczych i hutni-
czych w Polsce. )

X. Henryk Tennenbaum, Dyrektor Departamentu Handlowego w Mini-
sterstwie Przemystu i Handlu.

IX. Inz. Andrzej Wierzbicki, Generalny Dyrektor Centralnego Zwiazku
Polskiego Przemyslu, Gérnictwa, Handlu i Finanséw, posel na Sejm.

Nadto wejé¢ majg 2 przedstawiciele przemystu naftowego.

Gorzelnie przemyslowe. — Opodatkowanie kwasu octowego. — Organi-
zacja pracy w przedsigbiorstwach przemystowych. — Ruch wydawniczy. —
azenia organizacyjne przemyslu chemicznego.

Alkohol etylowy stanowi, jak wiadomo, w wielu galeziach produkcji
chemicznej podstawowy: dla wytwérczosci surowiec. To tez uwaga prze-
mystéw, ktére go konsumuja, zwrécona jest ku zapewnieniu sobie odpowiedniej
ilosci spirytusu — ra kazde ‘zapotrzebowanie i po cenie mozliwie niskiej.
Najprostszym i najpewniej do celu prowadzacym srodkiem byloby tutaj
prowadzenie przez te fabryki wlasnych gorzelni przemyslowych, ktéreby pro-
dukowaly takie tylko ilosci spirytusu, jakie sa niezbedne dla odnosnej fa-
brykacji. Uniezaleznienie przemyslu od zewnetrznego dowozu spirytusu~ jest
tak zasadniczym warunkiem racjonalnego i prawidlowego rozwoju przemystu,
ze, z tego punktu widzenia, koniecznos¢ posiadania wlasnej gorzelni® dla
fabryki, zuzywajacej znaczniejsze ilosci alhoholu etylowego, jest oczywista.

a organizowaniem gorzelni przemystowych przemawiaja inne jeszcze —
natury gospodarczej — motywy: gorzelnie rolnicze, ktére dotychczas dostar-
czajg przemystowi spirytusu, sa to warsztaty najczesciej niewielkie pracujace
przy pomocy starych nieekonomicznych metod. Gorzelnie natomiast prze-
mystowe zbudowane przy zastosowaniu nowych pomystéw i tdoskonalen
technicznych sa zakladami wielkiemi, opartemi na czynnikach wielkiej pro-
dukcji przemyslowej. Elementarne zasady ekonomji politycznej wskazuja
wyzszos¢ produkcj wielkiej nad mala. Oszezgdno$é pracy, miejsca, czynnikow
przyrody, kapitalow — to chyba do$¢ powazne motywy, przechylajace szale
na strong wielkiej produkcji. Dlatego tez przy zakladaniu gorzelni przemy-
sfowych nie moga wchodzi¢ ‘w' rachube wzgledy naprodukeji alkoholu
w Polsce i, wskutek tego, ewentualno§é zlikwidowania paru niezywotnych,
przestarzatych gorzelni.

Prawo walki o byt slusznem jest zaréwno w przyrodzie, jak w zasto-
sowaniu do przemystu i, wskutek tego, zadne sztuczne $rodki, zmierzajace
do przedluzenia zycia drobnych przedsiebiorstw nie uchronig przed czekajaca
je w blizszej lub dalszej przyszlosci likwidacja, jesli tylko same one nie
zdotajg wykaza¢ swej zywotnosci i umiejgtnosci przystosowania sig¢ do wy-
magan zycia. \

Takiemi jednak sztucznemi $rodkami otacza gorzelnie rolnicze Min.
Skarbu, ktére nie udziela koncesyj na otwieranie nowych gorzelni przemy-
stowych. .
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Podkresli¢ tu jeszeze nalezy, ze gorzelnie przemyslowe wychodza naj-
czescie] z melasy, jako materjalu surowego, a otrzymany wywar przerabiaja
w dalszym ciagu na potaz. Przy znanym ogélnie braku soli potasowych
w Polsce niezbednych dla' wielu dziedzin gospodarstwa narodowego, hamo-
wanie rozwoju tego dos¢ wydatnego ich zrédla byloby krétkowzrocznoscia
nie do darowania. Précz tego, z punktu widzenia ogélnej polityki gospo-
darczej Panstwa, cytowane poczynania Min. Skarbu zdelinjowaé trzeba, jako
faworyzowanie rolnictwa, kosztem przemystu, produkeji niecomal domowej —
kosztem wielkiej. Nie lezy to chyba w zamiarach czynnikéw rzadowych...

Wystarczy jednak siegna¢ do innej dziedziny przemyslu chemicznego,
by odnales¢ dowdd innych wprawdzie, tem niemniej wysoce szkodliwych dla
przemyslu zarzadzen ministerjalnych. Ostatnie rozporzadzenie w poruszanej
juz na tem miejscu sprawie opodatkowania kwasu octowego, podnosi akcyze
o prawie 420/, — z 12.000 do 50.000 mk. od 1 kg. kwasu bezwodnego,
przyczem przewiduje pobieranie doplaty akcyzowej tylko od fabryk krajo-
wych kwasu octowego, nie rozciaga sie natomiast na caly zapas kwasu,
lezacy u hurtownikéw i firm ekspedycyjnych. Skutek tego rozporzadzenia
jest taki, Ze esencja octowa, importowana w wielkich ilosciach z zagranicy, —
zwlaszeza przez Gdansk — a bedaca na skladzie u kupcéw, nie podlega
opodatkowaniu dodatkowemu (réznica miedzy suma 50.000 a 12.000 mk.)
i staje si¢ uprzywilejowang w stosunku do esencji krajowej, co nie moglo
by¢é w zadnym razie intencja prawodawcéw. Przywrécenie dawnego stanu
rzeczy: po podwyzszeniu akcyzy réznice doplacaja nietylko wytwérnie kra-
jowe, lecz roéwniez sklady esencji, przewaznie importowanej — jest tutaj
niezbedna koniecznoscia. Zaniedbanie jej réwnoznacznem bedzie z kleska
rodzimego przemystlu kwasu octowego, nie méglby on bowiem w przeciwnym
razie konkurowac¢ z wytworniami zagranicznemi, uprzywilejowanemi w tym
wypadku wyraznie przez wladze rzadowe.

Niemniej waznem jest nalezyte wykonanie zarzadzen, zmierzajacych do
zgodnego z obowigzujacemi przepisami oplacania akcyzy od esencji, importowa-
nej przez Gdansk. Obecnie bowiem istniejacy stan prawny (art. 207 Umowy
miedzy Rzyczypospolita- Polska a Wolnem Miastem Gdanskiem z dn. 24
pazdziernika 1921) utrudnia w znacznej mierze stosowanie tych samych norm,
co na innych komorach celnych lub wewnatrz kraju. Towary, podlegajace
monopolowi, wzglednie poc{atkowi posredniemu w Panstwie Polskiem,
a wprowadzane przez gdanski urzad celny, nie sa clone w urzedzie wejscio-
wym, lecz przekazywane celem oclenia oraz pobrania oplaty monopolowej
lub tez podatku posredniego do urzedu celnego lub skarbowego, wlasciwego -
dla miejca przeznaczenia tych towardw. : .

Pozatem uzwzgledni¢ nalezy moment przemytnictwa, ktére przybiera
katastrofalne rozmiary dla zycia gospodarczego Polski i przynosi nieobliczalne
straty Skarbowi Panstwa. Walka z tym objawem jest bardzo utrudniona, za-
rowno ze wzgledu na mozno$é przekupywania odnosnych funkcjonarjuszy
panstwowych — wsrod ktérych zadarzyé si¢ moga jednostki niesumienne —
jak na mozliwos¢ przenikania przez zielong granice, korzystajac z szeregu
drég kolejowych i wodnych tak licznych na granicy gospodarczej Wolnego
Miasta i Polski?).

1) Patrz Alfred Siebeneichen, ,Gdansk a Polska na tle gé}spodarczych postanowien
traktatu® str. 31 i dalsze.

[}
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Zardwno z faktow wyzej przytoczonych, jak z niejednokrotnie juz przed-
tem cytowanych przykladow wynika, ze przemysl polski nie cieszy sie moze
tak wielkiem poparciem rzagdowem, jak o tem nieraz méwi si¢ i pisze.

Z tem goretszem przeto uznaniem podkresli¢ trzeba zainteresowanie
sic przemyslem polskim przez rodakéw naszych z za Oceanu. Mianowicie,

owarzystwo Technikéw i Handlowcow Polskich w Ameryce rozestalo
w ostatnich dniach wiekszym zwiazkom przemyslowym w Polsce memorjal,
dotyczgcy zasad organizacji pracy. Brak miejsca nie pozwala niestety na
obszerniejsze streszczenie tego opracowania, ze wszech miar ciekawego i po-
zytecznego. Przytaczamy jednak najwazniejsze momenty:

» W okresie ostatnich kilkunastu lat w Stanach Zjednoczonych Ameryki
Pélnocnej rozwinegla si¢ nowa galaz nauki technicznej pod nazwa Efficiency
lub Industrial Engineering, ktorej zastosowanie dalo bardzo dodatnie wyniki.
Industrial wzglednie Efficiency Engineer jest to rzeczoznawca organizacji
. pracy przedsiebiorstw, w celu osiagnigcia maksimum wydajnosci przy minimum
pracy. Jest on poniekad lekarzem, uzdrawiajacym zaréwno organizacje, jak
rowniez i metody pracy. Rzeczoznawcy ci zajeli si¢ glebszem badaniem wy-
tworu, jego istoty, budowy, rozpowszechnienia; badaniem nad najlepszym
i najoszczedniejszym sposobem wytwarzania, odpowiedniem magazynowaniem
i ‘'wydawaniem towaru, czasem, w ktérym czynnos¢ powinna by¢ wykonana.
Cala ta analiza spowodowala nowy okres w rozwoju przemysi,owym, z ko-
rzyScig nietylko dla samego przedsigbiorstwa, lecz rowniez dla pracownikéw,
przez usunigcie marnotrawsta czasu i materjalu i przez wybor lepszego
1 bardziej jednolitego produktu. Dzigki dokladnie prowadzonym raportom,
zarzad przedsiebiorstwa jest zawsze Scisle poinformowany nietylko o czyn-
nosciach poszczegélnych dzialéw, lecz wskutek odpowiedniej tabulacji takze
o wynikach pracy wiekszosci pojedynczych robotnikéw, w szczegélnosci zas
bezposrednich wytwércow. Wynagrodzenie robotnika jest okreslone podlug
jakosci produktu i stopnia jego zainteresowania w pracy; cel ten osiaga sie
przez ustanowienie nagréd za najlepsze wyniki. Procz tego na stanowiska
bardziej odpowiedzialne, podmajstrzych, majstréw i t. p. wybiera sie oczywiscie
tych robotnikéw, ktérzy najlepiej pracuja. Najbardziej znamiennym skutkiem
sprawiedliwego obchodzenia sie z pracownikemi jest prawie zuptlne usunie-
cie niezadowolenia i ciaglego fermentu miedzy nimi.

Jako przyklad wynikéw uzyskanych na podstawie powyzszych zasad
stuzyé moze jeden z najwiekszych zakladéw wyrobéw gumowych w Ameryce.
Instytucja ta powolala rzeczoznawce wydajnosci, ktéry na podstawie dokla-
dnych badan nakreslit nowy plan produkeji i wprowadzil odmienne zasady
wynagrodzenia. Tuz przed rozpoczeciem dzialalnosci tego eksperta, Towa-
rzystwo postanowilo zozbudowaé fabryke w celu podwojenia produkeii.
Dzieki jednak metodom, wprowadzonym przez rzeczoznawce organizacji,
zdolano podnies¢ wytworczosé starych zakladéw o 60°/, bez potrzeby roz-
budowy. Bezsprzecznie najwazniejszym czynnikiem powodzenia jest konie-
cznos¢ uswiadomienia siebie, ze kazda jednostka w organizacji jest prze-
dewszystkiem czlowiekiem i winna by¢ traktowana po ludzku. Z chwila, gdy
kazdy pracownik od prezesa do zamiatacza jest istotnie zainteresowany
w swej pracy, jasna jest rzeczg, ze malo bedzie marnowania czasu lub ma-
terjalu i wynikajacego stad podrozenia wytworczosci.

Przykladem jest jedna z najwigkszych, jesli nie najwieksza, fabryka
obuwia w Ameryce pod firma Endicott Johnson Co. Niedawno temu
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prezes tego przedsicbiorstwa, p. Johnson, wzbudzil Zywe zainteresowanie °
w amerykanskich sferach przemystowych. Oswiadczyl on, ze dzieki spra-
wiedliwemu i uczciwemu obchodzeniu si¢ z pracownikami, dobrej placy
i stalemu zwracaniu uwagi na warunki hygieniczne, uprzyjemniajace praco-
wnikom wykonanie ich obowigzkéw, nie bylo w ciggu ostatnich lat 30 ani
jednego strajku lub innych przykrych zajsc*.

Nasuwa sig¢ tu mysl, ze przemysl polski, dotkliwie odczuwajacy brak
kapitalu, ze znacznie wigksza, niz dotychczas, latwoscia potrafitby zaintere-
sowaé obcych gdyby organizacje wytwérczosei oparl na naukowych wspél-
czesnych zasadach. '

Moment zainteresowania zagranicy przemyslem polskim, winien byé
zreszta wyzyskiwany wszedzie, gdzie tylko ku temu nadarza sie sposobnosé.
Z radoscia tez powita¢ mozemy tom pierwszy wydawnictwa ,Guide Du
Commerce Mondial“, poswiecony Polsce i Francji. Wyczerpujace mo-
nografije w jezyku fancuskim poszczegélnych galezi przemystu polskiego,
piora wybitnych specjalistow, doskonale rysunki, ilustrujace nietylko wieksze
objekty fabryczne w Polsce, lecz réwniez zuzytkowanie wytworéw polskich
zagranicg, celowy uklad graficzny i piekny papier — wszystko to sklada sie
na calo$é, ktéra moze nietylko poinformowaé, lecz réwniez. glebiej zainte-
resowaé cudzoziemca stanem przemyslu na ziemiach polskich, ktory stara
si¢ zorganizowac coraz bardziej zwarcie.

Duzy postep w tym kierunku zauwazyé mozna na terenie naszego prze-
mystu chemicznego. Ostatnie Walne Zgromadzenie — w dn. 3 listopada
r. b. — Zwiazku Zawodowego Wielkiego Przemyslu Chemicznego Panstwa
Polskiego, liczacego obecnie 56 czlonkéw (w ostatnich tygodniach przybyly
Zakl. Przem. ,Guma-Rubber®) uchwalilo reorganizacie wewnetrzna Zwiazku,
zmierzajaca do Scislejszego zblizenia fabryk, pracujacych w pokrewnych
dziedzinach. Postanowiono tedy podzial wewngtrzny Zwigzku na nastepujace
sekcje: sekcja kwasow mineralnych, tluszczowa, przetworéw celulozy, suchej
destylacji, przetworéw smolowych, elektrochemiczna, wyrobéw gumowych,
farmaceutyczna. Précz tego projektowane jest zorganizowanie grup lokalnych.

Zakres dzialania sekcyj zawodowych obejmuje specjalne popieranie
dazen tworczych w danej galezi przemyslu, wspolng akcje zakupu i sprze-
dazy (zagadnienia eksportowe), rozwéj produkcji, zlagodzenia wzajemnej
konkurencji. Organizacja sekcyj idzie zaréwno w kierunku poziomym jak
pionowym, przyczyni¢ si¢ wigc moze w znacznym stopniu do wzajemnego
zrozumienia dazen producenta pétfabrykatu i gotowego artykuli.

Grupy terytorjalne maja przedewszystkiem za zadanie wspélne decydo-
wanie spraw zdrowotno-hygienicznych, oplat komunalnych, polityki robotni-
czej i t. d.

Powstanie grup tego charakteru przyczyni sie niewatpliwie do dalszego
rozwoju rodzimego przemyslu chemicznego. :

Inz. Tadeusz Zamoyski.

~ Wydawca: ,Chemiczny Instytut Badawczy* (dawniej ,Metan') Lwéw.
Redaktor odpowiedzialny: Prof..Dr. Kazimierz Kling.

7 DRUKARNI ZAKLADU NARODOWEGO IMIENIA OSSOLINSKICH WE LWOWIE
. pod zarzgdem Jozefa Ziembinskiego,
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		Skrypty		Zatwierdzono		Brak niedostępnych skryptów



		Odpowiedzi czasowe		Zatwierdzono		Strona nie wymaga odpowiedzi czasowych



		Łącza nawigacyjne		Zatwierdzono		Łącza nawigacji nie powtarzają się



		Formularze





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Oznakowane pola formularza		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza są oznakowane



		Opisy pól		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza mają opis



		Tekst zastępczy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Tekst zastępczy ilustracji		Zatwierdzono		Ilustracje wymagają tekstu zastępczego



		Zagnieżdżony tekst zastępczy		Zatwierdzono		Tekst zastępczy, który nigdy nie będzie odczytany



		Powiązane z zawartością		Zatwierdzono		Tekst zastępczy musi być powiązany z zawartością



		Ukrywa adnotacje		Zatwierdzono		Tekst zastępczy nie powinien ukrywać adnotacji



		Tekst zastępczy pozostałych elementów		Zatwierdzono		Pozostałe elementy, dla których wymagany jest tekst zastępczy



		Tabele





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Wiersze		Zatwierdzono		TR musi być elementem potomnym Table, THead, TBody lub TFoot



		TH i TD		Zatwierdzono		TH i TD muszą być elementami potomnymi TR



		Nagłówki		Zatwierdzono		Tabele powinny mieć nagłówki



		Regularność		Zatwierdzono		Tabele muszą zawierać taką samą liczbę kolumn w każdym wierszu oraz wierszy w każdej kolumnie



		Podsumowanie		Pominięto		Tabele muszą mieć podsumowanie



		Listy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Elementy listy		Zatwierdzono		LI musi być elementem potomnym L



		Lbl i LBody		Zatwierdzono		Lbl i LBody muszą być elementami potomnymi LI



		Nagłówki





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Właściwe zagnieżdżenie		Zatwierdzono		Właściwe zagnieżdżenie










Powrót w górę

