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DR. W. DOMINIK.

SIARCZAN SODOWY Z SIARCZANU AMONU I SOLI
KUCHENNE].

Reakcja, prowadzaca z siarczanu amonu do siarczanl sodu:

AmySO, + 2 NaCl =~ Na;SO, + 2 AmCl
jest bardzo zblizong do reakcji migdzy chlorkiem potasowym a saletrg so-
dowa. Ze wzgledu jednak na mniejsza rozpuszczalnosé na goraco wchodza-
cych w gre soli nie moina si¢ spodziewa¢ tak daleko idacej konwersji, jak
przy otrzymywaniu saletry potasowej z NaNO, i KCl. Réwniez i z ozigbia-
niem celem wydzielania salmiaku nie mozna i$¢ daleko bo ponizej 33° C roz-
puszczalnoéé siarczanu sodu gwaltownie maleje, wskutek czego skrystalizo-
wany salmiak méglby byé zanieczyszczony sola glauberskg Na, SO, . 10 H,0.
Trzecim wreszcie niebezpieczenstwem jest mozno$é tworzenia sig podwéjnego
siarczanu sodowo - amonowego, AmNaSO, .2 H,O, ktérego rozpuszczalnosé
maleje z temperatura i ktéry moie si¢ wydziela¢ z roztworu tak przy tem-
peraturach powyzej jak i ponizej 33° C t. j. punktu zalamania krzywej roz-
puszezalnodei siarczanu sodu. Zalezno$é rozpuszczalnosci wchodzacych w gre
soli od temperatury przedstawia zalaczony wykres w réwnowaznikach gramo-
wych na 100 g wody. (Rye. 1, str. 258).
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Azeby na podstawie wykresu podaé najkorzystniejsze warunki konwersji,
nalezy sobie zdaé naprzéd sprawe z tego, kiedy proces konwersji zbliza sie
do idealu. '

Idealnym procesem konwersyjnym bylby taki, w ktérym z dwéch roz-
puszczalnych soli, uzytych w réwnowaznych ilosciach, moznaby otrzymaé
w jednej operacji bez odparowywania z pelng wydajnoscia dwie inne sole
7 zamienionymi jonami. To byloby mozliwe tylko wtedy, gdyby jedna z tych
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Rye. 1.

soli, o ktore chodzi, byla na goraco lub na zimno zupelnie nierczpuszczalna,
druga za$§ w tej samej temperaturze rozpuszczalna, za§ w innej nierozpusz-
czalna. W innych wypadkach catkowita wymiana nie jest mozliwa, a tylko
pewien procent soli uzytych mozna w jednej operacji przerobi¢ na inne.
'~Maksymalna wydajno$é wymiany zalezy od rozpuszezalnosci obydwu
soli: Jesli jedna z soli posiada np. przy temp. 100° C rozpuszczalnoéé a
réwnowaznikow gramowych na 100 gr wody, zas druga w tej samej.tempe-
raturze mniejsza rozpuszczalno$é b réwnowaznikéw gramowych na 100 ¢ H,0
to jasnem jest, ze chcac w tej temperaturze przeprowadzi¢ wymiang, mozemy
najwyzej wziagé po a réwnowaznikéw gramowych, wyjsciowych soli do reakeji,
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za$ tylko a—b réwnowaznikéw wydzieli si¢ jako osad. Maksymalna wydaj-

nos¢ bedzie wigc wynosié ?'00&_5

%o réwnowaznikowych wzigtych do re-
akceji soli.

Jest to jednak dopiero polowa zadania. Po wydzieleniu soli trudno roz-
puszczalnej na goraco, nalezy wydzielié przez ozigbienie odpowiednia sél,
pozostala w roztworze. Waina jest rzecza, aby sél te wydzielié w ilosci
réwnowaznikowo tej samej co s6l pierwsza. Tylko wtedy bowiem lug po-
krystaliczny bedzie mogl byé uzyty bez zadnych przeszkéd do drugiej ope-
racji po uzupelnieniu zuzytych na konwersje ilosci soli wyjsciowych, Wydzie-
lenie soli drugiej w ilosci rownowaznej maksymalne;j ilosci soli pierwszej, jest
mozliwe wtedy, gdy réznica jej rozpuszczalnosci, w pozostajacym do dyspo-
zycji przedziale temperatur jest nie mniejsza od (a@—b) i gdy obecne w roz-
tworze jony nie daja w tym przedziale temperatur i przy danych koncentra-
cjach polaczen trudniej rozpuszczalnych niz sol, ktéra chcemy otrzymaé.
W naszym wypadku z siarczanem sodu i salmiakiem warunki powyzsze sa
tylko- czgsciowo spelnione, jak to wynika z przytoczonych poprzednio faktéw.
Poniewaz rozpuszczalnosé NaAmSO, wynosi przy 15°C ca 0,68 réwnowai-
nika na 100 g wody i szybko wzrasta z temperatura, wiec o ile niema nad-
miaru Am,SO, w roztworze, nie zachodzi obawa wydzielenia si¢ podwdjnej
soli, wobec mniejszej rownowaznikowo rozpuszezalnosei Na,.SO; na goraco.
Zachodzi tylko obawa wydzielania sie Na,SO, . 10 H,O, obok salmiaku, o ile
temperatura spadnie ponizej punktu, w ktérym rozpuszczalnos$é Na,SO, staje
si¢ rowna rozpuszczalnoéci przy 100° C t. j. ponizej 31° C. Dla wydzielania
salmiaku mozemy wigc roztwér schladzaé tylko do 31° C. Réznica rozpusz-
czalnosdei przy 100° C i 31° C dla salmiaku wynosi ca 0,56 réownowaznika na
100 ¢ wody, podczas gdy a — b=1,36 — 0,6 =0,76. Wzigwszy za$ pod uwage,
ze nie mozna na gorgco pracowaé z nasyconym roztworem salmiaku, gdyz
juz przy najmniejszym oziebieniu wydzielalby sie on obok NaySO,, przeto
nalezy braé¢ roztwory nieco bardziej rozcienczone tak, aby one byly nasycone
wzgledem salmiaku dopiero okolo 85° C. 'Wtedy pozostaje nam do dyspo-
zycji réinica rozpuszczalnosci dla salmiaku 1,25—0,8=0,45 réwnowaznika.

Aby w tych warunkach wydzielone ilosci NaySO, i AmCl byly réwno-
wazne, nalezy braé do reakeji 5+0,45=1,05 réwnowaznika na 100 g wody.
Aby jednak salmiak mégl sie wydzielaé juz przy ca 85°C, t. j. aby koncen-
tracja jego wynosila ca 1,25 cz. g na 100 gr wody, nalezy podwdjng wy-
miane przeprowadzi¢ w roztworze, zawierajacym dodatkowo pewng ilos¢ sal-
miaku, mianowicie 1,25—10,5=0,2 réwnowaznika gramowego na 100 g wody.
Wtedy podczas ozigbiania krystalizacja salmiaku zaczyna sig kolo 85° C, a po
oziebieniu do 32° C wydzieli si¢ pozadana ilosé¢ tej soli, t. j. 0,45 réwno-
waznika ze 100 g wody. Rycina (1) przedstawia krzywe rozpuszczalnosci soli
czystych. Jedli jednak sole te znajduja si¢ w roztworze obok siebie, to ich
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rozpuszczalnoéci s nieco inne. Doswiadczenie wykazalo, ze rozpuszezalnosé
Na:;SO, w warunkach wytworzonych reakeja:
Am, SO, + 2 NaCl =~ Na.SO, + 2 AmCl

w obecnosci nadmiaru salmiaku jest znacznie mniejsza niz w czystej wodzie,
tak, ze na 100 g wody znaleziono w lugu pokrystalicznym na goraco tylko
0,45 réwnowaznika gramowego jonu SO, obok 1,35 réwnowaznika gramo-
wego jonu O, przyczem roztwor przy 100° C jeszcze nie byl nasycony sal-
miakiem, ktéry zaczynal sie wydzielaé dopiero przy 95° C.

Wynika stad, ze praktycznie istnieja dla konwersji migdzy AmySO,
i NaCl warunki korzystniejsze nizby wynikalo z krzywych rozpuszczalnosci
odnosnych soli w czystej wodzie. Po uwzglednieniu wspomnianej poprawki
wypada, ze nalezy reakcje przeprowadzaé¢ miedzy 1,05 réwnowaznikami gra-
mowymi AmzSO, i NaCl w 100 g wody, zawierajgcych nadto 0,3 réwno-
waznika salmiaku, przyczem uzyska si¢ po 0,6 réwnowaznika g Na.SO,
i AmCL

Préby podwéjnej wymiany miedzy sola kuchenng i siarczanem amo-
nowym nie sa nowoscig o tyle, ze istnieje szereg patentéw odnoszacych sig
do tego przedmiotu i chroniacych otrzymywanie salmiaku tg drogg. Siarczan
sodowy byl przy tych prébach traktowany stale jako produkt uboczny.
Wszystkie nalezace tu zgloszenia nie byly widocznie oparte na dokladnej
analizie warunkéw rozpuszczalnosci wchodzacych w gre soli, wykazuja bo-
wiem rézne braki.

Wedlug Naumanna (DRP. 196260) rozpuszcza sie 80 czesci AmySO,
w 100 cz. wody przy 70° C i miesza z nadmiarem NaCl, po przeprowadzeniu
reakcji oddziela sig Na:SO, i krystalizuje na zimno AmCIl Oczywiscie na
zimno wydzieli sig takze Na,SO, .10 H;O, wobec czego metoda jest w ten
sposob niewykonalna i chyba tylko przypadkowo da sig przeprowadzi¢ wskutek
do$é znacznej sklonnosci soli glauberskiej do tworzenia roztworéw przesy-
conych.

Freeth i Cocksedge (patent ang. 26263, F. P. 414682, DRP. 226108)
chcg przeprowadza¢ konwersig przy 103° C z 97 czeSciami Amy SO, i 86
czesciami NaCl w 100 cze$ciach wody. Po oddzieleniu NaxSO, rozcienczaja
woda lub roztworem salmiaku, studza do 30° C i wydzielajg salmiak. Wedlug
tego przepisu roztwor rozciencza si¢ woda, ktéra musialoby si¢ nastepnie
odparowywaé, gdyby si¢ chcialo wyzyskaé reszte znajdujacych si¢ w roz:
tworze soli. Powoduje to niepotrzebne koszta odparowywania.

Na podstawie poprzednich rozwazan i poprawki do$wiadczalnej nale-
zaloby reakcje przeprowadzié przy temp. ca 100° miedzy 69 g Am,SO,
i 61 g NaCl w 100 g wody, w obecnosci ca 16 g salmiaku, przyczem
uzyskatoby si¢ dla metody perjodycznej najkorzystniejsze warunki wymiany.

Dla otrzymywania tak taniej soli jak Na;SO, byloby jednak najko-
rzystniej zastosowa¢ metode ciagla, przez co moznaby znacznie zwigkszy¢
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szybkosé produkeji. Jest to dla omawianej reakcji zupelnie mozliwe, a cale
zadanie sprowadza sie do tego, azeby stale moina bylo odbieraé w stanie
dostatecznie czystym wydzielajacy sie siarczan sodowy z jednej strony, za$
klarowny stezony roztwér salmiaku z drugiej strony. Poniewaz siarczan so-
dowy wydziela sie jako ciezki osad, opadajacy w spokojnym plynie bardzo
szybko na dno naczynia, wiec stale odbieranie osadu i roztworu nie przed-
stawia zadnych trudnosci. Nie mozna tylko do tego samego naczynia, z kto-
rego si¢ odbiera produkty wymiany, doprowadzaé materjaléw wyijsciowych
w stanie stalym, gdyz te zanieczyszczalyby wydzielony Na.SO, zanim zdo-
lalyby wej$¢ z soba w reakcje. Siarczan amonu otrzymuje sie¢ z gipsu w po-
staci stezonego roztworu, ktéry bez odparowywania mozna wprowadzié do
reakcji. Gdyby s6l byla do dyspozycji w postaci-taniej solanki, wtedy sprawa
przedstawialaby sie najprosciej, gdyz do wielkiej parownicy, ogrzewanej para
posrednig doprowadzaloby sie stale roztwory Am.SO, i NaCl, wydzielajacy
sie osad Na,SO, wybieraloby sie czerpakami, roztwér za$, utrzymywany stale
w pewnych granicach koncentracji salmiaku, odbieraloby sie stale lub co
pewien czas, za$ lug pokrystaliczny pozostaly po wydzieleniu salmiaku przez
oziebienie, jak réwniez plyn od krycia siarczanu sodu, wracalyby z powrotem
do parownicy. Jesli bylaby do dyspozycji stala sél kuchenna, wtedy musia-
loby sie ja naprzéd w innem naczyniu wymiesza¢ na goraco z roztworem
Am,SO, i wprowadzi¢ mieszanine do gléwnej parownicy dopiero wtedy, gdy
osad nie zawiera chloru. Tego rodzaju naczynie moze jednak takze dobrze
pracowaé¢ w sposob ciagly, jesli tylko bedzie mialo odpowiednig dlugosé,
taka, azeby czas potrzebny do przejécia przez nia mieszaniny, wystarczal
takze do rozpuszczenia soli kuchennej. W ten sposéb przeprowadzona wy-
miana miedzy Am,SO, z gipsu a solg kuchenng nadawalaby si¢ w zupel-
nosci do produkeji siarczanu sodu na wielka skalg. .

Odnoénie do gospodarczej strony tej metody otrzymywania soli glau-
berskiej mozna powiedzieé, ze powinna ona byé tansza od otrzymywania sul-
fatu z kwasu siarkowego i soli kuchenne;j.

Na 1 kg Na,SO, potrzeba ca 1,5 kg gipsu 80%-owego, 0,83 kg NaCl,
0,4 kg CaO do regeneracji amonjaku i 1,0 kg wegla do wytworzenia po-
trzebnej ilodci energji cieplnej i mechanicznej, jak réwniez dla otrzymania
CO,, potrzebnego do zwiazania amonjaku. Przyjmujac cene gipsu 3 Mkp.,
soli 24, wapna 12, amonjaku 350, za$ wegla (mialu) 7 Mkp. za 1 kg otrzy-
mujemy nastepujace koszta surowcéw:

0,83 kg NaCl 20,90 Mkp.
0,0046 kg NH, (strata) 1,60 5
0,40 4 ;v CaO 4,80 ,,
1,50 s CaS0s:. 2H0 45057 o
1,00 , wegla 70005k

Razem surowce na 1 kg Na,SO, 38,80 Mkp.
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Koszta robocizny i administracji wynosi¢ moga przy wickszej produkcii
fabrycznej ca 10% kosztéw surowcow. Koszta surowcéw i robocizny osiagaja
wigc wartos¢ wyprodukowanego siarczanu sodu, ktéra na rynku niemieckim
wynosi 1 —1,2 Mk za kilogram. Jesli sie jednak zwazy, Ze réwnoczesnie
cena chlorku wapniowego, ktéry przy tej metodzie otrzymuje sie w stanie
bardzo czystym, obraca si¢ okolo 1,4 Mk. niemieckiej, ze dalej czesé sal-
miaku mozna sprzedaé jako taki, to widaé, ze bilans metody przedstawia si¢
wcale korzystnie.

Oczywiscie u nas, gdzie odczuwa sie¢ brak kwasu solnego, metoda ta
nadawalaby si¢ do ‘zastosowania dopiero po pokryciu zapotrzebowania HCI
produkowanego obok sulfatu z soli kuchennej i kwasu siarkowego. Poniewaz
jednak zbyt na siarczan sodowy jest bez poréwnania wiakszy niz na kwas
solny, wigc aktualno$é metody zupelnie przez to nie ucierpi, zwlaszcza, ze nie
posiadamy pa razie tafszych surowcéw dla sulfatu, jakiemi sa np. w Niem-
czech pozostalosci od przerébki soli strassfurckich na sole potasowe.

Opisana tu metoda otrzymywania siarczanu sodu jest do pewnego
stopnia podobng do metody Solvay’a fabrykacji sody. Poniewaz siarczan so-
dowy w wielu wypadkach-moze zastapié sode, wiec stosowanie tej metody
na wielka skale da si¢ pomysleé tylko wtedy, jezeli koszta produkcji siar-
czanu bedg nizsze od kosztéw produkeji réwnowaznej ilosci sody. Wezmy
pod uwage poszczegélne stadja fabrykacji w obydwu wypadkach :

Soda amonjakalna. Sulfat.
1) Sporzadzenie solanki amonjakalnej. 1) Sporz. roztw. Am;CO,
2) Nasycenie bezwodnikiem weglo- 2) Wymiana z gipsem mielonym (tem-
wym. per. 40° C.)
3) Oddzielanie od roztworu osadu 3) Saczenie Am,SO,.
dwuweglanu.
4) Kalcynowanie. 4) Wymiana miedzy AmySO, i NaCl

(temp. 100° C))
5) Regeneracja amonjaku z roztworu.  5) Oddzielanie Na,SO,.
"~ 6) Wydzielanie AmCl z roztworu.
7) Regeneracja amonjaku.

Widaé z zestawienia, ze otrzymywanie sulfatu jest wigcej skompliko-
wane i potrzebuje oprécz surowcow potrzebnych dla sody, takie gipsu.
W gruncie rzeczy otrzymywanie sulfatu ma pewne i to znaczne korzysci. Co
do surowcéw, to potrzebny jest wprawdzie gips, ten jednak przechodzi pod-
czas przerobki w forme nadzwyczaj rozdrobnionego weglanu wapnia, ktory
dla celéw rolniczych ma warto$é przynajmniej nie mniejsza od gipsu, tak, ze
koszta gipsu jako surowca powinny nie wchodzi¢ w rachube. Dalej metoda
ta pozwala na calkowite wyzyskanie soli kuchennej, podczas gdy metoda
Solvay’a tylko najwyzej 65% wzietej do reakcji soli otrzymuje sie jako sode,
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reszte za$ traci si¢ wraz z odchodzacym roztworem CaCl. Rowniez zwia-
zanie amonjaku jest znacznie latwiej poprowadzi¢ do weglanu obojetnego niz
do weglanu kwasnego jak to jest konieczne przy otrzymywaniu sody. Straty
amonjaku w . obydwu metodach beda mniej wigcej réwne. Zuzycie paliwa
bedzie takze jednakowe wobec tego, Ze z czterdziestoprocentowych roztworéw
AmySO, mamy do odparowania ca 1,5 kg wody na 1 kg Na.SO, za$ przy
kalcynowaniu dwuweglanu (wilgotnego) jest do odparowania na 1 kg sody
ca polowa powyzszej ilosci wody i CO,, jednak przy temperaturze znacznie
wyiszej, bo okolo 250°C, czyli mozna przyjaé, ze zuzycie wegla bedzie
jednakowe!). Jedng natomiast wyzszo$é posiada jeszcze otrzymywanie sulfaltu
mianowicie te, ze salmiak otrzymuje sie tu w postaci stalej, a nie w roz-
tworze, i w stanie bardzo czystym, wskutek czego przynajmniej czesciowo
mozna go rzuci¢ na rynek jako produkt uboczny, co obnizy koszta produkecii.
Jesli za§ ma byé z niego regenerowany amonjakysfo mozna to uczynié¢ stalem
wapnem palonem i otrzymaé kalcynowany CaCly; posiadajacy weale obszerne
zastosowanie, co w metodzie Solvay'a musialoby byé polaczone z odparowy-
waniem duzych ilosci wody i oddzielaniem soli kuchenne;j.

Na ogél mozna wiec powiedzieé, ze koszta produkeji sulfatu moga byé
od kosztéw produkeji réwnowaznej ilosci sody amonjakalnej nie wyisze,
a nawet nizsze wskutek tego, ze zuzycie soli kuchennej jest dla sody o 50/,
wyzsze niz dla sulfatu. Wobec tego, ze sulfat tak otrzymany bylby zupelnie
wolny od Zelaza, moglby $mialo w naszym przemysle szklarskim konkurowaé
z sodag amonjakalng, ktéra nawet z powodu swego malego cigzaru wlasci-
wego nie bardzo sie do hut szklanych nadaje.

Z LABORATOR]JUM FABRYKI ,,AZOT* W JAWORZNIE.

DR. H. BURSTIN [ INZ. B. SPANIER

O TECHNICZNEM OCZYSZCZANIU KWASOW
NAFTENOWYCH.

Pod nazwa ,kwasy naftenowe rozumiemy dzisiaj w ogélnosci mniej
lub wiccej nasycone kwasy, zawarte w ropie, a odpowiadajace ogélnemu
wzorowi: C,H,. - \COOH. Kwasy te otrzymuje si¢ przez lugowanie su-
rowej ropy lub jej poszczegélnych frakcyj. Starsza literatura nadaje czesto

1) Jesli sie zastosuje do odparowywania przy fabrykacii Na,SO, baterje aparatéw wy-
parnych z urzadzeniem do odbierania wydzielonego osadu, to zuzycie paliwa mozna zmniejszy¢

conajmniej dwukrotnie.
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nazwe kwaséw naftenowych cialom, otrzymywanym przez lugowanie pro-
duktéw ropnych, rafinowanych kwasem siarkowym. W tym wypadku jest to
zupelnie niewlasciwem, albowiem ta mieszanina kwaséw zawiera oprécz rze-
czywistych kwaséw naftenowych réwniez i produkty, powstale pod dzialaniem
sulfurujgcem i utleniajacem kwasu siarkowego. Zaleznie od czasu i-tempera-
tury dzialania, jakotez od koncentracji kwasu, powstale ciala moga byé
bardzo réinorakie. Otrzymany w ten sposéb produkt kwasowy nie moze
stanowi¢ materjalu wyjSciowego do badan nad kwasami naftenowemi. Nizej
opisane badania dotycza jedynie kwaséw, otrzymanych przez lugowanie pro-
duktéw ropnych. Punktem wyiécia bylo spostrzezenie, ze kwasy otrzymane
w ruchu fabrycznym przez lugowanie a nastepnie zakwaszenie wykazywaly
duza rozmaitos¢, oraz zawieraly znaczne iloci produktéw niekwasowych.

Doswiadczenia przeprowadzali§my postugujac si¢ lugami odpadkowymi
nafty i oleju gazowego, otrzymanymi z ropy borystawskiej. Przy otrzymy-
waniu cigzko-metalicznych soli kwaséw naftenowych z technicznych kwaséw
naftenowych zauwazono, ze kwasy naftenowe, otrzymane przez zakwaszenie
lugu naftowego daja sole czyste, rozpuszczajace sie latwo w organicznych
rozpuszczalnikach, podczas gdy kwasy z oleju gazowego dawaly sole ma-
ziaste, rozpuszczajace si¢ z wielkg trudnoscia. Powodem tego bylo, zanie-
czyszczenie kwasow naftenowych, otrzymanych z oleju gazowego cialami
obojetnymi.

Uzywajac technlcznych kwaséw naftenowych przy rafinacji olejéow mi-
neralnych w zastepstwie elainy (oleiny), zauwazono rozmcq na niekorzysé
kwaséw naftenowych z oleju gazowego.

Spostrzezenia te daly powéd do szukania metody, dozwalajacej w sposéb
prosty oddziela¢ technicznie kwasy naftenowe od ich domieszek. Takie che-
miczne oczyszczenie kwasow naftenowych bylo tem bardziej pozadane, gdyz
wlasnie te zanieczyszczajace domieszki utrudnialy najbardziej zuzytkowanie
kwaséw naftenowych do fabrykacji mydla tekstylnego, zwyklego, pokostow
1“8 p.

Zanim przystapimy do oméwienia tych metod, ktérych moznaby uzyé
do wydzielania domieszek kwaséw naftenowych, pozostalych z lugowania,
chcielibySmy w krétkosci wspomnieé¢ o rodzaju tychze.

Gléwna czesé skladowa domieszek niekwasowych stanowi olej obojetny,
rozpuszczony w lugu mydlanym, wzglednie z nim zemulsjowany. llo$é jego
jest rozmaita i zalezy od stezenia lugu, oraz od lepkosci oleju nasyconego
lugiem. Stosownie do stezenia ugu i lepkosci oleju, dostaje sie odpowiednia
ilos¢ oleju obojetnego do lugu mydlanego a nastepnie przez zakwaszenie
do kwasow naftenowych. Rozumie sie¢ naturalnie, ze po dostatecznem od-
staniu si¢ lugu, usuwa sie osobno warstwe emu!sy]nq, znajdujacy sie z re-
guly miedzy lugiem i olejem.

Oprécz rozpuszezonego i zemulsjowanego oleju obojetnego, ktérego
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zawartos¢ dochodzi — jak ‘mieliSmy si¢ o tem sposobno$é przekonaé do
70% musimy jeszcze wziaé pod uwage ciala zywiczne asfaltowe i fenole.
Te wlasnie ciala, o ktérych skladzie chemicznym dzisiaj mato jeszcze wiemy,
dostaja sig dzigki slabym wlasciwosciom kwasowym do rozezynu mydlanego,
powstalego przez lugowanie kwaséw naftenowych i stawiaja najwieksze
trudnosci przy wydzielaniu ich z tych kwaséw. W tym wypadku jednakze
przy badaniu tych wlasnie frakeji nafty i oleju gazowego chodzi o tak zni-
kome ilosci tych cial zywicznych, Ze usuniecie ich mozna uwazaé za mniej
wazne. Glownem zadaniem begzie przedewszystkiem usuniecie olejéw .obo-
jetnych. ¢

Dla oczyszczenia technicznych kwaséw naftenowych istnieje caly szereg
metod. I tak np. Albrecht (Chemische Revue, 18, 152i 189, r. 1911) roz-
puszcza surowy rozczyn mydla w alkoholu okolo 857%-wym, a nastgpnie po
odstaniu w oddzielaczu usuwa dokladnie eterem naftowym rozczyn alkoho-
lowy. Po wyparowaniu rozwodnionego alkoholu oddziela kwasy naftenowe
rozcieficzonym kwasem siarkowym.

Metody podobnej do metody Ardana (Ueber Naphtene und Naphten-
sauren, dyssertacja, Karlsruhe, 1910) uzywaja réwniez Kozicki i Pilat
w swoich badaniach nad kwasami naftenowemi (Zur Kenntnis der Naphten-
siuren, Petroleum 11, 312, r. 1915) 400 g surowych kwaséw naftenowych
rozpuszczone w 1600 cm® 30%-wego alkoholu i 600 em® 30%-wego lugu
potasowego. Po 24 godzinach oddzielila si¢ warstwa oleju, zawierajaca
czesci obojetne. Warstwe oleju uwolniono od wodno-alkoholowego rozezynu
mydla zapomoca wymywania najlzejszym eterem naftowym i to tak dlugo,
dopéki ten nie stracil barwy. W ten sposéb udalo sie usunac olej obojetny
z kwasow naftenowych.

Zasluzony badacz naftenéw i kwaséw naftenowych Aschan, podaje
w swojej ,,Chemiji zwiazkéw alicyklicznych (Brunswig 1905) na str. 505, ze
glowna ilosé cial rozpuszezonych w kwasach naftenowych mozna usunaé,
rozpuszczajac surowe kwasy w slabym (2—4%) lugu sodowym i klarujac
nastepnie metny plyn zapomoca ogrzewania. U- géry zbierajg si¢ wtedy obo-
jetne czedei skladowe.

Te trzy wyzej wspomniane metody nadajg si¢ wprawdzie do poczat-
kowego oczyszczania kwaséw naftenowych w laboratorjum do dalszych badan
naukowych, nie daja jednakowoz wytycznej, jak nalezy oczyszcza¢ kwasy
naftenowe w ruchu fabrycznym. Byloby to mozliwem wedlug metody Aschana,
jednakowoz nasze doswiadczenia wykazaly, Ze przy uzyciu tej metody, znaczne
ilogci oleju obojgtnego rozpuszczaly sie¢ w kwasach naftenowych.

Zadaniem naszem bylo zatem zbadaé, w jaki sposéb moznaby otrzymad
kwasy naftenowe o jak najmniejszej zawartosci cial obojetnych, niedajacych
sie zmydlié.

Jako kryterjum, przy przeprowadzaniu tych badan sluzyla liczba kwa-
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sowa i zmydlenia. Liczby te sq jednak miarodajne tylko przy uzyciu jedna-
kowych frakeyj ropnych, gdyz proporcjonalnie do wzrostu granicy wrzenia
jednej frakcji, wzrasta cigzar czasteczkowy kwaséw naftenowych w niej roz-
puszczalnych, a zmniejsza sig liczba kwasowa. Najpewniejszym miernikiem
zawartosci cial obojetnych bylo oznaczenie cial niezmydlajacych sie wedlug
Spitza i Honiga. Do zmydlenia uzywalismy okolo n/2 alkoholowego tugu
potasowego. Przy wytrzasywaniu rozezynu mydla zapomoca eteru naftowego
napotykano na pewne trudnosci. Eter naftowy nie tracil zabarwienia, gdyz
rozpuszczaly si¢ w nim ciggle nowe slady mydla naftenowego. Z tego tez
powodu nie wytrzashno eterem naftowym wigcej jak 10 razy. Przy odparo-
. wywaniu rozezynu benzynowego nalezalo postgpowaé bardzo ostroinie, gdyz
rozczyn kwaséw naftenowych w latwo wrzacej benzynie okazuje sklonnosé
do wylazenia poprzez Sciany naczynia.

Nizej podane doswiadczenia oczyszczania kwaséw naftenowych odnosza
si¢ jedynie do kwasow naftenowych, otrzymanych z nafty i oleju gazowego
z ropy borystawskiej i dadza sie podzieli¢ na trzy grupy:

I. Doswiadczenia nad oddzieleniem oleju mineralnego.
II. Aok i Vi3 cial zywicznych i asfaltowych.
1L % 5 W wszystkich cial obeych réwnoczesnie.

Doswiadezenia przeprowadzano z rozezynami mydel powstajacych przez
uprzednie lugowanie destylatu naftowego albo destylatu oleju gazowego
lugiem sodowym o stezeniu 10—15 Bé. W ruchu fabrycznym rozkladano je
stezonym kwasem siarkowym, przyczem plyn znacznie sie rozgrzewa z po-
wodu zobojetniania nadmiernej ilosci lugu. W tych warunkach mozna bylo
przypusci¢ tworzenie si¢ — pod dzialaniem kwasu siarkowego — cial siar-
kowych. Chcac to stwierdzi¢ wykonano w laboratorjum dwie préby otrzy-
mania kwaséw naftenowych z rozczynu mydla zapomocy stezonego kwasu
‘siarkowego oraz kwasu solnego. Zawarto§é siarki otrzymanego produktu
okreslono w obu wypadkach metoda Rothe'go. Nastepujace liczby wy-
kazuja, ze w kwasach naftenowych, otrzymanych przy uzyciu kwasu siarko-
wego nie mozna bylo stwierdzi¢ przybytku siarki. Ilo$¢ siarki odpowiadala
zawartosci destylatu w kwasie.

1.6686 g kwasow naftenowych, otrzymanych przy uzyciu kwasu siarko-
wego dawalo 0.0874 g BaSO,, co odpowiada 0.72% zawartosci siarki i 1.6653 g
kwaséw naftenowych, otrzymanych przy uzyciu kwasu solnego dawalo 0.0895 ¢
BaSO0,, co odpowiada 0.73% zawartosci siarki. Odnosne prébki, rzecz prosta,
wymyto podobnie jak i przy kazdej z wyz wspomnianych analiz rozczynem
soli kuchennej, a nastepnie staranie osuszono. Wymywanie kwaséw nafteno-
wych do zupelnego zobojgtnienia rozczynu soli kuchennej, zabiera wiele
czasu, a osuszanie nalezy przeprowadzi¢ bardzo uwaznie. Chlorkiem wapnio-
wym kwaséw naftenowych nie mozna osuszaé z powodu zachodzacej reakcii.
Siarczan sodowy i s6l kuchenna suszg si¢ w zimnie zle, a w cieple — jak
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to nizej obszernie podamy — wchodza w sklad kwaséw naftenowych, tworzac
znowu po czesci mydla, ktére rozpuszczajac sie w kwasach naftenowych
obnizajg zawartosé kwasu. Przez traktowanie silniejszym kwasem solnym roz-
kladaja sie te rozpuszczone mydla.

Bardzo interesujacem, dotychczas zdaje sie niezrobionem spostrzezeniem
jest, ze tak slabe kwasy jak kwasy naftenowe mogg podstawiaé silne kwasy,
jak siarkowy i solny w ich solach z silnemi zasadami.

Zachodzi w tym wypadku réwnowaga niestala:

Na; SO, + 2 C, H,,, — ,COOH = H,S0, + 2 C, H,, - ,CO0Na,
ktora przesuwa si¢ w wyzszej temperaturze na prawo.

Kwasy naftenowe suszy sie najlepiej po wymyciu zapomoca suchego
pradu powietrza o temperaturze 110° C, ktéra mozna w koncu podwyzszyc
do 140° C. Do kazdego z doswiadczen, do ktérego jako materjal wyjsciowy
sluzyly) nie rozczyny mydel naftenowych, lecz wprost surowe kwasy nafte-
nowe, uzywano surowych kwaséw naftenowych z ruchu fabrycznego o naste-
pujacych wlasnosciach:

Kwas naftenowy z nafty:

. C. gat. 0.965/20° p. krzep. — 10°, lpk. przy 20° = 10.9,
liczba kwasowa 101, lb. zmdl. 118, nie dajace sie zmdl. 30%.

Kwas naftenowy z oleju gazowego:

C. gat. 0.983/20°, p. krz. —10°, lpk. przy 50° = 3.20%, lb. kw. 70, Ib.
zemdl. 88, niedajace si¢ zmdl. 50%.

Podanych liczb zmydlenia nie nalezy odnosi¢ do prawdziwych estrow
kwasoéw naftenowych, lecz raczej do kwaséw dajacych sie z trudnoscia
zmydlié. Poniewaz otrzymano je jednak wedlug sposobu oznaczania liczby
zmydlenia, przeto wybrano dla nich taze nazwe.

\ .

A) Doswiadczenia nad oddzieleniem oleju mineralnego.

I. Poczatkowo prébowano oddzieli¢ rozpuszczony i zemulgowany olel
mineralny przez stopniowe rozcieficzanie w réznych temperaturach. Wszystkie
te préby zawiodly jednakze w tych wypadkach, gdzie lug nie odstal si¢ odpo-
wiednio. Szczegélnie starannie nalezy oddzieli¢ warstwe emulsyjna, znajdujaca
sie zazwyczaj miedzy czysta warstwa oleju a jasng warstwa mydla. Warstwa
emulsyjna tworzy 5—10% warstwy lugowej. Rozcieficzajac i ogrzewajac
starannie oddzielony lug udawalo si¢ z nidgo wydzieli¢ zaledwie cienka
warstwe oleju.

Il. Zawarte w nafcie z ropy borystawskiej kwasy naftenowe wra wedlug
Kozickiego i Pilata w temperaturze 236—303° C. Mozna wige bylo
przypuscié, ze nafte rozpuszezona w kwasach naftenowych uda sie usunagé
zapomocy destylacji przegrzana para. Wziety z ruchu fabrycznego kwas
naftenowy z nafty o wyzej podanych wlasnosciach wykazywal po trakto-
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waniu parg przegrzana liczbe kwasowa 102.2, liczbe zmydlenia 121, procent
cial niedajacych sie zmydli¢ 25.6, strate 5%.

Ill. Wykonano réwniez kilka préb oddzielenia kwaséw naftenowych od
rozcieficzonej i zemulgowanej nafty zapomoca ogrzewania pod ciSnieniem.
W tym celu ogrzewano w przeciggu trzech godzin kilka prébek surowych
kwasoéw naftenowych otrzymanych z ruchu fabrycznego w autoklawach przy
przy cisnieniu 5 atmosfer. Wyniku dodatniego nie otrzymano.

Jedynie wige uzycie pary wodnej bylo uwieficzone pomyslnym wynikiem.
Nie uwolniono jednakze kwaséw naftenowych od cial asfaltowych i zywicz-
nych, a z rozpuszczonej nafty usuwué sie daje tylko czesé. Otrzymane w ten
sposéb kwasy oczyszczone posiadaly wieksza liczbe kwasowa i zmydlenia,
Zmniejszyla si¢ rownocze$nie zawarto$é cial niezmydlajacych sie.

B) Doswiadczenia nad oddzieleniem cial zywicznych i asfaltowych.

I. Jest wiadomem, Ze rozcienczajac kwasy naftenowe kilkakrotna obje-
toscig lekkiej benzyny otrzymujemy, podobnie jak przy olejach mineralnych,
zawierajacych asfalt, osad. Osad ten w przecinstwiefistwie do osadu asfaltu,
otrzymywanego przy oznaczaniu asfaltu benzyna normalng nie jest twardy
i czarny, lecz miekki i brunatny. Oznaczajac zawartosé tego ciala w kwasach

naftenowych podobnie jak asfaltu w olejach mineralnych otrzymamy okolo
~ 7% wspomnianego ciala, ktére tutaj dla analogiji nazwiemy rowniez asfaltem.
Cialo to rozpuszcza si¢ podobnie jak i inne produkty asfaltowe w benzolu
i jest obojetne. Nie moze wigc jak to poczatkowo przyjeto skladaé sie z nie-
rozpuszczalnych kwaséw polinaftenowych. Réwniez i roztwory mydla nafteno-
wego dajg w zetknigciu z lekka benzyna wspomniany osad. Obojetne te
ciala mozna zatem usunaé z kwaséw przez wielokrotne przemywanie roz-
tworu mydla naftenowego, lub tez przez wydzielenie ich zapomoca lekkiel
benzyny.

Pierwszy sposéb nie nadaje si¢ moze o tyle, ze przy wytrzasaniu roz-
tworu mydla naftenowego lekka benzyna, powstaje emulsja przybierajaca
czgsto posta¢ galaretowata. Metoda ta nalezy juz wlasciwie do metod C,
gdyz usuwa réwnoczesnie i rozpuszczona nafte.

50 g surowych kwaséw naftenowych z nafty rozpuszczono w 300 g
lekkiej benzyny i pozostawione do odstania. Nast¢pnego dnia odlano rozezyn
benzynowy od przylepionego na dnie naczynia osadu; benzyne oddestylo-
wano. Strata 10%, liczba kwasowa podniosta si¢ na 112.3, liczba zmydlenia
na 128.5, zawartosé cial niedajgcych si¢ zmydlié¢ spadta na 22.79,.

Jedng probke roztworu mydla naftenowego z nafty, z ktérego wydzie-
lano kwasy naftenowe wymyto 10 razy 10°/,-ami lekkiej benzyny. Nastepnie od-
dzielono kwas naftenowy, przemyto i osuszono i usunigto benzyne. Liczba kwa-
sowa 126, liczba zmydlenia 131.2, zawartos¢ cial niedajacych sie zmydlié 189,.
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Il. Przypuszczenie, ze wydzielone zapomoca lekkiej benzyny ciala sa to
zwigzki podobne do asfaltu dalo powéd do rafinacji kwaséw naftenowych
kwasem siarkowym, podobnie jak si¢ to czyni z produktami ropnemi. 100 g
kwaséw naftenowych z nafty, rozcieficzono 30 g lekkiej benzyny, sklécano
przez kwadrans 10 g kwasu siarkowego (stezonego) przy temperaturze
okolo 50° C. Zauwazono, ze SO, uchodzil, a plyn rozgrzewal sie. Rozezyn
kwasu naftenowego po calodziennem odstaniu odlano od mazi kwasowej,
lugowano, myto i uwolniono od benzyny. Kwas naftenowy stracil przy rafi-
nacji 5%, swojej wagi i wykazywal liczbe kwasowa 115.8, liczbe zmydlenia
130.5, zawarto$é cial niedajacych sie zmydlié 16.49),.

Metody uwolnienia kwaséw naftenowych od ciat asfaltowych i zywicz-
nych przez tworzenie osadéw zapomoca benzyny lub przez rafinacie daja
o tyle pomyslne wyniki, ze udaje si¢ zwiekszy¢ liczbe kwasowa i zmydlenia,
a zmniejszy¢ zawartos¢ cial niedajacych si¢ zmydlié. Metoda tworzenia osa-
déw benzyng jest trudna do przeprowadzenia w ruchu fabrycznym, a to
z powodu zuzycia wielkiej ilosci benzyny; natomiast nadawalaby sie bardzo
dobrze rafinacja kwasem siarkowym. Jednakowoz i ta nie redukuje zawartosci
cial nie dajacych si¢ zmydli¢ do pozadanego minimum.

C) Doswiadczenia nad réwnoczesnem oddzieleniem wszystkich
/ zanieczyszczen.

Naleza tu destylacje pod ci$nieniem atmosferycznem i w proézni.
. Destylacja kwasu naftenowego nafty pod cisnieniem
atmosferycznem.
Surowy. kwas naftenowy z nafty wymyto do zobojetnienia, osuszono
t destylowano nastepnie 500 g tegoz w zelaznym kotle ‘przy pomocy pary
przegrzanej do 270°.

Frakcja 2 % Ib. kwas. . lb. zmdl, nicd.%zmd].
Frakcja 1 57 11.4 522 52.2 40
2 180 36 122.8 142.0 s
s A15 167 33.4 118.7 135.0 s
i 4 63 12.6 75.4, 82.4 18.8
destylaty 467 93.4
pozostatos¢ 20 4.0 obojetna
~ straty 13 2.6
' 500 100
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Dzieki obfitemu uzyciu przegrzanej pary temperatura destylacji nie prze-
kraczala 250° C. Otrzymano przezroczysty destylat jasno-brunatnej barwy.
Barwa ta zmienia si¢ po kilku dniach na ciemno-brunatna. Wynik destylacii,
biorac pod uwage sume frakeyj 2 do 4 wlacznie tj. 827 kwaséw nafteno-
wych, wykazuje laczna liczbe kwasowa okolo 114, liczbe zmydlenia okolo
130, zawartoéé cial niedajacych sie zmydlié okolo 13.3%. Widzimy zatem,
ze jakosé kwaséw naftenowych znacznie sie polepszyla.

II. Destylacja kwasu naftenowego z nafty w prézni
200 g destylowana w kolbce przy cisnieniu 50 mm Hg.

Frakeja stopni g % Ib. kwas. | Ib. zmdL ::rf] ;é
Frakeja 1 100—-150 15 7.5 45.2 65.0 353
% 2 150—170 28 14.0 47.7 68.7 '
s 3 170—200 50 25.0 95.0 98.5 15.6
i 14 200—270 92 46.0 | 1443 | 160.3 8.0
pozostalosc 10 5.0
strata D 2.5
200 100 \

Temperatura 175—230°. Barwa destylatu zélta; zapach przyjemniejszy
od zapachu kwaséw surowych, ale o znamionach kwaséw naftenowych.
Frakcje 3 i 4 (71%) daja razem liczbg kwasowa 126, liczbe zmydlenia 142,
zawarto$¢é cial niedajacych si¢ zmydli¢ 13%.

(Dokonczenie nastapi).

PIERWSZA MIEDZYNARODOWA KONFERENC]JA
CHEMICZNA.

(Dokoriczenie).
Miqdzynarodo.wa Unja Chemji czystej i stosowanej.
REGULAMIN. '
Rozdzial 1. Sklad Unji.

1. Kazdy poszczegolny kraj jest reprezentowany w Unji przez swoje ugrupo-
wania chemiczne wzigte jako calosc.



271

2. Pragnac naleze¢ do Unji dany kraj winien utworzyé czyto Panstwowa Rade
Chemiczng, w ktdrej wezmg udzial reprezentanci zawodowych ugrupowan, czy tez
Zwiazek narodowy Stowarzyszen chemicznych. Inicjatywe daé tutaj moze Towarzystwo
Chemiczne, Akademja krajowa, Rada Panstwowa Badawcza, wzglednie Rzad.

3. Kraj nalezy formalnie do Unji przez swa Panstwowa Rade Chemiczna, albo
Zwigzek narodowy chem. W razie jesli w danym kraju istnieje tylko jedno Stowa-
rzyszenie chemiczne to' inicjatywa przystapienia do Unji mozie wyjéé od niego, o ile
ono reprezentuje caloksztalt chemicznych zawodow. Zgloszenie o przyjecie do Unji
i wybdr delegatéw moze nastapi¢ takie przez krajowa Akademje Umiejetnosci
a w braku tejze przez Rzad.

4. Kraje nalezace do Unji maja prawo do umieszczenia ich w spisie czlonkow
(art. 2. Statutu Miedzynarodowej Rady Badawczej) o ile w przeciagu dwéch lat po
otrzymaniu definitywnego postanowienia Unji i nominacji na czlonka, zlozyly w Se-
kretarjacie deklaracje przyjecia postanowien statutu. Kraje jeszcze nie wlaczone do
powyzszego spisu moga byé do niego dopuszczone na wniosek jednego z krajow
nalezacych do Unji, przedlozony Przewodniczacemu Wydzialu Unji, ktéry moze
powzias¢ przychylna decyzje po uzyskaniu 3/4 gloséw krajéw przynaleznych do Unji.

Rozdziat II. Urzqd staly (Office permanent).

5. Utworzenie Urzedu specjalnego przewidziane w art. 3. statutu Unji, ma
na celu zapewnienie bezustannego kontaktu miedzy réznorodnemi organizacjami che-
micznemi krajéw nalezacych do Unji. Jest on zarazem siedzibg Sekretarjatu admi-
nistracyjnego Unji Miedzynarodowej. Ma on inicjowa¢ i ulatwiaé: 1) Uzgodnienie
wysilkéw Unji w kierunku zorganizowania sluzby sprawozdawczej i wykonania pewnych
wspoloych prac badawczych; ujednostajenie terminologji chemicznej i klasyfikacji
systeméw mierniczych i systeméw jednostek zasadniczych, metod badawczych i ana-
litycznych, zasad podzialu surowcéw i ustalenie norm od nich wymaganych. 2) Orga-
nizowanie miedzynarodowych Kongreséw Chemji czystej i stosowanej. 3) Zalozenie
zbioréw obejmujacych caloksztalt migdzynarodowej tworczosci intelektualnej we wszyst-
kich dzialach dotyczacych chemji oraz zalozenie muzeum wzoréw suroweéw i wszystkich
przetworéw chemicznych, 4) Ulozenie ogdlnej bibljografji dziel wydanych z zakresu
chemji, patentéw zgloszonych, artykuléw drukowanych w pismach fachowych wszyst-
kich krajow, jak réwniez katalogu wszystkich istniejacych surowcéw i od nich pochodza-
cych produktéw z oznaczeniem ich stalych i o ile mozliwe ich wskaZnikow ekonomicz-
nych. 5) Wydawnictwo monografji, artykuléw i patentéw, ktére przyczynily si¢ do
rozwoju chemji tak naukowej jak przemystowej; wielkich podrecznikéw i tablic
stalych. 6) Zajecie si¢ wymiana niebedacych przedmiotem handlu dziel, wyciagéw,
pism perjodycznych, memorjalow, przepiséw, sprawozdan urzedowych i t, p. migdzy
urzedami, parlamentami, bibljotekami, muzeami, uniwersytetami, stowarzyszeniami
naukowemi i przemyslowemi krajéw nalezacych do Unji.

6. Urzad ten otrzymuje nazwe Miedzynarodowego Urzedu Chemicznego ., Office
International de la Chimie® i pelni swe czynno$ci w miejscu siedziby Unji.

7. Miedzynarodowy Urzad Chemiczny rozporzadza personalem i srodkami
potrzebnemi do jego celéw. i ;

8. Miedzynarodowy Urzad podlega nadzorowi Wydzialu Unji. Kierownictwo
nim i jego organizacje spelnia Komisja wykonawcza (Comission exécutive) powolana
z ramienia Wydzialu, a skladajaca sig¢ z pigciu czlonkéw, z ktérych conajmniej dwu
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reprezentuje przemyst chemiczny. Czionkowie Komisji wykonawczej sa wybierani na
okres trzyletni wzgledna wieckszosciag gloséw.

9. Koszta zalozenia i urzadzenia Miedzynarodowego Urzedu, jakotez roczne
jego wydatki beda pokrywane z prywatnych subwencji albo tez z podatkéw rzado-
wych wylacznie na ten cel przeznaczonych. Starania o uzyskanie powyiszych érodkow
podejmie Komisja wykonawcza.

10. Komisja wykonawcza zajmie sie przygotowaniem budzetu Miedzynarodowego
Urzedu. Trzy miesiace przed posiedzeniem dorocznem Komisja wykonawcza przedlozy
Wydzialowi Unji sprawozdanie rachunkowe z roku poprzedniego, ktéry po spraw-
dzeniu zatwierdza je, nastepnie sprawozdanie ogédlne z wynikéw uzyskanych od posie-
dzenia poprzedniego, wreszcie plan podjetych do wykonania prac.

Rozdzial Ill. Komisje stale (Comissions pernamentes).

11, Wydzial Unji moze powolaé¢ do zycia stale Komisje majace na celu, badz
zarzad roznymi oddzialami Unji, jak np. Komisja wykonawcza przy Migdzynarodo-
wym Urzedzie, badz tez studja nad oznaczonymi kwestjami, jak Komisja miedzy-
narodowa dla ciezaréw atomowych i Komisja migdz. dla tablic stalych.

12. Czlonkéw Komisji stalych mianuje Wydzial Unji na okres trzechletni.

13. Sprawy podlegle Komisjom stalym winny by¢ w formje piSmiennych
referatéw, podpisanych przez Komisarzy przeslane Wydzialowi Unji trzy miesiace
przed jego posiedzeniem corocznem, Referenci z poza Wydzialu moga byé powolani
na posiedzenie Wydzialu, gdzie rozpatrywane beda sprawy powierzone Komisjom.

14. Komisje stale zawiadamiaja Wydzial Unji o terminach swych zebran.
Kazda z nich na pierwszem posiedzeniu wybiera Przewodniczacego z glosem decy-
dujacym w razie rownosci gloséw, zastepce i sekretarza, ktorego obowiazkiem jest
sporzadzanie protokoléw obrad i prowadzenie listy czlonkéw obecnych na kazdem
zebraniu Komisji stalych.

Rozdzial IV. Komitet doradczy (Comité consultatif).

15. Komitet doradczy, htdrego powstanie przewiduje art. 11 statutu Unji, ma

na celu zapewnienie pelnej reprezentacji przy Unji, wszystkich dzialéw chemji czystej
i stosowanej, dla umozliwienia studjowania wszystkich spraw z zakresu chemji. Po-
siedzenia Komitetu doradczego odbywaja sie przynajmniej raz w rok.
, 16. Komitet doradczy dzieli sie na sekcje odpowiadajace réznym dzialom
chemji czystej i stosowanej jak oto: chemja fizyczna; chemja mineralna; chemja
organiczna; chemja biologiczna; chemja rolnicza; chemja analityczna; aparatura
fabryczna; aparatura laboratoryjna; przemyst gazowo-koksowy; weglowodory; nafta;
destylacje drzewa i produkty pochodne; przemyst zimna ; metalurgja i elektromatalurgja;
metale szlachetne ;' wielki przemyst chemiczny; elektrochemja; wapno, cement i ma-
terjaly budowlane ; szklarstwo, ceramika i emaljowanie; maly przemysl chemiczny;
ziemie rzadkie ; ciala promieniotwéreze ; barwniki; produkty lecznicze i fotograficzne.
proch i materjaly wybuchowe ; esencje, pachnidia naturalne i syntetyczne ; Zywice,
farby, lakiery, pokosty. woski; kauczuk i pochodne; tluszeze ; mydla, Swiece, gliceryna;
celluloza, papier; materjaly p]estyczne, sztuczne widkna: bleieme, farbowanie, druko-
wanie i apretura; wyciagi farbiarskie i garbarskie; przemysl garbarski i pokrewne ;
przemys! fermentacyjny, oinologja, wyréb win owocowych, piwowarstwo, gorzelnictwo;
cukrownictwo ; wyréb maki, skrobji, glukozy; mleczarstwo, srodki spozywcze.

17. Wszystkie narody nalezace do Unji moga mieé¢ swych reprezentantéw
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w kazdej z sekecji Komitetu doradczego; ilosé ich zaleing jest od czynnego udzialu
danego narodu w dziale pracy odpowiadajacej ktdrejkolwiek z sekcji, najmniejsza
jednak liczba jest pieciu czlonkéw. Czlonkéw sekcji Komitetu doradczego mianuja
na okres trzyletni organizacje zawodowe kazdego z krajéw, naleiacych do Unji
a zatem: Panistwowa  Rada .Chemiczna, Naczelny Zwigzek chemiczny, Stowarzyszenie
Chemikow lub Panstwowa Akademja Umiejetnosci. t

18. Delegaci kaidego kraju tworza przy Komitecie doradczym Komitet Pan-
stwowy (Comité npational). Zadaniem Komitetéw Pafstwowych jest badanie na
odnoénem terytorjum wszystkiego, co odnosi si¢ do Chemji czystej i stosowanej
z punktu. widzenia rozwoju wiedzy w kierunku naukowym, przemystowym lub eko-
nomicznym.

19. Wyniki prac Sekcji Komitetu Doradczego w formie piSmiennych spra-
wozdan podpisanych przez komisarzy, przedklada sie Wydzialowi badz to przed,
badz tez w czasie posiedzenia doroczego. Sprawozdania z poza Wydzialu rozpatry-
wane begda na posiedzeniach, gdzie bada si¢ sprawy nalezace do tychie sekcji.
Czlonkom tych sekcji przystuguje tylko prawo glosu doradczego, lub wniosko-
dawczego. :

20. Kazda z Sekcji Komitetu doradczego wybiera na trzy lata przewodnicza-
cego, ktérego glos decyduje w razie réwnego podzialu gloséw, dwu zastepcow
i sekretarza, do ktérego naleiy pisanie protokoléw i listy obecnych kaidego ze-
brania Komitetu doradczego.

Rozdziatl V.- Konferencja.

21. Zebranie doroczne Wydzialu, Komisji stalych, Komitetu doradczego i Ze-
brania Ogdlnego przyjmuje nazwe: Miedzynarodowej Konferencji Chemicznej ,Con-
férence Internationale de la Chimie®.

22. Miedzynarodowa Konferencja chem. nie moze dwa razy bezposrednio po
sobie odby¢ si¢ w tym samym kraju Co trzy lata Konferencja zamienia sig z zasady
w Kongres Miedzynarodowy chemji czystej i stosowanej ,Congrés International de
Chimie pure et apliquée“. :

23. Konferencje lub Kongres zwoluje w pcrozumieniu z Wydziatem Unji Ko-
misja organizacyjna wybrana przez organizacje zawodowa tego kraju naleinego do.
Unji, w ktérym ma sie odbyé zebranie.

24, Komisja organizacyjna zajmuje sie opracowaniem programu Konferencji
lub Kongresu, przyjeciem i pomieszczeniem delegatéw.

Rozdziat VI. Kongres.

25. Posiedzenia Kongresu Miedzynarodowego Chemji czystej i stosowanej,
trwaja przynajmniej pie¢ dni. Do tego czasu nie nalezy wlicza¢ podrézy lub wycie-
czek, ktére moga odbywaé sie w zwiazku z posiedzeniami.

26. Wysoko$é wkladki uczestniciwa dla kazdego Kongresu oznacza Komisja
organizacyjna. '

27. Wkladka powinna byé¢ uiszczona réwnoczesnie z zawiadomieniem o przy-
jeciu udzialu w Kongresie.

28. Jezykami przyjgtemi sa: angielski, francuski i wloski. Wyglaszanie spra-
wozdan w innym jezyku jest dozwolone, o ile autor przedlozy tlémaczenie, lub
treSciwy wyciag w jednym z uzywanych jezykéw. Celem uniknigca pomylek w inter-
pretacjach, wszystkie sprawozdania, wnioski, rezolucje i urzedowe akta, o ile w.ory-
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ginale nie sa zredagowane w jezyku francuskim, muszg byé przetlomaczone na
ten jezyk.

29. Kwestje majace wyznaczonych referentéw moga by¢ umieszczone na czele
porzadku dziennego Kongresu. Wybér spraw i referentéw oznacza Wydzial Uniji.

30. Rekopisy tych referatéw nalezy przeslac Sekretarjatowi Unji trzy miesiace
przed otwarciem posiedzenia. Referaty powinny konczy¢ sie streszczeniem, i tylko
owe streszczenia beda odczytane na zebraniu.

31. Referaty, ktérych rekopisy nie byly przeslane w oznaczonem czasie nie
beda drukowane i nie mogg by¢ wygloszone na posiedzeniu Kongresu.

32. Prace juz publikowane albo przedkladane na innym Kongresic nie beda
przyjmowane.

33. Streszczenia lub przynajmniej tytuly referatéw przeznaczonych na kongres
winny byé przedtem przeslane Sekretarjatowi Unji. Wyjatkowo tylko Przewodniczacy
Sekcji moga przyjmowaé referaty bez wypelnienia powyzszego warunku.

34. Biuro Kongresu organizuje Komisja organizacyjna, ktéra moze przybrac
do pomocy pewna liczbe czlonkéw Unji wybranych z posréd uczonych i przemy-
stowcéw bioracych udzial w Kongresie, do nich naleza z urzedu dawni Przewodni-
czacy Kongresow.

35. Komisja organizacyjna oznacza sklad Biura, poczqtek i zakonczenie obrad
Kongresu,

36. Biuro Unji przedstawia Kongresowi na wstepnem posiedzeniu ogdlne
sprawozdanie z uchwal powzietych przez Kongres poprzedni i z osiagnietych wynikéw.

37. Kongres moze podzieli¢ si¢ na sekcje odpowiadajace odnosnym sekcjom
Komitetu doradczego Unji, celem rozwazania i omdwienia referatéw i sprawozdan.

38. Biura kazdej sekcji Kongresu, organizuje Biuro odnosnej sekcji Komitetu
doradczego Unji.

39. Sekcje rozporzadzaja dowolnie ukladem porzadku dziennego; one ustalaja
liczbg dni i godziny posiedzen, jak réwniez porzadek w ktérym beda wyglaszane
wyklady i referaty. Przyjete uchwaly winny byé jaknajszybciej podane do wiado-
mosci ezlonkéw Kongresu.

40. Pod koniec wstepnego zebrania Kongresu wszystkie sekcje zbieraja sig
w swych salach, aby uzupelni¢ w miare potrzeby, swoje biura i ustali¢ porzadek
dzienny ich pierwszego posiedzenia.

41. Czas dozwolony na wygloszenie referatu lub . przedlozenie jakiejs pracy
nie moze przekraczaé 15 minut — wyjatek stanowi uchwala sekcji, ktéra po zba-
daniu sprawy moze zadecydowaé inaczej.

42, Manuskrypty referatéw sklada si¢ w Sekretarjacie sekcji po posiedzeniu
na ktérem byly odczytane — najpézniej zas w koncu kadencji zebran Sekcji.

43, Osoby zabierajace glos w dyskusji winny zlozy¢ w Sekretarjacie Sekcji
streszczenie swego przeméwienia przed koncem posiedzenia, lub najpéiniej do 24
godzin.

44, Dwie a nawet wiecej Sekcji moze obradowaé razem, celem wysluchania
referatéw rownoczesnie je interesujacych.

45. Uchwaly Sekcji musza byé przedlozone Zebraniu Ogodlnemu.

Rozdzial VII. Nagrody — Odznaczenia.

46. Wydzial Unji w zakresie srodkéw, ktére mu w tym celu kaidego roku
przekazuje zebranie Ogdlne, moze odznaczyé po szczegotowym zbadaniu nagrodami
i medalami, autoréw prac zaslugujacych na wyjatkowe wyréznienie — oraz laurea-
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tow konkurséw, ktére Wydzial moze ustanawia¢. Zaden jednak medal, ani nagroda

nie moze byé przyznang czlonkom Wydzialu Unji, tak dlugo jak zostaja na swych
stanowiskach.

Rozdzial VIII. Regulamin.

47. Regulamin staje sie obowiazujacym natychmiast po zatwierdzeniu przez
Zebranie ogdlne. '

48. Wszelkie propozycje zmian w regulaminie moga byé przedlozone Zebraniu
ogélnemu tylko ze strony Wydzialu Unji, wzglednie na zadanie jednej z Panstwo-
wych Rad Chemicznych, Zwiazkéw narodowych lub narodowych Stowarzyszein Che-
micznych. Odnosne wnioski beda umieszczone w porzadku dziennym Zebrania ogélnego
o ile przynajmniej trzy miesiace przedtem zostana na piSmie przeslane Biuru Unji.
Glosowanie odbywa sie krajami, stosownie do art. 6. statutu Unji. Dozwolone jest
glosowanie droga korespondencji. Zmiany w Regulaminie moga by¢ uskutecznione
tylko za zgoda dwdch trzecich oddanych gloséw,

48. Wylaczuie tylko tekst francuski niniejszego Regulaminu, moze sluzyé do
wyjasnienia poszczegdlnych artykuléw tegoz.

Z TOWARZYSTW NAUKOWYCH I ZAWODOWYCH.

ZWIAZEK ZAWODOWY WIELKIEGO PRZEMYSLU CHEMICZNEGO
PANSTWA POLSKIEGO.

Przewidujac liczniejszy zjazd przemyslowcéw na ,Targi Wschodnie®, Zarzad
Zwiazku Zawodowego Wielkiego Przemyslu Chemicznego zorganizowal we Lwowie
zebranie czlonkéw Zwiazku, zapraszajac jednoczesnie szereg osob ze sfer przemy-
slowo -handlowych, oraz przedstawicieli nauki, finanséw, techniki i t. d. Zebranie
odbylo si¢ dn. 4-go pazdziernika, w sali Rady Nadzorczej Bolskiego Banku Kra-
jowego, pod przewodnictwem prof. S. Niementowskiego,

Dyrektor Zwigzku, prof. Edmund Trepka zobrazowal zebranym pokrotce
stan przemystu chemicznego w Polsce w latach ostatnich, zwracajac zwlaszcza uwage
na ujemne skutki braku organizacji, oraz przedstawiajac korzysci, ktére wyniknely
z powstania wiosna r. b. Zwiazku Przemyslu Chemicznego, z Zarzadem w Warszawie.

Zwiazek postawil sobie za zadanie informowanie swych czlonkéw o caloksztal-
cie warunkéw rozwoju przemyslu chemicznego w Polsce, korzystajac z wydatnej
w tym kierunku pomocy Centralnego Zwiazku Polskiego Przemyslu, Gornictwa,
Handlu i Finanséw, ktoérego jest czlonkiem. Zwiazek popiera energicznie wspélne
usilowania czlonkéw; majace na celu rewindykacje mienia zabranego przez okupan-
téw, zwalnianie poszczegélnych fabryk od rekwizycji, sprowadzanie wegla z Gor-
nego Slaska, surowcéw i polproduktéw. W zrozumieniu szerszych zadan przemyslu
chemicznego, Zwiazek staral sie informowac poszczegdlne Ministerstwa. we wszyst-
kich sprawach tyczacych sie potrzeb i rozwoju poszczegélnych galezi przemyslowych,
droga skiadania odpowiednich memorjaléw ; posredniczy w uzyskiwaniu posad przez
poszukujacych pracy chemikéw, informujac starszych, nie znajacych miejsowych
warunkéw o obecnym stanie przemyslu w kraju i ulatwiajac mlodszym zdobycie
wiedzy praktycznej, droga wyszukiwania platnych praktyk w czasie ferji letnich.
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W sprawie Gérnego Slaska rozwinal energiczna akcje informacyjna, zaréwno
w stosunku do Rzadu, jak i zagranicy, organizowal akcje pomocnicza wsréd polskich
chemikéw, na wypadek opuszczenia przez Niemcéw kierowniczych stanowisk w fa-
brykach gdrnoslaskich, udzielal subsydjum Pol. Tow, Chemicznemu, w celu wysla-
nia delegata na zjazd miedzynarodowy do Brukseli, wszczal starania, uwienczone
powodzeniem o uruchomienie Panstwowej Rady Chemicznej i t. d., starajac sig
wedle moinosci i sil, dotrze¢ wszedzie, gdzie koniecznem bylo bronié interesow
przemystu chemicznego, zaréwno pod wzgledem spoleczoym, jak i gospodarczym,
rozumiejac, ze zadanie to spelni jedynie uzyskawszy poparcie najszerszych kol rza-
dowych, spolecznych i przemystowych.

Inz. W. Pluzanski, dyrektor zgierskich zakladéw chemicznych, w dluzszem
przemdwieniu zaznaczy! konieczno$é planowej, konsekwentnej rozbudowy przemyslu
chemicznego w Polsce, droga popierania placéwek w tych galeziach przemyslu,
ktére jeszcze u nas nie istnieja lub daja niedostateczna produkcje. P. Pluzanski
rzucil mysl utworzenia specjalne] organizacji, ktéra opinjowalaby o potrzebie po-
wstawania projektowanych przedsiebiorstw chemicznych, a nastepnie rozwinal szcze-
golowo projekty zmierzajace do podniesienia intenzywnosci pracy.

Po wysluchaniu przeméwien prof. Niementowskiego i p. Cz. Bene-
deka, ktérzy dorzucili kilka cennych uwag, zebranie zakonczylo sie uchwaleniem
szeregu wnioskdw, streszczajacych wyrazone w ciggu zebrania postulaty.

Na posiedzeniu Zarzadu Zwiazku, w dn. 10. pazdziernika przyjete zostalo na
czlonka Zwiazku Tow. Ake. ,Kauczuk®, budujace fabryke w Bydgoszezy, a po-
siadajace zarzad w Warszawie, ul. Chmielna 9.

Zarzad Zwiazku rozwazal projekt p. Dawidsohna utworzenia gieldy che-
micznej w Warszawie. Uznano projekt za przedwczesny i trudny do zrealizowania,
gléwnie z powodu przewidywanych wysokich kosztéw.

Na posiedzeniu. Komitetu Celnego w Ministerstwie Przemyslu i Handlu,
w dn. 19. pazdziernika, uwzgledniono dezyderat Zwiazku, przenoszac jedwab sztu-
czny nawiniety na kanetki, kartony i t. d. do najwyzszej kategorji mnoznikow
celnych.

Dnia 17-go pazdziernika odbylo sie w Warszawie posiedzenie Panstwowej Rady
Chemicznej. Rozwazano nastepujace sprawy :

a) Przewodniczacy Rady, p. Cz. Benedek zreferowal sprawe zabiegow
o utworzenie Paidstwowego Instytutu Chemicznego oraz dotacji rzadowej na popie-
ranie badan z zakresu chemji technicznej. Obie sprawy zostaly zalatwione w sensie
ujemnym z powodu nieprzychylnego stanowiska Ministerstwa Skarbu.

b) Postanowiono wyloni¢ z Rady specjalna komisjg dla prac przygotowawczych
w zakresie taryfy celnej. Komisja, w sklad ktorej weszli pp. Holtorf, Smolen-
skii Trepka, zajmie sie¢ opracowywaniem dzialu produktéw chemicznych w przy-
szlej taryfie.

c) Ustalono pewne zmiany w Statucie Rady, gléwnie co do jej skladu.

d) Podniesiono donioslo$é rewindykacji produktéw chemicznych, (wzglednie
ich ekwiwalentu), wywiezionych przez Niemeéw w czasie okupacji.

e) Wystuchano referatu Dra Dolinskiego z Krakowa o bogactwach we-
glowych w Zachodniej Malopolsce. Stwierdzenie istnienia znacznych pokladow wegla
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koksujacego jest faktem nader donioslym i otwierajacym szerokie horyzonty przed
naszym przemyslem. j

f) Na wniosek Zwigzku W. P. Ch. Panstwowa Rada Chemiczna bedzie za-
biera¢c glos w sprawach planowej i konsekwentnej rozbudowy przemyslu chemicznego
i ewentualnie bedzie orzeka¢ o potrzebie lub zbytecznosci nowych przedsigbiorstw
chemicznych.

- WIADOMOSCI BIEZACE.

— Na pierwszy doroczny Kongres Chemji Stosowanej w Paryzu, polaczony
z wystawg chemiczna, zglosili wyklady: Prof. William Pope (Cambridge), pre-
zydent ,Society of Chemical Industry®: ,O przyszlosci chemji organicznej“. Prof.
Camille Matignon (Collége de France): O stanie i rozwoju przemyslu azoto-
wego. Gall z ramienia ,Société d’Electro-Chimie et d’Electro-Métallurgie“: O fran-
cuskim przemysle cyjanamidu. Georges Claude: Myili o pracy naukowo-badaw-
czej. Henry le Chatelier (Faculté des Sciences, Paryi) czlonek Instytutu:
O analizie chemiczne]. Na posiedzeniu grup poszczegolnych beda referowali pp. André
Kling i Arnold Lassieur: O metodach fizyko-chemicznych (w szczegdlnosci
elektro-chemicznych) w zastosowaniu do sposobéw ilosciowego oznaczania cial. O od-
czynnikach organicznych w analizie nieorganicznej. Paul Nicolardot: O analizie
automatycznej. O aparatach automatycznych w chemji analitycznej. Coffignier:
O wyrobie bieli tytanowej i jej zastosowaniu w malarstwie. Obaj ostatni: O mi-
kroskopowem badaniu zywic. Marius Sauvageon: O nowych generatorach do
wyrobu 1) gazu chudego bogatego w, tlenek wegla, 2) gazu wodnego. O wyrobie
szkla w piecu elektrycznym na podstawie ciepla promieniowania, Albert Gni-
selin: O stosowaniu niskich temperatur w przemysle. Okreslenie i klasyfikacja
produktéw handlowych obecnie uzyskiwanych z ropy. Touplain: O sposobach
postepowania przy analizie wéd. Rolauts: O czyszezeniu wéd pofabrycznych.
Paris: O czyszczeniu wody w przemysSle. Edward Evans: O produktach desty-
lacji wegla. P. Mallet: Zuzywanie gazu z piecow koksowniczych w sieciach miej*
skich, Ch. Berthelot: O skwarzeniu wegla kamiennego w*temperaturach niskich,
Ograniczenie wartoéci kalorycznej gazu $wietlnego i lepsze wyzyskanie paliwa. No-
woczesne pomysly z dziedziny destylacji plynnych mieszanin. Louis Gay: O desty-
lacji mieszaniny benzolu, toluolu i metaksylolu. Schmitz: O stworzeniu miedzy-
narodowego instytutu naftowego. Duplan: Destylacja dziegdziow roslinnych, celem
wytworu paliwa plynnego, dajacego sie uzy¢ do karburowania. Alexander Bigot:
O niektérych mineralach Madagaskaru. L. Guillet: O hartowaniu niektérych
stopéw specjalnych. Gaston Raulin: O lanym surowcu kowalnym ,,Black Heart“,
uwagi z racji réinych prac amerykanskich. Etienne Rengade: Réwnowaga w re-
akcjach wymiennych pomigdzy solami. Préby nad wplywem wysokich temperatur
na materjaly trudno topliwe. André Gravier: Wyréb bezposredni kwasu siarko-
wego, o 96% monohydratu, réwnoczesnie z wyrobem oleum. T. C. Hagemann:
Metoda luku elektrycznego. Zwiazki azotowe syntetyczne. Poréwnanie ré6znych metod
nowoczesnych. Alejandro Bertrand: Azotan sodu. Umberto Pomilio;
O racjonalnem zuzyciu elekirolitycznego chloru molekularnego za pomoca nowych
metod. Eugenio Manzella: Zuzytkowanie lugéw pokrystalicznych z solanek
morskich do otrzymywania magnezu, bromu i potasu. E. Candlot: Wyréb ce-
mentu. Lecrenier: Szklo ,Boromica“. Octave Boudouard: Elektrotechniczna
porcelana. Noirfontaine: Wysilek francuskiego przemyslu barwikéw. Martin
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Battegay: O niektérych zagadnieniach odnoszacych sig do barwikéw. Detoeuf:
Wysilek francuskiego przemyslu srodkéw leczniczych, E. Noelting: Sztuczne
pizmo. Michand: Nazwania mydel (jakie w nich poczyni¢ zmiany, aby je dosto-
sowa¢ do wartosci handlowej, i uwidocznié w nich sklad produktu puszczonego
wobieg). Etienne Meeus: Katalizatory wulkanizacji. Louis Clement: O po-
kostach. O cellulozie. Tenze i C. Riviére: O materjalach plastycznych. Schueller;
Przemysl celluloidu. U. J. Thuan: Wyciagi garbarskie. Przemysl garbarski. E. C.
Depasse: O postepach lat ostatnich w fabrykacji ekstraktéw z kasztanéw i lu-
krecji. Llouis Mathien: O saczeniu win. Georges Ray; Racjonalne zuzycie
winogron i owocéw do fabrykacji win owocowych. Jean Baptiste Vidal: Pan-
stwowa gospodarka alkoholem przemyslowym. Pierre Bourgoin: O gorzelnictwie.
Zuzycie produktéw ubocznych. E. Rousseau: Nowe sposoby sterylizacji. Witaminy
w mleku. Van Laer: Pasteuryzacja mleka. Emanuele Paterno: Konserwacja
srodkéw spozywczych substancjami chemicznemi. Bruno: Organizacja badai nau-
kowych w dziedzinie rolnictwa we Francji. Joseph Frossard: Opieka nad prze-
mystem barwikéw we’ Francji. Georges Baume: Szkolnictwo chemiczne. Dus
hamel: Chemiczna stuzba sprawozdawcza. Charles Ziegler: Dom chemji, Albert
Ranc: Mobilizacja techniczna. Gaston Nauerz: Przepisy wojskowe dla che-
mikéw. André Taillefer: Prawodawstwo patentowe i przemyst chemiczny. De la
Blanchadiére: Polozenie produkeji srodkéw leczniczych wobec francuskiej ustawy
o wlasnosci przemyslowej.

— Swiatowa produkcje ropy naftowej zestawia urzad geologiczny Stanéw
Zjednoczonych po rok 1918 jak nizej:

1918 P 1857—1918 ;

cala produkcja ‘ ;:;;?: ;:vi[;rt(;- cala pr.odukcja j ::;éla!l :VII:I rt?;_
w tysiacach ¢ Wiy w tysigcach t‘ wej s
Stany Zjednoczone 47457 ‘ 67,82 614476 61,11
Meksyk 9500 | 13,58 42565 4,23
Rosja 5521 ' 7,89 247983 24,66
Indje Holenderskie 1837 ; 2,63 25465 2188
Rumunja 1214 : 1,74 21058 2,10
Indje 1067 | 1,52 14155 1,41
Persja 1000 1,43 1952 0,20
Polska 778 179 i 21424 2,13
Niemey 1005 | 0,14 2255 0,23
Reszta $wiata 1496 2,14 14184 1,40
69970 100,00 | 1005517 100,00
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 ZAGRANICZNY TARG CHEMICZNY.

Skréty: ch. ¢z = chemicznie czysty, k = w kawalkach, kale — kalcynowany (palony), kr =
krystaliczny, m = mielony (w proszku), techn = techniczny.

_ Londyn Paryz ﬁ'ﬂlmllll Wieden | Praga
L 10 23 20.1X —
Ceny za 100 kg # pazdzfjem:kn wrzesnia 23';){{(_ wrzesnia 5 X
£ | sh d |Frankifranc.]| Mk niem. | Kor. austr. Kor. cz,
Kwasy: |
Acetylo-salicylowy (aspiryna) 36 | 14 |10%,
Azotowy 36° Bé 120 4600 415
— c¢h. cz 2 19 | 4, 280
40P 134 !
Benzoesowy 26 112 19 3400 6000
Borowy 6 e LA 335 3000 2375
Chromowy 2000
Cytrynowy 25 | 14 | 6 1400
Fosforowy 3 7 9
Mréwkowy 5 4 11/, 1475
Octowy 80% 4 2" 8113 380 2100
— lodowaty 5 oty
Salicylowy 19 5 |10y,
Siarkowy dym. 65% 2 6 3 24000
Solny 22° Bé ch. cz 200
Szczawiowy 8 5 4 450 1550 31500 2200
Winowy 3 (| A (B 800 48000
Alkalja, sole i t. p.:
Aceton 8 ) 331,1;4 550 . 1900
Alun m 500
= 1 12 |'5%, 6000 500
— amonowy 110
— chromowy | 12000 750
Amonjak skroplony 225 A9 VT4
2OM0,880 (35%) 318 | s
— 0,920 (22%) 1 e 415
Arsenian sodowy 457 4 8 7
Azotan amonowy 4 [0 7 AT
— barowy | 275
— olowiowy 4 10 | 8%, 350
— potasowy techn 4 Tcnk8 120 1100
Azotyn sodowy - - :
Benzgesan sodowy 26 | 12 | 109, 3100 5500
Beta - naftol %?2(5)
Biel cynkowa
Boraks kr 3| 8 |10y 1500 1225
Bt 1200 1200
Bromek amonowy d15 =l g
Chloran potasowy 5 M0 280
— sodowy 3 13 6
Chlorek amonowy 3 § LTyl 1000
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2 . Londyn Paryz fragmun Wieden | Praga
ST AR 10 237 120X =
Ceny za 100, kg 4 pazdziernika wrzesnia 238”; ~ | wrzesnia 3:X
£ sh ’ d  |Frankifranc.| "MK niem. | Kor. austi. | Kor. ez
Chlorek barowy 1 L el s S 15 400
—  cynawy 19 5'1(~08
— cynkowy 1 19 | 44/, 550
— magnezowy 1 15 | 61, 70
— wapniowy — | 16 | 8%, 45 1800 260
Chromian potasowy . | 2250
Cyjanek sodowy 100% 10| = | 2,
Dwuchromian potasowy 9 b O i 319
— sodowy 6 d 275
Formalina 40 7% 8 19° | 1%, 2150
— . 30% 1450 2500
Fosforan amonowy 7 Va8
— sodowy 2 1 4
Glejta olowiowa 3 7 11 1360 850
Kazeina 450
Litopon 30% (Rotsiegel) 2 1 20 750
Minja ! 170 1340 950
Nadmanganian potasowy 39 31D 8 1050 205 4000
Octan amylowy 1200
— chromowy 180
— olowiawy 4 14 | 5%, 265
— sodowy 2 154 13 105 1200
Siarczan amonowy 1 8 10
— cynkowy ] o S 0 e
— glinowy ) Pl B T 75
— magnezowy i T 7 40 2500 170
— miedziowy 2 19 | My 140 8<0 13700 1000
— sodowy kale 1 19 | 4Y, 110 1500 150
— zelazawy — i 1 G LA 18 ) 750 70
Siarczek antymonowy 14 | 13 |11, 195
— sodowy 9600 430
Siarczyn sodowy 1 5 9 160 6500
Siarka 1 o T 102 420
Tiosiarczan sodowy 375 520 450
Tlenek cynkowy 3 18 4 300 :
—  kobaltowy 7900 30000
Weglan amonowy 4 & s 225
1 — barowy = 16 |/ 8%/, 65
— magnezowy 3 7 11 275
— potasowy 2 15 4 135
— sodowy kr 1 3 e 98 1190
- —  kale 155
Wodorotlenek potasowy 2 19 sl
. — sodowy 650 13800 650
Zelazicyjanek potasowy
(czerwony) 12 1R 2 1400 5800
Zelazocyjanek potasowy .
(z6lty) 11 185|510 550 3500
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