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W historji stosowania namiastek trudno przy-
toczyé¢ przyklad, ktéryby lepiej od nowoczesnego
kolejowego metalu lozyskowego charakteryzowal
znamienne znaczenie namiastki. Bez przesady po-
wiedzie¢ mozna, ze odegral on w Niemeczech pod-
czas wojny Swiatowej role najwazniejszg ze
wszystkich suroweéw, a to dlatego, ze pozwolil na
utrzymanie ruchu kolejowego w niezachwianym
stanie,

Historja tego metalu jest ciekawa, jak histo-
rja kazdego znaczniejszego wynalazku. Nie zostal
on wynaleziony odrazu; osiggniete w réznych kie-
runkach postepy rywalizowaly tu ze soba. Pierw-
sze historyczne zastosowanie metalu na osnowie
olowiu z dodatkiem metali ziem alkalicznych prze-
prowadzil J. Czochralski wspolnie z W. Moellen-
dorff‘em jeszcze przed wojng Swiatowa (poréwnaj
schemat rys. 1/). Za nastepny krok nalezy uwazac
proby zastosowania stopu olowiu z malym dodat-
kiem sodu metalicznego, podjete przez prof. H.
Hanemann‘a z rozpoczeciem sig¢ wojny Swiatowe]
(13). Metal ten jednak nie mial powodzenia, gdyz
z powodu wielkiej zawartosci sodu (2%) latwo sie
rozkladal. Prawie rownoczesnie radca ministerjal-
ny Halfmann calg energje wlozyl w udoskonalenie
stop6w na osnowie cynku (1:). Prace swoje roz-
poczal jeszcze przed rokiem 1914. Rezultaty
wszystkich z wielkim wysitlkiem prowadzonych
prob byly polowiczne. W r. 1915 zapasy dotad sto-
sowanych surowcow byly na wyczerpaniu, ze
wszystkich stron sygnalizowano S. O. S. W tym
czasie pojawil sie stop prof. W. Mathesius‘a, t. zw.
,,Calcium-metall”, zawierajacy 2,5% wapnia, pra-
wie tylez cyny, miedzi, kadmu i sodu lgcznie (14);

wslad za nim stop, zawierajacy 3% baru, a jeszcze
mniej wapnia i sodu, t. zw. metal ,,Lurgi* (15), wy-
naleziony przez W. Kroll‘a. Metal ten odegral
wlasnie w czasie wojny swiatowej decydujaca role,
okazal si¢ jednak niedostatecznie trwaly. Beoz
przerwy pracowano nad jego uszlachetnieniem. Za-
biegi te, zaskoczone koncem wojny swiatowej, nie
zostaly przerwane. W r. 1920 wystapil prof. W.
Mathesius z nowym stopem, zawierajagcym wapn
i stront (17). Losy stosowania tych dwoch stopow
wazyly sie przez czas dluzszy. Usilowano w miedzy-
czasie stosowac¢ stopy na osnowie glinu (14).
Zabiegi definitywnie przechylily si¢ na korzysé
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stopu nowego z dodatkiem litu (patent autora).
Dotad stosowane metale, wyjawszy stop (17), po-
szly w zapomnienie (kola przerywane: 1; do 1g).
Na nowym planie stanely stopy 17 i 1y, z ktérych
stop, zawierajacy lit, zostal definitywnie zaprowa-
dzony na kolejach niemieckich. W Wielkiej Bryta-
nji stosuje si¢ od roku 1926 w przemysle prywat-
nym stop (17) z dodatkiem rteci. Podobne stopy
(110) zostaly w Sowietach oficjalnie zaprowadzone
w r. 1930, w Ameryce w r. 1932 (1). Zaintereso-
wanie w Sowietach nowemi stopami lozyskowemi
bylo tak wielkie, ze wydany wspoélnie z G. Wel-
ter‘em podrecznik autora ') zostal tam (zreszta,
jak zwykle, bez wiedzy autora) zywcem przetluma-
czony i wydany. Literatura ksigzkowa o nowo-
czesnych stopach lozyskowych jest juz obszerna.
Jako cenne podreczniki, zastuguja na uwage prace:
prof. O. Kammerer‘a oraz dr. G. Welter‘a?) i G.
Weber‘a ?), jak réwniez radcy ministerjalnego W.
Miiller‘a, %) o$wietlajace praktyczng strone stoso-
wania tych metali w kolejnictwie. W zakres wcho-
dzaca literatura patentowa obejmuje kilkaset pa-
tentow.

KLASYFIKACJA TECHNICZNA

Stopy lozyskowe nowego typu mozna podzie-
lié na t. zw. izodyny, 1y, 2, 4, 5 i ¢ (8g to stopy nie-
zdolne do samoulepszania si¢) i stopy typu autodyn,
13, 7, 8, 10 1 11 2 metalem-B na czele o charakterze
samoulepszalnym. Dopiero odkrycie stopéw typu
autodyn postawilo zagadnienie na wlaSciwej pla-

Wplyw dodatkow slopowych na twardos¢ olowiu
wg Goebela.
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Rys. 2.

szczyznie. Charakterystyczne krzywe, wyrazajace
wplyw domieszek stopowych na wlasnosci olowiu
wedlug J. Goebel‘a 1), sg przedstawione na rys. 2
dla stopéw podwéjnych. Tylko strome krzywe:

1) Lagermetalle, Berlin 1920, Julius Springer.

?) Entstehung der Lagerversuche, Berlin 1920, R.
Oldenbourg.

%) Behandlung und Verwendung der Lagermetale,
Berlin 1923, Eisenbahn-Zentralamt.

1) Zeitschrift filr Metallkunde, r. 1922, str. 452.

oléw-s6d, olow-magnez wzbijaja sie silnie w gore.
Sa to skutki ,,samoulepszania‘, zjawiska dotgd na-
ukowo jeszcze nie wyjasnionego. Dla ukladéw zlo-
zonych krzywe te maja inny przebieg. Maximum
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ulepszania wykazujg stopy, zawierajace lit, stad
dominujace znaczenie lozyskowego metalu-B. Me-
tal lit jest najlzejszym ze wszystkich metali,
a przez autora pierwszy raz zastosowany w me-
talurgji. Wykresy poréwnacze przedstawiaja cha-
rakterystyczne cechy kilku wyzej wymienionych
stopéw. Rys. 3 uwidocznia wytrzymalosé na giecie;
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rys. 4 charakteryzuje prace stopu bogatocynowe-
go; rys. 5 prace jednego z nowoczesnych stopow 15
(bynajmniej nie najlepszego, a mimo to wykazu-
jacego niezbita swg wyzszo$¢). Praca ta wyraza
zwigzek nagrzewania si¢ lozyska w miare wzmozo-
nego cisnienia (p) i szybkosci poslizgu (v). Whrew
oczekiwaniom, metal-B, jak i szereg innych wyzej
przytoczonych stopéw, okazal si¢ dostatecznie
trwaly i odporny dla celéw kolejowych réwniez
pod wzgledem chemicznym.

WYTYCZNE GOSPODARCZE

Nic nie ujawnia tak naocznie rozmachu i sity
panstw mocarstwowych, jak dlugosé i gestosé drog
kolejowych. W zwigzku z nowoczesnemi metalami
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lozyskowemi interesuje nas — poza Ameryka —
stan kolejnictwa panstw os$ciennych. Schemat
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(rys. 6) daje przeglad poréwnawczy. Z zestawie-
nia wynika, ze wszystkie panstwa, razem wzigwszy,
nie doréwnuja co do dlugoéci drog kolejowych Sta-
nom Zjednoczonym A. P. Ciekawem jest, ze Niem-
cy i Sowiety pod wzgledem kilometrazu sg do sie-
bie zblizone; co za$§ do gestosci sieci Polska zajmu-
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je miejsce posrednie. Koleje tych panstw rozpo-
rzadzaja taborem o sile przewozowej w t/km:

Niemcy Polska Sowiety
Rok 1926 1931 1925, 26
Parowozow 26.594 5.215 12.941
Wozéw osobowych 65.429 11.941 20.000
Wozéw cigzarowych 654.842 144.652 515.351
Przewieziono t/km 62.522.000 20.000.000 60.370.000
Dlugoéé linij kolejo-
wych w km 57.983 19.486 57.466

Tlos¢ zainwestowanego metalu cynowego obli-
cza si¢ wedlug zwyklej zasady: 50 kg metalu na
kazdy km linji kolejowej; stad wynikaloby naste-
pujace zapotrzebowanie stopu dla:

Niemiec Polski Sowietow
2.899.000 kg 995.500 kg 2.873.000 kg
W rzeczywistoSci zapotrzebowanie kolei polskich
jest nawet mniejsze i wynosi tylko okolo 487.000
kg.

BILANS

1. Zaoszczedzenia dewizowe i przygotowanie
obrony

Jak ksztaltowalo si¢ gospodarczo wprowadze-
nie w Niemczech metalu-B, przedstawia rys. 7.
W pierwszych latach po zaprowadzeniu zapotrze-
bowanie bylo najwigksze z powodu wyposazenia in-
westycyjnego. Na wykresie tym sg uwidocznione
zaoszczedzenia dewizowe w miare wzrostu stoso-
wania metalu-B ).

Gléwnemi przestankami natury ogélnej byly
i sg tam zagadnienia finansowo-dewizowe, dgzno§¢
stwarzania tradycyj technicznych, przygotowania
samowystarczalnoSci na wszelki wypadek, a
wreszcie stworzenie celowej organizacji tak urze-
dowej, jak przemyslowej, zapewniajacej planowsg
gospodarke materjalows, a to juz nietylko na czas
pokoju.

Teza niemiecka: ,,Wszystko z wlasnych su-
rowcow, chociazby mniej ekonomicznemi i Zzmudne-
mi sposobami wytwoérczemi, jest konsekwencja
polityki finansowo-dewizowej Niemiec. Finansowe
przygotowanie juz w czasie pokojowym jest
przez to osiggniete, a oszczednosci dewizowe moga
by¢ uzyte na inne cele przygotowania obrony.

Zarzgdzenia te moga mieé tylko jedno na celu:
osiggniecie za kazdg cene perfekeji w wykorzysta-
niu namiastek dla wzmozenia pogotowia panstwo-
wego. Zrozumiano tu, jakie korzysci z zakorzenie-
nia pewnych technologicznych tradycyj mozna wy-
ciagnaé w razie konfliktu zbrojnego. Przemyst be-
dzie nietylko przyzwyczajony do stosowania wia-
$ciwych namiastek, ale zarazem caly cykl z tem
zwigzanych, ubocznych zagadnien bedzie opano-

5) Obecna najwyzsza cena metalu-B w Niemeczech
wynosi 0,77 RM za 1 kg, cynowego 1,80 RM. Przepisowa
stawka licencyjna wynosi u nas kilka groszy za 1 kg, z cze-
go niemieccy eksploatorzy patentu tylko pewng czgs¢ przy-
znaja wynalazcy. Pierwsza prébna partja 200-tonnowa wy-
tworzona w zakladach ,Ursus‘ nie wykazala zysku z po-
wodu niewspéimiernych kosztéw wytwoérezych. Wyplata li-
cencji wige odpadta. Przy dostawach dla kolei niemieckich
cena metalu-B jest nizsza.
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wany, jak kopalniane przygotowanie rud i ich prze-
robka, zapewnienie moznos$ci wytworezosci hutni-
czej, przewozow i t. d.

s

I
15.200 000 <l
A

/0 640000 2l

40.260.000 2/

9500.000 [
000

10.070.000 2[

8550000 2/ |

A

N

7600000 <l ||

Zaoszczedrenia dewizowe kolel

niemieckich w skulek slosowanio
Metulu tozyskowego-B
w oslalriem 0cio leciu

/
i wzglednie zaoszczedzefia dewizowe
I3

Mi

N

\/¥- o
R 3 o K
Zuzylo Melalu tozyskowegoB w 1) kg
3 = s

s

1925 20 27 28

29 M0 3 32 35 % 85 %

Rys. 7.

2. Rodzime surowce

Pozycja nasza co do bogactw kopalnianych
olowiu nie jest wprawdzie najpomyslniejsza, ale na
przypadek konfliktu zbrojnego przerabia si¢ z naj-
lepszem powodzeniem rowniez i kruszce biedne,
ktorych przerébka w czasie pokojowym jest zupel-
nie nieracjonalna. Dzieje wojny Swiatowej wyka-
zujg, ze przerabia si¢ w takich przypadkach olow

z naogo6l nierentownych zi6z, ktore znajdujg sie
u nas w dostatecznych iloSciach, lub tez ze starych
zwaldéw zuzla, tomu i t. p. Znikome ilo§ci potrzeb-
nego do wyrobu sodu metalicznego moze zaspokoié
nawet najskromniejsza elektroliza, prawie ze w za-
kresie laboratoryjnym, a wapn uzyskuje si¢ pro-
sta droga chemicznej przemiany za poSrednictwem
sodu. Lit w tym przypadku moze byé z powodze-
niem wyeleminowany, jak ujawniono to przy sto-
pach typu 17, s i 10. Przy stosowaniu stopéow cyno-
wych brak nam zaréwno cyny, jak antymonu i mie-
dzi, i to tak w formie metalu, jak réwniez zwigz-
kéw. Wapn i séd posiadamy w formie surowcow
w nieograniczonych ilosciach. L.om i odpadki me-
talu-B przerabia si¢ prawie bez strat w wytworni
na $wiezy stop. Latwo wige z tego wyprowadzié
wlasciwe wnioski.

3. Zachowanie si¢ metalu-B przy forsownym ruchu

Przy forsownym ruchu kolejowym, np. pod-
czas zbrojnego konfliktu, nadzor techniczny zwy-
kle niedomaga, przez co niskotopliwy metal cyno-
wy bardzo czesto w drodze si¢ wytapia, powodujac
wskutek tego dokuczliwe i nieprzewidziane przer-
wy w komunikacji, co w krytycznych momentach
moze mie¢ katastrofalne nastepstwa. Moze naj-
wiekszg zaleta nowoczesnych metali lozyskowych
przy niektoérych ich brakach jest to, ze, dzigki wy-
sokiemu punktowi topliwosci, w takich chwilach nie
odmawiaja posluszenstwa. Na podstawie tych i in-
nych wyzej rozpatrywanych przestanek wyposazy-
li Niemey nieomal caly swdj tabor kolejowy w me-
tal-B.

4. Statystyka kolei niemieckich i glosy zawodowe

Wedlug statystyki, ujawnionej dopiero w
ostatnim czasie przez radce Witte'go %), wyposa-
zono w Niemezech w metal-B 600.000 wagonow to-
warowych i 60.000 wagonéw osobowych. W porow-
naniu z wyzej przytoczonemi liczbami stanowi to
ponad 90% calego posiadanego taboru.

Oszczedno$ei dewizowe w zwigzku z gospodar-
ka panstwowg, uzyte na zorganizowanie pracy dla
skutecznej walki z bezrobociem, daja Niemcom po-
Srednio ekwiwalent na stale zatrudnienie prze-
cietnie okolo 9.000 robotnikéw, jak to obrazowo
przedstawia rys. 8. W zrozumieniu technicznych
walorow, jak nie mniej znaczenia metalu-B z punk-
tu widzenia gospodarki panstwowej wypowiedzialy
sie powazne osobistoseci i mezowie stanu za wpro-
wadzeniem metalu-B.

6) Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure,
r. 1935, str. 79.
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nDla zaoszczedzenia cyny rozwijany juz od
dawnego czasu metal-B na osnowie olowiu wyka-
zal si¢ bardzo zdatnym i zostal w wielkiej mie-
rze wprowadzony na niemieckich kolejach pan-
stwowych*. Radca kolei panstwowych inz. dypl.
Witte 7).

JSkulecznosc waiki z bezrobociem

przez zuzycie zaoszezedzen dewizowych'

tys uzyskanych przy slosowaniv Melalu-8
. w Niemczech
s

>
lHasc zu/mdm'cnyoh bezmw[nych

7 ///‘//:,, ,,,
7777

27 28 291930 % 32 33
Rys. 8.

/985 26

W latach powojennych zostaly przeprowa-
dzone na kolejach panstwowych na szeroka skale
proby wszelkich metali cynowych i bezeynowych,
jakiekolwiek pomysle¢ mozna. Rozwigzanie dal na-
reszcie metal-B, zawierajacy 98,5% olowiu i 1,5%
dodatkow utwardniajacych. W metal-B sa wypo-
sazone wszystkie wagony niemieckich kolei pan-
stwowych“., Radca ministerjalny, dyrektor kolei
panstwowych Lindermayer ).

»Metal-B ma te rzadka zalete, Ze nawet przy
wigkszym luzie pod ciSnieniem posiada zdolnosé
docierania sie. Metale cynowe i metal-B sg tak wy-
sokowarto$ciowe, ze nader trudno powiedzie¢, kto-
ry z nich zastuguje na pierwszenstwo®. Radca ko-
lei panstwowych Kunze ?).

7) Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure, r.
1935, str. 79.

8) Glaser's Annalen, r. 1935, V.

9) Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure, r.
1931.

w4 metalem-B osiggnieto nader korzystne wy-
niki. Metoda dokladnego odlewu umozliwila zuzy-
cie bardzo odpornej, drobnoziarnistej powierzchni
odlewu i wykorzystania jej jako powierzchni po-
slizgowej. Naczelny dyrektor panstwowych kolei
dr. inz. c. h. Gustav Hammer 1),

Wydaje si¢ wigce zrozumialem twierdzenie mia-
rodajnych k6l w Niemczech, ze metal-B jest jakby
kregostupem kolei niemieckich na przypadek zbroj-
nego zatargu. Gdyby polaczyé wagony, wypdsaio-
ne w metal-B, w jeden lancuch, moznaby nim opa-
sa¢ dwukrotnie granice Niemiec.

5. Nowoczesne metale lozyskowe w Ameryce
i Sowietach

Bogata Ameryka réwniez nie zrezygnowala
z korzysei, ktore daja nowoczesne stopy lozyskowe
i stosuja je w coraz wiekszym zakresie. Witte 11)
pisze, ze wielkie amerykanskie koleje wslad za
Niemcami przechodzg na metale o zawartosci 98 %
olowiu (111). Pomingwszy korzySci gospodarcze,
decydujacemi momentami przy wprowadzeniu tego
metalu byly klimatyczne warunki (temperatura,
piaski lotne), dlugotrwale jazdy bez zatrzymania
przy minimalnej obsludze, odporno$é¢é na wzmozo-
na temperature pracy. A przeciez Ameryka Polud-
niowa obfituje w nieograniczone bogactwo cyny.

Podobnie potrafily takze koleje sowieckie wy-
korzystaé¢ dla swych celéw walory nowoczesnych
metali lozyskowych. Stopy na osnowie olowiu
wprowadzono tam w r. 1930. O ile posiadane -wia-
domosci sa Scisle, koleje sowieckie przeszly catko-
wicie na stosowanie nowoczesnych metali lozysko-
wych. Bylo im to o tyle ulatwione, ze przepisami
unji patentowej nie sg one zwigzane.

. 6. Metale lozyskowe w Polsce
Polska w r. 1934 przywiozla z zagranicy ogolem za
4.717.000 zl. cyny, z ktorej powazna czeS¢ poszla
na wyrob stopow lozyskowych. Jakkolwiek w bud-
zecie panstwa sa to sumy niewielkie, jednak ze
wzgledu na to, ze muszy byé okupione parytetem
zlota, stanowig czynnik nie bez znaczenia, tem wie-
cej, ze sumami temi w kraju mozna bylo przyczy-
nic¢ sie do zwalczania bezrobocia. Tak przynajmnie]j
my$la i czynig panstwa, ktore gospodarczo zdecy-
dowanie prg naprzod. Nad metalem-B przeprowa-
dzono w Polsce kilkakrotne préby. Miarodajne

1) | Die Deutsche Reichsbahn als Auftragsgeberin der
Deutschen Wirtschaft'. Deutsche Reichsbahn 1932.

11) Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure, r.
1935, str. 79.
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czynniki orzekly, ,,ze stosowanie metalu-B okazalo
si¢ celowem i pozytecznem.

Niemcy uzyskaly na metalu-B okraglo
108.000.000 zl. oszczednos$ci dewizowych. Polska
moglaby byla zaoszczedzié w tym czasie na dewi-

zach okraglo 20.000.000 zl. i przy wilaSciwem ich
zuzyciu zatrudnié¢ niewiele, ale zawsze okolo 2.000
robotnikéw.

Tak przedstawia sie¢ bilans metalu-B w §wietle
rzeczywistosci 12).

W OBRONIE KRAJOWY

CH RUD ZELAZNYCH"

Naplsat

WLADYSLAW

KUCZEWSKI

inz. metalurg

Rudy ki'ajowe o zawartosci Fe 50% i mniej
od listopada r. 1925 korzystaja z ochrony celnej
w wysokoSci 5 zl. od tonny (podiug poz. 138, p. 1
taryfy celnej z dnia 30 pazdziernika r. 1925 —
Dz. U. R. P. Nr. 113/1925, poz. 800) *). Nalezalo
si¢ spodziewaé, ze kopalnictwo rud rodzimych po
zapewnieniu zbytu w hutach krajowych wykaze
wzmozenie swej dzialalno$ci, zmniejszajac zalez-
no$¢ naszego przemyshu wielkopiecowego od do-
staw rud zagranicznych. Niestety, nadzieje nie
ziScily sig. Wedlug statystyki Zwigzku Polskich Hut
Zelaznych — dow6z rud i zuzli zelaznych i manga-
nowych ksztaltowal si¢ jak nastepuje (w tonnach)
(tab. 1):

Tab.
Dowd6z rud
R o k A )
krajowych zagranicznych

1926 208.697 193.269
1927 211.850 690.303
1928 262,649 433.051
1929 488.267 576.198
1930 455.354 273.534
1931 322.768 310.414
1932 114.106 101.642
1933 200.206 232.421
1934 318.847 219.253
1935 295.978 344.347

Nalezy zaznaczyé, ze pozycja rud tak krajo-
wych, jak zagranicznych sklada si¢ z rud suro-
wych, prazonych, brykietow i spieku (aglomeratu).
Statystyka Z. P. H. Z. te rzeczy r6znicowac zaczela
dopiero od roku 1929, dlatego wlasnie wczesniej-
szych danych nie posiadamy (w tonnach) (tab. 2):

1) Artykut dyskusyjny.

?) Autor uzasadnil konieczno$é ochrony celnej dla rud
krajowych w tyg. Przemyst i Handel, r. 1925, zesz. 42 i 45,
str. 1373 i 1433.

Spiek i brykiety huty nasze wytwarzaja z two-
rzyw pochodzenia przewaznie zagranicznego, tylko
w malym stopniu z drobnych rud krajowych, pytu
wielkopiecowego, krajowych zgorzyn pirytowych,
walcowiny, czyli z tworzyw, ktérych dowéz podaja
inne pozycje zestawienia. Przeto dowozu brykietow
i spieku w sumie dowozu rud krajowych uwzgled-
niaé¢ nie nalezy. Wobec tego, ze jedyne czynne dzis
w Polsce spiekalnia i brykieciarnia od r. 1927 wy-
twarzaja do$¢ powazne ilo§ci spieku i brykietow,
ktorych statystyka Z. P. H. Z. w latach 1929—1931
nie uwzglednita, a ktére, prawdopodobnie, wlgczyla
do rubryki rud prazonych, mozna mysleé, ze dane,
dotyczgce dowozu do hut rud zelaznych krajowych

1.
3 | Dowdz zuzli, walcowiny, zgg)rz;rﬁl_pi'r'yit})i\;/rvich
razem krajowych zagranicznych razem
401.966 37.891 86.246 124.137
902.153 68.188 110.110 178.298
695.700 67.795 126.195 193.990
1.064.465 80.482 169.978 250.460
728.888 70.161 77.889 148.050
633.182 49.444 45,7217 95.171
215.748 30.116 21.985 52.101
432.633 63.769 21.405 85.174
538.100 68.525 27.306 95.831
640.325 74.713 24.403 | 99,176

surowych i prazonych, w latach 1929—1930 nie sg
dokladne i ze liczby dowozu tego dopiero w latach
ostatnich, od r. 1932 poczawszy, sa naprawde do-
ktadne i miarodajne. Jesli uwzglednimy — z jednej
strony — wytop suréwki, z drugiej za§ — ogoélne

12) Ostatnio ukazaly si¢ w prasie notatki, atakujgce
Ministerstwo Komunikacji, jak réwniez Panstwowe Zakla-
dy Inzynierji za rzekome faworyzowanie metalu-B, grozgc
lapownikom. Zarzuty sg bardzo ciezkie. W interesie pu-
blicznym powinni oskarzyciele obowigzkowo ujawnié bez-
zwlocznie rzekomych przestepcow.
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Tab. 2.
Dow6z do hut ~ o AL —_— S
1929 1930 1931 1932 1933 1934 1935
rud zelaznych krajowych
surowych 145.420 116.854 63.614 34 004 30.852 71.709 94,453
prazonych 342.847 331.183 243.569 56,681 123.022 163.638 201.525
brykietow — 7.317 15.585 8.705 14.175 14.235 —
spieku : Y = — 14.716 32,157 63.265 —
suma rud krajowych 488.207 455.354 322.768 114.106 200.206 318.847 295,978
rud zelaznych zagranicznych
surowych 461.301 208.680 265.995 82.541 150,985 125,205 237.213
prazonych 61.834 27.881 8.812 - 61 200 12.429
brykiﬂ()w — —_ — 8.605 14.256 36.832 25.965
spieku — — — 1,611 18.675 21.347 10.514
suma rud zagranicznych 523.135 236.561 274,807 92,757 183.977 183 584 286 121
rad mangan. zagranicznych 53.063 36.973 35.607 8.885 48.450 35.669 58.226
Ogotem rud I 1.064.465 728.888 633,182 215.748 432.633 538.100 640,325
wydobycie rud zelaznych w Rzplitej, woéwezas byla mowa, — niedokladne i niemiarodajne (tab.
otrzymamy obraz taki (tab. 3): 4):
Tab. 8.
\;/yd(i)rb;cie D:V.)Aw(r)rzidovhrﬁlwruakrajrtr)v;ychr7 ; Dowo6z rud lrcraioﬁvrv;cli:(rioi hut
Rok rud W)(f')lo;‘)(‘ w kg
0 zelaznych surowych prazonych ogbtem surowki SRy na 1t wytopu
b t el t t wydobycia surowki
1932 77.119 34.004 56.681 90.685 198.674 1.175 456
1933 160.661 30.852 123,022 153.874 305.625 956 503
1934 247.365,) 71.709 163.638 241.347 382.199 974 631
1935 332.307 94.453 201.525 295,978 394.040 889 750

Zakladajgc przecietng zawartos¢ Fe w rudach
krajowych, dowozonych do hut, na ok. 40%
(w stanie wilgotnym), znajdujemy, ze dowo6z ten
dostarcza zaledwie 18—30% Fe, zawartego w wy-
tworze naszych wielkich piecow, czyli w suréwce!

Zakladajac dalej przecietny rozchod tworzyw
zelazo i manganodajnych na 1 t suréwki réwnym
2000 kg, znajdziemy, ze dow6z rud krajowych do
hut wynosi zaledwie 22—38% og6lnego zapotrze-
bowania naszych wielkich piecéw na tworzywa ze-

lazne i manganodajne.

W powyzszych zestawieniach uderza nader
wysoki stosunek miedzy dowozem rud do hut a ich
ogblnem wydobyciem, ktore dotyczy rud surowych
brunatnych i ilastych, podczas gdy w dowozie ma-
my rudy tak surowe, jak prazone, przyczem przy
prazeniu rud ilastych zachodzi — jak wiadomo —
strata na wadze w wysokos$ci ok. 30%. Jesli np.
dow6z rud do hut obejmuje 20% rud surowych
i 80% prazonych, wowczas w stosunku do wagi
rudy wydobytej w kopalni dow6z rzeczony wynie-
sie zaledwie: (0,2 X 100) + (0,8 X 70) = 20 + 56

Tab. 4.
Wydobycie rud Dowbzidn bt Witk ittt Dow6z rud krajowych do hut w kg
R o k 2elaznych rud krajowych AR na 1t na 1 t wytopu
1 t t wydobycia surowki
1929 659,207 488.207 704.437 741 695
1930 476.916 448.037 471.948 938 935
1931 284.653 307.183 347.114 1.080 885
Dla poréwnania obliczmy jeszcze wyniki z lat = T6% wydobyecia, przy 30% rudy surowej w do-

1929—1931, mimo ze dane Z. P. H. Z. o dowozie

wozie (0,3 X 100) + (0,7 X 70) = 30 + 49 =

rud krajowych do hut sg — ze wzgledéw, o ktérych  79%, przy 40%: (0,4 X 100) + (0,6 X 70) = 82%.
W zestawieniach powyzZszych stosunek ten jest

4) W tem 6.156 t rudy wybranej z2 starych zwalow.

bliski 100% ! Poniewaz odsetka rudy surowej w do-
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wozie do hut rzadko kiedy przekracza 30% i po-
niewaz stosunek miedzy dowozem rud krajowych
do hut a wydobyciem wynosi¢ musi ok. 79%, stad
wynika niezbicie, ze dow6z krajowych rud Zzelaz-
nych do hut

10 albo pochodzi z wydobycia, czeSciowo nie
objetego statystyka gorniczg (np. jesli idzie
o rude darniowsa),

20 albo pochodzi ze starych zapasoéw kopalnia-
nych, nagromadzonych w okresach wzmo-
zonego wydobycia,

3 albo zostal obliczony nieprawidlowo.

Ta ostatnia okolicznosé dla lat 1929—1931 nie
ulega najmniejszej watpliwosci, atoli w latach
19321935, dla ktérych dowoéz cobliczono zupelnie
prawidlowo, Swiadczy¢ moze o pochodzeniu czesci
dowozu badz ze starych zapaséw kopalnianych,
badz tez z tak zw. ,bieda-szybow*. Wydobycie tych
ostatnich wymyka sie z pod kontroli wladz gorni-
czych, gdyz stanowi przywilej bezrobotnej ludnosci
zaglebia przemyslowego, ktora, nie ponoszac wielu
cigzaréw, zwigzanych z nrzemyslowg odbudowa
z16z rudnych, moze dostarcza¢ rud po cenach bez-
konkurencyjnych, znakomicie nizszych od kosztow
wlasnych najlepiej urzadzonych i prowadzonych
kopaln rudy krajowej.

Poza przypuszezeniem co do dostaw ,bieda-
szybow", przypuszczeniem, opartem zresztg na ob-
serwowaniu faktow niezaprzeczalnych, na wygo-
rowany stosunek ilosci rud krajowych do ich wy-
dobycia wplywac¢ moze — i to do$¢ powaznie —
dowo6z rudy darniowej, nie objetej Z mocy pra-
wa gorniczego — statystyka wydobycia rud krajo-
wych.

Jesli zalozyé¢, ze rola w dowozie do hut tak
starych zapaséw kopalnianych, jak drobnych ,,bie-
da-szybéw'* nie jest znaczna, wtedy stanie sig
jasnem, ze ruda darniowa, znajdywana na terenie
wojewodztw poludniowych, zachodnich i wschod-
nich, o niskich stosunkowo kosztach wydobycia
moze ze stanowiska teoretycznego odgrywaé w za-
opatrzeniu naszych wielkich piecow role dosé po-
wazng i ze jej dowéz w statystyce hutniczej winien
byé¢ podawany osobno. Dzi§ z braku danych o wy-
dobyciu rudy darniowej w Polsce nie mamy zad-
nych podstaw do oceny jej roli §réd bogactw na-
turalnych kraju.

Na 1 tonn¢ wytopu w latach 1932—1935 do-
woziliSmy do hut z roku na rok zwigkszajace sie
ilosci rud krajowych (w kg): w r. 1932—456, w r.
1933 — 503, w r. 1934 — 631, w r. 1935 — T750.
W tej samej kolejnosci wzrastal wytop suréwki na

tle polepszajacej si¢ konjunktury w hutnictwie
Polski.

Aczkolwiek w r. 1935 dowoziliSmy juz 164 <
ilosei rud krajowych z r. 1932, jednak dowd6z ten
wynosil zaledwie 37!/2% ogolnego rozchodu two-
rzyw wielkopiecowych w Polsce i dal zaledwie 30%
zawartego w wytopie Fe!

Zadanie nasze polega — zgodnie z tem, o czem
slyszy sie w kolach miarodajnych — na podniesie-
niu tych liczb co najmniej do 50% ogolnego roz-
chodu tworzyw i do 40% Fe w krajowej wytwor-
czo$ci surowki. Nadto racjonalna gospodarka wy-
maga jak najszerszego korzystania z zuzla marti-
nowskiego, zawierajagcego — jak wiadomo — ok.
9% Mn, 15% Fe, 429% (CaO + MgO), stanowigce-
go zatem tworzywo manganodajne — w naszych
warunkach przy wytapianiu suréwki martinow-
skiej bardzo cenne, gdyz wlasnych rud mangano-
wych w dostatecznej iloci nie posiadamy. Jesli do
powyzszego dodamy, ze tak zuzel martinowski, jak
ruda krajowa zawiera do$¢ powazne ilosci fosforu
(zuzel 1—1,5%, niektore rudy do 1,2% P), stanie
si¢ rzecza oczywista, ze dla racjonalnego wykorzy-
stania tak zuzla martinowskiego, Swiezakowego,
pudlingowego i in., jak rudy krajowej sposéb prze-
robu stalownianego wogéle, a praca naszych sta-
lowni martinowskich w szczegoélnosci dopuszezaé
musi odsetke P w suréwce martinowskiej wyzszg,
anizeli dzieje si¢ to obecnie. Wprawdzie pewna hu-
ta, kierowana doswiadczong dlonig jednego z wy-
bitnych metalurgéw polskich, oddawna prze-
rabia w stalowni wsady fosforowe, uzyskujac
ubocznie zuzel fosforowy, sprzedawany rolnictwu
na naw6z pomocniczy. Ale jest to — o ile nam wia-
domo — przypadek zupelnie odosobniony, nie sta-
nowigcey, niestety, ani reguly, ani nawet przykla-
du do nasladowania w Polsce: wszystkie pozostale
huty uzywaja przewaznie suréwki niskofosforo-
wej, wytwarzanej z czystych, zatem drogich
rud zagranicznych, bardzo wydatnie podwyz-
szajacych koszt wlasny juz bez tego drogiej
surowki martinowskiej w Rzplitej. Ruda szwedzka
D (0,75—2,5% P) kosztuje dzis o 10% taniej od
rudy A (niskofosforowej), od rud afrykanskich,
nie méwige juz o rudzie krzyworoskiej, wskutek
drozyzny dzi§ prawie dla hut polskich niedostep-
nej, przed wojng za$ stanowigcej podstawe prze-
mystu wielkopiecowego hut kieleckich i dgbrow-
skich, podczas gdy na Slasku przetapiano — obok
rud goérnoslaskich, polskich i krzyworoskich —
glownie rudy szwedzkie fosforowe i poznanskie
darniowe.
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Jak wiadomo, proces thomasowski na Slagsku
wprowadzono najpierw w hucie Pokéj (w r. 1883),
gdzie przetrwal do r. 1924, potem (w r. 1907) w
hucie Krolewskiej (obecnej hucie Pilsudski), kto-
ra w r. 1912—1913 po wzniesieniu nowoczesnej
stalowni martinowskiej o nachylnym piecu Well-
man‘a-Seaver‘a ($§wiezaku 300-tonnowym) i o plo-
mieniakach stalych (50—60-tonnowych) unieru-
chomila swe konwertory thomasowskie poto, aby
surowke thomasowska!) o skladzie: Mn — 1,5%5),
Si— 0,8%, P — 1,8 — 2,2%, przerabia¢ w piecach
martinowskich stalych po uprzedniem wyswiezeniu
jej w piecu nachylnym do skladu:

Mn — 0,2%
Si — $lady
P — 0,15%
C — 15%

W tym celu 50 t suréwki z mieszalnika 400-
tonnowego (opalanego gazem czadnicowym) wle-
walo sie do Swiezaka na nab6j rudy szwedzkiej
(189% ) i wapna palonego. Pierwszy zuzel, bogaty
w fosfor, Sciggalo si¢ osobno, melto si¢g w mlynach
kulowych jako I. gatunek nawozu, drugi zuzel szed}
na II. gatunek nawozu, trzeci za$ stanowit juz zwy-
kly zuzel martinowski, przetapiany w wielkich pie-
cach, a otrzymywany w stalych piecach martinow-
skich, w ktorych do metalu wyswiezonego doda-
walo sie 10—20% zelastwa wlasnego (z walcowni)
i ok. 4% rudy.

Proces ten przetrwal do r. 1924, do chwili,
kiedy Ministerstwo Komunikacji, jako odbiorca
szyn kolejowych, walcowanych na Slasku wlasnie
przez hute Pokoj i b. Krolewska, postawilo za wa-
runek, aby szyny byly wytwarzane wylacznie z me-
talu martinowskiego. Okoliczno$¢ powyzsza lgcznie
z drozyzng O6wczesng suréwki thomasowskiej przy
znakomicie niskich cenach zelastwa zadecydowala
o ostatecznym upadku wytapiania suréwki thoma-
sowskiej w Polsce, tem samem o przejSciu na su-
rowke martinowsky, stosunkowo biedng w P (do
0,4 — 0,5%) i ograniczajaca, wskutek tego, sto-
sowanie zawierajacych P rud krajowych oraz zu-
zla martinowskiego. Malo tego. Tanie zelastwo
ograniczylo do minimum stosowanie surowki w sta-
lowniach, powodujac og6élny upadek wielkopiecow-
nictwa w Polsce, ktore zaczelo zdobywaé wlasciwe
mu znaczenie dopiero od II. polowy r. 1935, nasku-
tek stalego wyczerpywania si¢ zasobow zelastwa

1) Handbuch des Oberschlesischen Industriebezirks.
Herausgegeben vom Oberschlesischen Berg- und Hiitten-
ménnischen Verein, Katowice, r. 1913, str. 703/4.

5) Z rud darniowych i krajowych wogole,

na kuli ziemskiej, naskutek stalego wzrostu jego
ceny przy zaznaczajacem si¢ ozywieniu rynku ze-
laznego w nastepstwie szeregu wydarzen na arenic
polityki migdzynarodowej. Wiaénie dzi§ — z uwagi
na nasze polozenie polityczno-gospodarczo wy-
pada zastanowi¢ si¢ nad pytaniem, czy wytapianie
surowki thomasowskiej podanego wyzej skladu
chemicznego nie byloby dla nas nakazem nietylko
chwili, lecz na dluzsza mete obliczonej polityki go-
spodarczej, uwzgledniajacej wielorakie potrzeby
Razplitej?

Wszak jest rzecza nie do zaprzeczenia, ze
wzmozenie wytapiania suréwki w kraju oznacza
ozywienie kopalnictwa rud rodzimych i wegla kok-
sownianego, ozywienie koksownictwa, przewozow
kolejowych i t. d. przy ré6wnoczesnem ograniczeniu
dowozu z zagranicy coraz bardziej wzrastajacego
w cenie zelastwa — o 30—40% drozszego od Zze-
laza, zawartego w rudach zamorskich. Jesli do te-
go dodamy, ze posiadamy do$¢ duzo rudy darnio-
wej, posiadamy tez fosforyty krajowe, ktore przy-
sporzg nam fosforu w suréwce thomasowskiej, gdy
g0 nie otrzymamy z rud w takich ilosciach, by przy
Swiezeniu suréwki w piecach nachylnych (mamy
je prawie w kazdej wigkszej stalowni!) otrzymy-
wac zuzel fosforowy — nawoz 1. gatunku. Stad
powstanie dla Polski dalsza korzy$¢ gospodarcza:
rolnictwo czgsé znaczng swego zapotrzebowania na
nawozy fosforowe pokrywac bedzie w hutach kra-
jowych po cenach moze nizszych od obecnych cen,
placonych dostawcom zagranicznym.

Rzecz prosta, niektére wysokowartoSciowe
gatunki zelaza i stali bedg i nadal wymagaly sto-
sowania tworzyw bardzo czystych co do zawarto-
gci P i8S, a wige surowki martinowskiej niskofos-
forowej i niskosiarkowej o znacznej zawartosci Si
i Mn, wytwarzanej z rud przewaznie zagranicz-
nych. Ale — z drugiej strony — wigkszo$¢ naszych
wytworéw walcownianych (zelazo pretowe, dzwi-
gary, drut, blacha zwykla), dla ktérych przepisy
techniczne (jakoSciowe) albo nie sg zbyt ostre, al-
bo wogdle przez nabywcoéw nie sg umieszczane
$rod warunkow dostawy, moze byé wytwarzana
z suro6wki thomasowskiej, wytapianej na znacznej
odsetce rud krajowych i zuzla martinowskiego,
przez co nietylko osiggnie si¢ pewne potanienie su-
rowki, ale tez przysporzy si¢ krajowi doS¢ znacz-
nych korzysci gospodarczych, o ktérych mowa by-
la wyzej.

Idzie wigc tylko o to, by przez stworzenie ra-
cjonalnego programu gospodarczo-technicznego,
uwzgledniajgcego charakter i wielko§é naszych
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bogactw naturalnych oraz zdrowg kalkulacje ku-
pieckg suréwki, stali i wytworéw walcownianych,
zgodng z przeznaczeniem wytworu, daé¢ rudzie pol-
skiej dostatecznie pojemny rynek zbytu, wynika-
jacy nietylko z nakazu sumienia polskiego, lecz
rowniez z programu wytworczego krajowych hut
zelaznych.

Jednak uczynienie zado§¢é wymaganiom co do
zwiekszenia odsetki rudy krajowej w namiarach
wielkopiecowych stanie si¢ mozliwem dopiero po
spelnieniu dwu zasadniczych warunkéw natury
techniczno-kupieckiej:

19 po zorganizowaniu handlu hurtowego ruda
polska,

20 po znormalizowaniu skladu chemicznego
réznych odmian rudy krajowej w sposob, ulatwia-
jacy hutom nabywanie poszczegélnych gatunkow
rudy po godziwej, odpowiadajacej wartoSci uzyt-
kowej tworzywa wielkopiecowego — cenie, z dru-
giej za§ strony — dla zorjentowania tak kopaln
rudy, jak handlarzy co do istotnej wartosci tech-
nicznej rudy, by osiggniecie za nig odpowiedniej
ceny laczylo sie z jak najmniejszem ryzykiem, bylo
w zupelnosci objektywne i nie zalezalo od widzi-
misi¢ nabywcow, t. zn. hurtownikéw i hut.

O tem, z jakiemi trudno$ciami polgczona jest
sprzedaz rudy krajowej, niech zaSwiadczy obra-
zek, zaczerpniety z osobistych przezyé autora ar-
tykulu niniejszego.

Do wielkopiecownika przychodzi sprzedawca
rudy, pochodzacej z Wolynia.

»Mam do sprzedania rude zelazng o zawarto-
$ci 45% Fe i 0,9 P.“

,Panie, ruda ta nam nie nadaje si¢, bo zbyt
duzo w niej P: w suréwce nie mozemy trzymaé
ponad 0,4% P! Wielka szkoda, ale ¢6z moge na to
poradzi¢! Moze Pan znajdzie gdzie$§ rude o zawar-
tosci P najwyzej 0,2%. Takiej rudy potrzebujemy
sporo, jesli cena bedzie przystepna‘.

,,Owszem, owszem moj kolega i przyjaciel jest
wlascicielem nadania w okolicach Nieklania. Ma
tam rude ilastg prazong o zawartosci 0,1% P, przy
49% Fe, 1% Mn, 16% SiOq, 6% Al:0s, 7,3% (CaO
+ MgO)“.

»Swietnie, niech zlozy oferte i przysle probke
do analizy chemicznej*.

Istotnie. Po jakim$ czasie przychodzi zgdana
prébka i oferta. Cena nie jest zbytnio wysoka, ale
dostawa obejmuje zaledwie 300 t rudy; poza ta
partja, sa jeszcze do sprzedania 400 t rudy, ale juz
o innej analizie: 40% Fe, 1,45% Mn, 26,5% SiOs,

14,5% Al:0O3, 7,1% (CaO + MgO), 0,11% P, czyli
réwniez o niskim fosforze. Cena 1% Fe w tej ru-
dzie jest prawie taka sama, jak w rudzie przez nas
zapytywanej.

Laskawy Czytelnik widzi, ze huta, zuzywajac
miesigcznie kilkadziesigt tysiecy tonn tworzyw
wielkopiecowych, nie jest w stanie traktowaé z po-
szczegblnymi dostawcami o partje rudy po 300 —
400 t kazda, gdyz wzgledy kupieckie i techniczne
wymagaja pewnej staloSci w zaopatrywaniu hut
w tworzywa wielkopiecowe; przy olbrzymim za$
rozchodzie miesiecznym tych ostatnich zaméwienia
na rudy nie mogg dotyczy¢ partyj drobnych, nato-
miast winny obejmowaé¢ partje o wadze przynaj-
mniej kilku tysiecy tonn, dostarczane w termi-
nach zgory Scisle okreslonych i o wlasciwos$ciach
zgbry dobrze znanych hucie. Zreszta na duzg ilosé
drobnych partyj rud zabrakloby miejsca w zasob-
nikach huty, ktérych ilo§¢é — zgodna z iloscia
przetapianych tworzyw — jest do$¢ ograniczona!
W przeciwnym razie ustalenie programu czyli pla-
nu zaopatrzenia huty w tworzywa, ktéry z reguly
winien by¢ robiony naprzéd co najmniej na okres
roczny albo nawet osiemnastomiesigczny (poniewaz
wymagaja tego stosunki i konjunktury na miedzy-
narocdowym rynku rud zelaznych), byloby prak-
tycznie trudne do przeprowadzenia. I rzeczywi-
§cie. Czyz mozna ulozyé plan zaopatrzenia huty
w rudy, nie znajac nawet przyblizonego skladu che-
micznego rud, nie majac nadto pewnosei, ze rudy
— w danym przypadku krajowe — beda hucie do-
starczone w pewnych, zgbry oznaczonych termi-
nach i w iloéciach, odpowiadajgcych jej zapotrze-
bowaniu. Wlasnie gléwnie z tej, a nie innej przy-
czyny huty zmuszone sg kupowa¢ rudy przewaznie
zagraniczne, bo te wlasnie maja ustalong oddawna
analize chemiczng, maja tez hurtownikéw-dostaw-
cow, ktorzy zgoéry gwarantujag hutom nietylko
sklad chemiczny tworzywa jego wlasnosci fizycz-
ne, cene i terminy dostawy, ale tez oferuja po kil-
ka rodzajow rud naraz o odmiennych wlasno$ciach
fizyczno-chemicznych i cenach, z ktérych huta mo-
7e zestawi¢ mamiar, odpowiadajacy nietylko wy-
mogom technologicznym, ale tez najbardziej do-
godnej kalkulacji kupieckiej. Szczesliwy wyjatek
w tym wzgledzie stanowig krajowe kopalnie rud,
nalezgce do hut polskich, prowadzone sposobem
przemystowym.

Na poczatku r. 1936 nieublagana $mieré¢ za-
brala z grona naszego czlowieka dla sprawy rud
krajowych wielce zasluzonego, pioniera rudnego
handlu hurtowego w Polsce, §. p. inz. Stanistawa
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Tab. 5.
"'; ; Rudy ilaste prazone J
znaczenie
Fe Mn Si0s Al2 03 | (CaO + MgO) P
Js0 > 50 0.2 — 0.4 8 — 10 6'—8 ) 0.4 — 0.6
Jasa > 45 —50 0.6 — 1.0 11" =396 6 — 8 4 o 02 — 0.4
Jasn > 45 —50 0.6/ =110 10412 2peaid 2iesiod 02 — 0.7
J10a > 40 — 45 0.2 — 0.4 13116 16— 12 5jent " 0.2 — 0.4
Jaon > 40 —45 0,204 18 —i22 fie—ty Gy 0.4 — 0.6
Jaoe > 40 —45 05 — 0.9 12 1324 0.4 — 0.6
Jaoa > 40 — 45 02 — 04 18 —o22 14 sl 5 i 0.6 — 1.0
Jioe S 40 —45 0.6 — 0.8 18 — 23 Glnese] Bl 0.2 — 0.4
Jas S 35—40 0.6 — 1.0 20 — 24 SR 0 i3 0.2 — 0.4
Tab. 6.
A5 8 k udyr 7b“rr‘un7;irne Bw b A i;
Oznaczenie ’
Fe Mn Si0 Al» O3 | (CaO+MgO))| P Zn | Pb | As
Basa > 45 0.8—1.2 19122116 it 05— 1.0 0.1-—0.2 <03
Bash > 45 0.1 —03 U 8 e 12 05— 1.0 0.1 —0.2 <03
Base > 45 0.6 — 1.0 10 — 14 T2 9 4—1 0i1==0.2 <03
Basa > 45 0.1 —0.3 10 — 14 b {4813 0.1 —0.2 < 03 5 2
Baoa > 40—45| 01—0.3 1285816 ot 9, ) 0.1 0.2 < 03 i N
Bion > 40—45| 08—10 | 18 — 24 2— 4 4—5 0.9 —1.2 < 03 0 -
Baoe > 40—45| 08—15 18 — 24 gy v 4-—5 0.4—06 < 03 X o
Baoa > 40—45| 0.8—1.2 18 — 24 PRSI 45 0.1—0.2 < 03
Basa >35-—-40| 08—1.3 oY= a3y 2 4-5 0.1-—0.2 < 03
Bash > 35—40 | 03—0.6 {2,218 2 4-—5 0.1 — 0.2 < 03

Nitscha. Trudna, zaiste syzyfowa byla praca
zmarlego, ktéra odbywala si¢ w warunkach naje-
zonych trudnos$ciami, przekraczajacemi sily jed-
nostki, najbardziej nawet utalentowanej i ener-
gicznej. Potrzeba tu akeji zbiorowej, czynnie
wspieranej pnzez Panstwo i spoleczenstwo, przede-
wszystkiem za$ najszerszej dyskusji na temat pra-
widlowe]j organizacji hurtowego handlu rudnego,
tudziez sposob6éw jego finansowania.

Wedlug naszego zdania — organizacja ta mu-
sialaby zajmowa¢ sie skupem i podziatem na nor-
malne (uznane przez P. K. N.) gatunki rud krajo-
wych, wydobywanych badZ przez drobnych rolni-
kow — wladcicieli lub dzierzawcéw nadan goérni-
czych, badz przez kopalnie prowadzone sposobem
przemystowym (rzecz prosta, do hut nie nalezace).
Trzeba bowiem z bardzo duzem prawdopodobien-
stwem przypuszczac, ze zorganizowanie towarzy-
stwa skupu i sprzedazy rud krajowych wywolalo-
by znaczne ozywienie w kopalnictwie rodzimem,
gdyby dzialalno$§¢ towarzystwa oparto na normach
polskich dla rud krajowych i gdyby dostawy
normalnych gatunkéw rudy sortowanej, acz z réz-
nych okolic kraju pochodzgcej, mogly by¢ uwzgled-
niane w rocznych planach doplywu tworzyw wiel-
kopiecowych do hut.

Ograniczajac si¢ do zagadnien natury tech-
nicznej, pozostawiamy oméwienie sprawy finan-
sowania handlu rudnego kolegom handlowcom i fi-

|

nansistom, ktérzy w rozwazaniach swych za punkt
wyjécia wybiorg, prawdopodobnie, opracowane
przez P. K. N. normy.

Dla zagajenia prac normalizacyjnych w zakre-
kresie rud zelaznych, prac, ktére — z natury rze-
czy — musza by¢ prowadzone przez obie strony
zainteresowane, to znaczy przez huty i przez ko-
palnie rudy, pod egida Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego, przy czynnym udziale i poparciu
wladz gérniczych oraz Panstwowego Instytutu Ge-
ologicznego w Warszawie, rzucamy nastepujacy
schemat norm (tab. 5, 6, 7):

Tab. 7.
Ozma|  Rudy darmiowe D
czenie| Fe | Mn |SiO: [Alz 03/(CaO+MgO | P

Dgs | >35-40| 0507 | 16 — 18 l ‘2—4

Mo6wimy — gchemat, a nie projekt — dlatego,
ze cel niniejszego artykulu polega nie na opraco-
wywaniu normalnych sktadéw chemicznych trzech
odmian rud polskich (ilastych prazonych — znak
,,J“ brunatnych — znak ,,B‘“ i darniowych — znak
, D), lecz na rzuceniu mysli o zyciowe]j koniecz-
noéci opracowania tych norm dla rozwoju i ozy-
wienia kopalnictwa rud rodzimych w Polsce. Zaa-
kowanie gatunkéw przykladowo podane zostalo
w sposob nastepujacy: obok litery, dotyczace]j od-
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miany rudy (J, B lub D), pisze si¢ najnizsza dopu-
szczalng w danej klasie rudy zawartosc zelaza Fe,
ktorg zmniejszamy przy przejSciu od klasy wyz-
szej do nastepnej nizszej o 5% ; np. Ji oznacza ru-
de ilastag (prazong, bo huty uzywaja zasadniczo
tylko rud ilastych prazonych) o zawarto$ci zelaza
od powyzej 40% do 45% ; Bas oznacza rude bru-
natng (surowg) o zawartosci zelaza od powyzej
35% do 40% i t. d. Nastepujaca po zawartosci Fe
mala litera: a, b, ¢, d, e..., dotyczy kombinacyj roz-
nych skladnikow rudy, uwidocznionych w zesta-
wieniu (schemacie normalizacyjnym). Graniczne
zawartosci Mn, SiO., AlL:Os, (CaO + MgO), P sa
podane wedlug posiadanych przez autora analiz
rud, ktore zreszta nie wyczerpuja wszystkich mo-
zliwych kombinacyj skladnikow rudy i dlatego nie
uprawniajg do nazwania zestawienia przykladowe-
g0 — schematu — projektem normalizacyjnym.

Tak oto przedstawia si¢ ,,obrona* krajowych
rud zelaznych w zakresie wlasciwosci przemysiu
hutniczego.

Jak wynika z schematu kolejnosci przerobu
w hutnictwie zelaznem ¢), odbiorcg suréwki — po-
za hutami samemi — sy zeliwiarnie. Wymagania
co do skladu chemicznego i innych wlasnosci suro-
wek odlewniczych ujal dokladnie prof. inz. Jeray
Buzek w pracy p. t.: ,Jaky surowke powinny za-
klady wielkopiecowe dostarcza¢ odlewniom pol-
skim ?* 7). Wszystkie surowki odlewnicze — poza
hematytem — wedlug prof. Buzka majg zawieraé
fosfor: 1,8 P surowki A i 0,5% P surowki B, przy-
czem zawartoS¢ Mn wynosi najwyzej 0,8% w su-
rowkach A i 0,8—1,2% w surowkach B,

Ze stanowiska jak najwydatniejszej ,,obrony*
krajowych rud Zelaznych normy prof. Buzka sg po-
lecenia godne, gdyz przez stosowanie rud klasy:
Js0, Juoa, Bish, Bisd, Bia, osiagnigcie w surowkach
odlewniczych 0,8%, tem wiecej 0,8—1,2% Mn przy
0,6% P jest rzeczg calkiem mozliwa, nawet dosé
latwa. Szczegolnie dobrze nadaja si¢ do tego celu
rudy klasy Jiwa i Bisb o wysokiej zawartosci Al:Og,
pozadanej w zuzlu wielkopiecowym przy wytapia-
niu suréwek wysokokrzemowych (goracych). Wy-
twarzanie suréwek wysokofosforowych (A o

6) Hutnik, r. 1935, zesz. 7, str. 219/33.
i) Hutnik, r. 1934, zesz. 11, str. 363/70.

1,8%P), wymaga — rzecz prosta — stosowania
fosforytéw krajowych, przyczyni¢ si¢ wigec winno
do rozwoju gospodarczego tych miejscowosci
Razplitej, ktore posiadaja zloza fosforytow, dotad
malo wyzyskane przez wielkopiecownictwo polskie
z powodow oden niezaleznych. Aby si¢ tak staé
moglo, trzeba rozwigzac¢ zagadnienie przerobu su-
rowki thomasowskiej w stalowniach martinowskich
tudziez zdecydowaé si¢ na uzywanie w zeli-
wiarniach suréwki odlewniczej A o zawartoSci
1,8% P.

Wnioski

1. Statystyka Z. P. H. Z. dowdz krajowych
rud zelaznych do hut winna dzieli¢ wedlug odmian
rud: na dowoéz rud ilastych (prazonych i suro-
wych), brunatnych i darniowych, ze szczegolnem
uwzglednieniem tych ostatnich, gdyz dotad o roz-
miarach wydobycia w Polsce rud darniowych ni-
czego konkretnego nie wiemy.

2. Nalezy uporzadkowac klasyfikacje rud kra-
jowych przez ustalenie w P. K. N. normalnego
skladu chemicznego dla poszczegolnych klas w ra-
mach kazdej odmiany rudy (ilastej, brunatnej
i darniowej), skladu odpowiadajgcego réznym spo-
tykanym w Polsce rudom, a dopuszczajacego prak-
tycznie stwierdzone wahania zawartosci poszcze-
golnych skladnikoéw chemicznych.

3. Nalezy utworzyé towarzystwo skupu i sprze-
dazy krajowych rud zelaznych, dzialajace na pod-
stawie norm polskich (P N), opracowanych we-
dlug punktu 2.

4. Towarzystwo skupu i sprzedazy krajowych
rud zelaznych przez odpowiednie sortowanie zaku-
pionych wigkszych ilosci rud zapewni¢ winno rze-
telne wykonanie rocznych planéw zaopatrywania
poszezegdlnych zakladow wielkopiecowych w two-
rzywa, terminowe dostawy duzych partyj rud z
tych klas i odmian, ktore najbardziej beda odpo-
wiadaly poszczegélnym hutom tak ze stanowiska
technicznego, jak ze wzgledu na kalkulacje ku-
piecka.

5. W sprawie organizacji kupieckiej i finanso-
wej przyszlego towarzystwa winni zabra¢ glos ko-
ledzy handlowey i finansisci.
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LISTY DO REDAKCJI

RODZIMY PRZEMYSL METALURGICZNY A REALIZA-
CJA WYTWARZANIA, OPARTEGO NA LICENCJACH
OBCYCH

Przedsigbiorstwa zagraniczne, odstepujace nam te lub
inng licencje, obowigzane sg do szeregu Swiadezen, wyni-
kajagcych z umowy zawartej. Tak wiec musza by¢ dostar-
czone zestawieniowe i wykonawceze rysunki, rysunki przy-
rzadoéw i uchwytow, tabele materjaléw, warunki techniczne
i odbiorcze, sposoby obrébki cieplnej, rysunki lub opisy
maszyn specjalnych, plany wytwoéreze, kalkulacja i t. p.

Wydawaloby sig¢, Ze posiadanie tych wszystkich ma-
terjaléw pozwala na natychmiastowe rozpoczecie realizacji
wytwarzania, przynajmniej na bezpos$rednie przystapienie
do wykonania uchwytow, narzedzi i sprawdzianéw, na przy-
gotowanie warsztatu pracy w sensie odpowiedniego rozsta-
wienia obrabiarek i innych urzadzen, nakoniec na zamo-
wienie polwytworéw i materjalow, jezeli licencje nabyt za-
klad przetworezy.

Jak poucza doSwiadezenie, realizacja wytwarzania na-
potyka na liczne trudnosci, doprowadzajgce bardzo czesto
do koniecznoSci mniejszego lub wigkszego odehylania si¢ od
przepiséw licencyjnych i poszukiwania wlasnych rozwigzan,
Mowimy wtedy, ze licencj¢ ,,poprawia sie‘.

Poprawienie przepisow licencyjnych tak w dziedzinie
konstrukeji, jak w dziedzinie materjalowej plynie zwykle
z paru zrédel. Tak wige mamy licznych konstruktoréow ob-
darzonych takim talentem, taka intuicjg i takim polotem,
ze rysunki licencyjne budza w nich watpliwogei, czasem
nawet odraze¢. Nasuwajg si¢ tak zdrowe i latwe do zreali-
zowania pomysly, wystepuje w tak jaskrawy sposob celo-
wos¢, a nawet koniecznoSé przerébek, ze trudno oprzeé sie
cheei ich wprowadzenia. Znane sy tez wypadki, w ktérych
przedsi¢biorstwo odprzedajgce licencje nast¢pnie samo na-
bywa projekty poprawek i ulepszen, pochodzgce od nabyw-
cy licencji.

Drugiem Zrodlem zmian jest t. zw. ,konieczno§é do-
stosowania do warunkéw miejscowych'. Dostosowanie takie
moze by¢ dwojakiego, nawet trojakiego rodzaju: a) prze-
obrazenie samej konstrukeji, np. podniesienie tylnego mo-
stu w samochodzie dla uniknigcia uszkodzenia tego ostat-
niego na zlych drogach, b) przeobrazenia pewnych szcze-
golow dla umozliwienia ich wykonania na posiadanych ob-
rabiarkach i ¢) przeobrazenie pewnych ksztaltéw, lub na-
wet zupelnie nowe rozwigzanie pewnych szczegolow, spo-
wodowane niemozliwo$cig wykonania i nabycia materjalow,
przewidzianych w licencji. Jezeli odprzedawea licencji jest
kraj o bardzo wysokim poziomie uprzemystowienia, nato-
miast nabyweg licencji jest kraj o stosunkowo niskim stop-
niu uprzemystowienia, to MOZLIWOSC WYCIAGNIECIA
WSZYSTKICH KORZYSCI, JAKIE WINNY PLYNAC
Z NABYCIA LICENCJI, JEST ODWROTNIE PROPOR-
CJONALNA DO DRUGIEJ POTEGI ROzZNICY POZIO-
MOW UPRZEMYSLOWIENIA KRAJOW ODPRZEDAJA-
CEGO I NABYWAJACEGO LICENCJE.

Odprzedawea licencji nie bawi si¢ w sentymenty. Za-
sadniczg daznodcig jego jest osiggniecie jak najwiekszego
zysku przy jak najwigkszem wykorzystaniu mozliwosci, ze
tak powiem ,ujemnych’, t. j. przy najwyzszych wysitkach,
czynionych ku temu, aby nabywajgcy licencje uzyskal jak
najmniej danych do rozpoczecia wytwarzania, a, jezeli i to
da si¢ przeprowadzi¢, byl zmuszony do nabywania materja-
16w, nawet czeéci gotowych w przedsigbiorstwie odprzeda-
jacem licencje, lub w kraju ojezystym tego przedsi¢bior-
stwa. Nie powinniSmy mie¢ najmniejszych zludzen co do
tego, ze tak wlasnie jest i Ze inaczej byé nie moze.

Reasumuje straty, jakie pocigga za sobg nabywanie
licencyj obeych: 1) wywozimy pienigdze z kraju, 2) odbie-
ramy prace¢ naszym wlasnym inzynierom, 3) podrywamy
zaufanie we wlasne sily i wlasny genjusz, 4) rozpoczynamy
wytwarzanie, ktorego cale rozplanowanie dostosowane jest
do zupemie odmiennych, niz nasze, warunkéw, 5) nagina-
my caly przemyst pomocniczy do wymagan licencji, nie li-
czac si¢ z poziomem i mozliwoSciami tego przemystu, 6)
wkladamy ogromny kapital w tlumaczenie napiséw, wa-
runkéw technieznych i t. p. i t. p., w dostosowanie pasowan,
symboli, oznaczen, norm, préb i t. d. i t. d. do warunkow
miejscowych, 7) tracimy czas na wyjadnienie tego, co mo-
zna, a czego mnie mozna wykona¢ w naszych warunkach,
8) marnujemy energje na zmaganie si¢ z checig i koniecz-
noscig wprowadzenia poprawek i przerébek.

Szersze rozwinigcie tych mysli pozostawiam konstruk-
torom i warsztatowcom, specjalistom w dziedzinie obrébki
mechanicznej. Sam postaram si¢ oméwi¢é mozliwie doklad-
nie strong¢ metaloznaweza zagadnienia.,

Wyobrazmy sobie, ze nabywamy licencj¢ od jakiego$
przedsi¢biorstwa amerykanskiego (umys$lnie obieram taki
przyktad, albowiem wydaje mi si¢, ze bedzie on przykila-
dem teoretycznym i nie pociggnie zarzutu ,picia do tej, lub
innej licencji, realizowanej obecnie w Polsce'). Ameryka
ma, jak wiadomo, praktyczne normy na swe stale. Nazwal-
bym te normy ,przemystowemi, lub , rynkowemi‘. Jest to
cala gama stali wyrabianych , kurantowo' (okreslenie bar-
dzo popularne, jednak zte jezykowo!). Konstruktor amery-
kanski operuje stale temi normami, uwazajgc stusznie, ze
nie wymysla niczego nowego i ze korzysta ze stali RYN-
KOWYCH.

Jest rzeczg oczywisty, ze warunki techniczne na stale,
jakie to warunki bedg towarzyszyly licencji amerykanskiej,
bedg odzwierciedleniem stalowego rynku AMERYKAN-
SKIEGO.

Warunki te przeniesione na nasz grunt staja si¢ od-
razu dziwolggiem. Aczkolwiek nie posiadamy jeszcze, ku
wielkiemu naszemu wstydowi, norm na stale weglowe i sto-
powe (a c6z dopiero mowi¢ o stalach do specjalnego zasto-
sowania i narzedziowych), to jednak korzystamy z pew-
nych ,projektow norm', ktére to projekty, powstate na
gruncie wigkszych instytucyj spozywajacych, sa przy-
jete przez huty nasze jako punkt wyjsciowy, jako tymcza-
sowy katechizm. Mimo braku oficjalnych pisanych norm
na stale (np. PN) skrystalizowaly si¢ pewne gatunki ryn-
kowe, a poszczegélne huty zatrzymaly si¢ na pewnym pro-
gramie wytwoérezosei, stwarzajac kolekcje stali , kuranto-
wych', stali , bedacych na skladzie'. Powstaly jakies pew-
niki, personel hutniczy lapczywie trzyma si¢ tych pewni-
kéw, poznanie ich blizsze uwaza za swéj najwiekszy obo-
wigzek. Zaczynamy ,czué' nasze materjaly, przyzwyczaja-
my si¢ do wyciggania z nich jak najlepszych wlasciwoscei,
zzywamy si¢ z probami (ktore tez zostaly jako tako znor-
malizowane), uczymy si¢ napami¢é wytrzymato§ei, przy-
dtuzen, przewezen i udarnosci dla naszych ,weglowek' i
pchromnikli’, wiemy juz, jakie wlaSciwo$ci mechaniczne
mogg byé gwarantowane, a jakie nie, jaki sklad udaje si¢
dobrze w naszych piecach metalurgicznych, a jaki udaje
si¢ gorzej, przyuczamy naszego robotnika do wlasciwego
traktowania naszych stali kurantowych, zbieramy dane sta-
tystyezne, ustalamy warunki obrobki cieplnej, stowem,
stwarzamy PEWNE NORMY MATERJALOWE I OPERA-
CYJNE, PEWNA TRADYCJE POSTEPOWANIA.

Na ten watly, a jednak niezmiernie cenny gmach pa-
roletnich wysitkow zwala si¢ nagle obeca licencja. Dowia-
dujemy sie, ze nasze kurantowe gatunki stali, aczkolwiek
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nadajgce si¢ praktycznie NAJZUPELNIEJ do zrealizowa-
nia wytwoérezoscei licencyjnej, nie ,,podpadaja' pod warunki
techniczne licencji. Dowiadujemy si¢, ze wymiary prébek
wytrzymato§ciowych nie bedg juz podawane w milimetrach,
lecz w calach, ze przydiluzenie nie bedzie mierzone na 1 =
10d, lecz na 1 = 4d, Zze nasze mloty Charpy‘ego nalezy wy-
rzucié, a naby¢ (natychmiast) mioty Isod‘a, ze dla wyko-
nania 100 czesci o wadze lgcznej 70 kg musimy odla¢ spe-
cjalny top o wadze 5 t (ktérego to topu nie zuzyjemy juz
potem na nic innego), oraz Ze absurd ten wywolany jest
wymaganiem warunkow licencyjnych, ktére przewidujg stal
0,3 do 0,5% C i 1,3 do 1,7% Ni, podczas gdy mamy akurat
na skladzie stal 0,27% C, 2% Ni i 0,7% Cr, ktéra to stal
bedzie nawet lepsza, ale ma t¢ wade, Ze nie jest umieszczo-
na w normach amerykanskich.

Zdawaloby sig¢, ze odrobina zdrowego rozsgdku, oraz
pewna wiedza metaloznawcza wystarczy najzupelniej do te-
go, aby PRZETRANSPONOWA¢ 2YCIOWE WYMAGA-
NIA WARUNKOW LICENCYJNYCH NA ROWNIEZ 2Y-
CIOWE WYMAGANIA ZASTEPCZE, jednak wchodzg tu
w gre czynniki natury formalnej, stajace na przeszkodzie
wszelkim zdrowym i koniecznym posunig¢ciom.

Tak wigec odprzedaweca licencji ,,odpowiada‘ za jej
skuteczno$¢ jedynie wtedy, gdy ,wszystko bedzie wykona-
ne Scisle wedlug przepisow''. Odstgpienie od przepiséow, acz-
kolwiek zupelnie celowe i mozliwe, staje si¢ atutem, jaki
dajemy w r¢ke naszemu ciemigzey.

Nastepnie ,proponowana zmiana' musi sta¢ sie ,,do-
zwolong zmiang'. Wysunigcie propozycyj jest dzietem tlat-
wem, natomiast wyszukanie amatora, ktéry wziglby na
siebie odpowiedzialno§¢ za skutki ,zezwolenia na zmiang"
jest niepomiernie trudniejsze.

Huty bratyby na siebie jak najchetniej odpowiedzial-
no§é za to, ze daja zamiast stali A stal B, oraz za to, Ze
WLASCIWOSCI MECHANICZNE STALI PROPONOWA-
NYCH NIE BEDA GORSZE OD WLASCIWOSCI STALI
LICENCYJNYCH, jednak takie zapewnienie nie zadowa-
la przewaznie wlaSciciela licencji. Wymaga on innego za-
pewnienia, mianowicie GWARANCJI ZA NALEZYTE ZA-
CHOWANIE SIE W PRACY DANEJ CZESCI.

Jest rzeczg oczywisty, ze takiej gwarancji huty da-
waé nie mogg, albowiem nalezyte zachowanie si¢ danej
czeSci w pracy uzaleznione jest tak od materjalu, jak od
konstrukeji, moze nawet od wspoéldzialania z innemi cze-
§ciami. Innemi slowy -— NIEPODOBIENSTWEM JEST
BRANIE ODPOWIEDZIALNOSCI ZA TO, NA CO NIE
MA SIE WPLYWU.

Jezeli licencje nabywa instytucja rozporzgdzajaca od-
powiednim personelem wyspecjalizowanym, posiadajaca, Ze
tak powiem, odpowiednie , komoérki metaloznaweze', to
sprawa daje si¢ rozwiklaé po mniejszych lub wigkszych wy-
sitkach. Jezeli natomiast licencje¢ nabywa instytucja, nie
rozporzgdzajaca , komoérka metaloznawezg'’, to porozumie-
wanie si¢ wzajemne sprowadza si¢ do krétkiego oSwiadceze-
nia klijenta, Ze ,ma by¢ Scisle tak, jak moéwig warunki
techniczne licencji, i kwita'’.

Sa i takie wypadki, kiedy klijent posiada biuro tech-
niczne, lub biuro studjéw, jednak personel takich biur skla-
da si¢ wylgcznie z konstruktoréw i kalkulatoréw. Metalo-
znawca ,nie jest przewidziany w etacie'. Tak skonstruo-
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wane biura maja specjalne i nader $Smiale podejScie do
spraw materjatowych. Podejscie to da si¢ ujaé w nastepu-
jacem streszczeniu: , Brak zaufania do tego, co doradzaja
specjaliSci-metaloznawcy z zewngtrz, i bezapelacyjne decy-
zje, oparte na wilasnem widzimisi¢'. Nieustannie walcze¢
0 uznanie czynnika metaloznawczego w biurach studjow
i biurach konstrukcyjnych. Nieustannie twierdze, Zze kon-
struktor nie zastapi zywego doradcy tablicami i zestawie-
niami, lub instrukcjami i przepisami. Gdyby normy, opi-
sy, tabele i pogladowe ilustracje mogly zastapi¢ wiedze
i praktyke, MOzNA BYLOBY ZAMKAC WSZYSTKIE
UCZELNIE TECHNICZNE, A OTWORZYC, NA ICH
MIEJSCE, SPECJALNE BIBLJOTEKI Z PODRECZNIKA -
MI TECHNICZNEMI.

Stuszno$é mej akeji, zmierzajacej ku ,inwazji' me-
taloznaweéw do biur konstrukeyjnych, udowodniona zosta-
la wiele juz razy przez samo zycie. Bede tez kontynuowat
te akeje dotad, dokad bedzie udzielana laskawa goScinnosé
dla mej idei na szpaltach , HUTNIKA®.

Powracam jednak do zagadnien licencyjnych. Naby-
wanie licencyj jest zawsze wielka krzywda dla Swiata pra-
cy (oczywiScie, naszego rodzimego, nie migdzynarodowego).
Wstrzymuje ono porywajace si¢ do lotu w szersze przestwo-
rza sily i genjusz naszych pionieréw technicznych. Zatamu-
je zaufanie i wywoluje przygnebienie §réd tych, ktérzy czu-
ja w sobie do&¢ sit i wiedzy dla stworzenia lepszego czegos,
niz to, na co opiewa licencja. Obniza nasz autorytet zagra-
nicg. Doprowadza do odplywu pienigdza z kraju. Wreszcie
czyni wytwoérczos¢ nader ucigzliwg przez wprowadzenie do
niej zanlieszania, spowodowanego koniecznoS$cig nastawie-
nia sposobu mys$lenia i porozumiewania si¢ na ,inng diu-
gos¢ fali*,

W tych wypadkach, gdy nabycie licencji staje si¢ ko-
nieczno$cia, nalezy przeprowadzaé realizacj¢ wytwarzania
licencyjnego w sposéb nalezyty. Pierwszym etapem pracy
musi by¢ ,,spolszczenie’ warunkéw technicznych, rysunkow,
przepiséw i tablic materjatowych.

Podczas kopjowania rysunkéw musi by¢é wprowadzo-
ny u nas przyjety sposéb wymiarowania, znakowania i to-
lerowania (glos maja obrébkowey!). Materjaly winny byé
przetransponowane z ujecia zagranicznego na ujecie pol-
skie. Wszelkie préby musza by¢ dostosowane do naszych
norm i maszyn u nas przyjetych. Cale, funty, mile angiel-
skie i t. p. muszg znikngé. Réwniez musi znikngé dziwacz-
ne mianownictwo materjalowe, jezeli nie jest ono dobrze
znane, moze przyjete u nas.

Sprawa warunkéw technicznych na materjaly winna
byé rozwazona jak najszybciej i jak najskrupulatniej z hu-
tami, przyczem wprowadzona by¢é winna klauzula, na pod-
stawie ktorej UZNANE ZOSTAJA ZA MIARODAJNE:
WLASCIWOSCI MECHANICZNE I ZASADNICZY CHA-
RAKTER MATERJALOW, nie za$ Scisle granice skladu
chemicznego, podane w warunkach licencyjnych.

Nawet przy zachowaniu wszystkich tych warunkéw
realizacja licencyjnych zaméwien bedzie obarczona trudno-
Sciami i dodatkowemi kosztami, ktére powinny odstraszac
od zalatwiania naszego zaopatrzenia na drodze naby-
wania licencyj obeych.

Inz. Jan Obrebski.

Ostrowiec n/Kamienng, w styczniu r. 1936.
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PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

PLANY I PROJEKTY WIELKOPIECOWNICTWA
Z. S. R. R.1)

Uprzemystowienie Zwigzku Sowieckiego wedlug pla-
nu drugiej ,pieciolatki'* (1933—1937) wymaga znacznych
ilosci zelaza i stali. Majac to zapotrzebowanie na uwadze,
VII. Zjazd P. K. powzigl szereg uchwal, dotyczgcych prze-
myshu zelaznego i stalowego:

Postanowiono calkowicie zlikwidowaé¢ wszelkie urzg-
dzenia do wyrobu zZelaza i stali oraz porzuci¢ wszelkie me-
tody metalurgiczne, nie odpowiadajgce og6lnemu poziomo-
wi rozwoju gospodarczego; powtore postanowiono w okre-
sie drugiej ,pigciolatki podwoi¢ wytwoérezoS¢ hutnictwa
zelaznego i pokonaé¢ w najkréotszym mozliwie czasie dyspro-
porcje w zdolnosci wytworezej wielkich piecow, stalowni
i walcowni,

Zwigkszenie wytwoérczosei w  metalurgji  zelaza
w okresie drugiego planu piecioletniego ma przebiegac
wedlug schematu podanego w tab. I. Jak wida¢, wytwor-
czo§¢ surowki sowieckiej w r. 1937 ma zwigkszyé sie
0 9.800.000 t, co stanowi wzrost w poréwnaniu z poziomem
roku 1932-go o 160% zgora.

TABELA 1
Zwiekszenie wytworcezoSei metalurgji zelaznej wedlug wy-
magan drugiej pieciolatki (w milj. t)

1932 1937 Y% Ye
Suréwka 6.16 16.0 160
Wilewki stalowe . 5.90 17.0 188
Stal walcowana . 4.29 13.0 203
Rury stalowe . 031 1.0 2556
Ruda zelazna . . 12.06 34.0 183
Ruda manganowa . 0.83 2.7 225
Wegiel . 64.33 152.5 137
Koks . 841 21.3 153

W ciggu pierwszego piecioletniego okresu (od 1928/9
do r. 1932) sowiecka wytworezosé suréwki miata wzrosngé
0 2.900.000 t. Tab. II. wykazuje, Ze obecna wytworczos¢é su-
rowki w Sowietach osiggnela poziom zamierzony. Dlatego
catkiem realne jest przypuszczenie, ze wytwoérczosé w roku
1937 bedzie taka, jakg wyznaczono w drugim planie pie-
cioletnim.

TABELA II
Wytworezo§é surowki planowana i osiggnieta (w milj. t)

1932 1933 1934 1935 1936 1937
Wytwérezosé planowana 6.16 7.25 10.0 122 14.0 16.0
5 rzeczywista 6.16 7.11 10.44 1203 ........

TABELA III
WytworezoSé surowki w Z. S. R. R. oraz we wszystkich
innych krajach, wytwarzajacych surowke (w milj. t)
1. pol.
1929 1932 1933 1934 19356
Waszystkie inne kraje 94.270 33.367 42.222 52.200 27.703
Wytwoérezosé ZSRR. 4.320 6.161 7.110 10.440 6.014
Wytwérezosé ZSRR.
W poréwnaniu z
wytwoércezoseig
wszystkich innych
krajow (w proc.) 4.6

18.5 16.8 200 217

1) The Iron Age, r. 1936, tom 137, zesz. 5, str. 28/9
i 79, art. B. M. Sustowa.

. laznych i manganowych

Stosownie do wymagan tego planu, zostala wykonana
lub znajduje si¢ w budowie pewna liczba wielkich piecow,
stalowni i walcowni.

Kapital, potrzebny do urzadzenia zakladéw metalur-
gicznych i gorniczych, przewidzianych w drugim planie
pigcioletnim, dochodzi do 9.340.000.000 rubli w poréwnaniu
z kapitalem 2.960.000.000 rubli, zuzytym na inwestycje
w ciggu pierwszego okresu pigcioletniego. Kapitat ten
(9.340 miljonéw rubli) ma by¢ podzielony w nastepujacy
sposoéb:

1) na wykonczenie urzgdzen zakladéw metalurgicz-
nych, rozpoczetych w okresie pierwszej pieciolatki — 4.280
miljonéw rubli;

2) na budowe¢ nowych zakladéw metalurgicznych,
ktére maja by¢é urzgdzone w okresie drugiej pigciolatki,
1.090 miljonéw rubli;

3) na budowe i naprawe zakladéw metalurgicznych
obecnie czynnych — 2.820 miljonéw rubli;

4) na odbudowe i udoskonalenie wydobycia rud Ze-
1.150 miljonéw rubli.

Drugi plan pigcioletni obejmuje wydatek 5.370 miljo-
néw rubli na budow¢ nowych zakladéw metalurgicznych.
Czyli 65,6% calego inwestowanego kapitalu po6jdzie na
przemyst zelazny i stalowy, wyjawszy wydobycie rud.

Plan wykonawczy nowych zakladéw wielkopieco-
wych przewiduje utworzenie nast¢pujgcych nowych rezerw
wytwoérezych:

1) roczna zdolnoS§¢ wytwoéreza wszystkich wielkich
piecow ma wynosi¢ 21.800.000 t suréwki na dzien 1 stycz-
nia r. 1938, a calkowita wytworczosé surowki w roku 1937
ma si¢ rownaé 16.000.000 tonn;

2) wytworeczosé suréwki w Z. S. R. R. ma osiggngé
swe maksimum w r, 1937;

3) w roku 1937 zaklady wielkopiecowe o rocznej wy-
tworczosei, przekraczajacej 600.000 t suréwki, beda stano-
wily przeszilo 709 calej wytwoérezosei suréwki, gdy w roku
1932 stanowity tylko 10,3%;
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TABELA IV

I10§¢ i rozmieszezenie wielkich piecow, ktore maja byé
zbudowane i uruchomione w okresie drugiej pieciolatki

Nazwa zakladu Ilosé

Okres

Polozenie zakladu Uwagi

wielk. piec budowy

Magnitogorsk . . . 6 19291937 Ural Wykonczony zaklad
bedzie mial 8 piec.

Kuznieck I-y . 2 19291935 Zach.-Syberja Wykoneczony zakiad
bedzie miat 4 piece

Kuznieck II-i 1 19341937 Zach.-Syberja

Nowy Tagit . 3 19301937 Ural

Bakalsk 2 19341937 Ural

Chalilow : 2 19341937 Ural

Daleki Wschaod . 1 19361937 Daleki Wschod

Pietrowsk-Zabajkalsk 2 19351937 Wschodnia Syberja

Zaporog-Stal . 4 19301937 Poludniowa Rosja

Krzywy Rog . 4 19311937 Poludniowa Rosja

Azow-Stal . 5 19311937 Poludniowa Rosja

Nowo-Tulsk 2 19311935 Srodkowa Rosja

Nowo-Lipieck 2 1931—1935 Srodkowa Rosja

Razem 36

TABELA V
T10&¢ wielkich piecow, ktore majy by¢é zbudowane i urucho-
mione w okresie drugiego planu piecioletniego w hutach
Rosji poludniowej

Nazwa zakladu Tlos¢ Rok ukonecze- Polozenie

wielk. piec. nia budowy zaktadu
Makiejewsk . 2 1937 Poludn. Rosja
Woroszytow . 2 1937 " "
Rykow — — " »
Stalin . S| 1937 » "
DSMO soatl. 1937 o "
Kiercz . - —_— » »
Dzierzynsk ol 1937 " "
Pietrowsk 1 1936 5 ”

Razem 9

4) ilosé¢ zakladoéw wielkopiecowych o rocznej wytwor-
czofel, przekraczajgcej 1.000.000 t suréwki, bedzie wyno-
gita osiem w koncu roku 1937, gdy, prawdopodobnie, w Sta-
nach Zjednoczonych takich zakladéw bedzie 16, a w Niem-
czech osiem;

5) przecietna roczna wytwoérezosé jednego zakladu
wielkopiecowego w Z. S. R. R. w r. 1937 bedzie wynosila
500.000 t surowki (wyjawszy piece na weglu drzewnym)
w poréwnaniu z 246.000 t w roku 1932, W Stanach Zjed-
noczonych w r. 1929 przecigtna roczna wytworezosé wyno-
sita 367.000 t (bez piecow na weglu drzewnym), a w Niem-
czech réwnala si¢ 298.000 t; .

6) przecigetna dzienna wytwoérczosé suréwki z jedneg
wielkiego pieca na koksie bedzie zwig¢kszona z 247 do 475 t;

. T7) ilo§¢ wielkich piecow o objetosci wiekszej od
900 m3 przekroczy w Z. S. R. R. w r. 1937 liczb¢ 40, w po-
rownaniu do 17 w Stanach Zjednoczonych i 2 w Niem-
czech;

8) roczna wytworezoS¢é suréwki na robotnika ulegnie
zwiekszeniu z 255 t dla roku 1932 do 710 t w roku 1937.
W Stanach Zjednoczonych liczba ta w r. 1929 dosiegla
1734 t, a w Niemczech w tym samym roku wynosita 612;

9) wr. 1937 Z. S. R. R. zajmie w rzedzie Swiatowych
wytwoéreéw suréwki drugie miejsce i bedzie najwigkszym
wytworeg suré6wki w Europie.

Z tab. IV i V wida¢, ze lgczna liczba wielkich piecow,

ktére maja by¢é zbudowane w ciggu pigciu lat, wynosi 45.
W pierwszych trzech latach drugiego okresu pigcioletniego,

(to znaczy z koncem roku 1935) ma pracowaé¢ 20 z posrod
calej liczby 45 nowych piecéw, przewidzianych na caly
okres pigcioletni. Pewna liczba tych piecow zostala juz
uruchomiona.

Ze wzgledu na wydajng prace istniejacych zakladow
wytwoérezosé suréwki w roku 1934 przekroczyta plan o 49,
w roku za$§ 1935 spodziewano si¢ przekroczenia o 4,5%.

Jednym z najwazniejszych zagadnien drugiego planu
pi¢cioletniego w dziedzinie metalurgji zelaza jest znaczny
rozwéj zbogacania rud. W roku 1932 zaledwie 5% rud wy-
dobytych w okregu krzyworoskim (Rosja poludniowa) ule-
galo zbogaceniu (mieleniu i przesiewaniu). Wedlug pla-
now, w r. 1937 ponad 70% wszystkich rud wydobytych
w Krzywym Rogu ma by¢ poddana zbogaceniu, a 607
wszystkich rud, przetapianych w sowieckich wielkich pie-
cach, ma by¢ poddawana spiekaniu. Rozpoczeto rowniez
wykonywanie planéw, majacych na celu zwig¢kszenie iloSci
rud wydobywanych zapomocag udoskonalonych metod me-
chanicznych, z 35% w r. 1932 do 85% w r. 1937. Podobnie
planuje si¢ rowniez zwigkszenie zdolnoSci wytworezej
wszystkich kopaln rud Zelaznych na 1 stycznia r. 1938 do
57.000.000 t, w poréwnaniu z 23 miljonami t w r. 1932.

Wszystkie wyzej podane liczby opieraja si¢ na da-
nych, ogloszonych w prasie sowieckiej przez Komisje Pla-
nu Panstwowego Rady Komisarzy Ludowych Z. S. R. R.

E. K.

PRAZENIE I SPIEKANIE RUD W STANIE
ZAWIESZONYM 1)

Ws&réd najnowszych wynalazkéw w dziedzinie praze-
nia i spiekania rudy zasluguje na szczegélng uwage sposob
Saint-Jacques‘a. Przy tym sposobie przeprowadza si¢ daze-
nie do zetknigcia goracych gazéw piecowych z rudg drobng
jeszeze bardziej Scislego od stosowanego dotychezas dla
utlenienia i spiekania przy prazeniu na trzonie pieca lub
spiekaniu przy pomocy zasysanego powietrza. Zasadnicza
mys$l polega na tem, aby swobodnie spadajace ziarna rudy
zetkngé z gorgcym strumieniem gazu, ktéry utrzymuje je
przez krotki czas w zawieszeniu i w ten sposéb przeprowa-
dza szybko i calkowicie ich prazenie i spiekanie w przy-
rzadzie, nie wymagajacym duzo miejsca.

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 51, str. 1543/4, art.
H. Schmidt‘a.
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Przy piecu Saint-Jacques‘a (rys. 1) drobne tworzywo
wdmuchuje si¢ przy pomocy gorgcego powietrza z gory do
komory pionowej o wyprawie ogniotrwalej, majacej ksztalt
walcowy. W dolnej czeSci komory umieszcza si¢ po linji
stycznej kilka palnikoéw, dzigki czemu powstaje spiralny
ruch gazéw, ktore sg odprowadzane przez ksztaltke ruro-
wag, znajdujacg si¢ na osi komory. Nad palnikami umie-
szcza sie kilka rzedow dysz, przez ktére mozna w miare
potrzeby doprowadzi¢ gorgcy dmuch dla przedluzenia plo-
mienia lub wzmocnienia dzialania utleniajacego. Dzigki te-
mu, ze drobne tworzywo natrafia na wirujacy strumien ga-
zu i w swojej drodze przez piec zakreSla spiralg, osigga si¢
zaré6wno bardzo szybkie nagrzewanie poszczegélnych zia-
renek rudy, jak dzialanie utleniajace oraz spiekajace.
Ujemnem jest tylko to, ze odplywajace gazy utrzymuja
w zawieszeniu i porywaja z sobg pewna ilo§¢é najdrobniej-
szego tworzywa surowego. Z tego wzgledu opisane urzg-

i Smwreze
powielrze Tweraywo surowe
B o —

RTTTTTTTTT

Rys. 1. Schemat sposobu Saint-Jacques‘a. a = korpus pie-

ca, b = podgrzewacz powietrza, ¢ = piec wirowy z ochro-

ng ciepta, d = silnik, e = zasysacz gazu, f =— dmuchawa,
g = palniki.

dzenie zostalo uzupelnione przez dolgczenie nagrzewnicy
rurowej i odpylni, ktéra moze by¢ wykonana, jako piec wi-
rowy, wylozony materjalem ogniotrwalym. Omawiany
sposob jest stosowany we Francji wschodniej do spiekania
pylu gardzielowego i rudy drobnej. Koszty jego sa nie-
znaczne. Piec Saint-Jacques‘a opala si¢ gazem koksownia-
nym, przyczem osigga si¢ temperature ok. 14000, Pyl gar-
dzielowy, ktéry plynie bardzo tatwo, przebywa piec w cig-
gu kilku sekund i nagrzewa si¢ do bialosci. W dolnym
zbiorniku pieca pojedyncze czgstki spiekaja sig, dzigki cze-
mu uzyskuje si¢ bez uzycia ciénienia twardy i porowaty
spiek, bardzo si¢ nadajacy do przetapiania w wielkim plecu.
K. P.

STALOWNIE

W SPRAWIE WYPRAWY NASTAWEK STRACERCO-
WYCH PRZY ODLEWANIU STALI STOPOWYCH 1)

Uzywano trzech rodzajow wyprawy do nastawek:
1. specjalnej masy szamotowej, skladajacej si¢ z trzech
czeSei szamoty i jednej czeSci niemielonej gliny,
2. trzech cze$ci piasku rzecznego i jednej czeSci niemielo-
nej gliny, (uzywanej do naprawy kadzi),
3. piasku kwarcowego i gliny (dla wyprawy kwasnej).

Ze wzgledu na brak szamoty uzywano przewaznie ma-
sy 21 3.

1) Mietatturg, r. 1934, zesz. 8, str. 43/8, art. inz. S. S.
Kozakiewicza.

Masy te nie odpowiadaly zadaniu. Nie posiadaly do-
statecznej wytrzymato$ci po wysuszeniu i pekalty przy od-
lewaniu.

Dla znalezienia wyprawy odpowiedniego sktadu prze-
prowadzono préby w laboratorjum, nastgpnie wyprawe, dla
ktérej otrzymano w laboratorjum wyniki najlepsze, podda-
no prébom w ruchu.

Jak bylo do przewidzenia, masy, ktére daty dobre wy-
niki w laboratorjum, okazaly si¢ niepraktyczne w ruchu
wskutek mniejszej dokladnoSci przygotowania masy, lub
trudnosci praktycznych ich wykonania.

We wszystkich badaniach lepsze wyniki otrzymano,
gdy do zaprawy dodawano melasy.

Najlepsze wyniki dala zaprawa skladajgca si¢ z:
77,7 procent wagowych — szamoty
19,4 & B — zwyktlej gliny
2,9 " % — melasy

1. Szamote¢ przygotowywano z czystych sortowanych od-
padkéw szamotowych mielonych. Mgke szamotows prze-
siewano przez sito o oczkach do 1,5 mm. Mielona sza-
mota winna mieé¢ niejednakows wielko§é ziarna i okoto
20% pyhu.

2. Glina ogniotrwala powinna mieé duzg silte wigzgcg. Mu-
si byé zmielona i przesiana przez sito o oczkach $red-
nicy 1-—-1,5 mm.

3. Mieszanie szamoty z gling uskutecznia si¢ w stanie su-
chym w stosunku: 809% szamoty i 209 gliny.

4. Samg mase przygotowuje si¢ w 13%-wym roztworze
melasy w wodzie (rozrabianym osobno w beczce). Me-
lasa ma mieé cigzar wlaSciwy 1.35. Przy innym cieza-
rze wlasciwym melasy mieszanke trzeba obliczyé talk,
aby roztwér mial odpowiednie stezenie.

Wodnego roztworu melasy dodaje si¢ do masy az
do uzyskania odpowiedniej gestosci tej ostatniej.

5. Powierzchni¢ nastawek nalezy oczy$cié od przystajg-
cych czgsteczek zuzla i stali oraz wyréwnaé.

6. Wyprawy nie stosuje si¢ w warstwie grubej dla unik-
ni¢cia pekniegé.

7. Po uskutecznieniu naprawy nastawek ich powierzchnie
nalezy wyréwnaé¢ miekka szczotkg, umoczong w 159%-
wym roztworze melasy w wodzie.

8. Nie nalezy poprawiaé¢ zbyt gorgcych nastawek, ponie-
waz w tym przypadku zadna masa nie przylepia sie.

9. Wyprawa nie powinna by¢ tez za gesta, bo zZle przyle-
ga do powierzchni nastawek, ani tez zbyt ptynna, bo pe-
ka przy suszeniu. P. K.

STALOWNIA MARTINOWSKA W AFRYCE POLUDN. 1)

Transwaal, wysuni¢ta najbardziej na péinoc prowin-
cja Unji Poludniowo-Afrykanskiej, posiada poklady wegla
i zloza rudy zelaznej w najlepszej jakoSci. Wobec tego, ist-
niejg naturalne podstawy do stworzenia wlasnego hutnic-
twa zelaznego. W r. 1928 zaloZono wpoblizu stolicy prowin-
cji — Pretorji — hute, ktéra zostala wykonczona i zawie-
ra wszystkie zasadnicze dzialy. Budowa stalowni i walco-
wni zostala powierzona Demag‘owi.

Z powodu niemozno$ci uzyskania kupnego zelastwa,
stalownia musi pracowaé¢ na suréwce (80%) i zelastwie
wlasnem (20%). Zbudowano zatem piece nachylne, aby
moéce opanowaé duze iloSci wytwarzanego zuzla. Poczgtko-
wo chciano wytwarzaé rodzaj suré6wki thomasowskiej o za-
wartosei 1--2% P dla otrzymania w charakterze wytworu
ubocznego zuzla fosforowego dla potrzeb rolniczych. W tym
celu zbudowany plaskodenny mieszalnik ‘o pojemnoSci 400 t,

1) Demag — Nachrichten, r. 1935, zesz. 3, str. C 33/7.
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w ktorym miatl by¢ uzyskiwany wspomniany zuzel, oraz
dwa nachylne piece martinowskie na 100 -—— 120 t kazdy.
Og6lny wytop roczny mial wynosié okolo 180.000 t.

Poniewaz okazalo sie, ze stal, wytapiana z suréwki,
majacej tylko 0.15% P, kalkuluje si¢ korzystniej, niz stal
z surowki wysokofosforowej, nawet przy uwzglednieniu
braku zuzla fosforowego, zamieniono mieszalnik na piec
systemu Talbot‘a, co bylo mozliwe dzigki duzym odzyskni-
com.,

-/
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Rys. 1. Plan stalowni martinowskie.

Stalownia (rys. 1 i 2) sklada si¢ z 3-ch hal: wsado-
wej, piecowej i odlewniczej. Hala wsadowa, mieszczaca 3
czadnice Morgan‘a, ma 26,5 m szerokoSci i 160 m dlugosci.
Sklad zelastwa i czadnice obsluguja 2 suwnice. Kazda z
nich posiada po 1 czerpaku 5 tonnowym do napelniania we-
glem zasobnikow przy czadnicach i po 1 magnesie o wadze
3,4 t do ladowania lomu; no$no§¢ tego ostatniego wynosi
15/7,6 t. Wegiel i zelastwo sg wyladowywane na rampie, le-
zgceej o 3 m nad poziomem huty. Znajduje si¢ to w zwigzku
z budows calej huty, ktéra mieSci si¢ na zboczu pagorka
w ten sposéb, ze poszcezegdélne budynki, w miar¢ postepujg-
cej przerobki, leza coraz nizej, a wytwory gotowe sa lado-
wane do wysylki juz na najnizszym terenie. Unika si¢ przez
to zbednego podnoszenia tworzyw. Zapas wegla mieSci sie
w 3-ch zasobnikach nad czadnicami o pojemnosci po 40 t
kazdy oraz na zapasowym skladzie na 300 t. Sklad zelastwa
posiada powierzchni¢ 1500 m:=.

Suréwke dowozi si¢ z wielkich piecow do stalowni
w bebnach 50-tonnowych, spoczywajacych na wozie 4-08io-
wym. Bebny te sg przystosowane zaréwno do wlewania su-
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rowki do mieszalnika, jak i do obslugi maszyny, odlewa-
jacej gesi.

Ogélna dhlugosé hal piecowej i odlewniczej wynosi
125 m. Jest ona podzielona na 2 odcinki po 35 m dla kaz-
dego z 2 piecoOw martinowskich, odcinek 36,5 m dla mie-
szalnika 1 18,5 m dla wozu, podajacego podSwiezony
metal zpowrotem z hali odlewniczej do hali piecowej. Obie
te hale majg po 22,25 m szerokoSci. W obu pracuja 3 jed-
nakowe suwnice, ktorych giléwne haki majg no$nosSé¢ po
110 t, a dzwigi dodatkowe po 20/5 t. Zwrécono uwage na
mozliwie matg ilo§¢ czesci wymiennych w przekladniach
suwnic. Wszystkie suwnice sg zaopatrzone w naoliwianie
zespolone. Suréwke, przybywajacg z wielkich piecow, do-
wozi si¢ po torze, lezgcym pod pomostem piecowym. Suw-
nica 110-tonnowa podnosi bg¢ben z suréwkg przez otwor
w tym pomosScie i wlewa ja do mieszalnika. Metal, pod-
Swiezony w mieszalniku, spuszcza si¢ w hali odlewniczej
do kadzi 66-tonnowej, ktorg suwnica 110-tonnowa stawia
na woz. Woz ten dostarcza kadz z metalem po zwazeniu na
wadze kolejowej, do hali piecowej, a suwnica podnosi ja
przez drugi otw6r w pomosScie piecowym i wlewa podswie-
zony metal do plomieniaka 100-tonnowego.

Mieszalnik i oba piece mogg by¢ opalane gazem mie-
szanym lub czadnicowym lub wreszcie potréjnym; jesli gaz
wielkopiecowy jest za staby, to opalanie moze byé natych-
miast zmienione. Zaréwno mieszalnik, jak piece sg zaopa-
trzone w glowice Friedrich'a. Piece majg po troje drzwi,
mieszalnik za$ 5. Drzwi, odrzwia oraz przednie i tylne Scia-
ny piecow i mieszalnika sg chlodzone wodg. Przednie i tyl-
ne Sciany sg wylozone magnezytem, podczas gdy sklepienia
i glowice sg sporzgdzone, jak zwykle, z dynasu. Odzyskni-
ce gazowe i powietrzne sg calkowicie opancerzone. Mi¢dzy
(tulowiem) topniskiem a glowicami znajdujg si¢ ramy
chlodnicze. Glowice sg chlodzone w zwykly sposob wodg...

Do przelgczania gazu i powietrza uzywa si¢ zaworow
z zasuwami z nape¢dem elektrycznym. Dla uniknigcia strat
gazu zawor gazowy zamyka si¢ samoczynnie dopiero po
zamknig¢ciu zasuwy i odwrotnie zasuwa otwiera si¢ dopiero
po zamknig¢ciu zaworu gazowego.

Mieszalnik plaskodenny zostal zgéry zaopatrzony w
tak duze odzysknice, ze moégt byé uzyty, jako plomieniak
martinowski systemu Talbot‘a, co si¢ rzeczywiscie stalo.
Pojemnos$é mieszalnika wynosi 250 t, a obu piecéw marti-
nowskich po 125 t. Projektowane kominy o 70 m wysoko-
§ci i 2,35 m Srednicy wewnetrznej u goéry nie zostaly zbu-
dowane, lecz zastgpiono je urzgdzeniem ssgcem systemu
wIsley", w ktére zaopatrzono zaréwno mieszalnik, jak i oba
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Rys. 2. Przekr6j poprzeczny stalowni martinowskiej.
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piece. Jednak urzgdzenie to okazalo si¢ niepraktycznem
i musiato byé usuniete.

Dla kontroli piecow i mieszalnika zastosowano naste-
pujgce przyrzady pomiarowe.

1. Przy wejsciu do stalowni gazéw koksownianego
i wielkopiecowego przyrzad pomiarowy dla stalego okre-
Slania i wykreSlania wartosci opatowej obu tych gazow ze
wskaznikiem goérnej i dolnej jej granicy, ktory jednoczes-
nie zapala lampy czerwone lub zielone.

2. Dla kazdego gazu po 1 przyrzadzie, zapisujgcym
iloS¢ i cisnienie.

3. Przy kazdym piecu zesp6él pomiarowy z nastepuja-
cemi przyrzadami: przyrzgd do okreSlania resztek tlenu
w spalinach; przyrzad o szeSciu kolorach do wykreSlania
temperatur odzysknic gazowych i powietrznych, oznaczo-
nych przy pomocy pirometréw; przyrzad do mierzenia tem-
peratury spalin urzadzenia ,Isley z dodatkowemi przybo-
rami: cztery przyrzady, zapisujace ciSnienie i ciag w kana-
lach odzysknic; przyrzad do zapisywania ciSnienia gazu
mieszanego i wreszcie, w zwigzku z zespolem czadnic, urzg-
dzenie, miarkujgce doplyw gazu mieszanego. Do ladowania
wsadu stalego stluzg dwie maszyny 5-tonnowe, jezdzace po
pomosceie i zaopatrzone w dZzwigni¢ ruchoma. K. P.

WALCOWNIE

KONTROLA WYDAJNOSCI ZGNIATACZA I WALCO-
WNI SZYN 1)

Kontrola czasu w walcowni przynosi duze korzy§ci,
mianowicie:

1. Utatwia wspoélprace dozoru z zaloga.

2. Sprzyja rozpoznaniu i usuni¢ciu brakéw, powodujgcych
stratg czasu.

3. Usuwa ,,psychoze wytwoérezosei'. Dobre wykorzystanie
czasu stanowi dobra wydajnos$é, bez wzgledu na ilosé
wywalcowanych tonn.

4. Upraszcza ustalenie planu walcowania, gdyz dla kazde-

go odeinka jest znany czas normalny.

Utatwia przejscie od plac ugodowych, opartych na wy-

tworcezosei, do plac, opartych na czasie.

Praca przygotowawcza do wprowadzenia tego rodza-
ju kontroli czasu jest powazna. Nalezy dokonaé szczego-
lowych badan czasu w roéznych dziatach walcowni, aby
ustali¢ ich zdolnoSci wytworceze.

BADANIE ZGNIATACZA

Zgniatacz stanowi walcarke dwojkowg o napedzie pa-
rowym, pochodzgeag z r. 1911, WydajnoS¢é maszyny parowej
wynosi 6.000 KM przy 8 at nadci$nienia pary nasyconej
i najwiekszej iloSci obrotéow 50/min.

Walce zgniatacza majg & 1.100 mm i dlugo§¢ beczki
2.800 mm. Najwi¢kszy skok walca — 380 mm. Walce od-
lewano dawniej z zeliwa utwardzonego, obecnie przewaza-
ja stalowe. Plan walcowania obejmuje kesy i wlewki pod-
walcowane od 85 do 250 mm ([]; najezesSciej sa walcowane
wlewki szynowe 225 X 210 mm () . Wymiar wlewkow su-
rowych 560 mm (), waga waha si¢ od 3.000 do 4.000 kg,
wynosi przewaznie 3.500 kg.

ZespOl piecow zaglebionych mieSei 71 wlewkow. Sg
one opalane migszankg nieoczyszczonego gazu czadnico-
wego i gazu koksownianego.

Po przewalcowaniu wlewka powstale z niego wlewki
podwalcowane bgdzto sg skladane na stronie, bgdz tez je-
szeze w stanie goracym ida do pieca popychowego, potem

(=

1) Stahl und Eisen, r. 1936, zesz. 1, str. 10/14, art. K.
Skrocha.

w walcarce tr6jkowej przewalcowuje si¢ je na szyny, dzwi-
gary lub kesy, ktére przez loze chlodzgce trafiaja do wy-
konczalni.

Suwnice. Zgniatacz ma suwnice kleszczowg do prze-
noszenia wlewkoéw i drugg do podnoszenia i opuszczania
pokryw piecow zaglebionych. Suwnica kleszczowa posiada
nos$nosé 5 t, szybkos§é jazdy 0,83 m/sek i szybko$é podno-
szenia 0,17 m/sek. PoniewaZ suwnica do podnoszenia po-
kryw nie tworzy nigdy wezszego przekroju, niz suwnica
kleszczowa, wystarcza zbadanie tylko tej ostatniej. Glowne
czynno$ci, wykonane przez t¢ suwnice, wymagaja naste-
pujacego czasu: wsadzanie wlewkéw z woézka do piecow
zaglebionych 1 min, przenoszenie wlewkéw z komory pod-
grzewajacej do komory, konezacej nagrzewanie, 1,14 min.
i wreszcie wycigganie wlewkéw z tej komory i dostarcza-
nie ich do korytka przechylnego przy samotoku zgniatacza
1,15 min. Azeby suwnica nie ograniczala wydajnosci zgnia-
tacza, suma czasu, uzytego na jej czynno$ci, powinna by¢
mniejsza od najkréotszego czasu, potrzebnego do przewal-
cowania wlewka, lub przynajmniej jemu réwna. Czas, zu-
zywany przez suwnice do wsadzania i wyciggania wlew-
kow, wynosi 2,15 min, a do przenoszenia i wyciggania 2,29
min, podczas gdy najkrotszy przecigg czasu miedzy po-
dawaniem na walce nastepujacych kolejno po sobie wlew-
kow stanowi 2,7 min. Dokladne pomiary i obliczenia,
uwzgledniajgce czas, niezbedny do chlodzenia kleszczy
i wymiany ich z¢béw, wykazaly, Ze suwnica wystarcza na
najwiekszg wytwoérezosé 160 wlewkow na 8 h.

Urzgdzenie piecow zagleblonych nie odpowiada nowo-
czesnym wymaganiom. Zarzgdzone badania wykazaly, zZe
przy pracy ma 2 zmiany zespél piecow zaglebionych w sta-
nie obecnym moze nagrza¢ w najlepszym razie 120 wlew-
kéw, co odpowiada 420 t/8 h. Przy pracy walcarki na jed-
ng zmiange wydajno$é piecow nieco si¢ zwieksza, gdyz
wlewki moga by¢ nagrzewane i podczas postoju. Przecigt-
ny czas nagrzewania (przy temperaturze wlewkow, wycig-
ganych z pieca, 1.200°) wynosi 3,5 h, co nalezy uzna¢ za
liczbe wysoka. Przy danej wadze wlewkéw i 15% zimnego
wsadu czas nagrzewania nie powinien przewyzszaé 2,6 h.

Wydajnosé walcow zgniatacze zalezy od materjalu,
z ktérego sg one zrobione, a takze od twardosci walcowa-
nej stali. Przy walcach stalowych wydajnos¢é jest o 15—
209% wyzsza, niz przy walcach z zeliwa utwardzonego.
Przy walcowaniu za§ wlewka surowego o wadze 3.500 kg
na wlewek podwalcowany o wymiarach 22,5 % 21 — 470
cm? zuzywa sie¢ przy migkkiej stali 2,8 min, a przy twar-
dej — 3,5 min.

Mozliwa wydajnoS¢é obecnych piecow zaglebionych
wynosi 52,5 t/h lub 420 t/8 h. Przy przekrojach wlewkow
podwalcowanych powyzej 25 cm?, odpowiadajacych krawe-
dzi 150 mm (|}, urzgdzenie piecow zagl¢bionych juz sta-
nowi najwezszy przekroj.

Stwierdzono przez indykowanie maszyny, Ze moze
ona podolaé¢ najwiekszej wytworczosSci walcarki. Wydaj-
no§¢ walcoéw zgniataocza moze si¢ wahaé¢ od 28 t/h przy ke-
sach 85 mm ()] do 77 t przy kesach 250 (5 mm (}1. Do cigcia
kesow  shluzg nozyce: hydrauliczne do keséw ponad 150
mm (i elektryezne — ponizej 150 mm (). Wlasciwy czas
cigcia wynosi przy nozycach hydraulicznych 13,4 sek, a
przy elektrycznych 4,9 sek. Czas na podawanie kesow sta-
nowi przy nozycach hydraulicznych 7,2 sek, przy elektrycz-
nych za§ 15 sek odpowiednio do réznej dlugosSci kesow.

Wydajnosé nozyc naogol przewyzsza wydajnoS¢é wal-
carki. Np. przy wadze keséw 500 kg nozyce hydrauliczne
moga cigé 95 t/h. Wydajnosé nozyc elektrycznych lezy
zawsze powyzej wydajnosci walcarki. Tylko przy najlzej-
szych kesach roznica tych wydajnoSci jest bardzo nieznacz-
na. Np. przy kesach wagi 80 kg i 110 mm (fj wydajnosc
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nozye elektrycznych stanowi 40 t/h, a walcarki 88 t/h. W
innych przypadkach wydajno$§¢é nozyc lezy znacznie wyzej.

Przy nozycach hydraulicznych ich wydajnosé tylko
przy dwu gatunkach kesow matych (150 mm () o wadze
220 kg i 200 mm (] o wadze 275 kg) znajduje si¢ ponizej
wydajnosci walcéw, a mianowicie o 4 109%. Oba te ga-
tunki sg jednak rzadko walcowane w wigkszych ilosciach
i niema mowy o ograniczaniu wydajnoSci walcarki przez
nozyce.

Najwyzsza wydajnos¢ poszczegblnych urzadzen przed-
stawia si¢ nastepujaco:

suwnice 560 t/8 h
piece zaglebione 420 ,,

. zgniatacz 580
maszyna napedowa i 580 ,,
nozyce elektryczne do kesow . 800 ,,
nozyce hydrauliczne do keséw . 1000 ,,

Z tego widaé, ze najmniejszg wydajno$é maja bez-
wzglednie piece zaglebione, tworzgce t. zw. najwezszy prze-
kroj.

Powyzsze okreSlenia byly niezbedne, jako podstawa
do kontroli czasu przy pracy zgniatacza.
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Rys. 1. Karta ruchu.

Wydzial codziennie podaje przez telefon do biura
nastepujgce dane: czas biegu /walcoéw, ilo§¢ przewalcowa-
nych wlewkéw, ilos¢ twardego materjatu (powyzej
0,4% C), wage wsadu i wytwoérezosé z podzialem na po-
szczegllne wymiary kesow. Wszystkie te dane sg wypi-
sywane na specjalnej karcie (rys. 1). Np. 28 maja prze-
walcowano 100 wlewkéw o przecietnej wadze 3.570 kg.
Wsad wynosil 357 t, wytwoérezosé 296 t, co odpowiada 839
uzysku. Z przewalcowanych wlewkéw bylo 709 twardych
(zawarto§¢ C powyzej 04%), 4 wlewki byly wsadzone
w stanie zimnym. Przewalcowano 70 wlewkoéw na wlewki
podwalcowane 130 X 210 mm, 15 wlewkéw na 130 X 130
mm i 15 wlewkéw na 112 > 140 mm. Daje to przecietny
przekréj wlewkéw podwalcowanych 238 cm: Z danych
karty ruchu, otoczonych gruba obwdédka, t. j. wsadu, prze-
cigtnego przekroju wlewkéw podwalcowanych, przecietnej
wagi wlewkéw oraz udziatu wlewkéw twardych, mozna
przy pomocy nomogramu (rys. 2) okresli¢ normalny czas
dla odpowiedniego wsadu.

Przyklad: przeprowadza si¢ linj¢ od wytworezosci =
3567 t/8 h do promienia przecigtnego przekroju wlewka
podwalcowanego 238, stamtad do wagi wlewka 3.570 kg

i dalej do odsetki twardego materjalu (70%). Woéwcezas
odezytuje si¢ jako normalny czas walcowania 7,2 h. Na-
lezy sprawdzié¢, czy wydajnoS¢ na godzing normalng lezy
powyzej czy tez ponizej wydajnosci pieca.
wsad 357
czas normalny 7,2
Poniewaz wydajnosé piecéw byla ustalona na 52,5 t/h,
wydajno§¢é na godzing normalng lezy ponizej najwezszego
przekroju zakladu i réznice miedzy czasem normalnym
7,2 h a rzeczywistym 8 h czyli 0,8 h stanowig straty. Je§li-
by wydajno$é na godzing normalng wynosila powyzej
52,2 t/h, to wykorzystanie czasu byloby 100%-owe, bez
wzgledu na wysoko$§¢ czasu normalnego. Nalezy zauwazyc¢,
ze obliczenia te daja dobre wyniki tylko wtedy, jezeli wy-
miary keséw nie réznig si¢ zbytnio od siebie. W przeciw-
nym razie trzeba dla kazdej partji czas normalny obliczaé
osobno.

= 49,5 t/h
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Rys. 2. Nomogram dla okreslenia normalnego czasu wal-
cowania w zalezno$ci od przekroju wlewka podwalcowane-
go, wagi wlewka i jakoSci materjatu.

= Normalny czas walcowania dla wlewkéw 3500 kg,
mig¢kkich w zaleznoS$ci od przekroju wlewka podwalco-
wanego.
= Wplyw odchylen w wadze wlewka.
3 = Wplyw jakoSci materjatu.

W stracie czasu 0,8 h zawarta jest przerwa (0,25 h),
wywolana jaka$ przeszkodg. Reszty — 0,55 h — nie da
si¢ objasnié¢; jest to suma drobnych opéZnien wzrastaja-
cych w ciggu zmiany do sporych rozmiaréw i noszgca
nazwe ,.czas stracony*.

BADANIE WALCARKI TROJKOWEJ

Badanie prowadzi si¢ w podobny sposéb, jak przy
zgniataczu. Walcuje si¢ tutaj przewaznie materjal nawierz-
chni kolejowej, rzadziej dzwigary, kesy 35 i 50 () mm dla
piecow morganowskich. Pocigte wlewki podwalcowane sa-
motokiem kieruje si¢ do pieca popychowego, gdzie sa
powtérnie nagrzewane i walcowane dalej w walcarce tréj-
kowej. Urzgdzenia tej walcarki — piec popychowy, walcar-
ka, maszyna napedowa, przeno$nik, nozyce wykonczajgce
— réwniez zostaly poddane szczegélowemu zbadaniu.

Piec popychowy. Dhlugo$é trzonu 11 m, szerokoSé
4,56 m. Wydajno§é: 30 t/h, co odpowiada obcigZeniu m? po-
wierzchni trzonu 600 kg/h. Poniewaz kesy trafiaja do pie-
ca z przeno$nika jeszcze w stanie ciepltym, nagrzewanie
w nim ma jedynie charakter pomocniczy i w zaden sposéb
nie moze hamowaé wydajnosci walcarki tréjkowej.

Walcarka. Pracujg z 3-ech tylko 2 zespoly o §rednicy
waleow 750 mm i dlugosci beczki 1.7560 mm, gdyz maszy-
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na napedowa moze przecigga¢ tylko 2 prety. Przy dosta-
tecznym napedzie mozna byloby wytworczo$é zwigkszyé
0 25%.

Maszyna napedowa. Maszyna parowa pracuje na pa-
rze nasyconej o 8 at nadci$nienia i n = 85 obr./min. Wy-
dajno$¢ nominalna wynosi 1.650 KM, chociaz maszyna by-
wa przecigzona do 2.000 KM, jednak stanowi najwezszy
przekr6j walcarki. Przy projektowanem zmodernizowaniu
walcowni maszyna parowa ma by¢ zastgpiona przez moc-
niejszy silnik elektryczny przy zwigkszeniu ilosci obrotéw
do 90 obr./min.

Wytworezo8é. Rozchéd czasu na walcowanie glow-
nych ksztaltow w obecnych warunkach jest wyobrazony
w tab. 1. Najmniejsza wytwoérczosé jest osiggana przy
walcowaniu keséw 35 mm () dla piec6w morganowskich
i wynosi 24,4 t/h, a najwigksza — przy dzwigarach nr.
28 — b5 t/h. Jak widaé z tabeli, wydajnosé moze byé
zwigkszona o 259 przez wprowadzenie napgdu elektrycz-
nego.

Przewoz. Wytwor walcowany jest podwozony przez
samotok pod pit¢ parowa, ktéra go tnie na odpowiednie
kawalki. Przy wszystkich ksztaltach wydajnosé pity wy-
przedza wydajno$é walcarki i tylko przy kesach na drut
356 mm (], cietych na dlugos§é 9 m, pila ledwie wydaza za
walcowaniem. Wladciwe cigcie zajmuje zaledwie 209 cza-
su, 80% za$ przypada na dowo6z. SzybkoS§¢ przeno$nika wy-
nosita poczatkowo 1,07 m/sek. Okazala si¢ ona jednak za
mala i zostala podwyzszona do 1,56 m/sek.

Tabela 1.
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Kontrola czasu w walcowniach zawsze si¢ optaca, nie
nalezy tylko stosowaé zbyt zloZonych sposobow. Je$li sie
np. walcuje rzadko uzywane ksztalty, to nalezy wprost wy-
dajno$é rzeczywista przyjaé za wydajno$é normalna, anali-
zowanie kazdego ruchu zalogi nie ma celu, wystarczy,
jesli sie¢ posiada dokladne wiadomoseci o zdolnoSci wytwor-
czej poszczegdllnych urzgdzen i ma si¢ stale na oku stosu-
nek miedzy rzeczywisto$ciag a norma. K. P.

NAUKOWA ORGANIZACJA

ORGANIZACJA WYDZIALU BUDOWLANEGO W HUCIE
DO KONTROLI NOWYCH URZADZEN 1)

Nawet woéwczas, gdy przy budowie nowych urzgdzen
praca od rozpocze¢cia budowy az do oddania do uzytku jest
wykonywana przewaznie przez obce przedsi¢biorstwa, biu-
ro techniczne huty musi jednak zalatwiaé¢ duzo czynnosci
konstrukeyjnych, czeSciowo samodzielnie, czeéciowo zas§ w
porozumieniu z przedsi¢biorcami. Przepisane terminy i ko-
sztorysy tylko wtedy moga byé dotrzymane, jesli uczest-

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 28, str. 761/3, art.
E. Beck‘a.

niczace w budowie przedsigebiorstwa i wydzialy SciSle sto-
suja si¢ do celowo opracowanego planu kierownictwa bu-
dowy i jesli odbywa si¢ dokladna i biezaca kontrola wszyst-
kich kosztéw, zgodnie z planem. Nalezy nastepnie codzien-
nie sprawdzaé celowos¢ prac, dokonywanych przez poszcze-
goélne przedsigbiorstwa, kontrolowaé ,godziny obce', robi¢
pomiary i szczeg6lowo badaé¢ rachunki. Jest rzeczg oczy-
wistg, ze cata kontrola budowy i wykonczenia danego
urzgdzenia powinna spoczywaé¢ w rekach tego konstrukto-
ra, ktéry, dzigki wykonaniu projektu i wstepnych robét,
wyrobit sobie dokladny poglad na rozmiary i rodzaj podej-
mowanej pracy budowlanej. Jednak doSwiadczenie poucza,
ze konstruktor, kierujacy osobiscie budows wigkszej i po-
chlaniajgcej duzo czasu budowy, nie moze jednocze$nie wy-
konywaé prac konstrukeyjnych, czesto tez prace, nie cier-
pigce zwloki, nie pozwalaja mu na obecno$é przy robotach
budowlanych; powstaje zatem obawa, Ze nie bedzie on
moéglt poSwigci¢é si¢ w tym stopniu obu dziedzinom pracy,
na jaki zastuguja. Okoliczno$ci powyzsze sklonily jedng
z wigkszych hut do zorganizowania specjalnego biura bu-
dowlanego, majacego czuwaé¢ nad budowg wszelkich no-
wych urzgdzen, wykonywanych w obre¢bie wlasnego za-
kladu.

Opisywana organizacja moze okazaé si¢ celowa wsze-
dzie, gdzie si¢ prowadzi jednocze$nie budowe w kilku miej-
scach. Zdarza si¢ to w kazdej wigkszej hucie.

Rys. 1 wyobraza plan, wedlug ktérego odbywa si¢ nie-
zbgdna wspélpraca miedzy biurem technicznem a ksiggo-
wofcig ruchu — z jednej strony, a miedzy ksiggowoScig
a kierownictwem budowy — z drugiej.

I. Biuro techniczne i ksiggowo$é ruchu.

Zazwyczaj biuro techniczne opracowuje kosztorys
projektowanego urzadzenia na podstawie rysunkéw badzto
wlasnych, badZ tez pochodzgcych z zewnatrz. Po zatwier-
dzeniu kosztorysu ksiegowo$é ruchu otwiera osobne konto,
na ktore ksieguje wszelkie koszty, zwigzane z budowg. Na-
stepuje teraz wlasciwe opracowanie planu budowy pod kie-
rownictwem biura technicznego, polegajacego na sporza-
dzeniu rysunkéw konstrukeyjnych i montazowych oraz pla-
nu budowy. Rysunki montazowe i plan budowy, jak réw-
niez przebitka zaopatrzonego w konto kosztorysu idg do
kierownictwa budowy.

Na zasadzie prac konstrukeyjnych biuro techniczne
wydaje zaméwienia na roboty budowlane, cz¢sci konstruk-
cyj i zwigzany przewaznie z niemi montaz; zaméwienia te
dotyczg czeéciowo przedsigbiorstw obeych, czeSciowo za$
wydzialéw wlasnego zakladu. Wtérniki wszystkich zamo-
wieni s przesylane do kierownictwa budowy. W ten spos6b
kierownictwo budowy zapomocg kosztorysu, planu budowy,
rysunkéw montazowych i pism zamawiajacych jest dokla-
dnie informowane o rozmiarach, terminach dostawy i po-
dziale wszystkich robét.

II. Kierownictwo ruchu.

Obowigzkiem kierownika budowy jest czuwanie nad
wszystkiemi miejscami, gdzie si¢ prowadzi budowy, jak
réwniez nad ich kosztami. Stluzg mu do pomocy jeden do-
zorca budowy lub dwaj, w zaleznoSci od ilo§ci i rozmiaréw
dokonywanych rob6t budowlanych. Do obowigzkéw dozorcy
budowlanego nalezy prowadzenie budowy i montazu w po-
wierzonych mu nowych urzgdzeniach. Jest odpowiedzialny
wobec kierownika budowy za porzgdne, solidne i termino-
we wykonanie budowy, ma wzywaé we wlaSciwym czasie
poszczegllne przedsigbiorstwa i wydzialy do rozpoczecia
rob6t w stosownem miejscu i odpowiada wogéle za porzg-
dny stan miejsca budowy; ma tez wykonywac¢ wszelkie za-
moéwienia montazowe, skierowane przez biuro budowy.
Przez zamoOwienia montazowe nalezy rozumieé¢ wszystkie
te zamoOwienia, ktore staja si¢ koniecznemi w czasie mon-
tazu. Jest on odpowiedzialny za to, aby nadchodzgce ma-
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Rys. 1. Plan wspolpracy biura technicznego, ksiggowosci i kierownictwa budowy.

terjaly, czeSci budowlane i maszynowe i t. d. trafialy do
odpowiednich miejsc budowy i byly porzadnie magazyno-
wane, oraz aby iloSci dostarczonych materjalow byty
stwierdzane po nadejSciu i byly dokonywane odpowiednie
pomiary. (Wage ustala si¢ na wagach wjazdowych i odno-
towuje si¢ na raportach przywozowych); musi takze kon-
trolowa¢ i potwierdza¢ godziny obce i rachunki nadsylane
przez kontrol¢ rachunkows. Przeglad kosztéw dozorca
otrzymuje biezgco, przynajmniej co tydzien w postaci wy-
ciggu kosztéw biura kontroli rachunkowej.

Biuro budowlane prowadzi kontrole kosztéw i termi-
néw i kontrol¢ rachunkéw. Kartoteka kosztéow otrzymuje
przebitke zatwierdzonego kosztorysu i zaklada odpowied-
nie karty, na ktérych odnotowuje si¢ koszty nastepujace:
1. wszystkich zaméwien biura technicznego na podstawie

przebitek zamoéwien,

2. wszystkich zamoéwien montazowych dozorcy budowlane-
go, réwniez na podstawie przebitek; w braku kosztow

ostatecznych notuje si¢ przybliZzone,

3. wszystkich godzin pracy, odrobionych przez przedsig-
bioreé6w obeych lub wilasnych pracownikéw, na podsta-
wie kartek dziennych i stawek.

Gléwny cel kartoteki kosztéow okreSlaja rozwazania
nastepujace: Ksieggowos¢ ruchu wigkszos$ei hut ujmuje sta-
tystycznie obcigzenia za okres miesigczny. Zestawienie sta-
tystyki kosztéw trwa przewaznie trzy tygodnie, czyli ob-
cigzenia, zachodzace na poczatku miesigca, ukazujg si¢ w
statystyce kosztéw ksiegowosci dopiero po uplywie okoto
siedmiu tygodni. Termin ten jest dla kierownika budowy,
odpowiedzialnego za dotrzymanie warunkéw kosztorysu,
oczywidcie, zbyt dlugi. Z tego wzgledu jest niezbedne pro-
wadzenie biezgcej kartoteki kosztéw, z ktorej w razie ko-
nieczno§ci mozna codzien ustali¢ chociazby przyblizony
stan kont. Koniecznym warunkiem jest przytem, aby
wszystkie obcigzenia byly notowane w kartotece kosztow.

Jednak, dzigki istniejacej organizacji, niema potrzeby
stosowania w tym celu szczegélnych Srodkow; kartoteka
kosztow posluguje si¢ bowiem tylko temi dowodami, ktére
i tak musi posiada¢ dozorca budowlany, aby moc czuwac
nad prawidlowem wykonywaniem robét. Zazwyczaj wy-
starcza tygodniowy wycigg obcigzen z kazdego konta bu-
dowlanego do zorjentowania si¢ w ich wysokoSci.

Plan budowy idzie z biura technicznego do kartoteki
terminéw, ktéra stale informu,e dozorce budowlanego o
terminach prowadzonych przez niego robot. Przebitki za-
mowien ida z kartoteki kosztéw do kartoteki terminow,
gdzie si¢ odnotowuje terminy dostaw. Dalej sg niezwlocznie
dostarczane do kartoteki terminéw wszystkie zawiadomie-
nia o wysylce lub przybyciu obeych ladunkéw przez bramy
zewnetrzne huty dla odpowiedniej zmiany wynotowanych
w kartotece terminéw; wreszcie kartoteka terminow jest
réwniez powiadamiana przez dozorce budowlanego o na-
dejsciu dostaw wilasnych.

Wszystkie dowody kartotek, kosztéw i terminéw sy
przesylane do kontroli rachunkéw, gdzie po nadejSciu ra-
chunkéw z ksiggowoSci przeprowadza si¢ na zasadzie tych
dowodow szczegélows i staranng kontrole iloSci, wagi, wy-
miaréw, cen i t. d. Bledy rachunkowe sa prostowane bez-
posrednio przez kontrole¢ rachunkow.

Sprawdzone i poprawione rachunki idg do kartoteki
kosztow dla wpisania wladciwej sumy rachunku, stamtad
do dozorcy budowlanego i do kierownika budowy do za-
twierdzenia. Od kierownictwa budowy rachunki ida do biu-
ra technicznego, stamtad do ksiegowoS$ci.

Do prowadzenia kartotek kosztéw i terminéw, jak
réwniez do uskutecznienia kontroli rachunkéw wystarcza,
jak poucza doSwiadczenie, jedna sila biurowa; w ten spo-
s6b caly wydzial budowlany sklada si¢ z kierownika, 1 lub
2 dozorcéw i jednej sily biurowej. Okazalo si¢ dalej rzecza
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bardzo celowa i zmniejszajacg koszty, aby kierownictwo
budowy posiadato do swej wylacznej dyspozycji niewielka
brygade¢ techniczng z niezbednemi narzedziami, ktéraby
mogla szybko wykonywaé¢ drobne roboty, bardzo cze¢sto
zdarzajgce si¢ przy budowie kazdego nowego urzgdzenia.
K. P,

NOWE PATENTY

udzielone przez Urzad Patentowy R. P., bezposSrednio lub
poSrednio obchodzgyce hutnictwo

Thustym drukiem oznaczono numer patentu. Licz-
by i litery przed numerem patentu oznaczajg klase,
podklase i grupe, do ktérej zaliczono wynalazek.
Nastepnie kolejno umieszezone sg: nazwisko wla-
Sciciela patentu, tytul wynalazku, data zgloszenia;
po skrécie , Pierwsz.", ktory oznacza pierwszenstwo
ze zgloszenia w jednym 2z krajéw, nalezacych do
Konwencji Zwigzkowej Paryskiej, data zgloszenia
zagranicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgloszenia
dokonano; data udzielenia patentu.

1)

18d, 2/40 225%5. ,,Huta Pok6j* Slgskie Zaklady Gorni-
czo-Hutnicze, Spéotka Akcyjna (Katowice, Polska). Stal nie-
rdzewiejaca. 31.8 1934, Udzielono 20.12 1935.

31c, 10/01 22525, Arthur Wiliam Brearley (Sheffield,
Wielka Brytanja) i Harry Brearley. Rdzen lub forma do
odlewania blokéw i innych cig¢zkich odlewéw oraz sposéb
odlewania zlozonych blokéw. 22.3 1934. Pierwsz. 24.3 1933
(Wielka Brytanja). Udzielono 14.12 1935.

31c, 12/01 22501. I. G. Farbenindustrie Aktiengesell-
schaft (Frankfurt n. M., Niemcy). Sposéb wytwarzania od-
lewow o szczelnej budowie oraz forma odlewnicza shuzgca
do wykonywania tego sposobu. 4.10 1933. Pierw. 22.11 1932
(Niemey). Udzielono 10.12 1935.

31c, 10/03 22577, Fried. Krupp Aktiengesellschaft (KEs-
sen, Niemecey). Kokila do odlewéw odérodkowych. 26 9 1934,
Pierwsz. 3.11 1933 (Niemcy). Udzielono 20.12 1935.

31c, 18/01 225%2. Max Langenohl (Gelsenkirchen,
Niemcy). Sposéb wyrobu rur o migkkiej warstwie zewng-
trznej przez odlewanie odS§rodkowe w kokilach. 235 1934,
Pierwsz. 9.12 1933 (Niemcy). Udzielono 20.12 1935.

40a, 34/30 22566. , Berzelius' Metallhiitten-Gese'lschaft
mit beschrinkter Haftung (Duisburg-Wanheim, Niemcy).
Sposob otrzymywania cynku. Dodatkowy do patentu Nr.
16920. 2.8 1934, Udzielono 20.12 1935.

80b, 3/01 22526. Lucien Paul Basset (Paryz, Francja).
Sposéb jednoczesnego wytwarzania w piecu obrotowym ze-
laza lub jego zwigzkow weglowych i cementu portlandzkie-
go albo wapna hydraulicznego oraz urzgdzenie do wykony-
wania tego sposobu. 27.3 1934, Pierwsz. 3.4 1933 (Francja).
Udzielono 14.12 1935.

12)

7a, 15 22674. Deutsche Rohren-Werke Aktiengesell-
schaft (Diisseldorf, Niemcy). Sposéb wyrobu rur bez szwu.
11.9 1934. Pierwsz. 27.11 1933 (Niemcy). Udzielono 17.1
1936.

Ta, 16/01 22740. Mannesmannrohren-Werke (Diissel-
dorf, Niemecy). MimoSrodowy krazek kalibrowy z kilkoma
krzywemi powierzchniami wydluzajacemi o réznej diugoSei.
12,12 1933. Pierwsz. 12.12 1932 (Niemcy). Udzielono 27.1
1936,

1) Wiadomo$ei Urzedu Patentowego, r. 1936, zesz. 1,
str. 12/6. ¢

?) Wiadomosci Urzedu Patentowego, r. 1936, zesz. 2,
str. 53/9.

b, 28 22605, Léon Hacha (Liége, Belgja). Sposob
oczyszezania przed hartowaniem szyn lub innych przedmio-
tow walcowanych o znacznej dlugosci. 4.7 1933. Pierwsz.
9.7 1932 (Niederlandy). Udzielono 13.1 1936.

10a, 18/01 22702. Luigi Vertu (Turyn, Wiochy). Spo-
s6b wytwarzania koksu z jednoczesnem otrzymywaniem
olejow lekkich. 24.6 1933. Udzielono 23.1 1936.

18a, 3 22710. ,,Gazolina' Spétka Akcyjna (Lwow, Pol-
ska). Sposéb redukeji rud. 13.6 1934. Udzielono 23.1 1936.

18¢, 3/15 22609. Deutsche Gold- und Silber-Scheidean-
stalt, vormals Roessler (Frankfurt n. M., Niemcy). Sposob
cieplnego traktowania, a zwlaszcza naweglania zelaza, stali
i ich stopéw 9.3 1934. Pierwsz. 10.3 1933 (Stany Zjednoczo-
ne Ameryki). Udzielono 13.1 1936.

18¢c, 9/60 22784. Aktiengesellschaft Brown, Boveri &
Cie. Baden, Szwajcarja. Elektrycznie ogrzewany piec prze-
pustowy do wyzarzania blachy lub innych szerokich mate-
rjatow. 13.11 1933. Pierwsz. 22.12 1932 (Niemcy). Udziclo-
no 27.1 1936.

18¢, 12/01 22602. Ford Motor Company Limited (Lon-
dyn, Wielka Brytanja). Zelazo lane, zwlaszcza krzemowe,
i 8poséb wyrobu z niego rozmaitych przedmiotow. 22.10
1931. Pierwsz. 19.1 1931 (Stany Zjednoczone Ameryki).
Udzielono 13.1 1936.

18¢, 13 22611. Herman Johan van Royen (Hoerde,
Westfalen, Niemcy). Sposob wyrobu szyn. 29.3 1934 (Niem-
cy). Pierwsz. 104 1933 (Niemecy). Udzielono 13.1 1936.

18d, 2/20 22604. Fried. Krupp Akliengesellschaft (Is-
sen, Niemcy). Plyta pancerna hartowana tylko z jednej
strony. 9.5 1932. Pierwsz. 27.6 1931 (Niemcy). Udzielono
13.1 1936.

1%)

Th, T7/20 22845. Deutsche Rohrenwerke Aktiengesell-
schaft (Diisseldorf, Niemcy). Urzgdzenie do wyrobu rur
czolowo spawanych. 19.9 1934, Udzielono 22.2 1936.

10a, 21 22760. Chemiczny Instytut Badawczy (War-
szawa, Polska). Sposéb wytwarzania koksu. 24.11 1934.
Udzielono 3.2 1936.

31c, 18/01 22788. International de Lavaud Manufactu-
ring Corporation Limited (Jersey City, New Jersey, Stany
Zjednoczone Ameryki). Rura, wytworzona przez odlewanie
odérodkowe. Sposob wyrobu takich rur i urzadzenie do prze-
prowadzania tego sposobu. 6.10 1933. Pierwsz. 19.10 1932
dla zastrz. 12--19; 17.1 1933 dla zastrz. 1---11 (Stany Zje-
dnoczone Ameryki). Udzielono 10.12 1936.

31c, 18/01 22821. International de Lavaud Manufactu-
ring Corporation Limited (Jersey City, New Jersey, Stany
Zjednoczone Ameryki). Rura otrzymana zapomocy odlewu
odérodkowego oraz sposob jej wytwarzania. Dodatkowy do
patentu Nr. 22788. 19.10 1934. Pierwsz. 4.5 1933 (Stany
Zjednoczone Ameryki). Udzielono 22.2 1936.

40a, 19/01 227%65. Emanuel Feuer (Liesing, Austrja),
i Paul Kemp (Wieden, Austrja). Sposob oczyszczania olo-
wiu. 12.2 1935. Pierwsz. 3.3. 1934 (Austrja). Udzielono 3.2
1936.

80b, 8/15 22842. Meyerhofer & Co (Ziirich, Szwajca-
rja). Sposéb wytwarzania wyprawy do piccow wszelkiego
rodzaju, palenisk i podobnych urzadzen grzejnych. 4.7 1934,
Pierwsz. 2.12 1933 (Niemcy). Udzielono 22.2 1936.

I4)

Ta, 7 28042. Schloemann Aktiengesellschaft (Diissel-
dorf, Niemcy). Walcarka uniwersalna. 21.2 1935. Pierwsz.
14.12 1934 (Niemcy). Udzielono 28.3 1936.

1) Wiadomosci Urzedu Patentowego, r. 1936, zesz. 3,
str. 144/50.

1) Wiadomosci Urzedu Patentowego, r. 1936, zesz. 4,
str. 196/202.
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DZIAL GOS

PODARCZY

SPRAWOZDANIE

Z DZIALALNOSCI
W MAJU

Wytworezosé hut zelaznych w maju r. b. wzro-
sta we wszystkich trzech zasadniczych dzialach oraz
w rurkowniach, Zwigkszyl sie rOwniez wywoz zagra-
nice wytworéw walcownianych (lacznie z obrotem
uszlachetniajacym o 63,73% ), zmniejszyl si¢ nato-
miast krajowy zbyt tych wytworéw (o 6,87%). Po
znacznym spadku w kwietniu r. b. zaméwienia kra-
jowe, otrzymane przez huty za posrednictwem Syn-
dykatu Polskich Hut Zelaznych w maju r. b. wzro-
sty (0 66,73%).

Liczba robotnikéw w hutach zelaznych zwiek-
szyla sie.

Tabela 1 przedstawia wytwoérczos¢ zasadni-
czych dzialéw hutniczych w maju r. b. w poréwna-
niu z poprzednim miesigcem.

Tabela 1.
I Kwiecieh| Maj |
2y ] Wzrost
Dzialy hutnicze 19367) 1936%) E
o tonny | tonny | %
Wielkie piece 45.458 54,297 8.839 19,44
Stalownie 91.807 111.879 17.072 18,01
Walcownie 69.266 75.283 6.017 8,69
Rurkownie 3.870 5177 | 1.307 l 33,77

Ksztaltowanie si¢ wytwoérezo$ei wymienionych
dzialéw w maju r. b. i w latach poprzednich uwi-
docznia tabela 2.

W poréwnaniu z majem r. ub. wytwoérezosé
hutnicza w maju r. b. byla wigksza w dziale wiel-
kich piecow o 24.670 t (o 83,27% ), w stalowniach
0 30.630 t (o 37,70%), w walcowniach o 18.628 t
(0 32,88% ) i w rurkowniach o 1.191 t (o 29,88%).

HUT ZELAZNYCH
R. 1936

W 5-ciu pierwszych miesigcach r. b. wytwor-
czo§¢ stanowila w dziale wielkich piecow 207.906 t,
czyli 0 52.322 t (o0 33,63%) wigcej niz w takim sa-
mym okresie r. ub., w stalowniach 418.742 t, czyli
018.706 t (0 4,689 ) wigcej, w walcowniach 301,653
t, czyli 0 18.445 t (0 6,51 %) wiecej i w rurkowniach
22.226 t, czyli 0 3.626 t (0 19,49% ) wiecej.

ZBYT W KRAJU

Wysylka wytworéw walcownianych na rynek
krajowy (lacznie z wysylka do innych hut) w maju
r. b. wynosila 41.861 t wobec 44.950 1) t w kwietniu
r. b., czyli 0 3.089 t (0 6,87% ) mniej. Zmniejszyla
si¢ przytem wysylka szyn normalnotorowych (o
2.002 t), zelaza handlowego i fasonowego (o 1.487
t), blachy o grubosci ponizej 5—1 mm (o 384 t),
blachy o grubogci 5 mm i wyzej (o 383 t), zelaza
na drut (0192 t), stali specjalnej (o 71 t), szyn wa-
skotorowych (o 1 t); poza tem przerwano wysyl-
ke szyn tramwajowych; zwigkszyla sie natomiast
wysylka drobnego materjalu nawierzchni kolejowej
(0 525 t), belek i korytek (o 390 t), blachy o gru-
bosci ponizej 1 mm (o 304 t) oraz innych wytworéw
walcownianych (o 235 t).

Wysylka rur spawanych i ciagnionych oraz ich
czeSci w kraju wynosita w maju r. b. 2.833 t wobec
2.721 t w kwietniu r. b., czyli 0 112 t (o 4,12%)
wiece].

Z wazniejszych wyrobow dalszej obrobki
(opréez rur) w maju r. b, zmniejszyla si¢ wysylka
krajowa zestawow kolowych i ich czesci (o 223 t)
i konstrukeyj zelaznych i stalowych (o 222 t), na-
tomiast wzrosla wysylka innych wyrobéw kutych
i prasowanych (o 112 t).

Tabela 2 .
~ Wielkie piece |  Stalownie ; __ Walcownie Rurkownie
Maj Przec. mies. | Maj ' Przec. mies, | Maij | Przec. mies. Maj | Przec. mies.
e e | t % I el [l t
1928 54.754 56.980 111.507 119.741 81.532 87.075 8.262 9.112
1929 63.730 58.703 120 476 114.727 80.528 80.193 10.878 10.266
1930 40.786 39.829 113.981 103.125 78.983 75.349 6.553 7.459
1931 33.687 28.926 105.725 86.414 72.149 62.710 5.949 5.1717
1932 12.051 16.556 26.891 45.896 19.063 32.279 2.445 2.154
1933 27.214 25.469 79.883 68.087 49.374 47.028 4.197 3.766
1934 36.113 31.850 76.347 70.376 54 313 50.240 3.250 4.302
1935 29.627 32,841,‘ 81249 78.716 56.655 56.152 3.986 4,015
1936 54,297 41.581") 111.879 83.748%) 75.283 60.331%) 5.177 4.445%)
% w stos. do
maja r. 1928 99,17 100,33 92,34 62,66 |
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W stosunku do maja r. ub. ogélna wysylka
wytworéw walcownianych w maju r. b. byla wiek-
sza 0 6.311 t (o 17,75%), wysylka za$§ rur o 880 t
(0 45,06%).

W 5-ciu pierwszych miesigcach r. b. ogélna
wysylka wytworéw walcownianych w kraju wyno-
sita 187.239 t, czyli o 33.596 t (o 21,87%) wiecej
niz w takim samym okresie r. ub., wysylka za$ rur
stalowych i ich czeSci — 12.142 t, czyli o 4.613 t
(o 61,27%) wiecej.

Za po$rednictwem Syndykatu P. H. Z. huty ze-
lazne otrzymaly w maju r. b. zaméwienia na wyro-
by zelazne w iloci 30.864 t, czyli o 12.353 t wigcej
niz w kwietniu r. b.

Podzial zaméwien wedlug poszezegolnych grup
odbiorcéw ilustruje podana ponizej tabela.

Tabela 3.
Kwiecien Maj
$ 1936 r. 1936 r.
Odbiorecy e
tonny( - tunny} A
1. Handel hurtowy 9.577| 51,74/ 17.267| 55,95
2. Przemysl. 14595 78,85|11.892| 38,53
3. Uczestnicy Syndykatu 167| 0,90, 281 091
4. Samorzgdy i rozni 30, 0,16/ 618 2,00
Razem zamdwienia
prywatne (1-4) 24.369| 131,65 30.058| 97,39
5. Rzad 5.858 31,65 806 261
Ogotem (1-5) 185111 100,00, 30564 100,00

W miesigcu sprawozdawcezym nastgpil powaz-
ny wzrost zamowien handlu zaréwno bezposrednich
(o 7.830 t), jak i skladowych (o 7.690 t); réwno-
cze$nie jednakze dosy¢ znacznie spadla ogoélna ilosé
zamoOwien przemystu (o 2.703 t).

Wzrost zaméwien handlu hurtowego nalezy
tlumaczy¢ tem, ze kupcy, w przewidywaniu zwiek-
szenia sie¢ obrotow na rynku krajowym, przystapili
do uzupelienia swych zdekompletowanych skla-
dow.

Sytuacja konjunkturalna poszczegélnych dzia-
6w przemyshu zelazo-przerdbezego w maju r. b.
ksztaltowala sie niezbyt pomyslnie, jak wskazuje
na to spadek zlecen tego przemyslu, mianowicie
ocynkowni blachy (o 1.418 t), fabryk $rub i nitéw
(o 1.327 t), fabryk drutu i gwozdzi (o 153 t) oraz
wlagciwego przemystu metalowego (o 104 t).

Natomiast nieznaczne ozywienie wykazaly za-
mowienia przemystu budowlanego (o 107 t).

W maju r. b. wzrosly rowniez zamoéwienia in-
stytucyj samorzadowych (o 588 t).

Z ogolnych ilosci zaméwien Rzadu (806 t) na
Ministerstwo Komunikacji przypadato 502 t, reszta
za$, to jest 304 t, na pozostale instytucje rzadowe.

Podzial zaméwien wedlug wyroboéw przedsta-
wia tabela 4, z ktérej wynika, iz w maju r. b.
w poréwnaniu z kwietniem r. b. wzrosly zamoéwie-
nia na szyny kolejowe (o 5.804 t), zelazo pretowe
(0 4.786 t), drobny materjal nawierzchni kolejowej
(0 1.485 t), zelazo na drut (o 901 t), ksztaltowniki
(o0 846 t), zelazo uniwersalne (o 94 t) oraz na bla-
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Tabela 4.
Kwiecien Maj

Wyszezegolnienie s 193","' AHH() Rl

tonny| Y% tonny; %
1. Zelazo pretowe 9.083| 49,07/ 13.869 44,94
2 5 uniwersalne 43, 0,23 137, 0,44
3. Ksztaltowniki 2,535 13,69 3.381, 10,96
4. Zelazo na drut 5.720, 30,90, 6.621| 21,45
5. Blacha cienka 6,571 35,50/ 5.013| 16,24
6. . gruba 508 2,75 537, 1,74
7. Szyny kolejowe 4.742|-25,62| 1.062| 3,44
8. Drobny mat. naw. kol. 1,355 17,32 130/ 0,42
Razem (1-8) 18.363| 99,20, 30.750, 99,63
9. Zestawy kolowe 76| 0,41 74| 0,24
10. Wyroby kute 21| 0,11 4, 0,01
Razem (9-10) 97| 0,52 78 025
11, Polwytwor 51| 0,28 36, 0,12
’ Ogotem (1-11) 18511 100,00) 30.564, 100,00

che gruba (o 29 t); zmniejszyly sie¢ natomiast za-
mowienia na blache cienka (o 1.558 t), wyroby ku-
te (o 17 t), polwytwoér (o 15 t) oraz na zestawy
kolowe (0 2 t).

WYWOZ ZAGRANICE

Wywo6z wytworéw walcownianych4) w maju
r. b. wynosil 19.548 t wobec 11.181 t w kwietniu r.
b., czyli o 8.367 t (o 74,83%) wigcej, wywoz za$
rur — 1.261 t (wobec 1.488 t), czyli o 227 t (o
15,26 % ) mniej.

Tabela 5 przedstawia wywoz4) wytworow wal-
cownianych i dalszej obrébki w kwietniu i maju
r. b. wedlug wyrobow.

Z danych przytoczonych w tej tabeli wynika, ze
w maju r. b. w poréwnaniu z kwietniem r. b. zwigk-
szyl sie wywoz zelaza handlowego i fasonowego (o
4.802 t), blachy o grub. 5 mm iwyzej (0 828 t), belek
i korytek (o 438 t), drobnego materjalu nawierzch-
ni kolejowej (o 359 t), blachy o grubosSci ponizej
1 mm (o 184 t), zelaza na drut (o 120 t) oraz szyn
waskotorowych (o 47 t), poza tem wznowiono wy-
woéz szyn normalnotorowych (2.273 t); natomiast
zmniejszyl sie¢ wywo6z blachy o grubo$ci ponizej
5—1 mm (o 134 t), stali specjalnej (o 25 t), oraz
innych wytworéw walcownianych (o 525 t).

W poréwnaniu z majem r. ub. wywéz wytworéw
walcownianych w maju r. b. byt wigkszy o 5.463 t
(o 38,79%), a wywoéz rur — o 702 t (o 36,58%).

W 5-ciu pierwszych miesigcach r.b. wywoz wy-
tworéw walcownianych (w obrocie zwyklym) wy-
nosit 65.662 t, czyli o 20.512 t (o 23,80% ) mniej
niz w takim samym okresie r. ub., wywoéz za$ rur
11.534 t, czyli 0 193 t (o 1,65% ) mniej.

STAN ZATRUDNIENIA %),

W koncu maja r. b. zatrudnionych bylo w hu-
tach zelaznych ogoélem 34.397 robotnikow wobec
33.6011) w koncu kwietnia r. b., czyli o 796 o0s6b
wiecej. Z powyzsze] liczby przypadalo na huty woj.
Slgskiego 21.146 robotnikow (o 243 wigcej), na hu-
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Tabela 5.

|
i Wyszezeg6lnienie
} tonny

1936 ZESZYT 6
Kwiecien! Maij?
1936 r. 1936 r.
% tonny ‘ T
; I. Wytwory walcowniane ! ‘
| Szyny kolejowe normalnotorowe 1 - 2.273 : 11,63
| » tramwajowe w - - s ‘ —
‘ ¢ wgskotorowe 3 o1 0,46 98 ’ 0,50
l Drobny mat. naw. kolejowej 2 0,02 361 ; 1.85
Belki i korytka 689 6,16 1.127 J 5,76
1 Zelazo handl. i fasonowe 4947 4425 9.749 ‘ 4987
| » na drut ‘ 763 6,82 883 w 4,52
Blacha o grub. 5 mm i wyz. ! 2.109 18.86 2.937 ‘ 15,02
» poniz H-1 mm 529 4,73 395 2,02
- poniz. 1 mm 699 6,25 883 [ 4,52
Stal spec. we wszelk. wyrobach 50 0,45 25 | 0,13 :
| Inne wyroby walcowniane 1.342 12,00 817 , 4,18 [
' Razem 11.181 100,00 ' 19.548 : 100,00
| | ;
1I. Wyroby dalszej obrobki ‘ g 1
Osie kol., kola, obrecze, zest. kolowe ’ - - E i
[ Inne wyroby kute i prasowane ; 71 4,29 68 | ‘
Wyroby wale. i eciggn. na zimno } 22 1,22 " ‘ - |
Rury zel. i stal. oraz ich czeSci: |
e spawane 303 16,86 1333 ; ! |
" wyciggane 1185 65,94 1.288 ‘ : "
Razem rury i ich czescei 1.488 82,80 2.631 :
Inne wyr. dalszej obrébki 210 11,69 ; |
Razem ‘ 1.797 100,00 ‘

ty zas woj. kieleckiego i krakowskiego — 13.251
0s6b (o 553 wiecej).

W poréwnaniu z koncem maja r. ub. ogolna
liczba robotnikow w hutach zelaznych w koncu ma-
ja r. b. byla wigksza o 1.936 osob (0 5,96%), a w

poréwnaniu z koncem maja 1934 r. — o 4 544 o0so-
by (o0 15,22%).

1) Liczby poprawione. *) Liczby tymczasowe. #) Prze-
cietna za 5 miesiecy. 1) W obrocie zwyklym. %) Bez ,Fer-
rum‘,

WYTYCZNE ROZWOJU HUTNICTWA ZELAZNEGO
W POLSCE

Naplsat
ZDZISLAW WARCZEWSKI

in2z. mechanik

I. Uwagi ogolne

Po definitywnem ustaleniu granic naszego Panstwa,
po unifikacji administracyjnej i gospodarczej wszystkich
dzielnic oraz ustabilizowaniu zlotego polskiego w roku 1926
réwniez i w zyciu gospodarczem nastgpilo pewnego rodzaju
unormowanie stosunkéw, ktére pomimo szeregu przeszkod
i zaklocen uwydatnilo si¢ w okreslonych i gospodarczo uza-
sadnionych kierunkach rozwoju w poszczegdélnych dzialach
zycia gospodarczego.

Rozpatrujgc rozwdj hutnictwa zelaznego w ostatnich
oSmiu latach, mozna i w tej dziedzinie ustali¢ wytyczne
dotychezasowej rozbudowy tego dziatu przemystu i zorjen-
towaé si¢ w mozliwoSciach dalszej pracy.

Analizujgc ten temat, przedewszystkiem zwazy¢ nale-
2y, z¢ w obecnych warunkach politycznych rozwdéj i zna-
czenie kazdego panstwa wymaga posiadania wlasnego hut-
nictwa zelaznego. Naste¢pnie pamieta¢ wypada, Zze z hutnic-

twem zelaznem (oprocz kopaln rud, wapienia, dolomitu)
jest Scisle zwigzane tak wazne dla Polski gérnictwo we-
glowe, gdyz zaréwno pod wzgledem iloSei zuzywanego
wegla jak i wykorzystania najdrobniejszych sortymentéw,
rozwoj gornictwa jest zwigzany z rozbudowg hutnictwa.
Jakkolwiek sprawa ta potraktowana jest dokladniej w dal-
szym toku ninicjszej pracy, to jednak juz na tem miejscu
warto zaznaczy€, ze zuzycie wegla przez huty wynosi
przeszto 109, w stosunku do zbytu kopali na rynku kra-
jowym, a 209 w stosunku do zuzycia wegla w catym prze-
mysle krajowym. Poza tem uwzgledni¢ trzeba, Zze hutnictwo
zelazne, zuzywajgc wprawdzie cze¢Sciowo surowce zagra-
niczne, eksportuje jednocze$nie wytwory gotowe i handel
jego wytworami stanowi powaznag pozycje w bilansie han-
dlowym Rzeczypospolitej (tabl. 1). Tak np. w 1934 r. na 176
miljonow zl ogdlnego salda dodatniego w bilansie handlo-
wym udzial hutnictwa wynosit w przyblizeniu az 32 miljo-
ny zt, t. j. 18%. Po zawarciu w lipcu 1935 umoéw z Miedzy-
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narodowym Kartelem Eksportu Stali (E. I. A) i Miedzy-
narodowym. Kartelem Szyn (IRMA) oraz walcowki (E. I.
F. M.) ceny sprzedazne eksportowanych wytworéw winny
doznaé pewnej poprawy; czy jednak iloSciowo Polska uzy-
ska jakie§ plusy, okaze przyszlo$¢é. Wreszcie pamigta¢ na-
lezy, ze dla Polski uprzemyslowienie jest warunkiem za-
sadniczym dalszego rozwoju. Wobec silnego przyrostu na-
turalnego w iloSci ok. 425 tys. os6b na rok, przy ograni-
czonych mozliwoSciach emigracyjnych (po uwzglednieniu
emigracji powrotnej wyemigrowato w roku 1934 efektyw-
nie tylko 8.600 oséb), ze wzgledu na powazny odsetek go-
spodarstw drobnych (powyzej 709 ziemi uzytkowanej rol-
niczo zajmujg gospodarstwa ponizej 5 ha), jedynem wyj-
&éciem w naszej sytuacji jest dalsze uprzemystowienie kra-
Jju, liczgcego obecnie 649 ludno$ci rolniczej. Tylko dalsze
uprzemyslowienie pozwoli na zwi¢kszenie obecnego docho-
du spolecznego Polski, na podniesienie niskiego poziomu
zycia i na zatrudnienie cennego przyrostu nowych sil.

Tabl. 1. Handel zagraniczny Polski w dziale hutnictwa zel.

Przyw6z (mil. zl.) Wywo6z (mil. z1.)

-4 E -
~N w [ L]
(<] -} —_ N o
5 Nz 8 g
% »a 5 :’& 8 'g.“! e 2 o
$  Segbe BuHR 8 5E B8 G R
@ S 2F & fduy & MY J¢ 0 A
1927 5b 93 148 26*) 16 29 70 78
1928 75 85 160 35 10 22 8 ) 85
1929 76 105 181 45 31 26 4 106 75
1930 42 72 114 41 8 37 6 162 |48
1931 35 39 T4 30 62 87 10 139 465
1932 8 12 20 14 15 9 10 48 +-28
1933 21 17 38 16 34 17 10 1 -39
1934 23 15 38 22 21 14 13 70 32

Rozpatrujge z ogoélnego punktu widzenia stan pol-
skiego hutnictwa zelaznego, stwierdzi¢ nalezy, Ze pozostaje
ono poza hutnictwem wigkszoSci panstw europejskich. Zaj-
mujge 3. miejsce pod wzgledem przyrostu naturalnego
w Europie, 6. pod wzgledem ludno$ci i obszaru, a 9. pod
wzgledem gestosci zaludnienia, zajela Polska w roku 1934
dopiero 11. miejsce w wytworczosSci stali, a 12. miejsce
w wytworezosei suréwki. Nawet Czechostowacja, ktorej ob-
szar i ludno$¢ odpowiadaja 36% powierzchni Panstwa Pol-
skiego i 45% ludnoSci, wyprodukowala w 1934 roku 113%
polskiej wytworezosei stali i 157% wytworezosei surowki.
Powyzsze fakty stwierdzi¢ nalezy w przeSwiadczeniu, ze je-
dynie gruntowne i oparte na dokladnych cyfrach urzedo-
wych statystylt ujecie caloksztaltu sprawy pozwoli zorjen-
towaé si¢ zarowno w trudno$ciach, jak i w mozliwosciach
rozwoju hutnictwa zZelaznego w Polsce.

W artykule niniejszym hutnictwo Zelazne zostalo po-
traktowane jako calo§é, bez rézniczkowania badan wedlug
poszczegblnych okregéw, np. przez oddzielne rozpatrywa-
nie hut woj. Slaskiego i hut woj. kieleckiego. Jakkolwiek
miedzy temi okr¢gami istnieja powazne réznice w dziedzi-
nie gospodarki surowcowej (tanszy wegiel, drozsze rudy
na Slgsku), réznego poziomu plac (znacznie, bo o 40%
wyzsze place na Slasku), réznego udziatu hut w eksporcie
(ogromna przewaga Slaska) i t. d., to jednakze dla lepszego
uwydatnienia ogo6lnych tendencji i niegubienia sie w
skadingd waznych, ale drugorzednych szczegoélach, obrana
droga wydaje si¢ bardziej celowa.

*) wraz z szynami.

I1. Zrodla liczbowe

Przystepujac do samego tematu, trzeba podkresli¢, ze
korzystanie ze Zrédel oficjalnych statystyk ') wymaga du-
zej znajomogcei przedmiotu i ostroznoSci. Pamigtaé nalezy,
ze wszelka statystyka jest bronig obosieczng i bez doklad-
nego przeanalizowania liczb, sposobu ich obliczenia i zalo-
zen dodatkowych mozna zestawi¢ ze sobg liczby absolutnie
nieporéwnywalne i osiggnaé¢ wyniki niezgodne z rzeczywi-
stosgcig. Zwlaszceza w dziedzinach: technicznej i pienigznej
trzeba wystrzegaé si¢ bledow. W dziedzinie techniki czesto
pod tag sama nazwa kryja si¢ rézne pojegcia; specjalnie
trzeba o tem pamigtaé¢ przy ustalaniu liczbowem wydaj-
nosci, uzyskow i t. d. W dziedzinie pieni¢znej nalezy sobie
stale uprzytamniaé¢, ze w czasach cigzkich kryzyséw pie-
nigdz staje si¢ bardzo niedoskonalym miernikiem wartosei;
nawet przy zachowaniu parytetu zilota warto$¢ miernika
na rynku wewnetrznym np. w okresach deflacji jest ciggle
zmienna, Jeszeze wigksze trudno$ci napotyka si¢ przy po-
rownaniach w skali migdzynarodowej, gdyz panstwa bloku
zlotego stanowig obecnie tylko nieliczna grupeg. Z wyzej
podanych wzgledéw nalezalo przy ukladaniu réznych ze-
stawien korzysta¢ w jaknajszerszym zakresie ze wskazni-
kow procentowych, gdyz jako wielko$ei wzgledne sg one
mniej zalezne od zaklécen gospodarczych. W pracy niniej-
szej przyjeto rok 1928 najpomysSlniejszej konjunktury
w Polsce za rok odniesienia i podano zmiany, jakie zacho-
dza w poszcezego6lnych wielkoSciach w okresie 1927 - 1934
w stosunku do tego roku. Z uwagi na trudnos¢ uzyskania
zestawien od poszczegélnych hut zelaznych artykul ni-
niejszy zostal w tej dziedzinie oparty gléwnie na materjale,
publikowanym czeSciowo w ,,Hutniku* i grupowanym na-
stepnie obszerniej w sprawozdaniach rocznych Zwigzku
Polskich Hut Zelaznych. Operowanie podanemi tam liczba-
mi moze wywolaé pewne zastrzezenia, poniewaz niewiado-
mo, czy huty zwigzkowe w swoich statystykach podawaly
wielko$ei, okreSlone w identyczny sposéb, i czy wobec tego
arymetyczne sumowanie tych samych rubryk sprawozdan
poszezegolnych hut jest dostatecznie dokladne. Wystarczy
np. zastanowi¢ si¢ nad tem, przy jakim stanie wilgotnosci
liczono wytwoérezo§é koksu lub w jakim stanie ustalano
dowoz i zuzycie rud. Gorzej przedstawia si¢ sytuacja pod
tym wzgledem, 2ze caly szereg sprawozdan rocznych
Zwigzku Polskich Hut Zelaznych podaje liczby wedlug roz-
nych schematéw; zwlaszcza w dziedzinie dowozu i zuzycia
rud zelaznych mozna mie¢ wiele zastrzezen w stosunku do
sprawozdan z lat 19271931, w ktérych kwestja klasyfi-
kacji tych rud pozostawia wiele do zyczenia. Znacznie le-
piej jest w tych sprawozdaniach postawione zagadnienie
plac i gospodarki ludzkiej, ktére odrazu bylo opracowane
bardziej szczegé6lowo i wszechstronnie. W tych warunkach
niejednokrotnie okazywalo si¢ konieczne postugiwanie si¢
przy zestawieniach iloSciowych przyblizonemi rachunkami
i uzupelianie brakujgcych liczb; niekiedy jednak w oba-
wie, aby przyjecie tej czy innej warto$ci nie wprowadzalo
wigkszego bledu, niz catkowite jej opuszczenie, pozostawio-
ne zostaly w tablicach wolne pola. W kazdym razie byloby
ze wszech miar wskazane, aby Zwigzek Polskich Hut Ze-
laznych przeprowadzil dokladng rewizje¢ istniejacych zesta-
wien, sprecyzowal poszczegolne pojecia i uzupeknit swg sta-
tystyke, tak aby te cenne materjaly liczbowe zyskaly je-
szcze bardziej na warto$ci.

1) Polskie: roczniki statystyczne Panstwa Polskiego,
sprawozdania roczne Zwigzku Polskich Hut Zelaznych.
Hutnik.

Niemieckie: Statistisches Jahrbuch fiir die Eisen-
und Stahlindustrie, sprawozdania , Wirtschaftsgruppe Ei-
sen schaffende Industrie, Stahl & Eisen.
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Tabl. 2. Przeglad wytworezoSei kilku krajow uprzemyslowionych
Niemcy (bez zagl. Saary) Wielka Brytanja Francja
Surowka Stal Suréwka Stal Suréwka Stal
(tys. t) % (tys. t) % (tys. t) Y% (tys. t) % (tys. t) % (tys. t) %
1927 14.874 108,1 18.206 109,8 7.410 110,2 9.627 107,2 9.273 92,8 8.403 87,6
1928 13.740 100,0 16.590 100,0 6.716 100,0 8.986 100,0 9.981 100,0 9.597 100,0
1929 15.506 113,0 18.455 1111 7.711 114,8 10.112 112,5 10.364 103,8 9,800 102,1
1930 11.607 84,5 13.474 81,1 6.292 93,6 7.716 85,9 10.035 100,0 9.447 98,5
1931 7.578 55,2 9.830 59,3 3.818 56,8 5.446 60,5 8.199 82,0 7.808 81,5
1932 5.281 38,5 7.233 43,6 3.630 54,0 5.498 61,2 5.549 55,56 5.604 58,5
1933 6.859 50,0 9.288 56,0 4.202 62,5 7.313 81,6 6.324 63,4 6.531 68,1
1934 10.568 76,8 13.866 83,5 6.074 90,5 9.201 102,56 6.151 61,6 6.174 64,4
1935 12.800 93,1 16.400 98,9 6.520 97,0 10.200 113,5 5.800 58,1 6.200 64,6

IIL. Przeglad wytworczoSci

Po okresie najwyzszej konjunktury w latach 1928 29,
wytworezosé hutnictwa zelaznego na Swiecie ulegala stop-
niowej, ale ciaglej redukeji i osiggneta w roku 1932 nie-
notowany od dluzszego czasu poziom. Swiatowa wytwor-
czo§¢ stali, ktéra w roku 1929 osiggnela rekordowa wy-
soko§¢ 123,0 mil. t (100%) spadla w roku 1932 do 49,6
mil. t. (40,3% ). Podobnie wytwoérczo$¢é suréwki, ktéra je-
szcze w roku 1929 wynosita 97,0 mil. t (100%), spadia
w roku 1932 do 38,4 mil. t (39,69 ). Jednakze po tem zala-
maniu si¢ gospodarstwa Swiatowego dala si¢ w nastepnych
latach zauwazy¢ stala poprawa, tak Ze juz w roku 1935
wytworezosé swiatowa w wielu dziedzinach zblizyla si¢ do
wytwoérezosei najwyzszej konjunktury z lat 1928 29. Tak
np. w roku 1935 Swiatowa wytworezosé stali osiggneta po-
ziom 98,2 mil. t (79,8% ), a Swiatowa wytworczosé surowki
73,3 mil. t (75,56%). W celu lepszego zobrazowania prze-
biegu tych zmian w poszczegdélnych krajach zestawiono dla
przykladu w tablicy 2 wytworczosé suréwki i stali dla Nie-
miec (wraz z Zaglebiem Saary), Wielkiej Brytanji i dla
Francji. W ten sposéb zestawienie to w ostatnich latach
obejmuje kraje uprzemyslowione o odmiennych systemach
pienig¢znych i dzigki temu pozwala zorjentowac sig, jak ten
rozwéj wytworezosSci przebiegal w réznych warunkach
(tabl. 2). Niemcy, kraj pienigdza papierowego, w ktérych
zalamanie wytwoérezosci bylo najsilniejsze (wskazZnik
38,5% dla suréwki i 43,69 dla stali), wykazujg, zwlaszcza
w ostatnich latach, ogromny rozwdéj hutnictwa zelaznego,
tak ze w roku 1935 zblizyly si¢ powaznie do stanu z roku
1928 (wskaznik wytwoérezosei surowki 93,1%, wskaznik
wytworcezosci stali 98,9% ). Réwniez i w Wielkiej Brytanji,
ktéra wprawdzie w roku 1932 nie odczula tak silnie kry-
zysu, uelastyczniajac parytet zlota (wskaZnik wytworezo-
Sci suréwki 54,09, wskaznik wytworczosci stali 61,29),
wytworezo§¢é w roku 1935 osiggnela w suréwcee stan naj-
wyzszy (wskaznik 979% ), dla stali zas nawet go przekro-
czyla (wskaznik 113,56% ). Wreszcie Francja o skladzie lud-
no$ci bardziej zbliZzonym do Polski, pozostajac w bloku
zlotym, wykazala najmniejszag poprawe¢ w dziedzinie hut-

nictwa zelaza, gdyz wskaznik wytworczosei surowki wzrost
z 555% w roku 1932 tylko do 58,1% w roku 1935, za$
wskaznik wytworczosei stali z 58,5% w roku 1932 osiggngt
64,69, w roku 1935.
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Rozpatrujac na powyzszem tle wytworczo§¢ hut pol-
skich w gléwnych grupach wytworéw (tabl. 3) stwierdzié¢
nalezy ze zalamanie jej w roku 1932 (wskazZnik wytwor-
czo$ci surowki 29,1%, wskaznik wytworczosei stali 38,4% )
bylo najsilniejsze (rys. 1). W latach pézZniejszych wysta-
pila wprawdzie wyraZzna poprawa, o charakterze jednak
zblizonym raczej do gorszych warunkéw francuskich, pozo-
stajgc daleko za Wielkg Brytanja lub Niemcami. Ciekawe
uzupelnienie powyzszych liczb wytwérczosci daje tablica 4,
podajaca teoretyczna wysokoS¢é rocznego zuzycia zelaza
w kg na jednego mieszkanca. Dla podkre$lenia kontrastow

Tabl. 8. WytwoércezoS¢é hut polskich w glownych grupach wytworéw Ng

M N

Surowka Stal Wyroby walcow. Wytwory dalszej obrébki e E ,‘,’2

Rok Z czego rury stal. § B .g
) % t) % (t) % t) % (t) % SP8

1913 1.031.123 151,0 1.660.522 115,56 1.198.524 114,5 0.622
1927 618.327 90,5 1.243.691 86,6 918.286 88,0 244.560 88,5 91.905 84,0 0.497
1928 638.757 100,0 1.436.886 100,0 1.044.903 100,0 276.251 100,0 109.338 100,0 0.476
1929 704.437 103,0 1.376.724 95,8 926.320 92,2 291.187 105,0 123.194 112,8 0,511
1930 477.948 70,0 1.237.497 86,0 904.188 86,5 240.830 87,1 89.504 81,9 0.386
1931 347.114 50,8 1.036.966 72,1 752.519 72,0 178.244 64,5 62.118 56,8 0.335
1932 198.674 29,1 550,754 38,4 387.353 37,0 119.419 43,2 33.052 30,2 0.360
1933 305.625 44,6 817.049 56,9 564.341 54,0 126.637 45,8 45.196 41,3 0.374
1934 382.199 55,9 844.515 58,8 602.884 57,7 137.584 49,7 51.626 47,3 0.453
1935 394.197 61,7 944.588 65,8 673.825 64,5 55.381 50,6 0,418
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uwzglednione zostaly w tej tablicy obok Polski w Europie
silnie uprzemyslowione Niemcy (bez Zaglebia Saary) oraz
najbardziej uprzemystowiony kraj na Swiecie, t. j. Stany
Zjednoczone Ameryki Poélnocnej. Zestawienie powyzsze
mozna uwazaé jako znany i typowy argument, obalajacy
gruntownie pojawiajacy sie sporadycznie teorje o nadpro-
dukeji zelaza w Polsce. W roku 1928 osiggnela Polska
maksymalne zuzycie zelaza w wysokoSci 35,9 kg na jedne-
go mieszkanca,. W tym samym czasie Niemcy zuzywaly
233 kg, Stany Zjednoczone 480 kg. W roku 1932 zuzycie
zelaza spadlo w Polsce do nienotowanego poziomu 9,3 kg
na mieszkanca, aby w roku 1934 podnies§é si¢ do 13,56 kg
i osiagnaé w okraglych liczbach 1/12 zuzycia 2elaza
w Niemczech i 1/20 zuzycia zelaza w Stanach Zjednoczo-
nych. Nie brak wig¢c w Polsce zapotrzebowania na zelazo,
brak tylko odpowiedniej sily kupna, ktéraby temu zapo-
trzebowaniu teoretycznemu nadala realng wartoS¢ gospo-
darcza i zwigkszyla powaznie wytworczos¢é hut. Sprawa ta
posiada pierwszorzedng wage dla ksztaltowania si¢ kosztow
wlasnych hutnictwa, gdyz wobec znacznego wplywu ko-
sztéw stalych majag one charakter wybitnie degresywny.
Przy wysokich kosztach kapitalu w Polsce zwigkszenie wy-
twoérezosci hut, zwlaszeza przez zwigkszenie konsumeji na

rynku wewnetrznym, jest podstawowym warunkiem ich
egzystencji.
Tabl. 4. Teoretyczne zuzycie zelaza
Polska Niemcy St. Zjed.
Rok b. z. Saary
(kg/mieszkaniec i rok)
1927 30,8 276 442
1928 35,9 233 480
1929 34,3 240 519
1930 20,0 166 375
1931 12,7 105 237
1932 9,3 81 122
1933 11,6 123 200
1934 13,6

Rozpatrujac wytworczo$é suréwki i stali, specjalnie
uwydatni¢ wypada stosunek wytwoérezosci suréwki do stali
w poszczegOlnych panstwach. Jezeli wige w ostatnich la-
tach 19331935 stosunek ten wynosil w Niemeczech (z Za-
glebiem Saary) 0,74-0,78, to np. w Sowietach stanowi on
1,03—1,04, w Stanach Zjednoczonych 0,570,633, we Fran-
cji 0,93—0,97. W Polsce (tabl. 3) stosunek wytwoérezosci
suréwki do stali wykazywal w pierwszym okresie 1927 do
1931 tendencje spadkowe od 0,497 do 0,335, poczem w roku
1934 wzrést do 0,453, a w roku 1935 zmniejszyl si¢ do
0,418. O ile w krajach, posiadajacych wielkie tomasownie
i wytwarzajgcych opréez stali martinowskiej powazne ilo-
Sci stali tomasowskiej, stosunek wytworezosci suréwki do
stali musi by¢é wyzszy, o tyle w krajach, majacych decy-

Tabl. 5.
% sklad wytworcz.,
surowki

Rok P 5 g _
g8 § « 28
58 g g g%
= B & B E
1927 65,8 27,9 6,3 97,0
1928 72,8 23,1 4,1 96,6
1929 73,3 21,2 5,56 96,5
1930 75,2 19,4 54 97,0
1931 82,7 10,5 6,8 96,9
1932 81,9 14,1 4,0 96,1
1933 82,8 10,9 6,3 97,1
1934 76,6 16,5 6,9 96,8
Niemcy 1933 84,0 8,8 7,2 97,6

% sklad wytworcez.

dujgcg przewage stalowni martinowskich, stosunek wy-
twoérezosei surowki do wytwoérezosei stali jest z koniecz-
noSci mniejszy. Pami¢ta¢ jednak nalezy, Zze i w tym ostat-
nim wypadku stosunek ten zalezy od procentowego udziatu
surowki we wsadzie stalowni, ktory przeciez moze si¢ wa-
ha¢ w bardzo powaznych granicach. Jezeli wige poziom
wskaznika wytwoérczosei surowki do wytwoérezoscei stali jest
w Polsce nizszy, niz w krajach, wytwarzajacych w duzych
ilosciach stal tomasowsks, to jednakze, poniewaz wytwor-
czo$¢ innych rodzajéw suréwki poza suréwka martinowska
(i tomasowskq) jest u nas w ostatnich latach stata, wzrost
wskaznika oznaczalby zmiany w procentowym wsadzie tej
suréwki w stalowniach. Innemi slowy z tablicy 3 wynika-
loby, ze po zalamaniu w roku 1932 $redni wsad surowki
w polskich stalowniach powinien wykazywaé¢ tendencje
wzrostu. Z tablicy 12 wynika, ze wniosek ten jest stuszny.

Ciekawa jest réwniez analiza gléwnych rodzajow wy-
twoérezoSei pod wzgledem procentowego skladu najwazniej-
szych grup wytworéw, jakkolwiek niewolno zapominaé, ze
na sklad ten powaznie wplywa eksport (tabl. 5). W dzie-
dzinie wytworezoSci suréwki specjalnej (hematyt, suréwka
zwierciadlista, ferromangan i t. d.) huty nie wykazuja
okreslonej tendencji wzrostu, gdyz, jezeli w roku 1934 su-
réowki specjalne stanowily 6,99 ogoélnej wytwoérezosei su-
rowki, to jeszcze w roku 1931 udziat ich wynosit 6,8%.
Wyrazne natomiast jest przesunigcie procentowe miedzy
suré6wka martinowsksa i odlewniczg w kierunku pewnego
wzrostu pierwszej z nich, a zmniejszenia si¢ procentowego
drugiej. Zjawisko to jest uwarunkowane przedewszystkiem
silnym spadkiem wytwoérezosei przemystu metalowego prze-
twérczego oraz wspomnianym juz wyzej procentowym
wzrostem udziatlu suréwki w stalowni. Dla poréwnania za-
znaczy¢ warto, ze w roku 1933 Niemcy wytworzyly 849,
suréwki thomasowskiej i martinowskiej, 8,87 odlewniczej
i 7,2% sur6wki specjalnej.

W dziedzinie wytwoérczoSei stali daje si¢ zauwazyé
w naszych hutach pomys$lna tendencja wzrostu udzialu
stali elektrycznej (z 1,1% w roku 1927 na 2,3% w roku
1934), ktéra wskazuje na wzrost zapotrzebowania krajo-
wego w dziedzinie stali jakoSciowych wysokostopowych
i wypieranie dotychczasowego importu przez wytworczosé
rodzimg. Natomiast udzial procentowy odlewéw stalowych
ma raczej tendencje¢ spadkowa (z 2,2% w roku 1929 na
0,9% w roku 1934), gdyz przemyst metalowy przetworczy,
zwlaszeza dzial budowy wielkich maszyn, jest w Polsce
ciggle jeszcze bardzo staby i wykazuje male spozycie tak
waznych dlan odlewéw stalowych. Dla poréwnania
wspomnie¢ wypada, iz dane niemieckie w tej dziedzinie za
rok 1933 wykazuja 97,56% wlewkéw martinowskich i toma-
sowskich, 0,89 odlewow stalowych i 1,7% stali elektrycz-
nej.

Charakterystyka glownych rodzajow wytworezoSei

% sklad wytworez.,

stali wyrob. walcow.
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1,9 1 i | 19,5 38,56 23,0
2,1 1,3 16,9 44,9 21,56
2,2 1,3 16,6 45,4 22,1
1,8 1,2 10,1 52,6 22,0
1,6 1,5 17,1 44,7 21,5
1,4 2.6 22,5 37,2 174
0,8 2,1 17,1 36,3 21,2
0,9 2,3 19,2 33,8 18,8
0,8 1,7 10,9 34,9 24,1
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Tabl. 6. Zuzycie wegla w hutach i jego znaczenie

A % udzial zuz. wegla

Glowne gatunki wegla W HOEROR 4 ‘atod: Aa

Rok ptomienny ruchow. deputatowy koksowniany ogolem - o 5 = E‘

_ S8 mE g~

(t) % (t) % (1) % (t) <) S A > g

B % N fF

1927 1.536.463 04,2 123.543 55 725.373 30,3 2.394.379 6,0 10,8

1928 1.665.302 62,1 147.925 55 869.277 324 2.682.504 6,6 20,9 11,4

1929 1.698.547 61,2 166.923 6,0 912.822 32,8 2.778.292 6,0 19,3 10,2

1930 1.342.165 59,3 163.688 72 757.801 33,6 2.263.657 6,0 19,8 11,2

1931 1.102.176 58,9 160.586 8,5 (13.652 32,6 1.876.414 4.9 19,3 9.9

1932 751.018 61,4 127.170 10,3 346.585 28,3 1.224.773 4,3 16,1 8,1

1933 923.912 60,0 115.376 7.4 502.571 32,6 1.541.859 5,6 19,8 10,1

1934 941.631 56,0 113.941 6,8 624.574 37,2 1.680.146 5,7 20,0 10,6

Najciekawszg moze jednak jest analiza procentowego
skladu wyroboéw walcowanych, z ktoérych wyodr¢bniono
specjalnie trzy gléwne grupy:

a) materjal kolejowy ( |- tramwajowy);
b) zelazo pre¢towe i fasonowe; -
¢) blachy wszelkiego rodzaju (walcowane na cieplo).

O ile w dwu pierwszych grupach po kryzysowym roku
1932 nastgpilo pewne zmniejszenie, o tyle pewien przyrost
daje si¢ zauwazy¢ w dziedzinie blach walcowanych na cie-
pto. Jakkolwiek ostatnio przy znacznym procentowym
udziale eksportu wyrob6w walcowanych w Polsce (26%
do 399% ) zapotrzebowanie zagraniczne wplywa wybitnie
na sklad procentowy wytwoérezosei wyrobéow walcowanych
i zaciemnia tendencj¢ rynku wewnetrznego, to jednakze
og6lnie mozna stwierdzi¢, ze w krajach silnie uprzemysto-
wionych procentowy udzial materjatu kolejowego w wy-
tworezoSci wyrobéw walcowanych jest mniejszy, natomiast
udziatl wszelkich rodzajéw blach jest wigkszy, niz w Polsce.
1 tu przytoczy¢é warto dla przykladu dane wytwoérczoscl
niemieckiej z roku 1933, wykazujgce 10,9% materjatu ko-
lejowego, 34,9% zelaza pretowego i fasonowego i 24,19
blach. Jezeli uwzglednié, ze np. w roku 1934 Stany Zjedno-
czone wyprodukowaly 3.700.000 samochodéw, to przyczyny
procentowego skladu wyrobéw walcowanych w réznych
krajach staja si¢ jeszcze bardziej zrozumiale,

IV. Wegiel

W posréd surowcéw, grajacych najwazniejsza role
w hutnictwie zelaza, kraj nasz dysponuje w dostatecznej
iloSci tylko weglem kamiennym, ktérego zapasy wedlug
danych Polskiego Instytutu Geologicznego wahac¢ si¢ maja
w granicach 62170 miljard. t. Zwlaszcza Zaglebie Slgsko-
Dabrowskie dostarcza pierwszorze¢dnego wegla gazowo-
plomiennego, ktory przy zawartoSci 29 -35% czeSci lotnych
i wartosci opatowej dolnej Hd = 6.400 — 7.600 kcal kg
daje si¢ latwo spali¢ we wszelakich rodzajach palenisk hut-
niczych, jak réwniez nadaje si¢ wySmienicie do generato-

réow gazowych. O wiele trudniejszg jest sprawa wegla
koksownianego, ktérego poklady znajduja si¢ poza obec-
nemi granicami Polski. Jezeli wige wegiel, zwany weglem
koksownianym, nie zgadza si¢ pod wzgledem wlasnosci
otrzymanego koksu absolutnie z koksem, otrzymywanym
np. w zaglebiu Karwinsko-Ostrawskiem w Czechostowacji
lub w zaglebiu Ruhry w Niemczech, to jednakze stwierdzi¢
nalezy, ze przez odpowiedni sposéb koksowania (poprze-
dzony ubijaniem wegla) oraz przez stosowanie mieszaniny
réznych gatunkéw wegla udato si¢ w ciggu ostatnich lat
prawie catkowicie uniezalezni¢ kraj od importu koksu za-
granicznego. Z tablicy 6 wyplywa, Ze hutnictwo zuzywa
ogélem 6% wydobycia kopalh, okolo 109, zbytu wegla na
rynku krajowym oraz 20% zuzycia tego wegla w przemysle.
IloSciowo stanowilo to w ostatnich 2 latach 1,5 - 1,7 mil t
rocznie, z czego wegiel plomienny ruchowy (przewaznie
drobniejsze sortymenty) stanowit 56 — 60%, wegiel de-
putatowy (najdrozsze sortymenty) 7% oraz wegiel koksow-
niany 33 — 37%. Zestawienie powyzsze jest potwierdze-
niem uwag wstepnych o ogromnej roli, jakag w goérnictwie
weglowem gra zbyt wegla dla hutnictwa oraz o nierozer-
walnym zwigzku, ktéry istnieje pomiedzy rozwojem tych
dwu galezi przemyshu. Scista wspéipraca goérnictwa i hut-
nictwa zelaza znalazla réwniez swoj odpowiednik i w dzie-
dzinie gospodarczo-finansowej, wi¢kszo$¢é bowiem koncer-
néw ciezkiego przemyshi ma charakter mieszany, obejmu-
jac zelazo i wegiel. Nie nalezy jednakze zapominaé, ze ta
Scista wspolzaleznoS¢ nie jest niekiedy pozbawiona pew-
nych stron ujemnych, gdyz huty traca zazwyczaj moznoS¢
swobodnego dysponowania w sprowadzaniu poszczegolnych
gatunkéw wegla i zwlaszeza w dziedzinie wytworczosci
koksu nie osiggaja tych wynikéw, ktore bylyby mozliwe
z punktu widzenia czysto technicznego. Jezeli zwazy sie,
jak wielkg rol¢ odgrywa koks hutniczy dla gospodarki wiel-
kich piecow, to mozna twierdzi¢, ze przy wi¢kszej swo-
bodzie w dysponowaniu weglem zbyt koksu, a wige i wegla
w hutnictwie zelaza prawdopodobnie doznalby ogolnego
wzmozenia, albowiem zmniejszenie obecnych dostaw ko-

Tabl. 7. Gospodarka koksowa
Zuzycie koksu w hutach O
oRE S
7z wilasnych :0}:::));!:‘ koks kraj. koks za- koks ogo- g ‘;‘: :"_‘ Zuzycie koksu
Rok koksowni krajowych ogotem graniczny tem ; L w wielk. piecach
3B &=
(1) Ve (1) % (1) V/ (1) Ye (1) - :"5 gd (t/t aur.)
SREGE
1927 408.468 56,6 313.356 434 T21.824 88,6 92.732 11,4 814.556 1,78
1928 521.704 64,6 286.372 36,4 808.076 91,7 73.847 8,3 881.923 1,66
1929 546.378 66,1 280.377 33,9 826.755 933 59.508 6,7 886.263 1,67
1930 391.556 68,5 180.011 31,56 571.567 96,56 20.807 3,6 592.374 1,93
1931 314,156 76,7 95.821 23,3 409.977 98,2 7407 1.8 417.384 1,95 372.019 1,07
1932 190.948 78,6 51.944 214 242,892 98,6 3507 1.4 246.399 1,82 213.657 1,07
1933 287.897 81,9 63.650 18,1 351.547 99,1 3.282 0,9 354,829 1,75 319.978 1,06
1934 349.565 82,0 76.777 18,0 426.342 99,1 3.983 0,9 430.325 1,78 394.015 1,03
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palni do jednej huty byloby polaczone ze wzrostem tych
dostaw do innych hut; gdyby bowiem w tej dziedzinie udalo
si¢ polepszy¢ znacznie jakoS¢é obecnego koksu, to hutnictwo
mogloby si¢ pogodzi¢ nawet z ewentualnem podrozeniem
kosztow przewoznego za wegiel. W kazdym razie nawet
w obecnych warunkach pracy gospodarka koksowa hut-
nictwa zelaza wykazuje stopniowa i celowg tendencje w kie-
runku calkowitego wyrugowania koksu zagranicznego
z hut (tablica 7). W roku 1927 huty zuzywaly 11,49, koksu
zagranicznego, w ostatnich za$§ latach ilos¢ jego spadia do
0,99, przyczem stosuje si¢ go tylko w odlewniach do ko-
pulakéw. Tablica 7 wskazuje réwniez, ze w dziedzinie zu-
zycia kolsu koks z wlasnych koksowni hutniczych wyru-
gowuje stopniowo koks z innych koksowni krajowych.
W roku 1927 huty pobieraly jeszcze 43,49 koksu z innych
koksowni krajowych, w roku za$§ 1934 udzial tego koksu
spadl do 18%, a jednoczednie w tym samem okresie czasu
procentowy udzial koksu z koksowni wlasnych wzrést
z 56,69 na 82,09 (rys. 2). Zjawisko to jest pocieszajgcym
dowodem zdrowego rozwoju w tej dziedzinie. Z punktu wi-
dzenia racjonalnej gospodarki hutniczej koksownia bez-
wzglednie nalezy do huty, bo tylko w tym wypadku uzy-
skujemy najnizsze koszty wlasne i najlepsze wyniki go-
spodarcze dzigki najkrotszemu transportowi wrazliwego
koksu oraz dzi¢ki polaczeniu gospodarki gazowej w hu-
tach zelaznych w jedna organiczng calo$¢. Pozatem kon-
centracja wytworczosei koksu wielkopiecowego w mniej-
szej iloSei nowoczesnych koksowni hutniczych daje odpo-
wiednio mniejszy koszt wlasny koksu i przyczynia si¢ do po-
tanienia wszelkich wytworow Zelaznych.

100 Hoks zograniany.
777 s
o "/‘/’ 7pppuups
& Aous Arajowy ——— R
2 Inych KoRSOwn/ . .« == =T
70 N
® 1 A dommem R Roas kragfowy
250 i & wlgsnych Aoksomin
14
30
20
w
0
7927 928 1929 7930 mi wi2 7933 w34
Rys. 2. Zuiycie koksu w hulach.

W tablicy 7 zestawiono réwniez wedlug danych sta-
tystycznych Zwigzku Polskich Hut Zelaznych jednostkowe
zuzycie wegla koksownianego wlasnych koksowni na 1 t
koksu hutniczego, pomijajac dla uproszczenia rachunkéw

zmienny stan zapaséw koksu. O ile liczby te (mimo nie-
zupelnie jasnych wahan) przyjaé¢ za sluszne, to wowcezas
jednostkowe zuzycie wegla wahaloby si¢ normalnie w gra-
nicach 1,7 — 1,9 t wegla/t koksu hutniczego. Jezeli w Niem-
czech to same jednostkowe zuzycie wegla waha si¢ w gra-
nicach 1,56 — 1,6, to wynika stad jasno, jak upoéledzone
przez natur¢ jest nasze hutnictwo dzigki gorszym pokia-
dom wegli koksownianych.,

W tablicy 7 podano réwniez Srednie zuzycie jednost-
kowe koksu w wielkich piecach na 1 t suréwki. Dla zesta-
wionej w tablicy 3 wytworezosei suréwki waha si¢ ono
w granicach 1,03 - 1,07. Liczby powyzsze nie wydajg sie
jednakze Scislemi, gdyz jednostkowe zuzycie suréwki przy
podanym w tablicy 5 skladzie procentowym wytworcezosci
surowki powinnoby raczej wzrasta¢, a nie malec.

V. Rudy

Hutnictwo polskie dysponuje wprawdzie w dostatecz-
nej iloSei krajowym weglem i koksem, znajdujacymi sig
przewaznie w najblizszej odleglosci, w dziedzinie jednakze
innych najwazniejszych surowcéw czeSciowy import z za-
granicy jest konieczny i niekorzystne polozenie geograficz-
ne hut wystepuje w calej pelni, uwydatniajac si¢ w wyso-
kich stawkach przewoZnego.

W tak waznej dziedzinie rud zelaznych zapasy kra-
jowe sg, niestety, nikle szacunek ich bowiem waha si¢
w granicach 165 200 mil. t. Najwazniejszg grupe sta-
nowig tu rudy ilaste (Czestochowa, Radom, Kielce) o za-
warto§ci 33% Fe w stanie surowym, poczem idg dopiero
rudy brunatne o zawarto$ci 34-—-409% Fe (Olkusz, Tarn.
Gory) oraz wystepujace zwlaszeza w okolicach Kalisza
rudy darniowe o zawartosci 35% Fe i do 3% P. Poklady
rud krajowych posiadajg staba migzszoS¢, wahajacg sie
w granicach 1530 em i podrazajgcg powaznie — mimo
taniej robocizny - koszty wydobycia oraz przy nadmiernem
zuzyciu w wielkich piecach — koszty suréwki. Dlatego tez,
rozporzgdzajgce niedostatecznemi zlozami biednych rud kra-
jowych, hutnictwo polskie zmuszone jest stale importowac
powazne iloSci bogatych rud zagranicznych lub tez zelazo-
dajnych produktéw odpadkowych innych dzialéw przemy-
shu, jak np. zuzle, zendry, wypaltki pirytowe i t. d. Jakkol-
wiek sprawozdania Zwigzku Polskich Hut 2elaznych
z pierwszych lat rozpatrywanego okresu sg niekompletne,
tablica 8 przedstawia prébe zestawienia dowozu rud ze-
laznych i manganowych do hut. Z zestawienia tego wynika,
iz procentowy udziat rud zagranicznych surowych i przero-
bionych w ogélnym dowozie rud zelaznych do Polski ulegl
ostatnio zmniejszeniu, gdyz z 44,89 w roku 1932 spadl na
36,5% w roku 1934. O ile w dowozie rud zagranicznych
przewazaja rudy surowe, o tyle w dowozie rud krajowych
najwazniejszg pozycj¢ stanowig rudy ilaste prazone. Oczy-
wi§cie rudy manganowe sg calkowicie pochodzenia zagra-

Tabl. 8. Dowdz rud zelaznych i manganowych do hut

powyzej 50% Fe

y

ponizej 509 Fe
J

E.£% L B »g Hg £g B¢ Hi e R

T VR R ol o'e @ e 22 o 2 8o
pok  pfh ZENE SEE ogoemamgr §EE 58 22 DESogoem may k5N FE

T8 B+ER fo8 <¢¥ T¢ e oRg HRg @8A

g Ao g H 4 g4 Mxd 2 A O N g

RS CRSERE  E  e R a ER  RRR ®w % ® (@
1927 211.850 609.936 821.786 80.367
1928 262.649 380.216 651.865 43.8356
1929  461.301 61.834 523.135 145.420 342.847 488.267 1.011.402 53.063
1930  208.680 27.881 236.561 116.854  7.317 331.183 455.354 691.915 36.973
1931 265995 8.812 274.807 63.614 15585 243.560 322.768 597.575  35.607
1932 82541 8.605 1.611 92757 44,8 14.716 34.004 8705 56.681 114.106 552 206.863 8.885
1933 150985 14317 18675 183977 479 32157 30.852 14.175 123.022 200.206 52,1 384.183 48.450
1934 125205 37.032 21.347 183.584 36,5 63.265 77.709 14.235 163.638 318847 635 502431 35.669
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nicznego, gdyz w kraju dotychczas nie posiadamy z16z,
umozliwiajacych ekonomiczne wytapianie w wielkim piecu.
Z uwagi na to, ze import rud zelaznych zagranicznych nie
spadnie ponizej pewnej granicy bez powaznego pod-
wyzszenia kosztu wlasnego suréwki, wydoloby si¢ rzeczag
stuszng, aby w dzisiejszych czasach wyréwnanych bilanséw
handlowych i rozrachunkéw migdzypanstwowych sprawa
importu tego tak waznego surowca byla rozwigzana w pla-
szezyznie polityki ogélno-panstwowej w tym sensie, aby
gléwne kraje, eksportujace rude do Polski, stanowily row-
niez powaznych odbiorcéw w naszym handlu zagranicz-
nym. Tablica 9 dowozu zuzli, zendry, wypalkow piryto-
wych i t. d. do hut wykazuje réwniez stopniowe wypieranie
materjaléw zagranicznych przez krajowe kupna. Tak wigc
dow6z tych materjaléow z zagranicy wynosil jeszcze w roku
1928 61,7%, gdy w roku 1934 spadl juz do 28,5%. Jezeli
zanalizowaé — w oparciu o powyzsze dane —— zuzycie ma-
terjatow wsadowych w wielkich piecach (tabl. 10), stwier-
dzi¢ nalezy i tutaj w ostatnich latach staly spadek rud za-
granicznych we wsadzie (52,5% w roku 1932 wobec 35,3%
w roku 1934), polaczony z odpowiednim wzrostem udziatu
rud krajowych. Pozatem dla potanienia wsadu huty zwigk-
szajg stale udzial zuzli, zendry, wypalkéw [z 17,99 w 1932
do 21,29% w 1934) oraz zelastwal[z 5,29 w 1932 do 9,3%
w 1934] we wsadzie, kierujac si¢ w pierwszym rzedzie
zmiennemi cenami rynku tych materjaléw. Oplerajgc si¢ na
tablicy 10 i tablicy 3, stwierdzi¢ mozna, ze w ostatnich kil-
ku latach stosunek zuzycia wszystkich rud surowych i prze-
robionych do wytwoérezosei surowki wynosit w Polsce tylko
okolo 1,151,380 (reszta zelazodajnego wsadu wielkopieco-
wego byla uzupelniana przez zuzle, zendry, wypalki, Zela-
stwo i t. d.). Dla poréwnania zaznaczy¢ wypada, ze ten sam
stosunek zuzycia rud zelaznych do wytwoércezosci suréowki
wynosit np. w r. 1931 w Niemezech 1,39; w Stanach Zjed-
noczonych 1,61, natomiast we Francji, Luksemburgu i Bel-
gji, ktoére rozporzadzaja w bliskoSci olbrzymiemi zlozami
wlasnych tanich rud, osigga on 2,83-284.

Tabl. 9. Dowdz zuzli, zendry, wypalkow
Rok krajowe kupne zagraniczne ogotem
(t) % (t) % (t)
1927 68.188 38,3 110.110 61,7 178.298
1928 67.795 35,0 126.195 65,0 193.990
1929 80.482 32,2 169.978 67,8 250.460
1930 70.161 47,4 77.880 52,6 148.050
1931 49.444 51,9 45.727 48,1 95.171
1932 30.116 57,8 21.985 42,2 52.101
1933 63.769 74,9 21.405 25,1 85.174
1934 68.525 71,56 27.306 28,5 95.831
VI. Zelastwo.

Wzglad na gospodarczg strone wytworczoSei stali de-
cyduje o dowozie zelastwa do hut. Polska jako kraj malo

uprzemystowiony, o bardzo niskiem zuzyciu Zelaza (tabl. 4),
nie posiada dostatecznych iloSci zelastwa na rynku krajo-
wym, to tez stale importuje powazne jego iloSci. Poniewaz
dla osiagnigcia ogélnej wytworczosei stali suréwka i zela-
stwo sa w pewnych granicach materjalami wzajemnie si¢
uzupelniajacemi, przeto jedng z najwazniejszych kwestji
gospodarki hutniczej bedzie ustalenie optymalnego stosun-
ku suréwki do zelastwa z uwzglednieniem nietylko Scistych
interesé6w samego hutnictwa, lecz réwniez caloksztaltu zy-
cia gospodarczego panstwa. Traktujgc sprawe szerzej, na-
lezy zastanowi¢ si¢ nad tem, w jaki spos6b uksztaltowaé
bilans pierwiastka Fe w Panstwie po stronie przychodow,
aby najekonomiczniej uzyskaé¢ potrzebng wytwoércezosé su-
rowki, stali, wyrobéw walcowanych po stronie rozchodéw
(rys. 3). W szczegoélnoSci rozwigzaé nalezy zagadnienie im-
portu materjalow zelazodajnych z zagranicy i ustalié¢, w ja-
kiej postaci majag by¢é one sprowadzane: jako tansze jed-
nostki Fe w rudzie czy jako drozsze jednostki Fe w zZe-
lastwie.

Rys.3 Typowy wykresiny bilans lfe
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Tabl. 10. Zuzycie materjalow
powyzej 50% Fe ponizej
Brykiety Aglome- Rudy Rudy
Rok Ruﬁg :ur. (tr. praz. r.:tglor:e- Ogoétem zagran, raty kra- Surow. 1?:;?;5? praz.
gr. zagr.) Y Zagr. jowe krajowe krajowe
(t) (t) (t) (t) Vi (t) (t) (t) (t)
1927
1928
1929
1930 188.110 41.563 74.661 7.321 323.000
1931 185.442 8.000 41.345 15.607 220.808
1932 124.867 9.175 559 151,601 52,6 14.050 33.844 9.280 64.774
1933 120.775 11.381 19.298 151.454 43,0 33.300 33.111 11.379 123.022
1934 107.036 31.055 19.274 157.365 35,3 57.800 60.071 11.950 158.285
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Tabl. 11 Dowéz zelastwa do hut
Rok krajowe kupne zagraniczne ogotem
(t) %o () %o (1)
1927 322.282 44,5 402235 55,6 724.517
1928 286.983 36,1 508.723 63,9 795.706
1929 289.157 38,2 468.587 61,8 757.744
1930 343.163 49,8 345.817 50,2 688.980
1931 273.346 43,6 353.867 56,4 627.213
1932 217.980 65,6 114.963 34,5 332.943
1933 246.772 44,3 310.530 55,7 557.302
1034 217.307 42,9 289.101 57,1 506.408

Tablica 11 dowozu zelastwa wykazuje w ostatnich la-
tach wzrost procentowy udzialu Zelastwa zagranicznego
w ogélnym dowozie zelastwa do hut (34,5% w roku 1932
wobec 57,19% w roku 1934), poczesSci dlatego, ze wytwor-
czo$¢ stali w ostatnich latach zwigkszyla si¢ powaznie oraz
poczesei ze wzgledu na wzmozony popyt odlewni na Zela-
stwo krajowe; stosunek wytworczosci suréwki do stali po-
siada jednakze tendencj¢ wzrastajgcg, coby wskazywalo
na wzmagajacy si¢ procentowo udzial suréwki we wsadzie
stalowni. Proba uchwycenia zuzycia materjaléw wsadowych
w stalowni (tabl. 12), w ktoérej dla prostoty pomini¢to do-
datki metaliczne FeMn, FeSi i t. d. i uwzgledniono wagowo
zuzycie rud w wysokosci 50%, wykazuje istotnie od roku
1931 wzrost procentowego udziatlu suréwki i rud we wsa-
dzie oraz odpowiedni spadek udzialu zelastwa. Tak wiegc je-
zeli w roku 1931 w przecigtnym wsadzie stalowni bylo
25,7% surowki i 1,09% rud przy 73,3% zelastwa, to w roku
1934 udzial suréwki wzrést juz do 31,6% i rud do 2,3%, gdy
jednocze$nie procentowy udzial Zelastwa spadt z 73,3% na
66,19 . Sprawa ta, ktéra, juz w poprzednich warunkach
rynkowych automatycznie wylaniala si¢ w hutach zelaz-
nych, wystgpila silniej jeszcze w roku 1935, kiedy uchwalg
Zarzadu Zwigzku Polskich Hut Zelaznych z dnia 27. VL
1935 procentowy wsad suréwki w stalowniach zostal okre-
Slony na minimum 40% i stale mial wzrasta¢ az do 50%.
Zarzuty techniczno-jakoSciowe, ktére moznaby robié¢ przy
zwigkszonym wsadzie surowki, okazaly si¢ tak z punktu
widzenia doSwiadczen zagranicznych, jak i doSwiadczen je-
dnej huty krajowej, najzupelniej nieuzasadnione, gdyz po
dokladnem opanowaniu procesu stal wytworzona przy zna-
cznie wyzszem zuzyciu surowki absolutnie nie ustgpuje
stali przy dawniejszym wyzszym stosunku Zelastwa do su-
rowki. Pamigtaé nalezy réwniez, ze tego rodzaju polityka
gospodarcza ma ogromne zalety z punktu widzenia ogélno-
panstwowego oraz z punktu widzenia obnizki kosztow wia-
snych wielkich hut zelaznych. Z punktu widzenia og6lno-
panstwowego przez wzmozenie zuzycia surowki zwigksza
si¢ jednocze$nie zuzycie koksu i wydobycie wegla, podnosi
stan zatogi w hutach, pomaga zwigzanym z rolniczg ludno-
§cig krajowym kopalniom rud, wapienia i dolomitu i pod-
nosi ogdélne zatrudnienie kraju. Z punktu widzenia hutnic-
twa zwi¢kszenie wytworcezosci wielkich piecow i koksowni
daje — przynajmniej czeSciowo —— mozno$¢ zmniejszenia

wsadowych w wielkich piecach

tej wielkiej przewagi, jakg ma zachodnie hutnictwo dzigki
posiadaniu odpowiednich tomasowni oraz znacznej ilo§ci
wielkich piecow i grup koksownianych w ruchu. Sprawa ta
przedstawia pierwszorzedng wage dla ksztaltowania si¢ ko-
sztow wlasnych, tak Zze wobec rozbiezno$ci zdan, istniejg-
cych w tej dziedzinie, wymagalaby jaknajbardziej bezstron-
nego i rzeczowego potraktowania, gdyz nie jest to tylko
sprawa wewngetrzno-hutnicza, ale ogdélno-panstwowa, zaze-
biajaca silnie o stan zatrudnienia kraju oraz bilans han-
dlowy.

Tabl. 12. Zuzycie materjalow wsadowych w stalowniach

Suréwka zelastwo Rudy Ogoétem U-
Rok (przel. 50% ) zysk
(t) Ye (t) % t) % (t) Yo
1927 407.000 940.060
1928 497.500 1.049.424
1929 515.000 969.506
1930 359.500 27,6 926.715 71,3 14.332 1,1 1.300 547 95,0
1931 287.000 25,7 820.822 73,3 11.342 1,0 1.119.164 925
1932 161.000 26,7 435.707 72,1 7.897 1,1 604.704 91,3
1933 253.000 28,1 636.220 70,7 11.101 1,2 900.321 90,8
1934 293.000 31,6 614.600 66,1 20.718 2,3 928.318 91,0

VII. Gospodarka ludzka.

Hutnictwo Zelazne nie zatrulnia najwigkszej ilosci lu-
dzi w przemysSle polskim. Tak np. jezeli w koncu roku 1933
przemyst wilokienniczy zatrudnial 128,38 tys. robotnikéw,
goérnictwo wegiowe 75,0 tys. robotnikéw, to hutnictwo ze-
lazne tylko 28,1 tys. robotnikéw (tabl. 13). Srednio biorgc
przemyst hutniczy zatrudnia tylko 6,4% wszystkich robot-
nikéw, pracujgcych w przemysle przetwoérczym, jakkolwiek
zarobki tych robotnikéw wynoszg 10,19 wszystkich zarob-
kéw robotnikéw w przemysSle przetwérczym. Mimo to nie
nalezy zapominaé¢, ze z hutnictwem S§cisle zwigzane jest
zatrudnien’e w innych galeziach przemystu, wobec czego
samo liczebne poréwnanie nie oddaje $ciSle znaczenia hut-
nictwa dla stanu zatrudnienia Panstwa. Na uwage zastu-
guje tablica 13 z ktérej wynika, iZ po najnizszym punkcie
zatrudnienia w koncu roku 1932 (26.400 robotnikéw) ilogé
ta wzrastata dof¢ wolno, osiagajac w koncu 1934 r. stan
31.043 robotnikéw. W toku tych zmian iloSciowych procen-
towy udzial wydzialow gléwnych (wielkie piece, stalownie,
walcownie) w ogélnej ilofei robotniké6w wahat si¢ nieznacz-
nie w granicach 33--36% . Wskazywaloby to na male zmia-
ny w sposobach pracy; innemi slowy mechanizacja i mo-
dernizacja hutnictwa w Polsce postepujg bardzo powoli,
gdyz nieodlgeznym skutkiem tej mechanizacji jest przede-
wszystkiem zmniejszenie iloSci robotnikéw wydziatow giow-
nych na rzecz wydzlaléw pomocniczych. Mimochodem za-
znaczy¢ mozna, Zze najbardziej nowoczesne urzgdzenie za-
silajace wielkich piecow w Niemczech o wydajnosci 800 t
suréwki tomasowskiej 124h i wigcej wymagaja tylko 2 lu-
dzi obslugi: kierowey wo6zka namiarowego oraz maszynisty

50% Fe
Og6t Kk Ogoétem rudy Zalast Zuzle, zendra, n?fté *‘;’;‘l Uzyski
gélem krajowe zelazne e wypatki dajne  (PeZ top)
(t) % (t) % (t) Yo (t) Yo (t) %
38.163 225.958
41.213 232.522
51.161 292.368
41.083 198.658
24.439 130.701 \
121.948 47,5 256.549 76,9 17.227 5,2 60.112 17,9 333.888 59,5
200.812 57,0 352.266 69,6 42.818 8,56 110.534 21,9 505.618 60,3
288,106 64,7 445471 69,5 60.138 9,3 134.850 21,2 640.459 59,7
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Tabl. 18.

Tlo§¢ robotn. w koncu roku Przec. rocz.

Robotnicy i ich zarobki

Ogdlny przeglad zarobkéw robotniczych (tys. zi.)
w ogolnej kwocie wynoszg

otrgce-

z tego wszystkich Ogoélna kwota ) dodatki P It“g:c Poza tem
ogoblna wydziaty dlniév;/). : zarobkow 3:?;:1‘::0 38%13;“0 na cele swiad.

na 1 robotn. 0 . (kasy,
glowne brutto EleRslc ) SO%L n.(. ul?,) w naturze
ilosé % ilosé % dn/robotn. % (tys. zt.) zlt stali % (tys.zl.) % (tys.zl.) % (tys.zL) % (tys.zr) %
1927 44.716 84,8 17.118 38,3 308.1 101,0 103.270 83.0 880 1429 14 2627 256 7243 7,0- 8202 3,1
1928 52.763 100,0 19.728 37,4 305.3 100,0 135.383 944 100,0 1.866 14 2811 21 10370 7,7 3.901 29
1929 47.153 89,6 17.106 36,4 299.8 985 149.060 108.2 114,56 3.196 2,1 2838 19 12,189 82 4.897 33
1930 40.522 76,8 13.974 344 280.7 92,0 125.214 101.1 107,0 3.706 3,0 2581 2,1 10694 85 5616 45
1931 34.864 66,1 12.201 35,0 249.8 81,9 96.848 93.5 99,0 3305 3,4 2125 2,2 8.740 90 5.095 5,3
1932 26490 50,2 8.950 33,8 215.0 70,5 55.721 101.0 107,0 2.311 4,2 1338 24 5533 9,9 4469 80
1933 28.068 53,2 10420 37,2 2558 83,8 (5.066 79.6 845 2130 3,3 1.734 27 6,492 10,0 3.365 5,2
1934 31.043 58,9 10.943 353 274.8 90,1 73.150 86.8 92,0 2,063 28 1902 26 8.364 114 3.590 49

wyciggowego. Poniewaz ilo$§¢ robotnikéw nie Swiadezy je-
szcze nic o ich zatrudnieniu, tablica 13 zawiera réwniez
przecigetng roczng wszystkich dniéwek, przypadajgcych na
1 robotnika. Stosunki w tej dziedzinie sa zadawalajace,
gdyz z 215 dniéwek w roku 1932 liczba ta wzrosta juz do
275 dniowek w roku 1934, osiggajac tem samem 90,1%
stanu najlepszej konjunktury pod wzgledem zatrudnienia
jednostkowego. Nie przeceniajgc nadmiernie znaczenia plac
robotniczych dla ksztaltowania si¢ kosztéw wlasnych hut-
nictwa zelaznego i traktujac je tylko jako jeden z charak-
terystycznych rodzajow kosztow wlasnych, zestawiono w
tablicy 13 ogélny przeglad zarobkéw robotniczych w 1000
zt i wyodrebniono najbardziej charakterystyczne pozycje
w ogoélnej kwocie zarobkow. Rozpatrujgc wartosé¢ ogoélnej
kwoty zarobkéw w stosunku do wytwoérezosei stali w hu-
tach, skladnik ten zaliczy¢ nalezy do kosztéw nieomal nie-
zmiennych od szeregu lat. Jezeli bowiem przy stale male-
jacych utargach wskaznik wytworczosci stali w roku 1934
wynosit tylko 58,87%, to abstrahujac od wzrastajacej war-
toSci zlotego na rynku wewnetrznym, wskaznik obcigzenia
1 t. stali z tytulu ogélnych zarobkéw wynosit w roku 1932
az 929%. Jakkolwiek wigksza cze¢S¢ tych zarobkéw przypa-
da w udziale samym robotnikom jako ekwiwalent za dniow-
ki zwykle, za Swiadczenia socjalne, za urlopy, to jednakze
powaznego wzrostu doznaly réwniez potrgcenia na cele so-
cjalne (kasy, fundusze, ubezpieczenia), ktore z 7% w roku
1932 wazrosty do 11,4% w roku 1934. Z waznych punktow
prawodawstwa dotyczgcego pracy w hutnictwie przypom-
nie¢ wypada, ze w roku 1924 wprowadzono przejSciowo sy-
stem dwuzmianowy na Slasku, ktory jednakze praktycznie
juz w roku 1929 zostal zastapiony przez system tréjzmia-
nowy. Rozporzadzenie Prezydenta R. P. z lipca 1927 r.

Tabl. 14,

stworzylo inspekeje pracy, w kwietniu 1930 Ministerstwo
Pracy i Opieki Spolecznej zatwierdzito brzmienie jednolitej
umowy zbiorowej dla catego hutnictwa, ustalonej przez Ko-
misj¢ Pojednawczo-Rozjemezg, wreszeie w listopadzie 1933
stworzono Wydzial Fachowy.

W miare rozrostu $wiadezen socjalnych wzrastaty ro-
wniez Swiadczenia w naturze (wegiel i t. d.) oraz ich pie-
nigzny ekwiwalent, podnoszgc si¢ z 3,1% ogoélnej kwoty
zarobkéw w roku 1927 na 4,99, w roku 1934.

VIIL. Koszty wlasne, utargi, rentownosé.

Poniewaz dla kosztow wlasnych w hutnictwie mniej-
szg wartoS¢ pogladowg ma ogoélny zarobek, a znacznie
wazniejszym jest przecigtny dniéwkowy zarobek gléwnych
oddzialéow huty (wielkich piecéw, stalowni i walcowni), ze-
stawiono te wielkoSci w tablicy 14. Pomijajac i w tym wy-
padku kwestje¢ zmiennej warto$ci wewnetrznej zitotego pol-
skiego, mozna zauwazy¢, ze przecietny zarobek dniéwko-
wy wszystkich hut w wymienionych wyzej oddzialach osig-
ga obecnie podawnemu stan z czasu najlepszej konjunk-
tury w roku 1928, mimo iz wytwoérczos¢ hut, spadia do
poziomu 55-—-60%. Jeszcze jaskrawiej wystepuja wszystkie
obcigzenia, powstale w dziedzinie §wiadczen socjalnych sa-
mych hut (kasy, ubezpieczenia, fundusze, urlopy i t. d.),
ktore, jak wida¢ z tablicy 14, w przeliczeniu na 1 t wy-
tworezoSei stali daja obecnie 21,7 zl, kiedy w roku 1928
wynosily tylko 16,9 zl. Obecnie zatem wskaznik ogdlnych
Swiadezen socjalnych wzrést w ciggu 7 lat ze 100% do
128,3%, mimo iz wytworczosé hutnictwa powaznie spadia
(rys. 4). Dalszy czynnik, wplywajacy silnie na podwyzsze-
nie kosztéw wlasnych w hutach polskich, stanowi brak diu-

Robocizna, Swiadcezenia socjalne i utargi

% udzial
eksportu
W wytworcez.

Przecigetny dniowkowy zarobek oddzialowy Ogdlne Swiad. socjal. hut y g
e e s e S Cena syndykatowa zelaza G PTG
Rok  Wielkie piece  Stalownie Walcownie v P © pretow. E8E 8
urlopy S @
~ .
zydn. % zydn. 9 zdn. ¢ (1000 zi.) zlt stali % Mt % ;g'g E
1927 8.22 864 810 846 8.81 88,6 od 1. IV. 27 360 1028 10.6
od 15. V. 27 350 100,0
1028 9.62 100,0 9.56 100,0 9.94 100,0  24.250 16.9 100,0 350 100,0 8.0
1929 10.31 108,3 9.89 1031 10.61 106,8  29.099 21.2 125,5 350 100,0 12.1
1930 10.46 1100 10.75 1123 11.49 1156  26.6556 21.6 1280 350 100,0 331 495
1931 1065 112,0 10.71 112,0 1159 1165 24069 282 1372 od 10. III. 31 345 985 385 62.5
1932 9.82 1032 9.36 98,0 9.74 98,0 16 526 30,0 17756 od 15. IV. 32 315 90,0 26.0 583
1933 993 1042 944 985 10.01 100,0 19534 239 1415 od 25. I. 33 280 80,0 351 499
1934 9.97 1028 943 985 1003 101,0 18297 21.7 1288 od 1. VIII. 34 258 738 25.7 453
19356 od 7. XII. 36 232 66.3
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goterminowego kredytu i zwigzana z tem drozyzna kapi-
taléw, do czego dolgcza si¢ konieczno§¢ czeSciowego impor-
tu najwazniejszych surowcéw hutniczych, jak rudy i zela-
stwo. Ksztaltowanie cen tych materjaléw lezy poza sferg
wplywéw naszego hutnictwa, litére ponadto — wobec bra-
ku tanich polgczen komunikacyjnych — musi placié wyso-
kie stawki przewoZnego od drogich surowcéw zagranicz-
nych i moze conajwyzej ograniczyé ich import. To ciggle
wzrastajgce obcigzenie hut w dziedzinach, zwigzanych z
rynkiem krajowym i Swiatowym, jest spotegowane jeszcze
w ostatecznym wyniku gospodarczym przez stale malejace
utargi. Cena 2zelaza pretowego na rynku wewnetrznym
wynosita wobec 350 zi/t w 1928 roku (wskaznik 100%)
w roku 1934 jeszcze 258 zl/t (wskazZnik 73,89 ), obecnie
za$ spadla do 232 zi/t (wskaznik 66,3% ). Jednocze$nie pro-
centowy udziat eksportu wyrobéw walcowanych i wyrobéow
dalszej obrébki wynosi 26,0%, dla rur stalowych 45-—-50%.
Przystgpienie Polski z dniem 1 sierpnia 1935 do Migdzyna-
rodowego Kartelu Stali (E. I. A.) i do Migdzynarodowego
Kartelu Wytwoéreéw Szyn (IRMA) powinno wprawdzie po-
lozy¢ kres stalemu obniZzeniu cen eksportowych, jednakze
ceny te sg ciggle jeszcze nadzwyczaj niskie.

%1
780
760 : e
ogoine swiadcz.
#o socjalne
720
P fyu3 i N placewstalown,
80 z o . i \:'-:—._-c;nas nd.
\‘\' "\11\2,0/. .,S'zfa.b,
60 A pe
\ iylwirez.
40 \ 7 stali.
20
0 7928 : 7930 7932 7934
7927 7929 = 7931 ' 7933 ' 7935
_Rys4 Przeglad najwazniejszych
wskazrkow hulniclna zelsza.

Nic dziwnego, ze w tych ogdélnych warunkach pracy
juz dwa najwi¢ksze koncerny hutnicze polskie przeszty
wzglednie przechodzg przez nadzor sgdowy.

W stosunku do przemystu istnieje zatem naturalna
granica polityki deflacyjnej 2), granica ustalona przez dobrze
zrozumiang rentowno$¢é przedsigbiorstw. Mozna przejscio-

2) Wywody zawarte w niniejszym artykule nakreslo-
ne zostalty w zwigzku z odezytem, wygloszonym na nauko-
wym [posiedzeniu Stowarzyszenia Hutnikéw Polskich w
dniu 5 lutego 1936 r. w Katowicach, t. zn. w czasie, gdy
problem deflacyjnej polityki stanowil przedmiot 2zywej
dyskusji.

]

wo sprzedawaé ponizej kosztéw wlasnych, mozna przejscio-
wo nie amortyzowaé¢ nawet najzupelniej nowych instalacji,
ale na dalszg mete prowadzi to do ruiny przemystu, ktéry
musi normalnie pokry¢ wszystkie wydatki ruchowe oraz
koszty oprocentowania i amortyzacji.

Tabl. 15. Wskazniki zycia gospodarczego Polski
Ceny hurt. kraj.

Rok Wytwor. Place artykulow artykutow
przem. W przem. rolnych przem.

1927 88 91

1928 100 100 100 100
1929 100 109 93 99
1930 82 107 78 90
1931 69 101 68 i
1932 54 93 59 68
1933 56 85 52 61
1934 63 80 47 59

W tablicy 15 zestawiono raz jeszcze najwazniejsze
wskazniki zycia gospodarczego Polski, uwydatniajace prze-
bieg produkcji przemyslowej, plac w przemysle oraz krajo-
wych cen hurtowych artykuléw rolnych i artykuléw prze-
mystowych, chodzilo bowiem o zwrécenie uwagi na to, ze
deflacyjne obnizanie cen ma swoja granice wlasnie w tej
zdrowej rentowno$ci wszelakich przedsigbiorstw i nie do-
prowadzi do poprawy w przemyS$le i w rolnictwie oraz do
zwigkszenia wskazZnika wytwoérezosci przemystowej, dopoki
przy odpowiedniem zatrudnieniu nie zostanie przywrécona
rentownos$é.

Wnioski

1) Hutnictwo nalezy do gatezi przemyshu, szczegélnie
dotknigetych spadkiem wytwoérezosci, bowiem w stosunku
do r. 1928 nie dato si¢ podnie§¢ wskaznika tej wytworczo-
§ci ponad 65%. W zwigzku z wybitnie degresywnym charak-
terem kosztow wlasnych nalezy tedy zwigkszyé zuzycie
rynku wewnetrznego oraz popiera¢ ruch koncentracyjny
w hutnictwie i sprzeciwia¢ si¢ rozproszkowaniu wytworczo-
§ci, o ile nie wchodza w gre wzgledy obrony panstwa.

2) W dziedzinie zuzycia wegla i koksu hutnictwo pol-
skie poczynilo bardzo powazne postepy i catkowicie unie-
zaleznilo si¢ od importu koksu zagranicznego. Wigksza li-
beraino$é w traktowaniu dostawcéw pozwoli, prawdopodob-
nie, poprawi¢ jako$¢ mieszaniny wegli koksownianych i po-
lepszy¢ jakoS¢ polskiego koksu.

3) Wobec braku dostatecznych iloSci zelastwa i tylko
czeSciowej samowystarczalnoSci pod wzgledem rud w kra-
ju nalezy ustali¢ racjonalng polityke surowcowg w hutnic-
twie zelaznem. Zaréwno dotychczasowa tendencja rozwojo-
wa, jak i nowe posunigcia w roku 1935, wskazywalyby na
to, ze zwigkszone majg by¢: przywo6z rud, wytwoérezosé su-
rowki i jej wsad w stalowniach, a zmniejszony przywoz
i zuzycie zelastwa.

4) Nie majgc decydujgcego wplywu na ksztaltowanie
si¢ Swiatowych rynkéw suroweéw zagranicznych, jak rudy
i zelastwo, huty polskie przeprowadzily w swej polityce go-
spodarczej zmiany zmierzajgce do zmniejszenia kosztow
wlasnych. Istnieje jednak szereg rodzajow kosztow wia-
snych, ktére przy powaznym spadku wytworezo$ci hutnic-
twa wykazuja charakter prawie staty albo nawet rosngcy
i utrudniajg wszelka polityke deflacyjng.

5) Utargi na rynku wewnetrznym ulegly silnej reduk-
cji, za$ istniejacy eksport nawet w dzisiejszych warunkach
przystapienia Polski do migdzynarodowych karteli prowadzi
do powaznych strat i to nietylko dla hut, ale i dla Pan-
stwa. Bez zachowania dobrze zrozumianej rentownos$ci hut-
nictwa nie mozna zatem oczekiwaé jego dalszego rozwoju,
a silne hutnictwo Zelazne — to przeciez jeden z warunkéw
mocarstwowego stanowiska Polski.
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LICZBA CZYNNYCH PIECOW HUTNICZYCH W POLSCE

Wyszezegoblnienie!)

Wielkie piece .
Piece martinowskie

Piece elektryczne

w tem piece do odlewow

(w koncu miesigea)

Liczba Luty Marzec Kwiecien

. piecow EERA S [E e

istniejgcych 1936 1036 1936
ia | ebalie ] e dab [ el atdpbefeeal adlebblaey
11 [ 22 | 33 3 6 9 3 6 9 3‘ 7110
34 | 69 7112 (19|11 |15 |26 | 10| 17 | 27
— | 1 1| — 1 1| —| 1 1
4 6| 10 4 | 4 8 4 4 8 4 5 9

1) UWAGA: Liczby w rubryce a) dla okregu kielecko-krakowskiego, w rubryce b) dla okregu Slaskiego,
w rubryce c¢) dla calej Polski.

LICZBA PIECO-DNI BIEGU W HUTNICTWIE ZELAZNEM W POLSCE

WyszczegOlnienie

Wielkie piece .
Piece martinowskie

w tem piece do odlewow
Piece elektryczne

PRZECIETNA

O/ kK ire il

Woj. kieleckie i krakowskie
Woj. Slaskie .

Ogolem Polska |

Luty

1

218
451

25
169

W KWIETNIU R. 1936

Marzec | Kwiecien
|
D*:3"75
260 ’ 280
623 687
26 25
181 134

Kwiecien

1934

1035 !

208 245

548 515
25 22

160 178

DZIENNA WYDAJNOSC 1 WIELKIEGO PIECA W POLSCE

Luty
1
130,7

166,5
152,4

W KWIETNIU R. 1936
(w tonnach)

Marzec Kwiecien Kwiecien
93 6 1935 | 1034
1234 130.1 132,7 116,9
173,2 171,5 139.8 136,3
155,56 162,3 1378 133,4

PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 PIECA MARTINOWSKIEGO W POLSCE

[0 g ik R

Woj. kieleckie i krakowskie
Woj. Slaskie

6gdlem Polska l

Luty i

138,1
160,1
152,56

W KWIETNIU R. 1936
(w tonnach)

Marzec Kwiecien Kwiecien
9 3 6 1035 : 1934
1174 ! 112,5 129,6 I 102,1
1542 |  158,7 1593 | 171,0
138,6 l 1403 146,7 )r 1426

Kwiecien
1935 ] 1934
sz‘!C|élb]c':
2| s ! g k247 { 9
9|14 |23| 8| 14|22
~| 1] 1j—=1 1|1
4| 4 | 8| 4| 6|10
1
Styczen - Kwiecien
1935 1936
903 993
2.206 2.165
99 101
710 658
Styczen - Kwiecien ’
1935 1936 |
127,1 1219 |
143,9 169,4
139,5 154,8 }
Styczen - Kwiecien
1935 ) 1936
120,4 1 125,6
, 1647 156,2
| 1464 J 1439
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WYTWORCZOS(C, WYSYLKA NA RYNEK KRAJOWY I WYW0Z WYTWOROW HUTNICZYCH Z POLSKI
W KWIETNIU R. 1936
(w tonnach)

WYSZCZEGOLNIENIE

L. Wielkie piece
Suréwka odlewnicza .
o martinowska

oo inna

Stopy zelazat) .
Razem wytwoér wielkich piecow .
Wytwérezosé na 1 dzien roboczy

IL. Stalownie
Wilewki mart. i inne .
Odlewy stalowe nieobrobione .
Razem wytwor stalowni

WytwérezoS¢é na 1 dzien roboczy

III. Walcownie

Polwytwor .

Belki i korytka .

Zelazo handlowe i ksztaltowe .
a1 L T e

Stal specj. we wszelkich wyrobach

Inne gatunki Zelaza i stali walc.

Blachy zelazne i stalowe

Szyny

Inny materj. naw. kolejowej .

Razem wytwor gotowy walcowni 2)

IV. Dzial dalszej obrébki

Osie kol., kola, obrecze, zest. do kol
Inne wyroby kute i prasowane .

Wyroby walcow. i ciggn. na zimno

Rury zel. i stal. oraz ich cze¢Sci:

Spawane
Ciggnione
Razem rury oraz ich czesSci .

Konstrukeje zelazne .
Inne wyroby .
Razem dzial dalszej obrobki .

wytwor-
czodé

650

40473

1.306

.1 84.617

766
85383
3.034

12.325
3.276

.1 21,813

6.191
1.130
8.660

13717

5.437
2.528

62,752

1.726
1.133
2.333

989
2.718
3.707

562
5.159

- 14620

el 5.97‘)‘
.| 33.844

|

Marzec 1936

wysylknl
narynek
krajowy '

4.328
4.146|
1.417
9.5801

16.863
441
17.304

11.925
2598
16.207
6.140
575
3.600
9.160
5.097
2.280

15.657

1.071
682
211

626
1.744
2.370

536
3.800

10.(130i

wywoz

%)

q |

|

— |
988
OSS

2.249
4.675
1.469

345
1.395
3.665
1.052

293

15143
9

99
74

800
802
1.602

269

2.044

5):

Kwiecien 1936

Przecigtna mies. 1935

wytwér-
czodé

1.5717
32.841
2.430
2.610
45,458
1.515

94.158
649
94.807
3.584

15.874
5.891
21.271
8.491
792
1.816
14.263
8.148
2.594
69.266

1.767
1.209
2.496

1.373
2.4917
3.870
1.058
5.083

15483

chetniajgcym. 7) W tem 3 t w obrocie uszlachetniajacym.

wysylka
narynek
Krajowy

4.767
4.544
1.639
10.950

16.978
357

17.235

15024
3.326
14.594
7.844
376
3515
7.042
6.409
1.844
44,950

1.103
646
2.422

923
1.798
2.721
1.009
3.7130

11.631

wywoéz

%)

762
62

2124
4.961
763
50
1.449
4.149
453

2

13.951
4

71
22

")

wytwoér-
czo$¢é

3.447
25.180
2.042
2.172
32,841
1.080

77.941
715
8716
2.915

11.088
5.030
17.436
1.355
1.751
6.584
9.516
6.893
1.587

56,152

1.154
947
2.243

1.399
3.216
4.615

838
4.301

14,098

wysyltka

narynek
krn?'owy

4.118
6.031
1.180
11.329

15.052
413
14,465

10.446
2.604
10.486
5.884
1.085
2.999
5.937
3.216
993
33.264

794
558
2.019

589
1.181
1.770

742
3.217

9.100

wywéz

%)

1.698
5.713
1.446
422
1.078
2.264
3.908
556
17.145

253
61
76

793
1.954
2.747

415

3.552

Styczen-Kwiecien 1936

wytwor-
cz08¢

20.337
121.619
2.430
9.378
153.764
1.271

304.016
2.847
306.563
2.919

48.193
14.455
69.594
313717
3.429
29.284
47.244
22.438
8.549
226.370

4.968
3.718
9.300

4.826
12.223
17.049

3030
16.488

54613

wysyltka
narynek
krn{uwy

14.758
15.360

4.687
348505

60.843
1.510
62353

—

45.883
8.466
45914
24.074
1.659
11.890
24.897
22.189
6.289
145.378

3.420
2.267
8.591

2.781
6.522
9.309
2.175
12 614

38,976

;) Wieiazoméhg;m;72;ia7zc;krzem it. p. 2 t. j bez pélw?&tﬁ\ﬁb;ui ~=;V)‘l=i';9:ze’m z obrotem dszlééhéinidjq'dym.r i)

3.183 t w obrocie uszlachetniajagcym. 5) W tem 18 t w obrocie uszlachetniajacym. 6) W tem 2.770 t w obrocie

wywoz
)

4.051
4051

7.232
18.042
5.897
540
5.712
15,576
2.194
1.071
506,264

20
283
114

2.532
6.381
8.913

724

10.054

W tem
uszla-
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OBROT WYTWOROW HUTNICZYCH W POLSCE
W KWIETNIU R. 1936

(w tonnach)

» e Zapasyna| AL T O BN Zbyt | Zapasy na
WYSZCZEGOLNIENIE 1 kwietnia cyzosé e wlasne w kraju 1 maja
r. 1936 kraj. zagran, | zakladow | i zagr. r. 1936
I. Wielkie picce | '
Suréwka odlewnicza AN MG Ry 8.188 1971 369 — 850 4.767 10.517
\i martinowska . . . . 19.890 32.841 4.2217 — 37.689 4.544 14.725
" AN B R ol VLR T e R 284 2.430 — — 2.552 - 162
RLODY:Zelamau )= & 50 e e g 4.448 2.610 1.677 62 1.785 2.401 4.6011
Razem wytwor wielkich piceow . . 328510 195458 6273 62 +2.876 11.712 30015
II. Stalownie
Wiewki mart. i inne . . . . . . 44,959 94.158 18.828 - 100.857 16.978 43.456
Odlewy stalowe nieobrobione . . . 645 649 252 A 548 357 641
Razem wytwor stalowni . . . . 15.604 94.807 19.080 - 101.405 17.335 14,097
III. Walcownie
Polwytwor B T AN NG 4.619 15.874 13.864 626 8.666 15024 4.729
BelliaKOPYUIR 1 " PVal L (SN St 7791 5.801 29 - 357 5.450 7.904
Zelazo handlowe i ksztaltowe . . . 21.479 21.2711 758 s 2.274 19.555 21.679
RAlAFOIN AN It N R S e 4318 8.4.91 234 — 164 8.607 4.272
Stal specjalna we wszelkich wyrobach 2.001 792 4 — 304 426 2.069
Inne gatunki Zelaza i stali walcowan. 8.591 7.816 1.099 e 4.233 4.964 8.327
Blachy zelazne i stalowe . . . . 8.912 14.263 1.238 — 2.989 11.191 10.233
T e S R R S SR 4.587 8.148 2 — 310 6.862 5.565
Inny materjal nawierzchni kolejowej 1.751 2.594 1 - 92 1.846 2.408
Razem wytwéor gotowy walcowni 2) H9.430 69266 3365 — 10,723 554901 62457
IV. Dzial dalszej obrobki
Osie kol.,, kola, obrecze, zest. do kol 1.088 1.767 = ‘ — 218 1.103 1.620
Inne wyroby kute i prasowane . . 1.413 1.209 15 — 340 723 1.576
Wyroby wale. i ciggnione na zimno 1.533 2.496 4 — 232 2.444 1.363
Rury Zelazne i stalowe :
BDRWBNOG. . 4 e bl ISR 934 1.373 3 - 10 1.226 1.074
CHARTIONE /05 51/ LG 3012 | 2497 i = 40 | 2983 | 2486
Razem rury i ich cz¢sct . . . . 3.946 3.870 3 -— 50 4,209 3.560
Konstrukeje zelazne . . . . . 1.060 1.058 - — 9 1.009 1.100
10D TR AT o) o S SRS s S AR T 6.017 5.083 6 — 562 3.943 6.604
Razem dziat dalszej obrébki . . . 15,057 15483 28 - 1417 13.431 15,823

1 ) ielazomangan. zelazokrzem lrt.ﬁp-.- -!) t. j. bez pélwytworu.
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Pan Prezydent Rzeczypospolitej w Starachowicach.
W dniu 12 czerwca r. b. Zaklady Starachowickie odwiedzil
Pan Prezydent Rzeczypospolitej Prof. Ignacy MoScicki w
towarzystwie ministra spraw wojskowych generala Kas-
przyckiego i w otoczeniu przedstawicieli wiadz cywilnych
i wojskowych.

Podczas zwiedzania Zakladéw reprezentanci zalogi
robotniczej uroczyécie wreczyli Panu Prezydentowi uchwa-
l¢ poswigcenia 100.000 godzin pracy na rzecz Funduszu
Obrony Narodowej. Pan Prezydent wyrazil ofiarodawcom
serdeczne podzigkowanie imieniem Ojczyzny.

Umowy eksportowe polskiego hutnictwa Zzelaznego.
Komitet Eksportowy P. H. Z. na posiedzeniu odbytem w dn.
12 czerwca r. b. zaakceptowal po paromiesi¢cznych obra-
dach nastepujgce umowy eksportowe hutnictwa:

1) umowe syndykackg pomiedzy Zwigzkiem Eksporto-
wym P. H. Z. z jednej strony a Wspélnotg Interesow,
koncerncm Modrzejow-Hantke, Hutg Bankowa oraz
Towarzystwem Sosnowieckich Fabryk Rur i Zelaza
z drugiej strony;

2) umowe, wymienionych powyzej zakladéw hutniczych
z firmg ,,Polski Eksport Zelaza' w sprawie komiso-
wej sprzedazy nast¢pujacych wyrobow:

a) zelaza pretowego,

b) zelaza ksztaltowego,

c) zelaza uniwersalnego,

d) zelaza tasmowego na gorgco walcowanego,
e) drutu walcowanego,

f) blachy czarnej wszelkich grubosci,

g) blachy ocynkowanej,

h) szyn i akcesorjow kolejowych,

i) osi, obrg¢ezy i zestawéw kolowych;

3) umowe, ‘dotyczgcg stali surowej, stanowigcg odpo-
wiednik Mig¢dzynarodowego Kartelu Eksportowego
Stali (E. I. A.).

Czas trwania powyzszych uméw ustalono na dwa la-
ta, t. zn. od 1 stycznia r. 1936 do 31 grudnia r. 1938.

Uprawnienia dewizowe Zwigzku Eksportowego P. H,
2. Uchwala Warszawskiej Komisji Dewizowej z dnia 13
czerwea r. b. Zwigzek Eksportowy P. H. 2. zostal upowaz-
niony do dysponowania we wlasnym zakresie dewizami
z eksportu na cele importowe hutnictwa zZelaznego.

Zwigzek Eksportowy otrzymal jaknajszersze upraw-
nienia, identyczne z posiadanemi przez Warszawska Komi-
sje Dewizowg. Dewizy hutnictwa, koncentrowane w dwu
organizacjach eksportowych: Polskim Eksporcie Zelaza
i Biurze Sprzedazy Polskich Walcowni Rur rozprowadzane
beda na potrzeby hutnictwa za po$rednictwem Zwigzku
Eksportowego P. H. 2.

Wydzial Dewizowy Zwigzku Eksportowego rozpoczat
swa dziatalno§¢ juz z dniem 15 czerwca r. b.

Dostawa szyn do Brazylji. Hutnictwo polskie uzyska-
to ostatnio zlecenie na dostawe 1.934 t szyn typu 65 lbs
oraz 104 t lubek dla kolei St-a Catharina. Wykonanie zle-
cenia, ktére przestane zostanie w jednej partji, nastapi
w ciggu najblizszych miesigcy.

Echa poematu RoZdzienskiego o szlachetnem dziele
zelaznem, Zashuzony wydawca rymowanego traktatu o hut-
nictwie, prof. Roman Pollak, opublikowal ostatnio w , Za-

raniu Slgskiem' (zeszyt 2, str. 401,104) artykut pod po-
wyzszym naglowkiem rejestrujgc w formie kroétkiej syn-
tezy echa, jakie poemat RoZdziefiskiego wywolal w Polsce
i zagranicg.

W rejestrze tym ujeta zostata cze$é odglosow prasy
polskiej, & m. i. dwukrotnie wspomina autor o artykulach
zamieszczonych na tamach ,,Hutnika*. Oto odnoSne wyjat-
ki: ,,Rejestr omoéwien rozpoczyna K. Podhoreckicgo , Ko-
wal wéréd moscipanow'’ (Kurj. Pozn. z 29. X. r. 1933).
Charakter recenzji we wlasciwem tego slowa znaczeniu
majg uwagi prof. J. Krzyzanowskiego w Ruchu literackim
z lutego 1934 (str. 60--61). Wskazal on na szablon, wi-
doezny w kompozycji podobnych wspélezesnych traktatow
rymowanych, podkre§lit wielkg warto$é ustepow z zakresu
gorniczego folkloru, domagal si¢ slusznie opracowania
slowniczka wyrazen technicznych. Zgdanie to uprzedzit
w czeSei inz. W. Kuczewski w artykule ,Poemat z r. 1612
o rudach, hutach i kuznikach na Slagsku i w Polsce* (Hut-
nik V. 7—12 1934, str. 2556—261), gdzie przytoczyl sporo
wyjatkéw i w przypisach objasnil spora ilo§¢ terminéw
technicznych. Byla to pozgdana, nowa zdobycz.

»e ROZdAzienskim zajmowano si¢ tez w kilku odczy-
tach publicznych i referatach wygloszonych w kolach nau-
kowych. Jako chronologicznie pierwszy wymieni¢ musze
moj referat na posiedzeniu Komisji filologicznej Pozn. Tow.
Przyj. Nauk z 27 maja 1933, Potem na jednem z posiedzen
krakowskiego oddziatu Pol. Tow. Przyrodnikéw mowit prof.
T. Estreicher ,,O najstarszym polskim poemacie gorni-
czym'. Nastepnie wymieniam odezyt dra K. MasSlankie-
wicza pod tymze tytulem w Krakowie 12. IX. r. 1934,
Janusza Ignaszewskiego ,,Rewelacyjny manuskrypt* (15.
X. r. 1934 w katowickiem radjo), wydany w , Hutniku*
(VL 10. r. 1934) i w osobnej odbitce (Katowice 1934, str.
12 p. t. ,Z okazji jubileuszu Zwigzku Metaloweow*). Sku-
pil tu autor swoja uwage glownie na tej czeSci poematu,
Kktora nosi tytul ,,Porzadek gospodarstwa KuZniczego'.
Wreszcie takze podpisany wyglosit w r. 1935 dwa publiczne
odezyty, jeden w Instytucie Slaskim (8 lutego), drugi
w Poznaniu (28 listopada w cyklu Powsz. Wykl Uniw.
Pozn.). Streszezenie odezytu katowickiego, ogloszone w ko-
munikacie (nr. 25) Instytutu Slagskiego p. t. ,,Walenty Roz-
dzienski i jego staropolski poemat o hutnictwie*, przynosi
garSé nowych spostrzezen i biograficznych szczego6low, za-
czerpnigtych — dzigki uprzejmosei wizytatora Ludwika
Musiola — z archiwum ksigze¢cego w Pszczynie''.

Zestawienie artykuléw, poSswigconych poematowi Roz-
dzienskiego przez prasg polskg nie jest kompletne, o czem
zresztg wspomina autor na poczgtku swego artykulu. Po-
minigte zostalo zwlaszcza wiele artykuléw i wzmianek, za-
mieszczonych przez perjodyki literackie (np. Tygodnik Ilu-
strowany) oraz pras¢ codzienng, ktére — jakkolwiek
w przewazajgcej mierze nie wnoszg do badan nad RoZdzien-
skim nic nowego, tem niemniej speinily doniosta rolg spo-
pularyzowania poematu wsréd najszerszych sfer spoleczen-
stwa polskiego.

Piszac o oddzwig¢ku, jaki poemat Rozdzienskiego wy-
wolal w Niemeczech, podnosi prof. Pollak, ze w polskiej li-
teraturze brak dotychczas powazniejszych Sladéw nauko-
wego opracowania tematu, dla ktérego traktat o hutnictwie
stanowi niewgtpliwie bogate Zrédlo wiadomosci. Na pod-
kreSlenie zastluguje tutaj przytoczona przez autora opinja:
wStusznie stwierdza p. Haertel (niemiecka autorka prac
o Rozdzienskim), ze RoZdzienski opiera si¢ na pierwszo-
rzgdnych Zrodlach. Alez on sam stanowi dzi§ takie dosko-
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nate, dotgd niewykorzystane Zrédito. Trzeba bedzie teraz
uzupelni¢ wedlug niego wiadomo$ci o dawnem hutnictwie
na Slasku tak juz wyczerpujaco i — zdawaloby si¢ — osta-
tecznie przez niemiecka nauke¢ opracowane‘.

Cenny przyczynek do badan nad historja hutnictwa
zelaznego na Gornym Slgsku. Badania prehistoryczne na
Slasku, przeprowadzane przez prof. Kostrzewskiego, Jaki-
mowicza i Zurawskiego doprowadzily do wykrycia w Ryb-
nej (powiat tarnogérski) Sladow osad z péznego oKresu
rzymskiego.

Na szczegélng uwage zastuguje odkrycie jamy du-
zych rozmiaréw na 5 m dlugiej a na 4,70 szerokiej, z dwo-
ma ogniskami na obwodzie. Wérod kamieni ogniska i w po-
blizu znajdowaly si¢ wegle drzewne, spalone koSci zwie-
rze¢ce i kawalek zuzla zelaznego. Prof. Kostrzewski podkre-
§la, iz odkrycia w Rybnej stanowig najstarsze na polskim
Slasku Slady hutnictwa zelaznego. Odkrycie to, Swiadczgce
o wplywach kultury rzymskiej na regjon S$lgski, obalaja
ponad wszelkag watpliwo§é tez¢ o wprowadzeniu hutnictwa
zelaznego na Slasku przez Niemcow, ktérg uczeni niemiec-
cy usilnie forsowali.

Wyniki tych niezwykle interesujgcych badan prehi-
storycznych ujete zostaly w krétkiej, lecz niemniej bogatej
pod wzgledem treSeci broszurze p. t. ,, Badania prehistorycz-
ne w Wojewddztwie Slaskiem w latach 1934--1935" wy-
danej przez Polska Akademje Umiejetnosci.

TWORZYWA

RUDY

Z. S. R. R. Wywoéz rud manganowych. Bogate
zloza rud manganowych w Sowietach wystarczajg nietylko
na pokrycie zapotrzebowania krajowych zakladéw hutni-
czych, lecz dostarczajg takze powaznych iloSci dla hut-
nictwa zagranicznego.

Wielko$¢ wywozu rud manganowych w ostatnich dwu
latach ilustruje nast¢pujace zestawienie (w tonnach):

1935 r. 1934 r.

Niemcy 235.880 200.360
Stany Zjedn. Am. Pon. 138.180 131.740
Francja 97.770 132.440
Wiochy 45.390 36.780
Polska 41.930 22430
Belgja-Luksemburg 24.260 123.420
Pozostale 61.460 89.710
razem: 644.870 736.880

Calkowite wydobycie rud manganowych w Rosji wy-
nosito:
w r. 1932 — 832.000 t
» 1933 — 1.021.000 ,,
» 1934 — 1.820.000 ,,
Warto nadmienié, iz niedawno odkryto pokazne zloza
rud o zawartoSci ok. 409 Mn. Rudy te dostarczane sy do
zakladéw hutniczych im. Stalina.

Szwecja. PomySlna sytuacja w kopalnictwie rud.
Wywo6z rud zelaznych z portu Narvik wykazal w 1. kwar-
tale r. b. w stosunku do analogicznego okresu r. ub. wzrost
¢ 51,3%, z portu za$ Kirkends o 24,29,.

Liczbowo przetadunek rud w obydwu portach wynosit:

I. kwartat
1936 r. 1935 r.
Narvik 1.577.210 t 1.042.530 t
Kirkeniis 169.550 t 136.500 t

W nastepnych miesigcach roku biezgcego przewidy-
wane jest dalsze zwigkszenie wywozu rud zelaznych. Pozo-

staje to w zwigzku z ogé6lnym wzrostem zapotrzebowania
na rudy, zwlaszcza za$§ z przypuszczalnem pozyskaniem
hutnictwa angielskiego, ktére wobec strajku w Hiszpanji
sklonne bedzie skierowaé swe zamoéwienia do Szwecji. W na-
stepstwie tego oczekiwane jest ozywienie kopalnictwa ru-
dy nawet w glebi kraju (Oxelésund i Givle).

Zatadowanie rud z Gringesberg wynosilo w maju r. b.
744.000 t wobec 748.000 t w miesiacu poprzednim oraz
484.000 t wywiezionych w analogicznym okresie r. ub.

ZELASTWO

W maju b. r. sytuacja na migdzynarodowym rynku
zelastwa ulegla zmianie. Po panujacem w ciggu ostatnich
miesigcy ozywieniu zaznaczyla si¢ naogél na poszczegol-
nych rynkach bardziej spokojna tendencja. Obioty zela-
stwem, wskutek zmniejszenia si¢ zapotrzebowania hutnic-
twa dobrze zaopatrzonego w materjal, bylty niewielkie. Dato
si¢ odezué¢ zmniejszenie popytu na materjal eksportowy,
gléwnie ze strony Anglji, dokonywajacej dotychczas ma-
sowych zakupéw, zaréwno na rynku europejskim, jak i na
rynku amerykanskim. Pomimo duzej podazy materjatu
ceny, jakkolwiek wykazywaly tendencje znizkowg, utrzy-
mywaly si¢ mniej wigcej na dotychczasowym poziomie.

Anglja. Na rynku w Poludniowej Walji sytuacja nie
ulegla zmianie. Huty, posiadajace 2zapasy, wykazywaly
w dalszym ciggu bardzo slabe zapotrzebowanie i oferowaly
ceny uznawane przez handel zelastwem za zbyt niskie, wsku-
tek czego obroty byly niewielkie. Naogo6l ceny wykazywaly
tendencje znizkowsq.

Notowano za tonng loco huta w Pol. Walji:

staliwo sh 66/— do 65/—

zlom zel. i stal. miesz. , 60/— do 61/6

otoczki martin. » 02/6 do 55/—

W okregu Middlesbrough, pomimo, iZ nadejScie du-
zych iloSci zelastwa pochodzenia zagranicznego oraz wy-
sytki na umowy zawarte z dostawcami miejscowymi za-
spokoity w duzej mierze potrzeby stalowni, zapotrzebowa-
nie na materjat byto w dalszym ciggu bardzo znaczne, gdyz
stalownie, posiadajace duze zamowienia, staraly si¢ zaopa-
trzy¢ w zelastwo w przewidywaniu wzmozonej konsumcji
w najblizszej przyszloSci. Pomimo, iz cig¢zkie staliwo noto-
wano sh 57/6 to jednak w rzeczywistosci placono w niektoé-
rych wypadkach do sh 60/— za tonng¢ loco huta w tym okre-
gu. Zelastwo maszynowe notowano sh 65/— za tonne.

Belgja. Rynek belgijski wykazywal spokojna tenden-
cje. Zarowno na rynku wewnetrznym, jak i na rynku
eksportowym, wskutek zmniejszonego popytu ze strony
krajéw importujacych, gtéwnie Anglji zarysowalo si¢ pew-
ne oslabienie obrotéw. Pomimo do§¢ duzej podazy, ceny
utrzymywaly si¢ naogoél na poprzednim poziomie. Notowa-
no we frs. belg. za tonng¢ franco wagon stacja przeznacze-
nia:

zelastwo martin.

zelastwo wielkop.

340350
265270

Francja. Rynek francuski cechowala bardzo spokojna
tendencja. Obroty byly niewielkie, przyczem dalo si¢ od-
czu¢ zmniejszenie popytu na materjat eksportowy, glow-
nie ze strony Anglji. Ceny pomimo tendencji znizkowej po-
zostaly niezmienione. Notowano w dalszym ciggu Ffrs

' 150160 na rynku wewnetrznym oraz Ffrs. 170—180 na

rynku eksportowym franco barka Paryz.

Cyfry wywozu zelastwa z Francji w I kw. b. r. w po-
réwnaniu do poprzedniego kwartalu wykazuja znaczny spa-
dek (111.000 tonn w stos. do 149.000 tonn).

Niemey. Sytuacja na rynku niemieckim nie ulegla
zmianie. Dzi¢ki dobremu zatrudnieniu hutnictwa, zapotrze-
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bowanie na zelastwo bylo w dalszym ciggu duze, wskutek
jednak ozywionej dzialalno$ci handlarzy, prowadzgcych in-
tensywng zbidérke, potrzeby hut pokryte byly prawie calko-
wicie. Urzad Kontroli — , Ueberwachungstelle fiir Eisen
und Stahl" przestrzega regularnego zaopatrywania odbior-
cow w materjal, a stabilizacja cen uniemozliwia wszelkie
spekulacyjne tranzakcje.

Ceny pozostaly bez zmiany i wynosza w dalszym cig-
gu RM 39 basis Essen i RM 23 dla Berlina.

Stany Zjednoczone Am. Péln. Spadek produkcji sta-
lowni amerykanskich wynoszgcej w polowie maja b. r.
67,6% zdolnoSci wytwoérezej w poréwnaniu do 71,29 w po-
czatku maja b. r. spowodowal obniZenie si¢ cen Zelastwa
we wszystkich okregach o ca 25 do 75 centéw na tonnie. Ze
wzgledu na utrzymujace si¢ zapotrzebowanie na produkty
hutnicze dalszy silniejszy spadek nie jest przewidywany.

Z. S. R, R. Zwigkszenie produkeji stali w Z. S. R. R.
pociggneta za sobg konieczno$§¢é zwi¢kszenia dostaw zela-
stwa. W roku biezgcym przewidziana jest na potrzeby hut-
nictwa dostawa 4.000.000 tonn zelastwa, z czego 3.500.000
tonn staliwa t. j. o 756% wigcej nizZ w roku 1935.

KARTELE I SYNDYKATY
Mie¢dzynarodowy Kartel Eksportu Stali. Ostatnio zo-

staly podwyzszone ceny zelaza w odniesieniu do nastepujg-
cych rynkéw (L w zlocie fob):

Litwa
poprzednio obecnie
zelazo pretowe 3.5.0 3.7.0
dzwigary 3.4.0 3.6.6
Estonja
zelazo pretowe 3.6.0 3.6.0
blachy 4.2.6 4.5.0
Kltajpeda i Krélewiec
blachy grube 4.2.6 4.5.0

Podwyzki te motywowane sg w gléwnej mierze wzro-
stem kosztéw przewozu.

Wygasajaca z dniem 8 czerwca r. b. umowa prowizo-
ryczna pomiedzy M. K. E. S. a grupg angielskg zostala
przediuzona na dalsze dwa miesigce, t. j. do dnia 8 sier-
pnia r. b,

Definitywne podpisanie umowy pomig¢dzy obu strona-
mi hamowane jest dotychczas gléwnie brakiem ostatecz-
nego porozumienia w kwestji utworzenia miedzynarodowe-
go biura sprzedazy blach cienkich (co wigze si¢ réowniez
z powolaniem do zycia kantoru blach ocynkowanych). Od-
no$ne rokowania znajdujg si¢ jednakze w toku i przypu-
szczalnie niezadlugo doprowadzg do pomy$lnego wyniku.

Obecnie na plan pierwszy wysunela si¢ rozpatrywana
przez komisj¢ Izby Gmin sprawa licencyj na przywéz zela-
za kontynentalnego, ktérej rozstrzygnig¢cie nastgpi zapewne
w ciggu lipca r. b.

Na porzadku obrad konferencji, zwolanej do Paryza na
dzien 18 czerwca r. b. umieszczona zostala sprawa roko-
wan o przystapienie Czechostowacji do zrzeszonych w kar-
telu biur sprzedazy: p6lwyroboéw, zZelaza pretowego i bed-
narki, dzwigaréw oraz tworzonych obecnie blach cienkich
oraz blach ocynkowanych. Dotychczas hutnictwo czecho-
stowackie uczestniczy w kantorach: blachy grubej i blachy
Sredniej oraz zelaza uniwersalnego.

Migdzynarodowy Kartel Drutu Ciaggnionego. W dniu
10 czerwca r. b. odbylo si¢ w Brukseli posiedzenie w spra-
wie przediuZenia uméw Miedzynarodowego Kartelu Drutu
Ciagnionego i Wyrobéw Drucianych (Iwéco). W wyniku
wstepnych obrad uzgodniono opinje¢ co do koniecznosci prze-

dluzenia uméw, ktora uznaly wszystkie grupy wytworcow,
wchodzgce w sklad kartelu.

Postulaty poszczegélnych grup stanowia przedmiot
toczgcych si¢ dalszych rokowan, jednakze zdaje si¢ nie ule-
gaé kwestji, iz odnowienie kartelu nie napotka na powaz-
niejsze przeszkody.

Belgja. O przystapieniu walcowni do ,,Cosibel*. Roko-
wania o przystgpienie walcowni nie polaczonych z wydzia-
lami dalszej obrébki o przystgpienie do kartelu belgij-
skiego ,,Cosibel* zostaly skomplikowane przez oSwiadcze-
nie zakladéw ,Laminoires de Jemappes', iz pragng
zachowaé calkowita samodzielno§é. Warto nadmienié, iz
wymieniona walcownia, ktérej kapitat akcyjny w 50%
znajduje si¢ w rekach francuskich zakladéw hutniczych
»Marine et Homécourt", w znacznej mierze jest uniezalez-
niona od zaopatrywania jej w pélwyroby, ktérych dostar-
czajg wspomniane zaklady hutnicze. Ostatnio wprawdzie
,Jemappes‘ zgodzily si¢ na przystgpienie do kartelu, jed-
nakze drogg ustepstw, ktére wplywajgc na tonnaz global-
nej kwoty, zadanej przez grupe, utrudniajg osiggnigcia
ostatecznego porozumienia.

Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Anglja. Spadek wytworezosei stali w maju r. b,
Wedlug danych British Iron and Steel Federation wytwor-
czo$¢ angielskich stalowni w maju r. b. wynosita 963.000 t
wobec 984.000 t w miesigcu poprzednim. W poréwnaniu
z analogicznym okresem r. ub. wytwoérczo§é stalowni an-
gielskich pozostaje jednakze nadal na zadawalajagcym po-
ziomie, w maju bowiem r. ub. wynosita ona 853.300 t. Prze-
cietna miesigczna za rok 1935 okre$lala si¢ liczbg 820.200 t,
podczas gdy za pierwsze 5 miesigcy r. b. osiggneta 955.500 t,
t. zn. o 135.300 t wigcej.

Uruchomienie nowej walcowni. Zaklady , Albion
Steel Works" w Poludniowej Walji uruchomily ostatnio
walcowni¢ zelaza pretowego. Koszty instalacji nowych
urzgdzen wyniosty L 250.000. Zaklady ,, Albion Steel Works"
nalezg do koncernu ,Briton Forre Steel Co Ltd.“.

Indje Brytyjskie. Rozwdéj hutnictwa. Budzgce si¢ do
samodzielnego zycia Indje Brytyjskie dgza intensywnie do
uprzemyslowienia kraju. Jednym 2z najbardziej znamien-
nych w tym wzgledzie przejawéw jest rozwo6j hutnictwa
zelaznego, ktérego wytworezosé, jak wynika z przytoczo-
nego ponizej zestawienia, wykazuje powolny, lecz ciggly
wzrost.

1932/33 -1933/34 1934/35 1935

(w tysiacach tonn) IV—-X
odlewy z zelaza i stali 47 68 81 56
bloki stalowe 591 721 834 487
wytwory stalowe 442 551 627 378
suréwka 880 1.109 1.343 861

Rozw6j wytwoércezoSei spowodowany jest intensywng
rozbudowg hutnictwa, dokonywang ostatnio przy wydat-
nym wspoéludziale kapitaléw japonskich.

Do czterech wielkich zakladéw hutniczych: ,Tata Iron
& Steel Co“, ,,Bengal Iron Co“, ,Indian Iron & Steel co",
»Mysore Iron Works' przyby! niedawno pigty pod nazwg
,National Iron and Steel Co Ltd.“, ktéry zostal urucho-
miony z poczgtkiem r. b.

Japonja. Inwestycje w hutnictwie. Japonski trust sta-
lowy , Nippon Seitetsu Kaisha' zamierza w ciggu najbliz-
szego b-lecia podwyzszy¢ swéj kapital akcyjny do wyso-
kosci 200 milj. yen. Uzyskany kapital ma zosta¢ w caloSci
przeznaczony na inwestycje.



STR. 260

Lotwa. Pokaine zapotrzebowanie na szyny. Pro-
gram inwestycyjny kolei lotewskich przewiduje na rok bie-
zgcy potozenie na gléwnych szlakach 100 km nowych
szyn.

W zwigzku z powyzszem oczekiwane jest wkrétce doj-
Scie do skutku powazniejszych transakcyj. Warto nadmie-
nié, iz hutnictwo polskie eksportowalo do niedawna szyny
na rynek lotewski, jednakze wobec trudno$ci w uzyskaniu
zaplaty zmuszone zostalo do zrezygnowania z tego rynku
na rzecz hutnictwa innych pafistw, mogacych przeprowa-
dza¢ z Lotwg transakcje o charakterze kompensacyjnym,
poniewaz dla Polski w odniesieniu do Lotwy ten typ trans-
akcyj nie przedstawia powazniejszych mozliwoSci.

Stany Zjednoczone Am. Péln. WytworcezoSé stali nie-
rdzewnej. W hutniczem czasopi§mie amerykafiskiem , Iron
Age' opublikowane zostaly dane, dotyczgace wytworczosci
stali nierdzewnej w ostatnim trzechleciu. Dane te przedsta-
wiajq sie, jak nastepuje:

wlewki surowe odlewy stalowe

1933 r. 36.252 t 2,695 t
1934 r. 43.695 t 2874 t
1935 r. 67.227 t 3.791 t

Wytwérezosé ostatniego roku skladata si¢ z przyto-
czonych ponizej gatunkéw stali:

wlewki surowe odlewy stalowe

18 Cr i 8 Ni 33.114 t 446 t
25 Cri12 Ni 2827 t 760 t
12 do 149 Cr 8.340 t 148 t
16 do 189 Cr 11.256 t 288 t
18 do 30% Cr 1.306 t 262 t
pozostate (Cr i Ni) - - 2.054 t
blizej nieokreSlone — 13t

Razem 67.227 t 3.971 t

Rozbudowa hutnictwa. Z dniem 1 czerwca r. b. do-
szta do skutku fuzja pomiedzy zakladami ,Carnegie Illi-
nois Steel Corporation' a ,,American Sheet and Tin Plate
Company*,

,Otis Steel Company' w Cleveland przeprowadzila
ostatnio zamiane 69, zadluzenia w kwocie 13 milj. dol. na
pozyczke 4% %. Oszczedno$é, uzyskana na oprocentowaniu
ma by¢ przeznaczona na rozbudowe stalowni.

»Republic Steel Corporation' zapowiada przeprowa-
dzenie szeregu ulepszefi kosztem L 700.000. Inwestycje ma-
ja na celu giéwnie wzmozenie zdolnoSci wytworeczej w dzia-
le rur elektrycznie spawanych w Youngstown oraz w dziale
fabrykacji stali nierdzewnej w Massillon.

,Climax Molybdenum Company*, jeden 2z najwigk-
szych wytwoércow molibdenu w Stanach Zjednoczonych
zapowiada znaczne zwiekszenie swych zakladéw w Colo-
rado. Warto$¢ przewidywanych inwestycyj wynosi 214 milj.
dol.

,National Steel Corporation* rozpisalo pozyczke
w wysokoSci 10 milj. dol. oprocentowang na 3,75%, prze-
znaczong na rozbudowe stalowni w Detroit.

»Youngstown Sheet and Tube Company‘ zainstalo-
waly w maju r. b. dwie nowe walcarki blachy cienkiej. Cal-
kowita wytwérezo§é tych walcarek ma byé przeznaczona
wylaceznie do fabrykacji blach bialych w siostrzanych za-
kladach Towarzystwa w Indiana Harbor.

Unja Poludniowo-Afrykanska. Podwyzka cel na ze-
lazo. Rozporzadzeniem rzgdowem 2z dnia 27 marca r. b.
zostaly ustanowione cla antydumpingowe na pewne wyro-
by ze stali, przywozone na terytorjum Unji z Kanady i Sta-
néw Zjednoczonych Am. Péln. Ostatnio minister skarbu
Havanga wniést do Parlamentu projekt rozciggnigcia cet
antydumpingowych takZe na zelazo dowozone z innych
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panstw. W uzasadnieniu swego wniosku minister Havanga
podniést, Zze zarzgdzenie to ochroni przemyst rodzimy przed
nieuczciwag konkurencjg.

Wypada nadmienié, ze projekt podwyzki cet nie do-
tyczy hutnictwa, zrzeszonego w Miedzynarodowym Kartelu
Eksportu Stali, ktéry zawarl specjalng umowe, regulujgcag
przywoz wyrobéw skartelizowanych na terytorjum Unji.

ROZNE

II Kongres Miedzynarodowego Zwigzku Mostow
i Konstrukeyj Inzynierskich. (Association Internationale
des Ponts et Charpentes, AIPC). Tegoroczny II Miedzyna-
rodowy Kongres Mostéw i Konstrukeyj Inzynierskich obra-
dowaé bedzie w dniach 1—11 pazdziernika b. r. w Berlinie
i Monachjum.

Protektorat nad Kongresem objal rzgd Rzeszy nie-
mieckiej, a w sklad Komitetu Honorowego Kongresu weszli
ministrowie Rzeszy, prezydenci miast i rektorzy wyzszych
uczelni technicznych. Przewodniczgcym Komitetu Organi-
zacyjnego jest Dr. Inz. Todt, generalny inspektor drég nie-
mieckich.

Uroczyste otwarcie Kongresu odbedzie si¢ w dniu 1.
X. r. 1936 w sali Reichstagu. Posiedzenia fachowe, poSwie-
cone poszczegélnym tematom, odbywaé si¢ beda w salach
Politechniki Berlinskiej. Zamknigcie obrad, na ktérem
uchwalone zostang rezolucj¢ i wnioski, przewidziano na
dzien 8. X. r. 1936. Czas wolny przeznaczono na zwiedzanie
ciekawszych objektéw i wycieczki. Wieczory zarezerwowa-
ne sa dla calego szeregu przyjeé oficjalnych. Po zakoncze-
niu obrad nastapi wyjazd samochodami lub kolejag przez
Drezno do Monachjum, gdzie dnia 11. X. r. 1936 odbedzie
si¢ uroczyste zamknig¢cie Kongresu w salach Deutsches Mu-
seum.,

Jezykami oficjalnemi Kongresu sq: francuski, angiel-
ski i niemiecki. Specjalne urzgdzenia telefoniczne umozli-
wig uczestnikom Kongresu jednoczesne $ledzenie obrad we
wszystkich trzech jezykach, przyczem dyskusje bedg na-
tychmiast tlomaczone do mikrofonéw.

Poszczegoblne fachowe tematy beda opracowane przez
referentéw réznych krajow. Referaty te zostang rozestane
weze$niej uczestnikom Kongresu w pelnym tekscie i trzech
jezykach oficjalnych. Obrady w czasie posiedzen nauko-
wych zagajaé bedzie odnosny referent generalny, a dysku-
sja — czeSciowo przygotowana, cze¢Sciowa wolna — toczyé
si¢ bedzie pod przewodnictwem specjalnej komisji.

Zgloszenia do dyskusji, w ktérej zarezerwowany jest
udzial dla czlonkéw Miedzynarodowego Zwigzku przyjmuje
Stala Delegacja Migdzynarodowego Zwigzku Mostéw i Kon-
strukeyj Inzynierskich przy Polskim Zwigzku Inzynieréw
Budowlanych, Warszawa, Czackiego 1 m. 1.

Sklad oficjalnej delegacji polskiej na Kongres nie jest
jeszcze ustalony.

Ponizej podajemy spis prac zgloszonych z zakresu
konstrukcyj stalowych, wraz z wymienieniem generalnego
referenta oraz sprawozdawcow:

I. Wplyw ciagliwoéci stali na obliczanie i wymiarowa-
nie konstrukeyj stalowych, w szczegélno§ci konstrukeyj
statycznie niewyznaczalnych.

Referent Generalny: Prof. Dr. L. Karner, Generalny
Sekretarz Zwigzku w Zurychu.

Sprawozdawey: pp. Bleich (Austrja), Freudenthal
(Polska), Kohl (Niemcy), Levi (Francja), Maier-Leibnitz
(Niemcy), Melan (Austrja).

II. ¢) Zastosowanie stall wysokowartoSciowych w be-
tonie.

Referent Generalny: Prof. Or. Ing. Gehler, z Politech-
niki Drezdenskiej.
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Sprawozdawcy: pp. Brebera (Czechostowacja), Gehler
(Niemcy), Saliger (Austrja).

IV. Zagadnienia praktyczne w stalowych konstruk-
cjach spawanych.

Referent Generalny: Geh. Rat. Dr. Ing. Schaper, Dy-
rektor Kolei Rzeszy, Berlin.

a) Wplyw szybkozmiennych obcigzefi dynamicznych na
konstrukcje stalowe spawane.
Sprawozdawcy: pp. Kommerell

(Szwajcarja).

b) Projektowanie i wykonywanie konstrukcyj spawa-
nych, ze specjalnem uwzglednieniem napre¢zen ter-
micznych.

Sprawozdawcy: pp. Bierett (Niemcy), Biihler (Czecho-
stowacja), Bryla (Polska), Rein (Niemcy), Sarazin (Fran-
cja).

c¢) Badanie i kontrola szw6w spawanych.
Sprawozdawey: pp. Berthold (Niemcy), Kist (Holan-

dja), Pinczon (Francja).

d) Do$wiadczenia zebrane na podstawie wykonanych juz

konstrukcyj spawanych.

Sprawozdawcy: pp. Albenga (Wilochy), Algay-Hubert
(Wegry), Brebera (Czechostowacja), Bryta (Polska), De
Cuyper (Belgja), Efstratidis (Grecja), Joosting (Holandja),
Lancos (Jugostawja), Ledang (Norwegja), Miclosi (Ru-
munja), Nilsson (Szwecja), Pinczon (Francja), Schaper
(Niemcy), Sturzenegger (Szwajcarja).

VII. cz. 1. Zagadnienia teoretyczne i badania doswiad-
czalne w konstrukcjach stalowych spawanych i nitowa-
nych.

Referent Generalny: L. Cambournac,
Techniczny A. I. P, C. Paryz.

Sprawozdawcy: pp. Beyer (Niemcy), Bleich (Au-
strja), Campus (Belgja), Dornen (Niemcy), Fava (Wlo-

(Niemcy), Ros

Inz. Doradca

chy), Karner (Szwajcarja), Klokner (Czechoslowacja),
Kolm (Szwecja), Ridet (Francja).
cz. II.

Referent Generalny: Dr. Ing. Kléppel, Berlin.
a) Zastosowanie stali w budownictwie ogdélnem.

Sprawozdawcy: pp. Campus (Francja), Engelund
(Danja), Icre (Francja), Nilsson (Szwecja), Schaper
(Niemcy), Schleucher (Niemcy), Worch (Niemcy).

b) Zastosowanie stali w budownictwie wodnem.

Sprawozdawcy: pp. Agatz (Niemcy), Bouchayer
(Szwajcarja), Burkowitz (Niemcy), Spoliansky (Belgja),
Sturzenegger (Szwajcarja).

Termin zgloszeh na Kongres uplywa z dniem 1 sierp-
nia b. r. Oplata za uczestnictwo wynosi: dla czionkéw A.
I. P. C. Fr. szw. 40,—, dla pozostalych Fr. szw. 60,—, do
czego dochodzi jeszcze oplata za sprawozdanie, ogloszone
drukiem w trzech jezykach do wyboru, w wysokosSci Fr.
szw. 15,—. Panie towarzyszgce uczestnikom placqg Fr. szw.
20,—. Oplaty powyzsze obejmujg uczestnictwo w zwiedza-
niach, przyjeciach i wycieczkach, za wyjatkiem wycieczki
przez Drezno do Monachjum, koszt ktérej obliczony jest na
RM 50,—, oraz uprawniaja do bezplatnego otrzymania
ksiegi wstepnej oraz innych drukéw Kongresowych. Kar-
ta uczestnictwa uprawnia réwnocze$nie do znizki kolejo-
wej na terenie Niemiec. W razie dostatecznej ilosci zglo-
szen, projektuje si¢ zorganizowanie po Kongresie wspélnej,
kilkodniowej wycieczki po Niemczech, ktérej koszt skalku-
lowany bedzie mozliwie tanio.

Proba zracjonalizowania recenzji. Pod powyzszym tytulem
opublikowany zostat w Nr. 5 , Przegladu Organizacji‘ z r. b.
(str. 161/163) artykut piéra M. Omeljanowicza, traktujacy
o prébach racjonalnego ujecia recenzji.

Istote projektowanej reformy odtwarza przytoczony
wyjatek: , Przedewszystkiem kazdg recenzj¢ poprzedza ta-

bliczka, zawierajaca generalja ksigzki. Tablica taka wygla-
da jak nastepuje:

. Autor

Tytut .

. Redakcja

. Stowo wstepne

. Miejsce wydania .
Wydawca

. Naklad kolejny

. Rok wydania .

. Liczba stron

10. Format . o1
11. Liczba ilustracyj
12, CONA" 5 <~ vbnsr v iodi

CENB oW

Wypelnianie tabliczki wyjasnien szczegélowych nie
wymaga.

Nastepnie umieszcza si¢ recenzje wedlug schematu,
zawierajgcego informacje nastepujace:

1. Informacje o autorze.
2. Zwigzek zachodzgcy pomiedzy pracg recenzowang a
innemi pracami, poruszajacemi ten sam temat.
3. Gléwny temat:
a) cel,
b) przedmiot,
c) zakres.
Zrozniczkowanie tematu.
Spos6b ujecia.
Strona literacka.
Szata zewnetrzna.
Ocena wlasciwa tre§ci. ;
Przytaczamy zaczerpniete z czasopisma Organizacja
Truda przyktady wypelniania rubryk schematu.
Rubr. 1.

np. profesor wyzszej uczelni N; inzynier Zakladow

N;it d
Rubr. 2.

Rubryka ta informuje, czy mamy do czynienia z opra-
cowaniem oryginalnem, czy z naSladownictwem, czy tez
z dalszem rozwinigciem drukowanych prac, poruszajgcych
ten sam temat. T. zw. ,Zr6dta'’ podaje si¢ badZz ogdélnikowo,
badz tez wyszczegélnia si¢ powazniejsze.

Rubr. 8.
a) Cel
np. danie systematycznego podrecznika studentom
wyzszych uczelni.
Przedmiot
np. kurs ,,Organizacji Wytwoérczosei*.
c) Zakres

np. zakres programu ,technicznego normowania i or-

ganizacji wytwoércezosci'' przystosowanego do przemy-

stu weglowego.
Rubr. 4.

W rubryce tej wyszczegélnia si¢ zasadnicze rozdzialty
ksigzki, a jezeli tytuly rozdzialéw nie méwia same za siebie,
podaje si¢ krétko ich tresé.

Rubr. 5. :

np. analityczno-opisowy,

—— opisowy,

—— 8poséb ujecia jest w réznych rozdziatach nieréwny

i brak wyraZnego planu konstrukeyjnego.

Rubr. 6.

np. styl zwiezly; zasadnicze zaloZenia swe autor usy-
stematyzowal prosto i zrozumiale;

— styl nier6wny i niedostatecznie jasny;

- strona literacka wymaga od czytelnika stalego na-
piecia uwagi.

00 S O NN

b

~
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Rubr. 7.

np. czcionki wyrazne; papier $redniego gatunku; ilu-
stracje dostatecznie dobre, oprawa dobra i t. d.

Rubr. 8.

W rubryce oceny umieszcza si¢ szczegélowg oceng
tresci, przyczem autorowi recenzji nie zakreSla si¢ zadnych
ram.

Wyzej przytoczony schemat niewatpliwie posiada du-
zo zalet, zawiera bowiem wazne informacje potrzebne do
celow dokumentacyjnych, z drugiej za§ strony niezmiernie
ulatwia interesujacemu si¢ ksigzkg zorjentowanie si¢ o jej
przydatno$ci dla niego. Stosowanie schematéw takich za-
pobiega stracie czasu na zbedne wertowanie ksigzek, kté-
rych tre§¢ z tych lub innych wzgledéw nie odpowiada czy-
telnikowi.

JeSli chodzi o zauwazone usterki schematu-tabelki do
cel6w dokumentacyjnych, dostrzegamy w nim brak miejsca
na znak miedzynarodowej klasyfikacji dziesigtnej.

Co si¢ za$ tyczy schematu recenzyjnego w Scistem
znaczeniu, to nasungé si¢ moze mys$l, ze zbytnio krepuje
on indywidualno§¢ recenzenta. Zarzut ten nie bylby jednak
stuszny, gdyz indywidualno$¢ jego moze si¢ przejawi¢ w ca-
lej pelni przy pisaniu oceny tresci (rubr. 8), gdzie zadnych
ograniczen recenzentowi si¢ nie stawia.

Znormalizowanie i uzywanie schematéw recenzyjnych
niewagtpliwie uznaé¢ nalezy w zasadzie za pozyteczne, gdyz
sprzyja to latwej, szybkiej i lepszej informacji o ksigzce.

NOWE KSIAZKI

Wiadomos$ei Instytutu Metalurgji i Metaloznawstwa
Rok. 3, Nr. 1, marzec 1936. Warszawa, ul. Topolowa 18.
. Zeszyt zawiera prace nastgpujace: J. Czochralskiego
i W. Szmuka. a) Spostrzezenia nad dektorowemi wiasno-
Sciami zwigzkéw wystepujacych jako wtracenia w stali, b)
Préby objektywnego okreSlania zawartoSci wtracen nieme-
talicznych na szlifie. G. Weltera i J. Kucharskiego. Scieral-
no$é roéznych gatunkéw stali, badania wedlug metody i na
maszynie Skoda-Sawin. M. Smialowskiego i W. Sznuka.
Przyczynek do znajomo$ci metod badania spoin. G. Weltera
i J. Kucharskiego. Metoda badania wytrzymalosci na skre-
canie dynamiczne (udarne). St. Pilarskiego i K. Luboin-
skiego. Obrébka termiczna stali weglowej przed spawaniem
a rozklad twardo$ci i wielko§é ziarna po spawaniu G. Wel-
tera. O goérnej i dolnej granicy plynnoSci oraz o obeigzeniu
rozrywajacem. J. Czochralskiego i W. Garlickiej. O szybko-
§ci krystalizacji sodu oraz o zwigzku migdzy atomowem

cieptem Kkrzepnigcia i szybkoScig krystalizacji pierwiastkow.
M. Smialowskiego. O nowym mikrofotomierzu rejestrujg-
cym i jego zastosowaniu do iloSciowego oznaczenia wtrg-
cenn niemetalicznych.

Zeszyt uzupelnia 8 stron rysunkéw i zdje¢ do arty-
kuléw powyzszych. W. K.

F. Habert: Wiirmetechnische Tafeln. Unterlagen fiir
die Rechnungen des Wirmeingenieurs in Schaubildern und
Zahlentafeln. Herausgegeben mit Unterstiitzung der Wir-
mestelle Diisseldorf des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.
Mit einem Anhang ,,Wo finde ich?** Schrifttumsverzeichnis
fiir feuerungstechnische Berechnungen, zusammengestellt
von Dr. Ing. H., Schwiedessen. DIN A 4 (V Seiten, 36 Ta-
feln auf 131 Blittern und 13 Seiten Anhang) 1935. Verlag
Stahleisen m. b. H., Diisseldorf und Verlagsbuchhandluhg
Julius Springer, Berlin.

Gebunden in Mappe mit Schraubklammern RM 14,50.
Fiir Mitglieder des Vereins deutscher Eisenhiittenleute RM
18,—.

Ksigzke te mozna nazwaé tez ,Ulatwieniem obliczen
cieplnych", poniewaz powstaly z praktyki i dla praktyki.
Zbiér wykreséw i tabel liczbowych zawiera najwazniejsze
dane z zakresu fizyki i chemji, ktére sa potrzebne do obli-
czen inzynierom cieplnym i opalowym, gazownikom i spe-
cjalistom od pary, technikom-fizykom i chemikom. Zbi6r
stanowi tomik dogodny w uzyciu i catkowicie przystosowa-
ny do codziennych potrzeb wspomnianych zawodowcow.
Cel, postawiony przez autora, mianowicie usunigcie zmud-
nych poszukiwan literatury, uzgodnienie wszystkich danych
na jednakowych podstawach obliczeniowych i latwa przej-
rzystosé opracowan moze byé stusznie uznana za osiggnie-
ta w zupelnoSci. Wielostronnemu materjatowi nadano nad-
zwyczaj zwiezlag forme, umozliwiajaca latwe i szybkie ko-
rzystanie z materjatu, przez zastosowanie przewazne wy-
kresu, ktérym postuguje si¢ inzynier w swym osobliwie
jasnem narzeczu do oznaczenia nietylko zawiklanych, lecz
réwniez prostych zaleznoSci rzeczowych. Podczas gdy czesé
I-a zawiera tabele dla wody i pary wodnej, w czesci II-ej
umieszczono tabele dla powietrza i gazéw. Wykaz literatu-
ry wazniejszych dziet i artykuléw w czasopismach, doty-
czgcej obliczen z zakresu technologji ciepla, sluzy za dro-
gowskaz przy gl¢bszem wnikaniu do nasuwajacych zagad-
nien i winno by¢ cenne tak dla technika cieplnego, jak tez
opatowego. Ksigzka omawiana bezwagtpienia utoruje sobie
droge do inzynieréw cieplnych i opalowych i niezadilugo be-
dzie nalezala do sprzetu codziennego zakladéw przemy-
stowych.
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