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i
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Konstruktorzy i przetwoércy wymagaja od
tworzywa, by posiadalo nalezyte wlasciwosci fizycz-
ne i chemiczne, z drugiej za$ strony, by byto odpo-
wiednio tanie. Dgzeniem wytworey-hutnika jest do-
starczenie nabywcy materjatu, ktoryby zaspakajal,
w miare moznosci, pod kazdym wzgledem jego
wymaganie. Do uzyskania odpowiednich wlasnosci
tworzywa prowadzg dwie drogi: albo nalezyty do-
bér skladnikéw stopowych, albo odpowiednia ob-
rébka termiczna, lub jedno i drugie. Rozumiemy
przytem, ze kolejnos¢ postegpowan metalurgicznych,
dzialajacych w okresie urodzin metalu, jest ustalo-
na i celowa.

Stale stopowe sg stosunkowo drogie w poroéwna-
niu ze stalami weglowemi, dlatego tez konstruktor
uzywa je w razie konieczno$ci. Natomiast tworzy-
wa miedziowe, bedgce do pewnego stopnia namiast-
ka drogich stali niklowych, posiadajg wiele cech do-
datnich, zadowalajacych konstruktora, a poniewaz
nie sg wiele drozsze od zwyklego tworzywa weglo-
wego, maja mozno$c¢ szerszego zastosowania. I rze-
czywi§cie, ostatniemi laty daje si¢ zauwazy¢é prad
w kierunku zastepowania zwyklych stali weglo-
wych stalami miedziowemi lub miedziowo-niklowe-
mi nietylko w konstrukcjach réznego rodzaju, ale
réwniez do wyrobu rur bez szwu, walczakow, prze-
znaczonych do wysokiego ciSnienia, zwlaszcza pra-
cujgecych w stosunkowo wysokich temperaturach
1tp;

W zyciu codziennem zuzywamy nie dajgce sig¢
wprost obliczyé ilosci zwyklego zelaza handlowego

pod postacig najréznorodniejszych przedmiotéw co-
dziennej potrzeby.

Wiemy wszyscy, jak wielkie spustoszenie §rod
zelaza wywoluje rdzewienie, bedgce nastepstwem
korozji atmosferycznej. JesteSmy stalymi obser-
watorami tego procesu.

Wedlug stosunkowo starszych obliczen Had-
field‘a z przed 10-ciu lat — straty, wywolane przez
korozje wsrod metali, na calej kuli ziemskiej wyno-
sily 3 miljardy zl. rocznie. W gruncie rzeczy wydaje
sig nam, ze liczba ta dzi§ jest o wiele wyzsza ze
wzgledu na wigksza wytworczosé i zastosowanie ze-
laza, niz przed 10 laty.

Badania Iron and Steel Institute wykazaly, ze
dla lat 1891—1913 straty wywolane przez rdze wy-
noszy 40% sSwiatowej wytworczosei dla tych lat.

I. Overbeck w Chicago obliczyl, ze w samych
tylko Stanach Zjednoczonych A. P. w r. 1925 stra-
ty te wynosily ok. 2,5 miljona dolaréw. Kolej nie-
miecka wydaje w ostatnich latach olbrzymie sumy
— siggajace w miljony — na zwalczanie korozji i na
pokrywanie szkdéd przez nig wywolanych. Dla sa-
mej za$ ochrony urzgdzen przed rdzg zapomocy
malowania wydaje si¢ w Niemczech ok. 48 miljo-
néw marek rocznie.

Z tych paru przykladéw widzimy, jak wielkie
szkody ponosimy naskutek korozji atmosferycznej.
Dlatego tez w latach powojennych, kiedy oszcze-

1) Odezyt, wygloszony na posiedzeniu naukowem
S. H. P. w dn. 9 pazdziernika r. 1935 w Katowicach.
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dnosé jest zalecana niemal na kazdym kroku, we
wszystkich krajach wszczeto skuteczng ofenzywe
przeciwko korozji, silnemu wrogowi zelaza.

Skuteczng bronig w walce przeciw rdzy jest
obecno$¢ w tworzywie stalowem miedzi, ktorej juz
male zawarto$ci znacznie zwigkszaja odpornosé na
rdzewienie.

Praca niniejsza ma za zadanie sprawdzi¢, czy
istotnie Cu jest przyczyng poprawienia si¢ pewnych
wiasciwosci fizycznych i chemicznych tworzywa,
a pogorszenia innych, a jezeli tak, to jakie jej za-
wartosci nalezy uwazaé za najlepsze 2).

Literatura ostatnich dwoéch lat, poswiecona
wplywowi miedzi na tworzywa stalowe, jest bardzo
obszerna. Niestety, uklad zelazo-miedZ ze strony
zelaza nie jest ostatecznie wyjasniony, wyjawszy
zasady zmiennej rozpuszczalno$ci w zakresie istnie-
nia fazy o i uzaleznionej od tego faktu sklonnosci
do starzenia i wydzielania si¢ (H. Buchholz i W.
Koster 3).

F. Nehl 4) udowodnil, Zze obecno§é miedzi w ze-
lazie utrwala stan austenityczny, t. zn. ulatwia zdol-
no$é przechlodzenia si¢ (hartowania sig¢), tem sa-
mem utrudnia zdolno§é rozkladu. Objawy starzenia
sie wystepuja wyraznie juz przy zawarto$ciach ok.
0,5% Cu:, graniczna rozpuszczalno$¢ Cu w zelazie
w temperaturach pokojowych wynosi ok. 0,2%. Po-
dobnie jak Mn, miedZ wnosi ze sobg zwigkszong
czulo$¢ na przegrzanie,

Obecno$é miedzi w stalach weglowych sprzyja
wydzielaniu si¢ strukturalnie swobodnego cementy-
tu (A. A. Boczwar %), nastepnie rozdrabnia ziarno,
ulatwia hartowanie, a jednocze$nie obecno§é Mn,
Mo i Si — obniza rozpuszczalno$é miedzi w Zelazie
(W. Eilender, A. Fry i A, Gottwald ¢).

Zwlaszceza duzo uwag i spornej oceny wywo-
lala definicja wplywu obecnosci Cu w stalowych
tworzywach na ich stosunek do obr6bki na gorgco.
Jest faktem, ze tworzywa konstrukcyjne miedziowe
posiadaja w podwyzszonych temperaturach wigk-
szg wytrzymalo§é, wyzej polozong granice pelzania,
co ma bardzo wazne znaczenie przy konstrukecjach

2) Wiadomo$ci szczegélowe o wplywie miedzi na wia-
sno§ci fizyczne tworzyw stalowych zostaly zebrane przez
I. Feszczenko-Czopiwskiego (Hutnik, r. 1934, str. 12).

3) Stahl und Eisen, r. 1930, str. 687.
4) Stahl und Eisen, r. 1930, str. 678.
5) Wiestnik Metallopromyszlennosti, r. 1923.
6) Stahl und Eisen, r. 1932, str. 554.

narazonych na wplywy wyzszych temperatur. Na-
tomiast jest faktem, Ze przy wytlaczaniu, np. denek
kotlowych, z tworzyw, zawierajacych 0,3 i wiece]j
% Cu, otrzymujemy powierzchni¢ chropowata.
W pewnych przypadkach tworzywa stalowe, zawie-
rajgce miedz, rozsypuja si¢ w czasie kucia. Wiec
prowadzenie obrébki na gorgco stali miedziowych
jest bardzo trudne, chociaz nie wyklucza powodze-
nia (S. Smith i E. Palmer 7).

Udowodniono wigc, ze utleniajaca atmosfera
piécéw grzewczych ulatwia skupienie sie struktu-
ralnie swobodnej miedzi pod zgorzeling (zjawisko
pocenia si¢). Miedz, bedge w stanie plynnym, ener-
gicznie atakuje powierzchnie zelaza, czeSciowo
przechodzi do roztworu stalego, czeSciowo za$
wdziera si¢ w miedzykrystaliczne spoiwo, przez co
ulatwia jego uplynnianie i oslabia lgczno$é miedzy-
krystaliczng. Kazde odksztalcenie w temperatu-
rach wysokiego kucia, lub walcowania powoduje
powstawanie naderwan i peknigé. F. Nehl podaje
0,5% Cu, jako dopuszczalng najwyzszg zawartosé.

Jako Srodek walki z powyzszem zjawiskiem,
proponowano grzanie tworzyw, zawierajacych
miedz, w Srodowisku odtleniajacem lub obojetnem
do temperatur mozliwie niewysokich, t. zn. ponizej
temperatury topnienia miedzi (1083"). Nastepnym
Srodkiem walki z objawami pocenia si¢, wedlug re-
ceptury F. Nehl‘a oraz innych starszych (F. H.
Clamor) i nowszych (bracia Richardston) badaczy,
jest wprowadzanie do tworzyw zawierajacych
miedz dodatkéw niklu, kobaltu i molibdenu w ilo-
Sciach mniejszych, niz obecno§é zawartosei miedzi,
lub chromu i manganu. Stale miedziowe juz przy
zawartosci 0,4% Cu wykazuja pewne trudnosci
przy usuwaniu zgorzeliny; powierzchnia pod zgo-
rzeling jest w bliznach i ciemnawych plamach. Bla-
che z miedzig wytrawia si¢ trudniej a na ich po-
wierzchni powstaja miejscowe naloty miedzi.

Dla skontrolowania rzeczywistego polepszenia
wytrzymaloSci tworzyw miedziowych na zginanie
w obecnosci Ni, Mn, Mo, Cr i V w zakladzie badaw-
czym huty Baildon, a w czeSci w zakladzie metalo-
grafji Akademji Gorniczej byly przerobione naste-
pujace badania:

W 10-ciokilogramowym piecyku indukcyjnym
syst. Lorenz‘a przygotowano szereg tworzyw o na-
stepujacym skladzie chemicznym:

7) Transactions of the American Institute of Mining
and Metallurgical Engineers, r. 1935, str. 105.
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C | Mn | Si B2 S Cu Ni Inne
L 1005 009|001| 0,008 0015/ 006 | §I. ~
L 2 002| 009|001 0,007| 0,014 0,17 sl —
L 3 |002| 0,10/ 0,01 0,008 0,015| 0,26 | &l —
LL 4 |002|010| 001| 0,007 0,016 0,46 | $l. —_—
L. 5002|008 001| 0,008 0014 0,69 | §L -
L 6| 002|008 001| 0,008 0015 096 | &L —
2L1011] 055 031! 0007]|0,014! 0,08 | &l —
2L 2009|041 020| 0,007 0,013| 0,28 | &l —
2L 4| 009|035 0,08/ 0,007 | 0,013| 0,68 | &l —
2 L5 011|048 030 0,007 | 0,016| 085 | §l. —
2 L 6006/ 043| 0,20 0,007 0,015| 0,98 | &l. —
2 L7 006|009 006| 0007 0016, 093 | 1,02 | —
N 0,03 | 0,08 0,01| 0,006 0,016 0,95 | 0,96 | —
M 0,04 | 0,90| 0,01 | 0,007 | 0,013 | 0,91 — —
0 0,03| 0,08 0,01 | 0,007 | 0,012| 0890 | — |0,3 Mo
R 0,04| 0,03| 0,01 | 0,004 | 0,011 0,73 | — |0,8 Cr
\' 0,03| 0,05| 0,01 | 0,005 0,015/ 093 | — [0,25V
S 0,04 | 0,07| 0,01 0,008 0,015| 0,10 | — o
i w piecu martinowskim:

C Mn Si P S Cu Ni
M 1| 005 | 008 | 001 |0,007 | 0,014 | 0,16 -
M 2| 005 | 008 | 0,01 | 0,006 0,015 | 0,28 —
M 3| 005 | 006 | 001 |0,005 | 0015 | 0,36 —
M 4| 005 | 008 | 001 | 0,005 | 0,016 | 0,56 —-
M 5| 005 | 0,07 | 001 |0,006 | 0,015 | 0,86 —
M 6 005 | 009 | 0,01 | 0,005 0,015 [ 0,95 —
M 8| 004 | 008 [ 001 {0,005 | 0,016 | 0,58 | 0,57
M 9| 004 | 008 | 0,01 [0005|0015| 1,06 | 0,69
M 10| 0,05 | 0,09 | 0,01 | 0,005 | 0,014 | 0,90 | 1,07

Wilewki o wadze ok. 5 kg oszlifowano dla usu-
nigcia warstwy tlenkéw, nastepnie przekuto i prze-
walcowano na blache do grubosci 3 mm. Dla to-
poéw, ktore skladem byly zblizone do Zelaza Armco,
zostaly uwzglednione osobliwoéci obrobki plastycz-
nej na goraco, specyficzne dla tego rodzaju two-
rzZyw.
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Badano nastepujace wlasno$ci mechaniczne:
wytrzymalo§é, granice ptynnosci, wydtuzenie, prze-
wezenie, twardo§¢é Rockwell‘a, tloczliwosé przyrzg-
dem Erichsen‘a, przeginalno$¢ w temperaturach
zwyklych, zginalno§¢ w temperaturach 1000—
1300, oraz wielko$¢ ziarn.
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Krzywe zmian wytrzymalo$ciowych sg wykre-
§lone na podstawie badan préb z drugiej serji to-
péw (z pieca martinowskiego). Sg one zgodne z do-
tychczasowemi obserwacjami i przedstawione na
rys. 1. Wyniki préb tloczliwosei i przeginalnosci
przedstawione na krzywych rys. 2. Liczbowe dane
zebrane w nastepujacej tabeli:

HO Erichsen | Przeginalnosé-ilogé
RB mm zgie¢ do peknigcia
L 1 56 124 24—21
L 2 64 11,6 15—12
L 3 68 11,2 1311
L 4 72 11,0 11—9
L 5 15 10,9 10—9
L 6 11 10,5 0’7
2L 1 70 10,6 2423
2L 2 68 10,5 22—21
2LS 76 10,3 19—19
2L 6 79 9,8 2018
M 1 54 12,4 34-32
M 2 61 12,4 34217
M 3 67 12,2 3230
M 4 67 11,5 3125
M 5 68 11,5 24—24
M 6 69 11,2 2221
M 8 68 11,3 2925
M 9 71 10,1 20—19
M 10 75 10,6 21—19

Bardzo czesto w literaturze spotyka si¢ pomie-
szanie pojec: tak krucho$¢, wywolang przez metale,
nazywaja ,kruchoécia na gorgco' (Rotbriichig-
keit), jak réwniez ,krucho$cig goraca'‘ (Warm-
briichigkeit). Przez ,krucho$¢ na gorgco* rozumie-
my przeciez wlasciwosé, ktora nie pozwala obrabiaé
stali w temperaturach okolo 650—700° co niema
nic wspoélnego ze zjawiskiem, jakie wywoluje w sta-
li , kruchoéc¢* spowodowana przez inne metale. Tu
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wchodzi w gre nowa faza, raczej wiec ,kruchosé
gorgea’ jest mianem bardziej odpowiadajacem dla
scharakteryzowania wspomnianego zjawiska.

Dla sprawdzenia wynikéw, otrzymanych ostat-
nio przez F. Nehl‘a, postanowiliémy, zbada¢ wplyw
Cu na , kruchos$é¢ goracg' w blachach. F. Nehl uzyt
do swych badan szeregu stopéw o réznej zawarto-
§ci Cu, lecz zdaniem naszem, nieopatrznie pominatl
zawartoSci miedzy iloScia normalnie spotykana
w stali a 0,5%, zainteresowal si¢ natomiast stala-
mi powyzej 0,5% Cu, a przeciez ze wzgledow prak-
tycznych zakres ponizej 0,5% Cu ma dla nas takze
znaczenie,

Do préb uzyliémy blach z topéw z pieca Mar-
tin‘a (serja II). W chwili, gdy walcowane kesy
plaskie posiadaly grubos¢ okolo 5 mm, odcieto
z nich szerokie skrawki, z ktérych nastepnie przy-
gotowano paski szerokosci ok. 20 mm i diug. ok.
100 mm. Na tych paskach przeprowadziliSmy pro-
by zginania na goraco. Blaszki 100 X 20 X 5 mm
byly nagrzewane w piecu kryptolowym. Za temp.
zginania obraliSmy: 1000, 1100, 1200 i 13000 C
Ze wzgledu na szybkie stygniecie probek nagrze-
wane one byly nieco wyzej temperatury, w ktorej
przewidziane bylo zginanie (ok. 50°). Czas na-
grzewania probek ze wzgledu na ich nieduzg gru-
bosé — krotki.

Temperatura
zginania

13000 C

1200

1100

1000

I tak w 1000 — 10 min.

w 11000 — 7 ,,
w 12000 — & ,,
w 13000 — 4 "4

Nagrzewane do wspomnianych temperatur
probki szybko byly wyjmowane z pieca, poczem
zginano je o kat bliski 180% zapomocg mlotka.
Z otrzymanych probek wybraliSmy najbardziej
charakterystyczne, na tych wlasnie przeprowadzi-
liSmy badania mikrostruktury, poczem wszystkie
zostaly wytrawione najpierw w kwasie solnym,
potem w azotowym i w tym stanie sfotografowane
(patrz rys. 3). Zginane w temp. 1000" wszystkie
proby sg bez rys (drobniutkie ryski na niektérych
nalezy przypisa¢ wadzie tworzywa).

W temperaturze 1100° na prébkach 4, 5, 6, 7
sg widoczne rysy, wyrazniejsze w miare podwyz-
szenia temperatury. Jak widaé z rys. 3, na prob-
kach o zawartosci Cu powyzej 0,5% wystepuja wy-
razne wady powierzchni. Prébka 3. wykazuje bar-
dzo drobne ryski dopiero w temp. 1200° podczas
gdy 2. i 1. zachowaly powierzchnie gladka nawet
w temp. 1300°. Wnioskujemy wiec, ze objawy
»kruchos$ei* zachodza tez przy zawarto$ciach niz-
szych od 0,5%.

Na rys. 4 przedstawiony wynik préb zginania
z blach, zawierajacych takze Ni (M 8 M 9, M 10),
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na ktoérych okiem nieuzbrojonem nie daje si¢ spo-
strzec makroskopowych rys. Najlepiej zachowal
si¢ nr. 9, gdzie stosunek Cu: Ni — 1 : 1.

Tempe-
ratura
zgina-

nia

13000 C

1200
1100

1000 Wt

_2,}"

|
8 9 10
Rys. 4.
Badania mikrostruktury rozpoczeliSmy od

prob, ktéore wykazaly najwyrazniejsze pekania.
I rzeczywiscie, znalezliSmy tu ryski o wiele drob-
niejsze, wypelnione miedzig. W duzych rysach,
prawdopodobnie, dlatego nie bylo miedzi, ze po-

prostu wyplynela ona z nich w czasie zginania,
o czem Swiadezyly pokazne czasem jej slady na
dnie rys (rys. 4 pow.

500).

Rys. 6. Pow. 1000.

Na rys. 6 w pow. X 1000 wida¢ miedz, znajdu-
jacg sig na granicach ziarn (zaw. Cu 0,95%) ;
na rys. 7 w pow. X 300 przedstawiono analogiczne
zjawisko, a obok — skupienia czystej miedzi tak na
granicach ziarn, jak na powierzchni probki. Na
mikrofot. rys. 8 pow. 200 przedstawiono sku-
pienia miedzi w blasze nr. M 5, zawierajacej 0,86 %

Rys. T.

Pow. X 300.
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Cu, na rys. 9 analogiczne skupienia miedzi (pod
zgorzeling) w blasze nr. M 3, zawierajacej 0,36 %
Cu.

Z powyzszych badan wynika niezaprzeczalnie,
ze tylko Cu jest powodem powstalych rys i peknieé
na zginanych prébkach. W proébach, zawieraja-
cych wigksze iloSci miedzi a zginanych powyzej
11000, znalezliSmy drobne ryski wypekione Cu,
w wiekszych za$§ rysach pokazne jej iloSci na ich
dnie (rys. 5). We wszystkich prébach, wyjawszy
112 jak réwniez 7, 8, 9, pod zgorzeling znalezliSmy
bogate wydzieliny Cu, bogatsze, im wigcej Cu
w prébee i wyzsza temperatura zginania. Badania
préb, zawierajacych Ni, w zadnym przypadku nie
daly podobnego obrazu. Co prawda sg drobne ryski
pod zgorzeling na granicach krysztaléw bliskich
powierzchni; nigdzie jednak nie dalo si¢ zauwazy¢
fazy Cu (widoczne ryski na prébce 9 pochodza,
prawdopodobnie, od wad materjalowych, bowiem
w wyzszej temperaturze ich nie stwierdzono).

Wydzieliny Cu, jak niektérzy nazywaja ,,poce-
nie si¢ miedzi“, widoczne jest roéwniez na zgladach
nietrawionych (patrz rys. 10), miedZz bowiem po-
siada wyraznie r6zows barwe, pozwalajaca ja od-
rézni¢ od ferrytu. Na peryferjach proébek, gdzie
natezenia spowodowane zginaniem sg juz bardzo
nieznaczne, ryski w probach, zawierajacych wiecej
Cu, sg bardzo male, albo ich wogéle niema, nato-
miast wszedzie pod zgorzeling dalo si¢ zauwazyé
miedz, rozmieszczong cieniutkg warstewks.

Dla sprawdzenia trzymaliSmy w piecu w tem-
peraturze ok. 12000 przez kilkanascie minut szereg
probek o réznej ilosci miedzi. Probki, zawierajace

Rys. 8. Pow. X 200.

Cu juz ok. 0,25%, wykazaly pod warstwg zgorzeli-
ny cieniutkg warstewke Cu, wyrazZniejszg przy
wigkszej jej zawarto$ci. Réwniez na prébkach z Ni,
ogrzewanych przez dluzszy czas w piecu, pod war-
stwa zgorzeliny mozna bylo zaobserwowaé nowa
faze, lecz o odcieniu bardziej z6ttawym.

Bogate wydzielanie si¢ Cu pod zgorzeling na-
prowadza na mysl, ze winowajca tego zjawiska jest
tlen. Badania L. B. Pfeifs‘a wykazaly, iz przy utle-
nianiu stali w wyzszych temperaturach tlenki me-
tali, ktéore maja wigksze powinowactwo do tlenu,
zdazaja przez juz utworzong warstewke zgorzeliny
i koncentrujg si¢ w wewnetrznej jej warstwie. Me-
tale za$, ktore posiadaja male powinowactwo do
tlenu, w kazdym razie mniejsze, niz zelazo, sq przez
zelazo ochraniane od utleniania — w pierwszej bo-
wiem linji bedzie utlenialo si¢ zelazo — i gromadzg
sie¢ w formie metalicznej pod zewnetrzng warstwa
zgorzeliny, badz tez w niej samej. L. B. Pfeifs po-
dobno znalazl, iz w stalach stopowych, podczas gdy
zewnetrzna warstwa zgorzeliny wykazuje zaledwie
Slady pierwiastkow stopowych, warstwa wewnetrz-
na posiada ich 2 lub 3 razy tyle, coby wlasnie po-
twierdzalo wyzej wymienione rozumowanie.

Jesli idzie o miedz, to wiadomo przeciez, iz po-
siada ona o wiele mniejsze powinowactwo do tlenu,
niz zelazo, przy utlenianiu wiec stali miedziowej be-
dzie si¢ ona zawsze wydzielala w iloSci zaleznej,
oczywiscie, od zawartosci jej w stali, od czasu
i temperatury utleniania.

Wydzielona miedz, znajdujac si¢ na granicy
metali i zgorzeliny, z chwila, gdy temperatura pod-

Rys. 9.

Pow. X 200.
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niesie si¢ do punktu jej topliwosci i wyzej, uptynnia
sie i dzigki duzej przyczepnos$ci wnika w przestrze-
nie miedzykrystaliczne. Jezeli teraz w tem miejscu
powstang natezenia rozeiggajace, to rozluznione juz
i tak, wskutek obecno$ci miedzi na swych grani-
cach, krysztaly zostaja miedzy soba rozerwane,
wskutek czego powstaja rysy. Cu wnika coraz gle-
biej w rozluznione krysztaly, poglebiajac istniejace
juz rysy. Im wyzsza temperatura, tem spoistosé
miedzy poszczegélnemi krysztalami mniejsza —
miedz latwiej wnika w przestrzenie miedzykrysta-
liczne i rysy powiekszaja sie. W praktyce spotyka-
my przy przerébee cieplnej temperatury zazwyczaj
wyzsze od 11000,

0,26
Rys. 10.

0,46 0,69 0,96% Cu

Rys. 10 przedstawia grzbiety przekuwanych
kesow plaskich z serji I, na ktérych w miare wzra-
stania zawartosci Cu wida¢ wyrazne peknigcia.

Walcowanie odbywa si¢ takze z poczatku
w temperaturach wyzszych od 11009, nic tez dziw-
nego, ze w tych warunkach na stali miedziowej
powstajg ryski i peknigcia.

Zrozumialem jest tez, dlaczego w praktyce spo-
tykamy si¢ ze zjawiskiem, iz blachy ze stali mie-
dziowej zle si¢ wytrawia, ze zgorzelina w czasie wal-
cowania odpada trudniej. Wydzielona w czasie na-
grzewania w piecu i w czasie walcowania miedz pod
warstwg zgorzeliny wnika w pory, a takze rozmie-
szcza sie wewnatrz zgorzeliny. Wszystko to pro-
wadzi w nastepstwie do faktu, Zze zgorzelina jest
§ciSlej zwigzana z tworzywem (zapomocg Cu)
i trudniej ja usungé.

F. Nehl twierdzi, ze zjawisko ,kruchosci go-
racej nie zachodzi przy ilosci Cu mniejszej od
0,5%. W naszych badaniach wyrazng kruchosé go-
racg spostrzezono juz przy zawartosci 0,46% Cu,
a rowniez wyrazne wydzieliny Cu pod zgorzeling
W prébkach, zawierajacych 0,36 % Cu. Na ostatnich

nie stwierdziliSmy co prawda wyraznych rys, nawet
w temperaturze 13009, jednak wydaje si¢ nam, Ze,
gdyby prébke nagrzewaé dluzej, to wykazalaby ona
przy gieciu podobne porysowania, jak inne.

Wobec faktu, ze tlen jest tym czynnikiem, ktory
powoduje wydzielanie si¢ Cu pod zgorzeling, nale-
zaloby w praktyce przy przerébce stali miedzio-
wych starac¢ si¢ o zmniejszenie stopnia utleniania
powierzchni blach, czy keséw w czasie nagrzewa-
nia, oraz przerébke mechaniczng przeprowadzaé
w temperaturach ponizej punktu topliwosci Cu.

Jak wspomnieliSmy poprzednio, préby zginania
z Ni daly wynik zupelnie zadowalajacy. Jak wie-
my, zawarte w tworzywie Ni i Cu pod zgorzeling
rowniez bedg sie koncentrowaé, aczkolwiek trudniej
— w postaci roztworu stalego Cu-Ni. Roztwory
stale Cu-Ni topnieja wyzej punktu topnienia mie-
dzi, przy stosunku za§ Ni 1:1 temperatura ta lezy
powyzej 13000, Przy stosunku Cu-Ni 2:1 tempera-
tura topnienia krysztaléw mieszanych roztworu
stalego wynosi ok. 1230 a jednak przy tym sto-
sunku nie spotykamy zjawiska , kruchosci gorgcej*
mimo wyzszej temperatury. F. Nehl tlumaczy to
zjawisko wplywem Ni na Cu w kierunku zmniejsza-
nia jej przyczepnoSci.

Ni jednak, jako taki, réwniez nie jest pozba-
wiony wad. W ostatnich latach E, Houdremont na
blachach i przedmiotach kutych ze stali Cr-Ni i Ni
zauwazy! po wytrawieniu szaro-zélte plamy. Miej-
sca te nie rdzewialy, a przy blizszej obserwacji oka-
zalo sie, ze wladnie Ni wydzielil si¢ przy trawieniu
z roztworu Ni-Fe. Podobne zjawisko obserwowal
rowniez A. Richardston, oraz H. Schottky w stali
Ni-Mn w zakladzie badawczym Krupp‘a. Bylo to
pobudka do badan, majacych na celu poréwnanie
wplywu Ni z wplywem innych pierwiastkoéw, ktore
réwniez, jak wiemy z literatury, maja usuwac , kru-
choé¢ goraca', wywolang przez miedz (braciom Ri-
chardston w roku 1921 udalo si¢ usungé objawy
kruchos$ci zapomoca Cr i Mn).

Badania te przeprowadzil H. Schottky i E. H.
Houdremont ze stalg ok. 0,85% Cu, 0,15 Ci 0,25 Si,
zawierajaca ok. 1,5 Mn, 0,6 Mo, lub 0,8 Ni. W za-
kresie temperatur 1150—1350 stale te nie wyka-
zaly , kruchos$ci goracej*, przyczem najlepiej zacho-
waly si¢ proby z Ni, nastepnie z Mo. Réwniez po-
dobno dalo si¢ usungé , krucho$é gorgea' zapomo-
cg Ti. Mn i Cu tworza z nim roztwory stale. Cr
nie rozpuszcza si¢ w Cu, nawet w stanie plynnym,
réwniez dotychczas nie znamy wykresu Cu-Mo —
(rozpuszczalno$é Mo w Cu wykluczona — podobnie
jak W IV). Jednak, jak wida¢ z badan, zapomocg
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tych pierwiastkéw usuwano , kruchosé gorgca*, lub
ja zmniejszano. Stad wniosek, Ze muszg tu istnie¢
jeszcze jakie$§ inne przyczyny, niz te, ktére zostaly
podane przez F. Nehl‘a przy tlumaczeniu dodatnie-
go wplywu Ni. Z drugiej strony — wiemy, Zze
wspomniane pierwiastki dzialaja jako zmieniacze
struktury, dla ktérych V jest klasycznym przykla-
dem. Moze wiec tu nalezaloby szukaé przyczyny do-
datniego wplywu na ,kruchos¢ gorgca* ,a jezeli
tak, to wplyw ten winien zaznaczy¢ sie i przy mniej-
szych ilo§ciach wspomnianych pierwiastkow.

Mo; Mn za§ w tych ilosciach raczej , kruchosé go-
racy'’ powieksza.

Wnioski

Na podstawie przeprowadzonych préb wnios-
kujemy:

1) ze wystepowanie krucho$ci gorgcej w grani-
cach 1100—1300° moze by¢ oslabione lub na-
wet usuniete przez wprowadzenie dodatku
stopowego Ni w granicach stosunku 0,5—1,0
= Cu: Ni, zawartych w rozwazanem tworzy-

e - wie;

Tempe- . st

mtu‘:a 2) ze w temperaturach powyzej 11500 , krucho-

zgina- sci gorgcej*, spowodowanej przez obecno$é
nia miedzi, nie daje si¢ usungé przez zgdane do-

12500 C

- "
4)

S U M O N R A"
Rys. 11.

Na rys. 11 przedstawiono serj¢ prob giecia
precisk kwadratowych 30 mm z dodatkiem miedzi
ok. 0,9, nastepnie z Cu i innemi dodatkami: mangan
(préba M), nikiel (préba N), molibden (O), chrom
(R), wanad (V). Powierzchnia zginania w tempera-
turach 11500 i 1250 okazala si¢ dobra tylko w dwu
przypadkach: obecno$ci miedzi i niklu (N) i w
obecnosci minimalnej zawartosci miedzi (S).

W temperaturach 1150° najlepiej zachowuje
sie¢ proba z Ni, poczem z Mo. Préby z Cr, Vi Mn
zachowuja si¢ podobnie, przyczem zjawiska , kru-
chosci na tych prébach sa wyrazniejsze, niz na
probie z samg Cu. W temperaturze 12500 roéwniez
najlepiej zachowaly si¢ proby z Ni, poczem z Mo,
nastepnie z Cr. Najgorzej za$ z Mn (wszystkie pro-
by S bez wad, poniewaz w tej probie sa zaledwie
Slady Cu).

Na podstawie powyzszych prob mozemy wycig-
gna¢ wniosek, ze dla temp. 1150—12500 , kruchosé
gorgca' nie daje si¢ usung¢ zapomocg malych ilo-
§ci Mn, Cr, Mo i V (0,9, 0,8, 0,3, 0,25). Nastepuje
tylko pewne, niewielkie zreszta zmniejszenie , kru-
chosci przez dodatek Cr, wigksze przez dodatek

mieszki stopowe, jak Mn, Cr, Mo, V, wziete

w iloSciach podanych w tabeli analiz;
3) ze w tworzywach stalowych nikiel, podobnie
jak miedz, posiada zdolnosci ,,pocenia sie“,
lecz temperatura ,pocenia sie* jest odsunigta
do znacznie wyzszych temperatur, a to nasku-
tek faktu, ze temperatura topnienia niklu
(1452%) jest znacznie wyzsza, niz temperatura
topnienia miedzi (1083°) ;
ze objawy pocenia si¢ miedzi — wbrew twier-
dzeniom F. Nehl‘a — zachodza juz przy
znacznie mniejszych zawartoSciach miedzi;
wedlug naszych spostrzezen — ok. 0,3%.

* #

ES

Temat powyzszej pracy, dokonanej w czesci
(topy w piecu wysokie]j czestotliwosei) w zakladzie
metalografji Akademji Goérniczej w Krakowie,
w czeSci w zakladzie badawczo-doswiadczalnym hu-
ty Baildon w Katowicach, zostal polecony do opra-
cowania przez p. generalnego dyrektora koncernu
,,Huty Pokoj, dr. inz. St. Surzyckiego.

Badania nad korozja sg w opracowaniu.

Dyskusja

Dr. inz. Z. Jasiewicz. Na jeden szczegol ciekawej pra-
cy autoréw pragne zwrocié uwage. Autorowie przeprowa-
dzili badania wplywu miedzi na tloczalno$é i przeginanie.
Wyniki te zestawiono w tabeli i na wykresach. Krzywe na
wykresach posiadaja znaczny rozsiew i Swiadcza do pew-
nego stopnia o tem, ze autorzy nie przywigzywali wigksze-
go znaczenia do tej czeéci badan. A jednak te wlasnie ba-
dania wydaja mi si¢ na tyle ciekawe, ze warto si¢ niemi
blizej zajac.

Rozsiew na krzywych tloczalnosci i przeginania po-
chodzi stad, ze naniesiono na nich punkty z réznych topoéw
i z r6znemi dodatkami poza miedzig, a co wigcej, punkty,
nie znajdujace odpowiednik6w w tabeli. Aby méc zorjen-
towaé sie w zaleznoSci tych wlasnoSci od miedzi, zestawi-
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lem krzywe osobno dla top6éw serji L od nr. 1 do 6, a osob-
no dla topéw serji M od nr. 1 do 6. Krzywe te przedsta-
wiaja zalgczone rysunki 1 i 2. Sgdzgc z analizy, serje te
83 poréwnywalne, gdyz — poza zmienng zawarto§cig mie-

dzi — posiadajg nastepujace rozsiewy zawartoSci innych
pierwiastkow:
C Mn . Si P S

Serja L. 0,02--0,05 0,08-—0,10 0,01 0,007-0,008 0,014—0,016
Serja M 0,04-0,05 0,070,099 0,01 0,005-0,007 0,014—0,016
Z powyzszego zestawienia wynika, Ze analizy sg iden-

tyczne z bardzo nieznaczng nadwyzka wegla w serji mar-
tinowskiej /M/.
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Rys. 1. Krzywe przegiec.

Charakter krzywych, zwlaszcza krzywej tloczalnosci
jest dla obu seryj jednakowy. Krzywe obu seryj réznig sig
jedynie polozeniem; krzywe serji M s przesunigete w gore
(do wyzszych warto$ci mechanicznych) i w prawo (do
wyzszych zawartosci miedzi). Z powyzszych rozwazan wy-
nika, ze przy przygotowaniu topéw z obu piecéw zaszly
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Rys. 2. Krzywe tloczalnoSci.

okolicznoSci, ktére wplywaja na wlasno$ci materjalu. Za
takie okolicznoSci mozna teoretyeznie przyjaé obecnosé ta-
kich pierwiastkéow, ktérych nie obejmujg podane analizy.
Jako mozliwe pierwiastki nasuwajg si¢: tlen, azot, wodoér,
arsen. Z powyzszych najodpowiedniejszym wydaje si¢ tlen
ze wzgledu na charakter topéw (topy typu Armco, t. j.
niskoweglowe). Z wlasnej praktyki stwierdzilem, Ze znacz-
ny wplyw posiada arsen, zwlaszcza jeSli rozpatruje si¢ go,
jako trzecig skladowsg klasycznego dzi§ ograniczenia dla P
<+ 8. Bez wzgledu na ustalenie tego czy innego pierwiast-
ka, jako przyczyny rozbieznosci, mozna z powyzszych sta-

rannych badan autoréw wnioskowaé, ze nie sama
miedZz wplywa na zmiane¢ wltasnos§ci
materjatlu, alewspélnie z innemi pierwiastkami; ba-
dania, zapoczgtkowane przez autoréw w zakresie miedz-
nikiel i t. p., nalezaloby rozszerzy¢ na badania réwnoczes-
nego wplywu miedzi i tlenu, miedzi i wodoru, miedzi i ar-
senu i t. p.

Z powyzszego nasuwa si¢ przypuszczenie, dotyczgce
pocenia si¢ stali z miedzig, mianowicie, Zze autorzy mieli
stusznodé, okresSlajgc goérng granice miedzi, nie wywotuja-
cej pocenia si¢ jedynie w warunkach ich badan, natomiast
réwniez stusznem jest twierdzenie Nehl'a, Zze zjawisko po-
cenia si¢ wystepuje przy zawartosci 0,6% Cu w warunkach
badan, przez tego ostatniego przeprowadzonych. Nalezy bo-
wiem przypomnieé¢, ze Nehl badal materjaly o nastepujg-
cym skladzie:

top z pieca: C Mn Si = S
elektrycznego 0,08 0,41 0,03 0,017 0,010
elektrycznego 0,16 0,55 0,43 0,021 0,020
martinowskiego 0,12 0,65 0,16 0,011 0,03

Inz, met. Dagnan. Z poczgtkiem roku 1934 wytwo-
rzono w hucie Pokdéj kilka tysigcy tonn szyn dla Brazylji,
przyczem zawartoS¢ Cu byla zastrzezona w granicach 0,20
-0,30%. Przy wykonywaniu tych szyn zuzyto ca 5 t mie-
dzi, skutkiem czego otrzymane w walcowni odpadki w ilosci
ponad 1.000 t zawieraly przecigtnie miedzi o 0,1% wigcej
i powstata konieczno§¢é przebierania zelastwa wlasnego.

Potrzebny dodatek miedzi wrzucano do kgpieli meta-
lowej w piecu na p6l godziny przed spustem. Podczas prze-
robki walcownianej nie zauwazono tworzenia si¢ rys, jak
réwniez nie zachodzila trudno$é z usuwaniem zgorzeliny,
powierzchnia zas walcowanych szyn nie wykazywala miejsc
bliznowatych.

OczywiScie, woéwcezas nie zwracano specjalnej uwagi
na szkodliwy wplyw Cu, ale, gdyby uwydatnily si¢ ilosci
brakéw wigksze od normalnych, to napewno skoncentrowa-
noby uwage na miedzi.

Podkresli¢ nalezy, ze istnialy wowezas warunki, sprzy-
jajace tworzeniu si¢ zjawiska , pocenia‘, bo wlewki nagrze-
wano w piecach zaglebionych o atmosferze utleniajacej, jed-
nak, prawdopodobnie, ta zawarto$é (0,2--0,3%) Cu nie wy-
woluje zjawiska pocenia si¢ lub wywoluje je w takim stop-
niu, ze dla danego wytworu jest praktycznie bez znaczenia.

Wyrazniejszego wplywu Cu na podniesienie wytrzy-
malosei i granice plynnoSci nie dato si¢ zauwazy¢é. Nie ro-
biono réwniez oznaczen na Ni, ktéry napewno znajdowal
sig, gdyz stosowano zelastwo samochodowe.

Dr. inz. I. Feszezenko-Czopiwski. Na dzisiejszem po-
siedzeniu naukowem 8. H. P. roztrzgsamy w dalszym ciggu
temat, ktéry byl przeze mnie podniesiony i postawiony na
porzgdek dzienny posiedzenia S. H. P. w dniu 11 grudnia
r. 1933. Wtedy prébowalem objektywnie wyswietli¢ zagad-
nienie: ,Czy miedZ jest domieszkg szkodliwg ?*, na podsta-
wie dotychczasowych wiadomosei z literatury i wysungtem
jako postulat, ze stalowe tworzywa, zawierajgce miedz
w iloSciach powyzej 0,25%, nalezy traktowaé¢ jako tworzy-
wa stopowe, t. z. ze przy kazdej obrébce na gorgco nalezy
pamie¢ta¢ o znajdowaniu si¢ w tem tworzywie miedzi i —
wobec tego faktu — traktowaé miedZ indywidualnie.

Inz. M. Kornaczewski zarzucil mi w dyskusji zbytniag
ostroznosé w ocenie wplywu miedzi na wiasnoSci stali i sta-
ral si¢ udowodnié, ze wplyw miedzi na tworzywa stalowe
jest wyrazZnie szkodliwy.

Owszem, miedZz swg obecnoScig nadaje stalom pewne
odmiennoéci; w niektorych przypadkach te cechy charak-
terystyczne mogg by¢é wykorzystane z wynikiem dodatnim
(namiastka niklu, podwyzszona wytrzymalosé, zwigkszona
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odporno$§¢ na nagryzanie i korozj¢ w temperaturach zwy-
czajnych i nieco wyzszych od zwyczajnych), w pewnych
za$ przypadkach sg to cechy ujemne (pocenie si¢ i zwigk-
szona krucho§é odpuszczania). Niestety, kazdy pierwiastek,
wchodzace w zelazo (stal), wnosi ze sobg wplywy indywi-
dualne. Jest rzeczg bardzo ryzykowng wyprowadza¢ wplyw
poszczegbélnych pierwiastkéw na zelazo (stal) jedynie na
podstawie klasyfikacji wedlug ich zdolnoSci tworzenia z Ze-
lazem roztwor6éw stalych i zmiennej rozpuszczalno$ci, jak
to prébuje czyni¢ M. Kornaczewski. O ileby zostal przyjety
punkt widzenia, ze fakt nieograniczonej rozpuszczalnoSci
jest gwarancja dobrego wplywu rozwazanych pierwiastkow
na wlasnoS$ci fizyczne zelaza, wtedy metaloznawcy mieliby
az nazbyt ulatwiony ostateczny sad o sprawie. Niestety,
tak nie jest; nikiel, ktéry posiada bezwagtpienia nieograni-
czong rozpuszczalno$é w zelazie stalem, robi nam czesto
wielkie przykroSci swem zachowaniem si¢ w stalach kon-
strukcyjnych. Mowa jest o platkach; zresztag w odpowied-
nich warunkach nikiel i mangan poci si¢ podobnie, jak
miedZ, mangan, zwi¢ksza czulo$é stali narzedziowych na
przehartowanie, przegrzewanie sie i zwigksza czulo$¢ stali
konstrukeyjnych na szybkoS¢ stygniecia w zakresie tem-
peratur odpuszczania. Rowniez wilasno$¢ obnizania si¢ roz-
puszczalno$ci z temperaturg nie moze by¢ zaliczona do cech
wybitnie ujemnych, poniewaz ta sama wlasnoS¢ w stalach
wolframowych jest uwazana za dodatnig. Obecno§¢ w ukla-
dzie Fe-Cu ze strony zelaza przemiany eutektoidalnej po-
zwala na wnioskowanie o pewnych analogjach z ukladem
Fe-C, zwlaszcza w warunkach jednoczesnej obecno$ci tak
zelaza, jak wegla, a fakt wypychania wegla z roztworu
stalego nalezy odnie$¢ do zjawisk o charakterze ogélnym;
wegiel wypycha si¢ z roztworu stalego nietylko przez miedz,
lecz i przez szereg innych pierwiastkéw, jak np. beryl, wa-
nad, wolfram i t. p., o rozmaitym stopniu rozpuszczania si¢
w zelazie stalem i jest raczej regula, wyplywajaca z teorji
roztworéw stalych. Kazde bowiem wydzielanie si¢ faz
w czasie odpuszczania pocigga za sobg wzrost twardo$ci,
dopdki wydzielajace si¢ czgsteczki nie przekrocza wielkoSci
krytycznej. Pogorszenie zgrzewalnoSci wzrasta w kazdej
stali specjalnej w miare wzrostu jej stopowosci. Wiec na-
lezy powyzsze objawy rozwazaé tylko jako wyniki wply-
wow indywidualnoSci poszczeg6lnych pierwiastkow na Ze-
lazo i na uklad Fe-C, oraz zastosowaé si¢ odpowiednio pod-
czas nastepnych zabiegéw cieplnych. Wiemy przeciez, ze
fosfor — pierwiastek pospolicie uwazany dla zelaza za szko-
dliwy — w pewnych warunkach, zwlaszcza po odpowied-
niej obrébce termicznej, ma powodzenie, jako domieszka
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stopowa, i wywiera na stal pewne uszlachetniajace wplywy
(zwieksza odporno$¢é na zuzycie, ScieralnoS¢ i t. p.), nato-
miast po pewnym kompleksie zabiegéw cieplnych uszla-
chetniajace wplywy niklu, chromu, wolframu nietylko zni-
kaja, lecz zjawiajg si¢ cechy ujemne (platki, krucho$é, se-
gregacje, obce fazy na granicach krysztaléow i t. p.).

Niewatpliwie, uklad Fe-Cu nasuwa pewne zastrzeze-
nia, lecz nie w tych szczegélach, ktére zostaly podniesione
przez p. inz. M. Kornaczewskiego, poniewaz sa to szczegd-
ly, ktére moga by¢ obezwladnione przez odpowiednie poste-
powanie metalurgiczne i cieplne, a raczej w zjawisku od-
mieszania si¢ (patrz konstytucje¢ fazy plynnej w ukladzie
Fe-Cu na rys. 1). Lecz i w tym przypadku prawidlowe po-
dejScie do problematu krzepnigecia moze unieszkodliwié ten
indywidualny szczeg6l stopéw zelazo-miedZ. Metalurg musi
wiedzie¢, czego nalezy obawiaé¢ si¢ w kazdej rozwazanej
sytuacji, wtedy napewno da sobie rade; dowodem powyz-
szego jest fakt, ze tworzywa konstrukcyjne tak o charak-
terze ferrytycznym, jak i o austenitycznym o zawartoSci
2% Cu zdobywaja coraz trwalsze prawa obywatelstwa, zwla-
szcza, kiedy w gre wchodzi konieczno§é zastepstwa niklu
przez miedZ lub mangan, jako pierwiastki austenitotwércze,
posiadajace duzo wspélnych cech charakterystycznych z ni-
klem. Wigc moja teza, ze miedZ, wystepujaca w szlachet-
niejszych tworzywach stalowych w iloSciach ponizej 0,2%,
jest domieszkg nietylko nieunikniong, lecz nieszkodliwa,
0 nie zaznaczajacym si¢ w sposéb wybitny wplywie na wia-
snoSci fizyczne, zostala obecnie stwierdzona przez p. inZ.
Marzenckiego. Tworzywa, zawierajace miedz w iloSciach
powyzej 0,25% Cu, muszg by¢ uwazane za tworzywa sto-
powe, co znaczy, ze przy kazdorazowej obrébce cieplnej na-
lezy pamigtaé o tem, ze rozwazane tworzywo zawiera miedz
i ze w pewnych okolicznoSciach mozemy spotkaé sie ze
zjawiskiem starzenia, pocenia sig¢, miedzykrystalicznego na-
gryzania i t. p. indywidualnych wpltywéw miedzi, ktéra, na-
skutek swej niskiej temperatury topnienia, dziala energicz-
niej i wyraziSciej, niz nikiel, krzepngcy w temperaturze
o 3700 C wyzszej, niz temperatura krzepnigcia miedzi.

Zwlaszcza pare stow o tem ostatniem zjawisku: w za-
kladzie badawczo-doSwiadczalnym huty Baildon obserwo-
waliSmy niejednokrotnie jasne plamy o charakterze jak na
rys. 2, pow. X 100, wytrawionym kwasem azotowym; sg

Rys. 2.
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to plamy o charakterze austenitycznym, wypelnione rysami
lub z6ita fazg na granicach ziarn (patrz rys. 3 i 4 w pow.
¥ 500, zglad nietrawiony). Takie plamy posiadaly pewna
grubos¢é (patrz rys. 5, pow. X 400), a twardoS¢ ich byla
nieco wigksza, niz otoczenia (patrz rys. 6, pow. X 600),
co udowodniono zapomocg drapania powierzchni igla przy-

rzgdu Martens‘a. Niewatpliwem dla nas bylo, Ze winowajcg
powstawania takich plam byla miedz, lecz geneza zjawiska,
ktére bylo obserwowane kilkakrotnie na rozmaitych objek-
tach, pozostawalo zagadka. Badano glebiej lezgce warstwy
w tych samych zgladach, lecz analogicznych zjawisk wigcej
nie dostrzezono. PrzyszliSmy do wniosku, Ze jest to zjawi-
sko uboczne. Zwrécono uwage, ze zglady znakuje si¢ elek-
trografem, przyrzadem zakupionym u inz. Zubko. Proces
znakowania polega na tem, ze zglad uklada si¢ na deske

mosi¢zng strong odpolerowang na grubo w dol, z przeciw-
nej strony pisze si¢ elektrycznem (wolframowem) piérkiem.
O ile pisowni¢ dokonujg rece malo wprawne i o ile zglad
w czasie pisania zostal poruszony lub przylegal do deski
mosieznej niezbyt szczelnie, wytwarzal si¢ chwilowo luk
powierzchnig

migdzy powierzchnig plyty a zgtadu.

Rys. 4.
W tem miejscu wytwarzala si¢ kropla plynnego mo-
sigdzu. Plynny mosigdz atakowal powierzchni¢ zgladu

w Sposob przedstawiony na poprzednich mikrofotografjach.
Jest to doskonala ilustracja do tematu, poruszonego przez
p. prof. L. Krauzego, w punkcie 3-cim, to znaczy o wply-
wie roztopionej miedzi na zanurzong do niej prébke stalo-
wa. Wige mamy tu jednocze$nie cementacje i jako wynik
tej ostatniej miedzykrystaliczng korozj¢ i krucho§é go-
rgcg (pekanie!). Zreszty inz. M. Dubowicki w dyskusji do
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poprzedniego referatu wyswietlit warunki dyfuzji miedzi
w zelazo w czasie cementacji zelaza przez miedz.

Starsze badania S. H. Clamor‘a, F. Nehl‘a i obecne
badania E. Marzenckiego w znacznej mierze wyjasnity wa-
runki walki z kruchoscig goraca; wiemy, ze obecno$é niklu
przesuwa zakres zjawiania si¢ kruchoSci goracej o 100
1500 w goére. Wigc jednoczesna obecno$é w tworzywie sta-
lowem i niklu i miedzi (o zawartosci okoto 0,8--1,0%, gdzie
stosunek Cu: Ni = 0,5--1), znacznie ulatwia przerébke pla-
styczng na gorgco; zwlaszcza wazne to jest w procesie tlo-

czenia skorup pociskéw ze stali o zawartosci ponad 0,4%
Cu, gdzie objawy kruchoSci gorgcej moga istnieé.
Zreszty pocisk po tloczeniu ulega z powierzchni tak glebo-
kiemu zdzieraniu, Ze powstale naskutek wyplywania miedzi
karby (to znaczy skutki pocenia si¢ i miedzykrystalicznej
korozji), prawdopodobnie, zawsze beda zdarte. Rzecz inna
dzieje si¢ z zewnetrzng powierzchnig skorupy, ktéra nie-
zawsze jest oczyszczana.. W kazdym bowiem razie piec
grzewczy musi posiada¢ atmosfere odtleniajaca, azeby nie
wytwarzal warunkéw , pocenia sie'’.

HUTNICTWO A MOTORYZACJA

Naplsat
GUSTAW STROMENGER

inz. mechanik

Skoro , Hutnik" otworzy! swe lamy dla spra-
wy motoryzacji interesujacym artykulem p. inz.
Obrebskiego '), nie od rzeczy bedzie oswietlié ja
i z innej strony.

Ze problemat budowy samochodéw catkowicie
z materjaléw krajowych i krajowemi silami robo-
czemi jest rozwigzany, nie ulega wcale watpliwosei,
co zreszta wykazal autor wyzej wspomnianego ar-
tykutu, otwarta jednak pozostaje kwestja, czy i ja-
kie uzasadnienie gospodarcze ma tego rodzaju roz-
wigzanie.

Zwolennicy wytworezosci, podjetej z miejsca
w 100% krajowemi silami i materjatami, wytacza-
ja, miedzy innemi argumentami, najcigzsze swoje
dzialo: zwigkszenie wytworczosei hut z chwilg na-
stania ,,zlotego wieku motoryzacji*.

W mys$l starej zasady: ,prima charitas ab
ego", postawmy otwarcie i bez ogrédek pytanie, na
jakie zwigkszenie obrotéw moze liczy¢ hutnictwo
zelazne, jesli rzeczywiScie nastanie u nas okres mo-
toryzacji, biorac na uwage slabg sile nabywezg spo-
leczenstwa oraz stan naszych drog.

Nie posiadajac wlasnego materjalu statystycz-
nego, postuzyé¢ sie¢ musimy materjalem zagranicz-
nym, aby na jego podstawie sformulowaé wnioski
dostatecznie pewne. W czasopiSmie ,Kraftver-
kehrswirtschaft, r. 1934, zesz. 12 oglosit dr. En-
gelhardt artykul, w ktéorym zajmuje si¢ samocho-
dem, jako ,,spozywca‘ wytworéw hutniczych. Znaj-
dujemy dwie ciekawe tabelki, pierwszg z nich przy-
taczam bez zmian, opuszczajac tylko rubryki, do-
tyczace motocykli i pojazdow trzykolowych, jako
mniej waznych.

1) Hutnik, r. 1935, zesz. 9, str. 302/7.

Tab. 1. Wagi przecigtne samochodéw, zbudowanych
w Niemczech w r. 1934,

Waga
| llos¢ W;ga przec.
Samochody osobowe
do 1500 cm? poj. cyl. 65.905 850
o 1500 — 3000 LI 24.308 | 1.200
powyzej 3000 w _» | 2397 | 2,000
Razem 92.610 — 971,6
Autobusy 808 | 3.000 | 3.000
Samochody cigzarowe
do 1 t cigzaru whasnego 2.218 800
od1—2t o 3.773 | 1.400
w 2—3t s 4.355 | 2.400
AR ey 1.217 | 3.500
powyzej 4 t S5 841 | 5.000
Razem ’ 12.404 — 2.094

Tabele powyzszg przytaczam na dowéd, na jak
obszernym materjale statystycznym opiera si¢ na-
stepujaca tabela 2, ktora, po opuszczeniu kategor;ji
pojazdéw mniej nas interesujgcych, uzupeinitlem ce-
nami rynkowemi wytworéw polskiego hutnictwa
zelaznego.

Tab. 2. Materjaly, zuzyte do budowy samochodow
wraz z 109 dodatkiem na wiory i odpadki w kg/szt.

Samochody Samochody
Cena| o©sobowe cigzarowe
2t/ przeciginie przeci¢inie

kg wartos¢ wartos§¢

kg/szt | mater- | kg/szt | materjalu

jatu zt zt 2

1. Blacha zel. i stal. | 0,50 | 493,0 | 246,5| 755,0 677,5
2. Stal 2,00 | 218,0 | 436,0| 545,0/ 1.090,0
3. Stal spr¢zynowa 1,40 | 59,3 | 83,0| 1265 171,1
4. Blacha stalowa 0,70 | 154 10.8| 99,0 69,3
5. Odlew zel. i stal. | 0,60 | 950| 57,0 176,0 106,0
Razem 880,7 | 833,3 (1.701,5| 2.119,9
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Podane w powyzszej tabeli ceny materjalow
wymagajg pewnych wyjasnien; cene stali przyjeto
jako $rednig cene stali weglowej i stopowej ze
wzgledu na to, ze iloSeci tych dwéch gatunkéw nie
byly §cisle podane, podobnie postgpilem z odlewami
zeliwnemi i stalowemi. Zreszta powyzsza tabela nie
ma na celu podania $cistej ceny kalkulacyjnej wy-
tworéw hutniczych, zuzytych do budowy samocho-
du, a stuzy jedynie do orjentacji, w jakich mniej
wigcej granicach koszt materjalow obracaé sie be-
dzie, Jasnem jest, Ze cena zuzytych materjalow za-
lezna jest od klasy budowanego samochodu i ze do
samochodow wysokiej klasy stosujg wytwoérnie ma-
terjaly drozsze, niz do samochodu klasy tak zw.
»popularnej“.

Jak z powyzszej tabeli widaé¢, do wykonania
jednego samochodu osobowego, wazacego w stanie
gotowym do jazdy ok. 970 kg., ktérego cena sprze-
dazna bedzie wynosila ok. 9 000—10 000 zi., zuzy-
wa sie tylko ok. 880 kg. wytworéw hutnictwa ze-
laznego o przecigtnej wartosci ok. 830.— zl.,
w czem 508 kg., czyli blisko 58%, blachy wartosci
ok. 300.— zi. Nieco lepiej przedstawia si¢ sprawa
przy samochodach cigzarowych, gdzie warto$é zu-
zytych wytworéw hutniczych wynosi ok. 2 200.—
zl./szt., aczkolwiek i tu odsetka blachy jest bardzo
wysoka, gdyz wynosi ok. 53% wagi samochodu.

Na pierwszy rzut oka zdawaloby sie, ze wyniki
wyzej przytoczone stoja w razgcej sprzecznoSci
z tabelg podang na koncu artykulu p. inz. Obreb-
skiego, gdyz tam udzial wartoSciowy czesci stalo-
wych i zeliwnych zostal podany znacznie wyze].
Sprzeczno§é ta jest jednak tylko pozorng, albowiem
W tabeli, dotyczacej podwozia Polski Fiat, podano
udzial przedsigbiorstw w wyrobie tego typu podwo-
zia, a wiec koszty materjalu plus robocizna, admini-
Stracja, zyski poszczegélnych dostawcoéw. Podane
W przedostatniej rubryce: , Robocizna i koszty —
25,929 odnoszy sie, jak przypuszczam, tylko do
kosztow samego montazu i administracji w P. Z.
Inz,

Przypusémy, ze ktéras z krajowych wytworni
zdola umie$cié na rynku 1 000 samochodéw osobo-
Wych rocznie, co przy ogolnej liczbie 24 800 zare-
Jestrowanych wozéw osobowych i ciezarowych be-
dzie bezsprzecznie liczba duza, jesli wezmiemy na
Uwage, ze od przywozu zagranicznego nie mozemy
Sie odgrodzi¢ z uwagi na obowigzujace traktaty
handlowe i umowy kompensacyjne.

A wigc przypusémy, ze, mimo pauperyzacji
Spoleczenstwa i mimo fatalnych drég, znajdzie ta
wytwornia tylu odbiorcow. Wtedy dla wytworzenia

tej ilosci samochodéw o przecigtnej wadze ok. 970
kg zakupi si¢ w hutach krajowych 880 t stali i ze-
liwa, w tem 508 t blachy, przyczem warto$¢ tych
materjaléw nie przekroczy 833.000.— zi.

Przyznaé trzeba, ze podana ilo§é i wartos¢ zu-
zytych wytworéw hutniczych jest znikomo mala
w poréwnaniu ze zdolno$cig wytworezg wszystkich
hut polskich razem wzietych, tak mala, ze nie mo-
ze wplyna¢ na zwigkszenie zatrudnienia, przynaj-
mniej w takiej mierze, aby huty mogly to zwigk-
szenie odczué korzystnie,

Inacze] przedstawialaby si¢ sprawa, gdyby wy-
tworczos¢é samochodéw wyrazala sie roczng liczba,
idaca w dziesigtki tysiecy, wtedy wplyw motoryza-
cji na hutnictwo bylby niechybnie korzystny, ale
tak, jak dzisiaj rzeczy stoja u nas, nie nalezy w tym
kierunku rokowaé¢ zbytnich nadziei.

Zapytajmy sie wiec, dlaczego przemyst samo-
chodowy jest uwazany w krajach zachodnich za
przemyst kluczowy. Odpowiedz na to pytanie znaj-
dziemy w poréwnaniu ceny wytworéw hutnictwa
zelaznego, z ktérych w 90% (wagowo) samochod
osobowy si¢ sklada, z jego ceng sprzedazng. Z po-
réwnania tych dwoch liczb mozemy wnioskowac,
jaka ilo§¢é robocizny jest potrzebna do budowy sa-
mochodu, albowiem innych materjaléw, jak drzewo,
metale, skora, tkaniny, szklo, guma, lakier i t. d.,
zuzywa si¢ do wyrobu samochodu osobowego tylko
ok. 188 kg., a wiec stosunkowo bardzo malo; cena
tych materjaléw w stanie surowym nie przekroczy
napewno 500.— zl.

Roznica wigc miedzy kosztem materjalow, zu-
zytych do budowy a kosztem wlasnym wytworni
wskazuje niezbicie, ile robocizny, pojetej w najszer-
szym zakresie, a wige nietylko robotniczej, ale tez
konstruktorskiej i urzedniczej, pochlania wykona-
nie, przyczem zatrudnieni by¢é muszg specjaliSci
najrézniejszych dziedzin, poczawszy od kuzni i od-
lewni, a skonczywszy na szklarzach, tapicerach,
tkaczach i t. d.

Tu nalezy wigc szuka¢ odpowiedzi na nasze py-
tanie i stwierdzié¢, ze rozwiniety przemyst samocho-
dowy daje zatrudnienie duzej iloSci rgk roboczych
i to nietylko bezposrednio przy wytwarzaniu same-
go samochodu, ale takze posrednio, gdyz przy
wzro$cie ruchu samochodowego, wzrasta tez zuzycie
materjaléw pednych, co daje impuls do wzmozenia
wydobycia ropy, wiercen pionierskich, sprowadza
ozywienie w rafinerjach, co zkolei wzmaga zapo-
trzebowanie na rury wiertnicze, zerdzie, zbiorniki,
cysterny i t. d.
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A wigc kluczowos§é przemystu samochodowego
polega nie na zuzyciu wytworéw hutnictwa, lecz na
zatrudnieniu rgk roboczych, poza hutnictwem ZzZe-
laznem, i to w najrézniejszych dziedzinach przemy-
stu przetworezego. Dopiero wzrost ruchu samocho-
dowego sprowadzi¢é moze ozywienie w hutnictwie
w drodze reperkusji poprzez przemyst naftowy, ko-
lejnictwo, budowe mostéow, garazy i t. d., wreszcie
poprzez przemyst budowy cbrabiarek, narzedziar-
stwo i in.

Tem samem bylaby dana odpowiedZ na pytanie
z takg namietno$cig roztrzgsane: montownie, czy
tez przedsigbiorstwa w stu procentach wytworeze.
Z punktu widzenia intereséw hutnictwa Zelaznego
jest to sprawa obojetna, byleby motoryzacja ru-
szyla nareszcie z tej Slepej ulicy, w ktora ja za-
gnano, gdyz nawet montownie, skladajace samo-
chody poczgtkowo z czeSci zagranicznych, muszg
zczasem przejSé na zaopatrywanie sie w wytwory
rodzimego hutnictwa i przemystu, skoro huty

i przemyst dostatecznie poznajs ich wymagania
i zdolajg przystosowaé metody wytworeze do tych
wymagan. Odpowiednia polityka celna jest dosko-
nalem narzedziem do ulatwienia i przyspieszenia te-
g0 procesu.

Wnioski

Na podstawie statystyk niemieckich dochodzi-
my do wniosku, ze samochéd jest bardzo stabym
spozywceg wytworéw hutnictwa zelaznego, gdyz do
budowy jego zuzywa si¢ na jeden samocho6d osobo-
wy przecietnie tylko ok. 833 kg, w tem 58% blachy;
nastepnie, ze motoryzacja w obecnych warunkach
nie spowoduje zwigkszenia zatrudnienia w hutach,
natomiast moze korzystnie wplyngé na wzrost za-
trudnienia w przemystach przetworczych réznych
dziedzin. Wzmozenie ruchu samochodowego powo-
duje w drodze reperkusji wzrost zapotrzebowania
na wytwory hutnicze.

PRACE PODSEKCJI ORGANIZACJI
STOWARZYSZENIA HUTNIKOW POLSKICH.
WYDZ. ORGANIZACJI | KONTROLI W HUCIE ZELAZNEJ %)

Naplsal
STANISLAW WISLOCKI

inz. mechanik

W referacie niniejszym pragniemy przedsta-
wié cele, stanowisko w organizacji huty oraz orga-
nizacje wewnetrzng i dziedziny pracy Wydziatu Or-
ganizacji i Kontroli, istniejgcego w jednej z hut Ze-
laznych. Nie zamierzamy jednakze podawaé ogol-
nych norm czy recept na zorganizowanie tego ro-
dzaju wydzialu, gdyz, jak to pdzniej jeszcze pod-
kreslimy, normy takie istnie¢ wogdle nie mogsg,
ograniczymy si¢ wiec jedynie do przedstawienia
przykladowego utworzonej juz, dzialajacej jednost-
ki i podania w skrécie ogélnych zasad jej istnienia
i pracy w ramach organizacji zakladu hutniczego.

Zaznaczy¢ nalezy, ze omawiany ponizej wy-
dzial nie powstal odrazu w przedstawionej tu for-
mie organizacji, forma ta ulegaé¢ bedzie bowiem
i w przyszlo§ci zmianom i przeobrazeniom. Dotych-
czasowy rozwéj organizacji i dziedzin dzialania wy-
dzialu, oraz jego przyszly rozwoéj ksztaltowaé sie

*) Referat, wygloszony na posiedzeniu Podsekeji Or-
ganizacji S. H. P. w dniu 16 stycznia r. 1936.

muszg w zaleznoSci od okresowych potrzeb przed-
sighiorstwa. Zmienng réwniez musi by¢ wielko§é
i rozwoj poszczegoblnych referatéw wydziatu, w za-
lezno§ci od postepu zagadnien organizacyjnych,
przez nie opracowanych.

Najbardziej ogélnem okre§leniem celu Wy-
dzialu Organizacji i Kontroli bedzie wspoéldziatanie,
zdazajace do zwigkszenia ekonomji wszelkich dzie-
dzin pracy zakladu przemyslowego. Cel ten, pole-
gajacy na wspoOlpracy — z jednej strony — z dy-
rekcjg zakladu, z drugiej za§ — z kierownikami
wydzialow wytworczych, pomocniczych i wreszcie
z rachunkowo$cig zakladows, umiejscawia wydzial
ten w szeregu wydzialow sztabowych zakladu, lgcz-
nie z wydzialem gospodarki cieplnej, wydzialem ba-
dawczo-odbiorezym i t. p. (rys. 1).

Wspoldzialanie Wydzialu Organizacji i Kon-
troli z dyrekcjg zakladu polega na przeprowadzaniu
badan, ukladaniu planéw dzialania oraz przygoto-
wywaniu raportéw i sprawozdan, umozliwiajgcych
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Rys. 1. Stanowisko Wydzialu Organizacji i Kontroli w ramach organizacji huty.

kontrole wykonania wprowadzonych w zycie zamie-
rzen. Tego rodzaju dzialalno§¢ poréwnaé mozna
z rolg sztabéw wyzszych dowddztw wojskowych,
ulatwiajgcych dowddcom spelnianie ich kierowni-
czych obowigzkow.

Fakt scentralizowania w Wydziale Organizacji
i Kontroli zagadnien organizacji i kontroli zakladu
predystynowuje kierownika tego wydzialu na do-
radce organizacyjnego wydzialow wytworczych
i pomocniczych i na tem polega¢ musi jego wspol-
praca z temi wydzialami. Wreszcie wspoldziatanie
z rachunkowos$cia zakladowsg polega¢ bedzie na
przygotowaniu dla tej ostatniej najwlasciwszych
materjalow, stanowigcych podstawe kalkulacji,
materjalow, opartych, oczywiscie, na przeprowa-
dzonej Scislej analizie pracy wydzialéw huty.

Wyszczegollnione tu zakresy dzialania Wydzia-
lu Organizacji i Kontroli nie oznaczaja jednakze
zepchnigcia roli tego wydzialu jedynie do dzialal-
no$ci doradczej, a wigc raczej biernej. Przeciwnie,
wydzial ten w zakresie swej specjalno$ci winien
wykazywac jak najczynniejszg inicjatywe i, pamie-
tajgc o swym jasno okreslonym celu, poprzez ba-
danie, planowanie, wykonanie zamierzonych pla-
néw i kontrolg ich wykonania, dazyé do optymal-
nych wynikéw wszelkich dzialan przedsigbiorstwa.
Z drugiej strony jednak wydzial ten winien stale
pamigtaé o swej roli wydzialu sztabowego w zakla-

dzie i nie zaklocaé Zle pojeta inicjatywe niezbednej
jednolitoSci rozkazodawstwa. Zreszta wspoélpraca
w zakresie organizacji z wydzialami huty, a nie or-
ganizowanie tych ostatnich na wlasng reke stano-
wi wlasnie te , kladke" Fayol‘a, ulatwiajaca bezpo-
Srednie dzialanie z pominigciem zmudnej drabiny
hierarchji stuzbowej.

Streszczony powyzej zakres dzialania i wyniki
pracy Wydzialu Organizacji i Kontroli zaleze¢ be-
dg od zakresu pelnomocnictw i poparcia, udziela-
nych wydzialowi przez dyrekcje zakladu, zrozumie-
nia jego roli i warunkéw jego pracy oraz ulatwianie
uzasadnionej rozbudowy jego agend. Wydzial ten
winien by¢ w hierarchji zakladu zréwnany z innemi
wydzialami huty. Waznem jest ponadto nieobar-
czanie tego wydzialu zakresem dzialania, nie nale-
zacym do jego celéw, wowcezas bowiem cierpie¢ na
tem bedzie spelnianie przez wydzial jego podsta-
wowych zadan organizacyjnych. Decydujgca, oczy-
wiscie, role odgrywaé bedzie réwniez osoba kierow-
nika Wydzialu Organizacji, ktérego cechowaé win-
ny przedewszystkiem, zgodnie z pogladem dr. inz.
Bitter‘a 1), praktyka organizacyjna, idealizm, sita
nerwowa i poczucie taktu.

1) Dr. inz. Bitter. ,,Aus dem Aufgabenkreis der Be-
triebswirtschaftsstelle eines grossen Werkes'. (Odczyt, wy-

gloszony na kursie gospodarki ruchu w Diisseldorfie w paz-
dzierniku r. 1934).
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Praktyka organizacyjna ustrzega bowiem od
niedojrzalych i nieprzemys$lanych posunigé, idea-
lizm stanowi¢ winna wiara w slusznosé gloszonych
zasad nauki organizacji i glebokie poczucie spra-
wiedliwosei, sila nerwowa decyduje o rozumnym
uporze w dgzeniu do jasno okreslonych celéw, po-
czucie taktu wreszcie umozliwia realizacje zamie-
rzen organizacyjnych, wprowadzonych w wydzia-
lach, nie podlegajacych przeciez bezposrednio kie-
rownikowi Wydzialu Organizacji. Wlasciwosci, ce-
chujgce kierownika Wydzialu Organizacji i Kon-
troli, winien on umieé wpoi¢ w swych bezposrednich
wspolpracownikéw, wychowujgce zespél ozywiony
wspolng ideg i wspélnym celem.

Jak juz na wstepie zaznaczono, wewnetrzna or-
ganizacja Wydzialu Organizacji i Kontroli nie mo-
ze podlegaé¢ jakimkolwiek ogélnym normom, ani
tworzy¢ sztywnych i skostnialych ram. Ksztaltuje
si¢ ona w zalezno$ci od potrzeb danego zakladu czy
przedsigbiorstwa, obejmuje jeden lub wigcej zakla-
dow i wreszcie posiada mniej lub bardziej liczne
i rozbudowane agendy, w zaleznosci od kolejnosci
opracowywanych zagadnien. Pewne agendy wy-
dzialu bedg rozrastaé sie i kurczy¢ w miare postepu
opracowywanych zagadnien i ich znaczenia dla za-
kladu, zmienia¢ zakres pracy z badaweczej i projek-
todawczej na kontrolny, zuzytkowujac zbedny per-
sonel w innych agendach wydziatu, lub odstepujac
go innym wydzialom huty i przyczyniajgc sie w ten
sposob do wychowania organizacyjnego personelu

przedsigbiorstwa i stwarzania wspoélnego jezyka
miedzy organizatorem a ruchowcem.

Po przedstawieniu ogélnych warunkoéw, ktoé-
rym odpowiada¢ winien Wydzial Organizacji i Kon-
troli, jego stanowisko w zakladzie i personel, prze-
chodzimy zkolei do szczegélowego opisu wewnetrz-
nej organizacji wydzialu i funkcyj jego komorek
organizacyjnych. Schemat organizacji wydzialu
(rys. 2) powstal w wyniku $ciSle zastosowanych
zasad koncentracji i podzialu pracy.

Wydzial dzieli si¢ w pierwszym rzedzie na Biu-
ro Organizacji i Biuro Kontroli, w ktérych to ra-
mach mieszczg si¢ referaty o przewadze zadan or-
ganizacyjnych lub zadan kontrolnych. OszywiScie,
rozgraniczenie tego rodzaju nie moze by¢ zupelnie
Scisle, gdyz oba zadania zazebiajg si¢ wzajemnie,
skad wyplywa koniecznosé Scislego kontaktu
i wspoélpracy obu biur.

Biuro Organizacji sklada si¢ z referatu orga-
nizacji biurowosci i spraw personalnych oraz refe-
ratu organizacji wytworczosci. Pierwszy z refera-
tow przeprowadza analize pracy biurowej w po-
szczegblnych wydzialach huty, opracowuje na tej
podstawie instrukcje zalatwiania poszczegoélnych,
stale powtarzajacych si¢ zagadnien, podobnie opra-
cowuje instrukcje, dotyczace gospodarki materja-
lowej najwazniejszych tworzyw i materjalow,
oraz wlasciwg organizacja sprawozdawczosci wy-
dzialow wytworezych. Nieocenione ustugi przy ana-
lizowaniu tego rodzaju zagadnien oddaja wykresy

/4/1/0/2/0/
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Rys. 2, Wewnetrzna organizacja Wydzialu Organizacji i Kontroli.
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kinetyczne, opisane szczegélowo w ksigzce K. Ber-
linskiego p. t.: ,Organizacja nowoczesnego biu-
ra‘“2), Poniewaz w racjonalnej organizacji biuro-
wosci bardzo duze znaczenie maja wilasciwie opra-
cowane formularze, w referacie tym zesrodkowano
zamawianie formularzy dla wszystkich wydzialow
huty i zalozono szczegélowg kartoteke ?). Projekty
formularzy opracowuja wydzialy zamawiajace, za-
daniem referatu jest dostosowanie formularzy do
ogoélnie przyjetych norm i baczenie, by nie stoso-
waé¢ w roznych wydziatach zbyt licznych formula-
rzy, wykazujacych nieznaczne roéznice, zastepujac
je formularzami wspélnemi. Dane zebrane w kar-
totece pozwalaja na okreslenie najekonomiczniej-
szej iloSci zamawianych formularzy przy uwzgled-
nieniu sposobu ich wykonania i stosowania.

Wreszcie w referacie tym prowadzona jest
kartoteka urzednikéw zakladu, zawierajgca dane
personalne i umozliwiajgca kontrole sp6znien, ur-
lopéw i t. p. Do zadan organizacyjnych w zakresie
spraw personalnych nalezy rowniez opracowywanie
schematow organizacyjnych zakladu i wydzialow
oraz czuwanie nad przygotowaniem nastepcow per-
sonelu zwalnianego.

Referat organizacji wytworczosci przeprowa-
dza szczegélowg analize pracy wydzialow wytwor-
czych, oparta w pierwszym rzedzie na chronome-
trazu w zespolach, tworzacych zamknietg calos§é.
Analiza taka umozliwia nastepnie zwigkszenie wy-
dajnosci poszcezegélnych stanowisk pracy przez
wyszukanie najwezszych przekrojow i oslabienie
dzialania tych ostatnich, lub ich przesunigcie, shar-
monizowanie pracy tych stanowisk, ustalenie naj-
wlaciwszej ich obsady i okreSlenie wydajnoSci
wzorcowych, stanowigcych podstawe do wyznacze-
nia sprawiedliwych stawek akordowych. Ostatnim
etapem przeprowadzone] racjonalizacji pracy wy-
dzialu winno byé stworzenie najprostszego, zam-
knigtego systemu sprawozdawczoSci, pozwalajgce-
go kierownictwu zakladu na latwa ocene pracy wy-
dzialu w poréwnaniu z wymaganemi wzorcami i do-
starczajacego dostatecznie dokladnych danych dla
kalkulacji kosztéw wilasnych.

Prosty przyklad przeprowadzonej tego rodzaju
racjonalizacji opisal autor niniejszego w artykule

2) Kazimierz Berlinski. , Organizacja nowoczesnego
biura’. Warszawa. 1932, Str. 37—42.

3) Stosowana karta kartotekowa opisana jest w , Ar-
chiv fiir das Eisenhiittenwesen‘' rok 1935/36, tom 9, zesz. 6,
str, 813/18 w artykule H. Euler‘a p. t.: ,Richtlinien fiir
den Entwurf und die Ausgestaltung von Vordrucken und
Berichtsblidttern auf Hiittenwerken (mit besonderer Be-
riicksichtigung der Betriebsberichte).

p. t. ,Racjonalizacja pracy nozyc kesow pla-
skich‘ 1),

Biuro kontroli obejmuje referaty: kontroli wy-
tworezosei, kontroli robocizny oraz referat staty-
styczno-sprawozdawczy.

Referat kontroli wytwoérczosci zestawia mie-
sieczne budzety huty, opierajac si¢ na wlasciwie
prowadzonej przez Biuro Rachunkowosci Zaklado-
wej statystyce technicznej, kosztéw przerobu i ko-
sztow wlasnych, oraz wykresach zaleznosci kosz-
tow przerobu od wytwoérezosci, przeprowadza mie-
sieczng kontrole wykonania budzetéw, oraz kontro-
le miesigcznych sprawozdan wydzialéw, stanowig-
cych podstawe dla kalkulacji kosztow wlasnych.

Referat kontroli robocizny opracowuje umowy
akordowe na podstawie danych uzyskanych z refe-
ratu organizacji wytworczosci, kontroluje zgodnos§é
dziennych i miesigcznych obliczen akordowych
z obowigzujacemi umowami oraz zgodno$¢é wnio-
skow wydzialow na zaszeregowanie robotnikéw do
grup taryfowych z obowigzujacg listg zaszerego-
wania.

ZaznaczyC¢ nalezy, ze rokowania akordowe
z przedstawicielstwem robotniczem przeprowadza
osobiscie szef wydziatu, ze wzgledu na waznosé ro-
kowan oraz mozno$¢ bezposredniego oddzialywania
w ten sposob na zaloge i orjentowanie si¢ w jej na-
strojach. Nawiasem pragniemy zwrocié tutaj uwa-
ge na donioslo§é prowadzenia otwartej i uczciwej
oraz sprawiedliwej dla stron obu polityki plac,
przyczem zdobycie zaufania zalogi przez jej stoso-
wanie powinno stanowi¢ najwigkszg chlubg organi-
zatora.

Referat statystyczno-sprawozdawezy zbiera co-
dziennie nadsylane raporty wydzialow wytwor-
czych, przeprowadza kontrole raportéw i opraco-
wuje na ich podstawie codzienne sprawozdania za-
kladu. Referat ten prowadzi réwniez wszelkie po-
trzebne dla wydzialu lub dyrekeji zestawienia sta-
tystyczne.

Obok wyzej wymienionych referatéw, podle-
gaja Wydzialowi Organizacji i Kontroli wewnetrzne
wagi hutnicze, przez ktére przechodzi materjal
wsadowy oraz wigkszo$¢ potwytworéw. Podporzad-
kowanie wag hutniczych instancji niezaleznej od
wydzialow wytworezych przyczynia sie wybitnie do
zaostrzenia kontroli, przyczem zestawienia sporzg-
dzane przez mistrza wag stanowig materjat poréw-
rok 1935, zesz.

4) Przeglad Organizacji, 7—8, str.

258/63.
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nawezy dla kontroli przeprowadzonej przez Biuro
Kontroli.

Opisane referaty Wydzialu Organizacji i Kon-
troli nie mogg, oczywiscie, stanowi¢ zamknigtych
jednostek, lecz winny harmonijnie wspolpracowac,
uzupelniajge wzajemnie zakres swej dzialalnoSci.
Zastosowany podzial i koncentracja pracy przyczy-
nia si¢ do usprawnienia dzialalnosci poszczegélnych
pracownikoéw; pracownikow jednakze zdolniejszych
dla poglebienia ich wiadomosci, nalezy stopniowo
przesuwac z jednych referatéw do drugich, chociaz
sprawia¢ to moze chwilowe trudnosci. Kierownik
Wydzialu Organizacji i Kontroli nie powinien,
uwzgledniajgc jedynie dzialalnosé swego wydzialu,
przeciwstawiaé¢ sie przenoszeniu swych pracowni-
kéw do innych wydzialow huty, gdyz, jak wyzej
wspomniano, Wydzial Organizacji i kontroli ma by¢
szkolg zasad organizacji dla calego zakladu.

Dalszy rozwdéj opisanej tu organizacji wydzia-
lu bedzie polegal, w miare przeznaczonych przez
dyrekcje zakladu na ten cel $rodkéw, na zwigksze-
niu skladu personalnego, a wiec i dzialalno$¢ obu
referatow Biura Organizacji i stworzeniu referatu
badan technicznych, opartych w pierwszym rzedzie
na stosowaniu metody wielkiej ilosci danych staty-
stycznych. Biuro Kontroli powinno stopniowo coraz
bardziej koncentrowac¢ u siebie zestawianie spra-
wozdan i danych dla kalkulacji dla odcigzenia wy-
dzialéw wytwoérezych od prac biurowych i ograni-
czeniu tych prac do najprostszych zapisow.

Wnioski

Przechodzge do wnioskéw, wyplywajacych
z niniejszego referatu, stwierdzi¢ mozna, ze ko-
nieczno§¢ dostarczania dyrekcjom zakladéow ma-
terjaléw, ulatwiajacych spelnianie funkcyj kierow-
niczych, i odcigzenie kierownikéw wydzialow od
szerszych zagadnien organizacyjnych, zcentralizo-
wanie tych zadan i stworzenie sprawnie dzialajgcej
kontroli zmuszaja do tworzenia odr¢gbnych Wydzia-
16w Organizacji i Kontroli. Wydzialy te w zalezno-
$ci od zakresu dzialania obejmowaé mogg jeden za-
klad lub wigkszg ilo§¢ zakladéw w koncernie, w tym
przypadku jednak nieodzownem bedzie tworzenie
biur organizacji w poszczegélnych zakladach, pod-
leglych wydzialowi wspélnemu dla calego koncernu.
Wydzialy takie, zorganizowane wewnetrznie przy
zastosowaniu zasad koncentracji i podzialu pracy,
zapewni¢ winny zakladom jednolito§¢é posunigé or-
ganizacyjnych i racjonalizacyjnych, jednolitg poli-
tyke zarobkows, wreszcie jednolita i sprawng kon-

trole oraz dostarczaé biurom rachunkowoseci naj-
wlasciwszych danych dla kalkulacji.

Wydzialy organizacji i kontroli, ktorych celem
jest podniesienie ekonomji zakladéw przemysto-
wych, maja najwigksze pole dzialania wladnie
w okresach depresji gospodarczej, przyczyniajac
sie do gospodarki racjonalnej, planowej i jak naj-
oszczedniejszej, zastepujac niejednokrotnie praca
organizacyjng kosztowne i wskutek tego trudne do
zrealizowania inwestycje. To tez istnienie wydzia-
16w organizacji i kontroli, zawsze uzasadnione, sta-
je sie koniecznoscia w okresie kryzysu i oszczedno§é
w tym kierunku sprzeczna jest z zasadami racjo-
nalnego kierownictwa, ktéremu wydzial ten ulat-
wia spelnianie swych zadan, polegajacych — we-
dlug Fayol‘a — na przewidywaniu, organizowaniu,
rozkazywaniu, koordynowaniu i kontroli.

W zwigzku z wygloszonym referatem wywigzata sie
nizej podana dyskusja.

P. inz. Czub zwrécit uwage, ze w przedstawionym w
referacie schemacie organizacji huty zbyt wiele jednostek
podlega bezposrednio dyrekcji zakladu, pytal o zakres pod-
legloSci wag hutniczych Wydzialowi Organizacji i Kontroli
i wreszcie prosil o podanie faz rozwoju opisanego Wydzialu
Organizacji i Kontroli.

P. inz. Brach podkreslil doniostos¢é wspéldzialania w za-
kresie organizacji miedzy szefem wydzialu wytwoérezego
i szefem wydzialu organizacji i, nawigzujac do referatu,
prosit o wyjasnienie, czy okazalo si¢ celowem lgczenie
w jednym wydziale zadan organizacyjnych i kontrolnych
oraz grupowanie w tym wydziale tak szerokiego zakresu
dzialania. Pragnie ponadto usltysze¢, jak wyobraza sobie
autor referatu wydzial organizacji wyzszego rzedu, obej-
mujacy nie jeden zaklad, lecz szereg zakladéw w koncernie.

P. inz. Kuczewski wyrazil obawe, Ze przedstawiony
w referacie Wydzial Organizacji i Kontroli ogranicza zbyt-
nio kompetencje szefow wydzialow wytwoérezych i ich ini-
cjatywe, zwlaszcza w sprawach akordowych i zapytuje, jak
w tych wypadkach ksztaltuje si¢ stosunek miedzy wydzia-
lem wytwérezym a Wydzialem Organizacji i Kontroli. Po-
lagczenie w jednej osobie rél organizatora i kontrolera sta-
nowi pewng sprzecznoS¢ i wplywaé moze ujemnie na dzia-
lalno$¢ organizacyjng, wobec czego p. inz. Kuczewski prosi
réwniez o wyjasnienie, jak wyglada pogodzenie tych obu
zadan w praktyce,

P. inz. Tyszka jest zdania, iz Wydzial Organizacji
i Kontroli moze by¢é bardzo pomocnym szefom wydzialow
wytworezych, odcigzajac ich od szeregu zagadnien i poz-
walajgc zwrdécié szezegolng uwage na sprawy bezposrednio
zwigzane z wytwoérezoseig. Uwaza jednak, iz przedstawio-
ny wydzial, patrzac na zadania organizacyjne z do§¢ znacz-
nej odlegloéci, moze nie dostrzec szeregu szczegélow, tak
iz w wydziale tym nie nalezy zbytnio rozbudowywaé¢ agend,
zajmujgcych si¢ organizacjg, kladgc wigkszy nacisk na
dziedzine kontroli. P. inz. Tyszka uwaza, iz lepiej jest two-
rzy¢ referaty organizacji i kontroli, wlasciwiej zwane re-
feratami gospodarki ruchu, w poszczegélnych wydziatach
wytwérezych, jako organy pomocnicze szefa tych wydzia-
16w.

P. inz. Smogorzewski podkreslil, iz celem organizacji
jest osiggnigcie efektu mozliwie najlepszego, i uwaza, iz
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dziedzing, w ktoérej takie efekty zawsze mozna osiggngc,
jest gospodarka materjalowa i zagadnienie zapaséw, ktore
nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum. Zapytuje po-
nadto, jak w opisanym wydziale zorganizowano sprawy
budzetowania, prosi o podanie, jak wplynela dziatalnosé wy-
dzialu na stan zapasow oraz jak zorganizowano biuro ko-
sztow wilasnych.

P. inz. Wislocki w odpowiedzi zlozyl nastepujgce wy-
jasnienie: Przedstawiony w referacie schemat organizacji
huty powstal w drodze ewolucji, polegajacej na laczeniu
w wigksze jednostki organizacyjne wydzialow o pokrew-
nym lub ze sobg zwigzanym zakresie wytworczosci, tak iz
obecnie istnieje 9 jednostek, bezpoSrednio podlegltych dyrek-
cji zakladu. Wprawdzie Fayol ogranicza ilo§¢ jednostek,
bezposrednio podlegltych dyrekcji, jedynie do 5 lub 6, ponie-
waz jednak .4 z przedstawionych jednostek sg wydziatami
sztabowemi, a wiec odcigzajag do pewnego stopnia dyrek-
tora, nie mozna uwazaé, by postgpiono w tym wypadku
wbrew uznanym normom.

Wagi hutnicze calkowicie podlegaja szefowi Wydzialu
Organizacji i Kontroli, tworzgc wazng instancj¢ pomocni-
czg wiladnie dla dziatalnosci kontrolnej. Dzig¢ki tego rodzaju
wylgczeniu wag z wydzialow wytwoérezych osigga sie catko-
witg pewno§¢é uzyskiwania bezstronnych danych w wyka-
zach wytworczoSei i zapaséw.

Opisany Wydzial Organizacji i Kontroli, jak to zazna-
czono w referacie, nie zostal utworzony w opisanej tu for-
mie. Powstal on z polgczenia biura organizacji i biura
kontroli, co okazalo si¢ posunigciem bardzo szczeSliwem,
gdyz zwigzalo organizatora z biezgcym 2zyciem zakladu.
Opisane referaty wydzialu ksztaltowaly si¢ pod naciskiem
potrzeb zakladu i rozwijaly w miar¢ postepu opracowywa-
nych zagadnien. W tej chwili réwniez nie mozna uwazaé
przedstawionej organizacji wydzialu za zamknietag rame
i rozw6j tegoz bedzie szedl w kierunku, nakreSlonym w re-
feracie.

Wiasciwe ukladanie si¢ wspélpracy migdzy organizato-
rem i szefami wydzialéw wytwérczych ma decydujgce zna-
czenie dla wynikéw prac organizacyjnych. W praktyce
przedstawia si¢ to w ten sposéb, iz Wydzial Organizacji
przeprowadza analiz¢ i ustala plan reorganizacji, uzgadnia
plan ten z szefem zainteresowanego wydziatu i przedklada
nastepnie plan do zatwierdzenia dyrekcji, pomagajgc
w wprowadzeniu tegoz w zycie i. kontrolujgc wykonanie.
Podobnie postepuje si¢ przy ustaleniu wydajnoSci akordo-
wych, ktore nie s3 narzucone, lecz zawsze uzgadniane z wy-
dzialami wytwoérczemi. ugélnie powiedzie¢ mozna, iz z jed-
nej strony Wydzial Organizacji i Kontroli jest doradcg or-
ganizacyjnym wydzialu wytwoérczego, z drugiej za§ — ten
ostatni zwraca uwage na zagadnienie technologiczne w pro-
blematach, opracowywanych przez organizatora.

Spelnianie przez Wydzial Organizacji i Kontroli row-
niez funkcyj kontrolnych, oczywiscie, latwo moze zaklécié
harmonj¢ miedzy tym wydzialem, a wydzialami wytwor-
czemi. Decydujgce znaczenie ma w tych wypadkach po-
czucie taktu u wykonujgcego kontrole i wiasciwe ustosun-
kowanie si¢ do tych zagadnienn. Drobne sprawy w tym
zakresie winny byé zalatwiane bezposrednio z zaintereso-
wanymi szefami wydzialu, a pomijanie w tym wypadku

instancyj wyzszych nie szkodzi sprawie, lecz przeciwnie
stwarza opartg na wzajemnej szczero§ci wspélprace kontro-
lera z kontrolowanym.

Praktyka polskich zakladéw przemystowych nie daje
nam wzoréw organizacji Wydzialéw Organizacji i Kontroli,
wspolnych dla szeregu zakladéw w koncernie. % opisanego
przykladu Wydzialu Organizacji i Kontroli w jednym za-
kladzie wnosi¢ mozna jednakze, iz latwo bedzie skoncen-
trowa¢ funkcje kontrolne dla szeregu zakladow, zagadnie-
nia organizacji wytwoérczo$ei jednak, z powodu konieczno-
Sci dostosowania do indywidualnych warunkéw poszczegol-
nych zakladéw, beda musialy, zdaje si¢, byé rozwigzywane
w tych zakladach przez mniejsze jednostki, podlegle ogdl-
nym dyrektywom wspélnego Wydzialu Organizacji i Kon-
troli. Jest kwestja otwartg, czy réwniez zagadnienie orga-
nizacji biurowoéci rozwigzywaé trzeba bedzie indywidual-
nie, czy tez skoncentrowa¢ je i opracowywaé lgcznie dla
szeregu zakladow.

Tworzenie odrgbnych referatéow gospodarki ruchu
w poszczeglOlnych wydziatach huty sprzecznem jest z za-
sadg koncentracji i podziatu pracy, zaabsorbowaé musi licz-
ny personel sprawami organizacji i kontroli, oraz sprawia¢
bedzie trudno$ci w wyszkoleniu np. technikéw chronome-
trazowych kazdemu z szeféw wydzialéw.

W tym wypadku wigec wskazang jest centralizacja,
przyczem zcentralizowany Wydzial Organizacji i Kontroli
zdal juz praktyczny egzamin z dodatnim wynikiem.

Biuro kosztow wlasnych stanowi odrebng jednostke,
niezalezng od Wydzialu Organizacji i Kontroli, ktéry jest
lacznikiem miedzy wydziatami wytworczemi, a tem biurem,
baczgc, by biuro kosztéw wlasnych otrzymalo z ruchu naj-
wlasciwsze dane.

Budzetowanie nie jest jeszcze w pelni rozwinigte
i obejmuje ustalenie miesigcznych planéw wytworcezoScei,
oraz okres$lenie spodziewanych kosztéw wiasnych, utargéw
i wynikéw. Co miesigc réwniez przeprowadza si¢ kontrole
budzetu. OczywisScie, budzetowanie, zmuszajgce do prowa-
dzenia gospodarki zgéry planowanej, przyczynito si¢ do
zmniejszenia zapaséw najwazniejszych tworzyw i wytwo-
réw, na co wplywa réwniez w znacznej mierze nacisk, wy-
wierany przez dyrekcje zakladu i przedsigbiorstwa. Nad-
z6r nad ograniczeniem zapaséw materjalow i czeSci zapa-
sowych nie nalezy do Wydziatu Organizacji i Kontroli, lecz
do Wydzialu Gospodarki Magazynowej, ktéry w tym kie-
runku osiggnal bardzo powazne wyniki.

P. prok. Rywik, nawigzujac do poruszonej kwestji sta-
nu zapasoéw, podkreslil, iz istnieje zawsze mozliwa do wy-
znaczenia z punktu widzenia rentownoSci i pewno$ci ruchu
optymalna wielko§¢ zapaséw. Ograniczenie zapaséw poni-
zej tych wielko§ei bywa jednak konieczno$cia w chwilach
przetomowych, gdy decydujacq jest sprawa uplynnienia mo-
zliwie duzego kapitatu.

P. inz. Zielinski w zakonczeniu dyskusji oSwiadcza,
jako ruchowiec, ze w praktyce istnieje Zywa wspélpraca
miedzy wydzialami wytwoérczemi, a Wydzialem Organiza-
cji i Kontroli, polegajaca na wzajemnej wymianie inicjaty-
wy i odcigzeniu szeféw wydzialow wytwoérezych od zagad-
nien, na ktérych rozwigzywanie nie pozwala im brak czasu,
a ktore jednak dla tych wydzialéw majg doniosle znaczenie.
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PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

PIEC LAT POSTEPU W WYTWARZANIU SUROWKI
NA POLUDNIU U. 8. A.1)

Sprawa kosztéw, jako uzupelnienie zagadnienia jako-
Sci, powaznie wplyneta na zmiane pogladéw wielkopiecow-
nikéw stanéw potudniowych. Poprzednio mieliSmy nisko-
wartoSciowe, lecz tanie tworzywa, ale ostatnie ulepszenia,
ktére znacznie zwigekszyly zarobki w przemys$le, podniosty
koszty wlasne, ale nie podniosty zawartosci zelaza w ru-
dach. Spowodowalo to zwigkszone zastosowanie urzgdzen
oszczedzajacych prace, oraz zaostrzylo nadzér nad oszcze-
dnem stosowaniem tworzyw.

Wigkszo§é wielkich piecow posiada wlasne koksiarnie,
ale te ostatnie czesto muszg przystosowywaé si¢ do wymo-
g6w rynku co do koksu handlowego, wytworéw ubocznych
i t. p., odpowiednio do tego prowadzac koksownice, co spra-
wia, ze koks wielkopiecowy czasem na tem traci. Jednak
niema powodu, dla ktérego nie mozna stale wytwarza¢ do-
brego koksu wielkopiecowego, ulepszajac réwnoczesnie ro-
dzaje koksu handlowego.

Ostatnio zeSrodkowaliSmy uwage w znacznej mierze
na polepszeniu koksu wielkopiecowego, co w wyniku odbilo
si¢ na poprawie biegu wielkich piecow. W stanach polud-
niowych wigkszoS¢ wegli, koksowanych na uzytek wiel-
kich piecéw, daje duzo popiotu, w tem tkwi ich gléwna
wada.

Wsréd brakéw koksu o duzej zawartosci popiotu waz-
niejsze sg nastepujace:

1) na tonne zuzytego koksu mniej wypada wegla statego;
2) wzrasta rozchéd wapnia lub dolomitu;
3) koks wykazuje duzo odchylenr od normy, wskutek cze-
go cierpi jako§¢ surowki;
4) duza zawarto§¢ popiolu zmniejsza porowatos¢ koksu.
Zawarto$¢é wegla stalego i zapotrzebowanie na topni-
ki majg bezpoSredni wplyw na koszty. Rozpatrzmy, jaki
skutek spowoduje zmniejszenie zawartoSci popiolu w kok-

sie 0 2%. Ponizej podajemy przecietny wsad w pewnym
miesigcu:
kg daje kg surowki
Ruda A 3692 1232
Ruda B 1961 704
Ruda C 2777 1259
Dolomit 1554
9984
Zelastwo 270
3465 kg na nabdj
Koks 4190 kg
Ilos¢ nabojow w ciggu miesigca 2880
Wytop miesigezny t 9933
Wytop z 1 naboju t 3,46
Rozch6d koksu na tonng surowki kg 1226

Zmniejszenie zawarto$ci popiolu o 2% bedzie stano-
wilo w przyblizeniu zwig¢kszenie zawartosci wegla stalego
0 2%, czyli, ze bedzie mozna zwi¢kszyé wage naboju do
10237 kg (zamiast 9984 kg). Stosujgc odpowiednig ilosé
dolomitu dla otrzymania tej samej iloSci zuzla, bedziemy
mieli:

1) The Iron Age, r. 1935, tom 136, zesz. 15, str. 40 3,
art. F. H. Crockard‘a.

kg daje kg suréwki

Ruda A 3839 1282

Ruda B 2042 734

Ruda C 2888 1313

Dolomit 1468

10237
Zlom zelazny 270
" 3599 kg na 1 nabdj

Koks 4190 kg
Ilos¢ nabojéw (jak poprzednio) 2880
Wytop z 1 naboju 3,59
Miesigczny wytop suréwki t 10317
Rozch6éd koksu na tonne suréwki kg *© 1181

Stanowi to oszczedno$¢ 45 kg koksu i 24 kg dolomitu
na tonng¢ suréwki. Zwigkszenie wytopu powodowaé bedzie
zmniejszenie kosztéw przerobu na tonne suréwki. Przyj-
mujgc, ze koks kosztuje 2 $/t, dolomit 0,80 $/t, a koszty prze-
robu wynoszg 1,75 $/t, znajdziemy, Ze oszczedno$é na tonnie
suréowki bedzie 0,10 $ na koksie, 0,019 $ na dolomicie i 0,07
$ na kosztach przerobu, razem 0,189 $ na tonnie suréwki,
co dla okresu miesigcznego stanowié bedzie kwote 1930 $.
Przy lepszych gatunkach rudy oszczedno$é bedzie, oczywi-
Scie, wieksza; przy wzroScie wytopu miesigeczna oszczed-
no$¢ oplaci wazne wydatki na 2zmniejszenie popiotu
w koksie.

Druga wazng przyczyng, dla ktorej pozgdana jest §ci-
sle miarkowanie popiolu w koksie, jest wplyw popiolu na
zawarto§¢ krzemu w suréwce. Im wyzsza jest zawarto§é
popiotu, tem wiecej bywa wahan i odchylen w zawartosci
Si.. Rozpatrzmy koks o przybliZzonej przeci¢tnej zawarto-
Sci popiotu 149%, ktéra moze wahaé si¢ od 13 do 15%, o ile
si¢ nie zastosuje nalezytych Srodkéw ostroznosci. Odpo-
wiednio do tego — koks o zawartoSci 4% popiolu bedzie
wykazywal wahania w tym samym stosunku, czyli o 3,71%
do 4,299%. Poniewaz odsetka wegla stalego zmienia si¢
w przyblizeniu w stosunku odwrotnym do odsetki popiotu,
przeto, jeSli zuzywamy 4530 kg koksu, bedziemy mieli:

4530 X 2 = 90,6 kg wahan wegla w pierwszym

100
przypadku, i 4530 X 0,58 — 26 kg w drugim.

Przyjmujac stosunek wagi wsadu do wagi koksu na
2,25, znajdziemy wahania:

90,6 X 2.25 — 204 kg
26 X 2.25 — 58,4 kg

OczywiScie, zmiana wagi wsadu o 204 kg jest bardziej
szkodliwa dla pieca, niz o 58,5 kg, co wlasnie zdarza si¢
wtedy, gdy zawartos¢ popiotu w koksie ulega zmianom. Dla
dobrego biegu pieca porowato$¢ koksu jest rzeczg nader
wazng. Gdy porowatoS¢ koksu wzrasta od 44 czy 459% do
48%, nastepuje réwnoczeSnie znaczna poprawa pracy pie-
ca. Straty Fe w pyle staja si¢ mniejsze, suréwka zyskuje
na jako$ci, rozchéd koksu pokaznie spada. Jest to do za-
wdzigczenia bezwatpienia lepszym warunkom spalania kok-
su i bardziej doskonatlej stycznosci gazow z czgstkami sta-
lemi koksu.

Tu znowu mamy do czynienia z bardzo waznym wply-
wem popiotu, poniewaz, zmniejszajac jego ilo¢, mozemy
poprawié i zwi¢kszy¢ porowatosé koksu.

Prowadzenie koksownicy ma, oczywiscie, duze znacze-
nie w miarkowaniu porowatosci, ale dla danego prowadze-
nia czynnikiem miarkujacym porowatos¢ jest bezwgtpienia
zawarto$§é popiolu w koksie.

Miarkowanie kawaléw koksu jest dla biegu wielkiego
pieca czynnikiem réwniez waznym, jak miarkowanie ka-
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waléw rudy. W okresie przesilenia czesto trzeba bylo zu-
zywaé w piecu wszystek koks, ktoérego nie dalo si¢ sprze-
daé, przyczem czasem mialto si¢ tylko jedng wielkoS¢ kok-
su, czasem za$ trzeba bylo uzywaé koksu o réznej wielko-
sci kawaléw, wyjawszy mial. To tez badania tego okresu
daja pojecie o skutkach nieodpowiedniego post¢powania.

Liczby tabeli podaja miesigce pracy pieca, uloZone
wedlug wzrastajacego rozchodu koksu. Rozchdd ten dla
warunkéw stanéw pélocnych wydaje si¢ zbyt duzym, ale
uzasadnia go duza ilo§¢é zuzla w stanach poludniowych
(okolo 906 kg na tonne suréwki i niska zawarto$¢ zelaza
we wsadzie ,0kolo 35%, do 40% ). Mimo to jednak w ostat-
nich czasach, dzigki ulepszeniom, ktére obecnie oméwimy,
liczby rozchodu ulegly zmniejszeniu o 136 do 181 kg/t.

Z tabeli widaé, ze, gdy miarkuje si¢ wielko§¢ kawalow
koksu przez zasypywanie tylko jednej lub dwu ziarnistosci,
wyniki sg znacznie lepsze, niz wtedy, gdy si¢ miesza
wszystkie ziarnistoSci. Kruszgc koks na okreSlong wiel-
kosé i zasypujgc do wielkich piecow tylko jeden wymiar
koksu, zmniejszyliSmy znacznie liczby rozchodu koksu
w roku ubiegltym: liczba 886 kg/t obecnie bardziej odpowia-
dalaby stosunkom U. S. A. (na suréwke¢ martinowskg —
uwaga red.).

Gdyby nie to, ze niefortunne rozplanowanie mecha-
niczne naszych skladnic nie pozwala na odsiewanie miatu od
koksu, zanim si¢ go wsypie do wywrotki, moznaby niewat-
pliwie osiggnaé jeszcze dalsze oszczedno$ci, jak to wska-
zuje doSwiadezenie innych hut.

W ostatnich latach dokonano w przygotowywaniu
koksu dwu zasadniczych udoskonalen:

1) zmniejszenie zawartoSci popiolu w koksie, dzigki
udoskonalonemu ptékaniu wegla,

2) sproszkowywania wegla przed koksowaniem.

Naturalnie, niema nic zasadniczo nowego w zadnem
z tych udoskonalen, jednak wiele czasu i pienigdzy poswie-
cono dla ulepszenia koksu zapomocg tych dwu metod.

Konieczno$é malej zawartosci popiotu oraz niezmien-
nosci i ré6wnomierno§ci w skladzie tego ostatniego zostata
juz wyzej wykazana. Ostatnio osiggneliSmy moznosé
zmniejszenia ilo§ci popiolu w weglu o 114%, dzigki usta-
wieniu nowych pléczek na kopalniach. Jest to, oczywiScie,
zagadnienie kopalniane, ale obchodzi ono réwniez wielko-
piecownikéw.

Bardzo staranny nadzér nad plokaniem jest tu nie-
odzowny. Wegiel musi by¢ drobno zmielony dla dobrego
oddzielenia w pléczce wegla od skaly plonnej. Gleboko$¢
loza i kgt nachylenia dna ploczki maja bardzo duze zna-
czenie: wlasciwe miarkowanie osigga si¢ jedynie drogg sta-
lego do§wiadczenia przy bardzo dokladnem sprawdzeniu
wynikow dla kazdego gatunku wegla.

Do miarkowania doplywu wegla istniejg samoczynne
regulatory ptywakowe. Gléwnem zagadnieniem jest tu nie-
tylko osiggnigcie niskiej zawartoSci popiotu, ale tez umiar-
kowanej straty wegla w ploczce.

Mielenie wegla przed wprowadzeniem do koksownic
zapoczatkowano w koksiarniach wielkopiecowych w ostat-
nich paru latach. Uzywa si¢ do tego mitynéw mlotkowych.
Zaleznie od warunkéw pracy, jakosci wymaganej koksu
it p, od 60 do 80% zmielonego wegla przechodzi przez
sito milimetrowe.

Dwa czy trzy przedsi¢gbiorstwa poludniowe stosuja
z doskonalemi wynikami rudy w kawalach o dwu lub trzech
wielkoSciach, zasypujac je do gardzieli kazda zosobna.
Aczkolwiek przedsi¢gbiorstwo autora nie posunelo si¢ tak
daleko, jednak stosuje ono kruszenie rud twardych w lama-
czu 1-calowym. Acz daje ono ten sam skutek, co sortowa-
nie, atoli otrzymuje si¢ tylko jedng wielkosé kawaléw, nad-
to do§é drobnych. Powstalo stad do$¢ znaczne udoskonale-
nie pracy wielkiego pieca.

Liczby dla miesiecy wielkopiecowych w porzadku
wzrostu rozchodu koksu (przy wytwarzaniu suréowki odlew-
niczej — uwaga red.).

Zawar- Zawar-

Tempe- tos¢ krze-| Rozchod | Numer: | tos¢ po-

ratura | Dmuch [mu w su-| goksy | wielko¢ | piolu w

dmuchu rowce kawatow | koksie

°C nm?min " kg/t koksu %

641 1095 2,54 1088 1.5 14,17
611 1095 2,42 1095 1,75 14,16
675 1010 3,92 1096 1 13,88
630 1033 2,20 1096 2,33 13,86
660 1155 2,53 1120 3 14,40
647 1033 2,28 1125 1 13,88
630 1021 2,10 1138 2,33 13,86
642 1045 2,34 1148 3,33 14,04
692 1123 241 1150 2,5 13,78
636 1033 2,26 1161 1 13,56
635 1090 2,35 1165 2,5 13,77
641 1155 2,34 1180 3 14,40
659 1115 2,47 1207 2,33 13,78
659 1040 3,21 1215 4 13,56
635 862 2,40 1220 4 13,96
576 1040 2,49 1310 3,33 14,04

W ostatnich pigciu latach zwracano na poludniu
U. S. A. coraz wiegcej uwagi na miarkowanie iloSci pylu
gardzielowego. Mamy w tym przypadku do czynienia
z dwoma gléwnemi czynnikami: ksztaitem wewnetrznym
pieca i przygotowaniem rudy. Kruszenie i sortowanie rud
ma, prawdopodobnie, pewien wplyw na ilo§¢ pylu gardzie-
lowego. Nalezycie posortowane rudy dajg lepsze wyniki
pracy pieca, poniewaz zapobiegaja tworzeniu si¢ kanalow
i nieré6wnomiernemu schodzeniu wsadu, ktére wzmaga uno-
szenie pylu z gazami.

Strata Fe w pyle zmalala z 136 kg na tonng¢ suréwki
do 45 kg, niektore zaklady osiggaja nawet ponizej 22,5 kg
na tonn¢ suréwki. Trudno okreslié, w jakim stosunku to
zmniejszenie straty Fe w pyle nalezy przypisa¢ przygoto-
wywaniu rudy, a w jakim racjonalnemu ksztaltowi pieca,
ktory stanowil zawsze dla wielkopiecownikéw zagadnienie
o duzem znaczeniu praktycznem. Powszechnie panuje da-
zenie do stromych spadkéw i do powigkszania Srednicy
gardzieli na gérnym poziomie zasypu, to drugie dgzenie do-
minuje.

Kilka doniostych zmian wykazujg wielkie piece z ro-
ku 1935. Wysokos§¢é pieca ulegla zwigkszeniu o 160 cm.
Zwigkszenie to pierwotnie miato na celu miarkowanie pytu.
Jezeli stup rudy w dwu piecach ma jednakows wysokoS¢,
to w piecu wyzszym gaz bedzie mial o 160 ecm diuzszg dro-
ge¢ do przebycia, czyli tym sposobem bedzie wigcej mozli-
woSci opadania czgsteczek pylu do pieca. Innemi stowy,
przestrzen ta odgrywa rol¢ wstepnej odpylni, ale pyt wra-
ca tu wprost do pieca i nie wymaga zadnych zabiegéw.

Druga nowo$¢ stanowi wprowadzenie przestrzeni prze-
plywu gazu dokola czadni Parry‘ego.

W piecu urzgdzono réwniez cztery rury odlotowe pod
katem do poziomu 450, zamiast dawniejszych dwu pozio-
mych. W ten sposéb przekréj rur odlotowych zostal pod-
wojony, co pociggneto za soba zmniejszenie szybko$ci gazu,
czyli zmniejszenie iloSci pylu. Kat 45 ma przytem ten
wplyw, ze kawalki koksu, rudy lub Zelastwa, ktére czasem
trafiajg do rur odlotowych, zsuwaja si¢ zpowrotem do
pieca.

Ogélnem dgzeniem byla budowa piecéow stromych
o kacie spadkéw znacznie przewyzszajacym 800 i o wigk-
szej czesci walcowej. Jednak odkad zapoczgtkowano roz-
drabnianie rudy i stosowanie drobniejszych, ale bardziej
jednorodnych tworzyw, istnieje duze prawdopodobienstwo,
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ze w najblizszym czasie zaznaczy si¢ zmiana w kierunku
spadkéw bardziej lagodnych. Ale szersza $rednica pozio-
mu zasypu zdaje si¢ by¢ krokiem we wlasciwym kierunku
i, prawdopodobnie, zostanie utrzymana.

Waznym przyczynkiem jest réwniez wprowadzenie
spadkow praktycznie ,wiecznych dos¢ prostych, jednak
bardzo mocnych, ktére po pigcioletniem do$wiadczeniu oka-
zaly si¢ najzupelniej zadowalajgce.

Glowng ich cechg jest pancerz z blachy o grubosci
22 mm w 12 wycinkach, zlgczonych przez spawanie tukiem
elektrycznym. Szczeg6lng uwage zwraca si¢ na ksztalt
obsad chlodnicowych. Wchodzg one na 100 do 150 mm
wewngtrz pieca i tworzg oparcie dla chlodnic. Dno obsady
nie dotyka chlodnicy na calej dilugosci, lecz na jej korncu
zewnetrznym mamy polaczenie klinowe, przeto chlodnice
w razie potrzeby mozna tatwo wsungé wewnatrz pieca lub
wysungé z pieca. Polgczenie zabezpiecza zatyczka,
przetknieta przez wystajace uszy.

Jezeli zachodzi potrzeba zmiany kata spadkéw, moz-
na to zrobi¢ poprostu, zmieniajac tylko dlugo§é chlodnic.

Trwalo§¢ tych spadkow stwierdza fakt, ze w obydwu
piecach od chwili ich urzgdzenia zmienialiSmy kilkakrotnie
wyprawe ogniotrwalg, ale nie musieliSmy jeszcze odnawiac
spadkéw, mimo ze wytapialiSmy duzo 15%-owego zelazo-
krzemu, ktéry bardzo niszczy wyprawe wielkich piecow.

Nie zapomniano i o waznej sprawie zasypu tworzyw.
Wigkszos¢ piecow na poludniu (acz niewszystkie) stosuje
obecnie czadni¢ McKee. Do§wiadczenia nad zasypem two-
rzyw na modelach piecéow prowadzilo w zwoim czasie Bu-
reau of Mines, ale i doSwiadczenie, wykonane na wielkim
piecu czynnym od marca r. 1934, moze by¢ réwniez cie-
kawe. Przed uruchomieniem pieca napelniono go koksem
do poziomu 747 cm ponizej stozka Parry‘ego. Nastepnie
weszliSmy do wnetrza i porobiliSmy obserwacje co do za-
sypu. Powtarzalo si¢ to po kazdem opuszczeniu stozka az
do wypelnienia pieca, w ten sposéb udalo si¢ urobié sad
o tem, w jaki sposob spada ruda i koks do pieca. Bylo to
naturalnie bardziej dokladne, niZz na modelu, ale nie
ujawnialo wplywu dmuchu lub gazu, przechodzacego przez
wsad. Autor jednak watpi, Ze czynny piec wykazuje inny
rozklad tworzyw w szybie. (Fakt wplywu ruchu wsadu
w szybie na rozkad tworzyw w gardzieli nie ulega zadnej
watpliwosei — uwaga red.).

Préba ta wykazala, ze, gdy piec jest niepelny na je-
den zglebiacz, ruda ma sklonno$é do tworzenia grzbietu
posrodku szybu. O jakie§ 420 ecm od stozka uklada sie
plasko, nastepnie w miare¢ podnoszenia si¢ poziomu zasypu,
tworzy si¢ posrodku coraz wyrazZniejszy lejek. Duze ka-
walki dazg do ukladania si¢ poSrodku, wykazujac normalng
tendencj¢ do tworzenia przewiewnego Srodka szybu.

Bardzo waznem ulepszeniem w ostatnich pigciu latach
pracy bylo wyraZne poprawienie jakoSci wytwarzanej su-
réwki.

Obecnie wytwarzana normalna suréwka posiada za-
warto$¢ fosforu 0,75% w poréwnaniu do 0,85% 2z przed
paru lat, ilo§¢ za§ manganu ulegla zwigkszeniu z 0,35 lub
0,40% do 0,60%. '

Poza tem istnieje zwigkszone zapotrzebowanie na su-
réwki o skladzie specjalnym, ktore wymagaja znacznie
wyzszej lub znacznie nizszej zawartoSci P i Mn, zaleznie od
okoliczno$ci, przy jednoczesnem utrzymywaniu Kkrzemu
w wasko zakre§lonych granicach.

Wymaga to bardzo starannego doboru i analizowania
rud oraz bardzo réwnomiernego biegu wielkiego pieca.

Gdy po raz pierwszy wprowadzono na poludniu ma-
szyny odlewnicze dla suréwki, stwierdzono wkrétce, ze gg-
ski muszga posiada¢ dobry wyglad zewnetrzny, by miaty
powodzenie na rynku,

Pierwszem ulepszeniem w maszynowem odlewaniu
bylo wprowadzenie potréjnego oddzielania szumowin. Naj-
pierw oczyszcza sie suréwke z szumowin bardzo starannie
przy piecu przed spuszczeniem do kadzi. Gdy suréwka jest
juz w kadzi pewne zaplgtane w niej zanieczyszczenia wzno-
szg si¢ na powierzchni¢. Usuwa si¢ je w chwili, gdy si¢
wlewa suréwke do maszyny odlewniczej zapomoca jeszcze
dwuch szumownic, jak przedstawia rys. 1; zebrane tu za-
nieczyszczenia mozna od czasu do czasu wygarngé. Po-
czatkowo otrzymuje sie kilka gesi z szumowinami, ktére
sie usuwa z woézka przed ladowaniem na okret.

Przegrody
wohwole 75y
"5 20th2ymuye

Prog 2 gling do miarkewanio
pozamu plynng/ Serowks' ol

Wyprewe z gliny

’ X

4 - 2 Aoryle solswne
ll”lj = Woryly do whownre

Rys. 1. Koryto maszyny odlewniczej do szumowania

suréwki.

Niektérzy odbiorcy wolg bardziej grube ziarno, niz
sie je zazwyczaj widzi w suréwce odlanej maszynowo; z te-
go powodu opracowaliSmy metode powolnego studzenia,
ktora daje przelom podobny do przelomu suréwki odlewa-
nej w piasku. Polega ona na bardzo powolnem laniu i na
niedawaniu wody na gesi na poczgtku. O jakie§ 9 m od
konca strumienia rozpyla si¢ wode¢ na spéd wlewnie, jak
przedstawiono na rys. 2. Przy tym sposobie przenoszenie
ciepla od gesi do wody zachodzi przez wlewnice, przez co
stygnigcie suréwki jest bardziej powolne. Daje to czas na
utworzenie si¢ grafitu i normalnego przelomu. O jakie§
4,5 m od konca wode kieruje si¢ na wierzch gesi dla za-
pewnienia catkowitego skrzepnigcia oraz ostudzania gesi do
tego stopnia, by wozy kolejowe nie ulegaly uszkodzeniu od
gorgca. Ostateczne studzenie gesi dokonywa si¢ zapomocg
wody juz na woézkach po wyjsciu suréwki z wlewnic.

¢ Mrzewod wodny
s NI 3

Rys. 2. Chlodzenie podwlewnicowe, czyli posrednie,

Waznym szczegélem odlewania maszynowego jest
smarowanie czyli powlekanie wlewnic. Jedng z najbardziej
odpowiednich powlok jest mieszanina p6l na pél sproszko-
wanego wegla i gaszonego wapna.

Najpierw oczyszcza si¢ wlewnice strumieniem pary,
nastepnie natryskuje si¢ powloke, poczem suszy sie wy-
prawe przez przeciggni¢cie nad plomieniem gazowym.
Szczotka mechaniczna usuwa zgrubienia powloki na obrze-
zach wlewnic, gdyz niezawsze wysycha ona calkowicie,
przez co moze powodowaé burzenie si¢ surowki we wlewni-
cy. Tego rodzaju powloka wlewnic daje gesi o bardzo
gladkim wygladzie, podobne do dobrych odlewow, przytem
pomaga do unikania ,narostow".

Wiele jeszcze réznych czynnikéw wplywa na otrzy-
mywanie gladkich i zadowalajgcych gesi. Nalezy baczng
zwroéci¢é uwage na iloS¢ wody chlodzgcej zar6wno na wlew-
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nicach, jak na wozach kolejowych, poniewaz jest to jeden
z gléwnych czynnikéw okre$lajacych szybko$é chlodzenia,
gdy drugim jest szybko§é, z ktérg porusza si¢ strumien
surowki (we wlewnicach). SzybkoS§¢ oprézniania kadzi ma
réwniez znaczenie i winna byé skoordynowana z ruchem
taSmy, azeby gesi byly nalezytej wielkoSci. O ile gesi studzi
si¢ zbyt szybko, tworzy si¢ na nich skéra, powstaje sklon-
no$¢ do pekania przy zrzucaniu do wozéw. Z drugiej stro-
ny — o ile ich si¢ nie studzi dostatecznie szybko, gesi otwie-
rajg sie¢ i ,krwawia', zmieniajac wage i nie poprawiajac,
rzecz prosta, swego wygladu. Waga poszczegolnych gesi
ma duze znaczenie dla odlewni, ktére miarkuja wsad na
objetosé, ale nie na wage.

Trzeba jednak nadmienié, ze, mimo tych wszystkich
ostroznosei, nie daje si¢ wykonaé¢ suréwki o dobrym wy-
gladzie, jesli warunki biegu wielkiego pieca sg wadliwe.
Zle pracujgcy piec, albo stosowanie Zle przygotowanych rud
tak dalece zmienia charakter suréwki, ze wszelkie wysitki
przy maszynie odlewniczej dla otrzymania czystego wyro-
bu stajg si¢ bezowocne. E. K.

NOWY SPOSOB OTRZYMYWANIA TLENU DLA
ZBOGACANIA DMUCHU WIELKOPIECOWEGO

Przebieg nowego sposobu Linde-Frénkl‘a otrzymywa-
nia tlenu jest nastepujgcy:

Powietrze si¢ zgeszcza, ochladza si¢ az do uplynnie-
nia i wreszcie przez rektyfikacj¢ rozklada si¢ na azot i tlen
pozadanej czystoSci. Nastepnie wytwory rozkladu, dzieki
oddaniu zawartego w nich zimna powietrzu, majacemu ulec
rozkladowi, ogrzewaja si¢ znéw do pierwotnej temperatury.
Dla wyréwnania doplywu ciepla z otoczenia i zréwnowa-
Zenia niedokladno$ci w wymianie ciepla, zachodzgcej przy
ochtadzaniu, uplynnianiu i odparowywaniu, odbywa sig,
oprécz powyzej opisanych zjawisk wymiany, jeszcze jedno
zjawisko, wytwarzajace zimno w najnizszej temperaturze.
Do tego celu sluzy ochladzajgce dzialanie rozprezenia zge-
szczonego gazu przy niskiem ciSnieniu. W réznych sposo-
bach wywolywania rozprezenia, mianowicie diawienie przez
zawo6r lub wykonywanie pracy rozprezania w maszynie, lub
polgczenie obu tych sposobéw, uzywa si¢ w charakterze
przeno$nikéw zimna zaréwno zgeszczonego powietrza, jak
zgeszezonego azotu.

Szczeg6lng nowosé sposobu Linde-Frinkl‘a stanowi to,
ze do wymiany ciepla miedzy powietrzem i jego skladni-
kami stosuje si¢, zamiast dotychczasowych rurowych przy-
rzgdéw wymiennych, zaprojektowane przez M. Frinkl'a
zbiorniki zimna. Te ostatnie pracuja podobnie, jak na-
grzewnice wielkopiecowe. Powietrze, ktére ma by¢ ochlo-
dzone, przeplywa przez jeden zbiornik, a jednocze$nie przez
drugi — pracuja one bowiem zawsze parami — W prze-
ciwnym kierunku plynie zimny azot lub tlen i ochladza je.
W réwnych odstepach czasu robi si¢ przelgczenie. Ochlo-
dzona zimnym gazem masa zbiornika wchodzi w stycz-
no§é z powietrzem, powodujgce jego ochlodzenie. Zbiorniki
83 wypelnione masg metaliczng o bardzo duzej powierzchni.
Stosuje si¢ w tym celu faliste taSmy zelazne i glinowe, zwi-
nigte spiralnie, osiggajac w ten sposéb w 1 m? przestrzeni
przeszio 1.000 m2 powierzchni chlodzgcej. Zbiorniki prze-
lgcza si¢ w bardzo krétkich odstepach czasu po 1-—3 min.
Uzyskuje si¢ przez to bardzo dokladng wymiang ciepla,
przyczem powietrze otrzymuje przeszlo 99% zimna, za-
wartego w tlenie i azocie. Mozna coprawda zbudowaé przy-
rzgdy rurowe o takiej samej wydajnos$ci, lecz koszt ich jest
wysoki.

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 32, str. 860/3, art.
E. Karwat‘a.

Zbiorniki zimna posiadaja jeszcze inne zalety w po-
réwnaniu z rurowemi przyrzgdami wymiennemi. Przy jed-
nakowej wydajno$ci zbiorniki majg znacznie mniejszg diu-
gos¢, skutkiem czego stawiajg mniejszy opér przepltywaja-
cym gazom i wykonywujg mniejszg prace. Dalszg zaletg
zbiornikéw jest to, ze nie wymagaja osobnych urzgdzen do
usuwania wody i kwasu weglowego z rozkladanego powie-
trza, gdyz H.O i CO; osiada w stanie stalym na zimnych
powierzchniach. Po przelgczeniu skladniki powietrza, prze-
plywajace przez zbiornik w kierunku przeciwnym, pory-
wajg ten osad w postaci oparéw. Zwlaszcza usuwanie kwa-
su weglowego bylo dotad kosztowne, gdyz odbywalo si¢
przy pomocy Srodkéw chemicznych. Waznem jest jeszcze,
ze w zbiornikach mozna przeprowadzi¢ sposoby rektyfika-
cji i ochladzania, zaoszczedzajgce na sile i zimnie. Ulepsze-
nia w sposobie rektyfikacji majg na celu przeprowadzanie
piékania w wiezach rozkladajacych przy mniejszej réznicy
temperatur miedzy kapigcym nadél plynem, a wznoszgcg
si¢ dogéry para, przez co osigga si¢ oszczedno$é pracy.

Roé6zne sposoby rozkladania powietrza dajg mieszanki
tlenu z azotem o 42—989% O,. Dla otrzymania mieszanki
429,-owej wprowadza si¢ powietrze do peku rurek, zawar-
tych w odparowywaczu na prad staly i omywanych z ze-
wnatrz przez plyn, wrzgcy przy nizszem ciSnieniu (rys. 1).
CzeS¢ powietrza uplynnia si¢ pod dzialaniem ochladzania,
a w dolnej czesSci peku rurek zbiera si¢ plynna mieszanka
tlenu z azotem, zawierajgca okolo 429, O,. Mieszanka ta
rozpreza si¢ po zewnetrznej stronie peku rurek i wymienia
swe ciepto z wznoszgcemi si¢ wewnatrz jego oparami, przy-
czem sama opuszcza si¢ ku dolowi wraz z tworzgcemi si¢
oparami. Powietrze moze mieé¢ nadciénienie tylko 1,5 at,
jezeli po zewnetrznej stronie mieszanka paruje pod cisnie-
niem normalnem. JeS§li za§ parowanie odbywa si¢ przy
ci$nieniu ponizej normy, to dla powietrza wystarcza nad-
ci$nienie 1 at.
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Rys. 1. Odparowywacz na prad staly.

Przy wytwarzaniu tlenu 80%-owego jest réwniez uzy-
wany odparowywacz na prad staly do wstepnego rozklada-
nia powietrza, poczem otrzymana plynna mieszanka 42%-
owa zbogaca si¢ w goérnej wiezy przy niZszem ciSnieniu
przez rektyfikacje do 80% i uzywa si¢ do zraszania od-
parowywacza. Plynny tlen 80%-owy jest cieplejszy od
429,-owego; powietrze zatem uplynnia si¢ w nim dopiero
przy wiekszem nadci$nieniu ok. 2,6 at. 98%-owy tlen uzy-
skuje si¢ w dwuwiezowych zespoltach zwyklego typu.
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Nadci$nienie 1 at, zwykle stosowane do dmuchu wiel-
kopiecowego, wystarcza do wytwarzania 45%-owego tlenu.
Przy wyrobie tlenu 809 -owego mozna si¢ réwniez postugi-
waé powyzszem ciSnieniem, jesli si¢ np. zastosuje sposob,
wyobrazony na rys. 2. Ilo§¢ dmuchu, réwng ilosei azotu,
spreza si¢ z nadciSnienia 1 at do 2,8 at, ochladza si¢ w azo-
towym zbiorniku zimna a i rozklada si¢ w odparowywaczu
na prad staly ¢ na plynny tlen 429%-owy i azot. Ilo$¢
powietrza, réowna iloSci otrzymanego 809%-owego tlenu,
ochladza si¢ pod ci$nieniem dmuchu w tlenowych zbiorni-
kach zimna b, rozpre¢za si¢ w turbinie i stamtad wprowa-
dza si¢ do goérnej wiezy rektyfikacyjnej d. Dla wytworze-
nia zimna spreza si¢ w skraplaczu wysokiego ci$nienia kilka
setnych przerobionego powietrza z nadci$nienia 2,8 at do
200 at, z czego czesé odpreza si¢ w maszynie przy uzyciu
pracy z zewnatrz, cze¢S¢ ochladza si¢ w przyrzgdach wy-
miennych pradu przeciwnego i doprowadza si¢ réwniez do
wiez rozkladajacych. W goérnej wiezy otrzymuje si¢ azot
w postaci gazu z 2%-owa domieszkg O, oraz plynny tlen
80%-owy. Ten ostatni przechodzi z przyrzadu rozkladajg-
cego przez odparowywacz na prgd staly c i przez przyrzg-
dy wymiany zimna b do skraplacza wirowego, ktory spre-
za Og do cisnienia dmuchu.
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Wytwoérnia 80%-wego O, do zbogacania dmuchu
wielkopiecowego.

Rys. 2.

Jest rzeczg ogollnie przyjeta, ze w urzadzeniach do
rozkladania powietrza sg uzywane skraplacze wirowe, po-
ruszane elektryczno$cig lub parg, a tylko do powietrza pod
wysokiem ci$nieniem stosuje si¢ skraplacze tlokowe. Na
wielkich piecach uzywanie gazowych skraplaczy tlokowych
do wytwarzania niskiego i Sredniego ci$nienia przedstawia
niektére korzysci. Gaz gardzielowy bywa w kazdym razie
uzywany na wielkich piecach do wytwarzania pradu lub
pary i, stosujac go bezpoSrednio, unika si¢ strat, zwigza-
nych z przetwarzaniem gazu na inne postacie energji. Koszt
nabycia silnika gazowego nie obcigza huty wigcej, niz bu-
dowa nowej kotlowni do wytwarzania pary dla wytwérni
tlenu.

Zaklady do wytwarzania tlenu pracujg przez bardzo
dtugi czas bez przerwy. Aby jeszcze bardziej podnies¢ ich
sprawno$¢, mie¢ w zapasie mozna niektore czeSci sktadowe,
jak np. maszyny rozprezajgcej. Dla koniecznego co pe-
wien czas odmrazania zbiornikéw zimna w zupelnoSci wy-
starczaja zwykle postoje wielkich piecow. Naogoél przerwy
w dzialalno$ci wytwoérni tlenu dajg si¢ przewidzie¢ zawcza-
su o tyle, ze mozna przestawié¢ bieg wielkiego pieca swo-
bodnie na wyzszy namiar koksu i dmuch, zlozony wylgcz-
nie z powietrza. Précz tego zaleca si¢ przy stosowaniu
dmuchu z tlenem ustalenie takiej temperatury dmuchu, aby,
w razie nieprawdopodobnej naglej przerwy w doplywie tle-
nu, mogla byé ona czasowo podniesiona o 100 do 1500, do-

poéki wyzszy namiar koksu, niezbedny przy dmuchu po-
wietrznym, nie dojdzie do dysz.

Spos6b Linde-Frinkl‘a znajduje coraz szersze zasto-
sowanie. Miedzy innemi — pracuje od kilku lat w pewnej
thomasowni poludniowo-niemieckiej wytwoérnia 45% -owego
tlenu, stluzgcego do zbogacenia dmuchu dla gruszek tho-
masowskich.

W Gutehoffnungshiitte w Oberhausen znajduje si¢
wytwoérnia réwniez 45%-owego tlenu, sluzacego do prze-
prowadzania doSwiadczen na wielkich piecach.

Cena 1.000 nm3 0, o zawartosci 809 w wytwoérni, ob-
stlugujacej wielki piec o wytopie 570 t suréwki przerébczej
na dobg, wynosi przy napedzie gazowym 6,72 RM, przy
elektrycznym — 10,70 RM.

Istotna nowoS§¢ sposobu Linde-Frinkl‘a polega na
tem, ze do niezbednej przy rozkladaniu powietrza wymiany
zimna stosuje si¢, zamiast przyrzadéw rurowych, zbiorniki
zimna, przelgczane w krétkich odstepach czasu; zbiorniki
te sa wypelnione masg metaliczng. K. P.

ODLEWNIE

OTRZYMYWANIE W ZELIWIAKU ZELIWA
NISKOWEGLOWEGO 1)

1. Rozwazania teoretyczne procesu naweglania tfomu
stalowego w zeliwiaku, jak réwniez badania doSwiadczalne
w tej dziedzinie stwierdzajg nastepujacy przebieg zjawiska:

a) Naweglanie lomu stalowego przez gazy zeliwiaka
jest niemozliwe w strefach I i II, wskutek wysokiego sto-
sunku CO,:CO, a bardzo ograniczone w strefie III.

b) Naweglanie lomu stalowego odbywa sie¢ tylko
w strefach II i III, dzigki stykaniu si¢ kropel plynnego me-
talu z rozzarzonym koksem.

¢) Obok naweglania w strefie II odbywa si¢ odwegla-
nie plynnego metalu przez gazy zeliwiaka; wskutek tego,
og6lny wynik procesu w strefie II stanowi funkcj¢ tempe-
ratury, wilasno$ci koksu, skladu gazéw i wysokoSci pasa
topnienia.

d) Naweglanie metalu w strefie III stanowi funkcj¢
temperatury, wlasnosci koksu i czasu stykania si¢ plynne-
go metalu z koksem.

2. Zmiana budowy zeliwiaka dla otrzymania zeliwa
niskoweglowego moze by¢é dokonana bgdZto przez zastgpie-
nie koksu w strefie ponizej dysz przez tworzywo, nie za-
wierajgce wegla (huta im. Stalina), badZz tez przez umie-
szezenie pasa dysz bezpo$rednio nad trzonem pieca (pro-
jekt autora, huta im. Lepse), przyczem ten ostatni sposéb
posiada nad pierwszym przewage pod wzgledem prostoty,
tanioSci i wyzszej temperatury otrzymywanego metalu.

3. Zupelne opanowanie procesu naweglania lomu sta-
lowego w zeliwiaku moze by¢ osiggniete tylko na podsta-
wie celowej budowy zeliwiaka, doboru i kontroli koksu
o malej zdolnoSci reakcyjnej (czyli twardego — uwaga
red.) i wysokiej temperaturze zaplonu, nisko polozonego
pasa topnienia oraz obfitego doplywu powietrza do zeli-
wiaka.

4. Otrzymywanie zeliwa niskoweglowego w zeliwiaku
posiada wielkie znaczenie techniczne i gospodarcze dla prze-
myshu Z. S. R. R. zaréwno w stosunku do zeliwa kowalnego,
jak perlitycznego zeliwa szarego o wyzszej jakosci. K. P.

1) Mietatturg, r. 1935, zesz. 5, str. 55, art. N. G. Girszo-
wicza (wnioski).



ZESZYT 38

HUTNIK r

1936 STR. 109

DZIAL GOSPODARCZY

SPRAWOZDANIE
Z DZIALALNOSCI HUT ZELAZNYCH
W STYCZNIU (UZUPELNIENIE) | W LUTYM R. 1936

Wytworezosé hut zelaznych w styczniu r. b.
spadla w dalszym ciggu we wszystkich trzech za-
sadniczych dzialach; wzrosla jedynie wytwoérezosé
rurkowni. Krajowy zbyt wytworéw walcownia-
nych nieznacznie zwiegkszyl sie (o 1,79%), wéw-
czas gdy wywoz zagranice tych wytworéw (lacznie
z obrotem uszlachetniajacym) ulegl powaznemu
spadkowi (o 42,45%).

Otrzymane przez huty za poSrednictwem Syn-
dykatu Polskich Hut Zelaznych zamoéwienia, wzro-
sty wreszcie o 8,06%.

Liczba robotnikéw w hutach zelaznych ulegla
dalszej redukeji.

Tabela 1 przedstawia wytwoérczo$¢é zasadni-
czych dzialéw hutniczych w styczniu r. b. w po-
rownaniu z poprzednim miesigcem.

Tabela 1.
Grudzien| Styczen : !
oK nRY R 6 % 3
Dzialy hutnicze | 1935") | 19367 Lokl
tonny ) tonny | L/S
Wielkie piece 36.903 34575 |— 2328 | — 6,31
Stalownie 62.865 59,096 |- 3.769 | — 6,00
Walcownie 42.323 40,746 |— 1577 | — 3.73
Rurkownie 3.960 4,766 |- 806 | 4-20,35

Ksztaltowanie si¢ wytworezo$ci wymienionych
dzialow w styczniu r. b. i w latach poprzednich
uwidocznia tabela 2.

W poréwnaniu ze styczniem r. 1935 wytwor-
czo§¢ hutnicza w styczniu r. b. byla mniejsza w
dziale wielkich piecow o 514 tonn (o 1,46%),
w stalowniach o 30.089 t (o 33,74%) i w walcow-

niach o 17.225 t (o 29,71%), natomiast wieksza
w rurkowniach o 926 t (o 24,11%).

ZBYT W KRAJU

Wysyltka wytworéw walcownianych na rynek
krajowy (1acznie z wysylka do innych hut) w stycz-
niu r. b. wynositla 22.396 tonn wobec 22.002 t w
grudniu r. ub., czyli o 394 tonn (o 1,79%) wiecej.
Wazrosta przytem wysyltka szyn normalnotorowych
(o 4.476 t), drobnego materjalu nawierzchni ko-
lejowej (o 549 t), stali specjalnej (o 26 t) oraz
belek i korytek; natomiast zmniejszyla si¢ wysylka
zelaza handlowego (o 2.051 t), zelaza na drut
(0706 t), blachy o grubosci 5 mm i wyzej (o 289 t),
blachy o grubo$ci ponizej 1 mm (o 265 t), szyn
tramwajowych (o 195 t) i waskotorowych (0 55 t),
blachy o grubosci ponizej 5—1 mm (o 27 t) oraz
innych wytworéw walcownianych (o 1.072 t).

Wysylka rur spawanych i ciggnionych oraz
ich czesci w kraju wynosila w styezniu r. b, 2.218 t
wobec 1.397 t!') w grudniu r. ub., czyli o 821 t
(o 58,77% ) wiece].

Z wazniejszych wyrobow dalszej obrébki
(oprécz rur) w styezniu r. b. zmniejszyla si¢ wy-
sytka krajowa zestawow kolowych i ich czeSci
(o 81 tonn) oraz innych wyrobéw kutych i praso-
wanych (o 19 tonn), natomiast wzroslta tylko wy-
sytka konstrukcyj zelaznych i stalowych (o 56 t).

W stosunku do stycznia r. 1935 ogdlna wysyl-
ka wytworéw walcownianych w styczniu r. b. byla
wigksza o 2.611 t (o 13,20% ), wysylka zas rur —
1.003 t (o 82,55%).

Tabela 2.
Wiej}(_ie P iéf‘eﬁ 73y , Stuh;\; nl e : W Ll(z();\ilj le 7 jlngrik ownie
Styezen | Przec. mies.| Styczen |Przec. mies.| Styczen |Przec.mies.| Styezen |Przec. mies.

t t t t t t t t
1928 59.036 56.980 104.098 119.741 71.879 87.075 7.7154 9.112
1929 61.455 58.703 142.682 114,727 94.047 80.193 11.092 10.266
1930 50.707 39.829 105.896 103.125 76.402 75.349 9.899 7.459
1931 32.292 28,926 91.479 86.414 62.588 62.710 5.098 5.1717
1932 11.751 16.556 29.947 45.896 19.875 32.279 2.066 2.754
1933 19.242 25.469 35.465 68.087 25,953 47.028 2.695 3.766
1934 21113 31.850 66.583 70.376 42.174 50.240 3.629 4.302
1935 35.089 32.841 89.185 78.116 57.971 56.152 3.840 4.615
1936 34.575 — 59.096 40.746 - 4.766 -

% w stos. do e
styeznia r. 1928 58.57 56,77 56,69 61,47 |
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Tabela 6.
W » Gru (—l‘zﬁiierr'i?')i SttyroizTein 8)
® 0% .
Wyszezeg6lnienie e __1_93" L o Pl i sl ,__vl')'m Bl
tonny % tonny %o
I. Wytwory walcowniane
Szyny kolejowe normalnotorowe 754 4,46 —_ —

- tramwajowe — — — —_

»  waskotorowe — — — —
Drobny mat. naw. kolejowej 551 3,26 373 3,90
Belki i korytka 1.190 7,04 484 5,06
Zelazo handl. i fasonowe 9.057 53,59 3.955 41,39

» nha drut 1.528 9,04 1.429 14,95
Blacha o grub. 5 mm i wyz. 2.321 13.713 1.568 16,41

~ poniz. 5-1 mm 442 2,62 270 2,83
4 poniz. 1 mm 310 1,84 765 8,01
Stal spec. we wszelk. wyrobach 38 0,22 84 0,88
Inne wyroby walcowniane 709 4,20 628 6,57
Razem 16.900 100,00 9.556 100,00
II. Wyroby dalszej obrébki
Osie kol., kola, obrecze, zest. kolowe 119 5,37 — —
Inne wyroby kute i prasowane 67 3,03 59 —
Wyroby wale. i ciggn. na zimno 221 9,98 # o=
Rury zel. i stal. oraz ich czesei:
- spawane 388 17,52 907 i
. wyciggane 1.367 61,71 1.387 =
Razem rury i ich czeSei 1.755 79,23 2.294 b
Konstrukeje zelazne - — . o
Inne wyr. dalszej obrobki 53 2,39 —
Razem 2.215 100,00 100,00

WYWOZ ZAGRANICE

Ogoélny wywoz zagranice wytworéw walcow-
nianych #) w styczniu r. b. wynosit 9.556 t (wobec
16.900 t') w grudniu r. ub.) czyli o 7.344 t
(0 43,46% ) mniej, wywoz za$ rur — 2.294 t (wo-
bec 1.755 tonn), czyli o 539 t (o 30,71%) wigcej.

Tabela 6 ilustruje wywoéz?) wytworéow wal-
cownianych i dalszej obrobki w styczniu r. b.

Jak wynika z powyzszych danych w styczniu
r. b. w poréwnaniu z poprzednim miesigcem zmniej-
szyl si¢ wywoéz zelaza handlowego i fasonowego
(0 5.102 t), szyn normalnotorowych (o 754 t) bla-
chy o grubosci 5 mm i wyzej (o 753 t), belek i ko-
rytek (o 706 t), drobnego materjalu nawierzchni
kolejowej (o0 178 t), blachy o gruboSci ponizej 5—1
mm (o 172 t), zelaza na drut (o 99 t) oraz innych
wytworéw walcownianych (o 81 t); zwigkszyl sie
natomiast wywo6z blachy o grubos$ci ponizej 1 mm
(o0 455 t) i stali specjalnej (o 46 t). W poréwna-
niu ze styczniem r. 1935 wywo6z wytworoéw walcow-
nianych w styczniu r. b. byl mniejszy o 14.660 t
(0 60,54% ) wywoz za$ rur o 501 t (0 17,92%).

STAN ZATRUDNIENIA 4)

Ogoblna liczba robotnikéw, zatrudnionych
w hutach zelaznych, wynosila w koncu styecznia r.
b. 32.229 wobec 32.651 ') w koncu grudnia r. ub.,
czyli 0 429 os6b mniej. Z powyzszej liczby przypa-
dalo na huty wojewd6dztwa Slaskiego 20.732 robot-

nikéw (o 205 mniej), na huty za§ wojewodztwa
kieleckiego i krakowskiego — 11.497 os6b (o 224
mniej).

W pordéwnaniu z koncem stycznia r. 1935 og6l-
na liczba robotnikéw w hutach zelaznych w koncu
stycznia r. b. byla wigksza o 890 oséb (o 2,84%),
a w stosunku do konea stycznia r. 1934 — o 4.105
0s6b (o 14,60%).

Wytwoérezos¢ hut zelaznych w lutym r. b.
wzrosta tylko w stalowniach i walcowniach, spadia
natomiast w dziale wielkich piecéw oraz w rurkow-
niach. Krajowy zbyt wytworéw walcownianych
zwigkszyl sie (o 36,17%); rowniez zwigkszyl si¢
(po znacznym spadku w styczniu) wywoz zagrani-
ce tych wytworéw (lacznie z obrotem uszlachetnia-
jacym o 54,66%).

Powazniej spadly natomiast w lutym r. b. za-
moéwienia krajowe, otrzymane przez huty za po-
Srednictwem Syndykatu Polskich Hut Zelaznych (0
50,16%) ; spadek ten nastgpil wskutek zmniejsze-
nia si¢ tylko zaméwien rzagdowych, zamowienia pry-
watne bowiem wzrosty. '

Liczba robotnikéw w hutach Zelaznych nieco
zwigkszyla sie.

Tabela 1 przedstawia wytworczosé zasadni-
czych dzialéw hutniczych w lutym r. b. w poréw-
naniu z poprzednim miesigcem.
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Tabela 1. Z wazniejszych wyrobéw dalszej obréobki
- (oprécz rur) w lutym r. b, wzrosla wysylka krajo-
Styezen | Luty B e B wa zestawow kolowych i ich czeSci (o 524 t) oraz
Dzialy hutnicze | 1936) | 1936 innych wyrobéw kutych i prasowanych (o 83 t),
T R IS natomiast zmniejszyla si¢ wysylka konstrukeyj ze-
— y e laznych i stalowych (o 217 t).
Wielkie piece 34.575 33.484 - 1091 | — 3,16 .
Stalownie 50.083 | 67.610 |+ 8527 + 1443 W stosunku do lutego 1935 r. ogélna wysylka
Walcownie 40.190 | 54.733 |+ 14.543 | - 36,19 wytworow walcownianych w lutym r. b. byla wigk-
Rurkownie 4.765 4668 |— 97| — 2,04 sza o 701 t (o 2,37%), wysylka za$§ rur o 525 t
Vol ARl AR i S M e T e (0 36,06%).
Tabela 2.
Wielkie piece Sir:: Stalownie £ W:icquiﬁvié i _7__ e }jjtilir_kio“;nié' it
Luty Przec. mies. Luty Przec. mies. Luty Przec. mies. Luty Przec. mies.
o Y Az X t t t t t t t
1928 54.443 56.980 102,302 119.741 80.547 87.075 1.622 9.112
1929 48578 58.703 118.527 114.727 72.644 80.193 9.076 10.266
1930 42.459 39.829 101.472 103.125 75.864 75.349 8.343 7.459
1931 35.452 28.926 98.599 86.414 68.795 62.710 4918 5.177
1932 8.930 16.556 34.754 45.896 21.360 32.269 2,006 2,154
1933 21.343 25.469 52.173 68.087 39.792 47,028 2.443 3.766
1934 26.323 31.850 56.831 70.376 41.224 50.240 2,140 4.302
1935 30.4217 32.841 70.098 78.716 49,953 56.152 3.228 4.615
1936 33.484 34.030") 67.610 63.347°) 54.733 47.462%) 4.668 4.117°%)
Y%y w stos. do
lutego r. 1928 61,50 66,09 67,95 61,24

W poréwnaniu z lutym r. ub. wytwérezosé hut-
nicza w lutym r. b. byla wigksza w dziale wielkich
piecéw o 3.057 t (o 10,05%), w walcowniach o
4780 t (0 9,57%) i w rurkowniach o 1.440 t (o
4461%), natomiast mniejsza w stalowniach
02488 t (0 3,55%).

W 2-ch pierwszych miesigcach r. b. wytwor-
czo$¢ stanowila w dziale wielkich piecow 68.059 t,
czyli o 2543 t (o 3,88% ) wigcej niz w takim sa-
mym okresie r. ub., w stalowniach 126.693 t, czyli
032.590 t (0 20,46% ) mniej, w walcowniach 94.923
t, czyli 0 13.001 t (o 12,05%) mniej i w rurkow-
niach 9.433 t, czyli 0 2.365 t (o0 33,46% ) wigcej.

ZBYT W KRAJU

Wysylka wytworéw walcownianych na rynek
krajowy (lacznie z wysylkg do innych hut) w lu-
tym r. b. wynosita 30.312 t wobec 22.260 t w stycz-
niu r. b., czyli o 8.052 t (o 36,17% ) wiecej. Wzro-
sla przytem wysylka zelaza handlowego i fasono-
wego (0 3.699 t), blachy o gruboSci ponizej 1 mm
(0 1.301 t), drobnego materjalu nawierzchni kole-
Jowej (o 1.014 t), zelaza na drut (o 1.006 t), bla-
chy o grub. ponizej 5—1 mm (o 398 t), belek i ko-
rytek (o 306 t), blachy o grub. 5 mm i wyzej (o
19 t), szyn waskotorowych (o 1 7t), stali specjal-
nej (o 15 t) oraz innych wytworéw walcownianych
(0 846 t), poza tem wznowiono wysylke szyn tram-
wajowych; zmniejszyla si¢ natomiast wysylka szyn
normalnotorowych (o 1.409 t).

Wysylka rur spawanych i ciggnionych oraz ich
czeSei w kraju wynosita w lutym r. b, 1.981 t wo-
bec 2.237 t') w styczniu r. b, czyli o 256 t (o
11,44 %) mniej.

W 2-ch pierwszych miesigcach r. b. ogélna wy-
syltka wytworow walcownianych w kraju wynosila
52.572 t, czyli 0 3.176 t (0 6,43% ) wiece]j niz w ta-
kim samym okresie r. ub., wysylka za$ rur stalo-
wych i ich czes$ci 4.218 t, czyli o 1.547 t (0 57,92%).

Za posrednictwem Syndykatu P. H. Z. huty
zelazne otrzymaly w lutym r. b. zaméwienia na wy-
roby zelazne w iloSci 20.225 t, czyli o 20.356 t
(o 50,16% ) mniej niz w styczniu r. b.

Podzial zamoéwien wedlug grup odbiorcéow ilu-
struje tabela 3.

Tabela 3
S | Styezeh | Luty |
Odbiorecy ﬁvl&i,(?_rf_- _*193() r.
tonny| 9% |tonny| %
1. Handel hurtowy 8.478| 20,89| 11.187, 55,31
2. Przemysl. 5.005| 12,33| 7.680| 37,97
3. Uczestnicy Syndykatu 301 0,74 55| 0,27
4. Samorzgdy i rozni 30, 0,08, 209 1,04
Razem zamdwienia
prywatne (1-4) 13.814| 34,04| 19.131) 94,59
b. Rzad . 26.767| 65,96 1.094) 541
Ogo6tem (1-5) 10.581] 100,00| 20.225| 100,00

W lutym r. b. nastgpilo na rynku krajowym
pewne ozywienie w naplywie zlecen prywatnych za-
réwno ze strony handlu (ktérego zaméwienia bez-
posrednie wzrosly o 3.331 t, skladowe za$ 0 2.709t),
jak i przemysthu (+ 2.675 t). Wazrost obrotow
w handlu, ma swoje uzasadnienie w tem, ze zazwy-
czaj w okresie nadchodzgcej wiosny, kupcy w prze-
widywaniu zwigkszenia si¢ zbytu, przystepuja do
uzupekienia swych skladéw.
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Co si¢ tyczy wazniejszych dzialéow przemystu
zelazo-przerébezego, to do§é znaczne zmniejszenie
sie zamoéwien w lutym wykazaly jedynie ocynkow-
nie blachy (o 1.390 t), wzrosly natomiast zamoéwie-
nia pozostalych galezi przemyshu, mianowicie wila-
Sciwego przemystu metalowego (o 2.228 t), fabryk
drutu i gwozdzi (o 917 t) oraz fabryk Srub i nitow
(o 709 t).

Z og6lnej ilosci zamobwien rzgdowych (1.094 t)
na Ministerstwo Komunikacji przypadalo zaledwie
844 t.

Podzial zaméwien wedlug wyrobéw przedsta-
wial si¢ jak nizej:

W lutym r. b. w poréwnaniu ze styczniem r. b.
zmniejszyly si¢ zaméwienia na szyny kolejowe
(0 19.007 t), drobny materjal nawierzchni kolejo-
wej (o0 5.142 t), zestawy kolowe (o 960 t) oraz na
blache cienkg (o 723 t); wzrosty natomiast zamo-
wienia na zelazo pretowe (o 2.857 t), ksztaltowniki
(o 913 t), zelazo na drut (o 731 t), blache gruba
(0 487 t), zelazo uniwersalne (o 297 t), polwytwor
(o 184 t) oraz na wyroby kute.

WYWOZ ZAGRANICE

Ogélny wywoz zagranice wytworéow walcow-
nianych %) w lutym r. b. wynosit 14.154 t (wobec

Tabela 4. 8904 t!) w styczniu r. b.), czyli o 5250 t
e SN T s " (05896%) wiecej, wywoz za§ rur 3.557 t (wobec
Styeczen Luty 2.263 t1), czyli 0 1.294 t (o 57,18%) wiegcej.
Wyszezegolnienie g B 1008 % Tabela 5 ilustruje wywoz wytworéw walcow-
tonny| Y |tonny| % nianych i dalszej obrébki w styczniu i lutym r. b.
P TTRE e wedlug wyrobéw :
1. Zelazo pretowe 6.755 16,64/ 9.612| 47,52 p . 3
g D e aalig 44 011 253 125 _ W lutym r. b. w poréwnaniu ze styczniem
8. Ksztaltowniki 1212] 2,99 2.125/ 1051| 2wigkszyl si¢ wywoéz blachy o grub. ponizej 1 mm
4. Zelazo na drut 1.793| 4,42| 2.524| 12,48 (0 1.327 t), zelaza na drut (o 807 t), blachy o grub.
2. Blacha c;elalrll)!;u 3-‘(13; f,gg ﬂ-’;g 1%23 pon. 5—1 mm (o 632 t), zelaza handlowego i faso-
7 Shanyikbibiowe 20.103| 4954 1.096 542 nowego (0603 1), belek i korytek (o 495 t), blachy
8. Drobny mat. naw. kol. | 5.201| 12,82 59| 029| o grub. 5 mm i wyzej (o 200 t), stali specjalnej
Razem (1-8) 39.124 9gv4’ 19-23; 9gvg‘1’ (o 31 t), drobnego materjalu nawierzchni kolejo-
182 (}xig;g liﬁl?tlg“e 1-44; il o 0o4| Wel (030 1t), oraz innych wytworéw walcownia-
Razem' (9-10) 1449 357 49 (2,,4.2 nych (o 1.125 t).
11. Polwytwor 8 0,02 192/ 09 W poréwnaniu z lutym r. ub. wywo6z wytwo-
- : 20,225 ; : . ub. W)
Parlenll 16, LRl b bty 10000/ 6w walcownianych w lutym r. b, byl mniejszy 0
Tabela 5.
Styczen 1936 1) Luty 19362
Wyszezegolnienie —
tonny % tonny %
I. Wytwory walcowniane
Szyny kolejowe normalnotorowe o < - —
, tramwajowe ve- - — —
»  waskotorowe prass o - —
Drobny materjal naw. kolejowej 3173 4,19 403 2,85
Belki i korytka 485 5,45 980 6,92
Zelazo handiowe i fasonowe 3.949 44,35 4.552 32,16
, na drut 1.429 16,05 2.236 15,80
Blacha o grub. 5 mm i wyzej 1.569 17,62 1.769 12,50
i pon. 5-1 mm 191 2,15 823 5,81
» pon. 1 mm 196 2,20 1.523 10,76
Stal specjalna 51 0,57 82 0,58
Inne wyroby walcowniane 661 1,42 1.786 12,62
Razem 8.904 100,00 14.154 100,00
II. Wyroby dalszej obrobki
Osie kol,, kola, obrecze, zest. kolowe — o —
Inne wyroby kute i prasowane 61 2,59 L
Wyroby walc. i ciggn. na zimno 9 0,38
Rury zel. i stal. oraz ich czgdci:
spawane 883 37,49 547 —
ciggnione 1.380 58,60 3.010 —
Razem rury i ich czeci 2.263 96,09 3.557 —
Inne wyroby dalszej obrobki 22 0,94 : -
Razem 2.355 100,00 100,00
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1.086 t (o 7,13% ), wywoOz rur natomiast wigkszy
0 1.668 t (o 88,30%).

W 2-ch pierwszych miesigcach r. b. wywoéz
wytworéw walcownianych (w obrocie zwyklym)
stanowil 23.058 t, czyli 0 16.398 t (0 41,56 %) mniej
niz w takim samym okresie roku ubieglego, wywoz
za$ rur 5.820 t, czyli 0 1.136 t (o 24,25%) wigce].

STAN ZATRUDNIENIA 4)

Ogoélna liczba robotnikéw, zatrudnionych
w hutach zelaznych wynosita w koncu lutego r. b.
32.454 wobec 32.207 w koncu stycznia r. b., czyli

0 247 os6b wiecej. Z powyzsze]j liczby przypadalo
na huty wojewodztwa $laskiego 20.611 robotnikow
(o0 121 mniej), na huty zas§ wojewodztwa kieleckie-
go i krakowskiego — 11.843 osoby (o 368 wiecej).

W poréwnaniu z koncem lutego r. ub. ogélna
liczba robotnikéw w hutach zelaznych w koncu lu-
tego r. b. byla wigksza o 890 os6b (o 2,82%),
a w stosunku do konca lutego 1934 o 3.256 oséb
(o 11,15%).

1) Liczby poprawione. 2) Liczby tymczasowe.
1) W obrocie zwyklym, 4) Bez ,Ferrum', 5) Przeci¢tna za
2 miesigce.

POLSKI RYNEK ZELAZA W ROKU 1935

Naplsat
JANUSZ IGNASZEWSKI

Przystepujac do szczegoélowego rozpatrzenia
wazniejszych przejawoéw na rynku wewnetrznym,
nalezy przedewszystkiem zaznaczy¢, ze polska wy-
tworczosé hutnicza osiggnela w roku minionym
w stosunku do r. 1934 nieco wyzszy poziom, a mia-
nowicie:

r. 1935 r. 1934 wzrost o

t t t %o
wielkie piece 394.097 382.199 11.898 3,11
stalownie 944,588 844.5156 100.073 11,85
walcownie 673.8256 602.885 70.940 11,77
rurarnie 55.381 51.626 3.765 17,27

Na zbyt w kraju przypadalo:

r. 1935 r. 1934 wzrost o

o t t %
suréwki 135.949  90.644 45.305 49,98
wytworéw walcownianych 399.172 329.741 69431 21,06
rur (ciggn. i spawan.) 21.245 16.933 4.312 2547

Z ogélnej iloSci zbytu materjaléw walcownia-
nych na rynku wewnetrznym wytwory, podlegaja-
ce sprzedazy przez Syndykat Polskich Hut Zelaz-
nych, okre$laly sie liczbami:

w r. 1935 — 259.689 t
»w o 1984 — 243.149 ,,

a zatem w tej dziedzinie osiggnieto w roku ubie-
glym w zestawieniu z r. 1934 wyniki korzystniej-
sze 0 16.540 t, to zn. 0 6,80%.

Naplyw zaméwien na poszczegélne materjaly
zsyndykowane przedstawial sie nastepujaco:

wytwor r. 1935 r. 1934
t t

polwyroby 1.429 2.816
zelazo pretowe 85.179 70.875
,, bednarskie 4.965 4.395

,, betonowe 14.886 10.441

,» ksztaltowe 29.668 20.115

,, uniwersalne 2.975 1.504
drut walcowany 49.791 29.441

blachy cienkie ponizej 1 mm 10.936 11.097
blachy cienkie od 1-—-5 mm 10.163 7.582

5 .. wytrawiane 3.633 3.978

i A wybrakowane 4.057 8.933

» grube 13.003 10.016
szyny do 115 mm 878 1.104
szyny o wys. powyzej 115 mm 12.484 41.966
hubki, podkladki i tapki 7.535 14.135
zestawy do ko6t i ich czeSci 7.786 4.398
sztuki kute 421 3563

Z powyzszych danych wynika, ze skala wahan
w doplywie zlecen na poszczegélne materjaly byla
tak pod wzgledem tonnazu, jak i procentowo — po-
dobnie jak i w latach poprzednich — nader rozle-
gla. Wzmozenie si¢ zapotrzebowania wystgpilo
w grupach:
Wzrost o

t Y%
drut walcowany 20.350 69,12
zelazo pretowe 14.304 20,18
,» ksztaltowe 9.563 47,49
,, betonowe 4445 4257
zestawy do kot i ich czesei 3.388 77,04
blacha gruba 2987 29,82
,,  cienka od 1-—5 mm 2.681 34,04
zelazo uniwersalne 1471 97,81
,» bednarskie 570 12,97
sztuki kute 68 19,26

Natomiast spadek zbytu zarysowal sie w wy-
szczeg6lnionych ponizej materjalach:
spadek o

t %
szyny powyzej 115 mm 29.482 70,25
lubki, podkladki i tapki 6.600 46,69
blacha cienka wybrakowana 4.876 54,58
polwytwor 1.387 49,25
blachy cienkie wytrawiane 445 11,19
szyny do 115 mm 226 20,47
blachy cienkie ponizej 1 mm 161 1,45

W stosunku do teoretycznych kwot udzialo-
wych, ogélna ilo§é zlecen, uzyskanych w r. 1935
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stanowila 39% wobec 37% w r. 1934, co oznacza
wzrost o 2%.

W ksztaltowaniu si¢ naplywu zlecen z punktu
widzenia poszczegéOlnych grup klienteli prywatnej
wystapily w stosunku do r. 1934 — ogélnie wzigw-
szy — pomys$lne odchylenia. Zaméwienia udzielone
Syndykatowi przez handel wykazaly wazrost
o 23.810 .t, podczas gdy zamoéwienia skladowe
zwiekszyly si¢ o 19.844 t.

Na poprawe, jaka si¢ w tym wzgledzie ujawni-
ta wplynely gléwnie zlecenia hurtownikéw zelaza
(wchodzgcych przed reorganizacja rynku w sklad
I. kategorji), ktére w zestawieniu z rokiem po-
przednim przedstawiajg si¢ w ujeciu cyfrowem, jak
nizej:

ogoélna ilosé Z CZego
zamowien na sklad
r. 1935 137.698 t 84.835 t
r. 1934 114.230 t T1.793 t
wzrost o 23.468 t 13.042 t
e A 20,54% 18,17%

Celem wyeliminowania niezdrowej konkurencji
pomiedzy hurtownikami branzy zelaznej, oslabio-
nych i tak finansowo czestemi stosunkowo obnizka-
mi cen zelaza, przywroécit Syndykat (z waznoscig
od dnia 10 kwietnia r. 1935) pewne ograniczenia re-
jonowe w odniesieniu do dostaw tranzytowych.

ZamoOwienia przeznaczone dla kupiectwa bran-
zy zelaznej b. II. kategorji podniosly si¢ w roku
minionym o 2.053 t, czyli o 32,02%.

Podobng ewolucje wykazaly zlecenia przezna-
czone dla kupcow b. III. kategorji, ktore wynosily
w roku ubieglym 27.405 t, czyli Zze w stosunku do
r. 1934 zwigkszyly sie 0 4.749 t, t. j. 0 20,96 %.

Zlecenia przeznaczone dla przemystu wykaza-
ly w roku ubieglym powazniejszy wzrost w stosun-
ku do r. 1934, bo o 30,42%. Rozpatrujgc zmiany,
jakie zaszly w naplywie zaméwien przeznaczonych
dla poszczegélnych galezi przemyshu, warto pod-
kresli¢, ze zapotrzebowanie gérnictwa, ktére w r.
1934 wynosilo 1.993 t spadio w r. ub. na 1.055 t, co
pozostaje w zwiazku z ograniczeniem prac inwesty-
cyjnych, gléwnie w gérnictwie weglowem.

W wymienionych ponizej grupach przemystu
nastgpit wzrost zapotrzebowania, ktéry wyrazit si¢
nastepujacemi liczbami:

Fabryki drutu i gwozdzi 0 16.381 t
5 budowy mostéw » 1746 t
budowy parowozéw i wagonow i by
Stocznie R b
Fabryki §rub o 1.376°C
Odlewnie, fabryki maszyn, kotléw i kon-
strukeyj zelaznych Y 659 t
Prywatne przedsigbiorstwa komunikacji o 256 t
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Fabryki mebli zelaznych 210 t
& tancuchéw o 205 t
Zaklady urzadzen kolejowych 7 127 t
Fabryki maszyn i narzedzi rolniczych ) 64 t
9 .. i przyboréw elektrycznych ,, 12 t
Spadek natomiast wykazaly:
Ocynkownie blach o 892 t
Fabryki wyrob6éw blaszanych w 188 t
5 obrabiarek w01t
Zaklady Slusarskie i mechaniczne i k2T
Fabryki kas ogniotrwatych do't
7 samochodéw, samolotéw i t. p. AR (i

Przedewszystkiem rzuca si¢ w oczy poprawa
w naplywie zlecen ze strony fabryk drutu i gwoz-
dzi, ktére osiggnely w r. 1935 o wiele znaczniejsze
obroty, anizeli we wszystkich poprzednich latach
dzialalnoSci Syndykatu. Zostalo to spowodowane
nietylko czynnikami konjunkturalnemi. W dniu 30
marca 1935 r. utworzono w Warszawie Biuro
Sprzedazy Zjednoczonych Fabryk Drutu i Gwozdzi,
ktéore skupiajac najpowazniejszych producentéow
tej galezi przemysthu, polozylo kres prowadzonej po-
przednio, rujnujacej walce konkurencyjnej pomie-
dzy poszczegélnemi zakladami. Nawiasowo wypa-
da wspomnieé, ze w zwigzku ze wzmozeniem za-
trudnienia w druciarniach i gwozdziarniach, zary-
sowal si¢ powazny wzrost zlecen na drut walcowa-
ny, uporzgdkowanie za$§ stosunkéw na rynku we-
wnetrznym wptynelo korzystnie na ekspansje wy-
wozowg zrzeszonych producentow.

Zupehie odwrotny objaw wykazuja zlecenia
ocynkowni blach, ktérych wspélne biuro sprzedazy
uleglo z koncem r. 1935 likwidacji. Zamoéwienia
ocynkowni blach spadly w r. 1935 do najnizszego
poziomu w poréwnaniu z poszczego6lnemi latami mi-
nionego 10-lecia. W pewnym zwigzku pozostaje to
z rozwinigciem si¢ produkeji blach systemem inz.
Sedzimira.

Zapotrzebowanie przemystu budowlanego
wzrosto wprawdzie o 1.956 t, pozostawalo ono jed-
nakze w roku minionym, jak zreszta i w latach po-
przednich, znacznie ponizej poziomu faktycznych
potrzeb kraju w tej dziedzinie.

Zamoéwienia cukrowni wykazaly nieznaczng
zwyzke, bo 0 29 t, podobnie jak i zlecenia przemystu
drzewnego, ktére wzrosly o 4 t. Zlecenia pozosta-
tych galezi przemystu, gléwnie papierniczego i wio-
kienniczego, zwyzkowaly o 248 t.

ZamoOwienia rzgdowe, na ktére w 94% sklada-
ja sie zlecenia Ministerstwa Komunikacji zmniej-
szyly si¢ bardzo powaznie. Ministerstwo Komuni-
kacji zamowilo bowiem o 26.809 t mniej, niz w ro-
ku poprzednim (t. j. o 42,47%), pozostale za$§ in-
stytucje rzadowe o 641 t, t. j. 0 11,39%.
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Zamowienia rzgdowe wynosily:
W najpomy$lniejszym okresie dzialalno$ci Syn-

dykatu 174465 t
w r. 1932 (najwi¢ksze nasilenie kryzysu) 56.808 t
w r. 1935 zaledwie 41,298 t

co jest réwnoznaczne z ograniczeniem ich do naj-
nizszego poziomu rocznego od poczatku istnienia
Syndykatu.

Naplyw zlecen, przeznaczonych dla samorzg-
dow, pozostajacy od szeregu lat w nader szczuplych
ramach, wykazal bardziej pomys$lnag ewolucje niz
zlecenia rzadowe, zaznaczajac si¢ wzrostem o 1.042
t. Zlecenia r6znych, drobnych odbiorcow byly mi-
nimalne, wynosily bowiem 62 t.

Zamowienia, przeznaczone dla uczestnikow
Syndykatu, ksztaltowaly si¢ réwniez pomySlniej,
niz w r. 1934, wykazujac zwigkszenie si¢ o 1.385 t.

Mimochodem zaznaczy¢ warto, ze zapotrzebo-
wanie wlasne uczestnikéw Syndykatu w pazdzier-
niku r. 1935 zostalo rozszerzone na Warszawsks
Spotke Budowy Parowozéw (Zaklady Ostrowiec-
kie), wykazalo w zestawieniu z r. 1934 wzrost
01.13%.

Reasumujgc stwierdzié nalezy, ze w zleceniach
gléwnych grup odbiorcow Syndykatu zaszly naste-
pujgce zmiany:

r. 1935 r. 1934 wzrost spadek
Handel 120.706 t 100.862 t 19.844 t —
Przemyst 92.590 t 70.995 t 21.595 t —
Samorzady i rézni 1918 t 752t 1166t -
Rzad 41208 t 68.748 t — 27.450 t
Huty 3177t 1792t 1385t —
Zaméwienia Kklienteli prywatnej, udzielane

Syndykatowi bezposrednio, dzielily si¢ na poszcze-
gblne rejony, jak nizej:

Wojewbdztwo r. 1935 r. 1934 wzrost spadek
v t t t
Warszawskie 80.439 56.395 24.044 -
Kieleckie 41.650 32.070 9.580 -
Slaskie 31.810 26.329 5.481 -
Krakowskie 25.757 17.466 8.291 ——
Poznanskie 7.765 10.554 — 2.789
W. M. Gdansk 7.490 8.999 — 1.509
Lwowskie 9.787 12.066 — 2.279
Lodzkie 3.233 2.646 587 -
Lubelskie 1.524 Lulrel 353 —
Wilenskie 2.146 1.863 283 o
Nowogrodzkie 1.319 1.957 - 638
Pomorskie 2.179 1.157 1.022 —
Poleskie 20 381 — 361
Stanistawowskie - 468 - 468
Tarnopolskie - - - - -
Wolynskie — 1 e 1
Bialostockie 310 103 207 S
Razem: 215.429 178.626 41.803

Uzupelnieniem przytoczonego zestawienia sg
zamieszczone ponizej dane, obrazujace rozgrupo-

wanie zlecen, przeznaczonych dla poszczegélnych
rejonéw:

Wojewbdztwo r. 1935 r. 1934 wzrost spadek
t t - t
Warszawskie 52.094 37.375 14.719 —
Kieleckie 40.246 31.690 8.556 -
Slaskie 24.033 23.923 110 —
Krakowskie 25.689 18.464 7.225 -
Poznanskie 13.113 12.001 1.112 —
Lodzkie 12.497 9.322 3.175 -
Lwowskie 8.500 8.511 - 11
W. M. Gdansk 8.325 8.927 - 602
Lubelskie 5.377 4.270 1.107 —
Bialostockie 4.425 2.422 2.003 —
Wilenskie 2.484 2.321 163 -
Nowogrodzkie 3.491 2.773 718 —
Wolynskie 2.926 2.710 216 -
Pomorskie 4.154 2411 1.743 —
Stanistawowskie 2.213 1.791 422 -
Tarnopolskie 1.812 1.442 370 —
Poleskie 1.979 1.442 537 -
Razem: 218.858 171.795 41.563

Pomiedzy ogélnym tonnazem zlecen poszcze-
goinych rejonéw zbytu wedlug pochodzenia zamé-
wien a ich przeznaczeniem zachodzily réznice, kto-
re w r. 1934 okreslaly sie liczba 1.831 t, w roku za$
1935 — 2.071 t. (Wyjasnienie tych réznic, ktore sg
zjawiskiem stalem, zawarte jest w ,,Hutniku", rocz-
nik VII, zeszyt 1, strona 32).

Zlecenia pochodzace z poszczeg6lnych dzielnic,
jak to wynika z przytoczonych powyzej zestawien,
przedstawialy sie, jak nastepuje:

r. 1935 r. 1934
t T

Kongresowka (bez rej. dagbrowskiego) 88.207 62.137
Woj. Slaskie i rej. Dgbrowski 70.759 56.577
Woj. poznanskie ,Pomorze i Gdansk 17.434 20.710
Malopolska zachodnia 25.7157 17.466
Malopolska wschodnia 9.787 12.534
Kresy wschodnie 3.485 4.202

Natomiast zlecenia, przeznaczone dla poszcze-
g6lnych dzielnic, wykazuja nieco odmienny obraz:

r. 1935 r. 1934
t t

Kongreséwka (bez. rej. dabrowskiego) 78.858 56.400
Woj. Slgskie i rej. Dabrowski 59.814 52.602
Woj. poznanskie, Pomorze i Gdansk 25.592 23.339
Malopolska zachodnia 25.689 18.464
Malopolska wschodnia 12.525 11.744
Kresy wschodnie 10.880 9.246

Analiza wynikéw, osiggnietych przez Syndy-
kat w poszczegélnych dzielnicach, wskazuje, iz pod
wzgledem pochodzenia zaméwien zarysowala sie
w r. 1935 tendencja niejednolita, pod wzgledem za$
ich przeznaczenia poprawa sytuacji przybrala cha-
rakter ogélny, albowiem we wszystkich polaciach
kraju zarysowala si¢ zwyzka zlecen, a mianowicie:
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wg. pochodzenia wg. prze-

zamoéwien znaczenia
zamoéwien
wzrost  spadek  wzrost

Kongresowka (bez rej. dgbrow-
skiego) 26.070 t — 22458 t
Woj. Slaskie i rej. dabrowski 14.182 t — 7212 t
Poznanskie, Pomorze i Gdanisk — 3276t 2253t
Matopolska zachodnia 8.201 t — 7225 t
Malopolska wschodnia — 2747 t 781 t
Kresy wschodnie — 71Tt 1634 t

Procentowo biorae, dynamika napltywu zlecen
wykazuje w odniesieniu do poszczegélnych dzielnic
bardzo powazne odchylenia:

wg. pochodzenia wg. prze-

zamoéwien znaczenia

zamoéwien

wzrost spadek  wazrost

Maltopolska wschodnia - 21,99, 6,7%
Kongresowka (bez rej. dabrow-

skiego) 41,9% - 39,8%

Kresy wschodnie -— 17,1% 17,7%

Matopolska zachodnia 47,5% — 39,1%

Woj. Slaskie i rej. dgbrowski 25,1% e 13,7%

Poznanskie, Pomorze i Gdansk — 15,8% 9,6%

Jakkolwiek poprawa naplywu zlecen osiggnela
najwyzsze a bardzo zblizone natezenie w odniesieniu
do b. Kongreséwki i Malopolski Zachodniej, tem
niemniej szczeg6lng uwage nalezy zwréci¢ na wy-
datne wzmozenie sie zamoéwien, przeznaczonych dla
Kreséw Wschodnich, gdyz potwierdza ono celowosé
polityki cennikowej Syndykatu w odniesieniu do
tych wlasnie, rozleglych czesci kraju, ktore s jed-
nocze$nie finansowo najstabsze.

Ogédlnie biorgc ozywienie, zarysowujgce sie na
wewnetrznym rynku zbytu od poczatku r. 1935 zo-
stalo w polowie pazdziernika sztucznie zahamowa-
ne skutkiem wielokrotnych zapowiedzi Rzadu o za-
mierzonej akeji, majacej na celu obnizenie cen kar-
telowych.

Oswiadczenia te, ktorym towarzyszyla ostra
kampanja prasowa, zwalczajaca porozumienia cen-
nikowe producentéw i kupiectwa, wywolaly ogélne
zaniepokojenie i dezorjentacje wsrod odbiorcow ze-
laza w okresie od zapowiedzi do zupelnego zrealizo-
wania caloksztaltu powyzszej akceji. Znajdowalo to
drastyczny wyraz w anulowaniu zlecen juz udzielo-
nych, wstrzymywaniu sie klienteli z udzielaniem no-
wych zamoéwien i ograniczaniu specyfikacyj do naj-
niezbedniejszego, doraznego zapotrzebowania.

Celem skutecznego przeciwdzialania powyz-
szym, ujemnym objawom, ktére w ciggu listopada
przybraly znacznie na sile, wprowadzil Syndykat
z waznos$cig od dnia 1. XII. 1935 r. klauzule zniz-

lkowg, co jednakowoz do konca roku nie przyniosto

oczekiwanych rezultatéow, a to z wyluszczonych po-
nizej wzgledow.

Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu
z dnia 4 grudnia 1935 r. (Dz. U. R. P. Nr. 89 z 7
XII. 1935 r.) o uregulowaniu cen wytworéw hutni-
czych na rynku metalowym wprowadzilo wpraw-
dzie obnizke o 10% cen zasadniczych oraz doplat
(w zlotych) na materjaly, zbywane za posrednic-
twem Syndykatu, Biura Sprzedazy Polskich Wal-
cowni Rur i Towarzystwa dla Sprzedazy Surowki
Zelaznej, jednakze szczegélowy wykaz cen zasadni-
czych zelaza, rur i suréwki oraz wechodzacych w ra-
chube doptat, ogloszony zostal dopiero w dniu 23
grudnia (Monitor Polski Nr. 294), obniZona za$ ta-
ryfa towarowa, obejmujaca m. i. tworzywa i wyro-
by hutnicze, opublikowana zostata w dniu 20 tegoz
miesigca (Dz. Tar. i Zarz. Kol. A 48 poz. 625) t.
j. w okresie notowanego rok rocznie zastoju §wig-
tecznego.

Stagnacja rynkowa dala sie hutom w ostatnich
trzech miesigcach roku ubieglego tem dotkliwiej
we znaki, ze zlecenia rzadowe, ktére zazwyczaj
w okresach slabszego naplywu zamoéwien oddzialy-
wuja wyrownawczo na stopien zatrudnienia hut,
ulegly akurat w tym czasie wybitnemu ogranicze-
niu, wynosily one bowiem:

w IV. kwartale 1935 r. — 5.848 t
1934 r. — 33.636 t.

O rozmiarach ofiar cennikowych hutnictwa na
rzecz wewnetrznego rynku zbytu swiadczy najdo-
bitniej fakt, ze w stosunku do r. 1928 wysylki ma-
terjaléow zsyndykowanych stanowily w roku minio-
nym 40,87%, podczas gdy wplywy i naleznosci fi-
nansowe hut z tego tytulu spadly do niestychanie
niskiego poziomu 28,80 %, czyli o 71,20%.

Przytoczone ostatnio liczby wskazuja najwy-
mowniej, ze tu wlasnie tkwi jadro trudnosci, jakie
cigzag na hutnictwie polskiem w jego wysitkach
zmierzajgcych do utrzymania na nalezytem pozio-
mie stanu zatrudnienia, przeprowadzania niezbed-
nych amortyzacyj i modernizacji urzadzen, a tem-
bardziej na zagranicznych rynkach zbytu, wobec
dotkliwego wspolzawodnictwa ze strony wielokrot-
nie zasobniejszych konkurentow.

» ” ”

Wnioski

1) Ewolucja naplywu zlecen prywatnych wskazu-
je, iz reorganizacja wewnetrznego rynku zela-
za, przeprowadzona przez Syndykat z wazno-
$cig od 16 kwietnia 1934 r. oraz przywrocenie
rejonizacji dostaw tranzytowych z dniem 10

kwietnia 1935 r. oddzialywaly w ciggu r. 1935
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korzystnie na stabilizowanie si¢ stosunkéow
rynkowych.

Pozyczka inwestycyjna, o ktorej prof. Wi Za-
wadzki, jako Minister Skarbu, oSwiadczyt na
konferencji prasowej w dniu 30 czerwca
r. 1935, ze ,bedzie zarezerwowana wylgcznie
dla tych inwestycyj, ktore moga i powinny by¢é
jedynie przez Panstwo dokonywane‘, nie za-
znaczyla si¢ w naplywie zamoéwien rzagdowych
na wytwory walcowniane, jakkolwiek ogolna
kwota subskrypcyjna pozyczki przekroczyla
sume 264 miljonéw zlotych.

ZamoOwienia, udzielone Syndykatowi przez
Rzad, wykazaly spadek i to bardzo znaczny, co
jednakowoz nie doprowadzilo do zalamania sie
ogolnej linji rozwojowej, gdyz dzieki pomysl-
nemu ksztaltowaniu si¢ zlecen pozostalych
grup odbiorcow, wynik koncowy za r. 1935 byt
nieco lepszy, niz osiggniety w roku poprzed-
nim.

2)

3)

4) Zapasy skladowe hurtownikéw zelaza, ktore
w r. 1932 spadly do najnizszego poziomu, wy-
kazuja wprawdzie stalg tendencje zwyzkows,
tem niemniej uzupelniane sg z wielkg ogled-
noscig wobec ryzyka i strat, jakie w okresie
czestych obnizek cen zelaza byly udzialem hur-
townikéw, to tez sklady zelaza w Polsce sg
obecnie bardzo stabo zaopatrzone. W zwigzku
z tem wypada si¢ liczy¢, ze w razie wydatniej-
szego wzmozenia si¢ tetna poprawy konjunk-
turalnej na rynku wewnetrznym, badz tez na
wypadek zahamowania normalnego dopltywu
zelaza z hut, sklady kupieckie nie bedg w sta-
nie zaspokoi¢ biezgcych potrzeb rynkowych.

5) Trudno wreszcie pomingé milczeniem fakt, ze
na stan zatrudnienia hutnictwa polskiego nie
oddzialywal tak powazny czynnik ozywienia
konjunktury o specyficznym charakterze, ja-
kim w r. 1935 dla hutnictwa szeregu panstw
byt wzrost zbrojen.

POLSKI EKSPORT HUTNICZY W ROKU 1935

Naplsat

EUGENJUSZ

Rok 1935 byl dla eksportu hutniczego pod
wzgledem organizacyjnym bezwzglednie przelomo-
wym, za$ pod wzgledem kierunku eksportu wyka-
zuje dalsze zwigkszenie zbytu na rynkach zamor-
skich.

W kwietniu r. ub. nastgpita caltkowita konsoli-
dacja hut eksportujagcych w Komitecie Eksporto-
wym Polskich Hut Zelaznych. Sprzedaz eksporto-
wa, ktérag dawniej prowadzily poszczegdélne huty,
powierzono jednej organizacji Polskiemu
Eksportowi Zelaza.

Skoordynowanie akeji eksportowej hutnictwa
polskiego utatwilo Komitetowi Eksportowemu bar-
dzo szybkie wprowadzenie grupy polskiej do
wszystkich istniejgcych obecnie migedzynarodo-
wych karteli zelaza.

Rezultat roku 1935, to wewnetrzna konsolida-
cja eksportowa oraz wprowadzenie hutnictwa pol-
skiego do zorganizowanego hutnictwa Swiatowego.

Eksport wyrobéw walcownianych w r. 1935
pozostal prawie Ze na tym samym poziomie co
W roku ubieglym i wynosit 190.090 tonn wobec
190.029 tonn w roku 1934.

CZECHOwWICZ

Analiza powyzszych danych wykazuje jednak
zasadniczg zmiane kierunkéw eksportu. Przede-
wszystkiem zmniejszy! sie¢ eksport do Z. S. R. R.
z 58.316 tonn w roku 1934 do 20.995 tonn w roku
ubieglym. Do innych krajow wywieziono w r. 1934
131.713 tonn, zas§ w r. 1935 — 169.095 tonn. Pomi-
mo tak nieznacznego wywozu do Z. S. R. R., sta-
nowigcego w latach 1930/1931 ca 90% ogélnego
wywozu, hutnictwo polskie przystosowalo si¢ do

Wykres konjunkturalny eksportu w r 7935
w poréwnaniu z r 1934 i planem na r 1936
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zmienionych warunkéw eksportowych,
jac coraz to nowe rynki zbytu,

Kierunkowos$é eksportu wyrobéw walcow-
nianych w r. 1935 i zmiany w stosunku do r. 1934
obrazuje ponizsza tabela:

zdobywa-

wa, niestalo§¢ waluty oraz specyficzne nastawienie
gospodarczo-polityczne. Hutnictwo polskie zawarlo
wprawdzie nowa tranzakcje szynowsg z Brazylja
(4.500 t) — nie wydaje sie jednak, aby mozliwe
bylo uplasowanie na tym rynku wigkszego tonnazu

r. 1934 r. 1935 Roéznica w stos. do r. 1934

Eraj t % t % t %
Niemcy 20.688 10,89 38.186 20,09 +17.498 + 84,58
Holandja 20.104 10,58 23.5568 12,39 -+ 3.454 -} 17,18
Z. S.R. R. 58.316 30,68 20.995 11,04 —37.321 ~— 64,60
Argentyna 303 0,16 17.340 9,12 +-17.037 -+ 5.622,77
Chiny i Mandzurja 21.038 11,07 17.502 9,21 — 3.536 - 16,81
Brazylja 32.155 16,92 12.804 6,74 —19.351 - 60,18
Palestyna 1.499 0,79 9.886 5,20 - 8.387 4 559,61
Lotwa 9.939 5,23 7.861 4,14 2.078 - 20,91
Norwegja 1.381 0,73 6.695 3,562 |- 5.314 -+ 384,81
Egipt 350 0,18 6.077 3,20 + 5.727 -+ 1.636,29
Iran 508 0,27 5.735 3,02 + 5.227 - 1.028,94
Marokko hiszpanskie 418 0,22 2.280 1,20 -+ 1.862 - 44545
Jugostawja 5.467 2,88 3.423 1,80 — 2.044 — 37,39
Indje ang. 2.995 1,57 2.608 1,37 — 387 - 12,92
Bulgarja 5.855 3,08 1.668 0,88 — 4187 — 71,51
Syrja 50 0,03 1.377 0,72 + 1.327 -+ 2.654,00
Grecja 657 0,35 980 0,52 -+ 323 - 49,16
Szwecja 250 0,13 816 0,43 + 566 4+ 226,40
Portugalja 232 0,12 650 0,34 -+ 418 -+ 180,17

Pozostale Kkraje:

europejskie 4.843 2,55 5.100 2,68 + 257 -+ 5,31
azjatyckie 1.976 1,04 2.214 1,16 + 238 - 12,04
amerykanskie 840 0,44 1.896 1,00 -+ 1.056 + 125,71
afrykanskie 165 0,09 439 0,23 + 274 -~ 166,06
Razem 190.029 100 190.090 100 RS 61 |- 0,03

Znaczne zwigkszenie eksportu nastapilo w ro-
ku 1935 do Niemiee, Holandji, Argentyny, Palesty-
ny, Norwegji, Egiptu, Marokka, Hiszp. oraz Syrji.

Zmniejszy! si¢ natomiast wywoéz do Z. S. R. R.,
Chin i Mandzurji, Brazylji, Lotwy, Jugostawiji
i Bulgarji.

Ograniczenie eksportu do Z. S. R. R. nastapito
czgSciowo wskutek rozwoju sowieckiej produkeji
rodzimej, czeSciowo za$ w zwiazku z kierowaniem
zamoéwien przez czynniki sowieckie do przemystu
hutniczego innych krajow. W roku 1936 przewidu-
je sie zwiekszenie wywozu do Z. 8. R. R. o okolo
10.000 tonn, jednak po cenach rynkowych znacznie
nizszych od uzyskiwanych w latach 1930/1931,
a nawet w r. 1934.

Rynek chinski wobec znacznego zderutowania
cen i spadku waluty a wreszcie wewnetrznych po-
wiklan politycznych, nie przedstawia wlasciwie dla
hutnictwa polskiego wigkszego zainteresowania.
O podwyzce obecnych minimalnych cen, a nawet
ich stabilizacji nie moze byé mowy ze wzgledu na
bardzo ostra konkurencje japonska.

Eksport na rynek brazylijski zmniejszyl sie
znacznie ze wzgledu na ostra reglamentacje dewizo-

niz w r. 1935, dotad bowiem nie jest mozliwe wy-
windykowanie zamrozonych kwot za dawne brazy-
lijskie dostawy szynowe. Rynek ten jest oczywi-
§cie znacznie mniej interesujacy dla hutnictwa pol-
skiego, niz np. sgsiednia Argentyna, w ktorej kwe-
stje walutowo-dewizowe sg calkowicie uporzadko-
wane, skutkiem czego eksport nie napotyka na spe-
cjalne trudnosci.

Ameryka Poludniowa ogdlnie biorge zajmuje
juz w polskim eksporcie hutniczym bardzo powaz-
ng pozycje i sa wszelkie podstawy do przypuszczen,
ze w r. 1936 bedzie mozliwe dalsze rozszerzenie eks-
portu na rynki poludniowo-amerykanskie w szcze-
golnosei na Urugwaj, Kolumbje i Wenezuele.

Eksport na rynek lotewski zostanie w r. 1936
prawdopodobnie catkowicie zaniechany. Znaczne
sumy zamrozone na Lotwie przez hutnictwo pol-
skie, warunki kredytowe oraz skomplikowane opla-
ty, musialy spowodowaé¢ zmniejszenie, a w konsek-
wencji prawdopodobnie i utrate tego rynku dla
eksportu polskiego.

Bulgarja i Jugoslawja sa wprawdzie dla pol-
skiego hutnictwa naturalnemi rynkami zbytu, jed-
nak w zwigzku z trudno$ciami kompensacyjnemi
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eksport do tych krajow byl w r. 1935 minimalny.
Wywb6z hutniczy na te rynki jest bowiem zalezny
od pojemnosci polskiego rynku na tyton, wzglednie
owoce bulgarskie i jugostowianskie.

Trudnos$ci kompensacyjne wywozu do Bulgar-
Jjina r. 1936 zostaly jednak przezwyciezone, dzieki
czemu hutnictwo polskie uzyskalo juz obecnie do-
stawe szyn w iloSci ok. 4.000 tonn. Mozliwosci eks-
portowe dla hutnictwa polskiego na ten rynek ob-
licza sie rocznie na ok. 10.000 tonn.

Zupelnie niepomy$lnie przedstawia si¢ nato-
miast sytuacja na rynku jugostowianskim, najdaw-
niejszym i powaznym odbiorcy szyn polskich. Wo-
bec matych kwot kompensacyjnych trudno przypu-
szczaé aby w roku 1936 udalo si¢ zwigkszyé wywoz
do Jugoslawji.

Eksport do Niemiec wykazuje wprawdzie
w r. 1935 znaczne zwigkszenie w stosunku do roku
poprzedniego, tem niemniej utrzymanie tego wy-
wozu w r. 1936 na dotychczasowym poziomie wy-
daje si¢ nielatwe. Poniewaz zgodnie z umowsa hut-
nicza polsko-niemiecka, eksport do Niemiec byt uza-

Dla pelego zilustrowania kierunkowosci eks-
portu hutniczego postuzy¢ moze przytoczony nizej
podziat eksportu wyrobéw walcowanych na po-
szczegolne czeSci Swiata:

Czes¢ Swiata rok 1934 rok 1935 Roéznica w stosun-
ku do roku 1934
t % t % t %
Europa 127.732 67,22 109.932 57,83 -—-17.800 —13,94
Azja 28.066 14,77 39.322 20,69 -}-11.256 -}-40,11
Ameryka  33.298 17,62 32.040 16,85 — 1.2568 — 3,78
Afryka 933 0,49 8.796 4,63 |- 7.863 -}-842,77
Razem 190.029 100,00 190.090 100,00 -} 61 - 0,03

Z powyzszego zestawienia wynika, ze w roku
1935 zmniejszy!l si¢ udzial w eksporcie hutniczym
rynkéw europejskich. Zwigkszyl sie natomiast zbyt
przedewszystkiem na rynki azjatyckie — $cislej na
Bliski Wsch6d — oraz na rynki afrykanskie (glow-
nie Egipt i Marokko hiszpanskie).

Eksport do Ameryki Poludniowej, pomimo
zmniejszenia ogolnego tonnazu byl zupelnie po-
my$lny. Nastgpilo jedynie przesunigcie z Brazylji
na inne rynki.

Eksport wedlug wytworéw w r. 1935 w poréw-
naniu z r. 1934 przedstawial si¢ nastepujaco:

rok 1934 rok 1935 Réznica w stosunku

Artykut do roku 1934

t % t % t V4
zelazo sztabowe 41.327 18,33 64.858 2899 4-23.531 -|-56,94
, formowe 9.235 4,10 12.992 581 | 3.757 440,68
,»  uniwersalne 8.346 3,70 6.658 297 — 1688 —20,23
, tasmowe 5.055 2,24 4.304 192 — 751 —14,86
walcowka 16.470 7,30 16.756 749 4 286 4 1,73
blachy czarne 19.638 8,71 14.924 6,67 - 4714 2400
, ocynkowane 2.264 1,00 4030 1,80 -+ 1.766 -+4-78,00
szyny kol i tramw. oraz akcesorja 68.344 30,31 52.431 2343 —15913 23,28
stal szlachetna 16.315 7,24 10.546 47 — 5769 —35,36
osie, obrecze, zestawy 2.446 1,08 2.557 1,14 4+ 111 -+ 4,64
wyroby obrobione 589 0,26 34 0,02 — 555 —94,23
Razem wyroby walcowniane i obrobione 190.029 84,27 190.090 84,95 - 61 - 0,03
Rury 356471 15,73 33.669 1505 — 1.802 — 5,08
Ogodltem: 225.500 100,00 223.759!) 100,00 — 1.741 — 0,77

lezniony od wewnetrznego zbytu na tym rynku,
przeto wobec zwigkszajacego sie stale w latach po-
przednich niemieckiego zapotrzebowania krajowe-
go automatycznie wzrastaty liczby eksportu do Nie-
miec, Uklad handlowy polsko-niemiecki ogranicza
powaznie te korzystne mozliwosci eksportowe hut-
nictwa polskiego.

Pomimo znacznego zwigkszenia w r. 1935 eks-
portu na rynek palestynski — w czasie ostatnim
napotkalo hutnictwo polskie na tym rynku na po-
wazne trudnos$ci w zwigzku z kompensatg niemiec-
ka. Trudno$ci te jednakze uda si¢ prawdopodobnie
usungé w drodze zarysowujacych sie réwniez dla
hutnictwa polskiego koncepcyj kompensacyjno-
kontyngentowych.

Znaczny wzrost eksportu przypada na zelazo
sztabowe i formowe.

W innych artykulach eksport ulegl zmniejsze-
niu.

Przyczyng zmniejszenia wywozu szyn byla bar-
dzo ostra walka konkurencyjna prowadzona przez
Miedzynarodowy Kartel Szynowy IRMA z hutnic-
twem polskiem w pierwszej polowie r. ub. — oraz
ogolny zastéj na dostawy szynowe, zaobserwowany
w czasie ostatnim.

Zmniejszenie eksportu blach ezarnych nastapi-
o ze wzgledu na bardzo niskie ceny eksportowe na

1) Opréez powyzszej iloSci wywieziono 8.053 t zelazo-
manganu.
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ten artykul, na co szczegélnie wpltywa nieskarteli-
zowanie dotycheczas blach cienkich (pon. 3 mm).
Oczekiwane wkrotce utworzenie kartelu blach cien-
kich i ocynkowanych — na czem zalezy szczegol-
nie gléwnemu eksporterowi tych materjalow, gru-
pie angielskiej — winno przynies¢ w tej dziedzinie
poprawe.

Zwigkszenie eksportu blach ocynkowanych jest
tylko pozorne. W r. 1934 eksportowaly ten materjal
ocynkownie poza hutnictwem, za§ w r. 1935 tylko
huty. Dane zaréwno w r. 1934 jak i w r. 1935 do-
tyczg tylko eksportu z hut. Ksztaltowanie si¢ cen
na blachy ocynkowane jest bardzo niepomysine,

Zmniejszenie eksportu stali szlachetnej przy-
pada wylacznie na stal weglistg i resorowa do Z. S.
R. R.

Sytuacje w dziale rur pod wzgledem wywiezio-
nego tonnazu nalezy uwazaé raczej za pomysing.
Bardzo niekorzystnie natomiast ksztaltuja si¢ po
rozbiciu w marcu r. ub. Migdzynarodowego Kartelu
Rur ceny tego wytworu, ktore spadly do tak niskie-
go poziomu, ze obecnie nie wytrzymuja one abso-
lutnie zadnej kalkulacji handlowej.

Poniewaz z dawnego — najlepiej ze wszystkich
miedzynarodowych porozumien hutniczych zorga-
nizowanego kartelu rurowego — pozostala tylko
wzajemna ochrona rynkéw dawnych kontrahen-
tow, przeto wszystkie grupy starajg si¢ usilnie
o przygotowanie dla siebie korzystnego okresu re-
ferencyjnego do przyszlych rokowan o nowy kar-
tel. Najlepsze rezultaty osiggnely nastepujace
kraje:

r. 1936 ZESZYT 8
Wywboz r. 1934 r. 1935 wzrost %
Niemcy 98.000 233.000 137,75
Francja 62.000 63.000 1,61
Belgja-Luxemb. 14.000 31.000 121,43

Rowniez zwigkszyl sie eksport rur Czechosto-
wacji i Francji — zmniejszyl si¢ natomiast Ame-
ryki, Anglji i Polski. W r. 1936 byloby celowem
zwickszenie eksportu rur, w przeciwnym bowiem
razie pozycja polskich rurarni w rokowaniach
o przyszly kartel bedzie bardzo trudna. Zwigksze-
nie eksportu jest jednak zalezne od mozliwosci fi-
nansowych pokrywania tak znacznych strat. Po
rozbiciu kartelu kierunek eksportu rur byl naste-
pujacy: Z. S. R. R., Brazylja, Japonja, Holandja,
Argentyna, Indje ang., Szwecja, Zw. Pol. Afr., Dan-
ja. (podiug wielkos$ei tonnazu, ponad 1.000 t).

Zamieszczone w niniejszym artykule wykresy
ilustruja: wywoéz wyrobéw walcownianych i rur
podlug miesiecy w r. 1935 w poréwnaniu z prze-
ciegtng miesigezng r. 1934 i planem na r. 1936,
oraz organizacje karteli migdzynarodowych. Poni-
zej kazdej nazwy kartelu podano kwote w procen-
tach grupy polskiej oraz orjentacyjny tonnaz. Kwo-
ty kartelowe ustalone sg w procentach i w miare
wzrostu zapotrzebowania na zelazo rynku Swiato-
wego, zwigksza sie oczywiScie proporcjonalnie dla
wszystkich grup tonnaz wywozowy.

Rok 1936 powinien ksztaltowaé si¢ dla hutnic-
twa Swiatowego wogéle, a tem samem i dla hutnic-
twa polskiego pomys§lnie.

Jedna z powazniejszych ostatnio trudnosci
karteli — konkurencja zelaza belgijskiego przezna-

Organizacja Migdzynarodowych Kanrteli Zelaznych

Migdzynarodowy Kartel Stalowy
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czonego na rynek wewnetrzny — zostaje czeSciowo
usunieta przez podwyzszenie wewnetrznych cen bel-
gijskich. Poza tem zbrojenia wogole, a w szczegol-
nosci angielskie pozwalajg przypuszczaé, ze Swia-
towe zapotrzebowanie na Zelazo wzro$nie, co po-
zwoli o ile nie na zwyzke, to przynajmniej na pew-
ng stabilizacje cen.

Najwigkszg przeszkoda w planowym opraco-
wywaniu rynkow stanowi obecnie kwestja outsi-
derstwa. Kartel, ktory zdolal dotychezas uregulo-
wac¢ pomySlnie te kwestje ze Zwigzkiem Poludnio-
wo-Afrykanskim, dazy réwniez do nawigzania kon-
taktu z grupa centralno-europejska (Austrja-Cze-
chostowacja-Wegry) w tych syndykatach, do kto6-
rych grupa ta jeszcze nie nalezy.

Pozostaje jednak najpowazniejszy obecnie out-
sider wiatowy — Japonja 1), ktorej dzialalnosé da-
je sie odezuwaé szczegoélnie na Dalekim Wschodzie.
(Chiny, Mandzurja, Hongkong, Indje ang. i holen-
derskie, Siam). Wywo6z japonski wzréost od 1932 r.
4-krotnie i wynosi prawie dwa razy tyle co z Pol-
ski, Eksport zelaza japonskiego wynosil bowiem
wr. 1932 — 115.013 t, w r. 1933 — 230.517 t,
wr, 1934 — 350.301 t oraz w r. 1935 432.462 t.

Roéwniez Z. S. R. R. zaczyna wychodzi¢ na ry-
nek jako outsider, ktéry wkrotce moze byé niebez-
pieczny. Ilustruja to nastepujace cyfry wywozu Z.
S. R. R. w r. 1935 w poréwnaniu z r. 1934:

Artykut 1934 19356

suréwka 115.401 331.191
zelazo formowe 6.900 22.450
blachy 3.710 4,091
drut 1.543 3.004
rury 2415 3.321
szyny 15.843 1.629

Warto nadmienié¢, ze import zelaza do Z. S. R. R.
zmniejszyl si¢ z 380.667 t w r. 1934 do 372.867 t
w r. 1935.

1) Vide: Japonja ,,Wzrost wywozu zelaza“, kronika
hiniejszego zeszytu, str. 128.

Obu powyzszych outsideréw cechuja przede-
wszystkiem bardzo niskie ceny ze wzgledu na spe-
cjalne, dumpingowe warunki produkcji.

Wnioski

1) W roku 1935 doszlo do skutku skonsolidowa-
nie dzialalno$ci eksportowej polskiego hutnic-
twa zelaza, co w konsekwencji umozliwito gru-
pie polskiej przystgpienie do miedzynarodo-
wych porozumien, konieczne z uwagi na wyso-
ko$¢ strat, ponoszonych w bezwzglednej walce
konkurencyjnej przez zmagajace si¢ strony.

Z tego przeto punktu widzenia nalezy prze-
dewszystkiem ujmowac pozytywng juz obecnie
warto$é osiggnietego porozumienia, ktérego
przyszle wyniki zalezg oczywiScie od rozwoju
konjunktury na $wiatowym rynku Zelaza.

2) Podjecie przez zorganizowane hutnictwo pol-
skie akecji pionierskiej na rynki zamorskie
umozliwilo utrzymanie w r. 1935 eksportu hut-
niczego na poziomie r. 1934, jakkolwiek w r.
1935 nastgpil spadek wywozu na najwiekszy
poprzednio rynek eksportowy, jakim byl
Zi. S SRR

3) Zakonczenie wyczerpujacej walki konkuren-
cyjnej o rynki eksportowe, uregulowanie spra-
wy wzajemnej ochrony terytorjalnej, ukroce-
nie outsiderstwa oraz stabilizacja cen ekspor-
towych, winny wplyngé dodatnio na wyniki
polskiej ekspansji hutniczej.

Sytuacji polskiego eksportu hutniczego
w r. 1935 oraz przystapienia hutnictwa do kar-
teli miedzynarodowych nie mozna zatem oce-
nia¢ wylacznie na podstawie wywiezionego ton-
nazu, lub uzyskanych kontyngentéow, ktore
zresztyg calkowicie odpowiadaja mozliwoSciom
eksportowym polskiego hutnictwa zelaza.
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STATYSTYKA

LICZBA CZYNNYCH PIECOW HUTNICZYCH W POLSCE
(w koncu miesigea)

Liczba Listopad Grudzien Styczen Styczen
Ty piecow BE,
1L g Tt istniejaoych 1935 | 1935 | 1936 1935 1934

'787'|'bi|7_T"a [ bl c|la[b|c|al|b]|ec a| b | C_i—ﬂ | b | cf

Wielkie'plece . « . . « « 118 |22 1983|972 6] .8 A1 ol T S T B AT R TR G T e e ¢ 9| 2| 6| 8
Piece martinowskie . . . . 35 (34 69| 9|13 |22|10({10| 20| 7|12|19| 9|15 (24| 7|12 (19
w tem piece do odlewow . — | 1 1] — 1 1| — 1 1| — 1 1| — 1 1
Piece elektryczne . . . . . 4 6110 4| 6{10| 4| 4 8| 4| 4| 8| 4 61510/ 2411553 |57
1) UWAGA: Liczby w rubryce a) dla okr¢gu kielecko-krakowskiego, w rubryce b) dla okregu $lgskiego,
w rubryce c¢) dla catej Polski.
LICZBA PIECO-ONI BIEGU W HUTNICTWIE ZELAZNEM W POLSCE
W STYCZNIU R. 1936
“Listopad Grudzien Styczen Styczen
Wyszczegoblnienie — —_ et b e
1%9-3 5 1936 1935 1934
Wielkie pilece . . . . . 2317 232 235 258 232
Piece martinowskie . . 576 444 404 593 458
w tem piece do odlewow 25 24 25 26 21
Piece elektryczne . . . 162 173 174 183 142
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 WIELKIEGO PIECA W POLSCE
W STYCZNIU R. 1936
(w tonnach)
Listopad Grudzien Styczen Styczen
O kT aw eligali e e — |- Sk e eyt
1 09 S 1936 1935 1934
Woj. kieleckie i krakowskie 140,0 1484 127,6 129,2 106,2
Woj. flgskie . . . . . . 170,8 162,8 157,6 138,5 123,7
Ogodlem Polska 16:3,2 159,0 1474 136,35 1198
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 PIECA MARTINOWSKIEGO W POLSCE
W STYCZNIU R. 1936
(w tonnach)
Listopad Grudzien Styczen Styczen
ORkEriNe g A — et e
15590 -3y 1936 1930 1934
Woj. kieleckie i krakowskie 124,5 123,9 147,7 1234 104,7
Woj.Slgskie . . . . . . 174,1 165,1 1494 170,5 180,8
Ogolem Polska 152,2 1443 148,6 152,0 147,0
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WYTWORCZOSO, WYSYLKA NA RYNEK KRAJOWY I WYWOZ WYTWOROW HUTNICZYCH Z POLSKI
W STYCZNIU R. 1936

(w tonnach)

Grudzien 1935 Styczen 1936 Przecigtna mies. 1935
WYSZCZEGOLNIENIE A5 el
wytwor- :'"y:y,:t: wywis wylwor- :,y:;’,:‘é: wywéz | Wytwor- WY’Y"‘; M
czodé krajowy : czo§é krajowy ya) : czo§é l‘::nron\:y y
L. Wielkie piece
Suré6wka odlewnicza . . . . . . 4.878 1.848 — 5.031 2.288 — 3.447 4.118 —_
o) martinowska . . . . . 217.505 6.172 -— 23.636 2.696 — 25.180 6.031 —
™ AR, N AN T e 2.040 - - - —_ — —_ 2.042 — —_—
Stopy: Zelaga®) i Fis G g 2.480 645 1026 5.908 913 1.829 2.172 1.180 671
Razem wytwoér wielkich piecow . . 36.903 8.665 1.026 | 3457 b.S97 1.829 | 32.841 | 11.329 671
Wytwérezosé na 1 dzien roboczy . 1.190 — — 1.115 — ™ 1.080 —_ —
IL. Stalownie
Wlewki mart. iinne . . . . . . 62.220 | 11.293 - 58.331 9.236 - 77.941 | 15.052 —
Odlewy stalowe nieobrobione . . . 645 303 — 152 3175 - 715 413 —
Razem wytwor stalowni 62565 | 11.596 - 59.083 | 9.611 - 8716 | 14465 —
Wytwérezosé na 1 dzien roboczy . 2.473 — — 2.350 — — 2.915 — —
III. Walcownie
OO St et ek ine bl ot e s 8.228 7.739 — 11.155 | 10.925 — 11.088 | 10.446 -
FEE e b 1) g A TV NPT i o R 2.395 1.023 1.580 1.949 1.008 1.029 | 5.030 2.604 1.698
Zelazo handlowe i ksztaltowe . . . 15.362 7.351 9.085 | 10.320 5.818 3.949 | 17.436 | 10.486 5.173
O T U ORI e 6.622 5.260 1.528 9242 4.542 1.429 7.355 5.884 1.446
Stal specj. we wszelkich wyrobach 1.166 848 38 680 368 51 1.751 1.085 422
Inne gatunki Zelaza i stali wale. . 4902 2463 900 5.194 1.850 881 6.584 2.999 1.078
Blachy zelazne i stalowe . . . . 8.057 4.101 4.180 7.075 3.285 2.994 9516 5.937 2.264
R VLY O o R St T el 3.442 819 808 4.292 4.749 f 6.893 3.216 3.908
Inny materj. naw. kolejowej . . . 317 137 551 1.432 580 373 1.587 993 556
Razem wytwoér gotowy walcowni 2) 42323 | 22002 | 18670 | 40.190 | 22260 | 109139 56.1562 | 33264 | 17145
IV. Dzial dalszej obrébki
Osie kol., kola, obregcze, zest. do kot 338 205 119 643 159 —_ 1.154 794 253
Inne wyroby kute i prasowane . . 151 404 67 648 426 61 947 558 61
Wyroby walcow. i ciggn. na zimno 2.169 1.787 221 2.242 1.975 9 2.243 2.019 76
Rury zel. i stal. oraz ich czeSci:
BDEWENG - Bt S e st s 616 338 388 1.234 582 883 1.399 589 793
CHagnional: L o = S e al ki 3.344 1.059 1.367 3.531 1.655 1.380 3.216 1.181 1,954
Razem rury oraz ich czesci . . . « 3,960 1.397 1.755 4.765 2.237 2.263 4.615 1.770 | 2.747
Konstrukcje zelazne . . . . . . 828 668 o 763 724 — 838 742 e
U7 ) o A P e SR b L 2.956 2.175 53 2.508 2.138 48 4,501 3.2117 415
Razem dzial dalszej obrobki . . . | 11008 | 6636 | 2216 | 11569 | | 7.659 | 23819 14098 | 9100 | 3552

1) Zeluoniﬁﬁéa, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez ﬁgl_v;'irtworf 1) Razem z obrotem uszlachetniajgcym. 1) W tem
1.809 t w obrocie uszlachetniajgcym. 5) W tem 26 t w obrocie uszlachetniajacym.
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OBROT WYTWOROW HUTNICZYCH W POLSCE
W STYCZNIU R. 1936

(w tonnach)

Zapusyna | | PSR | e | pyt | Zapasy na
WYSZCZEGOLNIENIE 1 stycznia cyzosc wlasne w kraju | 1 lutego
r. 1936 kraj. zagran, | zakladow | i zagr. r. 1936
I. Wielkie piece f
Suréwka odlewnicza o 6.391 5.031 225 35 421 2.288 8.973
N martinowska . . . . 12.370 23.636 2.600 - 22.162 2.696 13.990
gty STnASEIRCY & 5 R e B L Lk 432 —_ — — 7 - - 425
Stopy. Belagait)l 4 40 e LS et e 4.895 5.908 789 — 1.116 2.742 1.734
Razem wytwor wielkich piecow . . 24.088 3457 3.614 35 23.706 7.726 31122
IL. Stalownie
Wilewki mart. i inne . . . . . . 60.136 58.331 10.518 1.916 62.711 9.236 50.691
Odlewy stalowe nieobrobione . . . 634 152 321 s 150 375 582
Razem wytwér stalowni . . . . 60.770 | 59.083 10.839 1916 | 63521 9.611 51.273
IIXI. Walcownie
Polwytwor o ST R S 4.809 11.155 9.011 453 6.724 10.925 5.519
Belki i korytka . « & .+ @ & 10.610 1.949 65 —_ 353 2.097 10.272
Zelazo handlowe i ksztaltowe . . . 18.172 10.320 695 — 901 9.767 18.716
Zelazonadrut . . . . . . 2.833 9.242 41 - 87 5.971 6.077
Stal specjalna we wszelkich wyrobach 1.695 686 —_— v 173 419 1.834
Inne gatunki zelaza i stali walcowan. 9.383 5.194 959 —_ 3.7172 2.731 9,107
Blachy zelazne i stalowe . . . . 9.848 1.075 555 — 1,757 6.279 9.214
B VILORSRE I, (o & S, St S Yk 7.131 4.292 171 - 42 4.756 7.490
Inny materjal nawierzchni kolejowej 1.452 1.432 —_ — 3 953 1.955
Razem wytwor gotowy walcowni 2) 61.724 40.190 2486 — 7.088 32,97 6G4.665
IV. Dzial dalszej obrébki
Osie kol., kola, obrecze, zest. do kot 528 643 — - 57 159 962
Inne wyroby kute i prasowane . . 1.458 648 11 ' o 329 487 1.338
Wyroby wale. i ciggnione na zimno 1.383 2.242 11 — 183 1.984 1.466
Rury Zelazne i stalowe :
Spawane. . . . . . . 1.572 1.234 — — 3 1.465 1.351
Clggnione  WLERSOHLELE. LMK 3.382 3.531 —_ - 5 3.035 3.848
Razem rury i ich czesci . . . . 4.954 4.765 - - 78 4.500 5.199
Konstrukcje zelazne . . . . . 878 763 —_ — 5 724 912
AT T e e S AP 5.171 2.508 22 — 276 2.186 5.262
Razem dzial dalszej obrobki . . . 14.372 11.569 14 - 928 10.040 15.139

1) Zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez pélwytworu.
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KRONIKA

Z HUTNICTWA KRAJOWEGO

Zjazd i Doroczne Walne Zebranie Stowarzyszenia Hut-
nikéw Polskich. W dniu 15 marca r. 1936 odby! si¢ w Ka-
towicach, w gmachu Syndykatu Polskich Hut Zelaznych
ogdllno-polski Zjazd Stowarzyszenia, polaczony z jego Do-
roeznem Walnem Zebraniem.

Stowarzyszenie, ktorego program dzialalnosci ma
przedewszystkiem na celu prace naukowsg, obejmujacqg za-
rowno zagadnienia techniczne, jak i gospodarcze pod has-
lem stuzby dla Panstwa i Narodu dalo wyraz tym przewod-
niem ideom w telegramach, skierowanych do: Pana Pre-
zydenta R. P., Generalnego Inspektora Sit Zbrojnych, Pre-
mjera, Wicepremjera, Ministra Przemystu i Handlu oraz
Wojewody Slaskiego.

Zjazd zaszcezycili swa obecnoScig reprezentanci wiadz,
rektor oraz profesorowie Akademji GoOrniczej i przedsta-
wiciele Syndykatu oraz Zwigzku Polskich Hut Zelaznych.

Przewodniczacym Zjazdu i Walnego Zebrania obrano
przez aklamacj¢ prezesa dra inz. Stanistawa Surzyckiego.
Po przyjeciu protokélu z poprzedniego Walnego Zebrania
i sprawozdaniu z dzialalnoSci Zarzadu, z ktérego wynika,
iz w roku ubieglym wykazalo si¢ Stowarzyszenie pokaz-
nym dorobkiem naukowym, gléwnie w dziedzinach: wy-
dawniczej i odezytowej oraz wydatnym udzialem w pracach
spotecznych i po zloZeniu przez Komisj¢ Rewizyjng spra-
wozdania — udzielono absolutorjum ustepujacemu Zarzg-
dowi.

W sklad wladz Stowarzyszenia na r. 1936 weszli: pre-
zes — Stanistaw Surzycki, I. wiceprezes — Marjan Przy-

bylski, II. wiceprezes — Jerzy Buzek, sekretarz -— Jan
Wielgus, skarbnik i administrator , Hutnika' - Ludwik
Rywik.

Czlonkowie Zarzgdu: Boleslaw Grodziecki, Wiladystaw
Loskiewicz i Marceli Siedlanowski.

Dokooptowani czlonkowie Zarzgdu: Janusz Ignaszew-
ski, Aleksander Krupkowski, Wiladystaw Kuczewski, Tade-
usz Malkiewicz, Ludwik Zarnowski. Bibljotekarz: Zygmunt
Jasiewicz. .

Czlonkowie komisji rewizyjnej: Brunon Absolon, Wac-
law Ryzy, Jakéb Setkowicz; zastepcy: Stefan Blok, An-
drzej Orlowski.

W czeSci naukowej Zjazdu zlozyli, jako referenci pp.:

prezes dr. inz. Stanistaw Surzycki,
prof. ,, ., I. Feszczenko-Czopiwski,
A. Krupkowski i

" W . A. Skapski,
Sprawozdanie z prac sekcji hutniczej na Migedzynarodowym
Kongresie Metalurgji w Paryzu w r. 1935, ktére zostaly
przez Kongres zaszczytnie wyréznione.

Konstrukeje stalowe na II Zjezdzie Inzynierow Budo-
wlanych. II. Zjazd Inzynieréw Budowlanych, ktéry obrado-
wal w Katowicach w dniu 15—17. IL r. b. i zgromadzil oko-
1o 400 uczestnikéw z calej Polski, poSwigcono w tym roku
konstrukcjom inzynierskim budowlanym i mostowym. Ce-
lem Zjazdu bylo wykazanie postepu po!skiej nauki i tech-
niki w dziedzinie budownictwa oraz ustalenie wytycznych
na przysziosé.

Po otwarciu Zjazdu przez prof. Pszenickiego i Bryle

oraz objeciu przewodnictwa obrad przez p. pulk. Torunia,
dyrektora Departamentu Budownictwa Min. Spraw Woj-

skowych, przemawiali przedstawiciele wladz, uczelni, samo-
rzadu i stowarzyszen. Imieniem przemystu hutniczego po-
wital zjazd p. prezes dr. inz. S. Surzycki.

Drugg czesSé zjazdu poSwigcono dyskusji nad refera-
tami fachowemi. Z dziedziny konstrukcyj stalowych zgto-
szono nastepujace prace:

a) Spawanie.

Spawanie, a ksztalty profilow walcowanych. — Prof. St.
Bryla.

Doswiadezenia z dzwigarami wzmocnionemi przy pomo-
cy spawania. Prof. St. Bryla i Inzynier Dr. Chmielowiec.
Spawanie stali konstrukeyjnych o réznej wytrzymatosei.
Inz. W. Czyrski.

Wzmocnienie mostu stalowego nad Wisla w Skoczowie
przy pomocy spawania. — Inz. Dr. St. Kaufman.
Konstrukeja stalowa hartowni calkowicie spawana. —
Inz. St. Kramarz.,

b) Konstrukeje stalowe w budownictwie.
Konstrukeja stalowa gmachu Marynarki
w Warszawie. — Prof. St. Bryla.
Budownictwo mieszkalne stalowo-szkieletowe w Polsce,
w Swietle doswiadczen ostatnich lat. — Inz. H. Griffel.
Sposoby i koszty konserwacji konstrukeyj stalowych.
Inz. H. Honheiser.

Kosztowne szczegély w konstrukecjach stalowych.

Inz. H. Jasinski.

Hangary lotnicze. — Inz. Dr. T. Kluz.

Whplyw racjonalnego opracowania projektu na koszty
konstrukeyj stalowych. — Inz. J. Kozielek.

Wplyw konstruktora na ksztaltowanie si¢ cen ofertowych
konstrukeyj stalowych. — Inz, St. Kramarz.

Jakie cechy charakteryzuja najlepiej odksztalcenia pla-
styczne metali. — Inz. W. Pogany.

Szkielet stalowy nowej hali targowej w Katowicach. —
Inz. Wi Wachniewski.

¢) Konstrukeje stalowe w mostownictwie.
Cigzar stalowych mostow kolejowych. — Inz. M. Bibinski.
Przejazd stalowy obetonowany nad dwoma torami. —
Inz. Dr. Chmielowiec.
Racjonalny dobér przekrojow konstrukeyj stalowych
z uwagi na korozje. — Inz. B. Orczykowski.
Jedna z odmian projektu mostu przez Wisl¢ w Plocku.
Prof. A. Pszenicki.
Budowa mostu drogowego na WiSle we Wloclawku, —
Inz. L. Tylbor.

Dyskusja nad referatami byla bardzo zywa i ciekawa.
Uczestniczylo w niej przez caly czas okolo 200 uczestnikéw
zjazdu, co jest dowodem duzego zainteresowania, jakie
wsréd inzynieréw budowlanych budzg problemy konstruk-
cyjne z zakresu budownictwa stalowego.

Wojennej

Wéréd probleméw poruszonych w dyskusji, ktore bli-
zej moglyby zainteresowa¢ hutnictwo, wymieni¢ nalezy
sprawe wykonywania konstrukeyj spawanych przez hutni-
cze zaklady konstrukcyjne, oraz sprawg¢ opracowywania
projektéw przez biura techniczne tych zakladow.

Ze strony jednego z zakladéw konstrukeyjnych pod-
niesiono mianowicie trudno$ci, na jakie napotykaja war-
sztaty w zwigzku z bardzo szybkim rozwojem konstrukcyj
spawanych w Polsce. 2adania stawiane zakladom w tym
wzgledzie wymagaja posiadania duzej iloSci wyszkolonych
spawaczy elektrycznych, ktérych brak daje si¢ dotkliwie
odezuwaé. Ueczestnicy Zjazdu wypowiedzieli si¢ za koniecz-
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no$cig utrzymania warsztatéw konstrukeyjnych na pozio-
mie, ktoryby nie hamowatl rozwoju naszej techniki kon-
strukeyjnej.

Poza tem, jak to wynikato z dyskusji, ogél inzynie-
réow budowlanych przeciwny jest monopolizowaniu wykony-
wania projektéw przez biura konstrukeyjne zakladéw. Zda-
niem zebranych konieczna wlasnie najSciSlejsza wzajemna
wspoélpraca konstruktoréw prywatnych, architektow i war-
sztatéow, a wykonywanie , darmo' projektow na konstruk-
cje stalowe powoduje, ze zainteresowani konstruktorzy wo-
la zleceniodawcom projektowaé w innych materjatach kon-
strukeyjnych.

W ostatnim dniu zjazdu, przeznaczonym na wyciecz-
ki fachowe, uczestnicy w ilo$ci 120 oséb zwiedzili Hute Po-
kéj i Zaklady Przetworcze Wspélnoty Interesow.

Sumarycznie oceni¢ nalezy wyniki zjazdu jako bardzo
powazng manifestacje polskiej nauki i techniki w dziedzi-
nie budownictwa. Uczestnicy odniesli zaréwno z obrad jak
i imprez zjazdowych jaknajlepsze wrazenie.

Polski Zwigzek Inzynieréw Budowlanych, ktory byl
organizatorem i inicjatorem zjazdu, dowi6dl, Ze prace nad
konsolidacjg zawodowa i podniesieniem wiadomosci facho-
wych wiréd inzynieréw budowlanych znajduja si¢ w Polsce
na drodze ku najlepszej przyszloSci.

W organizacji zjazdu brali czynny udzial przedstawi-
ciele przemyshu cementowego, oraz stalowego. Z ramienia
hutnictwa wspoldziatata w pracach organizacyjnych Porad-
nia Stosowania Zelaza.

TWORZYWA
RUDY

Anglja. Przywéz rud. Przywdéz rud zagranicznych
drogami morskiemi za poSrednictwem portu Middlesbrough
osiggnal w lutym r. b. poziom nienotowany w analogicz-
nych miesigcach poprzednich 5 lat, wynosit bowiem
175.601 t wobec 169.716 t w styczniu r. b.

Hiszpanja. Poprawa sytuacji w kopalnictwie rud.
W zwigzku z poprawg sytuacji hutnictwa Swiatowego, za-
réwno wydobycie jak i ceny rud zelaznych wykazujg ostat-
nio tendencje zwyzkowsq.

Najlepsze hiszpanskie rudy z kopaln Bilbao-Rubio no-
towano ostatnio sh 18--18/3, rudy za$§ hematytowe, poél-
nocno-afrykanskie — sh 16 za tonne cif Tees.

Jugoslawja. Odkrycia zl6z rudy manganowej.
W okregu Uzice na terenach wiosek Dreznik i Kruszczica
dokonano odkrycia z16z rudy manganowej, ktérych eksploa-
tacja ma by¢ oplacalna. Odkryciem tem zainteresowala sig
jedna z firm krajowych.

ZELASTWO

W lutym b. r. na migdzynarodowym rynku zelastwa
panowala w dalszym ciggu naog6l mocna tendencja.
W zwigzku z dobrym stanem zatrudnienia, hutnictwo po-
szczeg6lnych krajéw wykazywalo duze zapotrzebowanie na
materjal, napotykalo jednakZe na trudnoSci w zaopatry-
waniu si¢ w zZelastwo po oferowanych przez siebie cenach.
Kraje, importujgce Zelastwo dokonywaly w dalszym ciggu
znacznych zakupoéw, wskutek czego ceny eksportowe w po-
réwnaniu z cenami z ubieglego miesigca powaznie wzrosty.
Hutnictwo francuskie oraz belgijskie, czynily nadal sta-
rania o ograniczenie wywozu zelastwa przez wprowadze-
nie kontyngentéw ,by tem samem uniezalezni¢ si¢ od ze-
lastwa zagranicznego.

Anglja. Na rynku Poludn. Walji zaznaczylo si¢ lek-
kie ostabienie wskutek spadku zapotrzebowania ze strony

hutnictwa, ktore, nie mogac nabyé potrzebnych ilosci ma-
terjalu na rynku miejscowym, dokonalo powaznych zaku-
péw zagranicg. Cena staliwa ulegla znizce o ok. sh 2/6
na tonnie,

Notowano za tonne¢ loco huta w Pol. Walji:

staliwo sh 67/6--65/— w stycz. b. r. 62 6 67/6
staliwo i zel. miesz. 60/-—62/— A , 97,6-—62/6
otoczki martin. 52,6-—55/— & » 48/—b55/—

W okregu Middlesbrough stalownie, pomimo otrzyma-
nia znacznych ladunkéw z portéw europejskich oraz za-
morskich, wykazywaly w dalszym ciggu bardzo duze za-
potrzebowanie. Wskutek stale niewystarczajgcej podazy,
kazda oferowana przez handel ilo§¢ Zelastwa znajdywala
natychmiastowych odbiorcow.

Staliwo ciezkie notowano sh 57/6 za tonneg loco huta,
w rzeczywistosci jednak placono powyzej sh 60/~ za tonne.
Zelastwo maszynowe notowano sh 65/, pod koniec mie-
sigca jednak, wskutek chwilowego spadku zapotrzebowa-
nia, cena tego gatunku spadia do sh 63/6 za tonne.

Francja. Rynek francuski cechowala nadal bardzo
mocna tendencja. Ozywienie zaznaczylo si¢ zwlaszcza na
rynku eksportowym wskutek duzego popytu ze strony kra-
jow importujacych zelastwo, gléwnie Anglji. Ceny ekspor-
towe zelastwa w poréwnaniu z cenami 2z ub. miesigca
(Ffrs. 170.—) znacznie zwyzkowaly, placono bowiem Ffrs.
180185 franco barka Paryz. Huty francuskie, pomimo
znacznego zapotrzebowania na materjal, wobec wysokiego
poziomu cen nie byly sklonne do zawierania tranzakcyj.

Belgja. Tendencja mocna, mimo ostabienia popytu
ze strony Anglji oraz wstrzymania zakupoéw przez Wilochy
i Polske. Jedng z przyczyn oslabienia eksportu belgijskie-
go jest niewatpliwie fakt, ze warunki kredytowe ekspor-
teréw belgijskich nie wytrzymywaly konkurencji z Amery-
ka.

Notowano za tonn¢ we frankach belg. franco wagon
stacja przeznaczenia:

zelastwo martin.

zelastwo wielkop.

340350
260270

Niemcy. Niemiecki rynek zelastwa przezywal pewnego
rodzaju kryzys. Hutnictwo wykazywalo w dalszym ciggu
znaczne zapotrzebowanie, jednakze podaz materjalu znacz-
nie si¢ zmniejszyla w zwigzku z pogorszeniem si¢ sytuacji
handlu naskutek ostatnich zarzgdzen Deutsche Ueberwa-
chungstelle fiir Eisen und Stahl, majacych na celu unor-
mowanie stosunkéw na niemieckim rynku zelastwa przez
podzial Niemiec na dwa rejony oraz wprowadzenie urze-
dowego cennika. W celu poprawienia sytuacji handlarzy
powziete zostaly kroki wiodgce do ich skartelizowania i w
rezultacie utworzone zostalo zjednoczenie handlarzy ze-
lastwem pod nazwag: ,,Wirtschaftsstelle des Schrotthandels"
z siedzibg w Diisseldorfie, ktérego zadaniem jest ustalanie
wytyeznych przy zakupie Zelastwa oraz ustalanie rozpie-
toSci zarobkéw.

Rynek westfalsko-renski cechowalo w dalszym ciggu
ozywienie. Duzym popytem cieszylo si¢ zwlaszcza Zelastwo
wielkopiecowe.

W handlu notowano nastepujgce ceny:

staliwo RM 3839

zelastwo grube kow. RM 3637
franco wagon huta w rejonie westfalsko-refiskim.

Na rynku Srodkowo- i wschodnio niemieckim nie za-
szly powazniejsze zmiany.

W rejonie Berlina notowano:

zelastwo grube kow.

zelastwo warsztatowe
franco wagon stacja zatadowcza.

RM 21,50
RM 18,50
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Stany Zjednoczone Am. Péln. W zwigzku z dalsza
poprawa sytuacji w hutnictwie podaz Zelastwa okazala si¢
niewystarczajaca. Ceny zwyzkowaly o ok. § 0,50 na ton-
nie. Obroty zelastwem eksportowem byly w dalszym ciggu
ozywione.

RYNKI I CENY

Anglja. Podwyzka cen. Ceny wewnetrzne drutu
walcowanego zostaly ostatnio podwyzszone. Obecna cena
stalowego drutu walcowanego wynosi L 9.8.6, podczas gdy
poprzednio notowano I 8.19.6.

Poza tem oczekiwang jest podwyzka cen blach Sred-
nich o grub. 1/8”. Cena ich oficjalnie wynosi wprawdzie
dotychczas L 9.0.0, jednakze przy zawieraniu nowych
transakcyj wytwoérey zadaja juz o 5—10 sh wigcej.

Stany Zjednoczone Am. Poln. Podwyzka cen stali.
W zwigzku ze znaczng zwyzka ceny zelastwa, w sferach
hutniczych utrzymuje si¢ poglad, iz w najblizszym czasie
nalezy oczekiwaé podwyzki cen na wytwory hutnicze.

TARYFY KOLEJOWE

Wegry. Obnizka taryfy. Z waznoscig wsteczng od
1. 1. 1936 do dnia 31. 3. 1936 wprowadzily koleje wegier-
skie zalgcznik Nr. 4023 obowigzujacy dla suréwki wszelkich
rodzajéw w przewozach na odcinkach od Diosgyori vasgyar
i Ozd do Csepel Gyartelep, a przyznajacy stawki specjalne
przy przewozach minimum 2500 t oraz zalgcznik Nr. 4024
dla suréwki odlewniczej brunatnej od Diosgyori Vasgyar
i Ozd do stacyj: Budapeszt M. A. V., Budapeszt Kolenféld,
Gyor, Kecskemet a. p. u., Kispest, Moson-Magyarovar, So-
pron i Vac przy zaladowaniu catkowitem uzytego wagonu.

KARTELE i SYNDYKATY

Miedzynarodowy Kartel Eksportu Stali. Na kwartal-
nem posiedzeniu odbytem w Paryzu w dniu 10. ITL. r. bh.
ustalono tonnaz wywozowy kartelu na II. kwartat r .b.
w wysokoSei 525.000 t. W posiedzeniu tem poza uczestni-
kami kartelu brali udzial takze przedstawiciele hutnictwa
wegierskiego i czechostowackiego, co pozostaje w zwigzku
z rokowaniami o $ciSlejsze porozumienie tych panstw
z kartelem.

Miedzynarodowy Kartel Drutu (Iveco). W dniu 10.
IIT. r. b. zawarta zostala umowa pomiedzy Iveco a prze-
myslem drucianym angielskim. Umowa ta reguluje wa-
runki przywozu na rynek angielski drutu i wyrobéw dru-
cianych.

Po niedawnem unormowaniu kwestji kontyngentow
wywozowych przemyshu szwedzkiego, nowa umowa stano-
wi niewatpliwie sukces kartelu, zwigkszajac powaznie moz-
nosé¢ wywierania przezen wplywu na rynki eksportowe.

Rokowania o utworzenie Miedzynarodowego Kantoru
Blach Cienkich. W dniu 13. IIL r. b, odbyla si¢ w Paryzu
konferencja w sprawie utworzenia Mi¢dzynarodowego Kan-
toru Blach Cienkich. W obradach uczestniczyli zaréwno
przedstawicieli grup kontynentalnych, jak i Anglji.

‘W wyniku obrad reprezentanci poszczegélnych grup
zobowiazali si¢ dostarczyé sobie wzajemnie statystyke pro-
dukeji w okresach, wchodzgcych w rachube, jako referen-
cyjne.

Zagadnienia, jakie wylonig si¢ w zwigzku z powyz-
szem, beda przedmiotem nastepnego posiedzenia, ktore od-
bedzie si¢ w poczgtkach kwietnia r. b.

Anglja. Dazenie do ograniczenia importu blach ocyn-
kowanych. Prasa angielska donosi o podjeciu rozmoéw na

temat porozumienia pomiedzy angielskiemi a kontynental-
nemi wytworcami blach ocynkowanych. Porozumienie to
mialoby na celu ustalenie kontyngentéw przywozowych na
rynek angielski. o

W zwigzku z powyzszem dalo si¢ ostatnio zaobser-
wowaé znaczne zwiekszenie napltywu zaméwien na konty-
nentalne blachy ocynkowane.

Wiochy. Organizacja handlu zelazem. Handel zZe-
lazem we Wloszech przeprowadzaja huty za poSrednic-
twem wspélnej organizacji zbytu pod firmg ,,Nuova Uniona
Siderurgica Italiana‘. Organizacja ta zaopatruje rynek
w zelazo krajowe, wystawiajac jedynie w razie niemoznosci
wykonania zlecenia zaSwiadczenia uprawniajgce do naby-
cia zgdanego materjalu zagranica.

Sprzedaz dokonywana jest zasadniczo za poSrednic-
twem kupiectwa podzielonego na 2 kategorje. Kazdy ku-
piec musi zlozy¢é formalne zobowigzanie, ze w zelazo wy-
szczeg6lnione w wykazie bedzie si¢ zaopatrywal wylgcznie
w wymienionej organizacji, wykluczajagc jakiekolwiek
uboczne poSrednictwo.

BezpoSrednie prawo zakupu w biurze majg: rzad,
kupcy o nieokreSlonym kontyngencie (lista A), kupcy
z ustalonym kontyngentem (lista B), przemyst (lista C),
ciggarnie drutu, dla ktérych ceny i warunki sprzedazy usta-
la kartel, przedsigbiorstwa moggce wykazaé si¢ wysokim
zapotrzebowaniem rocznem na zelazo i placgce gotéwka.
Grupy te korzystaja z warunkéw zakupu, ustalanych w
drodze umowy.

W stosunku do pozostatych odbiorcéw stosowane sg
oficjalne cenniki bez premij, rabatéw i t. p. przystugujg-
cych odbiorcom wymienionym powyzej.

Warunki zaplaty sg nastepujgce: zaptata musi byé
uskuteczniona najp6zniej w 15 dni po wystawieniu rachun-
ku. Huta wysylajaca materjal fakturuje najmniej na 5 dni

przed wysytka.
Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Anglja. Kurs na stal nierdzewny. Zwigzek hutnic-
twa angielskiego podjal badania nad ksztaltowaniem sie
w ciggu ostatniego trzechlecia zapotrzebowania na stal
nierdzewng w Anglji, dominjach i kolonjach brytyjskich
oraz na t. zw. rynkach wolnych.

W tym celu rozpisang zostata ankieta wsréd hutnic-
twa zainteresowanego przemyshu zelazo-przerébczego. An-
kieta ta ma ustalié¢:

1) jakie i ile wytworéw ze stali nierdzewnej zostalo wy-

produkowane w latach 19331935,

2) jak ksztaltowaly si¢ ceny tych wytworéw,
3) ile wynosit naplyw zamdéwien na poszczegélne gatunki.
Analogiczne badania majg by¢é przeprowadzone takze
wsrod kupiectwa branzy zelaznej, by tg drogg zorjento-
wac si¢ dokladnie w nastroju, jaki w odniesieniu do wyro-
béw ze stali szlachetnej panuje wsréd drobnej klienteli.
Rownocze$nie skierowane zostang odpowiednio sformuto-
wane zapytania do stoczni, fabryk samochodéw, wagonow
ete.

Podjecie tak dokladnych, nieomal drobiazgowych stu-
djow w odniesieniu do stali nierdzewnej wskazuje, jak
ogromne znaczenie przywiazuja Anglicy do tej galezi swej
wytworezosci hutniczej. Pozostaje to niewagtpliwie w
zwigzku z dazeniem do opanowania tropikalnych i podtro-
pikalnych posiadlo§ci Imperjum, dla ktérych odporne na
rdzewienie materjaly stalowe posiadajg specjalnie wielkg
warto$¢ ze wzgledu na klimat. Roéwnocze$nie hutnictwo
angielskie prowadzi na wielkg skal¢ zakrojone studja nad
wytworczoscig stali nierdzewnej. Przeprowadzane w tym
wzgledzie doSwiadczenia mialy ostatnio przynies¢ pomysiny
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wynik w zakladach firmy Spear & Jackson, gdzie wytwo-
rzono nowy gatunek stali nierdzewnej. Stal ta ma znalezé
zastosowanie w rurarniach.

Blachy biale w r. 1985. Wytwérczosé blach
bialych w r. 1935 wynosila 708.300 t wobec 748.000 t w r.
1934, spadla zatem o 40.000 t.

Francja. WytworezoS¢é w styezniu r. 1936, Stan za-
trudnienia hutnictwa francuskiego wykazat w styczniu r. b.
nieznaczng poprawe. Ilustrujag to nastgpujace liczby
(w tys. tonn):

surowka  stal  polwyroby wyroby
gotowe
r. 1935 X 492 557 85 394
XI 468 508 T4 364
XI1 506 560 95 395
r. 1936 I 507 558 95 339

Liczba wielkich piecéw czynnych wynosita w stycz-
niu 81.

Afryka Poludniowa. Wanad jako surowiec przemyslu
wojennego. British South African Co. Ltd, ktéra skupia
w swym re¢ku koncesje na eksploatacje goérnicze w Po-
tudniowej Afryce ,podala z koncem listopada r. ub., Ze pro-
dukcja wanadu w Poludniowej Rodezji w pazdzierniku r.
1935 wynosita 40.900 1bs. Liczba ta wynosi wiecej, anizeli
podwdéjna produkeja styczniowa (18.545 1bs).

Wzrost produkeji wanadu wystepuje jeszcze wyra-
ziSciej z przeciwstawienia wynikow, osiggnietych w ostat-
nich dwu latach. W ciggu 10 miesi¢cy r. 1935 wydobycie
wanadu w Rodezji wynosilo mianowicie 295.844 1bs, wobec
zaledwie 7.129 1bs w ciggu calego roku 1934. Dalszy wzrost
wydobycia w tym samem tempie w ostatnim 2 miesigcach
r. 1935 (odno$nych danych dotychezas brak) spowodowalby
osiggnigcie conajmniej 50-krotnej wysokoSci produkeji r.
1934. Imponujgcy wzrost wydobycia wanadu w Poludnio-
wej Rodezji jest bez watpienia nastepstwem niestychanie
wzmozonej fali zbrojen, metal ten bowiem stanowi naj-
wazniejszy bodaj czynnik w procesie uszlachetniania stali,
przyczem bardzo nawet drobna domieszka wanadu poteguje
w wysokim stopniu (10 do 20-krotnie) hartownos§¢ stali.
Stal taka jest uzywana zwlaszcza do wyrobu luf i tarcz
armatnich, plyt pancernych, rur torpedowych, cze¢Sci skia-
dowych samolotéw, czolgéw i t. p.

Przed wojna Swiatowa znaczniejszych iloSci wanadu
dostarczaly jedynie Stany Zjedn. Am. P6én. i Peru, ktore
jednak od dluzszego czasu zaniechaly wodobyecia. Obecnie
obok Rodezji wydobywa si¢ wanadjum takze w Poludnio-
wo-Zachodniej Afryce, gdzie eksploatacje prowadzg: South
West African Co. oraz towarzystwo kopaln i kolei Otavi,
ktére przed kilku miesigcami podjeto produkeje wanadu.
Naczelne kierownictwo przedsigbiorstw, a tem samem i wy-
laczng kontrol¢ nad calym Swiatowym przemystem wana-
dowym skupia w swym re¢ku Sir Edmund Davis, zwany
powszechnie dyktatorem wanadu.

Co sig¢ tyczy cen, to nie sg one nigdzie oficjalnie noto-
wane, a o ich wysokosci decyduje kazdorazowa umowa.

Nabywcami wanadu sg obecnie gléownie panstwa eu-
ropejskie: Anglja, Belgja, Francja i Niemcy. Przede-
wszystkiem Niemcy staly si¢ ostatnio najwi¢kszym odbior-
cg tego metalu, na zakup ktérego dostarczaja punktualnie
co miesigc odpowiednich iloSci dewiz. Tak bylo juz w r.
1934 (10.000 funtéw szterlingéw) a od tego czasu nie-
mieckie zakupy wanadu, réwnolegle ze wzrostem produkeji
oraz zapotrzebowania przemyslu wojennego, poszly gwat-
townie w gére. W kazdym razie ze sprawozdania Sir
Edmunda Davisa nalezy wnioskowa¢, ze Niemcy byly i sa
istotnie najwigkszym, solidnie zreszta placacym (w go-
téwcee lub krétkoterminowych wekslach) odbiorca wanadu.

L. S.

Japonja. Wzrost wywozu zelaza. Swiezo opubliko-
wane zostaly liczby japonskiego wywozu zelaza w r. 1935,
ktory ogélem wynosilt 432.462 t, co w stosunku do r. 1934
oznacza wzrost o 82.000 t, t. zn. ok. 23,5%.

W ciggu ostatniego 4-lecia wywoéz japonskiego zelaza
ksztaltowal sig¢, jak nastepuje:

rok wywoz  do Kwantungu do panstw pozo-
ogolem i Mandzurji stalych

1932 115.013 t 77695 t 36.918 t

1933 230.517 t 181.023 t 49495 t

1934 350.301 t 271.276 t 79.025 t

1935 432462 t 275.564 t 156.898 t

Przytoczone liczby wskazuja, iz ekspansja japonska
w stosunku do kontrolowanych politycznie i gospo-
darczo obszaréw wzrosla w ostatnim roku zaledwie o 4000 t,
podczas gdy w odniesieniu do rynkéw pozostatych skoczyla
raptownie o 77.800 t. Szczegoélnie interesujgca jest kierun-
kowo$¢é japonskiego eksportu, lokowanego gléwnie na te-
renach: Chin, Indyj bryt., Strait Settlements, Indyj hol.,
wreszceie Syjamu. Ilustruje to przytoczone ponizej zesta-
wienie (w tonnach):

Kwantung 256.948 257.316
Mandzurja 18.615 13 966
Chiny 60.163 41.342
Hong Kong 4.677 1.756
Indje bryt. 16 263 7.232
Strait Settlements 6.320 3.556
Indje hol. 21.480 9.672
Syjam 16.961 6.458
Rosja Azjatycka 9.581 1.202
Panstwa pozostale 21.453 7.806

R azem: 432.462 350 301
Niemcy. Stal w motoryzacji. Wystawa Samochodo-

wa w Berlinie r. 1936. Gospodarcza i finansowa polityka
Rzadu Trzeciej Rzeszy zmusza krajowy przemyst prze-
tworezy do ograniczenia si¢ prawie wylgeznie do krajowych
surowcow, wzglednie uzywania polfabrykatéow z surowca
zagranicznego, ktéry nastepnie jako wysokowartoSciowy
produkt gotowy eksportowany jest zpowrotem zagranice.

Przykladem tego rodzaju gospodarki surowcowej jest
niemiecki przemyst stalowy. Huty tamtejsze, ktére we-
dlug ostatnich statystyk wyprodukowaly w ubieglym roku
16,5 miljona tonn stali, t. zn. 17% produkcji $wiatowe],
czeSciowo muszg zaopatrywaé si¢ w rude zagranicg. Ce-
lem zréwnowazenia tej pozycji w biernym bilansie handlo-
wym, przemyst hutniczy dazy do rozszerzenia swoich do-
tychezasowych zagranicznych rynkéow zbytu i to glownie
zbytu wysokowartoSciowych wyrobow gotowych, w ktorych
robocizna, a nie surowiec wplywa na uksztaltowanie si¢
ceny. W rezultacie wplyw dewiz, osiagniety z eksportu
stali jest 10-krotnie wigkszy od sum wydatkowanych na
zakup surowca zagranicznego.

Jedng z drég wiodgceych do zwigkszenia eksportu jest
znaczne obnizenie ceny produktéw, mozliwe tylko wtedy,
jezeli konsumcja w kraju jest tak wielka, ze rynek we-
wnetrzny moze ponie§é koszta dumpingu, przyczem produ-
cent nie pracuje ze stratg. Rozszerzenie eksportu przez
zwigkszenie chlonnosei rynku wewnetrznego — oto jedno
z hasel niemieckiego przemyslu stalowego, oraz poszeze-
golnych jego dzialow przetworezych, wsréd ktorych prze-
myst samochodowy postawi¢ nalezy na pierwszym planie.

W zwigzku z zakreSlonym na bardzo szeroka skalg
i w pewnej mierze juz zrealizowanym planem motoryzacjl
Rzeszy, niemiecki przemyst samochodowy stal si¢ powaz-
nym konsumentem stali. Zbyt wozéw w Niemeczech pod-
niést sie od roku 1932 do 1935 z 44.000 szt. na 214 000 sztuk
rocznie. Jak z powyzszych cyfr wynika, Niemcy daza do
upodobnienia si¢ do Stanéw Zjednoczonych A. P., gdzie na
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4 mieszkancow przypada jeden samochéd. Cel swoj cheg
Niemcy osiggnaé¢ przez znormalizowanie produkeji poszeze-
goélnych elementéow samochodowych, podniesienie jakosci
wypuszczanych na rynek maszyn oraz przez obnizenie ich
ceny. Niemiecki przemysl samochodowy od szeregu juz
lat nastawiony jest prawie wylacznie na produkcje tanich
i masowych wozéw popularnych. Wysilki konstruktoréw
w kierunku udeskonalenia samochodéw, idg gléwnie w kie-
runku zmniejszenia wagi pojazdu, przy rownoczesnem
zwigkszeniu bezpieczenstwa i chyzosSci jazdy.

Poczynione na tem polu w ostatnich latach postepy
zilustrowano obszernie na ostatniej Wystawie Samochodo-
wej w Berlinie.

Pokazane tu modele wozéw oraz poszczegoélne elemen-
ty konstrukcyjne wykazuja, ze budowa samochodéw
w Niemeczech wkroczyla na nowe tory. DaznoS¢ do maksy-
malnego obnizenia wagli pojazdu, zmusza do stosowania wy-
lacznie tworzyw o wysokiej wytrzymalosei na jednostke
wagi. Uzywane uprzednio w budowie samochodéw metale
lekkie ustgpily prawie wylacznie miejsca stalom konstruk-
cyjnym i wysokowartoS§ciowym, przyczem, jak widaé¢ z wy-
stawionych modeli, za przykladem Ameryki przewazaja
konstrukcje catkowicie stalowe, w ktorych nitowanie zasta-
piono spawaniem.

Dzigki zwiekszeniu wytrzymalose. materjalu konstruk-
cyjnego, zmniejszono przekrdj poszezegdlnych elementow.
Walcowane profile ramy podwozia zast¢puje si¢ czesto lek-
kiemi profilami prasowanemi z wysokowarto$ciowych blach
stalowych. Profile takie pokazano na wystawle zaréwno
w gotowych czeSciach konstrukcyjnych, jak i oddzielnie.
Powaznym przyczynkiem obnizenia wagi pojazdow sa za-
demonstrowane na wystawie we wszystkich grubosciach
i jakoSciach blachy karoseryjne. Blachy te, przewaznie
zimno walcowane, sg latwe w formowaniu i odznaczajq si¢
jednolitoscia materjalu oraz latwosciag powierzchniowego
niklowania, miedziowania, chromowania i t. d. co dobrze
zabezpiecza je przed korozja. Ciekawym dla fachowcow
eksponatem byly blachy karoseryjne grubosci 0,4 i 0,5 mm
o wymiarach 0,85 > 1,60 m, oraz o gruboSci 1 mm o wy-
miarach 1,85 X 4,00 m.

Pod wzgledem konstrukcyjnym stalowe blachy karo-
seryjne umozliwiaja nadanie pojazdom ksztaltéow oplywo-
wych, obnizajacych opér powietrza. Caly szereg gotowych
modeli, wystawionych przez poszczegdlne firmy, demon-
strowalo osiagniete w tym kierunku postepy w budowie
wozow. Proby i doSwiadcezenia przeprowadzone z najnow-
szemi maszynami wykazaly, ze nadwozie wykonane caltko-
wicie z blachy stalowej, gwarantuje podréznym maksimum
bezpieczenstwa, nawet przy znacznych chyzo$ciach.

W budowie motoru samochodu poczyniono ostatnio
réwniez znaczne postepy. Stosowana do produkcji poszcze-
golnych jego czeSci, jak kola zebate, waly korbowe, dy-
ferencjaly i t. d. stal wysokowartoSciowa, zwigksza znacznie
ich wytrzymalosé i wydajnoS¢ pracy, przy réwnoczesnem
obnizeniu wagi.

Postepy techniki w budowie samochodéw przypisac
nalezy nietylko pracy inzynieré6w-mechanikéw i inZzynierow
konstruktoréow, ale rowniez post¢gpom hutnictwa w produk-
cji i obrébece tworzywa. Najgenjalniejsze bowiem pomysty
konstrukcyjne urzeczywistni¢ mozna dopiero wtedy, gdy
dysponuje si¢ odpowiedniej jakoSci materjalem konstruk-
cyjnym.

Niemiecka Poradnia Stosowania Zelaza, ktéra w roku
biezagcym po raz pierwszy reprezentowana byla na dorocz-
nej Wystawie Samochodowej, wykazala na catym szeregu
zestawien i tablic graficznych znaczenie rozwoju hutnictwa
krajowego na tle caloksztaltu zagadnien gospodarczych
i socjalno-spolecznych. Wykazano tutaj, ze poza tonazowo

ujety wielkoScig konsumeji wazng role w ogdlnej polityce
gospodarczej odgrywa rowniez warto§¢ produktu. O ile np.
jeden kg stali surowej kosztuje w Niemczech 0,09 RM, to
ten sam kilogram stali kosztuje po przerébce: w nozach
103 RM, w sprezynach zegarka 450 RM, a w jego spirali
az 500.000 RM. Stal przerobiona posiada¢ moze zatem
wartos¢ wyzszg od zlota.

Poglebienie krajowych i zagranicznych rynkéw zbytu
na produkty wysokowartoSciowe, o jaknajdalej posunigetym
procesie przetwoérezym, przyczyni si¢ w Niemczech do
zmniejszenia bezrobocia oraz do zwig¢kszenia przypltywu
dewiz z zagranicy. Zlagodzenie bezrobocia w tak waznym
przemys$le jak przemysl hutniczy wplynie w dalszym ciggu
powaznie na ozywienie innych krajowych rynkéw zbytu.

M. K.

Zadania i prace niemieckiego Instytutu Badan Stali.
W ubieglym miesigcu dokonano w Niemczech otwarcia
i poSwigcenia nowego gmachu Instytutu Badan Stali.

Inicjatywa zaloZenia tej tak waznej dla niemieckiego
przemyshu stalowego placéwki naukowo-badawczej wyszla
od Zwigzku Hutnikéw Niemieckich w roku 1917, a wigc
jeszcze w czasie wojny Swiatowej. Jest to najlepszym do-
wodem, ze Instytut mial spelni¢ wéwczas najpilniejsze za-
dania, zwigzane z potrzeba chwili. Zwi¢kszenie wydajnosci
produkeji do mozliwie osiggalnych granic, ktérego doma-
gano si¢ od niemieckiego przemystu stalowego celem umo-
zliwienia dostaw materjalu wojennego oraz nieprzezwycie-
zalne przeszkody, jakie pietrzyly si¢ i zwiekszaly z dnia
na dzien, skutkiem braku surowcéw, wreszcie przewidy-
wane trudnoSeci w zwalczaniu po wojnie konkurencji innych
przemystéw, wrogo ustosunkowanych do Niemiec, — naka-
zaly skupi¢ wszystkie sily i sklanialy do przekonania, ze
tylko wzmozona planowa praca z réwnoczesnem wykorzy-
staniem wszystkich mozliwych $rodkéw pomocniczych, mo-
g8 pozwoli¢ niemieckiemu przemystowi stalowemu na roz-
wigzanie wylaniajgcych si¢ przed nim trudno$ci. Wérod
fachoweéw urobil si¢ réwnocze$nie jednomysiny poglad, ze
w tej powaznej pracy hutnictwo niemieckie nie moze obejsé
si¢ bez pomocy, jaka stanowig dla niego Scisle badania nau-
kowe, oraz oparcie na nich techniki wytwarzania i prze-
rabiania stali.

Postanowienie zalozenia specjalnego Instytutu Badan
Stali wydaje si¢ w tych warunkach zupelnie stuszne. Przy-
lgczono go jako niezalezng jednostke na réwni z innemi in-
stytucjami do Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft, ktérego zada-
niem jest ogélne popieranie nauki i wiedzy. Poczatki te
staly si¢ podwaling dalszego rozwoju Instytutu, ktéry
w pierwszych latach swej dzialalnoSci goscit w lokalach
Instytutu Hutniczego Politechniki w Aachen, a w roku 1920
przeniost si¢ na nieco dluzej niz pierwotnie zamierzono, do
specjalnie w tym celu urzadzonej Hali Warsztatowej Rhei-
nische Metallwaren- und Maschinen-Fabrik. Obecnie Insty-
tut doczekal si¢ pigknej wlasnej siedziby w Diisseldorfie,
ze wszystkiemi koniecznemi urzgdzeniami techn’cznemi
i dnia 29. XI. ub. r. zostal uroczyécie poSwigcony w zwigzku
z T5-tq4 rocznicg istnienia Zwigzku Hutnikéw Niemieckich.

W rozwoju prac Instytutu przewazajg badania, zmie-
rzajace do polepszenia dobroci wyrobow zelaznych i stalo-
wych. Azeby moc osiggnaé ten cel, nalezalo najpierw uzy-
gkaé dokladny poglad na strukture i wlasnosci wytwarza-
nych materjaléw oraz poznaé zalezno$¢ ich od obrébki ter-
micznej i mechanicznej. W zwigzku z tem konieczne oka-
zalo si¢ przeprowadzenie dalekoidgcych prac wstepnych,
w ktérych stosownie do kazdorazowych potrzeb potozono
nacisk bgadz na problemy fizyczne, metalurgiczne, czy che-
miezne. W pierwszej linji wysuni¢to konieczno§é stworze-
nia i uzupemlienia najwi¢kszych metod pracy i badan.
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Witymeceelu oddzial mechaniczny Insty-
tutu zajgl si¢ analizq zjawisk, zachodzgcych przy rozcig-
ganiu i zmiennem obcigzaniu stali, zachowaniem si¢ jej
w wyzszych temperaturach i wogdéle problemami, ktére
maja jakikolwiek wplyw na wlasnoSci mechaniczne two-
rzywa. Stosownie do potrzeb rozwini¢to tu zupelnie nowe
zasady badan, jak np. oznaczanie wytrzymalo§ci dynamicz-
nej, ktore stato si¢ nastepnie podstawg oceniania przydat-
nosci materjalu w catym szeregu zastosowan technicznych.

Oddzial fizyczny prowadzi badania fizycz-
ne i metaloznawcze, do ktérych wykonywania zastosowano
czeSciowo zupelnie nowe przyrzady i sposoby badan, azeby
moée wyjasnié np. od tak dawna znany, a jednak malo zba-
dany proces utwardzania stali. Badany jest wplyw po-
szczegblnych skladnikéw na krystalizacje, przemiany two-
rzywa oraz jego wilasno$ci, a wyniki badan uporzadkowuje
si¢ systematycznie w jedng calo§¢. Badania roentgenogra-
ficzne i magnetyczne zostaly ulepszone i czeSciowo rozsze-
rzone, wzglednie przystosowane do rozwigzywania nowych
zagadnien., Na szczegélng uwage zasluguje uzycie metod
roentgeno-analitycznych do oznaczania naprezen we-
wnetrznych, przyczem prace te zazebiaja Scile o prace od-
dzialu mechanicznego.

Laboratorjum analityeczne oddzialu
chemicznego bada problem na oznaczania zawartosci tlenu,
azotu i wodoru w stali, przyczem dotychczasowe metody
pracy ulepszono i uproszczono. Inne badania dotycza no-
woczesnej analizy, ktéra postuguje si¢ fizykalnemi metoda-
mi pomiaréw w przystosowaniu do potrzeb laboratorjum
hutniczego, jak np. analiza potencjometryczna i spektralna.
Utarte metody analityczne chemika hutniczego rozpatruje
si¢ tu krytycznie i poprawia w celu podniesienia dokladno-
Sci pracy. 4

Poza tem ma Instytut do spelnienia caly szereg dal-
szych zadan, ktérch celem jest dokladne, krytyczne zbada-
nie metod wytwarzania i przetwarzania stali, oraz ustale-
nie wytycznych, zmierzajgcych do zwigekszenia ekonomji,
polepszenia techniki produkcji, oraz wskazanie nowych,
krétszych, wiodgeych do tego drog.

Oddzial badania rud pracuje gléwnie
w kierunku zwig¢kszenia wykorzystania rud pochodzenia
niemieckiego. Oznaczono metody wydzielania i przygoto-
wania niskoprocentowych rud zelaznych, ktére w Niem-
czech znajdujg si¢ w duzych iloSciach. Zagadnienie to,
z uwagi na dzisiejsze gospodarczo-polityczne polozenie Nie-
miec, jest nam szczegolnie aktualne. Instytut pracuje nad
tym problemem od lat 10-ciu, a punkt wyjscia stanowilo
szczegoOlowe zbadanie skladu chemicznego i mineralogicz-
nego rud niskoprocentowych i krytyczna analiza wchodzg-
cych w gre sposobow przygotowywania ich.

W dziedzinie badanin metalurgicznych
uzyskal Instytut w ostatnich latach bardzo dobre rezultaty
w pracy nad ulepszeniem metod wytwarzania stali. Na
pierwszem miejscu nalezy tu wymienié piece elektryczne
indukeyjne (wysokiej czestotliwosci). Pierwsze urzgdzenie
tego rodzaju uruchomiono w Instytucie przed 10-ciu laty
i rozbudowano na skal¢ techniczng tak, Ze metoda ta
stata si¢ nietylko niezbednym S$rodkiem pomocniczym dla
badan naukowych w laboratorjum, ale réwniez rozpow-
szechnila si¢ szybko w praktyce, szczegélnie dla wytwa-
rzania wysokowartosciowych stali specjalnych. Istnieja
dzisiaj stalownie, w ktorych tego rodzaju urzgdzenia do
wytapiania stali s3 wylgcznie stosowane i daja jaknailep-
sze rezultaty. Instytut slusznie moze by¢ dumny z tego,
ze w postepie tej dziedziny produkcji czynnie wspélpraco-
wal. Decydujgcym czynnikiem dla sukcesu bylo tu obok
prac nad udoskonaleniem czesci elektrycznych i konstruk-
cyjnych, przeprowadzenie badan, ktére tyczyly si¢ wilasno-

§ci metalurgicznych, zwigzanych z tg metoda wyrobu stali.
Okazalo sig, ze dzigki ustaleniu odpowiednich sposob6w
produkeji mozna bylo osiaggngé duze polepszenie jakoSci
stali. Prace te staly si¢ jednakowoz mozliwe dopiero po
dokladnem zbadaniu proceséw zachodzgcych w plynnej
stali i wzajemnego oddzialywania pomiedzy stala, szlaka,
i atmosfera. Do stworzenia podstaw dla tych spraw przy-
czynily si¢ decydujaco bardzo szeroko ujete badania Insty-
tutu nad metalurgiczno-chemicznemi zjawiskami zachodzg-
cemi pomiedzy poszczegoélnemi technicznie waznemi sklad-
nikami stali.

Naskutek zapoznania si¢ z reagowaniem pojedynczych
elementéow, mozna bylo uzyska¢ poglad na caloksztalt zja-
wisk metalurgicznych w technice wytapiania z ich rézno-
rodno$cig przemian, pozostajacych ze sobg w Scistym zwig-
zku. Dalo to inicjatywe do dalszych ulepszen produkcji.

W powyzszym krotkim przegladzie prac Instytutu nie
mozna pomingé réwniez badan prowadzonych nad p r z e-
robkag stali Oddzial mechaniczny i technologiczny
zajmuja si¢ w tej dziedzinie gléwnie badaniem zjawisk, za-
chodzacych przy odksztalceniu metali, a w szczegdlnosci
wazniejszych technicznie metod pracy, dotyczacych walco-
wania, kucia, prasowania, przeciggania i t. d. Obserwuje
si¢ przebieg odksztalcen z réwnoczesnem oznaczeniem wy-
stepujacych przy tem naprezen, oznacza sily dzialajgce
oraz wytrzymaloS¢ na odksztalcanie, wreszcie wpltyw od-
ksztalcen na wilasnoS§ci obrabianych tworzyw.

Celem prowadzenia tych wielostronnych badan, nie-
zbedne sg w laboratorjum bardzo liczne Srodki pomocnicze
i urzadzenia techniczne, ktére wlasnie w nowej siedzibie
Instytutu stoja pracownikom do dyspozycji w jaknajlep-
szej jakosSci i potrzebnej iloSci, stwarzajac dla pracy znacz-
nie korzystniejsze warunki, niz to mialo miejsce dotych-
czas. Wazng i decydujgcg dla intensywnoSci prac Instytutu
jest wydajno§¢ tych urzgdzen, ktére sa narzedziami jego
pracy badawczej. Instytut moze misje swoja w torowaniu
drég technice hutniczej spelni¢ dobrze tylko wtedy, jezeli
praca jednostek laczy si¢ w jeden wspdllny cel. Zywa wy-
miana pogladéw i doswiadczen, ktéra istnieje w Instytucie
pomiedzy poszczegélnymi badaczami w dziedzinie ich wie-
dzy: pomiedzy fizykiem, chemikiem, hutnikiem, konstruk-
torem maszynowym, goérnikiem i mineralogiem - dziala
ozywiajaco i pobudzajaco na prace Instytutu, chroni wyniki
badan od jednostronno$ci i przyczynia si¢ do zachowania
ogélnego punktu widzenia przy doborze i rozwigzywaniu
zagadnien. Instytut w dzialalno$ci swojej nie ogranicza si¢
pozatem do ciasnych kregéw wilasnych wspo6lpracownikow
i nie zmniejsza danych mu mozliwosci pracy. Twoércza
wspolpraca z hutnikiem pracujgcym w ruchu, wczucie si¢
w konieczno§¢ postepu techniki, sklaniaja Instytut do za-
jecia si¢ wérod opracowywanych probleméw przedewszyst-
kiem temi zagadnieniami, ktoérych rozwigzanie polgczone
jest z szybkim i widocznym pozytkiem dla praktyki.

W ten spos6b spelnia Instytut calkowicie postawione
mu przy tworzeniu tej placéwki naukowo-badawczej zada-
nia. Stat si¢ on w krétkim czasie lgcznikiem miedzy wiedza
i praktyka w wyjasnieniu i ugruntowywaniu podstawowych
zagadnien hutnictwa, oraz w wykorzystaniu nauk technicz-
nych dla rozwigzywania probleméw hutniczych ku jaknaj-
wigkszemu pozytkowi przemystu stalowego i gospodarstwa
krajowego.

W Polsce niema dotychczas niestety instytucji, kto-
raby skupiala wylgcznie badania nad Zelazem i stalg. Za-
gadnienia z powyzszej dziedziny opracowywane sg doryw-
czo przez poszczegolne instytucje badawcze, laboratorja
uczelni, laboratorja przemyslowe oraz stacje doSwiadczalne
~— w miar¢ wylaniajacych si¢ potrzeb.

Lgcznos¢ miedzy teorja a praktyka w zakresie pro-
dukecji stali zostala u nas juz nawigzana. Rol¢ t¢ spelnia
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polska RADA STALOWA, ktéora jednakowoz przy dzisiej-
szych uszczuplonych Srodkach, jakie ma ona do dyspozycji,
posiada w zakresie popierania prac badawczych mocno
ograniczona egzekutywe. W dzisiejszym stanie, jest Rada
Stalowa pozyteczng platformg wymiany pogladéw dla
przedstawicieli Swiata nauki, przemyshu i wiadz.

Budownictwo przeciwlotnicze w hali ,,STAHLBAU“
na Targach Lipskich r. 1986, Jak wiadomo, niemiecki prze-
myst hutniczy na terenie Technicznych Targoéw Lipskich
w hali ,,STAHLBAU", daje corocznie przeglad rozwoju réz-
nych dziedzin zastosowan stali. W roku ubieglym, w zwig-
zku z rozbudowg drég samochodowych w Niemczech, zilu-
strowano mozliwoSci zastosowania stali w budownictwie
drogowem, a w szczegélnoSci w mostach drogowych. Na
Wiosennych Targach Lipskich r. 1936 niemiecka , Poradnia
Stosowania zelaza' zorganizowala w hali ,,Stahlbau'' spe-
cjalny pokaz budownictwa przeciwlotniczego, ktory byt
pierwsza tego rodzaju imprezg w Europie. Patronat nad
pokazem obj¢lo niemieckie Ministerstwo Lotnictwa.

Odmiennie niz dotychczas, nie wystawiono oddzielnie
poszezegoOlnych przedmiotéw urzgdzenia schronu, stropéw,
drzwi, okien i t. d. — lecz zgrupowano je razem, w shar-
monizowang calos¢. Kazdy element zabudowany zostal
w gotowej konstrukeji, zgodnie ze swem przeznaczeniem.

U wejscia na stoisko wykonano S$luze gazowsn dla
schronu dlugosci 18 m o konstrukeji stalowo-nakladkowej.
Elementy konstrukeyjne tego schronu dostarczyta firma
wRuhrstahl A. G.". Sa to blachy stalowe grubo$ci 8 mm,
ktérych dluzsze krawedzie zagieto w specjalny sposob.
Przez zaci$nigcie zagieé¢ mozna osiggngé polgczenie blach
bez §rub, nitéw i spawania. Szczyt schronu tworzy dzwi-
gar dwuteowy, a stopy nakladek osadzone sg w ksztaltow-
nikach ,,C“. Ten rodzaj budowy schronéw okazal si¢ juz
wielokrotnie bardzo celowy i przydatny dla objektéw sta-
wianych na brzegu haldy na powierzchni terenu, a nastep-
nie zasypywanych w miar¢ powi¢kszania si¢ haldy.

Inny rodzaj budowy schronéw, ktéry jest bardzo po-
dobny do systemu stalowo-nakladkowego i réwnie tani jak
ten ostatni, jest schron rurowy systemu Dr. Schossberger‘a.
Konstrukcje niosgcg tworzg tutaj ocynkowane blachy fali-
ste, ktore zgieto w kolisty przekroj o Srednicy 2,30 m. Poza
Scianami, wykonano ze stali réwniez podloge (blacha Zeber-
kowana) i konstrukeje law, tak ze w tym wypadku mozna
powiedzieé, ze konstrukcja wykonana zostala rzeczywiscie
catkowicie ze stali.

Wséréd ciekawszych typéw schronéw wymieni¢ nalezy
w dalszym ciggu budowle wykonane ze stalowych pali
szpuntowych. Pale te, ktére rozpowszechnione sa oddaw-
na w budowie bulwaréw, filaréw, kanatéw, §luz, jazow i in-
nych budowli wodnych, gdzie okazaly si¢ wysoce praktycz-
ne, znalazlty obecnie zastosowanie w budowie schronéw pod-
ziemnych. Po zabiciu pali usuwa si¢ pozostala migdzy nie-
mi ziemig, wykonuje betonowa podloge, a nastepnie strop
ochronny réwniez z pali szpuntowych, poczem zasypuje si¢
calg konstrukcje ziemiag, do wysokoSci terenu. Jezeli teren
nie nadaje si¢ do zabijania pali, wykonuje si¢ wpierw wy-
kop, a nastepnie ustawia pale. Obok lekkich pali szpunto-
wych i pali o Sredniej wadze, pokazanych przez firmy:
+KRUPP A. G.“, ,HOESCH A. G."“ oraz ,DORTMUND-
HOERDER-HUETTENVEREIN', na blizszg uwage zastu-
gujg pale szpuntowe skrzynkowe, produkcji huty ,ILSE-
DERY. Sciany i stropy z tych pali po wypelnieniu prze-
strzeni wolnych betonem, zabezpieczajg nietylko — jak in-
ne systemy — przeciwko zawaleniu si¢, gruzowi, odtamkom
i t. d. ale r6wniez przeciwko lekkim bombom burzgcym.

Poza wzorami z budownictwa wodnego, wzigto réow-
niez i z obudowy goérniczej przyklady dla wykonania schro-
néw., Na pokazie w hali ,Stahlbau’ wystawiono obudo-

we schronu na ramach stalowych o przekroju kielichowym,
produkeji stalowni ,, ROTHE-ERDE", Tak zwane , ksztal-
towniki kielichowe' zlgczono tu przy pomocy przykladek
i utworzone w ten sposob ramy ustawiano w odstepach co
60 do 90 ecm. Szalowanie utworzono z dyli kanalowych,
a wymagang szczelnoS¢ przeciwko przenikaniu wody i ga-
zO6w uzyskano przy pomocy Scianki betonowej.

Nie pomini¢to réwniez mozliwoéci zobrazowania prze-
budowy piwnic na schrony. W tym celu, na konstrukeji na-
turalnej wielko$ci pokazano wzmocnienie istniejgcej piwni-
cy i korytarza, przy pomocy podchwycenia ksztaltownika-
mi I na spawanych ramach. Inne sposoby wzmacniania
istniejgcych stropow piwnicznych, wykonanie stropow
ochronnych oraz konstrukcje stropowe dla schronéw w no-
wych budynkach, - pokazano na modelach.

W poszezegélnych elementach schronéw zabudowano
gazoszezelne drzwi ochronne i zamknigcia okien, wykonane
jako zabezpieczajace czeSciowo réwniez przed odlamkami
bomb.

Oprécz tego pokazano na modelu dom o konstrukeji
stalowo-szkieletowej, pokryty dachem z blach eynkowanych
panwiowych i usztywniony stropami ogniowemi. Celem te-
go rodzaju konstrukcyj jest zabezpieczenie przed przebi-
ciem strychu bombami ogniowemi i zniszczeniem dolnych
ubikacyj mieszkalnych, oraz zapobiezenie rozprzestrzenie-
niu si¢ ognia. Strop ogniowy usztywniajacy wykonano
jako tarcze poziomg, zakotwiong w murze w odpowiedni
sposéb, tak ze cala budowla usztywniona jest w kierunku
poziomym i skutecznie przeciwstawi¢ si¢ moze sitlom dzia-
lajacym w tym kierunku.

Celem powigkszenia wytrzymaloSei szkieletu stalowe-
go przewidziano wykonanie specjalnie sztywnych weziéw
laczgacych, Jako zalete tego systemu budowy wymienié¢ na-
lezy to, ze w razie uszkodzenia wzglednie zniszczenia Scian,
system no$ny budynku nie jest narazony na niebezpieczen-
stwo zawalenia si¢. W ciggu bardzo krétkiego czasu bu-
dynek taki przy uzyciu prostych i tanich $rodkéw mozna
przyprowadzi¢ do pierwotnego stanu i uzytku.

W drugiej czeSci hali urzgdzil niemiecki ,,Stahlbau-
verband' pokaz ilustrujgcy ognioodpornoSé konstrukeyj sta-
lowych oraz zalety szkieletu stalowego w budownictwie
przeciwlotniczem. M. K.

Wiochy. Wyplaty dywindendy przez firme Ilva., Fir-
ma wloska ,Ilva' (Alti Forni Acierie d‘Italia) na odbytem
ostatnio w dniu 11. IIL r. b. posiedzeniu uchwalila wyplate
dywidendy w wysokosci 12 liréw, wzgl. 69, wobec 10 li-
réw, t. j. 5% w roku ubieglym.

Z.S. R. R. WytworezoS¢é w lutym r. b. Sowiecki or-
gan ,,Za industrializacju‘ opublikowal ostatnio dane poréw-
nawcze, dotyczace przecigetnej dziennej wytwoércezosci hutni-
czej w lutym lat 1933--1936. Wytworezosé ta miata wy-
nosi¢ w tonnach):

surowki stali  wytworéw walcow.
1933 14.900 15.600 11.400
1934 24.900 23.500 17.000
1935 32.5600 31.600 22.000
1936 (projekt) 38.200 42.400 33.300
ROZNE

Wycieczka hutnikoéw polskich na Wegry. Celem na-
wigzania kontaktu z hutnictwem Zzelaza zaprzyjaZnionego
z nami narodu wegierskiego, w szczegoélno$ci za$§ dla za-
znajomienia si¢ z wynikami badan i produkeji nowoczes-
nych szyn kolejowych wyzszej jakoSci, projektuje Stowa-
rzyszenie Hutnikéw Polskich zorganizowanie wycieczki hut-
nikéw polskich do hut wegierskich.
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Prowizoryczny program wycieczki obejmuje zwiedze-
nie:

1) Huty panstwowej w Diésgyor koto Miskolc.

2) Huty T-wa Rimamurdny — Salgétarjan w Ozd.

3) Stalowni i walcowni S. A. Manfred Weiss w Csepel
pod Budapesztem.

4) Zakladéw Ganz i Ska w Budapeszcie.

5) Ew. innych fabryk i objektow.

6) Doswiadeczalnych odeinkéw kolejowych, na ktéxych
odbywaja si¢ badania szyn.

7) Dorocznych Targéw Budapesztenskich, ktére si¢ od-

bedg w dn. 8 — 12 maja r. b.

8) Miasta Budapesztu.

Przewidywane jest przyjecie przy udziale wegierskie-
go Krajowego Zwigzku Przemyslowcow.

Orjentacyjny koszt udzialu w wycieczce, 1gcznie z
przejazdami, paszportem i utrzymaniem, przy 5-dniowym
pobycie na Wegrzech — zl 200,00; termin — pierwsza po-
lowa maja r. b.

Celem ustalenia liczby uczestnikéw, od ktorej zalezna
bedzie wysoko§¢ ulg, Stowarzyszenie Hutnikéw Polskich
uprasza reflektantéw-czlonkéw Stowarzyszenia lub innych
polskich Stowarzyszen technicznych o nadsylanie zgloszen,
w terminie do dnia 30 marca r. b. pod adresem Sekretarja-
tu S. H. P. (Katowice, ul. Zamkowa 3).

Wyecieczka zostanie zrealizowana w zaleznoSci od licz-
by reflektantéw. Przewidywany jest rowniez udzial rodzin
uczestnikow wycieczki.

NOWE KSIAZKI

Natalja Gasiorowska. Polityka gérniczo-hutnicza na
terenie okupacji niemieckiej w Krélestwie Polsk em w okre-
sie 1914—18 r. Odbitka z III tomu ,Ekonomisty*. War-
szawa 1935.

Znana badaczka stosunkéw gospodarczych goérnictwa
i hutnictwa b. Kroélestwa Polskiego z okresu Staszica i Lu-
beckiego Swiezo oglosila badania nad stosunkami w tych
przemystach z okresu okupacji niemieckiej, badania, oparte
glownie na aktach niemieckich wladz gérniczych.

Mysla przewodnig zarzadzen okupantow byla okolicz-
nosé, ze ,Polska dla rozwoju gospodarczego G. Slgska,
i znajdujacego si¢ w polozeniu wyjatkowo niepomys$inem*
byla wéweczas i jest — zdariem naszem - do dzi§ dnia
,czynnikiem bardzo waznym, wprost niezbednym*.

Kazdemu, ktoryby chcial zdoby¢ niezbitych dowodow
na poparcie tej prawdy, mozna dzieltko N. Gasiorowskiej
goraco polecié. W. K.

Wiadomosei Instytutu Metalurgji i Metaloznawstwa.
Rok 2, nr. 1. Warszawa 1935.

Instytut prof. dr. J. Czochralskiego zbogacil polskie
piSmiennictwo naukowo-techniczne szeregiem powaznych
prac z zakresu metalurgji i metaloznawstwa: 1) , Wykres
rekrystalizacji kadmu' (J. Czochralski i T. Miazga), 2)
,Udarno$é zelaza , armco' ,stali weglowej i cynku w zalez-
no$ci od temperatury i wielkoSei krysztalow' (G. Walter
i S. Danielecki), 3) ,Wplyw zanieczyszczen i obrébki ter-
micznej na korozje¢ stali uzywanej do wyrobu sprawdzia-
now' (J. Czochralski i J. Milej), 4) ,,Wplyw szybkoSci roz-
ciggania na wlasnosci wytrzymaloSciowe magnezu, cynku
i zelaza ,, armco'’ o réznych wielkoSciach krysztatow' (G.
Walter i L. Oknowski), 5) ,,SzybkoS¢ rozpuszczania sie ze-
laza, manganu i zelazomanganu w stopionej miedzi* (J.
Czochralski i T. Beriszwili), 6) ,Odtlenianie mosigdzow
i bronzéw* (J. Czochralski i Z. Bukowski), 7) , Przyczynek
do badan nad elektrolityczng rafinacja aluminjum w stopio-
nych chlorkach' (J. Czochralski i W. Gawlikowski), 8)
,Metoda ilo§ciowego oznaczania wtrgcen niemetalicznych”
(J. Czochralski), 9) ,,O nierealno$ci oraz o wytrzymatosei
na rozcigganie stali migkkiej i innych metali** (G. Walter).
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REDAKCJA REKOPISOW NIE ZWRACA

ADRES REDAKCJI I ADMINISTRACJI: KATOWICE, UL, ZAMKOWA 3, TELEFON 845—90

Prenumerata wynosi: kwartalnie . zt 12,—
péirocznie » 24,—
rocznie » 48—

Whplaty: P.K.O. Katowice 301 240

WYDAWCA:
STOWARZYSZENIE HUTNIKOW POLSKICH

REDAKTOR DZIALU TECHNICZNEGO:
INZ. WLADYSLAW KUCZEWSKI

REDAKTOR DZIALU GOSPODARCZEGO:
JANUSZ IGNASZEWSKI

REDAKTOR NACZELNY I ODPOWIEDZIALNY:
INZ. WLADYSLAW KUCZEWSKI

CENNIK OGLOSZEN ADMINISTRACJA WYSYLA NA 2ADANIE

WYKONANO W ZAKLADACH GRAFICZNYCH K. MIARKI SP. WYD. Z OGR. POR. W MIKOLOWIE
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