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Chiodnia ogélnego viytku w Warszawie

Znaczenie chlodnictwa dla handlu towarami spozywczymi i dla ich przerobu. — Chlodnia Gdyhska; jej
powstanie i rozwdj. — Budowa Chlodni Warszawskiej; wybor terenu, rozplanowanie budynku, izolacja
cieplna. — Zrédlo energii. — Instalacja chlodnicza; urzqdzenia pomocnicze: sygnalizacyjne i transpor-
towe. — Oparcie budowy na materiatach i sitach krajowych.

ZIEDZINA, w ktérej moze najmniej dotad
w Polsce stosowano ostatnie zdobycze tech-
niki — a szczegoélnie chlodnictwo — nieza-
wodnie byl przemyst i handel szybkopsujacymi

si¢ produktami
spozywceczymi.
Zwtaszceza chlo-
dnictwo miato
bardzo maty za-
sieg zastosowa-
nia; bez pomocy
jego jednak pra-
widlowe zorga-
nizowanie i pro-
wadzenie handlu
szybkopsujacy-
mi sie produkta-
mi spozywezymi
oraz ich przero-
bu, jest w obec-
nej dobie nie do
pomysélenia,
Pierwszy krok
w tym kierunku
zrobiony byl na
odcinku ekspor-
tu przez wybu-
dowanie w roku
1929 — 30 duzej
chtodni ekspor-
towej w Gdyni.
Budowa chlodni
tej miala na ce-
lu umozliwienie
zastosowania no-
woczesnych spo-
sobow przecho-
wywania i prze-
robu przy eks-
porcie masta, jaj,
drobiu i t. p. Z
braku w Polsce
chtodni, przecho-
wywanie i prze-
rob musialy sie
odbywac w chto-
dniach zagrani-
cznych, co miato

ZONAZ,
LEXTTY e 4
E L] /955
Poeq = J- = sse
E 1 v]/‘
. - -e / :
walim
SEEAE A, IREEN, W 45 v
180 foon ) P By W i
s I
I . //( 4
s @ e e ’4 ]
56 ese g %, " [T " d /% ? _L:
] P b [ el / 3 i B
So.woe A:—_ i /!} ._: :.. 21 5
i P D }; 4 1 1 B 0 0
—t1- n " . o
ot b 50 R I :
ySoes - A _F
}I O
5 Dy ! 52 PRI
Yepee .l“ /* ‘; .]t.4_4_‘ f-
e . e
S R 7 G 108 1 4
FEXTY) o e B j-_ _,}: L— ’ _IL “ e = O PR “%‘:i
T A 180 ) G S O O I
P 1.2 G DS U 1 B L U P B 1 i
so.0us [ 1},1 t I“TT" i 1 ,:
e B 5 I I 1
AETIRE A
= 4»71 e },,_14,,”1//»_‘.4
PP i /;,,4
e N ) U I 9 2 0
1573 _t':*. l 1 AT
ELYTTN | IA _AIAJV “_,".: /,‘ t .T‘T-ﬂ
AR e
A T - /
/8000 Sl sl = B R e
™ "1'} %’T HH ;;/”J' ne
e nnmpa } t
(@080 T— SmNED _Tf—"c+ =] ‘—‘f’_"{
gy i 18 /:/J/r_ 11 - ’;‘?2
Jpi
sen ST E A e
e .4:7 ¢ B /‘T""_‘ﬂ :’:‘
,e"“./:,'k'f.i o p«r{f Sus
0. ! i | .
N Y Yo Do Sn Yo Viwla Ko K Yhu Vs

Roxwidy sumARYCZNY
0BROTIW TOWAROWYVCH
Creoon: PoRrowey
W GDYNI W LATACH
/1930:/93//932/933
/93% /19357936

Rys. 1. Rozwd6j obrotéw towarowych chlodni gdynskiej.

inz. St. Rostkowski

ujemny wplyw na ksztaltowanie sie¢ bilansu plat-
niczego i nie pozwalalo na lepsze wyzyskanie roz-
nicy cen produktéw rolniczych pomiedzy sezonem
nadmiaru produkeji a sezonem sprzedazy, w okre-

sie zmniejszonej
produkeji takich
naprzyktad arty-
kutéw jak jaja.

Budowa chto-
dni w Gdyni
miata poza tym
na celu stworze-
nie dla eksporte-
réow polskich wa-
runkéw zapew-
niajacych — rzec
mozna—wieksza
réwnowage psy-
chiczng, miano-
wicie posiadanie
chtodni umozli-
wialo im bar-
dziej stanowcze
zadanie lepszych
warunkow sprze-
dazy na rynkach
zagranicznych, a
to przez $wiado-
mos¢ mozliwosci
czekania na lep-
sze ceny.

Jak wida¢ z
zalgczonego wy-
kresu (rys. 1),
chtodnia w Gdy-
ni rozwijata sig
nader pomy$lnie
Gdy wiec na-
przyklad w pier-
wszym roku jej
uruchomienia o-
brot nie przekra-
czal 5 tysiecy
ton, w drugim
roku istnienia
prawie si¢ po-
dwoil, w trzecim
— ponownie sie
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podwoil, i tak trwalo do roku 1933-34, kiedy zdol-
no$¢ przepustowa chlodni zostala calkowicie wy-
zyskana. Zdecydowalo to o przeprowadzeniu nad-
budowy chlodni o dalsze dwa pietra, czego mozli-
woéé byla przewidziana juz przy pierwotnej budo-
wie.

Okazalo sie, ze nadbudowanie chtodni bylo
posunigciem nader szczesSliwym, gdyz obroty po-
nownie si¢ powigkszyly o dalsze 1009 (patrz
rys. 1).

Ten tak pomys$lny przyklad zastosowania chto-
dnictwa przy eksporcie przyczynil sie znacznie
do zrozumienia jego znaczenia dla calo$ci zycia

Chlodnia warszawska zostala uruchomiona poéz-
na jesienig 1936 r. i opisowi przebiegu jej budowy
i urzadzen poswiecony jest niniejszy artykut.

Jednym z najbardziej istotnych momentow przy
przystapieniu do budowy tej chlodni byt wybor
odpowiedniego miejsca. Kardynalnym i nieodzow-
nym warunkiem bylo posiadanie mozliwie dogo-
dnie potozonej bocznicy kolejowej, gdyz chlodnia
warszawska pomyslana byta jako chlodnia o cha-
rakterze domu skladowego, obstugujacego przede
wszystkim duzy handel hurtowy.

Najbardziej odpowiednim, ze wzgledu na bli-
skoéé kolei, cene placu i dzielnice miasta, oka-
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gospodarczego, dla handlu wewnetrznego, a w
szezegblnoéci dla aprowizacji stolicy panstwa.
Jak twierdzg znawcy, organizacja tejze pozosta-
wiala bardzo duzo do zyczenia, gdyz dowoz szere-
gu $rodkow spozywezych z oérodkéw ich produk-
cji byt, w braku chlodni, niezmiernie utrudniony.

Utrudnienie to spowodowane bylo gléwnie
-niezorganizowaniem handlu produktami spozyw-
czymi — jako calosci — w Polsce, wskutek czego
niejednokrotnie zdarzaly sie¢ wypadki jednocze-
snego dostarczania do Warszawy produktow
w nadmiernych iloéciach z réznych okregéow wy-
tworezych, co tez ze wzgledu na chwilowy brak
odpowiedniego zapotrzebowama powodowalo gwal-
towne znizki cen i masowe psucie si¢ produktéw.

Byloby oczywiscie niestusznym mmiemanie, iz
sam fakt wybudowania i uruchomienia chlodni
w Warszawie odrazu juz usunat te trudnoéci. Dro-
ga do ich usuniecia jest oczywiscie daleka i dluga,
gdyz pokutuja tu nawyeczki i zwyczaje handlowe,
datujgce si¢ od setek lat. Jednak fakt istnienia
chlodni w Warszawie daje wlasnie mozno$¢ zmia-
ny tych stosunkéw na lepsze.

Budowa chlodni w Warszawie zostala podjeta
i przeprowadzona przez Spoétke z ogr. odp. ,,Chio-
dnia i Skiady Portowe w Gdyni”, prowadzaca
Chiodnie¢ Portowa w Gdyni. Dla prowadzenia
chtodni w Warszawie Spotka ta zorganizowatla
specjalny swoj Oddzial w Warszawie.
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Rys. 4. I-e pietro chtodni.

zal sie plac kolejowy przy ulicy Wolskiej, tuz koto
wiaduktu kolejowego, przechodzgcego nad ulica
Wolska.

Konkurencyjnym, i to do§é zachecajacym miej-
scem, byly tereny, potozone na Pradze przy obec-
nej Rzezni Miejskiej, chociazby ze wzgledu na
blisko$é rzezni i latwos§é zdobycia w ten sposéb
klientow z branzy miesnej. Jednak zdecydowano
si¢ na budowe chlodni przy ul. Wolskle], ponie-
waz — jak wiadomo — zamierzenia Zarzadu mia-
sta Warszawy ida w kierunku przeniesienia rzezni
z jej obecnego miejsca zupelnie gdzieindziej.

Poza tym Praga w Warszawie jest tylko cen-
trum handlu migsnego, natomiast centra handlu
innymi szybkopsujacymi si¢ produktami spozyw-
czymi, hale targowe i t. p. znajduja si¢ na lewym
brzegu Wisty. Ta wlasnie okoliczno$¢ miata decy-
dujgce znaczenie, gdyz chlodnia w Warszawie
tylko w czesci swej zostala przeznaczona do prze-
chowywania miesa, i to migsa przywozowego,
nadsylanego w wagonach z réoznych dzielnic Pol-
ski, a wiec organicznie niezwigzanego z rzeznig
na Pradze.

Oczywiscie, chlodnia warszawska zostala za-
projektowana w znacznie mniejszym rozmiarze
niz chlodnia gdynska. Roéwniez ogolny uktad
i charakter urzadzen musial byé inny, gdyz
w chlodni gdynskiej nalezalo uwzgledni¢ szcze-
gélne warunki masowego i bardzo szybkiego za-
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Rys. 5. Przekrdj podiuzny.
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tadunku i wyladunku z okretéow bardzo duzych
partii towaru, z czym oczywiScie w Warszawie
liczyé sig nie bylo potrzeba.

Odwrotnie, roéznorodno$é i zbiezno$§¢ sezonow
przechowywania réznych produktéw w chiodni
w Warszawie byla oczywiscie zupelnie inna niz
w Gdyni.

Wielkos¢é chlodni zostala ustalona na okolo
2500 m* chlodzonej powierzchni podlog, co umo-
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Rys. 6. Przekr6j poprzeczny

zliwia jednoczesne przechowywanie w tej chlodni
100 — 200 wagonow towardéw, w zalezno$ci od sto-
sunku ich wagi do objetosci.

Poniewaz warunki terenowe na to pozwalaty,
budynek chlodni zostal podpiwniczony i w pi-
wnicach tych umieszczono komory 2z najnizszg
temperaturg, to znaczy komory zamrazania, Kko-
mory na ryby, dréb i t. p.

Parter (rys. 3) ‘przeznaczony zostal na komory
miesne, I-e pietro (rys. 4) — na komory jajczar-
skie i maslane, II-e pigtro — na warzywa i owoce.

Na poziomie parteru wybudowana zostala poza
tym, bezposrednio polaczona z komorami chlodni-
czymi parteru, do$¢ rozleglta hala do hurtowej
sprzedazy migsa przywozowego (rys. 3) ze spe-
cjalnymi urzadzeniami i pomieszczeniami do kon-
troli sanitarnej miesa przywozowego, przeprowa-
dzanej przez Miejski Nadzor Weterynaryjny.

W przewidywaniu réznorodnosci towarow, urzg-
dzono na kazdym pietrze po cztery autonomiczne
komory. W piwnicy, poza wyzej wymienionymi
czterema komorami, zostaly dodatkowo zrobione
jeszcze. dwie specjalne komory do zamrazania.
W ten sposob chlodnia warszawska posiada osie-
mnascie komoér, w tym dwie do zamrazania.

Zastosowano uklad korytarzowy, przy czym
korytarze stuzy¢ maja jako pomieszczenia mani-
pulacyjne dla przylegajacych komor.

Wymieniona wyzej autonomiczno$¢ komoér po-
lega na zastosowaniu dla kazdej komory odrebne-
go urzadzenia ochladzajgcego, co umozliwia prze-
chowywanie w sgsiednich komorach — nawet
tego samego pietra — roéznych towaréw, wyma-
gajacych odrgbnych warunkéw przechowywania,
zarowno pod wzgledem temperatury jak i wil-
gotnosci.
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Rys. 7. Sala maszyn.

Chlodnia zostala wyposazona w dwa dzwigi
towarowo - osobowe o no$nosci po jednej tonie
kazdy.

Bardzo waznym momentem, stanowigcym o cha-
rakterze budynku chiodni, jest sposéb zaizolowa-
nia go od strat cieplnych.

Wilasciwie mozna si¢ obej$¢ bez specjalnego, na-
wiasem mowige, bardzo kosztownego, cieptochron-
nego zaizolowania budynku, kosztem powigkszenia
wydajnosci maszyn chlodniczych. Jednak urzg-
dzenia chlodnicze wypadlyby w tym wypadku tak
duze i kosztowne, a tak drogie w eksploatacji, ze
wydatki na przeprowadzenie mozliwie najlepszej
izolacji cieplochronnej chtodni zawsze sie optacaja.

Przy budowie chlodni w Warszawie zostal za-
stosowany system kompletnego zaizolowania calej
brylty budynku. System ten polega na tym, iz Scia-
ny zewnetrzne sa jakby tylko futeralem, we-
wnatrz ktorego znajduje sie catkowicie zamknie-
ta, niezalezna od $cian zewnetrznych konstruk-
cja nosna — co$, co moze by¢ poréwnane z eta-
zerka — miedzy ktéra a zewnetrznymi Scianami,
umieszczona jest nieprzerwana warstwa izolacji
cieplnej.

Ta warstwa izolacji zaznaczona jest gruba czar-
na linig na przekrojach i rzutach budynku (rys. 3,
4,51 6).

Chlodnice sa rowniez zaizolowane, a to ze wzgle-
du na konieczno$é! utrzymywania réwnomier-
nej temperatury w komorach, co dla niektérych
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produktéow, jak naprzyklad jaja, ma specjalne
znaczenie.

Przy izolacji budynku zastosowano impregno-
wane plyty korkowe. Warstwa izolacji korkowej
na Scianach zewnetrznych ma 16 cm grubosci, na
podiogach i stropach 12, wzglednie 14 cm, na stro-
pach miedzypokladowych 1 Sciankach dziato-
wych — 8 cm.*).

Budynek chlodni zostal wykonany w ten sposob,
iz §ciany zewnetrzne wybudowane zostaly z cegty,
wewnetrzna natomiast konstrukeja — z zelbetu,
przy czym zastosowano stropy grzybkowe dla
osiggniecia gladkich sufitow w komorach. Frag-
ment prac przy wykonaniu szalunku i zbrojenia
stropu nad I-ym pietrem pokazuje rys. 11.

Instalacja chlodnicza pomys$lana i wykonana
zostata jako pracujaca wedlug systemu bezposred-
niego parowania. Znaczy to, ze wytwarzanie zim-
na w urzadzeniach ochltadzajacych chlodnice, wzgl.
w przyrzadach ochladzajacych, umieszczonych w
samych komorach, odbywa si¢ za pomocg parowa-
nia czynnika chlodzacego. Jako czynnik chlodzacy
wybrano amoniak, powszechnie zreszta uzywany
w podobnych urzadzeniach w Europie i Ameryce
w pasie naszego klimatu.

*) Interesujgcych sie szczegélami urzgdzenia zimno-
chronnej izolacji w chlodni warszawskiej odsylamy do
artykulu Inz, Stanistawa Rostkowskiego: ,,Chlodnia Por-
towa w Gdyni“ — Warszawa, rok 1931, , Przeglad Tech-
niczny" — ktéry zawiera rysunki konstrukcyjne i szcze-
goly sposobu ulozenia izolacji.
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Schemat urzadzenia amoniakalnego (rys. 2)
przewiduje postawienie trzech sprezarek amonia-
kalnych i, jak wyzej wspomniano, samodzielnych
ﬁrzyrzad()w ochtadzania dla kazdej z osiemnastu

omo6r chlodni.

Urzadzenie chlodnicze zostalo zaprojektowane
z osuszaniem plynu, co mialo na celu mozliwosé
prowadzenia ,mokrej pracy” w parownikach

warow, wymagajacych krancowo réznych tempe-
ratur przechowywania. Osiagnigcie réznych wa-
runkéw przechowywania przy zastosowaniu po-

.dwojnych osuszaczy i przewodow jest znacznie

latwiejsze i bezpieczniejsze dla towaréw niz przy
niepodzielnym systemie ochladzania, to znaczy
przy pracy z jednakowsg temperaturg parowania
we wszystkich parownikach.

Rys. 8. Rozdzielnia amoniakalna.

i ,suchej”, czyli ,przegrzanej pracy” w sprezar-
kach, co wlasnie daje najkorzystniejsze warunki
pracy zaroéwno parownikow jak i sprezarek.

Jako osobliwo$¢ ukladu wystepuje zastosowanie
dwoch réwnoleglych osuszaczy i dwoch glownych
przewodow ssawnych, polgczonych poprzez potroj-
ne kolektory z kazda z trzech sprezarek.

Urzadzenie to zostalo zastosowane w zwigzku
z réznorodnoscia i zbieznoscig sezonow przecho-
wywania w chiodni warszawskiej rozmaitych to-

Wazng sprawg bylo rowniez rozstrzygniecie spo-
sobu napedu maszyn i mechanizméw w chtodni.
Rozrzucenie po calym budynku mechanizmoéw,
wentylatorow chlodniczych, dzwigéw i t. p. (kazda
jednostka chtodzona, komora i chlodnica, posiada-
ja po dwa wentylatory) — pociagneto za sobg ko-
niecznos¢ catkowitego zelektryfikowania chlodni.
Przewidziano rowniez elektryczny naped spreza-
rek, gdyz daje to mozno$¢ bardziej elastycznej
pracy calego urzadzenia.
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Rys. 9. Kolejka migsna.

Co sie tyczy zrodla energii, to brana byla pod
uwage mozliwoé¢ budowy wiasnej elektrowni, na-
pedzanej silnikami spalinowymi, albo doprowa-
dzenie pradu od istniejgcej elektrowni. Zatrzyma-
no sie na tej ostatniej mozliwosci, przy czym do
specjalnie urzadzonej na terenie chlodni trans-
formatorni doprowadzono, gwoli wigkszego bez-
pieczenstwa, energie elektryczng dwoma kablami,
z dwoch podstacji Pruszkowskich, z ktérych jedna
ma dodatkowe polaczenie z Elektrownig Miejska.

Warunki dostawy energii elektrycznej zostaly
ustalone z Elektrownig Pruszkowska (chlodnia
znajduje si¢ na terenie uprawnienia Elektrowni
Pruszkowskiej) specjalng umowa. Moznosé ko-
rzystania z energii tej elektrowni byla takze do-
datkowg przyczyng wyboru miejsca pod budowe
chtodni przy ul. Wolskiej, gdyz wszystkie inne
mozliwe punkty umiejscowienia chlodni, nie wy-
taczajac Pragi, znajdujq si¢ na terenie uprawnie-
nia Elektrowni Miejskiej, ktérej warunki dostar-
czania energii elektrycznej byly mniej korzystne
od warunkéw Elektrowni w Pruszkowie.

Przy wykonywaniu instalacji elektrycznej, ze
wzgledu ma specjalne warunki, zwrécono uwage
na jej odporno$é na wilgo¢ — to tez we wszystkich
wypadkach, jedynie poza silnikami, znajdujacymi
sie w maszynowni, zastosowano silniki herme-
tyczne, a calg sie¢ przewodoéw, zaréwno sitowych
jak i oéwietleniowych, wykonano przewodami
antigronowymi przy zastosowaniu hermetyeznych
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rozdzielczych, wylacznikow, pudelek
armatury

skrzynek
rozgalezieniowych oraz hermetycznej
oswietleniowej.

Urzadzenia kanalizacyjne chtodni nie zawieraja
nic szczegolnego, sa bowiem typu mormalnego.

Zaopatrzenie chlodni w dostateczna ilo$¢ wody
zostalo rozwigzane przez wybudowanie na terenie
chlodni, ze wzgledu na mniejszy koszt eksploata-
cji, wlasnej studni artezyjskiej.

Poza tym sie¢ przeciwpozarowa chtodni zostala
przylaczona, w charakterze rezerwowym, do sieci
wodociggu miejskiego. g

Ciekawe sg niektore urzadzenia pomocnicze. Tak
na przyklad dla ulatwienia prowadzenia procesu
ochladzania, ktorym kierowanie zesrodkowano cat-
kowicie w maszynowni, kazda z komor chlodni-
czych zostala wyposazona w urzadzenie teletermo-
metryczne, umozliwiajace maszyniscie sprawdze-
nie w kazdej chwili temperatury w poszczegol-
nych komorach, a wigc i koniecznosci dalszego
prowadzenia lub zaprzestania ochladzania kazdej
z tych komor.

Poza tym maszynownia zostala wyposazona
w S$wietlne urzadzenie sygnalizacyjne, wskazuja-
ce prace wentylatorow poszczegélnych komor.

Ogrzewanie maszynowni i pomieszczen robotni-
czych chlodni uskutecznione zostalo za pomocag
zwyklego systemu parowego. Elementy natomiast
grzejne, rozmieszczone we wszystkich chtodnicach
i stuzgce do regulowania stopnia wilgotnosci, wy-
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Rys. 10. Zamrazalnia,

konane zostaly jako elektryczne; daje to pewnosé
niezamarznigcia ich przy pracy instalacji chlod-
niczej w razie niedostatecznego ich magrzania sie,
co moglo by mieé naprzyklad miejsce przy zasto-
sowaniu grzejnikéw parowych.

Dla wyjasnienia nalezy zaznaczy¢, ze przy pro-
wadzeniu procesu ochladzania towarow, czestokroé
konieczne jest jednoczesne stosowanie ochladza-
nia i ogrzewania, a to w celu otrzymania odpo-
wiedniej wilgotnosci powietrza w komorach.

Wracajac do najbardziej istotnej czesci instala-
cji — do instalacji chlodniczej — to, jak juz za-
znaczono wyzej, zastosowany zostal system bezpo-
sredniego parowania. Parowniki wykonane zostaly
z grubosciennych, ciggnionych rur amoniakalnych,
wyprobowanych na ci$nienie 100 at zimnej wody.
Parowniki te, wykonane w postaci plaskich we-
zownic w komorach parteru, I-go i Il-go pietra,
skoncentrowano w chlodnicach, natomiast wezo-
wnice, ochladzajagce komory zamrazania i komory
przeznaczone do specjalnie niskich temperatur
(okoto —10 C) umieszczone zostaly w samych
komorach, gdyz sgsiedztwo tych zrodel zimna dla
towaréw, znajdujacych sie¢ w tych komorach, jako
tez dla zamrozonych, nie stanowi niebezpieczen-
stwa.

Urzadzenia ochladzajagce komory zamrazania
wykonane zostaly w ksztalcie pétek z rur, w kto-
rych podczas procesu chlodzenia odbywa si¢ pa-
rowanie amoniaku (rys. 10). Umozliwia to lepsze

wyzyskanie pojemnos$ci komory przy zamrozeniu
towaru skrzynkowego, np. drobiu, wzglednie za-
wieszenie na rurach drobnych kawatkéw migsa itp.

Trzy sprezarki chlodnicze, z ktérych jedna jest
rezerwowa (rys. 7), umieszczone sa w odrebnej
przybudéwce w maszynowni. Maszynownia zosta-
ta podpiwniczona i w piwnicach jej umieszczono
pompy wodne obiegowe do skraplacza, dochta-
dzacz plynu amoniakalnego i gléwne kolektory
ssawne i tloczne, o ktérych juz wyzej byla mowa.

Bezposrednio do maszynowni przylega rozdziel-
nia amoniakalna (rys. 8), gdzie na tablicy roz-
dzielczej umieszczone sa zawory, doprowadzajgce
pltynny amoniak do poszczegélnych komoér, Zawo-
ry te, jak juz wyzej wspomniano, umozliwiajg
regulowanie temperatur w poszczegdlnych komo-
rach z maszynowni (rys. 7).

Do skraplania amoniaku zastosowano skraplacz
ociekowy, ustawiony na zewnatrz chlodni. Skra-
placz ten, jak juz wzmiankowano, chlodzony jest
za pomoca wody obiegowej, uzupelianej w miare
potrzeby woda z wlasnej studni artezyjskiej.

Dalszym ciekawym szczegolem urzadzen chiod-
ni jest wiszaca kolejka migsna (rys. 9). Zostala
ona wykonana z profili, wygietych z blachy plas-

- kiej, co tez zapewnia jej niezwykla lekko$¢. Pro-

file te maja ksztalt dwoch polaczonych ze soba
profili korytkowych, z nieréwnymi poétkami, po
ktéorych dolnych krawedziach odbywa sig¢ jazda
wozka kolejki. Uktad ten tworzy wiasciwa kolej-
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ke dwutorowa, dajaca moznosé jazdy w dowolnym
kierunku i zmiany toru bez przesunigcia iglicy
zwrotnic, W kolejke te zostaly wyposazone komo-
ry miesne i hala hurtu. Kolejka wyprowadzo-
na zostala rowniez na rampe dla bezposredniego
ladowania migsa z wagonow.

Zalgczony rys. 12 pokazuje ogolny widok chto-
dni od strony domu administracyjnego. Na rysun-
ku tym wystepuja wyraznie: bocznica kolejowa
chtodni i potaczenie jej z linia kolei obwodowej,
taczaca dworzec Gdanski i Glowny. Rowniez sa
dobrze widoczne daszki nad rampami przeladun-
kowymi, zarowno kolejowa jak i samochodowa.

Przy budowie chlodni warszawskiej postawio-
no sobie za zadanie wykonanie jej z materialow
krajowych. Mozna powiedzie¢, ze zadanie to zo-
stalo w pelni osiagniete, gdyz koszt sprowadzo-
nych z zagranicy czeéci urzadzen teletermome-
trycznych wyni6st niespetna 1/109 calosci kosztow
budowy:.

Budowa zostala przeprowadzona wylacznie
sitami krajowymi, gdyz, nie mowiac juz o projek-
tach, nawet montaz sprowadzonych z zagranicy
urzadzen telemetrycznych wykonany zostal przez
firme krajowa przy pomocy monterow Polakow
z Warszawy.

Rys. 11. Zbrojenie

Budowa chlodni zostala rozpoczeta na terenie
w listopadzie 1935 roku, a juz w pazdzierniku
1936 roku chlodni¢ uruchomiono.
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Wszystkie przewidywania i zalozenia, ktore po-
stuzyly za podstawe do zaprojektowania chtodni,
zostaly potwierdzone w okresie rocznej jej eksplo-
atacji.

Jedyng, i to bardzo przyjemng niespodzianka,
byt stosunkowo znaczniejszy, niz przewidywano,
rozw06j operacji eksportowych, przeprowadzonych
przez chlodnie warszawska.

Wszystkie roboty budowlane i instalacyjne
chlodni oddawane byly z ograniczonych przetar-
géw, a to ze wzgledu na charakter, zarowno bu-
dowy, jak i urzadzen, wymagajacych specjalnego
przygotowania oraz szczegoOlnej starannosci i so-
lidnosci wykonania.

Z przyjemnoscia nalezy stwierdzi¢ i podkresli¢
bardzo lojalny stosunek i cheé jak najlepszego
wykonania robot przez wszystkie firmy, ktorym
te roboty zostaly powierzone. Glowniejsze roboty
wykonaty firmy: roboty budowlane — inz. Stani-
staw Plebanski w Warszawie, izolacje korkowa —
Rosicki, Kawecki i S-ka w %Lodzi,  Wierusz Ko-
walski w Warszawie i ,,Orlorog* w Warszawie.
Instalacje chlodnicze zostaly wykonane przez Hu-
te Zgoda w Katowicach. Instalacje wodociggowe
i ogrzewnicze — przez firmy: T. Godlewski i Ska,

.
i S

stropu grzybkowego.

A. Radlowski i M. Sztos; dzwigi towarowe — przez
firme Bracia Jenike, a przeprowadzenie sieci sity
i §wiatta — przez firme A. Skudro.
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Rys. 12. Ogélny widok chlodni warszawskiej.

Nalezy zaznaczyé¢, ze projekty wszystkich urza-
dzen, nie wylaczajac instalacji chlodniczej, elek-
trycznej i t. p., oraz wszystkie Slepe kosztorysy
do przetargéw opracowywalo Biuro Budowy, zor-
ganizowane przez Spotke prowadzgcg budowe.

Budowa, a zwlaszcza roboty budowlane, prze-
prowadzona byla w warunkach szczegélnie ciez-
kich — w porze zimowej — przy zastosowaniu
czestokro¢ sztucznego podgrzewania materiatow.

Jednocze$nie na terenie chtodni zostal wybu-
dowany dom administracyjny, zawierajacy mie-
szkania dla personelu techmicznego i pomieszcze-
nia biurowe.

Zasady masowej obrébki mechanicznej odlewéw

Magasins frigorifiques d'utilité générale & Varsovie

Sommuaire:

Importance de la réfrigération pour le commerce des
aliments et pour leurs fabrication. Les magasins fri-
gorifiques de Gdynia; leur création et extension. Con-
struction des magasins frigorifiques a Varsovie; choix
du terrain, plan du batiment, isolation calorifuge.
Source d’énergie. Installation frigorifique et accessoires:
signalisation et transport. Matériaux et forces nationales
comme base de construction.

Inz. J. Krél, SIMP
Asystent Zakl. Odlewn, Pol. Warsz.

Zgdania warsztatu stawiane odlewni przy masowej obrébee odlewbéw. — Przyczyny powodujqcee réinice
wymiaréw odlewdw: przesuniecie poléwek formy wzgl. siebie; powstawanie zalewki; niedokladne usta-
wienie rdzenia; skurcz metalu; wykanczanie odlewéw. — Przyklady wla$ciwego i niewladciwego obio-
ru punktéw chwytu. — Obliczenie bledéw jakie powoduje niewla$ciwy obiér punktéw chwytu, —

Obrabianie zespoléow., — Wnioski.

OWSZECHNE stosowanie przyrzadow i u-
P chwytow przy seryjnej i masowej obroébce

odlewow stawia zaréwno warsztatowea jak
i odlewnika wobec nowych i trudnych zadan.
Celem stosowania roéznego rodzaju przyrzadow
i uchwytow jest szybkosc i tanio$¢ obrobki z row-
noczesnym wylaczeniem indywidualnego wplywu
pracownika na jej przebieg i charakter. Jasng jest
rzeczy, ze te szybkosc¢ i tanio§é obrobki da sie osig-

gnac¢ tylko wtedy, gdy nie bedzie zachodzi¢ po-
trzeba czestego jej przerywania oraz wprowadza-
nia poprawek ustawienia odlewu w przyrzadzie.
W przeciwnym bowiem wypadku, gdy robotnik
zmuszony jest przy kazdej sztuce obrabianej kilka
razy zatrzymywaé¢ maszyne, poprawia¢ ustawienie
odlewu w przyrzadzie oraz sprawdza¢ ustawienie
narzedzia w stosunku do jego mowego polozenia,
wypacza si¢ zupelie charakter obrobki, gdyz za-

133



ZE(3|.1&Iv

ROK 1938

miast z gory przewidzianej obrobki w przyrzadzie,
bezwiednie przechodzi si¢ na typowa obrébke in-
dywidualna.

Warsztat, opierajac si¢ na tym, ze przyrzad jest
niezmienny, calg wine za niepowodzenie w obréb-
ce przerzuca na odlewnie. Tu wilasnie zar6wno od-
lewnik jak i warsztatowiec staja wobec zagadnienia,
jak opanowaé¢ wynikle trudnosci. Z jednej bowiem
strony odlewnikowi narzuca sie bardzo sciste to-
lerancje wymiarowe, a z drugiej znowu warsztat
musi sie liczyé z tym, ze nigdy nie otrzyma ideal-
nych co do wymiarow odlewow. Zawsze, pomimo
najwiekszych wysitkow odlewni, poszczegolne
odlewy z tego samego modelu bedg si¢ miedzy
soba roznity pod wzgledem wymiarow. Coprawda
warsztat mechaniczny wymaga, aby tylko pewne
punkty w odlewie, tak zwane punkty chwytu, albo
punkty wyjscia do obrobki byly stale. (Punktem
chwytu, albo punktem wyjscia do obrobki nazy-
wa sie ten punkt wzglednie miejsce w odlewie,
na ktéorym odlew opiera si¢ w przyrzadzie, lub
tez za ktory jest chwytany w czasie obrobki).
Jednakze w normalnych warunkach produkeji od-
lewniczej, pom'mo, ze zwraca si¢ na nie baczna
i pilng uwage, rowniez one, moze tylko w mniej-
szym stopniu niz pozostale wymiary, podlegaja
zmianom. Przyczyn, ktéore powoduja zmiany
w rozstawieniu zaréwno punktow chwytu, jak tez
i w ogole wymiarow odlewu, jest bardzo duzo
i wszystkich nie bedziemy tu wyliczaé¢, gdyz skom-
plikowaloby to jeszcze bardziej i tak trudne za-
gadnienie. Ograniczymy sie tylko do niektérych,
przede wszystkim do tych, ktore wybitnie wply-
waja na zmiane polozenia punktow chwytu. Z te-
go przegladu powodoéw zmiennosci punktow wyj-
scia wyplyna cenne wnioski nietylko dla odlewni-
ka, jako wskazowki, gdzie ma skierowaé swoja
uwage, aby — je$li nie usuna¢ catkowicie — to
przynajmniej wybitnie zmniejszy¢ zlo, ale przede
wszystkim dla warsztatowca, czym si¢ ma kiero-
waé przy opracowywaniu przyrzadu lub uchwytu,
aby nieuniknione réznice wymiarowe odlewu nie
wplywaly zbyt ujemnie na sam przebieg i wynik
obrobki. Rozwazania teoretyczne beda poparte
calym szeregiem przykladow 'z praktyki, ktore
wyraznie i dobitnie zobrazuja calo$¢ zagadnienia.

Przed przystgpieniem do rozwazan szczegolo-
wych, oméwimy przyczyny zmiennosci wymiarow
odlewéw na prostym przykladzie, oraz podamy
niektore definicje i wyjasnienia znaczenia pew-
nych wyrazen specjalnych, uzywanych potocznie
w odlewnictwie, ktorych dla zwigzlosci wywodow
bedziemy uzywali. Wezmy pod uwage przy-
ktad formy zwyklej tulei — rys. 1. Jak widaé
z rysunku, forma sklada sie z trzech czesci; cze-
sci gornej a, inaczej zwanej gorna polowka for-
my, albo krotko — ,,wierzchem”, cze$ci dolnej b —
zwanej dolng potéwka formy lub krétko ,spodem”
formy i czeSci wewnetrznej ¢ — zwanej rdzeniem.
O powierzchniach odlewu, ktére odtworzone sa
przez rdzen, moéwimy krotko, ze ,pochodza od
rdzenia”, a o tych, ktore otworzone sa w formie
przez model, méwimy, ze pochodza ,,z modelu”.

Gorna polowka formy od dolnej, albo inaczej
,wierzeh” od ,spodu” rozdzielone sy plaszezyzng
podziatu formy p— p, lub tez méwimy, ze plasz-
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czyzna p—p stanowi tak zwane ,,dzielenie formy”.
Na tymze wilasnie dzieleniu mamy lej d, ktorym
metal wlewany przez zbiornik e i poprzez lej
glowny f oraz belke wlewowa g zapelnia forme,
az do momentu przelania si¢ metalu przez wy-
lew h. Jesli teraz wezmiemy pod uwage fakt, ze
forma sklada sie z poszezegélnych czesci i do tego
wykonanych z piasku wzglednie masy formier-
skiej lub rdzeniowej, ze poza tym narazona jest na
termiczne i hydrauliczne dzialanie cieklego meta-
lu, i ze wreszcie odlew zawsze posiada wlewy
i przelewy, ktore po ich odbiciu zostawiaja $lady,
z latwoscia odnajdziemy przyczyny zmiennosci
wymiaréow odlewéw. Mianowicie — zmiang

ksztaltow i wymiaréw odlewow powoduja:

1) Przedstawienie wierzchu formy w stosunku do
spodu, jak to przesadnie pokazano na rys. 2.

2) Uniesienie wierzchu wskutek ci$nienia staty-
cznego metalu i powstanie dzigki temu tak
zwanej ,zalewki” a, (rys. 3). W rezultacie
odlew bedzie mial nierowne $cianki; w miej-
scu a Scianka bedzie grubsza o wielko§¢ a
od $cianki w miejscu .

3) Niedokladne polozenie rdzenia w stosunku do
formy, a wiec za niskie (rys. 4), za wysokie
(rys. 5) i skosne (rys. 6). W kazdym z tych
wypadkow $cianki odlewu nie bedg wszedzie
jednakowe.

4) Dzialanie skurczu metalu oraz strumienia go-
racego metalu na $cianki formy i rdzeni, dzie-
ki czemu wymiary, zwlaszcza wigksze, podle-
gaja znacznym wahaniom, za$§ powierzchnia
odlewu jest nieréwna i szorstka.

5) wykanczanie odlewow, jak usuwanie sladow
po wlewach, nadlewach, zalewkach itp,, przy
czym nieuniknione jest znieksztalcenie da-
nego miejsca odlewu.

Nalezy zaznaczy¢, iz do powyzszego zestawienia
doszliSmy ma podstawie zalozenia, ze wykonanie
formy i rdzenia nie nasuwa zadnych watpliwos$ci
co do ich wymiaréw. Innymi stowy zakladamy, ze
modele i rdzennice, uzyte do wykonania formy i
rdzeni, sa bardzo dokladne.

OgraniczyliSmy wiec miejsce powstania przy-
czyn zmienno$ci odlewow, pod wzgledem wymia-
rowym, do waskiego zakresu: sktadania formy, jej
zalewania oraz wykanczania odlewu. W tym za-
kresie odlewnik coprawda nie wiele juz moze
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zdzialaé, aby wykluezyé mozliwosé powstania wy-
zej wymienionych przyczyn. Najwyzej moze osiag-
naé¢ w ich ograniczeniu pewien niewysoki stopien,
ktorego juz nie da mu si¢ przekroczy¢ w normal-
nych warunkach ze wzgledow czysto praktycznych.
Znaczy to, ze przyczyny te zawsze beda wystepo-
waty w mniejszym lub wiekszym stopniu. Przy
rozpatrywaniu poszezegélnych wypadkow okaze
sie, ze przy pewnym zbiegu okolicznosci obecnosé
jednej z tych przyczyn, nawet w niezbyt duzych
rozmiarach, moze spowodowaé¢ znaczne roznice
wymiaréw i utrudnienie w obroébce.

Po tych ogdlnych rozwazaniach przystapimy do
szezegolowego omawiania wplywu kazdej z wyzej
wymienionych przyczyn zmiennosci wymiarowej
odlewéw na punkty chwytu w odlewie, oraz na
racjonalny sposob obierania tychze punktow w od-
lewie i w przyrzadzie.

1. Wplyw przestawienia wierzchu
w stosunku do spodu formy

a) Na rys. 7 przedstawiony jest schematycznie
sposob wyjscia do obrobki miejsc w bloku samo-
chodowym, zaznaczonych grubg linig. Punktami
podparcia sa miejsca A i B, a ustalenie odlewu w

: kierunku podiuznym i
poprzecznym rozwigza-
ne jest za pomoca czo-
pow C (na rysunku po-
X kazany jest jeden z nich
| w czeSciowym przekro-
I
U

ju). Na pierwszy rzut
oka moglo by si¢ wyda-
wac, ze wybor punktow
chwytu jest zupemie po-
prawny. Po blizszym je-
dnak zanalizowaniu tego
ukladu punktow A-B-C
przekonamy sie, ze nie
jest on korzystny, Do
wniosku tego dojdziemy
po zapoznaniu sie z rys. 8,
na ktérym przedstawio-
ny jest przekrdj poprze-
czny formy tegoz bloku.
Okazuje sig, ze jeden z
punktow chwytu A znaj-
duje si¢ w wierzchu, a
drugi B w spodzie formy,
czyli ze punkty te mo-
ga ulega¢ przesunieciom
wzgledem siebie wraz z
przesunieciem jednej poléwki formy w stosunku
do drugiej wzdluz dzielenia formy p — p.

W danym wypadku przesunigcie takie jest nie
uniknione choéby ze wzgledu na stosunkowo zna-
czne wymiary skrzyn formierskich, co ze wzgledu
na latwosé montazu formy, wymaga istnienia wie-
kszych luzéw w czopach centrujgcych.

Wplyw przesunigcia jednego punktu wyjsciowe-
go w stosunku do drugiego, moze jeszcze by¢ po-
wigkszony przez dzialanie gorgcego metalu. Mia-
nowicie w skutek nieréwnosci i chropowatoéci jed-
nego z punktéw, roznica ich pozioméw zwigkszy
sie. Jako wynik otrzymamy przechylenie si¢ odle-
wu w przyrzadzie, tym wigksze, im wigksza jest

Rys.7

Rys. 71 Ta.

roznica we wzajemnym polozeniu wzgledem sie-
bie punktéw A i B. Na rys. 7a uwidoczniony jest
wyraznie wplyw roéznicy a w poziomie punktow
A i B na przechylenie osi bloku, ktore u samej go-

ry wynosi y. Na podstawie podobienstwa odnos-
nych tréjkatéw mozemy napisa¢ rownanie:

Y h

—_— = e

x b
skad mozemy obliczy¢ wielko§¢é przechylenia osi
y odlewu w zalezno$ci od réznicy pozioméw pun-
ktow wyjsciowych x:

Yy=x- B 3 I Y SR (1)

Ziwykle —Z—

cznie od 1, wobec czego vy jest zawsze wigksze od .

jest wielkoscig stala i wieksza zna-

. Przesuniecie gorne y powigksza si¢ jeszcze znacz-

nie o wielkoé¢ luzu a, jaki posiada czop C w otwo-
rze odlewu, — i wowczas wzor na przesuniecie osi
bedzie miat postac: '

h
y=:c--~b~+a e e i 8

Przy pewnym zbiegu niesprzyjajacych okoliczno-
$ci przesuniecie osi y bedzie rowne lub nieco wigk-
sze od naddatku ma obrébke na powierzchni s—s;
wowcezas we wspomnianym miejscu zabraknie nad-
datku na obrébke, mimo iz w rzeczywisto$ci nad-
datek ten istnieje.

Mozna z Yatwo$cia wyliczyé minimalng wartoéé
réznicy pozioméw x punktéw wyjscia na odlewie,
ktéra moze wywolaé brak obrébki w miejscu s-s
z rébwnania 2:

x=—z—(y—a)

W rozpatrywanym wypadku na powierzchni s-s
przewidziany jest naddatek na obrobke ok. 2 mm.
O ile zalozymy, iz w tym miejscu naddatek ten nie
wystarezy, wowczas przesuniecie osi winno byé
rowne akurat 2 mm, czyli: y= 2 mm.

. 1 b :
Zaktadajac, ze h =07, 1 a=0,6 mm otrzymuje-

my: =07 (2—0,6) =0,98 mm.

Z powyzszego wynika, ze niespelna 1 mm ro6zni-
cy w rozstawieniu punktéw chwytu, co przy tak
duzym i skomplikowanym odlewie stanowi wiel-
}{osé nieznaczng, juz powoduje zabrakowanie od-
ewu.
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Celem uniknigcia tej niepozadanej mozliwosci,
odlewnia zmuszona jest sprawdza¢ i dopasowywac
z dokladnoscig do dziesietnych mm punkty wyj-
sciowe. Unika si¢ ta drogga braku oraz daje war-
sztatowi mozno§é prowadzenia obrébki bez prze-
szkaod.

W ogélnym bilansie taki stan rzeczy nie jest ko-
rzystny i racjonalny, bo ¢6z z tego, ze oddziat wy-
posazony w doskonale maszyny szybko i sprawnie
przeprowadza obrobke, kiedy dzieje sie to kosz-
tem odlewni, ktora jest daleko stabiej wyposazo-
na i wlasciwie zmuszona jest kazda niemal sztuke
trasowa¢. W rezultacie wigc, jesli wzigé pod uwa-
ge prace przygotowawcze odlewni, obrébka w ten
sposob prowadzona nie wiele si¢ rézni od obrébki
indywidualnej.

Stad prosty wniosek, ze przyrzad jest nieodpo-
wiedni, bo choé ulatwia prace warsztatowi mecha-
nicznemu, zato wielce ja utrudnia odlewni w ten
mianowicie sposob, ze powigksza 2-krotnie jej
bledy.

Na tym miejscu nalezy poda¢ pewne zastrzeze-
nie natury ogoélnej, dotyczace wielkosci i mozno-
$ci usuwania bledow wymiarowych w odlewniach;
mianowicie niemozno$¢ zmniejszenia tych bledow
ponizej pewnej wielkosci istnieje tylko w normal-
nych warunkach produkeji. Oczywistyg jest rzecza,
iz przy uzyciu i naktadzie odpowiednio duzych
$rodkoéw i pracy mozna bardzo wiele osiggnaé, ale
nie beda to juz warunki fabryczne, lecz laborato-
ryjne, a o takich tu nie méwimy.

Wracajac do rozwazan nad omawianym przyrza-
dem, zaznaczamy, ze celem zmniejszenia ujemnego
wplywu niefortunnie obranych punktéw wyjscio-
wych A i B, nalezaloby da¢ jeszcze dodatkowe
D i E, ktéreby nie pozwalaly na przechylanie sig¢
odlewu, Woéwcezas przesunigcie jednej potéwki od-
lewu w stosunku do drugiej o wielkosé x, powo-
dowaloby na innych wymiarach réznice tez row-
ng x, a nie dwukrotnie wigksza, jak poprzednio.

b) Podobny przyktad, gdzie punkty chwytu roz-
mieszczone sg po dwu stronach plaszezyzny po-
dzialu formy, przedstawiony jest na rys. 9. Mamy

Rys. 9.

tu odlew stosunkowo prosty, ktory jednak dzieki
niezbyt trafnemu wyborowi punktéow chwytu A,
B i C (rzut I) moze, wskutek przestawienia polé-
wek formy wzgledem siebie o wielkoéé x (rzut IT),
zaja¢ niekorzystne polozenie w przyrzadzie, jak to
uwidacznia rzut III. Dzigki znacznemu odchyleniu

136

osi i — i 0 wielko$¢ y od normalnego polozenia, mo-
ze zajs¢ wypadek, ze wielko$¢ y bedzie rowna nad-
datkowi na obrobke. W wyniku tego na czopie od
strony s — s zabraknie materialu na obrobke, a z
drugiej strony r —r bedzie go dwa razy tyle, ile
by¢ powinno.

W tym wypadku, jak to widac¢ z rys. 9 (rzut III)
wielko$é y jest wigksza od x a to dzigki szczegol-
nemu uktadowi punktow A, B, C. W poprawnym
rozwigzaniu przyrzadu, nalezalo by w ogoéle ska-
sowaé punkt chwytu B, a w jego miejsce dac
punkt D, zaznaczony linig przerywang na rzucie I.
Punkty D i C zapewnialyby poziome potozenie od-
lewu w przyrzadzie, a punkt A ustalalby jego usta-
wienie w kierunku podiuznym. Dzieki temu, ze
punkt A znajduje si¢ w tej samej potéwce formy
co i czop, wzajemne ich polozenie byloby unieza-
leznione od przesunie¢ wierzchu wzgledem spodu,
czyli punkt A wyznaczatby stale jednakowe poto-
zenie czopa w kierunku podluznym, a punkty
D i C w stosunku do pionu.

Rys. 10.

¢) Do tejze samej kategorii przykladow nalezy
i wskazany na rys. 10. Jest to zwykle kolanko do
wody, ktore w pewnym przewodzie dla wody ma
zajmowac S$ciSle okreslone potozenie. Szczegélnie
dotyczy to otworu Q, od ktorego wymaga sie, by
jego o§ i—i byla zgodna z osig calego przewodu.
Odlew ten podlega obrébee tylko na kolierzu, w
miejscu zaznaczonym gruba linig oraz wierceniu
dwoch otworéw, ktore nas w tej chwili nie intere-
suja. Konstruktor przyrzadu przewidzial punkty
chwytu w miejscu A i B, nie baczac na to, ze pla-
szezyzna podzialu modelu biegnie wzdluz p — p,
co moze pociagnac¢ za soba zmiang potozenia punk-
tow A i B, spowodowanag przestawieniem pot6-
wek formy. I rzeczywiscie przestawienie potowek
formy o wielko§¢ x, powoduje odchylenie $rodka
otworu @ o wielko$¢ y, miedzy ktérymi jest zalez-

nosé : y = x.—g. Zaleznie od wielkosci stosunku
bla, y jest odpowiednio wigksze od x. W rezultacie
po obrébece 0§ i —i jest zepchnigta na bok o wiel-
kosé y, co w zaleznosci od wielkosci tegoz przesu-
niecia stanowi wieksze lub mniejsze trudnoéci dla
montazu. Racjonalne za$ rozwigzanie winno wzigé
pod uwage fakt, ze majwazniejszym momentem
w obrobee tego odlewu jest zapewnienie wiasciwe-
go polozenia otworu @ w stosunku do krezy K.
Dlatego tez malezalo by chwytaé¢ za wylot @ na-
przyktad w miejscach CDE i dopiero obrabiaé
kreze K. Odlew o przestawionych potéwkach wy-
kazalby co najwyzej niejednakowa grubo$¢ krezy
po jednej i po drugiej stronie §ladéow plaszczyzny
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podziatu formy p —p, ale za to bytaby zachowana
jak najdalej idgca zgodnos¢ osi i —i z calym prze-
wodem.

d) Ostatni z przykladow tej grupy jest wskaza-
ny na rys. 11, ktory wyobraza glowice silnika sa-
Na rys. 11-a przedstawiony jest

mochodowego.

Rys. 111 1la.

przekr6j podiuzny formy tejze glowicy. Dzielenie
formy biegnie wg p—p z tym jednak, ze czesci
formy a — a, ktore odtwarzaja komory sprezania,
przynaleza do wierzchu formy, calo§¢ natomiast
odformowana jest w spodzie. Podczas obrobki me-
chanicznej odlew oparty jest w punktach A i B.
Punkty A zabezpieczaja utrzymanie odpowiedniej
gleboko$ci komor sprezania. Polozenie glowicy, w
kierunkach podluznym i poprzecznym, ustalaja
punkty C i D. Obrobka odlewu jest wigc uzalez-
niona calkowicie od komor sprezania, ktore, jak
wyzej zaznaczono formowane sa w wierzchu, gdy
tymczasem reszta w spodzie. Zwazywszy, ze w da-
nym wypadku wplyw przestawienia potéwek for-
my na polozenie punktéw chwytu w poszezegél-
nych odlewach znacznie si¢ poteguje dzieki skom-
plikowanym zarysom komor sprezania, zawsze
otrzymamy w odlewach dosy¢ powazne réznice w
rozstawieniu poszczegélnych punktéow chwytu,
a zwlaszcza punktow C i D. Niedokladnoéci te, zu-
pelie nieszkodliwe dla samych komor, ktére po-
zostaja w stanie surowym, odbijaja sie wybitnie
ujemnie na rozstawieniu calego szeregu otwordw.
WeZzmy pod uwage naprzyklad nadlew N i zal6z-
my, ze przestawienie punktu chwytu C w stosun-
ku do ksztaltébw zewnetrznych odlewu, a wigce i do
nadlewu N bedzie réwne x. Wowezas i 0§ otworu
w nadlewie N bedzie przedstawiona o x, a po wy-
wierceniu otworu réznica grubosci $cianek by i be
bedzie réwna 2 x. Gdyby$my przyjeli dla przykla-
du x=1,5 mm, co w rozpatrywanym wypadku nie
jest rzadkoScia — to przy normalnej grubosci
$cianki b = 4 mm, po wywierceniu otworu o prze-
sunietej osi, otrzymamy z jednej strony $cianke:

bi=b+x=4+15=55 mm — a z drugiej strony,

be=b—2=4—15=25 mm.

Odrazu rzuca si¢ w oczy razgca roznica miedzy
gruboécig jednej i drugiej $cianki. Cierpi tez na
tym i wyglad zewnetrzny odlewu. W pewnych zas
wypadkach przesunigcia sg tak znaczne, ze odlew
musi byé zbrakowany. Inaczej zupehie przedsta-
wialaby si¢ sprawa, gdyby punkty, ustalajgce po-
lozenie w kierunku poprzecznym i podiuznym
przyja¢ od zewnatrz odlewu, jak to pokazano li-
niami kreskowanymi i oznaczono literami E i F.

OtrzymalibySmy zawsze dokladne rozstawienie
otworéw, gdyz polozenie punktéow chwytu E i F
nie byloby zalezne od przesunie¢ potowek formy,
a zawsze jednakowe w stosunku do calosci odle-
wu, jako pochodzace z tej samej potowki formy
i to z modelu, a nie z rdzenia, jak to wyraznie wi-
daé na rys. 11-a.

Polozenie tych punktow byloby zmienne tylko
w stosunku do komor sprezania. Fakt ten jednak
nie pociggatby za soba zadnych ujemnych skut-
kéow, gdyz komory sprezania pozostaja w stanie
surowym, a nieznaczne przesuniecie ich obrzezy
w stosunku do otworéw cylindrow nie odgrywa-
loby powazniejszej roli.

2. Wplyw zalewki

a) Wplyw zalewki na wyniki obrébki, a wiegc i
na metody obierania punktéw wyjscia oraz chwy-
tania przedmiotu podczas obrébki, oméwimy na
przykladzie obrobki cylindra motocyklowego,
przedstawionego ma rys. 12. Odlew podczas obrob-
ki spoczywa na punktach oparcia A i B, do kt6-
rych dociskany jest z gory za pomoca beleczki 1
i érub m —n. Obrobka przebiega zupelnie prawi-
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dlowo, gdy érednica cylindra jest dokladnie odla-
na. Natomiast w wypadku gdy $rednica ta jest
zowalizowana wskutek choéby nieznacznego po-
dzwignigcia przez metal goérnej polowki formy,
czyli wskutek powstania zalewki na plaszczyznie
podzialu p — p, wowezas Scianki cylindra wycho-
dzg nieré6wnomiernie, jak to pokazane jest na rzu-
cie II. Rzut ten ilustruje tylko wypadek, gdy wia-
sciwe polowki cylindra sa dokladnie wykonane
promieniem r = 05 d, lecz tylko rozsuniete od
siebie ‘na grubos¢ zalewki x. Odrazu widaé, ze
Scianka w miejscu a bedzie odpowiada¢ normalnej
grubosei, a w miejscu b powigkszy sie o grubosé
zalewki x. Jeszcze gorzej przedstawia si¢ sprawa,
gdy w ogole $rednica cylindra powigkszy sie mnp.
wskutek tacznego dzialania zalewki i nacisku me-
talu na Sciany formy. Woéwezas nieréwnoéé $cia-
nek a i b zwigksza sig, jak to uwidacznia rzut III
Racjonalne rozwigzanie konstrukeyjne przyrzadu
winno sprowadzi¢ si¢ do zastosowania trzech punk-
tow chwytu A,B i C — rzut IV, ale nie statych,
lecz moggcych sie przesuwaé doérodkowo, jak w
uchwycie samocentrujgcym. Przy takim ukladzie
bedzie zapewnione ustawienie odlewu &cisle osio-
wo w stosunku do jego powierzchni zewnetrznej.
Po obrébcee za§ gruboséci Scianek zawsze bedg wsze-
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dzie jednakowe, gdyz nawet w wypadku powsta-
nia nadmiaru na Srednicy zewnetrznej, dzigki pra-
widlowemu centrowaniu, roztozy si¢ on réwno-
miernie na wszystkie strony. Co prawda stosowa-
nie przyrzadow z punktami chwytu samocentruja-
cymi jest kosztowne i nastrecza znaczne trudnosci,
jednak po rozwazeniu korzysci, jakie moga one daé
zarowno warsztatowi mechanicznemu, jak i odlew-
ni, wybor winien pas$¢ na nie.

3. Niedokladne poloienie rdzenia w formie

Niedokladne polozenie rdzenia w formie jest jed-
ng z przyczyn, powodujacych czesto znaczne trud-
nosci przy obrobce oraz w odlewni, o ile punkty
wyjsciowe do obrobki przyjeto na powierzchniach
otrzymanych z tychze rdzeni. Z praktyki mozna
by przytoczy¢ wiele przykladéw tego — w niniej-
szym ograniczymy si¢ do 4-ch typowych przypad-
kow.

Rys. 13.

a) Wezmy pod uwage wypadek najczesciej spo-
tykany, przedstawiony na rys. 13. Przyjeto punkty
wyjscia do obrobki A i B, otrzymane, jak to wy-
raznie widaé na przekroju formy, z rdzenia R, kto-
ry jest podwieszany we wierzchu, Pomijajac fakt,
ze rdzen moze by¢ wlozony raz glebiej, a raz ply-
cej, dzigki temu, ze jest podwieszany, nigdy nie
mozemy byé pewni, czy jego powierzchnia s—s
zajmie prawidlowe potozenie. W wigkszosci wy-
padkow, jak wykazuje praktyka, rdzen ustawia sig
nieco skosnie, tak ze powierzchnia s—s przyjmuje
potozenie s — 81, co pocigga za soba zmiang poloze-
nia punktéow A B oraz przechylenie osi odlewu o
wielko$¢ y. Nie trudno sie¢ domysleé, ze skutkiem
takiego przechylenia ulegng zdeformowaniu w cza-
sie obrobki i inne wymiary odlewu, jak np. plasz-
czyzna m — n, ktéra wskutek przechylenia o y, mo-
ze w ogoble mie posiadaé¢ dostatecznej ilo$ci mate-
riatu na obroébke, o ile y bedzie réwne przewidzia-
nemu na obrobke naddatkowi. Podobnie rzecz sie
ma i z gornym otworem T, ktéry wypadnie zupel-
nie na boku, jak to wskazuja linie kreskowane
1—1 i 2—2, w rezultacie czego grubo$ci §cianek
a i b beda si¢ znacznie miedzy sobg réznity. Unik-
ng¢ tego niepozadanego zjawiska mozna tylko
przez zastosowanie punktéow chwytu C D, zazna-
czonych liniami kreskowanymi, ale od strony, kt6-
ra wychodzi z modelu, a nie ze rdzenia. Polozenie
takich punktow w stosunku do catosci odlewu be-
dzie praktycznie niezmienne i wyniki obrébki be-
da zawsze jednakowe. Pewne réznice powstang
tylko po stronie przeciwnej, to jest tej, ktéra po-
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chodzi ze rdzenia R, jednak nie beda one tak razg-
ce i co wazniejsze nie beda wptywaly na reszte wy-
miar6éw, jak to ma miejsce przy wyjéciu z punk-
tow A i B,

b) Jako drugi przykilad niech postuzy sposob
obrobki odlewu, wskazanego na rys. 14. Tutaj row-
niez punkty wyjéciowe A i B obrano na powierzch-
ni, pochodzacej ze rdzenia. Latwo wywnioskowac,
ze nieznaczne nawet skrzywienie rdzenia w for-
mie spowoduje niewlasciwe polozenie odnosnego

Rys. 14.

kanatlu w stosunku do calego odlewu, jak to poka-
zano liniami kreskowanymi. Wraz ze zmiang po-
lozenia kanatu, zmieni si¢ réwniez i polozenie punk-
tow chwytu w stosunku do odlewu, a zatem i
obrobka wypadnie zupelnie nie prawidlowo, jak
np. otwor T, zaznaczony linig kreskowang, wypad-
nie za blisko obrzeza. W danym wypadku wszyst-
kie powierzchnie zewnetrzne otrzymuje si¢ z mo-
delu, tak ze jest mozno§é dobrania odpowiednich
punktéw chwytu na tychze powierzchniach, ktore-
by gwarantowaly racjonalne ustawienie odlewu w
przyrzadzie, a wiec i racjonalng obrobke. Nato-
miast niefortunny obiér punktéw A i B uzaleznia
wszystkie wymiary od czynnika zmiennego, jakim
jest rdzen i powierzchnia z niego otrzymana. Na-
wet gdyby zachodzila konieczno$¢ uzaleznienia
wszystkich wymiaréw odlewu od wspomnianego
kanalu, lepiej si¢ optaci uczynié¢ to drogg obrobki
jego powierzchni, anizeli w skutek jego zmienno-
§ei narazaé niepotrzebnie warsztat mechaniczny
i odlewnie na kilopoty.
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Rys. 15.

¢) Jako pewnego rodzaju przeciwstawienie tego,
co powiedziano wyzej o unikaniu powierzchni po-
chodzgcej ze rdzenia, przytoczymy przykiad, przed-
stawiony na rys. 15, gdzie wlasnie jest rzecza ko-
nieczng przyjecie punktow wyjscia A B C D
(rzut I) na powierzchni wewnetrznej otrzymanej
ze rdzenia, albowiem powierzchnia ta zajmu-
je specjalne polozenie w stosunku do catoéci odle-
wu oraz pozostaje w stanie surowym. Nawet gdy
jest ona przesunigta w stosunku do ksztaltu ze-
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wnetrznego, w obrobce objawi sie to tylko przez
nierownomierne naddatki a i b (rzut I), natomiast
Scianki pozostang idealnie rownomierne.

Gdybysmy natomiast zechcieli wyjs¢é z punktow
EF G (rzut II), powierzchni zewnetrznej, wowczas
otrzymaliby$émy coprawda jednakowe naddatki na
obrobke, za to $cianki f i g bylyby bardzo nierow-
nomierne, co przy tlokach, o ktéorych mowa, jest
niedopuszczalne.

d) Cofnijmy si¢ do przykladu cylindra motocy-
klowego (rys. 12). Gdybysmy go chcieli obrabiac,
wychodzac z punktow wewnetrznych E F G, za-
znaczonych ma rzucie I liniami przerywanymi, mie-
libyémy co prawda wewnatrz jednakowe naddatki
na obrobke, ale za to Sciany bylyby nieréwnomier-
ne i 0§ wewnetrzna cylindra bytaby na tyle skre-
cona w stosunku do calego odlewu, na ile byt skre-
cony rdzen w stosunku do formy.

4. Wplyw metalu i jego skurczu
Wplyw metalu i jego skurczu na wybor punktow
chwytu oraz sposobéw mocowania odlewu w przy-
cxi'zs;dzie, postaramy si¢ om6éwi¢ na trzech przykla-
ach,

Rys. 16.

a) Wezmy pod uwage sposob wyjscia do obréb-
ki odlewu, przedstawionego na rys. 16. Przedmiot
podparty jest w dwéch punktach A i B, cato$é za$
odlewu swobodnie zwisa. Jedynie dla ustalenia po-
tozenia odlewu w kierunku podtuznym i poprzecz-
nym dane s punkty C—C (rzuty I, IT i III).
Z rzutu II odrazu widaé, ze odlew moze si¢ prze-
chyla¢ w stosunku do pionu o ile tylko powierzch-
nia odlewu w punktach podparcia A i B nie bedzie
idealnie réwna i gtadka. W przeciwnym wypadku,
przy najmniejszej nawet nieréwnosci w miejscach
podparcia, odlew przyjmie wadliwg pozycje, tak,
Ze np. powierzchnia s — s zajmie polozenie s — s,.
Wielko$é takiego odchylenia od pionu latwo moz-
na wyliczyé ze szkicu na rzucie IV, a mianowicie
najwigksze odchylenie od pionu punktu K do K,
ktére oznaczymy przez y, wyniesie:

y = x.—- przy stosunku - = 3, okazuje sie, ze

minimalne zanieczyszczenie, ktére wywota odchy-
lenie plaszezyzny, na ktérej znajduje sie punkt
podparcia A lub B, o wielko§¢ x réwng chociazby
0,5 mm, w punkcie skrajnym K da juz odchylenie
réwne 1,5 mm. Przy wigkszych nieco wartoéciach ,
z latwosciag moze si¢ zdarzyé, ze odchylenia y beda
tak duze, ze na plaszczyznie s — s, ktéra jest obra-
biana, bedzie za malo lub za duzo materialu na

obrébke, zaleznie od kierunku przechylenia sie
odlewu. Racjonalne rozwigzanie konstrukcyjne
przyrzadu winno przewidzie¢ dodatkowy punkt
oparcia D (rzuty II i III), ktoryby ustalal potoze-
nie odlewu i nie pozwalal na jego przechylenie sie.

Rys. 17.

b) Jako drugi przykiad tego samego typu moze
moze postuzy¢ sposob obrobki odlewu, przedsta-
wionego na rys. 17. Przedmiot posiada punkty wyj-
scia A BC. Wybor punktéw byitby dobry, gdyby
nie dwa czynniki. Z jednej strony mianowicie
punkty wyjsciowe B i C tatwo moga zmieni¢ po-
lozenie wskutek znieksztalcenia formy. Jest to zu-
pelie prawdopodobne, jesli zwazyé¢, ze miedzy
nadlewami M i N jest bardzo mata przestrzen, co
w formie rownoznaczne jest z waskim wystepem
masy formierskiej. Wiadomo za$, ze waskie wyste-
py masy formierskiej podczas zalewania szybko
i tatwo ulegaja znieksztalceniu, pod wpltywem
dziatania goracego metalu.

Drugim czynnikiem, ktéry powoduje roznice w
potozeniu punktéow B i C jest skurcz. Jak z prze-
kroju wyraznie wida¢, nadlewy M i N sa stosun-
kowo grube, polaczone s za§ cienkim Zeberkiem.
Réwniez i pozostate §cianki sg dosy¢ cienkie. Dla
zapewnienia wiec rownomiernego stygnigcia i kur-
czenia sie odlewu oraz uniknigcia tfatwo powstajg-
cych wad skurczowych w miejscach nadlewow
M i N, daje si¢ w formie chlodniki inaczej zwane
kokilkami. Po takich chlodnikach pozostaja zaw-
sze §lady, nieraz tak znaczne, ze moga spowodo-
wa¢é zabrakowanie odlewu, poniewaz lezace w ich
obrebie punkty wyjscia B i C ulegng deformacji
i z kolei spowodujg zupelne skrzywienie odlewu w
przyrzadzie.

O wiele racjonalniejsze jest wyjscie z punktéw
D, E, F, ktore leza na obwodzie kolnierza.

Rys. 18.

c¢) Bardzo dobitny przyklad ujemnego dzialania
skurczu na tok obréobki mechanicznej jest przed-
stawiony ma rys. 18. Jest to potowa karteru moto-
cyklowego. Z rysunku widaé¢, ze zarys jego jest
dosyé skomplikowany, a wiec i bardzo wrazliwy
nawet na nieznaczne réznice w skurczu. Zarys ten

139



ROK 1938

wyzyskano jako punkty wyjsciowe, to znaczy, ze
na przyrzadzie narysowany jest takiz sam zarys,
wg ktorego ustawia sie odlewy i dopiero przymo-
cowuje, Pomijajac juz wptyw indywidualnosci pra-
cownika, ktéry moze nabra¢ wprawy w wykony-
waniu tej czynno$ci, wlasnie wzglagd na zmiany
wymiarowe, spowodowane skurczem, przemawia
za odstgpieniem od takiego sposobu. W tych wy-
padkach, kiedy odlew miesci sie¢ akurat w obrebie
narysowanego na przyrzadzie konturu sprawa jest
prosta, — ale jak postapi¢, gdy nieco za diugi i za
szeroki odlew (wskutek mniejszego skurczu) zupel-
nie zakrywa go, lub w odwrotnym wypadku, gdy
miedzy zarysem odlewu, a przyrzadu sg luzy. Nie
pozostaje nic innego, tylko rozdzielanie luzéw na
oko. W rezultacie szereg otworéw ma obwodzie w
kazdym odlewie jest inaczej rozmieszczony w sto-
sunku do odlewu. Najbardziej racjonalnym roz-
wigzaniem byloby przewidzieé wzdtuz osi glownej
specjalne nadlewy 1-2-3-4 i dopiero na nich
obra¢ punkty wyjscia, zaznaczone tréjkatami.

5. Wplyw wykarnczania odlewéw

Wplyw wykanczania odlew6éw na zmienno$é po-
lozenia punktéw wyjsciowych ujawnia si¢ wow-
czas, gdy punkty te znajduja si¢ w miejscach, kto-
re muszg by¢ $ciete Scinakiem recznym, pneuma-
tyeznym, lub tez palnikiem. Wypadki takie w ca-
loéci obcigzaja konstruktora przyrzadu, gdyz bez-
sprzecznie punkt wyjscia nie powinien leze¢ ma
$ladzie po zalewce lub tez po $cigtym nadlewie. Ze
wzgledu na to, ze wypadki te zdarzajg si¢, omo-
wimy niektére z nich:

Rys. 19.

a) Wezmy np. pod uwage rys. 19, gdzie punkty
chwytu A i B wypadaja na dzielenia formy p — p.
Nawet przy najdokladniejszym wykonaniu formy
zawsze powstanie na dzieleniu jesli nie zalewka,
to przynajmniej malenki szew. O ile nie usung¢
tego szwu, bedzie on stanowil przeszkode dla
punktu chwytu i bedzie powodowal spychanie od-
lewu z wla$ciwego polozenia; o ile za§ usungé¢ go,
trzeba przy tym postuzyé¢ sie miotkiem, pilnikiem
lub $cinakiem. Nastapi przy tym zdeformowanie

owierzchni w postaci za glebokiego spilowania lub
sciecia, bo¢ przeciez tych rzeczy odlewnia nie mo-
ze wykonaé¢ ostroznie i pomatu, oraz z uzyciem
sprawdzianéw. ProSciej jest zatem daé punkty
wyjécia nieco wyzej ponad §ladem plaszezyzny po-
dzialu formy.

b) Niekorzystniej jest gdy punkty wyjscia
umieszczone s na $ladach po nadlewach jak to ma
miejsce w odlewie, pokazanym na rys. 20. Punkty
A B C przypadaja dokladnie na miejscach, gdzie
uprzednio byly madlewy. Zrozumiatym jest, ze nie
moze byé mowy w tych warunkach o statoéci tych-
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ze punktéw. Nigdy bowiem po Scigciu nadlewu
palnikiem lub pita nie otrzyma si¢ gladkich i row-
nych powierzchni, ktoreby zapewnialy we wszyst-
kich odlewach jednakowe potozenie punktow wyj-
sciowych. Nic tez dziwnego, ze przy takim wyj-
$ciu do obro6bki, rozstawienie otworéw a—a na
kolnierzu wypada rozmaicie. Sposobow poprawne-
go rozwigzania w tym wypadku moze by¢ tyle, ile
jest plaszczyzn i powierzchni otrzymanych wprost
z modelu, a wiec zapewniajgcych stalo$é i nie-
zmiennos¢é,

Rys. 20.

¢) Na rys. 21 mamy jeszcze jeden przyklad przy-
jecia punktow wyjsciowych A i B na §ladach po
nadlewach, ale tylko przy co drugiej sztuce. Mia-
nowicie dzieki temu, Ze obrébka odbywa sie zespo-
tami po 2 sztuki (rzut II), zawsze jedna sztuka
opiera si¢ 0 wspolne punkty oparcia A i B §ladami
po nadlewach, druga za$§ mormalng powierzchniag
otrzymang z modelu. Dzieje si¢ tak dzigki temu,
iz nadlew znajduje si¢ tylko z jednej strony (rzut
ITT). W tym wypadku latwo mozna si¢ pozbyé¢ klo-
potu obierajagc punkty wyjsciowe na Srodkowym

zebrze, ktore jest surowe.
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Rys. 21.

Streszezajac powyzsze wywody mozna wycigg-.

ngé¢ dla odlewnika jedno ogoélne wskazanie, iz wi-
nien on zwracaé¢ bardzo pilng uwage na wykona-
nie punktéow wyjsciowych i w pore reklamowaé
jesli sa one obrane w sposob nie zapewniajacy na-
lezytej obrébki danej czesci.

Dla konstruktora przyrzadéw moznaby zebrac
wigcej takich wnioskow, jesli juz nie w formie
wskazan, to chociazby pod postacia dezyderatow
ze strony odlewnika, co do sposobu wyboru punk-
tow wyjsciowych. Punkty te winny byé obieran
tak, aby: : :
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1) nie zalezaly od zawsze mozliwych przesuniec
potéwek formy,

2) neutralizowaly ujemny wplyw zalewki,

3) mie lezaly na powierzchniach zmiennych, jak
otrzymane z rdzenia lub obrabiane, lecz prze-
ciwnie, aby lezaty na powierzchniach najbar-
dziej stalych, tj. otrzymanych wprost z mo-
delu,

4) zapewnialy nalezyte uchwycenie przedmiotu
z wykluczeniem mozliwo$ei przybierania nie-
wlasciwego polozenia wskutek nieznacznych
wad powierzchniowych,

5) nie zalezaly od powierzchni znieksztalconych
przez usuwanie zalewki, nadlewow itp.

6) malezy unikaé przyjmowania catego konturu
przedmiotu za podstawe wyjscia do obrobki.

Na zakonczenie tych rozwazan o zasadach ma-
sowej obrébki, wypada jeszcze wspomnieé¢ o obréb-
ce zespolow, gdzie jedna cze$¢ zespotu stanowi do
pewnego stopnia przyrzad dla drugiej. Odlewnika
sprawa ta interesuje ze wzgledu na mozliwos$é
powstania brakéw w czasie takiej obrébki.
Czesto bowiem sie zdarza, ze zesp6l sklada
sie z drobnych i duzych odlewéw, jak to
wskazuje na przyklad rys. 22. Zespél ten

Rys. 22.

tworzy z jednej strony dosy¢ duza i skomplikowa-
na oprawa A, z drugiej za$ strony dochodzg znacz-
nie mniejsze co do wymiaréw i bardzo proste co
do ksztaltéw 2 pokrywy lozysk B. Do pewnego cza-
su kazdy z tych odlewoéw obrabiany jest od-
dzielnie, a dopiero pod koniec czesci te skreca sie

Portowe klimatyzatory lotnicze

razem i obrabia otwory C. O ile teraz okaze sie np.,
ze po obrébce otworow C w jednej z malych
pokryw ujawnity sie ukryte wady, ktore dyskwa-
lifikuja odlew, wowczas wyrzuca sie calos¢, choé-
by nawet pozostate czesci byly zupelnie dobre, na-
razajac i warsztat i odlewnie na duze straty. Ma-
jac na celu, jeéli nie zupelne unikniecie, to przy-
najmniej ograniczenie do minimum podobnych
wypadkow, nalezaloby przede wszystkim ograni-
czy¢ do niezbednego minimum obrobke poszcze-
golnych czeséci przed zesSrubowaniem, tzn. wyko-
nywaé tylko te operacje, ktore sg niezbedne do
umozliwienia stworzenia zespotu. W ten sposob
uniknie si¢ niepotrzebnie wydatkow na obrobke
w razie zabrakowania zespoléw. Nastepnie w ze-
spole winno prowadzi¢ sie¢ obrébke w ten sposéb,
by zaczyna¢ ja od miejsc najbardziej podejrza-
nych, i wreszcie, co dla odlewni jest najwazniej-
sze, powino sie stosowa¢ metode skérowania, z po-
zostawieniem minimalnych naddatkéw na opera-
cje ostateczng. Droga skérowania wykryjemy wa-
dy w czasie, gdy jeszcze jest moznosé zbrako-
wania tylko czesci wadliwej; do pozostatych za$
mozna dobraé cze$é zastepcza, gdyz na to pozwa-
laja jeszcze naddatki pozostawione do dalszej ope-
racji wykanczajacej.

Na zakonczenie powyzszych wywodéw mozna
wyciagnaé z nich jeden ale bardzo wazny wniosek
ogolny, iz droga do opanowania i rozwigzania
wszystkich wyzej poruszanych zagadnien, tak zy-
wo obchodzgcych zaréwno odlewnie jak i war-
sztat mechaniczny, prowadzi tylko przez S$cista
wspolprace miedzy tymi obu dzialami.

L X N
Principes d'usinage en grande série
des pléces coulées
Sommaire:

Exigeances de l'atelier mécanique a 1'égard de la fon-
derie dans l'usinage des piéces de fonte en grande série.
Les causes donnant des différences des dimensions dans les
piéces coulées: le décalage des parties du moule; forma-
tion des bavures; décalage du noyau; retrait du métal; fi-
nissage des piéces coulées. Exemples d'un bon et mauvais
choix des points de repére. Evaluation des conséquences
causées par un mauvais choix des poinits de repére. Usi-
nage des ensembles. Conclusions a tirer par l'atelier.

Inz. St. Kowalczewski, SIMP

Urzqzenia wentylacyjne ogrzewnicze i przeciwdZwiekowe nowoczesnego samolotu komunikacyjne-
go. Urzqdzenia te nie dzialajq w czasie postoju samolotu — potrzeba zastqpienia ich innym urzqdze-

niem na lotnisku. Zadania takiego klimatyzatora portowego.

przez lotnictwo amerykanskie.

OZWOJ lotnictwa cywilnego i towarzyszace

mu doskonalenie samolotu jako érodka ko-

munikacyjnego, zaréwno pod wzgledem
bezpieczenstwa lotu jak i jego wygody, stawiajg
technice caly szereg coraz to nowych zagadnien
wymagajgcych odpowiedniego rozwigzania prak-
tycznego. Jednym z takich zagadnien, majgcych
na celu wygode podrézy jest, obok zabezpiecze-
nia wnetrza kabiny od przenikania don szumu
silnik6w, utrzymanie w niej warunkéw atmosfe-
rycznych zapewniajgcych dobre samopoczucie pa-
sazerow.

Przyktady rozwiqzan wprowadzonych

Oba zagadnienia t. j. ciszy i stanu powietrza
w kabinie sg ze sobg poniekad zwigzane, ponie-
waz zabezpieczenie przed halasem wymaga przede
wszystkim szczelnego zamkniecia okien, co z kolei
wyklucza wykorzystanie ich do przewietrzania
kabiny. Ten sposéb przewietrzania stosowany
dawniej jest zresztg zupelnie niewlasciwy, nie po-
zwala bowiem na regulacje iloéci i temperatury
powietrza.

Urzadzenie wentylacyjne nowoczesnego samo-
lotu komunikacyjnego sklada sie z nawietrzni-
kéw czerpigcych powietrze w czasie lotu, glow-
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nego kanalu wentylacyjnego oraz szeregu kanaléw
mniejszych, zakonczonych wylotami wewnatrz ka-
biny. Do ogrzewania powietrza wykorzystano cie-
plo spalin silnikéw, przy czym system ogrzewa-
nia za pomocg grzejnikow spalinowych zastgpio-
no w nowoczesnych konstrukcjach ogrzewaniem
posrednim, wyposazonym w kociolek wodny umie-
szczony pomiedzy kabing pilota i przedzialem dla
pasazerow.

: [ "~ AMERICAN ARLNESS
} / @/{ Gn."/x?wni x
F

'OR PASSENGER CONFOKT

Rys. 1.

Izolacje przeciwdzwigkows, spelniajgcq réwniez
role otuliny cieplochronnej, stanowi wypelnienie
$cian kilkoma warstwami piléni z kapoku o gru-
bosci 3 do 6 mm, ulozonej plasko i falisto. Mate-
rial ten, uzywany w polaczeniu z tekturg jako
gotowa izolacja, znany jest na rynku amerykan-
skim pod nazwg ,,Seapak‘u‘.

Wszystkie te ulepszenia zapewniajg pasazerom
warunki dobrego samopoczucia w czasie lotu.
Inaczej nieco przedstawia sie jednak sprawa w
czasie postoju samolotu na lotnisku przed odlo-
tem lub podczas miedzylgdowania. Metalowy ka-
dlub nowoczesnego platowca, pozbawiony ogrze-
wania wskutek bezczynnoSei silnikow, w zimie
bardzo szybko ozigbia sie; w lecie natomiast, dzie-
ki operacji slonecznej, atmosfera wewnatrz sa-
molotu w krétkim czasie staje sie¢ wprost nie do
zniesienia, Warunki te trwaja jeszcze réwniez w
ciggu pewnego czasu po wzlocie, dopéki nie za-
cznie dzialaé ogrzewanie lub dopdki samolot nie
ostygnie dzieki oplywowi powietrza i wentylacji
kabiny.

Lotnictwo amerykanskie, przodujace w $wiecie
nie tylko pod wzgledem konstrukecji samolotow,
lecz réwniez i wyposazenia lotnisk w odpowiedni
sprzet portowy, w ciggu ostatnich kilku lat zasto-
sowalo specjalne przewozne klimatyzatory, stuzg-
ce do wstepnego chlodzenia lub ogrzewania kabin
samolotow oraz utrzymywania w nich pozadanej
atmosfery az do chwili odlotu.

Rozwigzania konstrukcyjne tych urzadzen sa
do$é réznorodne, przy czym dobér poszezegdlnych
zespoléw oraz rodzaj ich napedu, zaleza od miej-
scowych warunkéw lotniska, na ktéorym klimaty-
zator ma pracowa¢é¢. Calo§¢ klimatyzatora stano-
wig: chlodnica lub nagrzewnica powietrza, wenty-
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lator oraz zrédlo ciepla lub zimna. Zrédlem tym
jest najczeSciej akumulator cieplny wykonany
w postaci zbiornika z cieczg, wodg lub solanka,
i wyposazony w pompe cyrkulacyjng. Ladowanie
akumulatora cieplem odbywa sie badZ za pomoca
ogrzewania cieczy parg wodna badz tez za pomo-
ca wbudowanego w zbiornik grzejnika elektrycz-
nego; do pracy w lecie akumulator laduje si¢ zim-
nem przez oziebianie lub zamrazanie solanki
w zbiorniku za pomocg chlodziarki.

W innych rozwigzaniach, z ktérych jedno opisze
w dalszym ciggu, zastosowano bezposrednie ogrze-
wanie powietrza grzejnikiem elektrycznym oraz
réowniez bezposrednie chlodzenie jego w chlodni-
¢y z wbudowanym parownikiem chtodziarki.

Jako czynnik chlodniczy uzywany jest prze-
waznie niepalny, bezwonny i praktycznie nie tru-
jacy dwuchloro-dwufluoro-metan, zwany fre-
onem, rzadziej natomiast chlorek metylu.

Klimatyzatory zasilane bywaja energia obca,
czerpang z sieci elektrycznej portu, badz tez po-
siadajg wlasne zrédlo energii w postaci silnika
spalinowego. W ostanim przypadku, klimatyzator
ustawiony na podwoziu samochodowym stanowi
jednostke calkowicie niezalezng i moze pracowac
w dowolnym miejscu lotniska.

Powietrze ogrzane lub ochlodzone w klimaty-
zatorze doprowadzane jest do gléwnego kanalu
wentylacyjnego samolotu za posrednictwem weza
gumowego o & 125 do 150 mm, doprowadza-
nego do specjalnie w tym celu przewidzianego
otworu w kadlubie platowca (rys. 1).

Rys. 2 przedstawia uklad klimatyzatora z aku-
mulatorem cieplnym budowy amerykanskiej fir-
my General Refrigeration Co., Beloit, Wisconsin.

Akumulator cieplny (1), wykonany w postaci
zbiornika zZelaznego zaizolowanego plytami korko-
wymi, umieszczony jest na podwoziu samochodo-
wym i stanowi z kolei podstawe dla pozostatych
zespoléw urzgdzenia, mianowicie: chlodziarki
(2—9), chlodnicy (nagrzewnicy) powietrza (12),
dlawika do regulacji iloéci tloczonego powietrza
(14), wentylatora (15), silnikéw elektrycznych oraz
urzgdzen pomocniczych i regulacyjnych. W solan-
ce akumulatora zanurzone sg dwie wezownice,
jedna parownika chtodziarki (9), druga do pary
wodnej (10), doprowadzanej z zewnatrz w czasie
ladowania akumulatora w zimie. Zamiast tej
ostatniej, lub oprécz niej, moze by¢ wbudowany
w zbiornik grzejnik elektryczny. Krgzenie solan-
ki poprzez zbiornik i chlodnice (nagrzewnice) po-
wietrza wywoluje pompa o wale pionowym (11).
W celu jak najlepszego wykorzystania powierz-
chni chlodzgcej parownika w zbiornik wbudowa-
ne sg przegrody poprzeczne.

Chlodziarka, pracujgca freonem, wyposazona
jest w dwucylindrowg sprezarke pionowa (2) z sil-
nikiem elektrycznym o mocy 3 KM, skraplacz (3)
chlodzony powietrzem za pomocg wentylatora,
zbiornik cieklego czynnika (4), filtr (5), elektroma-
gnetyczny sterowany termostatem zawoér (6), wy-
miennik ciepla (7), samoczynny sterowany termo-
statycznie zawoér dlawigcy (8), wspomniany juz
poprzednio parownik zanurzony (9) oraz samo-
czynny ci$nieniowy wylgeznik silnika sprezarki.

W okresie zimowym, gdy zachodzi potrzeba
ogrzewania solanki, czynnik chlodniczy przepom-
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Rys. 2.

Schemat ukladu klima-

tyzatora z akumulatorem
cieplnym.

1 — akumulator cieplny;

e

2 — sprezarka;

@

3 — skraplacz; ’@

4 — zbiornik czynnika skro- 8 5 6
plonego; %

5 — filtr do czynnika cie-
klego; P O

6 — elektromagnetyczny l’Qﬁ )
zawor odeinajgey;

7 — wymiennik ciepla;

8§ — samoczynny zawor dla-
wigcey; T TE - = I e 1 B =

9 — wezownica parownika; - e = —_/ e

10 — wezownica do pary - & - J
grzejnej;

11 — pompa cyrkulacyjna do ) @
solanki; J

12 — chlodnica (nagrzewni- =
ca) powietrza); @

13 — filtr do powlietrza;

14 — dlawik powietrza;

15 — wentylator. "

powuje sie z wezownic parownika do zbiornika
cieczy (4), umieszczonego pod sprezarka.

Ogélng charakterystyke urzadzenia wedlug da-
nych fabrycznych podajg tabele 1 i 2. W pierw-
szej podane sg ilosci lodu wytwarzane w ciggu
16 godzin pracy chlodziarki z solanki ozigbionej
do temperatury krzepniecia, za$ tabela 2 charak-
teryzuje prace chlodnicy powietrza przy wydatku
wentylatora 28,6 m®/min.

TABELA 1.

—_ |Przyblizona temp.| 11086 wyt 1od kg DIz
Temperatura | exynnii | 0t e e ok
C l C 80.Ci 788G | e
+ 17, | . —.87 85¢ | 783 722
o 8551 s .e~172 675 620 554
N SR T 509 460 418
— 15,0 1 BN e ) 332 300
TABELA 2.
Temperatura | Stan powletrza zewn,[  T€MP. | 11066 10du.
sol%nkl tcmémr. wllg::tn. lochlodéonegoll t°°§‘;’;‘?g“—‘:8°
[ 30 50 Ol | 4,4
+ 17 35 40 + 89 5,2
|40 | 30 | +108 58
30 5° | + 72 | 48
L ‘39 35 40 4> R 5,6
40 |’ 30 + 94 6,1
30 50 + 56 | 5,2
— 94 35 40 + 56 6,0
B 4%, i (O O I A AL 00
30 50 + 39 5,6
— 15,0 553 w40 489 6,5
40 | 30 + 56 6,9

Poniewaz na ochlodzenie jednej kabiny potrze-
ba ok. 5 do 10 minut, przeto, jak wynika z powyz-
szych tabel, po natadowaniu akumulatora zimna
mozna nastepnie ochlodzi¢ kolejno kilka do kilku-
nastu samolotéw. Zazwyczaj wiec akumulator kli-
matyzatora ladowany jest w ciggu nocy oraz
w czasie dluzszych przerw w odlotach. Na lotni-
sku lub w hangarze przewidziane jest do tego ce-

lu osobne miejsce, wyposazone w odpowiednie
gniazdo przylgczowe do zasilania klimatyzatora
pradem elektrycznym. Przyblizong miarg stopnia
natadowania jest wywolane tworzeniem sie lodu
podnoszenie poziomu solanki, widoczne na wo-
dowskazie umieszczonym z tylu zbiornika.

Ogrzewanie kabiny samolotu w zimie odbywa
sie przy temperaturze solanki krgzacej przez na-
grzewnice powietrza (do ogrzewania sluzy ta sa-
ma wezownica, ktéra w lecie stanowi chlodnice)
od 75 do 95 C. Poniewaz pojemno$¢ cieplna aku-
mulatora goracego jest znacznie mniejsza od po-
jemnoéci cieplnej zakumulowanego lodu w lecie,
przeto ladowanie jego musi sie odbywa¢ czesciej.
Czas ladowania jest za to bardzo krétki i wynosi
przy uzyciu pary o cisnieniu ok. 0,5 atm tylko
ok. 40 minut. Rozchéd pary do jednorazowego na-
ladowania akumulatora wynosi ok. 60 kg.

Rys. 3.

Inne ciekawe rozwigzanie klimatyzatora porto-
wego, nie posiadajgcego akumulatora cieplnego,
przedstawiajg rys. 3 i 4. Klimatyzator ten wyposa-
zony jest w silnik spalinowy typu samochodowe-
go, dostarczajgcy zar6wno energii do napedu
wszystkich zespoléw maszynowych, jako tez
i energii cieplnej do ogrzewania powietrza w zi-
mie. Urzgdzenie zaczyna dziala¢ niemal natych-
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miast po uruchomieniu silnika i wigczeniu apara-
tow. Calo$¢ zmontowana na wspélnej ramie i usta-
wiona w odpowiedniej obudowie na podwoziu sa-
mochodu poywala na prace klimatyzatora w do-
wolnym miejscu lotniska.

Rys. 4.

Bezposrednio z 40-konnym silnikiem, sprzezona
jest pradnica o mocy 15 kW, wytwarzajgca prad
potrzebny do uruchomiania silnikéw wentylatora
skraplacza i wentylatora chlodnicy (nagrzewnicy)
powietrza. Czterocylindrowa sprezarka chlodziar-
ki otrzymuje naped za posrednictwem paskéw ela-
stycznych z kola osadzonego na przedluzeniu wal-
ka pradnicy, lgczacego sie z tym ostatnim za po-
moca wylgczalnego sprzegla ciernego. W zimie, gdy
praca chlodziarki jest zbedna, przez wylgczenie
sprzegla naped sprezarki zostaje odlgczony. Do
pracy silnika w lecie stuzy zwykla chlodnica samo-
chodowa, w zimie natomiast chlodnice te wyla-
cza sie, skierowujgc wode chlodzacg silnik do
wstepnej nagrzewnicy powietrza. Do zgdanej tem-
peratury powietrze dogrzewa si¢ za pomocg grzej-
nika elektrycznego, zasilanego energia czerpang
z pradnicy. Woda ogrzana w plaszczu silnika do-
starcza ok. 74% catkowitej ilosci ciepla potrzebnej
do ogrzania powietrza, podczas gdy pozostale 26°%0
wytwarza grzejnik elektryczny.

Chlodziarka klimatyzatora, pracujgca freonem,
sklada sie ze sprezarki, cyklonowego skraplacza
z wymuszonym odparowaniem wody chlodzgcej,
parownika bedacego réwnoczeénie chlodnica po-
wietrza, oraz urzgdzen pomocniczych wymienio-
nych poprzednio w opisie klimatyzatora z akumu-
latorem.

Rozchéd wody w skraplaczu przy skutku chlo-
dzenia chlodziarki ok. 21 000 Kal/godz. wynosi

w przyblizeniu 56 1/godz. Zapas potrzebnej wody
zawiera zbiornik o pojemno$ci ok. 280 litréw,
umieszczony nad chlodnicg powietrza.

Wezownica parownika oraz nagrzewnica powie-
trza, umieszczone w dwu oddzielnych przedzia-
tach wspoélnej obudowy, wlgczane sg w obieg po-
wietrza za pomocg odpowiedniej klapy w zalezno-
$ci od pory roku.

Poza klimatyzatorami opisanymi wyzej znala-
zly rowniez zastosowanie urzgdzenia przewozne
zaopatrzone w chlodnice powietrza i akumulator
zimna napelniany solanka oziebiang w chlodziar-
ce stalej, umieszczonej w budynku portu (Cald-
well and Ass., Kansas City, Mo.). Rozwiazanie to
moze by¢ korzystne zwlaszcza wéwcezas, gdy chlo-
dziarka sluzy réwniez do innych celéw np. do
chlodni gospodarczej w porcie lub do klimatyzacji
budynkéw portowych.

Opisane klimatyzatory, pracujgce od kilku lat
na lotniskach amerykanskich, staly sie tam nie-
odzownym sprzetem portowym, przyczyniajacym
sie znakomicie do podniesienia wygody komuni-
kacji lotniczej.

Poniewaz niekorzystne warunki atmosferyczne
w kabinie, wywolane nagrzaniem sie lub oziebie-
niem samolotu podczas postoju na lotnisku, trwa-
ja jeszcze przez pewien czas po wzlocie, przeto
przy krotkich okresach przelotu pomiedzy lotnis-
kami nie pozostaja one bez wplywu na ogélne
wrazenia pasazera z calej podrozy. Polskie lotni-
ctwo komunikacyjne, rozporzgdzajgce siecig lot-
nisk lezgcych w stosunkowo matych od siebie od-
leglo$ciach, oraz korzystajgce z portéow lotniczych
w krajach o ostrych warunkach klimatycznych,
znajdzie w przewoznych klimatyzatorach pozy-
teczne uzupelnienie swego sprzetu portowego,
otwierajgc przy tym nowe pole dzialalnosci dla
rodzimego przemysiu chlodziarskiego.

[ X X )
Conditionnement d'air dans les avions & terre

Sommaire:

Installations d‘aération, de chauffage et antiacoustiques
a4 bord d'un avion de communication moderne. Nécessité
de leur remplacement dans un port d'aviation — ces in-
stallations ne travaillant pas sur l'avion au repos. But a
atteindre par une installation de conditionnement d‘air
fixe. Exemples de solutions adoptées par l'aviation amé-
ricaine.

DZIAL SPRAWOZDAWCZY

Wzorcownia oston

W Nr. 10 Przeglgqdu Bezpieczenstwa Pracy z r. ub.
ukazal si¢ artykul inz. A. Mazurkiewicza pod tyt.
wZadania Wzorcowni oslon i zabezpieczenn przy Muzeum
Techniki i Przemystu w Warszawie“.

Na wstepie podaje autor rys historyczny rozwoju
muzeéw bezpieczenstwa i higieny pracy w panstwach
zachodnio - europejskich. Pierwsze poczynania w tym
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kierunku (Anglia) siegajg polowy XIX w., za§ w okre-
sie poprzedzajgecym wybuch wojny $wiatowej instytucje
takie istnialy juz w bardzo wielu krajach (Anglia, Szwaj-
caria, Niemcy, Francja, Wlochy, Szwecja, Finlandia, Ho-
landia i inne).

Budzety roczne wyzej wymienionych instytucji prze-
kraczajg setki tysigcy, a powierzchnia jakg one zajmujg
waha sie od tysigca do kilku tysiecy m® Zakres
dziatania przewaznej czeSci muzeéw jest nastepu-

jacy:
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1) pokaz zabezpieczen maszyn wprawionych w ruch
oraz oston osobistych pracujgcego.

2) urzgdzanie specjalnych pokazéw oraz uczestnictwo
w wystawach zagranicznych,

3) udzielanie informacyj z zakresu techniki i organiza-
cji bezpieczenstwa pracy,

4) urzgdzanie wykladéw i kursow z zakresu bezpie-
czenstwa pracy, v

5) zbieranie publikacyj, udostepnienie ich zaintereso-
wanym i publikowanie odpowiednich wydawnictw,

6) prowadzenie badan z zakresu bezpieczenstwa pracy
i konstruowanie odpowiednich urzgdzen.

Wspélpraca Muze6w Bezpieczenstwa Pracy z Muzeami
Techniki i Przemystu poczgtkowo natrafila na przeszko-
dy, z czasem jednak uprzedzenia zostaly przelamane, co
doprowadza obecnie do lgczenia sie obu tych instytucyj.

Muzea Bezpieczenstwa muszg niejednokrotnie spelnia¢
zadania doradcze, kwalifikacyjne, normalizacyjne, a
nawet wykonywaé¢ roboty montazowe w zakresie za-
bezpieczen na obszarze poszczegblnych fabryk i warszta-
téw. Drugg istotng cechg Muzeum Bezpieczenstwa Pra-
cy jest konieczno§é &cistej wspoélpracy z wiladzami pan-
stwowymi i instytucjami publicznymi, ktére spelniajg
nadz6ér nad bezpieczenstwem i higieng pracy.

W Polsce dopiero przed kilku laty powstal w Muzeum
Techniki i Przemysiu w Warszawie dzial, majgcy na ce-
lu zwrécenie uwagi spoleczenstwa na zagadnienie bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Zadania Wzorcowni i Poradni Bezpieczenstwa
Pracy w Polsce nie mogg ogranicza¢ si¢ do biernej re-
jestracji i pokazu naszych nielicznych eksponatow, lecz
przeciwnie, jesli cel, dla ktérego Wzorcownia zostala
stworzona ma by¢ spelniony, musi ona wzig¢ na siebie
ciezar czynnej inicjatywy wytwarzania odpowiednich
oston w kraju. Jednym z bardzo waznych zadan Wzor-
cowni w zwigzku z wykonaniem tych oslon jest czuwa-
nie nad ich jakoécig. Obok bowiem oslon odpowiadajg-
cych celowi, wykonanych z solidnych materialéw i ze
znajomos$cig rzeczy, istnieja wytwory, ktére sg wpraw-
dzie tansze, lecz jedynie pozornie skuteczne. Stad wy-
nika konieczno§¢é cechowania przez Wzorcownie przy-
najmniej pewnych oston. Dalszym zadaniem Wzorcow-
ni jest poza dostarczaniem oston celowych — wygodnych
w pracy — réwniez montowanie ich na miejscu przezna-
czenia przez specjalistéw. Resumujgc to, daloby sie za-
dania Wzorcowni ujgé nastepujgco:

1) rozszerzenie produl.(cji oslon zabezpieczajgcych w
kraju,

2) kontrola jako$ci pewnych wytworéw w zakresie
oston zabezpieczajgcych,

3) montowanie niektorych zabezpieczen na maszynach,

4) nauczanie uzytkownika nalezytego obchodzenia si¢
z nimi.

Poniewaz u nas, w przeciwienstwie do zachodniej Eu-
ropy i Ameryki, przemyst wytwarzajgcy ostony znajduje
sie dopiero w zaczatku, fachowcéw z dziedziny bezpie-
czenstwa pracy jest niewielu, a instytucji badawczych
w tej dziedzinie w ogéle niema, przeto Wzorcownia na-
potyka na wielkie trudno$ci, we wprowadzeniu swych
zadan w zycie.

Poradnictwo w zakresie bezpieczenstwa pracy, ktére
jest jednym 2z dalszych zadaii Wzorcowni, dotyczy

wszystkich dzialow zatrudnienia i warunkéw pracy po-
czgwszy od wielkich fabryk, a konczge na najmniejszych
zakladach; trudno$é tkwi w tym, ze doradca musi znaé
urzgdzenie réwnie dobre jak konstruktor i uzytkownik,
a ponadto uwzglednia¢ wszystkie czynniki bezpieczen-
stwa pracy. Poradnictwo musi by¢ obiektywne, oparte
na wskazaniach technicznej wiedzy i praktyki.

Dazac do mozliwej ekonomii pracy zdecydowano sig
nie podejmowaé¢ zagadnien, ktére sg rozwigzywane juz
przez inne instytucje (jak np. sprawy bezpieczenstwa
pracy w gornictwie przez stacje doSwiadczalng w Miko-
lowie na Slasku), a zajeto sie przede wszystkim zagad-
nieniem bezpieczenstwa pracy przy maszynach u nas
rozpowszechnionych, a niebezpiecznych w uzyciu.

Podstawg Wzorcowni jest warsztat, urzgdzony nalezy-
cie pod wzgledem bezpieczenstwa i higieny pracy, typu
najczeSciej spotykanego w Polsce. W warsztacie tym
sq i bedg zainstalowane zabezpieczone nalezycie, a nie-
bezpieczne maszyny przemyslu drzewnego, oraz kilka
ogélnie uzywanych maszyn do obrébki metali. Z war-
sztatem wigze sie stacja badawcza do lakierowania na-
tryskowego oraz pokaz innych urzgdzen pomocniczych,
a mianowicie: aparatéw do podnoszenia, opuszczania
i oprézniania naczyn z plynami zrgcymi lub latwopalny-
mi, naczyn do przechowywania plynéw eksplodujgcych,
helméw z doprowadzeniem $wiezego powietrza przy ma-
lowaniu natryskowym, helméw uzywanych przez robot-
nikéw oczyszczajacych odlewy dmuchawg piaskowsq, za-
slon dla spawaczy, ochrony glowy, oczu i twarzy, wresz-
cie wzoréw odziezy ochronnych réznego gatunku i prze-
znaczenia, We Wzorcowni mozna bedzie wiec rozréznié
nastepujgce dzialy:

1) dzial maszyn do obrobki drewna,

2) niektére maszyny do obrobki metali,

3) urzadzenia pomocnicze w przemy$le (podnoszenie
i opuszczanie ciezar6w, bezpieczne oproéznianie beczek
itp.),

4) zabezpieczenie mechanicznego przenoszenia sily,

5) lakierowanie natryskowe metali i drewna,

6) zabezpieczenie powszechnie uzywanych urzgdzen
elektrycznych oraz racjonalne o$wietlenie maszyn,

7) ochronne ubrania robocze,

8) ochrona wzroku i organéw oddechowych,

9) ochrona glowy i twarzy,

10) urzgdzenia higieniczne warsztatu pracy.

Klientele Wzorcowni stanowi¢ powinny osoby szcze-
go6lnie zainteresowane w zagadnieniu bezpieczenstwa
pracy, a wigc panstwowi urzednicy techniczni, nadzoru-
jacy stan tego zagadnienia, inZynierowie bezpieczenstwa
pracy zakladoéw przemyslowych i zwigzkéw branzowych,
przemyslowcy, wytworcy zabezpieczen itd.

Ostatnio Wzorcownia zwrécila sie do przedstawicieli
przemystu z pro$bg, aby zechcieli we wlasnym interesie
przysylaé pod jej adresem nietylko katalogi, lecz przede
wszystkim oryginalne okazy swych wytwor6éw, majgcych
zwigzek z bezpieczenstwem pracy.

Ponadto zwrécono sie do wszystkich zainteresowanych
odbiorcéw urzadzen zabezpieczajgcych z pro$ha o poda-
wanie adreséw krajowych firm, instytucji i oséb, produ-
kujgcych lub sprzedajgcych artykuly z dziedziny bezpie-
czenstwa pracy zwlaszeza jezeli dany odbiorca mial moz-
no§¢ wyprobowania tych artykuléw w swojej wlasnej
praktyce.

St. M.
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MATERIAL.OZNAWSTWO

Zelazobetonowe kadiuby obrabiarek

Wobec znacznego rozwoju przemystu obrabiarkowego
w Z. S. R. R. wzroslo b. zapotrzebowanie na zeliwo, kté-
re jest materialem stosunkowo drogim. Autor rozpatru-
je wige mozliwoéci zastgpienia zeliwa innymi materia-
tami tanszymi. W pierwszym rzedzie chodzi o kadiuby
obrabiarek. Wiadomo, Zze winny sie one odznaczaé sta-
tecznofcig, okre§long przez wage i sztywnoscig. Tym
wymaganiom odpowiada zelazobeton, ktéry juz w wielu
wypadkach wyrugowal metalowe konstrukcje. Zeliwne
kadtuby uksztaltowane jako kolumny, belki z konsolami,
kolumny z konsolami i t. d. pod wzgledem wytrzyma-
loSci mechanicznej nie posiadajg takich wlasciwosci jak
identyczne konstrukcje z zelazobetonu.

Zdolno§¢ betonu przyjmowania dowolnej formy
i twardnienia tak, ze otrzymuje wlasno$ci kamienia, jest
jedng z gléwnych przyczyn pozwalajgcych méwi¢é o be-
tonie, jako o materiale na kadluby obrabiarek.

Mocowanie cze$ci metalowych do zelazobetonu moze
odbywaé¢ sie przy pomocy zalanych w beton wkladek,
§rub, ksztaltowych profili i t. d.

Zelazobetonowe konstrukcje b. dobrze znoszg trans-
port. Moga byé zatem wykonywane w fabrykach obra-
(Stanki i instrument, zesz. 19,

biarek Iub u klienta.
1937 r.).

S. K.
METALOZNAWSTWO

O chorobie wodorowej niektérych metali

Szkodliwy wplyw wodoru objawia si¢ nie tylko w dy-
fuzji w siatke metalu, ale tez w zbieraniu si¢ w przer-
wach masy metalu. W wysokich temperaturach mogg za-
chodzi¢ reakeje pomiedzy wodorem a skladnikami stopu,
np. C lub O, a powstale gazowe produkty reakcji, pozba-
wione moznogci dyfuzji w metal, moga rozsadza¢ mate-
rial. Ciénienie pary, powstalej z redukeji tlenku w meta-
lu, moze dojé¢ w temp. 900 C do 5 — 10 tys. atmosfer, za-
leznie od rodzaju metalu i tlenku, jezeli przyja¢, ze gazy
zajmujg przestrzen, zajetq przed tym przez wtrgcenie
tlenkowe. Badajac wplyw wodoru na miedz autorzy
umiescili rurke miedziang & 9 X 12 mm w piecu. W stre-
fie ogrzewania rury umieszczono w niej Cu:0 i stworzono
w rurze proznie. Przez mufle grzewczg przepuszczano wo-
dér. W temperaturze 850 C ciénienie wewnatrz rury osigg-
nelo warto§é atmosferycznego. Po ochlodzeniu nie udalo
sie juz stworzyé w rurze prézni. Okazalo sig, ze powstaly
ryski, przepuszezajace gazy. Autorzy przeprowadzili pro-
by na miedzi sztucznie wzbogaconej podczas topienia w
tlenki, ogrzewajgc jq najpierw w prézni, potem w 800 —
900 C w wodorze. Przez zarzenie w prozni tlenki przemie-
Scily si¢ na granice ziarn, w nastepstwie czego podczas
ogrzewania w wodorze prébki popekaly. Probki bez tlen-
kow nie pekaly. Bardzo bogate w tlenki prébki pekaly
bez uprzedniego podgrzewania w prézni. Réwnoczesnie z
pekaniem stwierdzono straty na wadze na skutek reduk-
cji tlenkéw. Podczas zarzenia w prozni ziarno roénie
znacznie silniej niz podczas Zarzenia w wodorze, co autor
przypisuje tworzeniu si¢ rysek wzdluz granic ziarn i roz-
dzielaniu ziarn przeszkodami, uniemozliwiajacymi 1acze-
nie atoméw we wspélne wigksze krysztaly. Zdjecia fil-
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mowe struktury potwierdzajgq fakt posuwania si¢ peknigé
wzdluz granic ziarn, Badanie wplywu wodoru na zdolnosé
do tloczenia blach miedzianych wykazalo, ze zarzenie w
300 — 400 C w atmosferze wodoru nie wplywa b. silnie na
straty ciggliwo$ci, natomiast w temp. 650 — 900 C wystar-
czy 10 =+ l-minutowe wyzarzanie, by tloczliwo§¢ zmalala
bardzo silnie. Trawienie na zimno nie wplywa na pogar-
szanie ciggliwo$ci miedzi.

Na zelazo wplywa wodor szkodliwie w wielu kierun-
kach, np. odweglajac stal, tworzgc ,platki §niezne“, po-
garszajgc zdolno§é do tloczenia itd.

Metan, tworzgcy sie jako produkt odweglania, moze
powodowaé zjawiska rozsadzania, podobnie jak opisano w
przypadku pary w miedzi. Podczas trawienia wytwarza
si¢ wodoér in statu nascendi, kiedy podczas przebywania
w atmosferze wodoru otoczenie stanowig drobiny H..
Przepuszcezajge wodor nazewngtrz rury stalowej, w ktérej
umieszczono FeO w sposob analogiczny, jak podczas ba-
dania miedzi, stwierdzono bardzo szybko wzrost ciénienia
w rurze ponad ci$nienie atmosferyczne. Ogrzewajgc rure
bez FeO, nie stwierdzono tak szybkiego wzrostu ci$nienia
i nie przekroczono ci$nienia atmosferycznego. Jak z tego
wynika, wzrost ciénienia wewngtrz stali moze nastgpié¢
tylko wtedy, gdy wodoér reaguje i tworzy nowy gaz. Po
trawieniu zelaza Armco autorzy stwierdzili spadek tlocz-
liwoéci blachy, ktory dato sie czeSciowo usungé przez go-
towanie w wodzie. Zupelne zniknigcie wplywu trawienia
obserwowano po godzinnym zarzeniu w proézni w 850 C.
Wielokrotne trawienie i zarzenie powoduje stale pogor-
szenie tloczliwo$ci po trawieniu, przy tym wplyw zarzenia
na poprawe tloczliwo$ci po trawieniu réwniez stale ma-
leje. Autorzy sadzg, ze przez zarzenie nie daje sie usungé
wodoru catkowicie i tym tlumaczg skutek wielokrotnego
trawienia i zarzenia.

Nikiel jeszcze latwiej rozpuszcza wodér niz zelazo,
jednak jest podczas wytopu tak dobrze odtleniony, ze wo-
dér nie wywiera nan szkodliwego wplywu.

Aluminium pokrywa sie cienkg powlokg tlenkéow,
ktéra nie przepuszcza wodoru podczas trawienia i podczas
zarzenia w wodorze. Z tego powodu woddr nie wywoluje
»choroby wodorowej“ w Al, ani tez nie zmniejsza jego
tloczliwosci. (Z. f. Metallkunde 1937 r., zesz. 12, str. 427/33).

K. K.

Wielokrotne odpuszczanie

szybkotngcej stali

Autor wyjasnia metode i rezultaty doswiadczen prze-
prowadzonych w jednej fabryce w celu sprawdzenia za-
stosowania wielokrotnego odpuszczania szybkotngcej
stali, podaje krzywe zmiany twardoéci i indukcji magne-
tycznej przy wielokrotnych i nieprzerwanych odpusz-
czaniach; daje analize wynikéw badan wiertel odpusz-
czanych w réznych warunkach po zahartowaniu. (Stanki
i instrument, zesz. 19, 1937 r.).

SPAWANIE

Spawanie przy naprawie kotiéw parowych
Duze zapotrzebowanie na kotly, dlugie terminy dosta-
wy nowych kotléw i konieczno$¢ oszczedzania materia-
16w, zmuszaja do naprawiania takich kotléw, ktére nor-
malnie bylyby zastgpione nowymi. Jednakze bezpieczen-
stwo musi by¢ zawsze na pierwszym miejscu. W zwigzku




INY

TOM IV — Nr. §

z tym autor omawia bledy i sposoby ich unikania przy
napawaniu skorodowanych blach, przy spawaniu rys, przy
spawaniu tat i wzmocnien spoin czolowych. Omawia da-
lej btedy przy 1gczeniu rur na styk i przy lgczeniu rur z
komorami oraz miejscowg obrébke termiczng polgczen
spawanych, Badanie przeprowadzalo laboratorium jedne-
go z niemieckich stowarzyszen dozoru kotéw. (Arch. f.
Wirmewirtschaft 1938, zesz. 1, str. 9).
Hr.

TECHNIKA WARSZTATOW A

Poddostawcy czeéci maszyn i zespoléw

W okresie wielkich zaméwien niektére firmy nie moga
podolaé calej pracy, wobec za$ czasowosci tej koniunktu-
ry rozbudowa i zbytnie inwestowanie jest niebezpieczne.
Oddaje sie wigc cze§é rob6t innym fabrykom mniej zatrud-
nionym — tzn. poddostawcom. W pierwszych pokryzyso-
wych latach latwo bylo o odpowiednich poddostawcéw.
Obecnie trzeba uciekaé si¢ do pomocy fabryk mniejszych,
stabiej wyposazonych (tu analogia do naszych warunkéw).
Autor zwraca uwage, ze temu rodzajowi poddostawcow
nalezy dopomoéc swoim do$wiadczeniem, kalkulacjg, jas-
nym opracowaniem rysunku, swymi sprawdzianami, a na-
wet podaniem, jak zamoOwiona cze§é pracuje i jakie sta-
wiaé sie jej bedzie wymagania. Od tych ostatnich infor-
macyj czesto zalezy dobor wlasciwego wykonania obréb-
ki, (Werkstattstechnik, 1937 r., zesz. 21).

S. R.

Precyzyiny pantograf do wykreélania profili

Od kilku lat juz ,National Physical Laboratory‘ z po-
wodzeniem stosuje pantograf do sprawdzania profili
k6l zebatych, frezéw i t. p. Pantograf wykreéla profil
w naturalnej wielko$ci za pomocg ostrza na zakopconej
plytce, gruboéé linii wynosi 0,0002 cali. Wykres moze
byé pézniej zbadany w powigkszeniu na ekranie. Jest
to doskonaly spos6b badania profili w inny sposéb nie-
dostepnych: srubowe ze¢by, lopatki turbin itp.

Przyrzagd nadaje si¢ nie tylko do uzytku laboratoryj-
nego lecz i do warsztatowych izb pomiaréw. Przy po-
mocy opisanego w artykule przyrzagdu badano 470
frezéw do ko6l zebatych do duzych turbin. Dokladno$¢
kopii wynosi 0,0001 cala. W artykule znajduje si¢ do-
kladny opis konstrukcji przyrzadu, jego kinematyczna
teoria oraz badanie dokladno$ci. (Machinery, t. 51, 20 sty-
czen 1938, str. 481).

S. J.

Wychowawcze zaméwienia dla przemysiv

prywainego na amunicje

Doé$wiadcezenie wojny Swiatowej wykazalo, ze mimo
zdolnoéci organizacyjnych amerykanskich przemyslowcéw
rzeczywista produkcja amunicji wystanej na front pod-
czas Swiatowej wojny, przedstawiala wiele do zyczenia,
a to wskutek tego, ze przemys! nie posiadal zadnych do-
Swiadczen w tym zakresie. Wytworczo§é arsenaléow U.S.A.
moze pokry¢ tylko 10% zapotrzebowania amunicji w cza-
sie wojny, brakujgce 90°% musi dostarczy¢ przemysl pry-
watny. Arsenaly sg tylko laboratorium do$wiadczalnym
dla opracowania planéw i sposobéw wytwarzania amu-
nicji wszelkiego rodzaju.

Niewatpliwie najlepszym sposobem nabycia przez prze-
myst prywatny niezbednych dla wytwarzania amunicji
do$wiadczen jest udzielanie przez rzad prywatnym kon-
cernom zamoéwien ,,wychowawczych', Najglowniejszg cze-
§cig pracy byloby w tym wypadku opracowanie pomocy
warsztatowych, narzedzi, przyrzadéw do produkcji na du-
za skale. Zamoéwienia udzielane bylyby bez zyskéw, przy

zapewnieniu jedynie pokrycia wilasnych kosztéow. Wy-
datki na wszystkie zaméwienia bylyby niewielkie w po-
rownaniu z kosztem budowy warsztatéw, ktore bylyby
w stanie pokry¢ catkowicie zapotrzebowanie armii w cza-
sie wojny. Jest to najlepszy sposob przygotowania prze-
mystu do celéw obronnych. Autor, asystent Sekretarza
Wojny U. S. A., dochodzi do nasteujgcych wnioskow:
1) nowoczesna wojna jest wojng maszyn,
2) nowoczesna wojna wymaga ogromnej iloSci maszyn,
3) wydajno§é rzgdowych arsenaléw jest niewielka w
stosunku do potrzeb,
przemyst krajowy musi pokry¢ calkowite zapotrze-
bowanie,
5) przemysl w czasie pokoju nie obeznany jest z pro-
dukcjg amunicji,
6) wskutek braku do$wiadczen duzo cennego czasu zo-
stanie stracone w razie rozpocze¢cia wojny,
7) duzo tego czasu mozna zaoszczedzi¢ przez udzielenie
»wychowawczych® zamowien,
8) udzielenie takich zamdéwien podniesie niewgtpliwie
obronnoéé¢ kraju,
9) niewielkie podwyzszenie kosztow jest tanig aseku-
racja,
10) udzielenie takich zamowien obecnie przy istniejacych
ustawach w U. S. A. nie jest mozliwe. (The Machi-
nist, London, 12.111.1938).

4

~

S. J.

Wspélbieine frexowanie

Duze korzySci daje wspélbiezne frezowanie przy obréb-
ce przedmiotéw trudnych do zamocowania. Przy wspol-
bieznym frezowaniu frez przyciska przedmiot na doél, przy
normalnym podrywa. KorzySci daje rowniez polgczenie
obydwéch sposobow. Frezarka zbudowana do wsp6lbiez-
nego frezowania nadaje si¢ oczywiScie tak samo i do
przeciwbieznego. Frezowanie odbywa sie przy ruchu sto-
lu w obydwu kierunkach, ruch jalowy jest w ten sposéb
wyeliminowany. Frez obraca sie w tym samym kierun-
ku. Np. $rutowanie odbywa sie wspoélbieznym sposobem,
gladzenie normalnym. Przy obrébce w podwdéjnym przy-
rzijdzie, w jednym mogg by¢ zakladane nowe przedmioty,
podezas gdy w drugim odbywa siq¢ obrébka. (Machinery,
t. 50, 30.IX.1937, str. 841).

Rozbudowa przemysiv wojennego w Anglii

Plan rozbudowy wojennego przemystu, ustalony nie
wiele wigcej jak rok temu przez rzgd angielski jest obecnie
na ukonczeniu. Zbudowano pigé duzych wytwérni, gléow-
nie do wyrobu samolotéow, gdyz rzagd uwaza lotnictwo za
glowny czynnik obrony kraju. Weiggnieto do wykonania
tego planu kilka firm samochodowych, ktére mialy juz
do$wiadczenie w budowie silnikéw lotniczych w czasie
wojny Swiatowej, jak Austin Motor Co., Daimler Co.,
Standard Motor Co. i inne. Budowe finansuje rzad, wy-
budowane za$ wytwornie wydzierzawia tym firmom.
Obecnie zainstalowano juz 80% wszystkich maszyn,
pierwsze wyprodukowane silniki typu ,Bristol Mercury*
przechodzag préby. Po wykonaniu pewnej iloSci samolo-
tow dla uzupelnienia sil lotniczych Anglii, wytwornie te
bedg zamknigte, beda jednak utrzymywane w pelnej go-
towoséci do ‘uruchomienia w kazdym momencie, Sg to zu-
pelnie nowoczesne warsztaty. Wieksza cze$¢ maszyn jest
typu uniwersalnego, w razie potrzeby przedmiot wytwor-
czo$ci moze byé wiec zmieniony. Wszystkie obrabiarki po-
siadaja indywidualny naped elektryczny z doprowadze-
niem pradu za pomoca gietkich kabli od szyn ulozonych
pod dachem. 90% wszystkich maszyn jest pochodzenia an-
gielskiego. (Machinery, t. 51, 4.X1.1937). S. J.
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PRZEG .
MECHANICZNY

KRONIKA

li odezytowej Muzeum przy ul. Tamka 1
Porzgdek obrad:

ROK 1938

Rok I P M

1928 100 100 100
1929 94,0 99,7 100,5
Walne Zebranie Muzeum Techniki i Przemysiu 1930 60,9 81,8 75,9
1931 38,5 69,3 56,1
Doroczne Walne Zebranie Muzeum Techniki i Przemy- 1932 949 53.7 44.0
u, odb = ) s .
slu, odbedzie si¢ w dniu 4 kwietnia b. r., o godz. 18, w sa 1933 227 55.4 451
1934 26,7 62,8 54,8
Przyjecie protokélu Wal Zebrania z dn. 10.1V.37 e it by i

. Przyjecie protokolu Walnego Zebrania z dn. 10.IV.37 r.

. Sprawozdanie z dzialalno$ci Muzeum za rok 1937, iggg ok. gg’z Zg:g gg:g

1
2
3. Sprawozdanie finansowe lgcznie z budzetem na rok
1938.

4, Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.

5. Nadanie godno$ci czlonka honorowego Muzeum T.i P,
6. Uzupelniajgce wybory czlonkéw Rady.

7. Wyb6r Komisji Rewizyjnej.

8. Wolne wnioski.

Nowe Normy Polskie

Polski Komitet Normalizacyjny wydal drukiem m.
nastepujace normy:

in'

Armatury.
B-3003 Zasuwy owalne kielichowe
na cién. nom. 10 kg/cm2 dla $rednic 40 —

600 . 0,50 zt
na cién. nom. 6 kg/cm- dla sredmc 700 —
1 000 3 o T o o etk O 0 R
B-3021 Zasuwy okraggle kolmerzowe
na cién. nom. 16 kg/cm?® dla $rednic 40 —
600 g eal) 80w
na cién. nom. 10 kg/cm- dla sredmc 700 —
1000 0,50 ,,
B-3030 Zawory. Wska76wk1 ogolne zamawiania
i wykonania zaworéw . ’ 0,50 ,,
B-3031 Zawory przelotowe z nasadg fllarkowa na
ci$nienie nominalne do 16 kg/lem?® . 0,50 ,,
B-3037 Zawory obwodowe z nasadg filarkowa na
ciénienie nominalne do 16 kg/cm? 0,50 ,,
Paliwa.
P-520 Sortymenty wegla . 0,50 ,,

Normy powyzsze sa do nabycia w Biurze Polskiego Ko-
mitetu Normalizacyjnego (Warszawa 12, Rakowiecka 4).

Zmiany koniunktury w przemyéle polskim
Ponizej podajemy zestawienie danych, dotyczacych inwe-
stycji i produkeji w przemysle polskim w czasie ostatniego
dziesigciolecia,
W tabelce tej oznacza:
I — wskaznik ogélny inwestycji maszynowych,
P - » & produkeji przemystowej,

M — " przepracowanych robotniko-godzin w
przemysle metalowym i maszynowym.

(Koniunktura Gospodaseza. 1938, zesz. 1).

Sowiety jako eksporter maszyn

Pg danych Rosyjsko-Brytyjskiej Izby Handlowej So-
wiety wyprodukowaly w r. 1937 nie mniej niz 40.000
obrabiarek w 43 roéznych wytwérniach. Mozna przypu-
szcza¢, ze w niedalekiej przyszloSci Sowiety nie tylko
bedgq samowystarczalne w dziedzinie obrabiarek, ale wy-
stapig jako powazny konkurent na rynkach zagranicz-
nych, majgc mozno$¢, dzieki produkcji na duzg skale,
oferowa¢ swe maszyny po cenach konkurencyjnych. Na
razie eksport jest nieduzy, gdyz calg wytwoérczo$é po-
chlania rynek krajowy. W r. 1937 wywieziono: ma-
szyn tekstylnych za sume 4260000 rubli, maszyn rol-
niczych za 3 580 000 rubli, obrabiarek za 1123 000, maszyn
do szycia za 1301 000. Wywo6z samochod6w, motocykli i ro-
weréw obecnie juz jest do$¢ duzy, osiggngl bowiem
\g ciggu 1£0 miesiecy r. 1937 sume 18.018.000 rubli (26 ru-

Uiz 1°%),

Szybki postep w budowie maszyn mozna cze$ciowo
wytlumaczyé tym, ze Sowiety kopiujg zZywcem maszyny
angielskie, niemieckie i amerykanskie; eksport takich
maszyn bedzie jednak na razie utrudniony z powodu kom-
plikacji patentowych. (Machinery, t. 51, 20 styczen 1938,
str. 480).

SPROSTOWANIE

W artykule A. Maksymowicza w Nr.
wkradly si¢ nastepujace omyltki druku:
str. 90, wiersz 19 od géry

zamiast: linia a,

powinno byé¢: linia a,

S. J.

4 — 1938 r. P. M.

str. 90, wiersz 4 i 3-ci od dolu
zamiast: 1: Ar = 1. Aa
i l:Ar =100 A2%
powinno byé: Ar =1, Aa
i Ar = 100 Aa%

str. 93, wiersz 6-ty od dolu

i 0,28
zamiast: @ =r.a = ——mm

powinno byé: a = rg = o mm

3

TRESC:

Chlodnia ogdélnego uzytku
nap. ini. St. Rostkowski.

w Warszawie, ||

Zasady masowej obrébki mechanicznej od-
lew 6w, nap. inz. J. Krol, asystent Zakl. Odlewni-
ctwa Politechniki Warszawsklej.

Portowe klimatyzatory lotnicze, nap. inz St.
Kowalczewski.

Dzial sprawozdawczy.

Wzorcownia oslon przy Muzeum Techniki
i Przemystu w Warszawie.

Przeglad czasopism techmicznych,

Kromnika.

Wiadomoéci Stowarzyszenia InZynieréw
Mechamikéw Polskich,

SOMMAIRE:

Magasins frigorifiques dutilité générale
a Varsovie, par M. St. Rostkowski, ingénieur mé-
canicien.

Principes dusinage en grandz série des
piéces coulées, par M. J. Krél, ingénieur méca-
nicien.

Conditionnement dair dans les avions a
terre, par M. St. Kowalczewski, ingénieur méca-
nicien.

Musée des modeéles décrans protecteurs.

Revue documentaire.
Chronique,

' Bulletin de la Société des Ingénieurs

Mécaniciens Polonais.
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tBIULETYN SPOLECZNO-TECHNICZNY

SIMP

STOWARZYSZENIA INZYNIEROW MECHANIKOW POLSKICH

Tom V WARSZAWA + 10 MARCA ¢+ 1938 ROKU Nr. 4
Sprawozdanie z dzialalnosci Stowarzyszenia
Inzynieréw Mechanikéw Polskich w rokv 1937
. Podzial i organizacja pracy
Zarzgdu Giownego
1. Sklad Zarzadu Gléwnego. Odczytowej — Janusz Babinski,
A ol ; Organizacyjno-Propagand. — Kazimierz Hanczke,
W wyniku uzupelniajgcych wyboréw na Wal- (Podkom. junioréw) — Janusz Holtorp,
nym Zebraniu Delegatéow w dniu 12.IV. 1937 r. O$wiatowej — Jozef Sarnecki, pplk.,
(referat wydawniczy) — Ludwik Uzarowicz,

sklad Zarzadu Gl. byl nastepujgcy:

Prezydium (z wyboru):
Prezes — Wladystaw Kozlowski
V.-prezes — prof. Bohdan Stefanowski (od 21.IV. 37)
V.-prezes — dr Leonard Krauze (od 15.VI. 37)
V.-prezes — Zygmunt Dobrowolski
Sekretarz — Leopold Mankowski
Z-ca sekretarza — Wladystaw Pachulski
Skarbnik — J6zef Minkiewicz
Z-ca skarbnika — Albin Golian.

Czlonkowie Zarzadu z wyboru:

Jan Borowiec,
Boleslaw Car, ppik.,
Adam Kowalski,
Czestaw Mikulski,

Dr Waclaw Moszynski,
Ludwik Uzarowicz,
Eugeniusz Wolniewicz.

Czlonkowie Zarzgdu dokoooptowani:

Janusz Babinski,
Ryszard Chwalibég,
Kazimierz Hanczke,
Jan Tadeusz Jablonski,
Jozef Sarnecki, ppik.,
Stefan Szymanski, mjr.,
Janusz Szweykowski.

Przewodniczgcy Oddzialow (czlonkowie Zarzg-
du):
w Katowicach — Ignacy Brach
we Lwowie — Jan Wojcicki,
w Poznaniu — Stanistaw Bogusltawski,
w Radomiu — Kazimierz Oldakowski,
w Skarzysku — Wladystaw Jakubowski,
w Starachowicach — Kazimierz Raczynski.

Przewodniczgey Sekceyj i Kot Fachowych (czton-
kowie Zarzadu):

Bezpieczenstwa Pracy — Andrzej Mazurkiewicz,

Energetyczno-Konstrukcyjnej — St. Razniewski,

Metaloznawczej — dr Leonard Krauze,

Przemyslowo-Gospodarczej — Stanistaw Borkowski,

Spawalniczej — Zygmunt Dobrowolski,

Warsztatowej — Apolinary Zielinski,

Kola Inzynieréw Samochodowych — Jan Dabrowski
(do 9.IV. 1937 r.)

Kola Inzynieréw Samochodowych — Zygmunt Oko-
low (od 9.IV. 1937 r.).

2. Sklad osobowy roznych organow Zarzadu Gl.

Przewodniczacy Komisyj stalych:

Administracyjnej — Leopold Mankowski,
Bibliotecznej — Jan Borowiec,
Finansowej — Jb6zef Minkiewicz,

Poérednictwa Pracy — Henryk Rudziecki,
Redakcyjnej Wiadomosci SIMP — Cz. Mikulski,
Spraw Zagranicznych — Andrzej Dowkontt,
Wycieczkowej — Jerzy Szpecht,
Zjazdowej — Czestaw Mikulski.

Delegaci SIMP do Rady Gléwnej NOI:

Przewodniczgcy: Bolestaw Car, pplk. (do 27.1.38)
Adam Kowalski (od 27.1. 38)
Czlonkowie: Adam Kowalski,
Kazimierz Hanczke,
Zygmunt Okolow,
Ryszard Chwalibog.
Delegat Zarzadu do Komisji Kwalifikacyjnej:
Bolestaw Car, pplk. (do 27.1. 38)
Stefan Szymanski, mjr. (od 27.1. 38).

3. Posiedzenia Zarzadu Gl. i Prezydium.

Posiedzenia Zarzadu zwolywano raz na miesigc,
z wyjatkiem okresu feryj letnich. Razem odbylo
sie 10 posiedzen.

Prezydium odbywalo posiedzenia co tydzien
w- czwartki z wyjatkiem okresu feryj letnich
i $wigtecznych, poza tym dla spraw szczegélne]
wagi zwolywano specjalne posiedzenia. Ogoélem
odbylo sie 46 posiedzen.

4. Biuro glowne SIMP.

Sklad osobowy biura i personelu administra-
cyjnego Przegladu Mechanicznego byt nastepu-
jacy:

Kierownik biura — A. Scharfowa (do 31.XII. 37 r.),

Z. Klepacki (od 1.I. 38 r.).
Urzednicy — B. Zoledziowska, J. Znamierowska.

Obstuge biura SIMP i Przegladu Mechanicznego
pelni 3-ch goncow.
Ruch pism w okresie sprawozdawczym byl na-
stepujgcy:
Tlosé listéw przychodzgcych wynosila — 2.218.
H » wychodzgcych N - 2.028.
Biuro prowadzi ewidencje czlonkow, ewidencje
skladek, buchalterig, administracje pisma, oraz
zalatwia sprawy sekretariatu.

5. Nowa siedziba SIMP w Warszawie.

Opierajac sie na uchwalach Walnego Zebrania
Delegatow — Zarzad postanowil jak najszybciej
zalatwi¢ sprawe lokalows.
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WIADOMOSCI SIMP

Juz w sierpniu r. ub. zostala przeniesiona sie-
dziba Stowarzyszenia do nowego pomieszczenia,
Al. Jerozolimskie 8 m. 13. W obszernym 7-mio
pokojowym lokalu znajduje sie biuro Stowarzy-
szenia, redakcja ,,Przeglgdu Mechanicznego®, sala
odezytowa, czytelnia, pok6j klubowy i pokoje na
posiedzenia Sekcyj i Komisyj. Urzadzenie lokalu,
a przede wszystkim zakup najkonieczniejszego
umeblowania, pociggngl za sobg wydatki, ktoére
nie byly zupelnie przewidziane w budzecie i to
zmusilo Zarzad do zwrdcenia sie do wszystkich
Kolegow, aby zechcieli zlozyé dobrowolng jedno-
razowg skladke. Na ten apel Zarzadu 449 czlon-
kow wplacilo sume zt 3.598,75. Wysokos¢é dobro-

wolnych skladek wahala sie¢ w granicach od zl
2,— do 95,—, przy czym:

powyzej zl 19 do zt 95 zadeklarowalo 22 czlonkéw

od 10 —19 " 100,
» 6— 90 ”» 270 ”»
» 2— 5 ”» 48 »

Poswiecenie nowego lokalu i uroczyste otwar-
cie nowej siedziby odbylo sie 20 wrzes$nia 1937 r.

Rozwigzanie sprawy lokalowej wptynelo dodat-
nio na wzmocnienie organizacyjne SIMP i przy-
czynito sie do ozywienia zycia towarzyskiego. No-
wa siedziba Stowarzyszenia staje sie osrodkiem
stosunkéw kolezenskich i zawodowych.

Ii. Sprawy ogodine

1. Wytyczne prac Zarzadu Glownego.

W roku sprawozdawczym Zarzad postawil sobie
za zadanie naczelne dazy¢ do coraz szerszej i zyw-
szej dzialalno$Sci Sekcyj Fachowych i organéw
prowadzgcych prace naukowo-techniczng, ktore
wyraza sie w zebraniach odczytowych, konferen-
cjach, zjazdach, kursach dla inzynieréw i nizsze-
go personelu technicznego, wydawnictwach perio-
dycznych i ksigzkowych.

Przystepujgc do ozywienia dzialalnosci Sekeyj
Fachowych zamieszczono w Wiadomos$ciach SIMP
Nr 4 odpowiedni apel. Rozeslano do wszystkich
czlonk6w odezwe z wezwaniem o zapisywanie sie
do Sekcyj i dolgczono karte zgloszenia. Oprocz
istniejacych dotychczas Sekeyj, zgodnie z uchwa-
1a Walnego Zebrania Delegatéw, zostala utworzo-
na Sekcja Przemystowo-Gospodarcza.

W ramach Sekcyj utworzono podsekcje o dalej
posunietej specjalizacji. Zrézniczkowanie prac
naukowo-technicznych mialo na celu stworzenie
jak najsilniejszej wiezi miedzy czlonkami poszcze-
golnych grup fachowych i zapewnienia jak naj-
wiekszych korzysei poszezeg6élnym czionkom przez
umozliwienie im wspoélpracy nad rozwigzaniem
zagadnien z ich codziennej praktyki, w mozliwie
Scistych gronach fachowych.

W jakim stopniu Sekcje byly w stanie prace te
prowadzi¢ wykaza to sprawozdania szczegélowe.
Zaznaczy¢ jednak nalezy, ze natrafiono na trud-
no$ci w realizowaniu programu wobec nielicznego
i nieregularnego udzialu czlonkéw w pracach.

Wisrod prac prowadzonych przez Komisje, spra-
wy oSwiatowe wysunely sie na plan pierwszy.
Wzrost produkeji przemystu metalowego, wytwor-
czego i przetwoérezego oraz podjeta budowa no-
wych zakladéw przemyslowych postawily Kota
techniczno-przemystowe wobec zagadnienia braku
sit fachowych réznych stopni. Zarzad SIMP uwa-
zajgc, ze my, inzynierowie polscy, nie mozemy
patrze¢ obojetnie na te sprawe, ktéra moze w ni-
wecz obréci¢ poczynania przemyslowe, zwolal
w dniu 20.IX. zebranie dyskusyjne, po$wiecone
temu zagadnieniu, a w wyniku uchwalonego
wniosku wyloniona zostala Komisja O$wiatowa,
ktora zajela sie opracowaniem zagadnienia ksztal-
cenia i doksztalcania pracownikéw przemyslu me-
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talowego. Przy wspoélpracy Min. W. R. i O. P.
i organizacyj przemyslowych stworzono podstawy
programowe szkolenia i doksztalcania, znaleziono
$rodki konieczne do wzmozenia dzialalnosci wy-
dawniczej na odpowiednig skale i przystgpiono
do powolania do zycia miesiecznika na Srednim
poziomie technicznym Mechanik.

W stosunku do Oddzialéw i Kot Zarzad stal na
stanowisku udzielania o$rodkom jak najwiekszej
samodzielnoSci. Na zebraniu przedstawicieli Od-
dzialéw i Kot ustalono wytyczne prac, ktore zo-
staly oparte na zasadzie jak najblizszej wspolpra-
cy w Srodowiskach ze Stowarzyszeniami technicz-
nymi. Uznano za stuszne tworzenie rad technicz-
nych, do ktérych wchodziliby przedstawiciele
wszystkich stowarzyszen technicznych danego
$rodowiska; z inicjatywy tego organu powinna
by¢ prowadzona praca naukowa, odezytowa. W tej
mierze dobre wyniki osiggnagl Oddzial Staracho-
wicki.

Duzg wage przywigzywal Zarzagd do stworzenia
form, ktére przyczynilyby si¢ do wzajemnego
zblizenia czlonkéw i wciggniecia wigkszej iloSci
kolegébw do czynnego udzialu w pracach Stowa-
rzyszenia. W tej sprawie Zarzad zwracal sie z ape-
lem do wszystkich czlonkéw na tamach Wiado-
mosci SIMP. Sprawno$¢ prac Stowarzyszenia
i skuteczne wspoéldzialanie w wielu sprawach, do-
tyczgcych zaréwno stanu inzynierskiego, jak i zy-
cia przemystowo - gospodarczego, zalezna jest od
szerokiej i harmonijnej pracy zbiorowej. O tym
pamieta¢ powinni wszyscy czlonkowie.

Przy przyjmowaniu czlonkéw kierowano sie
$cisle wytycznymi Statutu wraz z uchwalong po-
prawka do § 9 Statutu o nieprzyjmowaniu na
cztonkéw SIMP Zydéw i o0séb pochodzenia zy-
dowskiego. Poprawka ta zostala zatwierdzona
przez Komisariat Rzadu pismem z dnia 30.XI. 37.

W sprawach zasadniczych Zarzad Gl. SIMP za-
bierajgc glos w imieniu Stowarzyszenia w memo-
rialach, konferencjach i opracowanych wnioskach,
staral sie zawsze droga zwolywania zebran dys-
skusyjnych i Nadzwyczajnych Walnych Zebran
wysondowa¢ opinie jak najszerszych rzesz czlon-
kéw. Opinie swa w tych sprawach wyrazal w spo-
s6b zdecydowany, informujac o zajetym stanowi-
na lamach Wiadomosci SIMP.
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2. Rozwéj ogdlny Stowarzyszenia.

W ciggu okresu sprawozdawczego ilo§¢ czion-
kow zwyczajnych SIMP wzrosta z 966 na dzien
31.XII. 36 r. do 1146 na dzien 31.XIIL. 37 r., a na
dzien skladania sprawozdania do 1193.

Nalezy zaznaczy¢, ze nie starano sie¢ prowadzic¢
specjalnej propagandy w kierunku powigkszenia
ilogci czlonkoéw, uwazajgc iz tylko samorzutne
ubieganie sie o przyjecie do SIMP daje dowdd
zainteresowania pracami Stowarzyszenia. Obecnie
jesteémy najwiekszym Stowarzyszeniem inzynier-
skim i powiniSmy w pierwszym rzedzie dba¢ o ja-
koé¢ nie za$ ilos¢ czlonkow.

"W czasie kadencji Zarzadu zostaly zorganizo-
wane 3 nowe Kola w Chrzanowie, Nowym Sgczu
i Lodzi. W chwili obecnej istnieje wiec 7 Oddzia-
tow i 7 Kol

Ilo$¢ czlonkéw SIMP zrzeszonych w Oddzialach
i Kolach na dzien skladania sprawozdania przed-
stawia sie nastepujgco:

Oddziatly:
Katowice . 114 czlonkow
DWOW,. o~ i vl an b o s 00 e
FOZRANAT i iy e e i 8 o
A0 AN i B Seaits o () 280 o
SRADEVAROR LT T e ot o 2 G )
Starachowice . . . . . 176 8
Warszawa . 635 5
Kota:
DR1SAZICR +. . &, traiv sy aserats 10 o
CRYZANOW iy =t s ik ar—igee w816 P
CGROWTIO Lo il T iy 5 .,
ICLRIROW i, ety o fgalf 00 orb o I ¥
IO R i1 o0 s s MR 4 by MK “
Nowy Sgcz . . . : 5 L
OBIrOWIBEE o N e 2 vk 320 %
Niezrzeszonych w Oddzia-
lach { Kotach . . . . 90 v

Razen{ ; 193 i czldnk()w

3. Prace nad regulaminami.

Zostaly opracowane i zatwierdzone przez Za-
rzad Gl nastepujgce regulaminy:

1. Sekeyj Fachowych,

2. Komisji Kwalifikacyjnej,

3. Komisji Bibliotecznej,

4. Delegatow SIMP do Wiladz i Komisyj Ra-
dy Gl NOL

Sad Kolezenski SIMP opracowal regulamin Sg-
du celem wniesienia go na Walne Zebranie De-
legatow.

4. Interwencja w sprawie Wyzszych Szkél Bu-
dowy Maszyn i Elektrotechniki.

Oddzial Poznanski SIMP pismem z dnia 27.IV.
37 r. zwrocil sie do Zarzadu Gl o podjecie akeji
w sprawie technicznego szkolnictwa w zwigzku
z zamierzong reforma szkolnictwa dla zawodu
mechanicznego i elektrycznego. Oddzial Poznan-
ski domagal sie aby poziom i sposéb nauki w Wyz-
szych Szkolach Budowy Maszyn i Elektrotechniki
pozostal w ogélnosci taki sam jak obecnie. Co do
nazwy i tytulu absolwenta tych szkél wypowie-
dziano sie przeciwko urabianiu go z terminu ,,in-
zyniera", tym bardziej, ze absolwenci tych szké6l

maja prawo po 5-letniej wartoSciowej praktyce
ubiega¢ sie o tytul inzyniera przez zdawanie egza-
minu dyplomowego na Politechnikach. Zarzad Gl
dla rozpatrzenia powyzszego zagadnienia powolal
Komisje w skladzie:

Jan Piotrowski,

Jozef Sarnecki, pplk.,

dr Tadeusz Swiezawski (Poznan),
Ludwik Uzarowicz.

Komisja podzielita poglady Oddzialu Poznan-
skiego i przedstawita w tej sprawie wnioski, ktéore
postuzyly Zarzadowi Gl. do wystosowania memo-
rialu do Ministra W. R. i O. P. W memoriale wy-
powiedziano sie za utrzymaniem istniejacych
Wyzszych Szko6l Budowy Maszyn i Elektrotechni-
ki w Warszawie i Poznaniu, oraz utworzeniem ta-
kiej samej Szkoly w Krakowie.

Tre$¢ memorialu podana zostala w Wiadomo-
§ciach SIMP Nr 6 (Przeglad Mechaniczny Nr 12).

5. Zagadnienie motoryzacji kraju.

Problem motoryzacji Polski, ktéry od szeregu
lat nie moze doczekaé sie konkretnego rozwig-
zania, znajduje zawsze zywy oddzwiek w Swiecie
inzynier6w mechanikéw. Zarzad SIMP korzysta
z kazdej okazji, aby sprawe te wysuwaé¢ na czolo
zagadnien.

Na wniosek Kola Inzynieréw Samochodowych
SIMP Zarzad Gl zglosil na I Polski Kongres In-
zynierobw we Lwowie wnioski w sprawie motory-
zacji kraju. Wnioski te wraz z memorialem obej-
mujgcym ich umotywowanie zostaly nastepnie
oficjalnie wreczone przez przedstawicieli Kola In-
zynieréw Samochodowych SIMP wladzom woj-
skowym: gen. broni Kazimierzowi Sosnkowskie-
mu, gen. Aleksandrowi Litwinowiczowi, gen. Wio-
dzimierzowi Maksymowicz-Raczynskiemu.

Tre§é ich opublikowana zostala w N-rze 22
Przeglqdu Mechanicznego.

6. Sprawa projektu ustawy o stopniach inzy-
nierskich.

Zarzad Gl., uwazajgc, ze projekt Ministerstwa
W. R. i O. P. w pierwszym rzedzie dotyczy $rodo-
wiska inzynier6w mechanikéw, i ze wyjasnienie
stanowiska wobec wspomnianego projektu jest
sprawg pilng, zajal w sprawie tej stanowisko nie-
zalezne od Rady Gléwnej NOI. Opini¢ swg prze-
stal telegraficznie w dn. 23.X. 37 r. Ministrowi
W. R. i O. P. i Prezesowi Rady Ministrow oraz
tres¢é jej podal do wiadomoséci Radzie Gloéwnej
NOI.

Stojac w obronie tytulu inzyniera, jako tytulu
naukowego, zglosil protest przeciwko wprowadze-
niu projektu w zycie i wyrazit zal, ze w sprawie
tak waznej dla ogélu inzynieréw, a w szczegbl-
noéci inzynier6w mechanikéw, p. Minister nie ze-
chcial zasiegnaé¢ opinii tak licznej organizacji in-
zynierskiej.

Treé¢ depeszy zostala podana w Wiadomo$ciach
SIMP Nr 9 (Przeglaqd Mech. Nr 21).

W sprawie tej nadmieni¢ nalezy, ze Zarzad
SIMP popieral dzialalno$¢ Komisji Akceji wylonio-
nej na Nadzwyczajnym Zjezdzie Delegatéw NOI
w dn. 13.I. 38 r., ktérej powierzono rozwingé pro-
pagande przeciwko projektowi Ustawy.
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7. Sprawa projektu Ministerstwa Przemyslu
i Handlu ,,Ustawy o zorganizowaniu Inzynierow*‘.

Projekt Ustawy zostal nadeslany przez Rade
Gléwng NOI przy liscie z dnia 20.1. 1938 r.

Zarzad SIMP uznal za konieczne poczynienie
wszelkich krokéw, zeby Ustawa w projektowa-
nym brzmieniu nie uzyskala mocy obowigzujacej
i dla wszechstronnego rozwazenia projektu po-
wolal komisje, w sklad ktorej weszli:

Janusz Babinski,
Ryszard Chwalibég,
Leopold Mankowski,
Zygmunt Okolow,
Stefan Szymanski, mjr.

Opinie w sprawie projektu Ustawy przestal
Zarzad do Rady Gléwnej NOI przy pismie z dnia
8.1I. 38 r. Tres¢ jej zostala opublikowana w Wia-
domo$ciach SIMP Nr 2 (Przeglqd Mech. Nr 3).

Celem zebrania opini najszerszych kél swych
czlonkéw zostaly zwolane Nadzwyczajne Walne
Zebrania Odziatéow i Kol Osrodki SIMP nadesta-
ly w tej sprawie wnioski solidaryzujgce sie ze
stanowiskiem zajetym przez Zarzad Glowny.

Obecnie Minister Przemystu i Handlu na wnio-
sek Rady Gléwnej NOI przedluzyl termin wypo-
wiedzenia sie w sprawie Ustawy do dnia 5.IV. b. r.
Na skutek negatywnego ustosunkowania sie wszy-
stkich organizacyj do powyzszego projektu, Rada
Gléwna NOI postanowila przedlozy¢ Panu Mini-
strowi projekt opracowany przez ,S$wiat inzynier-
ski“. Przewodnictwo w Komisji powolanej do
opracowania Ustawy o zorganizowaniu inzynieréow
powierzone zostalo Stowarzyszeniu naszemu.

8. Zagadnienie ksztalcenia i doksztalcania zawo-
dowego pracownikéw przemysiu metalowego.

Komisja Os$wiatowa SIMP przy wspoélpracy Mi-
nisterstwa W. R. i O. P. i organizacyj przemysto-
wych opracowala wnioski w sprawie ksztalcenia
i doksztalcania zawodowego pracownikéw prze-
mysiu metalowego.

Whnioski te zostaly przedstawione w dn. 27.1.38 r.
na Konferencji poSwieconej tej sprawie. Na za-
proszenie Zarzadu Gl. SIMP Konferencje zaszczy-
cili swg obecno$cig Minister Opieki Spolecznej
p. Marian Zyndram Ko$cialkowski oraz II-gi Wi-
ceminister Spraw Wojskowych gen. bryg. Ale-
ksander Litwinowicz oraz licznie zebrani przed-
stawiciele Ministerstw: O$wiaty, Spraw Wojsko-
wych, Przemystu i Handlu oraz Komunikacji, de-
legaci Centralnego Zwigzku Przemyslu Polskiego,
Polskiego Zwigzku Przemyslowcéw Metalowych,
Zrzeszenia Przemystowcéw Lotniczych, 1zby Prze-
myslowo-Handlowej, jak réwniez przedstawicieli
najpowazniejszych Zakladéw Przemyslu Hutni-
czego, Maszynowego, Uzbrojeniowego, Lotnicze-
go, Samochodowego i innych.

Konferencja dostarczyla duzo ciekawego mate-
rialu w formie opracowanych referatéw i uwag
wypowiedzianych w czasie dyskusji.

Celem utrwalenia wynikéw tej Konferencji
i poinformowania szerszych ko6l technicznych o jej
pracach, zagadnieniom tym zostal poswigcony
Nr 3 b. r. Przeglagdu Mechanicznego.

Realizacjag uchwalonych wnioskéw, w dalszym
ciggu zajela si¢ Komisja O$wiatowa.
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9. Sprawa nowelizacji prawa patentowego.

Szereg brakéw i niedogodnos$ci polskiego Pra-
wa Patentowego, ktére nie zawsze w sposéb wila-
§ciwy godzi zasade ochrony praw wynalazcy
i wlasciciela patentu z interesami gospodarczymi
kraju, wysunely konieczno$¢ wystgpienia w spra-
wie znowelizowania Prawa Patentowego. Miedzy-
stowarzyszeniowa Komisja, w sklad ktérej wcho-
dzili delegaci SIMP opracowala memorial do Min.
Przem. i Handlu, w ktérym podane zostaly zasad-
nicze dezyderaty uzasadniajace konieczno$¢ zno-
welizowania prawa. Memorial zostal opublikowa-
ny w Wiadomosciach SIMP Nr 3 (Przeglad Mech.
Nr 4). :

10. Pierwszy Polski Kongres Inzynierow.

Kongres zorganizowany przez NOI pod hastem:
,Mobilizacja twoérczej energii dla uniezaleznienia
gospodarczego Polski odby! si¢ w dniach 12 —
16.IX. 1937 r. we Lwowie.

SIMP w poczatku akcji kongresowej bral zywy
udzial w pracach organizacyjnych. W lonie SIMP
zostala utworzona Komisja Kongresowa, ktéra
podjela starania o pozyskanie referatéw, wypelnia-
jacych calg sekcje Kongresu, poswiecong przemy-
stowi metalowemu. Pozyskano nastepujace refe-

raty:

1. inz,. J. Piotrowski — ,Zagadnienie przemysiu
obrabiarkowego"'.

2, inz. I. Brach — ,Zagadnienie maszyn i urzgdzen
dla przemystu*.

3.inz. I. Brach — ,Zagadnienie zakladéw przetwor-
czych w hutach Zzelaza‘.

4, dr inz. A. Langrod — ,Zagadnienie taboru kole-
jowego w Polsce*.

5. adm. inz. X. Czernicki — ,Zagadnienie budowy
okretow*,

6. inz. W. Duniewicz — ,Przemyst maszyn i na-
rzedzi rolniczych®.

7. inz. St. Piotro wski — ,Zagadnienie produkcji
silnik6w lotniczych®.

8. dr inz. A. Kreglewski — ,Przemyst samochodo-
wy w Polsce".

9, prof. dr W. Korewa-Borowicz — ,Zagadnie-

nie budowy turbin parowych w Polsce".

Wiekszoé¢ tych referatow (procz tylko referatu
2, 3 i 8) przejrzala Komisja Kongresowa SIMP
i uzgodnila swe poglady z autorami, tak ze wnio-
ski wynikajace z tych prac mogg byé uwazane nie
tylko za poglady indywidualne, lecz i za opinie
Stowarzyszenia.

Ponadto zagadnienie motoryzacji zostalo ujete
we wnioskach opracowanych przez Kolo Inzynie-
row Samochodowych SIMP.

Wszystkie te prace ogloszono w caloSci lub
w obszernych streszczeniach drukiem w Przeglg-
dzie Mechanicznym w Nr Nr 17 i 22 z 1937 r.

11. XI Zjazd Inzynieréw Mechanikow Polskich.

Zjazd odbyl sie¢ w Warszawie w dn. 9—12.X.
1937 r. W zjezdzie wzielo udzial 441 oséb. Glow-
nym tematem referatéw byly zagadnienia na-
miastkowania tworzyw przemystu maszynowego.
Wygloszonych i przedyskutowanych zostalo 63 re-
feratbw na posiedzeniach plenarnych i sekeyj-
nych.

Urzadzone wycieczki z okazji Zjazdu obejmo-
waly zwiedzanie laboratoriéw Politechniki, dwéch
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wiekszych Zakladéow w Warszawie, trzech poza
Warszawa oraz Muzeum Techniki i Przemystu.

Referatom zjazdowym po$wiecone zostaly Nr
Nr 18/19 i 21 Przegladu Mechanicznego. Uchwa-
lone wnioski XI-go Zjazdu IMP opublikowano
w Przeglgdzie Mechanicznym Nr 21.

Whnioski te przez delegacje SIMP doreczone zo-
staly Panu Ministrowi Przem. i Handlu A. Roma-
nowi oraz II-mu Vice-Ministrowi Spraw Wojsko-
wych gen. bryg. A. Litwinowiczowi. Realizacja
wnioskéw powierzona zostala Sekcjom fachowym.

Hi. sprawozdanie szczegofowe

1. Sprawozdania Komisyj

Komisja Administracyjna. Przewodniczgcy: kol.
L. Mankowski, z-ca przewodn.: kol. Wi. Pachul-
ski, czlonkowie: kol. kol. J. T. Jabtonski, J. Szy-
diowski.

Do zakresu dzialalno$ci Komisji nalezaly naste-
pujgce sprawy: kierownictwo, z ramienia Zarzadu
Gl, Biurem Gléwnym SIMP, pelnienie funkcyj
gospodarza lokalu SIMP, przygotowanie Zebran i
Konferencyj SIMP, opracowanie protokolow Ze-
bran Zarzadu Gl. i Prezydium, prowadzenie spra-
wozdan z dzialalno$ci wszystkich organéw SIMP.

Rozw0j Stowarzyszenia wplynal w roku spra-
wozdawczym na znaczne zwiekszenie sie spraw
zwigzanych z prowadzeniem Sekretariatu SIMP.

Komisja $ci$le wspoOlpracowala z Komisja Re-
dakcyjng Wiadomosci SIMP; w okresie od 25.111.
37 r. do 10.IV.38 r. wydano 12 numeréw Wiado-
moéci SIMP o lacznej objeto$ci 134 stron.

Numery skladaly si¢ na ogét z artykuléw infor-
macyjnych z zycia Stowarzyszenia oraz ze stalej
czebci sprawozdawczej.

Na rok 1938 zostal wydany ,Spis Inzynier6w
Mechanikéw* cztonkéw SIMP, obejmujgcy 1115
nazwisk.

Komisja Biblioteczna ' rozpoczela swa dzialal-
no$é¢ w dniu 6.XI. 1937. Na pierwszym zebraniu
ustalono nastepujgcy podzial funkcyj pomiedzy
poszczegblnych czlonkéw Komisji: kol. Borowiec
J. — przewodniczacy, kol. Nawrot S. — z-ca prze-
wodniczgcego, kol. Piwkowski J. — sekretarz i za-
stepczo ref. czytelniany, kol. Kraskiewicz R. —
referent katalogow, kol. Zylinski T. — referent
biblioteczny.

Uzyskawszy kwote zl 1000 z Zarzadu SIMP,
poszczegblne referaty przystgpily do rozszerzenia
swej dotychczasowej dziatalnoSci.

Referat biblioteczny rozpoczagl kom-
pletowanie ksiegozbioru, oprawe dziel oraz przy-
gotowanie stalej wypozyczalni w lokalu SIMP.

Referat czytelniany zamierza powiek-
szy¢ iloé¢ prenumerowanych czasopism, ktére zo-
stang udostepnione Czlonkom SIMP. Referat uzy-
skal wydatng pomoc ze strony Przegladu Mecha-
nicznego — a to w formie przekazania mu catego
posiadanego zbioru czasopism i wydawnictw tech-
nicznych.

Referat katalogdéw przemystowych zajat
sie gromadzeniem materialu katalogowego, tak
waznego w pracy inzynierskiej.

W okresie sprawozdawczym odbyly sie 4 ze-
brania Komisji. Otrzymano listéw 5, wyslano li-
stow i zawiadomien 32.

Komisja prowadzi obecnie koncowe prace or-
ganizacyjne w zwigzku z otwarciem czytelni i bi-
blioteki. Czynione sg zakupy potrzebnych mate-
riatow, jak szaf, kartotek itp., rownoczeénie przy-
stapiono do inwentaryzacji posiadanych zbiorow.

Komisja Finansowa. Komisja Finansowa, pro-
wadzona przez kol. kol. Jézefa Minkiewicza i Al-
bina Goliana, kierowala sprawami finansowymi
Stowarzyszenia, ktorych sprawozdaniem jest bi-
lans SIMP na dzien 31.XIL.37 r. oraz preliminarz
budzetowy na rok 1938.

Komisja Finansowa starala sie mozliwie doklad-
nie wykonaé¢ zeszloroczny preliminarz. Trudnos$ci
byly jednak powazne w zwigzku z duzymi koszta-
mi urzgdzenia nowego lokalu, na co w prelimina-
rzu nie byly przewidywane zadne sumy. Wobec
powyzszego postanowiono zwrécié sie do ogélu
czlonkéw z apelem, azeby dobrowolnie opodatko-
wali sie. W ten sposéb udalo sie zebraé¢ do dn.
31.XI1.37 r. sume zl. 3.549,75, co jednak nie po-
krylo wydatkéw w sumie zi. 6.320,95 — reszte na-
lezalo pokry¢ czasowo z sum uzyskanych ze zwro-
tow czesci udziatow W. M. El oraz ze sprzedazy
udzialow w Przeglqdzie Technicznym.

Ogo6lna suma bilansowa w roku ubieglym jest
wyzsza od sumy preliminowanej co jest wywolane
zar6wno wzrostem iloéci czlonkéw jak i wzmozong
dzialalnoécig Stowarzyszenia, na co znakomicie
wplynelo posiadanie wlasnego lokalu.

Jedng z powazniejszych prac Komisji Finanso-
wej byla sprawa wplacanych skladek. Naszg pod-
stawg finansowg sg skladki czlonkéw rzeczywi-
stych. Dlatego tez specjalng uwage zwracano na
zmniejszenie zaréwno starych zaleglosci jak i nie-
dopuszczenie do powstania nowych.

Wroku ubieglym przybyl jeden czionek zbioro-
wy. W roku przyszlym specjalng uwage poswieci
Komisja na sprawy wydawnicze, a to w zwigzku
z przygotowywanym uruchomieniem szeregu no-
wych wydawnictw, jak Technika Samochodowa,
Mechanik, oraz podreczniki techniczne.

Rozwijajace sie kursy doksztalcajgce w roku
przysztym muszg takze by¢ otoczone specjalng
opieka.

Komisja Odczytowa. Praca w dziedzinie odczy-
towej szla w r. 1937 na ogél drogami wyznaczo-
nymi ‘w latach ubieglych. Kierownictwo Komisji
Odczytowej spoczywato w rekach kol. J. Babin-
skiego.

OSrodek warszawski.

Terenem pracy Komisji Odczytowe] Zarzadu
Gléwnego SIMP byla gléwnie Warszawa. Oddzia-
ly i Kola prowincjonalne podobnie jak w roku
ub. prowadzily dzialalno$¢ samodzielng.
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W Warszawie zebrania odczytowe odbywaja sie
przez caly rok, z wyjatkiem okresu wakacyjnego,
w kazdy poniedzialek, przy czym od wakacyj od-
czyty odbywaja sie w lokalu wlasnym. Obok nor-
malnych zebran poniedzialkowych 2z referatami
na tematy. przewaznie ogélne, Sekcje i Kola Sto-
warzyszenia organizujg szereg oddzielnych ze-
bran dyskusyjnych po$wieconych zwykle tema-
tom bardziej specjalnym. Wykazy referatéw wy-
gloszonych na tych zebraniach znajdujg sie w
sprawozdaniach odpowiednich Sekcji.

Podobnie jak w latach ubieglych zywg wspol-
prace w dziedzinie odczytéw prowadzil SIMP ze
Stowarzyszeniem Techn. Odlewnikéw. W r. 1937
zorganizowano 4 wspoélne zebrania odczytowe.
Kontakt z oSrodkami prowincjonalnymi utrzyma-
ny zostal nadal przez wygloszenie ogélem 10 re-
feratow przez kolegoéw z poza Warszawy.

Frekwencja na zebraniach jest na ogo6l dosé
duza i wynosi od 80 do 150 os6b.

OSrodki pozawarszawskie.

Sprawozdania z dzialalno$ci odczytowej pomie-
szczono w ramach sprawozdan ogélnych Koét i Od-
dzialow,

Prace Komisji byly podzielone na nastepujace
sekcje:

1. Sekcja organizacyjna utrzymujaca 1gcznosé
z innymi organizacjami, skupiajacymi inzynierow-
mechanikéw,

2. Sekcja Oddzialow i Kot pozawarszawskich,

3. Sekcja propagandowo-prasowa,

4, Sekcja lacznikéw pomiedzy inzynierami w
poszczegblnych zakladach a Stowarzyszeniem.

Posiedzen Komisja Organizacyjna odbyla 24.

Poza tym odbylo sie caly szereg konferencyj
w Krakowie, Lodzi, Poznaniu i Wilnie.

Sekcje: Organizacyjna i Oddzialow i Kot pra-
cowaly wspolnie, propagujac idee konsolidacji
wéréd inzynieréw-mechanikow i dazac do powiek-
szenia stanu liczebnego naszego Stowarzyszenia.
W tej sprawie nawigzano kontakt ze Stowarzysze-
niem Inzynier6w Lotniczych. Na razie uzgodniono
wspolprace na terenie naukowym: odczyty i wy-
ktady.

Poza tym w wyniku prac Komisji zostaty zor-
ganizowane Kota: w Krakowie, ¥fodzi, Chrzano-
wie i Nowym Sgczu. Ostatnio nawigzano kontakt
z Lublinem, Gdynia i Wilnem, oraz poczyniono
kroki w celu zorganizowania Kola w Rzeszowie.

Wykaz referatéw wygloszonych na zebraniach plenarnych poniedziatkowych SIMP
w Warszawie w r. 1937.

L.p.] Data Nazwisko prelegenta ; Tytul referatu

1 1151 Inz. J. Fiirstenberg Budowa kotléw parowych w St. Zjedn. A. Péin.

2 18.1 Prof. dr Feszczenko-Czopiwski Fizyczne podstawy metalurgii kierowanej, jej cel
i praktyczne mozliwosci.

3 26.1 *) Inz. K. Gierdziejewski Wrazenia z podrézy odbytej w Anglii i Niemczech.

4 1.1I*) Inz. K. Rosner Stopniowe hartowanie stali.

5 15.11 Inz. O. Klimowicz Zakladsy badawczo-do$§wiadczalne i ich rola w prze-
myséle.

6 22,11 Prof. St. Ptuzanski Ciezkie obrabiarki.

7 8.111 Inz. O. Marcinowski Trudno$ci utrzymania wymiaréw w odlewach.

8 15.111 Dr inz. A. Langrod Samochéd w stluzbie oczyszczania miasta.

9 22,111 Inz. A. Minchejmer Berlinska Wystawa Samochodowa.

10 51V Inz. M. Popiel Zagadnienie wytrzymaloéci postaciowej.

11 12,1V Inz. Wretowski Niemiecki przemyst narzedziowy.

12 19.1IV Inz. J. Obrebski Izotermiczne zmigkczanie stali.

13 26.1V Prof. dr Schultz Spawanie stali St. 52 w $§wietle najnowszych badan.

14 10.V Inz. J. Piotrowski Obrabiarki na Targach Lipskich.

15 17.V %) Inz. M. Zieleniewski Odlewanie 16z obrabiarek.

16 24V Inz. Cz. Mikulski Swiatowa Konferencja Energetyczna,

17 20.1X Zebranie inauguracyjne Referat programowy Zarzgdu SIMP.

18 27.1X Inz. J. Michalski Nowoczesne metody pomiaréw mocy na kolach nape-

! dowych samochodu.

19 4.X Inz. A. Ascik Stale i stopy kwasoodporne.

20 18.X Inz. P. Bukowski Nowoczesne narzedzia w kuznictwie.

21 25.X %) Inz. M. Krdl Zasady masowej obrébki odlewow.

22 8.X1 Inz. J. Zawadzki Budowa zakladu wodno-elektrycznego w Roznowie.

23 15.X1 Referat informacyjny Zarzadu w sprawie ustawy
o tytule inzyniera.

24 22.X1 Inz. W. Biernawski Wplyw niektérych czynnikéw na wielko$¢ oporéw
skrawania.

25 20.X1 Inz. J. Obrebski Przeglad tworzyw uzywanych w budowie samochodow.

26 6.X11 Inz. R. Witkowski Niektére nowosci techniczne z dziedziny metaloznaw-
stwa na kursie Zeissa.

27 13.X1I1 Inz. J. Meyer Najnowsze zdobycze wyrobu i stosowania lekkich sto-
péw walcowniczych.

Uwagi: *) Zebranie organizowane wspélnie ze Stow. Techn. Odlewnikéw.

Komisja Organizacyjno - Propagandowa prowa-
dzita prace w nastepujgcym skladzie: kol. kol.:
H. Hanczke—przewodniczgcy, J. Holtorp—(zrzekl
sie dn. 2.XII. 37 r.), E. Morawski, T. Horoszkie-
wicz, M. Kubasik, A. Troskolanski.
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Propagujac idee laczenia mechanikéw oraz po-
wigkszenia ilo$ci czlonkow, podawano komunika-
ty z prac Komisji do ,,Wiadomo$ci SIMP“, oraz
wysylano numery ,,Przegladu Mechanicznego do
poszczegblnych oséb.
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Komisje Oswiatowg w skladzie: koledzy Fachinetti

Komisja OSwiatowa. Zarzad Glowny wylonil
W., Kamienski B., Kosieradzki P., Kowalski R.,
§. p. Lokuciewski A., Meyer K., Piotrowski J., Pio-

trowski St., ktorej powierzyl realizacje wnioskow.

z dn. 20 wrzesnia 1937 r. w sprawie podniesienia
kultury zawodowej pracownikéw przemystu me-
talowego.

W lonie Komisji utworzono nast. podkomisje:
I. ksztalcenia i doksztalcania szkolnego,

II. ksztalcenia i doksztalcania fabrycznego,

III. regulaminowsg,

IV. propagandowa,

V. administracyjng.

Na podstawie wstepnych badan i rozwazan Ko-
misja O$wiatowa doszta do nast. wnioskéw:

1) obecny stan i rozwéj krajowego przemysiu
powoduje konieczno$¢ ozywienia akcji ksztalce-
nia i doksztalcania zawodowego pracownikéw, za-
trudnionych w rzemiosle i przemys$le; akcja ta
powinna obja¢ wszystkie grupy pracownikow
technicznych, bez wzgledu na cenzus wyksztal-
cenia, od ucznia przemystowego, lub terminatora
do inzyniera wilgcznie,

2) z posrod wszystkich galezi przemyslowych,
wplywajgeych na zdolno$ci obronne kraju, prze-
myst metalowy odgrywa role podstawowg i z te-
go powodu nalezy przede wszystkim zajgé sie
ksztalceniem i doksztalceniem pracownikow tej
galezi przemystu,

3) stosownie do potrzeb przemysiu najpilniej-
szym problemem jest ksztalcenie i doksztalcanie
pracownikéw fizycznych przemystu i rzemiosta
metalowego, od ucznia az do majstra wigcznie,

4) doksztalcanie pracownikéw technicznych o
$rednim lub wyzszym cenzusie wyksztalcenia jest
zagadnieniem réwnie waznym i trudnym do
rozwigzania; problemem tym zajmie si¢ Komisja
Oswiatowa oddzielnie, lecz w drugiej kolejnosci,

5) skuteczno$¢ akceji ksztalcenia i doksztalcania
pracownikéw fizycznych przemysiu i rzemiosta
metalowego zalezy w duzej mierze od ozywienia
dzialalno$ci wydawniczej w zakresie wydawnictw
ksigzkowych i pomocy naukowych, oraz od wzno-
wienia czasopisma ,,Mechanik na poziomie do-
stepnym dla wykwalifikowanego rzemie$lnika
i przeznaczonego dla szerokich rzesz pracownikow
przemystu i rzemiosta metal.,

6) jednym z zasadniczych powodéw niedoma-
gen akceji ksztalcenia i doksztalcania jest brak
koordynacji w wysitkach poszczegélnych organi-
zacyj, instytucyj i zakladéw przemystowych. Aby
te niedomagania usung¢ Komisja OSwiatowa przy-
stgpila do opracowania materialow, umozliwiajg-
cych zwolanie Konferencji Ksztalce-
nia i Doksztalcania Zawodowego
Pracownikéw Przemysiu Metalo-
wego i zwrécila sie do szeregu instytucyj z pro-
$ba o wspélprace z Komisjg Oswiatowg SIMP.

Na wezwanie do pracy nad podniesieniem kwa-
lifikacyj rzemie§lnikéw przemystu metalowego,
zamieszczone w Nr. 9 ,,Wiadomoéci SIMP* z dnia
10 listopada 37 r. odpowiedzialo szereg osob, tak
iz sklad Komisji wzr6st do 18 oséb. W szczegbl-
noéci niezwykle ofiarnie wspélpracowali przed-
stawiciele Min. W. R. i O. P. p. nacz. A. Bedynski
oraz pp. wizytatorzy inz. L. Chrzczonowicz i J. So-

binski. Poza tym w pracach Komisji brali udziat
p. dyr. Antoni Dunin-Slepéé¢ z ramienia Polskiego
Zwigzku Przemyslowcow Metalowych oraz inz.
S. Rybinski z ramienia Towarzystwa Wojskowo-
Tchnicznego. :

W ciggu dotychczasowej swej dzialalnosci Ko-
misja OSwiatowa:

1) ustalita grupy zawodowe pracownikoéw rze-
miosta i przemyslu metalowego dla celow szko-
lenia,

2) opracowala zasady ksztalcenia i doksztalca-
nia ucznioéw fabrycznych, rzemies§lnikéw i instruk-
torow (majstrow), zatrudnionych w przemysle
metalowym,

3) opracowala programy ramowe szkol i kur-
séw dla pracownikéw fizycznych przemysiu me-
talowego, oraz uzyskala od Min. W. R. i O. P.
zapewnienie sfinansowania kosztow opracowania
programoéw szczegélowych dla réznych stopni
ksztalcenia i doksztalcania metalowcow,

4) opracowala kosztorysy orientacyjne dla za-
lozenia i prowadzenia zawodowych szkél fabrycz-
nych,

5) ustalila zasady dzialalnoSci wydawnicze]j
SIMP, zaréwno ksigzkowej (podreczniki warszta-
towe, poradniki funkeyjne itd.), jak i periodycz-
nej (czasopismo ,,Mechanik).

Wynikiem pierwszego okresu dzialalnosci Ko-
misji O$wiatowej SIMP bylo zwolanie Konfe-
rencji Ksztatcenia i Doksztalcania
Zawodowego Pracownikoéow Przemy-
stu Metalowego. Konferencja ta odbyla sie
dnia 7 stycznia b. r. w sali Izby Przemystowo-
Handlowej w Warszawie przy wspoéludziale przed-
stawicieli Wladz, przemystu i rzemiosta metalo-
wego. Szczeg6lowe sprawozdanie z przebiegu
Konferencji, teksty wygloszonych referatow i po-
wzietych uchwal znajdujg sie w Nr. 3 ,,Przeglq-
du Mechanicznego z dnia 10 lutego b. r.

Jedng z donioslejszych uchwal, byla uchwala o
powolaniu do zycia Migedzyzwigzkowe]
Komisji Wydawnicze]j, zlozonej z przed-
stawicieli Wladz, organizacyj i instytucyj, zainte-
resowanych w ozywieniu ruchu wydawniczego
w zakresie potrzeb przemystu i rzemiosta metalo-
wego.

Przystepujgc do realizacji powyzszej uchwaly
Komisja O$wiatowa SIMP zwolala na dzien 21 lu-
tego Konferencje w sprawie utwo-
rzenia Miedzyzwigzkowe] Komisji
Wydawniczej. Konferencja ta odbyla sie
z udzialem 30 os6b, reprezentujgcych nastepujgce
Wiladze, organizacje 1 instytucje: Min. W. R.
i O. P., Min. Opieki Spotecznej, Biuro Wojskowe
w Min. Przem. i Handlu, Polski Zwigzek Przemy-
stowcow Metalowych, Zwigzek Izb Przemysto-
wo-Handlowych, Zwigzek Izb Rzemie§lniczych,
Izba Przemystowo-Handlowa w W-wie, Syndy-
kat Polskich Hut Zelaznych, Zrzeszenie Drobnego
i Sredniego Przemystu, Stowarzyszenie Odlewni-
kéw Polskich, Panstw. Wydawnictwo Ksigzek
Szkolnych, Towarzystwo Wojskowo-Techniczne,
Stow. Mechanikéw Polskich z Ameryki i Stowa-
rzyszenie Inzynier6w Mechanikéw Polskich.

Na konferencji tej powzieto uchwale o powola-
niu do zycia Miedzyzwigzkowej Komi-
sji Wydawniczej, majgcej na celu koor-
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dynacje prac wydawniczych w zakresie potrzeb
przemysiu i rzemiosta metalowego oraz o utwo-
rzeniu o$rodka wydawniczego przy ,Przeglqdzie
Mechanicznym®, organie SIMP.

W zwigzku z powyzszg uchwala Komisja O$wia-
towa SIMP opracowala program dzialalnosci i re-
gulamin Miedzyzwigzkowej Komisji Wydawniczej
i przystapita do utworzenia instytutu wydawnictw
ksigzkowych przy SIMP, opartego na odrebnym
funduszu wydawnictw ksigzkowych.

Komisja OSwiatowa SIMP ustalila ponadto za-
kres dzialalno$ci, uklad tresci i formy organiza-
cyjne czasopisma ,,Mechanik, a zarazem poddala
szczegolowej analizie mozliwosci rozwoju wy-
dawnictwa. Dnia 24 lutego b. r. na wniosek Ko-
misji O$wiatowej SIMP Prezydium Zarzadu Glo-
wnego SIMP powziglo uchwale o uruchomieniu
czasopisma , Mechanik®, ustalilo zasady orga-
nizacyjne wydawnictwa i przyznalo na urucho-
mienie czasopisma kwote zl. 1500.

Do czasu ukonstytuowania sie Komitetu Re-
dakcyjnego nadzér nad dzialalnoScig redakeji
objela Komisja OSwiatowa.

Referat Wpydawniczy. Przewodniczacy — L.
Uzarowicz, zast. przewodniczgcego — St. Witkow-
ski, czlonkowie — dr L. Krauze, Cz. Mikulski.

Z chwilg powolania przez Zarzad Gl. Komisji
Oswiatowej, istniejagca Komisja Wydawnicza zo-
stala przeksztalcona na Referat Wydawniczy mie-
szezacy sie w ramach organizacyjnych Komisji
Oswiatowej. :

W pracach swych Komisja (p6zniej referat) Wy-
dawnicza w pierwszym rzedzie zajela si¢ sprawg
wydania nastepujgcych poradnikéw: °

1. dla warsztatowcow,
2. ,, metaloznawcow,
3. , energetykéw.

W celu szybkiego skompletowania rekopisow
wszystkich dzialéw poradnika dla warsztatowcow
zwrocono sie do Sekeji Warsztatowej z prosbag o
pomoc i wspoldzialanie z glbwnym redaktorem te-
go poradnika kol. M. Kurzyng. W dalszym ciggu
wskutek ustgpienia kol. M. Kurzyny, Sekcja War-
sztatowa wysunela ze swej strony na redaktora
kol. W. Szymanowskiego.

Prace nad wydaniem poradnika dla metaloznaw-
cow jest najdalej zaawansowana. Redakcje nad
poradnikiem dla energetykéw objat kol. Cz. Mi-
kulski. Poza tym wysunieto do opracowania
w formie poradnikéw funkcyjnych nastepujace
tematy:

Tematy dotyczgce obrébki mechanicznej:
Projektowanie przyrzadéw i uchwytéw,
Toczenie,

Wiercenie i rozwiercanie,

Frezowanie,

Struganie i dlutowanie,

Przecigganie,

Obrébka kol zebatych,

Nakrojniki i wytloczniki,

Ciggly naped obrabiarek,

Pomiary warsztatowe i sprawdzanie dokladnosci
obrabiarek,

11. Kalkulacja wstepna.

Tematy metaloznawcze:

1. Obrébka cieplna stali,

2. Obrobka cieplna brazéw,

3. Kontrola metali po obrébce cieplnej,

4. Powlekanie metali powlokami ochronnymi.
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Tematy z praktyki energetycznej:
1. Urzadzenie chlodnicze,
2. Czyszczenie kotiow,
3. Gospodarka cieplna kotlowni,
4. Oczyszczacze i dystylatory wody.

Komisja Posrednictwa Pracy. W okresie spra-
wozdawczym zgloszono do Komisji 43 wolne
posady. Inzynieréw poszukujacych wzglednie pra-
gnacych zmieni¢ posady zglosilo sie 32. Zazna-
czy¢ nalezy, ze poszukiwani byli przewaznie inzy-
nierowie mlodzi na nizsze stanowiska, zwigzane
z nizszym uposazeniem, natomiast wsréd poszu-
kujacych pracy inzynieréw przewazali koledzy
z kilkuletnig praktykg o wymaganiach $red-
nich lub wyzszych. W zwigzku z powyzszym, nie-
ktérych zgloszen Komisja nie mogla zalatwié¢ po-
zytywnie.

W okresie sprawozdawczym Komisja udzielila
56 skierowan.

Komisja Spraw Zagranicznych. Wspolpraca
nawigzana swego czasu pomiedzy SIMP a Société
Francaise des Mécaniciens wyrazila sie w roku
sprawozdawczym w zaproszeniu SIMP do czyn-
nego udzialu w Konferencji Miedzynarodowej
Metrologicznej, zorganizowanej w lipcu 1937 r.
w Paryzu przez SFM.

W organizacji konferencji bral czynny udzial
ze strony SIMP przewodniczgcy Komisji kol.
A. Dowkontt.

Na konferencji wygloszone zostaly przez czlon-
kow SIMP dwa referaty, a m.: kol. W. Biernaw-
ski — ,,Chronometr réznicowy kondensatorowy
do pomiaru b. krétkich czasow* oraz kol. E.
Oska i E. Wolniewicz — ,,Badania nad materia-
lami na sprawdziany*‘,

Na jesien 1937 r. projektowana byla wycieczka
do Francji. Wobec zgromadzenia w tym okresie
wielu imprez, w ktoérych czlonkowie SIMP brali
udzial — termin zorganizowania tej wycieczki zo-
stal przesuniety na wiosne (maj — czerwiec) 1938
roku, co zostalo zakomunikowane czltonkom SIMP
w Nr 7 ,,Wiadomo$ci SIMP*“ (P. M. Nr 15-16/1931.)

W programie najblizszych prac Komisji lezy
zorganizowanie wycieczki do Francji. Wobec
zamkniecia Wystawy Miedzynarodowej, wyciecz-
ka obejmowalaby tylko zwiedzenie szeregu zakla-
déw przemystu mechanicznego Francji (fabryki
obrabiarek, silnikéw, samochodéw, samolotow,
elektrownie i ew. stocznie okretowe) oraz blizsze
nawigzanie stosunkéw pomiedzy czlonkomi SIMP
i SFM, ktére w my$l porozumienia zajeloby sie
szczegblami  organizacji wycieczki na terenie
Francji.

W dalszym programie pracy Komisji bedzie
rozwazanie mozliwosci urzadzenia wycieczki do
Stanéw Zjednoczonych Am. Pn. w zwigzku z or-
ganizowang na 1938 r. Miedzynarodowg Wystawg
w New-Yorku.

Komisja Wycieczkowa pracowala w skladzie
kol. kol.: J. Szpecht, J. Zagorski i Z. Osuchowski.
W okresie sprawozdawczym Komisja Wyciecz-
kowa zorganizowala pierwszg wycieczke w dniu
17.1. 37 do Elektrowni Warszawskiej. W wyciecz-
ce wzielo udzial 15 os6b. Nastepna wycieczka do
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Gazowni Warszawskiej w dniu 21 lutego zgroma-
dzila 15 os6b.

W dniach od 19 do 23 maja Komisja Wyciecz-
kowa zorganizowala wycieczke na Goérny Slask,
do Bielska i Porgbki. W pierwszym dniu wycie-
czki zostaly zwiedzone nastepujace zaklady:
1) Huta Baildon, 2) Huta Batory. Wieczorem te-
goz dnia Oddzial Katowicki SIMP urzadzil wspo6l-
ny wieczér odeczytowo - dyskusyjny. W drugim
dniu wycieczki zwiedzono Sosnowieckg Farbyke
Rur i Zelaza w Sosnowcu oraz Cynkownie F. Gie-
sche’go w Szopienicach. Nastepnego dnia wycie-
czka zwiedzila Zaklady Przemystowe Wiokienni-
cze ,Lenko“ w Bielsku oraz Fabryke Maszyn
Przedz. ,,G. Josephy‘ego Spadkobiercy*. Po polu-
dniu wycieczka udala sie autobusami do Porgbki,
celem zwiedzenia zapory wodnej na Sole. W
czwartym dniu wycieczki uczestnicy zwiedzili
Targi Katowickie. W wycieczce na Goérny Slask,
do Bielska i Porgbki wzielo udzial 42 osoby lgcz-
nie z kolegami zatrudnionymi na Slasku.

W dniu 2 czerwca odbyla sie wycieczka do Za-
kladéw Norblin, B-cia Buch i T. Werner w War-
szawie przy udziale 29 uczestnikow.

Komisja Wycieczkowa w porozumieniu z Od-
dzialem SIMP w Starachowicach zorganizowala
w dniu 16 czerwca wycieczke do Fabryki Platow-
cow P. Z. L. na Okeciu-Paluch. Z Oddzialu War-
szawskiego wzielo udzial 25 uczestnikow, za$§ ze
Starachowickiego 20.

W zwigzku z XI Zjazdem Inzynier6w Mechani-
kéw Komisja Wycieczkowa wspoldziatala z Ko-
mitetem Organizacyjnym Zjazdu w organizowa-
niu wycieczek zjazdowych. W pierwszym dniu
Zjazdu (9.X) odbyly sie wycieczki do Laborato-
riow Polit. Warszawskiej: a) Obrébki Metali, b)
Metaloznawstwa, ¢) Wytrzymalosci, oraz do Insty-
tutu Aerodynamicznego (150 uczestnikéw). W dru-
gim dniu Zjazdu (10.X.): 1) wycieczka do Labo-
ratorium Maszyn Cieplnych Pol. Warszawskiej
(60 uczestnikéw), 2) wycieczka do Muzeum Prze-
mystu i Techniki (ok. 10 uczestnikow). W trzecim
dniu Zjazdu (11.X.): 1) wycieczka do S. A. Lilpop,
Rau i Loewenstein (150 uczestnikow), 2) wyciecz-
ka do Panstw. Zak!l. Inzynierii (Terespolska) (100
uczestnikow).

W dniu 12 pazdziernika odbyly sie nastepujace
wycieczki pozjazdowe: 1) Zaklady Kauczukowe
,Piastow* oraz Zakl. Akumulatorowe ,Tudor*
w Piastowie (65 uczestnikow); 2) Wytwornia Sto-
warzyszenia Mechanikéw Polskich z Ameryki
w Pruszkowie (65 uczestnikéw); 3) Elektrownia
Pruszkowska (60 uczestnikow).

Ogélem w roku 1937 w wycieczkach organizo-
wanych przez SIMP wzielo udzial okolo 1100
uczestnikow, ktorzy zwiedzili 25 obiektow.

Odnoénie programu na rok 1938 Komisja Wy-
cieczkowa proponuje urzgdzenie wycieczek do
nastepujacych zakladow:

,Telewizja“ — kwiecien, Papiernia w Jezior-
nie — poczatek maja, Cegielski — Poznan — mayj,
Centr. Okreg Przemyslowy (Moscice, Rzeszow,
Nisko, Roznéw) — czerwiec. Rembertow — wrze-
sien. Kielce — Radom — wrzesien.

Komisja do spraw NOI. Delegatami SIMP do
Rady Gléwnej NOI byli: koledzy: pptk. B. Car,
K. Hanczke, A. Kowalski, Z. Okolow.

W listopadzie 1937 r. ze wzgledu na zupelny
brak czasu, ustgpil pptk. Car, a na jego miejsce
zostal delegowany kol. R. Chwalibég. Pplk.
Car pelnil obowigzki v.-prezesa Rady Gl NOT
Delegaci brali udzial we wszystkich posiedzeniach
Rady Gt

W roku sprawozdawczym przystapity do NOI
2 stowarzyszenia: 1) Stowarzyszenie Inzynierow
Wodnych, 2) Stowarzyszenie Inzynieréw Okreto-
wych oraz zostal zorganizowany Oddzial w Kra-
kowie.

Najwazniejszg pracg NOI w roku sprawozdaw-
czym bylo przygotowanie , Pierwszego Kongresu
Inzynier6w* we Lwowie, z ktérego sprawozdanie
ukaze sie w najblizszych dniach w postaci ksigzki.
Bedzie to I tom sprawozdania, nastepnych 5 tomow
ukaze sie drukiem stopniowo do wrzes$nia b. r.

Nastepna duzg pracg bylo zajecie wyraznego
stanowiska oraz zorganizowanie akcji przeciwko
ustawie o tytule inzyniera. W tym celu zwotano
zebrania protestacyjne w calej Polsce, wy-
stano szereg memorialow do wszystkich Mini-
strow oraz zwolano nadzwyczajny Zjazd Delega-
tow, na ktéorym powolano specjalng ,,Komisje
Akceji‘, ktorej jako rozszerzonemu prezydium po-
wierzono prowadzenie dalszej akcji.

W styczniu 1938 r. NOI zajela sie przy-
stanym przez Min. Przem. i Handlu projektem
ustawy o zorganizowaniu inzynieréw. W tym ce-
lu projekt ten zostal rozestany do Zwigzkow,
zwolane specjalne zebrania itp. Obecnie opraco-
wuje sie opinie o tym projekcie w trzech grupach.

W koncu stycznia 1938 r. na skutek rozbiezno-
$ci zdan co do pracy Prezydium Rady Gl NOI
nastgpilo przesilenie — Prezydium zglosilo swoja
rezygnacje i nowe wybory daly nastepujacy sklad
Prezydium:

Prezes — min. A. Bobkowski, v.-prezesi — A.
Kowalski, A. Dijakiewicz, M. Krahelski, Z. Biel-
ski, cztonkowie Prezydium — J. Zielinski, J. Ne-
chay, K. Hanczke, W. Bayer.

Nowe Prezydium pracowaé¢ bedzie do konca
kadencji tj. do walnego Zjazdu Delegatow, ktory
odbedzie sie w kwietniu 1938 r.

Z prac Komisji NOI nalezy wymienié:

I. Komisjado spraw obrony Panst-
wa. Delegatami do tej Komisji byli koledzy:
B. Car ppik., S. Rotarski ptk., S. Szymanski mjr.

Komisja wspo6lpracowala $ciSle z Inspektorem
Obrony Powietrznej Panstwa, opracowujgc in-
strukcje, oraz zainicjowala i zorganizowala Kurs
dla inzynier6w o nowoczesnej walce i obronie.
Kurs ten mial nadzwyczajne powodzenie.

II. Komisja do spraw gospodar-
czych, do ktérej delegowani byli z SIMP kole-
dzy: M. Gutowski, St. Borkowski, J. Szweykow-
ski, K. Adamiecki, brala czynny udzial w przygo-
towaniu referatow na I Kongres Inzynierow.

III. Komisja O$wiatowa opracowala
projekt NOI o tytule inzyniera. W sklad jej wcho-
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dzili ze strony SIMP: pplk. J. Sarnecki, L. Uzaro-
wicz, M. Bekker.

IV. Komisja do spraw etykiinzy-
nierskiej opracowala Kodeks etyki inZynier-
skiej, ktory zostal obecnie rozestany wszystkim
cztonkom NOI do wypowiedzenia sie; ze strony
SIMP do Komisji tej nalezeli: kol. J. Borowiec
i R. Chwalibég.

V. Komisja statystyczno - reje-
stracyjna opracowala b. szczegblowy projekt
rejestracji inzynieréw, ktéory jednak Prezydium
NOI chwilowo wstrzymalo, ze wzgledu na projekt
ustawy o zorganizowaniu inzynierow.

W sktad tej Komisji ze strony SIMP wchodzili
kol.: K. Rudowski i Wi Kaczkowski.

VI. KomisjaPrasowo-Redakcyjna.
Poniewaz zebrania zwolywane nie dochodzilty
do skutku z powodu braku quorum, przeto pra-
cowali tylko poszczeg6lni czlonkowie tej Komisji
wydajgc biuletyny NOI i prowadzac akcje praso-
wa szczegO6lnie w ostatnim czasie w sprawie pro-
jektu ustawy o tytule inzyniera, oraz wydajac
Ksiegi Kongresowe.

Ze strony SIMP do Komisji tej nalezeli kol.:
Cz. Mikulski, R. Gotebiowski i K. Studzinski.

VII. Komisja do spraw inzynier-
skich — nie byla zwolywana, czlonkowie jej
tylko brali udzial w pracach przedkongresowych.
Do Komisji tej ze strony SIMP nalezeli kol.: K.
Hanczke i W. Cichocki.

VIII. Komisja do Spraw Ogoélnych
i Zawodowych opracowala:

1. memorial w sprawie 3 projektow ustaw samo-
rzgdowych, ktéry to memorial zostal przesta-
ny do cial ustawodawczych;

2. memorial w sprawie obsadzenia stanowisk
kierowniczych w przemy§$le naftowym, wre-
czony Panu Ministrowi Przem. i Handlu;

3. lgcznie ze Zwigzkiem Pol. Inz. Kolejowych
memorialy w sprawie niskiego uposazenia in-
zynieréw kolejowych, po czym delegacja Pre-
zydium Rady Gl wreczyla go Panu Premiero-
wi, Panu Ministrowi Skarbu i Komunikacji;

4, ustalenie minimalnych plac inzynieréw;

5. memorial w sprawie usuwania polskich inzy-
nieréw we Francji;

6. wspoélpracowala z Biurem Wojsk. przy Min.
Przem. i Handlu w sprawie opracowania stow-
nika nazw zawodéw.

7. wspbélpracowala z Instytutem OS$wiaty pracow-
niczej oraz ze Stowarzyszeniem Pomocy Mlo-
dziezy Akademickiej.

Obecnie w opracowaniu znajdujg sie sprawy
projektéw nowelizacji ustawy patentowej i nowe-
lizacji ustawy przemystowej.

Delegatami SIMP do tej Komisji byli koledzy:
A. Kowalski, J. Szweykowski, T. Horoszewicz.

2.Sprawozdania Két i Sekcyj Fachowych

Kolo Inzynierow Samochodowych SIMP. Rok
1937 rozpoczety zostal przez Zarzad Kola Inzy-
nieréw Samochodowych SIMP pracg organizacyj-
no-programowsg, majgcg na celu ustalenie form
pracy Kola, skupienie w jego szeregach mozliwie
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wszystkich inzynieréw zwigzanych zakresem swej
pracy i zainteresowan z zagadnieniami automobi-
lizmu, oraz nawigzanie kontaktu ze $rodowiskami
techniczno-samochodowymi.

W wyniku tych prac odbylo sie dnia 10 marca
1937 r. ogb6lne Zebranie Kola Inzynier6w Samo-
chodowych, na ktorym zostal przedyskutowany
i przyjety program zaproponowany przez Zarzad
Kola, powolano do zycia poszczegélne komisje
i zwerbowano do nich chetnych do wspélpracy
czlonkéow.

Na dorocznym Walnym Zebraniu Kola, ktére
odbylo si¢ dnia 9.VI.1937 r. ustepujacy Zarzad,
na czele ktérego stal kol. Dabrowski, mogt juz
zlozy¢ sprawozdanie z konkretnie rozwijajacej sie
dziatalno$ci, nowy za$ Zarzad obrany na tym Ze-
braniu, w sklad ktérego weszli kol. kol.: Z. Oko-
16w — jako prezes, J. Grodecki i Z. Rytel — jako
wiceprezesi, oraz kol. kol.: J. Lapuszewski, A.
Minchejmer, A. RoS$ciszewski i W. Stypulkow-
ski — jako czlonkowie Zarzadu, podjat ja w dal-
szym ciggu i rozwingl.

Dzialalno$¢ Kola Inzynier6w Samochodowych
w roku 1937 w poszczegolnych zakresach, jak
réwniez wytyczne pracy na rok najblizszy przed-
stawiaja sie w spos6b nastepujacy:

1. Dzial organizacyjny.

Ustalono formy organizacyjne pracy Kola i je-
go wspolpracy z Zarzadem Gléwnym SIMP.

Wprowadzono wewnetrzne deklaracje dla czlon-
kéw Kola, majgce na celu wyrazniejsze podkre-
§lenie przynaleznosSci czlonkéw Kola, danie S$ci-
$lejszego materialu informacyjnego co do pozio-
mu zainteresowan czlonkéw i ich pracy na tere-
nie zawodowym i organizacyjnym.

W roku 1937 liczba czlonkéw Kola wzrosta z
liczby 75 do 109. Odbylo sie 1 ogélne i 1 Walne
Zebranie czlonkéw Kola. Zarzad odbyl w okresie
sprawozdawczym 16 Zebran. Kolo nie prowadzi-
lo odrebnego sekretariatu, ani odrebnej dzialal-
no$ci finansowej, korzystajac z agend i organéw
Zarzgdu Gléwnego.

2. Praca Kola Inzynieré6w Samo-
chodowych nad ogdlnymi zagadnie-
niami motoryzacji. Udziat Inzynie-
ro6w Samochodowych w I. Kongresie
Inzynieréw.

W Kongresie, odbytym we Lwowie w dniach
12 — 14 wrze$nia 1937 r. Kolo Inzynieréw Samo-
chodowych zaznaczylo swoéj udzial zgloszeniem
dwoch referatéw, poswieconych zagadnieniu mo-
toryzacji w Polsce.

Motoryzacja objeta byla programem obrad
Sekcji V ,,Przemystéw konstrukeyjnych®. Z po-
$wieconych temu tematowi referatéw: pierwszy
kol. A. Kreglewskiego (czlonka KIS-SIMP),
przedstawial stan i mozliwoSci obecnej krajowej
produkeji samochodowej, a drugi programowo-
ideowy, zakonczony szeregiem wnioskéw, wska-
zujgeych droge do wlasciwego rozwigzania spra-
wy motoryzacji, wyrazal poglad Kola Inzynie-
réw Samochodowych SIMP, jako zrzeszenia fa-
chowego, na te sprawe. Obydwa referaty wzbu-
dzily duze zainteresowanie uczestnikéow Zjazdu,
czego dowodem byt liczny udziat sluchaczy i ozy-
wiona dyskusja.
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Wnioski Kola Inzynierow Samochodowych
spotkaly sie z gorgcym przyjeciem i posluzyly
Prezydium Sekeji V Kongresu za podstawe do
opracowania przy wspoltudziale obecnych na Kon-
gresie czlonkéw KIS ,,Wniosku motoryzacyjnego
Sekeji Przemysiéw konstrukeyjnych®, zgloszone-
go i uchwalonego na zebraniu plenarnym Kon-
gresu. w

Whnioski te wraz z memorialem obejmujacym
ich umotywowanie zostaly oficjalnie wreczone
przedstawicielom wladz wojskowych w osobach
gen. gen.: Sosnkowskiego, Litwinowicza i Maksy-
mowicza.

W roku 1938 Kolo zamierza nadal opracowywacé
w szerokim zakresie zagadnienia motoryzacji kra-
ju i rozwoju rodzimego przemysiu samochodowe-
go i z wynikami prac swych wystepowaé wobec
odnoénych czynnikéw decydujacych.

3. Udzial Kota Inzynieréw Samo-
chodowych w XI Zjezdzie In zynie-
réow Mechanikéow Pol skich.

Udzial Kola Inzynieréw Samochodowych w XI
Zjezdzie Inzynieré6w Mechanikow Polskich w
Warszawie wyrazil sie zgloszeniem 3 referatow,
odpowiadajgcych ogélnemu nastawieniu Zjazdu
omoéwienia zagadnien namiastek.

Zgloszono referaty: kol. Chodaczynskiego p. t.
,Drewno jako zastepczy material konstrukecyjny
w budowie samochodu® i ,,Wegiel drzewny jako
material napedowy w trakecji samochodwej* oraz
kol. Tomezynskiego ,,0 syntetycznym kauczuku‘.
W roku 1938 Kolo zamierza wystapi¢ na Zjezdzie
Inzynier6w Mechanikéw z programowym cyklem
referatow.

4, Dzialtalnoé§¢ odczytowa.

Dzialalno$¢ odczytowa Kola Inzynieréw Samo-
chodowych w roku 1937 objela grupe referatow
zgloszonych przez Kolo na ogélne poniedzialkowe
Zebrania Odczytowe SIMP oraz grupe referatow
wygloszonych na specjalnych $rodowych Zebra-
niach Odczytowych Kota.

Rozpoczgl ja cykl referatéw powierzonych omo-
wieniu dorobku przemystu samochodowego na tle
Berlinskiego Salonu Samochodowego, ktéry objat
referat kol. Minchejmera na poniedziatkowym Ze-
braniu SIMP, omawiajacy ogblny kierunek moto-
ryzacji w Niemczech, dgzenie przemysiu samo-
chodowego Niemiec, ogélne cechy techniczne no-
wych wozow, a nastepnie dwa wewnetrzne refe-
raty kol. J. Wernera i kol. J. Dowkontta o nie-
mieckich wozach terenowych oraz o rozwoju bu-
dowy silnikow samochodowych, szczegblnie wy-
sokopreznych.

W drugim pélroczu wygloszone zostaly na ze-
braniach odczytowych SIMP referaty kol. W. Mi-
chalskiego: , Nowoczesne metody badania mocy
na kolach napedowych samochodu* oraz kol. J.
Obregbskiego, w ktérym prelegent oméwit obszer-
nie zastosowanie poszczegolnych gatunkéw stali
do produkcji samochodowej. W dniu 15 grudnia
1937 r. wygloszony zostal na Zebraniu Odczyto-

wym KIS odezyt kol. Z. Rytla p. t. ,,Licencje i ich
rola w przemysle*.

W ciggu roku 1938 wygloszony zostanie cykl
12 referatéw, obejmujacy:

zagadnienia technologiczne stali samochodo-
wych, kujnej leizny, spawanie konstrukeyj sa-
mochodowych, powlok ochronnych i zwigzku
rozwigzan rysunkowych z rozwigzaniami tech-
nologicznymi,

zagadnienia fabrykacyjne cichobieznosci prze-
kladni zebatych, metod wykonywania po-
wierzchni o duzej dokladnosci, projektowania
i wykonania przeciggaczy, grafitu w zastoso-
waniu do produkeji i eksploatacji oraz zagad-
nienia rozwoju przemyshu pomocniczego,
zagadnienia konstrukcyjne i ogolne.

5 Wspoélpraca Kota Inzynierow
Samochodowych S I MP z Grupa
Motoryzacyjng przy Zwigzku Prze-
mystiu Metalowego.

Z ramienia Kola Inzynieré6w Samochodowych
brato udzial 2 czlonkéw Kola w osobach: kol. kol.
Z. Rytla i W. Skuby. Niezaleznie od wyzej wy-
mienionych delegatéw w posiedzeniach Grupy
Motoryzacyjnej bral réwniez udzial z ramienia
P. Z. Inz. kol. S. Grodecki, czlonek KIS.

Odbyly sie 2 posiedzenia, na ktérych omawiane
byly gléwnie zagadnienia zwigzane z przemystem-
pomocniczym, tj. ze zwiekszeniem jego mozliwo-
$ci produkeyjnych i podniesieniem poziomu tech-
nicznego. W koncowych wnioskach ustalono ko-
nieczno$¢ powolania specjalnego referatu przy
Grupie Motoryzacyjnej, ktory obejmowalby naj-
bardziej aktualne sprawy zwigzane z przemysiem
pomocniczym; opracowania tego referatu stano-
wilyby podstawe dla stworzenia pomocy technicz-
nej i finansowej odpowiednim galeziom tego
przemystu.

6. Dzialalno§¢ Komisyj Naukowo-
Badawczej i Normalizacyjnej.

Wobec braku wilasnych oérodkéw badawczych,
praca Komisji Naukowo-Badawczej objela na ra-
zie tylko Sekcje obliczen konstrukeyjnych. W Ko-
misji pracuje 8 kolegéow. Odbyto 3 zebrania, w
czym 2 zebrania zwyczajne i 1 zebranie specjal-
ne dla przedyskutowania zgloszonego referatu
norm.

Przygotowano material do wydania norm:

1. obliczanie lancuchow rozrzadu,
2. obliczanie tancuchéw rolkowych,
3. obliczanie przegubow kardanowych.

W opracowaniu sg normy obliczen:

Trakeyjne samochodu.
Pompki wodnej.
Pompki olejowej.
Watka rozrzgdcezego.
Sprezyn spiralnych.
Yozysk.

Resoréw plaskich.

Program do konca roku 1938:
1. Opracowanie schematu norm obliczen.

2. Przygotowanie materialu do wydania norm
obliczen cze$ci znadujgcych sie juz w opra-
cowaniu,

Sekcja Normalizacyjna nie rozpoczela jeszcze
swej dzialalno$ci wobec niezalatwienia jeszcze z
Wojskowg Komisjg Normalizacyjnag form i zakre-
su wspoélpracy. Zarzad Kola zamierza w roku 1938
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nawigza¢ juz wspoélprace z Wojskowag Komisjg
Normalizacyjng jak i Komisja Samochodowg Pol-
skiego Komitetu Normalizacyjnego.

7. Wspoétpraca w redagowaniu
wAuta i Techniki Samochodowej*.

Uzyskawszy od likwidujacego sie Kola Samo-
chodowego przy Stowarzyszeniu Technikéw Pol-
skich w Warszawie prawo wlasnosci tytutu ,,Tech-
nika Samochodowa® Zarzad Kola Inzynieréw Sa-
mochodowych SIMP zaczal pertraktacje z Auto-
mobilklubem Polski w sprawie oficjalnej wsp6l-
pracy w redagowaniu organu A, P. p. t. ,,Auto
i Technika Samochodowa*, przy czym Kolo obje-
loby redakcje dzialu technicznego.

Pomimo braku oficjalnego zalatwienia ze stro-
ny A. P. sprawy tej wspolpracy, zostala ona w
rzeczywisto$ci nawigzana przez udzial w skladzie
redakeji ,,A. T. S.“ z ramienia Kota kol. Minchej-
mera, ogbélny nadzoér nad poziomem dzialu tech-
nicznego oraz zamieszczenie w ciggu 1937 roku
na tamach ,, A. T. S.“ 21 artykuléw, opracowanych
przez czlonkéw Kola. Artykuly te obejmowaly
sprawozdania techniczne i opisy wystaw i salonéw
samochodowych, opisy konstrukeji i dzialania
mechanizméw, opisy organizacji fabryk samocho-
déw, przebieg obrobki cze$ci samochodowych,
oméwienie zagadnien konstrukeyjnych itp.

Czlonkowie Kola Inzynieréw Samochodowych
otrzymywali za darmo ,A. T. S.“ w ciggu 1937
roku.

Wobec tego jednak, ze ogblny poziom ,A. T. S.“
jako pisma klubowego i ogo6lno-samochodowego,
nie do§¢é harmonizowal ze $ci$le technicznym cha-
rakterem Kola Inzynieré6w Samochodowych i z
drugiej strony Automobilklub Polski nie wyka-
zywal dostatecznej checi do nawigzania blizszej
wspolpracy z Kolem, Zarzad Kola zdecydowal
niepodejmowanie w roku 1938 oficjalnej wspol-
pracy z Automobilklubem i podjgl starania roz-
poczecia wydawania samodzielnego technicznego
czasopisma samochodowego, ktére byloby orga-
nem KIS.

8. Wydawnictwo Biuletynu Technicznego.

Komisja Redakcyjna Biuletynu Technicznego
zostata powolana do zycia w maju 1937 r. W sklad
Komisji weszli kol. kol. J. Werner, W. Horwatt
i B. Morozowski.

Celem Komisji bylo gromadzenie prac wiasnych
i thumaczonych z bardziej warto$ciowych artyku-
16w zagranicznej prasy technicznej, omawiajgcych
zagadnienia zwigzane z budowa samochodow i
wydawanie tych prac w postaci ,Biuletynu Tech-
nicznego®, ukazujgcego si¢ w odstepach miesiecz-
nych, jako powielona odbitka o przecietnej ilosci
30 — 37 stron.

Dzigki bezinteresownej pomocy kolegéw, nad-
sylajgcych swe artykuly i tlumaczenia, oraz Dy-
rekeji P. Z. Inz., ktéra uzyczyla naszemu wydaw-
nictwu potrzebnych materialéw w postaci papie-
ru, farby drukarskiej i powielacza, Komisja Re-
dakeyjna oddata do rgk czytelnikow w czerwcu
1937 r. pierwszy numer ,Biuletynu Techniczne-
gO“-

Ostatni (Nr. 7) ,Biuletyn Techniczny“ za gru-
dzien 1937 r. wyszedl dnia 10.1.1938 r. wskutek
trudnoéci technicznych.
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Ponizsze zestawienie' ilustruje ilo§¢ i rozchod
wydanych numerow:
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Wobec zamierzonego wydawania w roku 1938
samodzielnego czasopisma Kola ,,Biuletyny Tech-
niczne“ nadal wydawane nie beda.

9. Udziat w wycieczce SIMP do
Berlina i na Targi Lipskie.

Kolo ulatwilo przez uzyskanie urlopéw i sub-
sydiéw pienieznych 10 swym czlonkom wziecie
udzialu w wycieczce SIMP do Berlina na Salon
Samochodowy i na Targi Lipskie. W roku 1938
réwniez projektowane jest zorganizowanie wy-
cieczki na Salon Berlinski.

10. Kursy.

Kolo Inzynier6w Samochodowych przy SIMP
zorganizowalo kurs samochodowy dla czlonkéw
Kola i ich rodzin, dostepny takze dla pracowni-
kéow P. Z. Inz.

Kurs obejmowal 13 godzin szkolenia teoretycz-
nego i 12 15-minutowych lekeyj jazdy samocho-
dem. Roéwnolegle do tego kursu prowadzony byl
kurs skrécony, ktéry obejmowat tylko nauke jaz-
dy samochodem.

Wyktady z budowy samochodéw i przepisow
ruchu kolowego odbywaly sie w lokalu Szkotly
Rzemie$lniczej przy P. Z. Inz.,, Terespolska 34/36.
Wykltadowecami byli czlonkowie KIS w osobach
kolegéw: Cywinskiego — silniki, Morozowskie-
go — podwozie i przepisy ruchu kol., Studzinskie-
go — konserwacja i usuwanie niedomagan oraz
kol. Lubodzieckiego, czlonka S. E. P. — elektro-
technika samochodowa. L.gcznie odbylo sie 11 wy-
kladéw z przecietng frekwencja okolo 22 os6b.

Egzaminy na prawo jazdy odbywaly sie w kil-
ku grupach, ktére utworzyly sie automatycznie,
ze wzgledu na roézny stopien zaawansowania
czlonkéw kursu. Na kurs zapisalo sie 45 oséb, a
prawo jazdy uzyskalo 39 oséb. Pozostali czlonko-
wie kursu ze wzgledoéw osobistych odlozyli ter-
min egzaminéw do wiosny 1938 r. W kasie kursu
pozostala nadwyzka pieniezna w sumie 40 zl.

11. Udzial w Raidzie Samochodo-
wym Automobilklubu Polski.

W pierwszej polowie czerwca 1937 r. na zapro-
szenie Automobilklubu Polski pieciu czlonkéw
Kota Inzynieréw Samochodowych wzielo udziat
w charakterze kontroleréw w organizowanym
przez Automobilklub Polski X Raidzie dookota
Polski.

Kontroler mial moznoé¢ jecha¢ na kazdym z
6-ciu potetapow Raidu innym wozem, co umozli-
wilo mu zapoznanie sie z pracg w warunkach rai-
ﬁc;wych samochodéw réznych marek i rozmaitej

asy.
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Raid obejmowal zaréwno etapy jazdy dziennej,
jak i nocnej. Ogoélem przebyto ponad 2700 km,
w tym takze kilkudziesieciokilometrowy odcinek
drogi gruntowej w okolicach Wolkowyska. Ro6z-
norodno$¢é warunkow zwiekszyla powaznie jakos¢
poczynionych obserwacji, w ktéorych wyniku opra-
cowano zbiorowe spostrzezenia techniczne, za-
mieszezone w sierpniowym numerze czasopisma
»Auto i Technika Samochodowa®. Spostrzezenia
te objety ogélem 11 réznych samochodéw i doty-
czyly nie tylko samych wozéw, lecz takze ich wy-
posazenia, sposobu przygotowania sie kierowcow,
sposobu jazdy, obstugi wozéw itp.

Inzynierom uczestniczgcym w Raidzie mozno$¢
jego obserwowania dala niewatpliwe korzysci w
postaci podpatrzenia wielu szczeg6léw zachowa-
nia sie samochodéw w réznych warunkach pracy.

W Raidzie wzieli udzial kol. kol.: W. Cywinski,
M. Debicki, B. Morozowski, W. Sudra i J. Werner.

Sekcja Bezpieczenstwa Pracy. Przewodnicza-
cym Sekcji w okresie sprawozdawczym byt kol.
A. Mazurkiewicz.

W marcu roku ub. zostal powtérzony Kurs Bez-
pieczenstwa Pracy, organizowany po raz pierw-
szy w pazdzierniku 1936 r. przez Komitet Bezpie-
czenstwa Pracy przy P. Z. P. M. przy czynnym
wspoéludziale Sekcji Bezpieczenstwa Pracy SIMP.
Wiekszos¢é wykladéw na tym kursie objeli czion-
kowie Sekcji Bezpieczenstwa Pracy SIMP, wzgle-
dnie czlonkowie SIMP.

Poza tym czlonkowie Sekcji Bezpieczenstwa
Pracy brali udzial w pracach, zwigzanych z orga-
nizowaniem Komisji Bezpieczenstwa Pracy przy
Ministerstwie Opieki Spolecznej, w sgdach kon-
kursowych z dziedziny bezpieczenstwa pracy itp.

Pod koniec roku sprawozdawczego wewnetrzna
dzialalno$¢ Sekcji poglebita sie. Odbylo sie kilka
zebran Sekcji z referatami na temat obecnego sta-
nu akcji bezpieczenstwa pracy w Polsce w porow-
naniu z innymi uprzemystowionymi krajami.
Okre$lony zostal stosunek Sekcji Bezpieczenstwa
Pracy do Wzorcowni Urzadzen Ochronnych, zor-
ganizowanej przy Muzeum Techniki i Przemystu,
polegajacy obecnie na S$cistej wspolpracy. Nastg-
pilo zwigzanie prac Sekcji z pracami i publika-
cjami Instytutu Spraw Spolecznych, a takze z or-
ganizacjami branzowymi, jak z Centralnym Zwig-
zkiem Sredniego i Drobnego Przemystu w Polsce.

Dalszy rozw6j Sekeji Bezpieczenstwa Pracy
spowodowal zatem rozszerzenie i poglebienie dzia-
lalno$ci oraz zywszg akcje zar6wno w stosunku
do czlonkow SIMP, stale przebywajacych w War-
szawie, jak i do calej rzeszy inzynierow, stale
zwigzanych ze stanowiskiem stuzbowym na pro-
wincji. Précz juz obecnie odbywajacych sie we
Wzorcowni przy Muzeum Techniki i Przemystu
kurséw montazu i obslugi urzgdzen ochronnych pi-
ty tarczowej, frezarki, heblarki, oraz szlifierek —
usilnym staraniem Sekcji Bezpieczenstwa Pracy
bedzie zwiekszenie liczby wykladow w SIMP w
zwigzku z publikacjami Instytutu Snraw Spolecz-
nych i Wzorcowni Urzgdzen Ochronnych, urzg-
dzanie dalszych kruséw bezpieczenstwa pracy dla
inzynieréw przebywajgcych stale na prowincji,
przeszkolenie chetnych i z akcjg bezpieczenstwa
pracy wspoéldzialajgcych inzynieréw przy obstu-

dze maszyn i urzgdzen ochronnych we Wzorcow-
ni oraz stala obsluga bibliograficzna Przeglqdu
Mechanicznego.

Rozszerzenie dzialalno$ci Sekcji Bezpieczenstwa
Pracy jest jednakowoz uzaleznione od uzyskania
funduszéw na pokrycie kosztéw, zwigzanych z pro-
wadzeniem wyzej wymienionych prac.

Sekcja Energetyczno - konstrukeyjna. W roku
1937 dziatalno$é Sekcji Energetyczno - Konstruk-
cyjnej zostala rozpoczeta w listopadzie, gdyz wte-
dy dopiero zostal powolany przez Zarzad Glowny
SIMP przewodniczgey Sekeji.

W zwigzku z powyzszym Sekcja Energetyczno-
Konstrukeyjna odbyta w r. 1937 posiedzenie w dn.
13 listopada. Na zebraniu tym ukonstytuowalo sie
prezydium Sekcji w nastepujacym skladzie: prze-
wodniczgcy — kol. St. Razniewski, zast. przewod-
niczgcego — kol. Cz. Mikulski, sekretarz — kol.
M. Nosowicz, zast. sekretarza — kol. A. Wiciejew-
ski.

Zorganizowanie dzialalnoéci sekcji przewiduje
sie w tej formie, ze podstawg prac sekcji bedzie
praca w t. zw. referatach (podsekcjach), grupu-
jacych tych kolegéw, ktérzy danym zagadnie-
nieniem w szczegolnosci sie interesujg i zamierza-
ja blizej nim sie zajmowaé; projektuje sie np.
utworzenie nastepujgcych referatow (podsekceji):
gospodarki cieplnej i modernizacji sitowni, zagad-
nien wytrzymatosci i konstrukeji zbiornikéw i ma-
szyn, silnikéw spalinowych, turbin parowych itd.

Na zebraniach tych stosunkowo niewielkich
grup beda przerabiane i przygotowywane zagad-
nienia z danego dzialu, co da nastepnie moznos¢
przedstawienia juz tak przerobionego materiaiu
no peinych zebraniach Sekcji.

Pelne zebrania Sekcji zamierza sie urzadzac,
wypelniajgc je czy to jednym referatem, czy tez
kilku krotkimi komunikatami, bedgcymi wlasnie
rezultatami prac podsekcji, wzglednie informacyj
o wazniejszych wydarzeniach, z wyjazdow za gra-
nice itp.

Na wspomnianym zebraniu Sekeji w dn. 13 li-
stopada 1937 r. krotkie sprawozdania z wycieczek
technicznych za granice wyglosili koledzy: Bie-
drzycki, Klebowski i Madej.

Sekcja Metaloznaweza. Dzialalno§é oparta na
nowych podstawach, ktérej glowng zasada jest
czynna wspolpraca wszystkich czlonkéw SIMP
w Sekcjach fachowych, rozpoczela sie Walnym
Zebraniem Sekcji Met. SIMP w dniu 8.X.37, na
ktorym wybrano Zarzad oraz zorganizowano na-
stepujgce referaty:

Wydawnictw,

Kursow,

Dokumentacji bibliograficznej,
Wspolpracy z Przeglagdem Mechanicznym,
Zebran dyskusyjnych,

. Biblioteki i czytelni.

Do Prezydium Sekcji wybrano kol. L. Krauze-
go jako przewodniczgcego, kol. M. Popiela, jako
zast. przewodn., kol. J. Szreniawskiego na sekre-
tarza Sekcji.

Kierownikami poszezegolnych referatow, wy-
brani zostali koledzy: 1) dr W. Wrazej, 2) F. Le-
nartowicz i K. Rosner, 3) J. Smolinski i S. Jaélan,
4) E. Perchorowicz, 5) S. Trzebski, 6) Stokowiec.

161

e



44 Biul.

WIADOMOSCI SIMP

W okresie sprawozdawczym odbyto 2 zebrania
Zarzgdu Sekcji: 26.X i 7.XII.1937 r., na ktérych
omoéwiono sprawe realizacji niezakonczonych prac
oraz opracowano program przyszlej dzialalno$ci.

Z konkretnych prac wykonanych przez Sekcje
nalezy wyszczeg6lnié:

1. Uzgodnienie terminu oddania do druku cze-
§ci Metaloznawczej Poradnika Mech. (1.1.1938
roku).

2. a) Wobec niemozno$ci zrealizowania przez
Sekcje kursu Obrébki Cieplnej dla inzynieréw,
postanowiono po uzgodnieniu z Zarz. Gl. SIMP
przekazaé zorganizowanie kursu Inst. Met. i Me-
tal,, przy czym Sekcja zglasza jak najdalej idaca
wspolprace.

b) Opracowano ogélny program kursu dok-
sztalcajacego dla inzynieréw z dziedziny metalo-
znowstwa, ktéry ujmuje najnowsze poglady i zdo-
bycze metaloznaweze w ostatnim piecioleciu.

3. Opracowano ogoélny tymczasowy schemat
gromadzenia i prowadzenia dokumentacji biblio-
graficznej, ktorej prowadzenie rozpocznie sie od
1 styeznia 1938 r.

4, Ustalono, ze Zebrania Dyskusyjne odbywac
sie bedg raz w miesigcu. Pierwsze zebranie Dy-
skusyjne odbylo sie 21.XI1.37; zostaly na nim wy-
gloszone dwa referaty po$wiecone zagadnieniu ko-
rozji mosigdzow:

1. Korozja rur kondensatorowych w zalezno$ci
od skladu chemicznego.

2. Korozja rur kondensatorowych podczas pra-
cy w skraplaczach.

Sekcja Spawalnicza. Przewodniczacy — kol. Z.
Dobrowolski, z-ca przewodn. — kol. Z. Lisowski,
sekretarz — kol. B. Szupp.

Sekcja Spawalnicza SIMP zbiera si¢ co 2 ty-
godnie w lokalu Stow. dla Rozwoju Spawania
i Ciecia Metali w Warszawie.

Sekcja odbyla w 1937 r. 20 posiedzen, na kté-
rych:

1) przygotowywano projekt normy oznaczania
spoin, ogloszony w Nr 2, 1937 Spawania i Cie-
cia Metali (prace te rozpoczeto w r. 1936),

2) przygotowano projekt , Podstawowych prze-
piséw technicznych spawania®,

3) przeprowadzono prace nad slownikiem spa-
walniczym,

4) opracowano program kursu spawania dla in-
zynieréw,

5) omawiano szereg zagadnien fachowych, na
podstawie referatéw, wyglaszanych na posiedze-
niach przez czlonkéw Sekeji.

Ponadto Sekcja brata udzial w zorganizowaniu
Sekeji Spawalniczej na Zjezdzie Inz. Mechanikéw.

W programie na 1938 r. Sekcja stawia na pierw-
szym planie wykonanie uchwal powzigtych przez
ostatni Zjazd Inz. Mechanikéw, na wniosek Sekcji
Spawalniczej, a wigc: zorganizowanie kursu
spawania dla inZynieréw oraz opracowanie —
wspdélnie z innymi zainteresowanymi czynnikami
w kraju — podstaw do zorganizowania Instytutu
Spawalniczego. Niezaleznie od sprawy utworzenia
Instytutu Spawalniczego, Sekcja zamierza poczy-
ni¢ starania o utworzenie katedry spawania na
Politechnice Warszawskiej.
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Normalne prace Sekeji w r. b. obejmg: przygo-
towanie najpilniejszych norm i przepiséw doty-
czacych spawania, ulozenie stownika spawalnicze-
go polsko-niemiecko-francusko-angielskiego, oraz
zaopatrywanie literatury technicznej w obszerniej-
sze skroty wazniejszych prac naukowo-badaw-
czych. Zorganizowanie tych prac jest bardzo trud-
ne wobec matej ilodci czlonkéw Sekeji, przeto Se-
keja zwraca sie z apelem do kolegéw interesuja-
cych sie spawaniem i znajacych obce jezyki
o wstepowanie do Sekcji.

Iloé¢ czlonkéw w roku sprawozdawcezym pod-
woila sie i wynosi obecnie 20 os6b, w tym 14
czlonkéw SIMP, reszta z innych Stowarzyszen
technicznych, jednak ilo§¢ ta nie stoi w zadnym
stosunku do ogélnej ilo$ci czlonkéw SIMP, ani
do nawatlu pilnych zagadnien, oczekujacych opra-
cowania.

Sekcja Warsztatowa. Zarzad Sekeji ukonstytu-
owal sie w skladzie nastepujacym:

Kol. A. K. Zielinski — przewodniczacy, kol. W.
Szymanowski — zastepca przewodniczacego, kol.
S. Purski — sekretarz.

W pracach Sekeji bralo czynny udzial 36 kole-
gow. Sekcja odbyla 4 posiedzenia plenarne mie-
sieczne oraz szereg konferencyj po$wieconych po-
szezeg6lnym kwestiom.

Prace Sekcji w oparciu o kolejne wytyczne re-
gulaminu dotyczyly nastepujacych zagadnien:

a) Prowadzenie bibliografii lite-
ratury krajowej 1 zagranicznej
wchodzgcej w zakres zainteresowan Sekcji.

Zorganizowano prowadzenie systematycznej bi-
bliografii artykuléw zamieszczanych w prasie za-
granicznej, po$wieconych zagadnieniom warszta-
towym. Prace przy opracowywaniu poszczegol-
nych pism podzielili miedzy siebie koledzy S. Ja-
strebow, S. Kulesza, R. Zaniewicki, Z. Breczko i K. °
Filipowski. Redakcji Przeglgdu Mechanicznego
zlozono wniosek zamieszczania w druku otrzyma-
nych ta drogg notatek bibliograficznych.

b) Opracowywaniewybitniejszych
prac z literatury i z prasy krajowej
i zagran. w formie kroétkich referatow wyglasza-
nych na zebraniach Sekcji.

Na zebraniach plenarnych Sekcji prowadzono
przeglad zagranicznej prasy technicznej omawia-
ny przez kol. S. Jastrebowa, S. Kulesze i S. Reut-
ta. Ogélem omoéwiono okolo 50 artykulow.

¢) Zaopatrywanie prasy polskiej
w streszczenia i notatki bibliogra-
ficzne z prac wchodzgecych w zakres zaintere-
sowan Sekcji.

Wspomniane w punkcie poprzednim wzmianki
przekazane zostaly Redakcji Przeglqdu Mecha-
nicznego celem zasilenia tego pisma w streszcze-
nia z prasy zagranicznej. Dla rozszerzenia dzialu
warsztatowego zamieszczanego na jego lamach
przeprowadzono ankiete wéréd czlonkéw Sekeji
celem wylonienia aktualnych tematéw artykulow
oraz ich autoréw. :

d Opracowywanie podrecznikow
iinnych pomocy naukowych.

Kontynuowano prace nad czeSciowo juz zgro-
madzonym materialem do dzialu warsztatowego
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Poradnika Mechanika. Praca ta ulegla pewne-
mu zahamowaniu, co spowodowane zostato niedo-
trzymaniem swych zobowigzan przez szereg auto-
row, duzg nier6wnoScig poziomu poszczegolnych
opracowanych juz rozdzialéw, jak roéwniez re-
zygnacja w dn. 17.X.37 r. poprzedniego Komitetu
Redakcyjnego. Poczatkowo prébowano rozwigzaé
to zagadnienie przez rozeslanie do szeregu os6b
propozycji dokonania korekty poszczegélnych roz-
dzialé6w opracowanych, jak roéwniez zgloszenie
kandydatow na autoréw rozdzialéw brakujacych.
Poniewaz akcja ta nie dala wyniku, zebrani na
posiedzeniu Sekcji w dn. 14.1.38 r., podkreslajac
koniecznoé¢ jak najszybszego rozwigzania tej
sprawy, postanowili powola¢ na redaktora dziatu
warsztatowego Poradnika kol. W. Szymanow-
skiego, ktory dokooptuje ewentualnie potrzebnych
wspoipracownikow.

e) Organizowanie
ksztalcajacych.

Wznowiono prowadzony przez Sekcje w r. 1936
kurs dla kalkulatoréw, przy czym wy-
zyskano do$wiadczenia poczynione na poprzednim
kursie. Ze wzgledu na nieobecno$¢ w Warszawie
szeregu kolegéw, ktoérzy poprzednio prowadzili
wyklady, zestawiono grono wykladowcow w oso-
bach kierownikéw kurséow kol. S. Brzezinskiego
i L. Uzarowicza, oraz kolegow: J. Jablonskiego,
Z. Dobrowolskiego, W. Mermona, K. Ocheduszki
i A. Gutowskiego, ktérzy opracowali na szeregu
posiedzen program kursu obejmujacy 47 godz.
wykladéw i ¢éwiczen oraz egzamin koncowy. Do
pelnienia czynno$ci administracyjnych na sekre-
tarza kursu zaproszony zostal kol. Z. Renner. Na
kurs dla kalkulatoréw zapisalo sie 105 kandyda-
tow. Z powodu ograniczonej iloSci miejsc posta-
nowiono odby¢ kurs w dwéch grupach, z ktérych
pierwsza odbywala swoje zajecia od dn. 11 stycz-
nia do 7 marca b. r. z ilo$cig stuchaczéw — 50;
druga za$ odbywa swoje zajecia od dn. 14 marca
do 2 maja b. r. z ilo$cig stuchaczéw — 60.

Wyklady sg ilustrowane pokazami najnowszych
metod spawania, skrawania twardymi stopami,
éwiczeniami chronometrazu przy obrabiarkach
w ruchu oraz uzupelniane rozwigzywaniem zadan
kalkulacyjnych.

Kursy Obrébki Cieplnej zostaly zor-
ganizowane za zezwoleniem Dyrekeji Panstwo-
wych Zakladéw Inzynierii w Laboratorium i Za-
ktadzie Obrébki Cieplnej P. Z. Inz. w Ursusie.
Kursy te przeznaczone s dla technikéw pracuja-
cych w hartowni, majstrow, brygadzistow, harto-
wnikéw i praktykéow — ewent. kandydatéw na
hartownikéw i majg glownie za zadanie rozsze-
rzenie ich wiadomoésci, danie podstaw teoretycz-
nych i praktycznych, oraz usystematyzowanie
wiadomosci zdobytych dorywczo z zakresu obréb-
ki cieplnej.

Kurs zostal zorganizowany z poparcia i inicja-
tywy kol. St. Brzezinskiego. Wyklady i ¢wiczenia
prowadzg inzynierowie specjalisci pod ogbélnym
kierownictwem kol. K. Hanczkego.

Program wykladéw obejmuje 45 godzin wykla-
déw i zaje¢ praktycznych

Obecnie odbywajg sie 2 Kursy Obroébki Cieplnej:
pierwszy od 4 lutego do 28 marca b. r. z iloécig 46

kursow d o-

stuchaczy; drugi od 15 marca do 17 maja b. r.
z iloscig 45 stuchaczy.

W biezgecym roku projektowane jest rowniez
zorganizowanie kursu obrébki ko6t zebatych, kto-
rego program jest zestawiany przez komisje w
skladzie: L. Uzarowicz, W. Mermon i K. Oche-
duszko.

fy Wspoé6tdziatanie przy opracow y-
waniuprojektownorm, ustawiprze-
pisow.

Sekcja nie prowadzila prac w tej dziedzinie.

g) Udzielanie opinii i orzeczen in-
stytucjom rzgdowym lub prywat-
nym.

Zorganizowano przy Sekcji stalg skrzynke po-
rad technicznych, przeznaczong dla ogélu techni-
kow. Odpowiedzi na otrzymane zapytania doty-
czgce techniki warsztatowej bedg opracowywane
przez poszczegélnych wybranych w tym celu re-
ferentow fachowych i udzielane listownie, a cie-
kawsze 2z nich oglaszane na lamach Przeglqdu
Mechanicznego. Obowigzku referowania poszczes-
gbélnych dzialéw podjeli sie nast. koledzy: obra-
biarki — S. Jastrebow, obrébka skrawaniem —
K. Ocheduszko, narzedzia, przyrzady i uchwyty —
M. Spysz, pomiary — A. Szklarzewicz, kalkulacja
warsztatowa — K. Ocheduszko, organizacja war-
sztatu — W. Mermon, metaloznawstwo i obrébka
cieplna — J. Jastrzebski, spawanie — R. Kossow-
ski, rézne — S. Jastrebow. Referenci ci bedg nadto
w przyszloéci opracowywaé streszczenia artyku-
16w z prasy i omawia¢ je na zebraniach (punkt
csib)

h) Organizowanie prac naukowo-
badawczych oraz organizowanie
konferencji na tematy specjalne.

Prac w tej dziedzinie nie prowadzono.

i) Organizowanie odczytéw na te-
renie S I M P na Zjazdach Tech-
nicznych krajowych i zagranicz-
nych.

Wspoldzialanie przy organizacji XI Zjazdu
I. M. P., na ktérym Sekcja Warsztatowa byla re-
prezentowana przez 11 referatow.

j) Prowadzenie czytelni i
teki fachowej.

Wybrano stalego delegata do Komisji Biblio-
tecznej SIMP w osobie kol. H. Serafina dla
czuwania nad potrzebami Sekcji Warsztatowej
w prowadzeniu biblioteki i czytelni.

biblio-

Sekcja Przemyslowo-Gospodarcza. Przewodni-
czacy — S. Borkowski, Vice-Przewodniczgcy —
J. Szweykowski, Sekretarz — M. Krainski.

Ilosé cztonkéw sekeji — 45.

Pierwsze posiedzenie zostalo zwolane przez Za-
rzad SIMP w dniu 24 czerwca 1937 r. Sekcja roz-
poczela swe prace w dniu 5 pazdziernika 1937 r.;
ogoélem odbylo sie 7 posiedzen.

Prace bedace w programie sekcji:

1) bibliografia dziel i pism ekonomicznych,

2) urzadzenie planowych odczytéw z ekonomii,

3) propaganda polskich placéwek przemysto-
wych, przez stworzenie kartotek,

4) referat z dzialu polskiego przemystu prze-
tworczego,
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5) opracowanie ksiegi kongresowej NOI,
nie zostaly doprowadzone do konca, niektére na-
wet nie zostaly rozpoczete, z racji nieregularnego
udzialu cztonkéw w pracach sekeiji.

Najblizszym zadaniem sekcji bedzie urzadzenie
odezytow ekonomicznych przez znanych ekonomi-
stow polskich na zebraniach poniedzialkowych
SIMP. W tej sprawie sekcja jest w kontakcie z ko-
misjg odczytowag SIMP.

3. Sprawozdania Két Kolezenskich

Kolo Wychowankéw Politechniki
skiej.

Okres sprawozdawczy obejmuje czas od 21.V.
1937 r. do 31.XII. 1937 r., t. j. od dnia ukonsty-
tuowania sie Zarzadu Kola, po wybraniu przez
Walne Zebranie Kola, do konca roku kalendarzo-

Warszaw-

wego.

Zarzad podzielit swe funkcje w nastepujacy
sposob:

Przewodniczagcy — kol. R. Chwalibog, zast.
przewodn. — kol. B. Zemla, sekretarz — kol. Z.
Renner, skarbnik — kol. J. Minkiewicz, przewo-
dniczacy Sekcji Konwentu Senioréw — kol. T.

Holenderski, Wieczoréw Klubowych — kol. Zdz.
Nowakowski, Zebran Towarzyskich — kol. K. Ru-
dowski, Sportowej — kol. St. Ko$lacz, zastepca
przew. Sekeji Sportowej — kol. J. Gepner, prze-
wodniczgcy Sekeji Wspélpracy z Kotem Mech.
St. Pol. Warsz. — kol. Z. Renner, lgcznik z Zarza-
dem Gléwnym SIMP — kol. R. Chwalibég, z NOI
— kol. R. Chwalibég, z Wiadomos$ciami SIMP —
kol. J. Minkiewicz i kol. Zdz. Nowakowski, z Sek-
cja Posrednictwa Pracy SIMP — kol. H. Rudziec-
ki i kol. W. Filipowicz, z Kolem Wych. Pol. Warsz.
przy Stowarzyszeniu Technikéw — kol. St. Ry-
binski.

Na przewodniczgcego Sekceji Propagandowej do-
kooptowano kol. H. Syskiego.

Zrzekli sie funkcyj czlonka Zarzadu: kol. kol.
W. Kiepuszewski, na samym poczatku kadencji
wskutek wyjazdu na stale z Warszawy oraz przy
koncu roku — W. Filipowicz wskutek braku czasu.

W zebraniach Zarzgdu Kola bral udzial przed-
stawiciel Kola Mechanikow Studentéow Politech-
niki Warsz.

Zarzgd Kola odbywal zebrania z reguly co pig-
tek z wyjatkiem lipca i sierpnia jako miesiecy
urlopéw wakacyjnych. Ogoélem Zarzad odbyt 16
posiedzen.

Na okres letni zorganizowano spotkanie wszy-
stkich kolegéw czlonkéw Kota co pigtek wieczo-
rem na przystani Stowarzyszenia Technikéw.
W tym celu Sekcja Sportowa uzyskata w tym
dniu od Stow. Technikéw prawa go$ci na przy-
stani dla wszystkich czlonkow SIMP. Koledzy
czlonkowie Kola oraz zawigzujacy sie Zarzad Ko-
fa Lwowiakow zostali o tym zawiadomieni listow-
nie. Niestety frekwencja na tych spotkaniach nie
byla zbyt liczna.

Poczawszy od wrze$nia Zarzad rozpoczgl nor-
malng prace w $cistlym porozumieniu z Zarzgdem
Glownym i Prezydium SIMP, na zebraniach kt6-
rych bywal stale przewodniczacy Kola oraz w
razie potrzeby i zaproszenia przez Prezydium i in-
ni czlonkowie Zarzadu Kola.
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Ustalono, ze kolezenskie zebrania dyskusyjne
Kola z 15-minutowym aktualnym referatem lub
wprost tylko z ustalonym tematem beda sie od-
bywaé¢ co miesigc w ostatni pigtek. Zebran takich
odbylto sie¢ 3 z licznym udzialem kolegéw.

W czasie Zjazdu Inzynier6w Mechanikéw Pol-
skich Zarzad Kola wzigl czynny udzial w zorga-
nizowaniu wieczoru towarzyskiego z tancami
w lokalu wlasnym SIMP.

W zwigzku z memorialem SIMP w sprawie
wyzszych szko6l technicznych oraz réznym inter-
pretowaniem intencji memoriatu przez wielu ko-
legow, Zarzad Kola wszczgl akcje na terenie Za-
rzadu Gléwnego SIMP celem dokladniejszego
sprecyzowania opinii SIMP w tej sprawie, a na-
stepnie bral zywy udzial w pracach zwiazanych
z nadaniem wilasciwego charakteru projektowi
ustawy ,,0 tytule inzyniera“ wniesionej do Sej-
mu przez Ministerstwo W. R. i O. P.

Budzet Kola miescil sie w ramach odpowiednie-
go dzialu budzetu Zarzadu Gléwnego SIMP. Ra-
chunkowos$¢ prowadzona byla przez Skarb Zarza-
du Gléwnego SIMP jako osobne konto, a Zarzad
Kota tylko dysponowal wydatkami w ramach
przewidzianego dla siebie kredytu.

W pracach swych Zarzad kierowal sie zasada
wykorzystywania inicjatywy i odpowiedzialno$ci
jednostkowej poszczegbélnych przewodniczacych
Sekeyj i lacznikéw, zatwierdzajac tylko na ze-
braniach swych ich projekty, a unikajgc zbytniej
kolegialno$ci przy zatatwianiu spraw zwigzanych
z normalng dziatalnoscig Kola.

Na cze$é roku 1938, obejmujgca kadencje obec-
nego Zarzadu Kola, ustalono nastepujacy program
dzialalnosci: .

1) Opracowa¢ i przedstawi¢ do zatwierdzenia
Zarzadu Gléwnego SIMP ostateczny regulamin
Kola.

2) Postara¢ sie statutowo wprowadzi¢ do Za-
rzgdu Gléwnego jako czlonkéw — przewodnicza-
cych K6t kolezenskich, oraz regulaminowo —
lacznikéw do Sekeji Posrednictwa Pracy SIMP.

3) Okazywa¢ jak najwieksza pomoc Zarzgdowi
Gléwnemu SIMP w jego pracach.

4) Utrzymaé¢ 1gczno$é z Kolem Mechanikéw
Stud. Politechniki Warsz. celem oddzialywania na
mlodziez w obliczu projektéw nowych ustaw o in-
zynierach i zwola¢ w razie potrzeby Konwent
Seniorow Kola dla utrzymania wiekszej spojni
Wychowankéw Politechniki Warsz.

5) Utrzymywa¢ kontakt z Kolem Lwowiakow.

6) Organizowa¢ wieczory towarzyskie dla roz-
wijania zycia towarzyskiego wsrod czlonkow.

7) Organizowaé¢ zebrania dyskusyjne w ostatni
piatek kazdego miesigca.

8) Ozywi¢ dzialalnoé¢ Sekeji Propagandy celem
liczniejszego bywania Warszawian co pigtek w
czytelni w lokalu SIMP.

Kolo Wychowankow Politechniki Lwowskiej.

Kolo zostato utworzone w dniu 30.XI1.37 r. Wy~
brano zarzad Kola w skladzie nastepujacym:

Przewodniczacy: kol. St. Piotrowski, z-ca Prze-
wodn.: kol. M. Popiel, sekretarz: kol. J. Zakrzew-
ski, czlonkowie: M. Mogilnicki, A. Szklarzewicz,
M. Stocker.
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Kolo prowadzi nastepujace agendy:

1. propagandowo-organizacyjng i dla wspo6lpra-
¢y z innymi o$rodkami inzynier6w-wychowankéw
Politechniki Lwowskiej, oraz utrzymania kontaktu
z Wydzialem Mechanicznym Politechniki Lwow-
skiej;

2. wspoélpracy z Zarzadem Gl SIMP i Kolem
Wychowankéw Politechniki Warszawskiej;

3. pogadanek na tematy aktualne techniczno -
gospodarcze;

4, spraw zebran klubowych i towarzyskich.

STAN CZYNNY Bilans umknlqcla na dzien 31 grudnia 1937 r. STAN BIERNY
Kasa ’ 216.67 Wlerzycxele 4,415.30
Pocztowa Kasa Oszcn:dnoéu 2.691.23 | Przeglad Mechamczny w m 20.156.09
Oddzialy FaCs e 5.374.13 | Mechanik w/m . : 1.282.85
Dluznicy 17.489.08 | Fundusz Wydawniczy . 164.—
Oznaki czlonkowskxe 357.75 | Akcepty . 270, —
Wydawnictwa wilasne 2.447.24 | Sumy Pr7echodnie e 2174.80
Udzialy w WMEl 500.— | Skladki Czlonk. 1938 r. 198.—
Ruchomoéci : 6.047.80 | Kurs dla Kalkulatorow 383.15
Koszty urzgdzenia lokalu 217120 | Fundusz Amortyzacyjny . . . 2.459.30
Oddzialy, Cto. Sep. . 1.914.47 | Nadwyzka dochod6éw z lat ub. . . 6.358.25
Bilans zamknigcia ,, Przegladu MechdmunegO“ Nadwyzki dochod. Oddz. z lat ub. 1.914.47
na dz. 31.XII 1937 r. A 49.003.55 | Bilans Zamkniecia ,,Przegl. Mechan.*
na dzien 31.XII. 37 r. A 49.003.55
Nadwyzka dochodéw 1.933.36
88.813.12 88.813.12
DOCHODYi Rochunek Dziatalnoéci na dzleﬁ 31 grudnlu 1937 roku WYDATKI;
Skladki Czlonkowskie: Wiadomosci SIMP 2.943.77
nath Przeglagd Mechaniczny:
0 AR / prenumerata:
od czlonk. zbior. 9.200.— zaink. i wplac. 111878 5=
od czlonk. rzeczyw. 30.602.27 niezaink. i niewpl. 8.517.— 20.190.—
nalezy sie: 40 wpl. czlonk. zbiorowych 4.560.—  24.750.—
od czlonk. zbior. 2.200.— Odczyty , 2.218.03
od czlonk. rzeczyw. 11.675.35 53.677.62 | NaleznoSci przepad)e ‘ 325.50
il . e Koszty ogbélne wg. specykaacn 22.640.—
Zysk na sprzedazy wydawnictw 268.28 | Amortyzacja 11 Ksiegi IMP 836.94
Zysk na XI Zjezdzie IMP 1.896.07 | Amortyzacja ruchomoéci:
Zysk na wycieczkach 622.22 20.% p. a. od zl. 3.508.65 701.73
%z:‘l: i ;’;;‘:;ia::y cclflolglr;pach 51!_1128 50 p. a. od zlL 2.539.15 126.96 828.69
; : ¥ Straty i Zyski Przegl. Mechan. 70.675.37
Straty i Zyski Przegl. Mechan. 70.675.37 Nadwyzka dochod6w . 1.933.36
127.151.66 127.151.66

Program dzialalnosci ogélnej SIMP na rok 1938

Wsréd zadan oczekujqcych nowy Zarzad pra-
gniemy podkresli¢ naJwazmerze sprawy ogolne-
g0 znaczenia, a mianowicie:

1) wzmacnianie wewnetrznej struktury Stowa-
rzyszenia,

2) prace techniczno-naukowe,

3) prace o$wiatowe,

4) dzialalno$¢ spoleczno-organizacyjna,

5) wspolpraca ze Stowarzyszeniami krajowymi
i zagranicznymi.

1. Wzmacnianie struktury wewnetrznej Stowa-
rzyszenia.

Cho¢ Stowarzyszenie istnieje od lat dwunastu,
znaczna wiekszo$¢é czlonkéw wstapita do Stowa-
rzyszenia w ciggu ostatnich 3 lat, przeto sprawa
zespolenia czlonkéw w zywy, harmonijnie dziala-
jacy organizm wymaga specjalnych wysitkow ze
strony Zarzadu.

Najsilniejsza wiez miedzy czlonkami wytwa-
rza wspoOlna praca przede wszystkim w Sekcjach
i Kolach fachowych, gdzie stykajq sie ludzie o tej

samej specjalnos$ci, a wiec majacy najwiecej
wspolnych zainteresowan.

Rozw6j grup fachowych musi byé wiec naj-
pierwszg troska kazdego Zarzadu, jako najpew-
niejsza droga do wzmozenia wspoélzycia Kolegow
na naszym terenie.

Nader silnie zespala réwniez czlonkéw praca
w Komisjach, gdzie przy wypelnianiu zadan bez-
posrednio zwigzanych z pracaml Zarzadu, czlon-
kowie majg mozno$¢ $ledzi¢ zycie Stowarzysze-
nia, rozumieé¢ jego potrzeby i cele i ceni¢ insty-
tucje, ktéora powinna by¢ w sercu kazdego inzy-
niera - mechanika. Przyciggng¢ do tych prac jak
najwiekszg liczbe Kolegéw jest tym bardziej ko-
nieczne, ze przed Stowarzyszeniem staja coraz to
szersze zadania, ktérym gar§é ludzi rzeczywiscie
pracujacych podotaé nie moze.

Nadmierne obcigzenie pewnej grupy oséb, o na-
stawieniu spolecznym, ktéra wobec abstynencji
ogbélu musi zbyt wiele bra¢ na swoje barki, jest
powodem, ze nawet najbardziej aktywni ludzie
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muszg w koncu ulec zniecheceniu i ciggle spoty-
kamy sie ze zjawiskiem, ze bardzo czynne jed-
nostki w naturalnej reakcji po okresie zbyt ab-
sorbujacej pracy zupelnie usuwajg sie od wszel-
kiej wspolpracy. Jest to polaczone z wielkg
szkodg dla Stowarzyszenia, gdyz tracimy wspo6l-
prace Kolegéw starszych, dos$wiadczonych, wy-
trawnych dziataczy, ktorzy dzieki znajomosci
spraw naszych i swemu znaczeniu w technice
i przemys$le, mogli by swoja radq i pomocg ula-
twi¢ prace Zarzadowi i zwiekszy¢ znaczenie Sto-
warzyszenia na zewnagtrz.

Wpojenie w og6t Kolegow przekonania, ze obok
skladek, ktére sluzg na podtrzymanie bytu ma-
terialnego Stowarzyszenia, kazdy obowigzany
jest do wkladu przypadajacej nan czastki pracy,
ktora stanowi o zyciu i rozwoju Stowarzyszenia,
przekonania, ktére nie przeniknelo jeszcze dosta-
tecznie w umysly i serca kolegéw — jest absolut-
ng konieczno$cig. Od powodzenia tej akeji be-
dzie w znacznym stopniu zaleze¢ realizacja pro-
gramu prac Zarzadu.

Wreszcie, w dzialalnos$ci nad zespalaniem czlon-
kow Stowarzyszenia, Zarzad musi otoczyé opie-
ka Kola Kolezenskie, ktére kultywujac wezly
przyjazni zadzierzgniete na lawie akademickiej
walnie przyczyniajg sie do ulatwienia wspélzycia
Kolegbw na naszym terenie. Nalezy sie¢ starac
réwniez o zawigzanie jak najsci$lejszych stosun-
kéw miedzy poszczegélnymi Kolami, aby w imie
wspoOlnych hasel i celow wytworzy¢ jeden typ
»Simpowca', nie obcigzonego partykularyzmem.

2. Prace naukowo-techniczne.

Rozw6j Sekeyj i Kot fachowych, jako funda-
mentu naszego Stowarzyszenia musi by¢ — jak
wspomniano — najwiekszg troskg Zarzadu, gdyz
te grupy powolane sa do wypelnienia najwiek-
szych zadan naszej instytucji, jakimi sg: samo-
ksztalcenie sie inzynier6w mechanikéw i pogle-
bianie ich wiadomosci fachowych przez wzajem-
ne udzielanie sobie wynikéw swych prac i stu-
dibw oraz opracowywanie zagadnien technicz-
nych, ktére wysuwa zycie przemyslowo - gospo-
darcze kraju.

Haslo: ,,wszyscy czlonkowie Stowarzyszenia
w Sekcjach Fachowych® powinno byé¢ konsek-
wentnie realizowane z jak najwiekszg energia
przy uzyciu wszelkich $rodkéw propagandy.

3. Prace oSwiatowe.

Okres najblizszy bedzie wymagal wyjatkowych
wysitkéw Stowarzyszenia na polu o$wiatowym.
Wypelnienie zobowigzan przyjetych przez SIMP
w tej dziedzinie i postawienie organizacji zamie-
rzonego ,Instytutu Wydawniczego na odpowie-
dnim poziomie jest zadaniem tak powaznym, zZe
tylko przy szerokim weciggnieciu do wspoélpracy
ogblu kolegobw mozna bedzie godnie je wypelnié.
Dobér odpowiednich ludzi do tych prac i zapew-
nienie tym pracom ciggloSci przedstawia z natu-
ry rzeczy bardzo wielkie trudno$ci. Wydawanie
4 czasopism (Przeglgd Mechaniczny, Techni-
ka Samochodowa, Mechanik i Wiadomo$ci SIMP)
oraz wydawnictw ksigzkowych wymaga cale-
go zastepu ludzi obdarzonych zamilowaniem
do tych prac i zapalem stuzenia sprawie ogélnej.
Obok pracy wydawniczej organizacja Kursow
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Doksztalcajacych dla pracownikéw technicznych
réznej specjalnosci i kategorii musi byé prowa-
dzona intensywniej i bardziej planowo, niz
dotychczas. Nie trzeba tlumaczyé, ze droga do
rozwoju gospodarczego prowadzi przez podniesie-
nie kultury technicznej pracownikéw wszel-
kich stopni, a obowigzek realizowania tych
zadan, decydujgcych o pomys$lnosci kraju spada
w duzym stopniu na inzynier6w mechanikéw, ja-
ko oficer6w tej broni, ktéra w armii technicznej
jest podstawowag i najliczniejsza. Ktéz bedzie sie
uchylat od tej pracy? Zarzad ma prawo liczy¢
w tym wzgledzie na wspo6lprace wszystkich
czlonkéw 1 mamy nadzieje, ze nie spotka go
zawod.

4, Dzialalno§é spoleczno-organizacyjna.

Hasto: ,,frontem do techniki‘ niesmiale dotych-
czas rzucane w nasze spoleczenstwo musi sta¢ sie
glosne i powszechne, jezeli mamy dotrzymaé¢ kro-
ku naszym poteznym sgsiadom w rozwoju prze-
mystowo - gospodarczym. Ze wzrostem zrozu-
mienia wéréd najszerszego ogélu znaczenia tech-
niki dla wzmozenia potencjalu gospodarczego
i obronnego naszego Panstwa, wzrasta rola inzy-
niera na terenie spoleczno - gospodarczym. Na
inzyniera zwracaja sie oczy wszystkich obywate-
li, gdyz on wlasnie ma zapewni¢ krajowi dobro-
byt i sile na zewngtrz. Na Stowarzyszenia inzy-
nierskie, a w pierwszym rzedzie na nasze Sto-
warzyszenie, spada obowigzek zejScia ze stanowi-
ska instytucji czysto fachowej i wystapienia na
szerszy teren spoleczny, w celu wziecia udzialu
w rozwigzywaniu ogélnych zagadnien gospodar-
czo - spotecznych, ktére decyduja o naszej przy-
sztosci.

Rozwigzywanie zagadnienia ustroju S$wiata
technicznego i ustalanie form, w jakie ma sie
przyoblec udzial nasz i wplyw na sprawy pu-
bliczne, wymaga od nas wzmozonej aktywnosci na
tym polu. Okres obecny ma znaczenie decyduja-
ce w okre§laniu naszego miejsca i znaczenia
wéréd grup spolecznych powolanych do pracy
nad ustrojem Panstwa i biegiem spraw publicz-
nych. Aby dzialalno$¢ Zarzadu w tych sprawach
ogbélnych miala nalezytq wage, Zarzad musi mie¢
za sobg jednomy$lng opinie czionkéw, ktérej wy-
tworzenie bedzie wymagalo nieraz duzego poczu-
cia dyscypliny i solidarnosci. Wobec przypisywa-
nej Polakom wady zbytniego indywidualizmu,
wytworzenie poczucia solidarno$ci spolecznej
wklada na organy kierujace komoérkami Stowa-
rzyszenia specjalne zadania.

5. Wspolpraca ze Stowarzyszeniami krajowymi
i zagranicznymi.

W sprawach ogoélnego znaczenia S$ciste wspol-
dzialanie z innymi stowarzyszeniami inzynierski-
mi i technicznymi jest konieczno$cig, dla tego tez
rozwojowi stosunkéw miedzystowarzyszeniowych
i wspolpracy w NOI Zarzad musi po$wieci¢ spe-
cjalng uwage.

Rowniez nawigzanie stosunku ze stowarzysze-
niami technicznymi w innych krajach, jak Rumu-
nia, Francja, Belgia, Niemcy nalezalo by ozywic,
starajgc sie rownolegle o rozszerzenie tych sto-
sunkéw na inne kraje.
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W przedstawionym powyzej zarysie poszcze-
gbélnych dziedzin dzialalno$ci Zarzadu pominigto

rzad. Podola¢ tym obowigzkom bedzie mozna
tylko wowczas, gdy hasto:

sprawy codziennego zycia, nalezy jednak podkre- Dajgc Stowarzyszeniu — dajesz
§lié, ze staly rozwd6j Stowarzyszenia naklada samemu sobie!
w tym wzgledzie coraz wieksze obowigzki na Za- stanie si¢ hastem kazdego Simpowca.
DOCHODY: Projekt Prellmlnarzc Budielowego SIMP na rok 1938 WYDATKI:
Skladkl czlonkowskie 1. Lokal, $wiatlo, opal 8.400.—
1.150 czlonkéw po zl. 42 rocz- 2. Utrzymanie biura:
nie . 3 R N 48.300.— pensje mies. zl. 740.— X 12 8.880.—
150 nowych czlonkow, liczgce Swiadczenia socjalne 1.100.—
po zl. 42 przec. za '/, roku 3.150.— koszty ogélne 3.200.— 13.180.—
wpisowe od 150 czlonkéw : 750.— 52.200.— | 3. Skiladka do N. O. I. . o [ e D RO
2. Skladki czlonkéw zbiorowych: g lZ}wrot skladek O?dznalol:n 600)(10 6.000,—
e 5. Rezerwa na wplyw skladek za
xfszﬁﬁy Gh; do SLME li;gg_ 15.600.— rok 1938 15% od sumy zl.
y e s priaies 52.000.— . % 7.830.—
3. Dochody nad7wyczajne. 6. Dzialalnoéé Wydawnicya
ze Zjazdu, Wystawy 5 1.500,— Przeglad Mechaniczny 61.400.—
z kurséw . . 2.500.— Wiadomoéci SIMP : 3.000.—
z wycieczki 500, — Techani}(a Samochodowa 18.000.—
z dziatalnosci Kota Samochod. . 500.— Mechanik 10.000.—
5 Kota Wych. Pol. Warsz. 1.000.— Inne 13.000.— 105.400.—
b Kola Wych. Pol. Lw. 500. — 6.500.— | 7. Odczyty 2.100.—
4. Wydawnictwa wlasne: g ?{e;gj.e 1.200.~
Przeglad Mechaniczny . 35.610.— Inzyn. Wychow. Polit. Warsz. .  1.500.—
Technika Samochodowa 18.000.— Inzyn. Wychow. Polit. Lwowsk. 750.—
Mechanik . Bt 10-008-— 76.360 Inzynier6w Samochodowych . 500.— 2.750.—
Inne . o o+ o+ 12750— P10, Komisja Biblioteczna 1.000.—
11. Wydatki nieprzewidziane 350.—
150.660.— 150.660.—

Sprawozdanie z dzialalnosci Oddzialu SIMP w Skarzysku w r. 1937

Wiadze Oddzialu mialy w roku 1937 sklad nastepujgcy:

Zarzad: Prezes kol. W. Jakubowski, V. Prezes — kol.
W. Gokieli, Sekretarz — kol. Z. Szawlowski, Skarbnik
kol. W. Cichecki, od 1.VIL.37 r. kol. Woloszyn, Ref. Od-
czytowy — kol. P. Wrzosek.

Komisja Rewizyjna: kol. kol. I. Korzeniowski, B. Hac-
kiewicz, St. Dgbrowski.

W roku 1937 wygloszonych zostalo 15 odczytéw nizej
wyszczegolnionych, Odezyty organizowane byly wspoélnie
ze. S, T, O, S/ Ks

1. 22137 r. C, Fatkowski — ,Odlewy pod ci-
$nieniem*,

2, 20137 r. A. Piotrowski — ,Zagadnienie prze-
plywu cieczy w przewodach na tle teorii podo-
bienstwa z uwzglednieniem zasad projektowania
i obstlugi instalacji wodociggowych.

3. 10II37 r. B. Kamienski — ,Historia roz-
woju przemystu hutniczego na obszarze Polski
od czasu Stanislawa Augusta do Powstania Listo-
padowego".

4. 191137 r. A. Wéjcik — ,Sezonowanie mo-
sigdzu a préba rteciowa“.

5. 26.II1.37 r. T. Jakubowski — ,Poréwnanie me-
tod produkeji masowej w P. W. U. i w Boforsie
w Szwecji*.

6. 511137 r. St. Lubanski — ,Zasady projektowa-
nia pocisk6w artyleryjskich®.

7. 1211137 r. M. Biatkowski — ,,O automatach do
obrébki metali®,

8. 2IV37 r. J. Drgzkiewicz — ,Projektowanie
krzywek do automatéw*.

9. 9IV37r. F. Rak — ,Narzedzia i oprawki stosowa-
ne w automatach.

10. 14V37 r. T. Pelczynski — ,Zakleszczanie sie
lusek podczas strzalu‘,

11, 22.X.37 r. Al.L. Korzeniowski — ,Elektrownia
wodna w Santet (Alpy francuskie)*.

12, 5.XI.37 r. St. Snopek — , Anormalnoéé¢ stali na-
rzedziowych*,

13. 19.XI37 r. W, Ulatowski — ,Spostrzezenie
z praktyki hartowniczej“.

14, 26.XI1.37 r. J. Kruszec — ,Anomalie wyste-
pujace przy zarzeniu Ms. luskowego i Ms. preto-
wego',

15, 10.XII1.37 r. J. Drgzkiewicz — ,Przecigganie*.

Zarzad SIMP chege zacie$ni¢ wspolprace ze STOSK na-
wigzal pertraktacje majace na celu $ci§lejsze polgczenie
obu organizacji na polu techniczno-naukowym. Wspolpra-
ca obu tych organizacji zostanie umozliwiona dzieki temu,
ze kazdy czlonek SIMP, Oddzial w Skarzysku bedzie je-
dnoczeénie czlonkiem STOSK.

W ciggu roku sprawozdawczego przybylo 3 nowych

czlonkéw. Oddzial SIMP w Skarzysku liczy obecnie 38
czlonkow.
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Regulamin Sqdu Kolezenskiego (S.K.) Stowarzyszenia

Inzynieréw Mechanikéw Polskich (SIMP) w Warszawie *

Rozdziatl I

Postanowienia ogolne.

§ 1. Sad Kolezenski (S. K.) powolany jest do rozpa-
trywania i sgdzenia sporéw, wyniklych miedzy czlonka-
mi Stowarzyszenia, albo miedzy czlonkami Stowarzysze-
nia, a osobami fizycznymi lub prawnymi z poza Stowa-
rzyszenia na ich zgdanie lub za ich zgodg. Oficerowie
sluzby stalej nie mogg by¢ poddani Sadowi Kolezenskie-
mu (§ 34 Statutu SIMP).

§ 2. Sgd Kolezenski jest niezalezny. Przy rozpatrywa-
niu spraw, wydawaniu orzeczen i powzieciu uchwal kie-
rowaé¢ sie ma jedynie wskazaniami sumienia, honoru
i godno$ci uczciwego czlowieka oraz przepisami niniej-
szego regulaminu. <

§ 3. Orzeczenia i uchwaly S. K. sg obowigzujgce dla
kazdego czlonka SIMP niezaleznie od miejsca jego za-
mieszkania.

§ 4. Na wszystkich czlonkach S. K. cigzy obowigzek
zachowania w tajemnicy faktow, o ktorych sie dowie-
dzieli z tytulu wykonywania swych czynno$ci w Sgdzie
Kolezenskim.

Rozd‘zial 10
Siedziba i organizacja S. K.

§ 5. Siedzibg S. K. jest lokal Zarzadu Gléwnego SIMP
w Warszawie.

§ 6. Sad Kolezenski sklada si¢ z 10 czlonkéw wybie-
ranych przez Walne Zebranie Delegatow na przecigg
dwéch lat. W pierwszej kolejnoSci ustepuje pieciu czlon-
kéw Sadu Kolezenskiego wedlug losowania; dalsi czlon-
kowie ustepujg wedlug starszenstwa wyboru.

§ 7. Wybrani w my$l § 6 sedziowie S. K. na pierwszym
posiedzeniu, zwolanym przez ustepujgcego przewodniczg-
cego, wybierajg z poéréd siebie przewodniczgcego i jego
zastepce oraz sekretarza S. K. i ustalajg liste wszystkich
czlonkéw S. K. wedlug alfabetu.

§ 8. S. K. funkcjonuje w kompletach orzekajgcych,
skladajgcych sie z dwoch czlonkéw, wyznaczonych do
danego kompletu przez przewodniczgcego S. K., wedlug
kolejnoéci z listy imiennej.

§ 9. Do przeprowadzenia dochodzen w kazdej sprawie
wystarcza dwdéch sedziow danego kompletu.

§ 10. Imienny sklad sedziéw kompletu wyznaczonego
do przeprowadzenia dochodzenia i powzigcia orzeczenia
lub uchwaly w danej sprawie, przewodniczgcy S. K. po-
daje do wiadomoé$ci stronom zainteresowanym, ktérym
przystuguje w ciggu 10 dni od daty wyslania zawiado-
mienia pocztg, prawo odwolania jednego z czlonkéw da-
nego kompletu. W tym wypadku przewodniczacy S. K.
wyznacza na miejsce odwolanego innego sedziego z po-
§réd pozostalych czlonkéw S. K.

§ 11. Do kompletu rozpatrujgcego dang sprawe nie
moze wejs¢ sedzia posrednio lub bezposrednio zaintereso-
wany w danej sprawie, jak réwniez spokrewniony do
4-go stopnia lub powinowaty do 2-go stopnia z jedng ze
stron danej sprawy.

*) Projekt ten zostanie wniesiony przez Sad Kolezen-
ski SIMP na Walne Zebranie delegatéw w dn. 28.111.1938 r.
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(Projekt)

Rozdzial III

Procedura S. K.

§ 12. S. K. rozpatruje sprawy z pisemnego oskarzenia
poszczegolnych czlonkéw koél, Zarzgdéw Okregowych lub
wiladz SIMP.

Osoba fizyczna, wznoszgca oskarzenie do S. K., wyste-
puje w nim w roli oskarzyciela. Osoba prawna, wnoszgc
oskarzenie do S. K. powinna jednocze$nie wyznaczy¢
z poséréd czlonkéw SIMP osobg fizyczng, jako oskarzy-
ciela.

§ 13. Sprawy adresowane do S. K. sekretarz SIMP do-
recza przewodniczgcemu S. K., ktory po zapoznaniu sig
z treScig sprawy wyznacza imiennie sedziow do kompletu
orzekajgcego, majgcego prowadzi¢ dang sprawe i prze-
kazuje jg sekretarzowi S. K.

§ 14. Sekretarz S. K. bezzwlocznie zawiadamia obie
strony (oskarzonego i oskarzyciela) o wplynigciu sprawy
do S. K. i o tresci §§ 10 — 11 oraz w imieniu S. K. wzy-
wa pisemnie (listem poleconym) obie strony do przesia-
nia w terminie l-miesigcznym do S. K. wszelkich wyja-
énien, dowodéw i materialéw, mogacych ofwietlic dang
sprawe.

§ 15. Po uplywie 1 miesigca od daty wyslania wezwa-
nia, przewidzianego w § 14, Przewodniczgcy S. K. (lub
jego zastepca) wyznacza i zwoluje po uwzglednieniu
§§ 10 — 11 komplet orzekajgcy w my$l § 8, ktéry ma pro-
wadzi¢ dang sprawe.

§ 16. Komplet orzekajgcy, utworzony wedlug § 8, pro-
wadzi calg sprawe na mocy przedstawionych przez obie
strony materialéw dowodowych i pisemnych zeznan
$wiadkow, ktérych przestuchanie zarzgdza.

§ 17. Z kazdego posiedzenia kompletu orzekajgcego
spisuje sie protokél, w ktéorym ujmuje sie wszelkie
uchwaly, decyzje i orzeczenia oraz wszystko to, co prze-
wodniczgey S. K. lub strony bedg uwazaly za konieczne.
Protoké! podpisuja wszyscy sedziowie kompletu.

§ 18. Przestuchiwanie $wiadkéw odbywa sie wedlug
§ 9, a pisemne zeznanie podpisuje Swiadek i sedziowie
prowadzgcy dochodzenia.

§ 19. Stawianie sie na wezwanie S. K. w charakterze
Swiadka jest obowigzkiem kazdego czlonka SIMP.

§ 20. Dwaj sedziowie prowadzgcy dochodzenie w da-
nej sprawie po zebraniu calego potrzebnego materialu
i przestuchaniu wyznaczonych $wiadké6w zawiadamiajg
przewodniczgcego danego kompletu orzekajgcego, ktéry
w porozumieniu z nimi ustala date rozprawy gléwnej
i to w ten sposéb, aby mozna bylo powiadomié¢ o niej obie
strony co najmniej na 14 dni naprzdéd.

§ 21. O dacie rozprawy gléwnej w danej sprawie se-
kretarz S. K. zawiadamia listem poleconym obie strony
i wzywa je w imieniu S. K. do stawienia si¢ osobistego
w danym dniu i godzinie w Sgdzie Kolezenskim, zazna-
czajgc, ze rozprawa glowna odbedzie sie niezaleznie od
stawiennictwa osobistego zainteresowanych stron.

§ 22, Stronie zainteresowanej przystuguje prawo przy-
brania sobie rzecznika dla obrony na rozprawie gléwnej.

W razie nieobecno$ci na rozprawie gléwnej strony za-
interesowanej — moze zastepowa¢ jg przybrany rzecznik.
W tym wypadku rzecznik musi posiadaé od strony pi-
semne pelnomocnictwo z podpisem mocodawcy, poSwiad-
czonym przez powolane wladze,
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§ 23. Rzecznikiem wedlug § 22 moze by¢ tylko rzeczy-
wisty czlonek SIMP nie posiadajgcy niezatatwionej spra-
wy w Sgdzie Kolezenskim.

§ 24. Wyrok w formie orzeczenia zapada wigkszo§cig
gloséw i bez motywoéw zapisuje sie do protokéiu, a od-
pisy jego podpisane przez przewodniczgcego i sekretarza
S. K. dorecza sie Prezesowi Zarzgdu Gléwnego SIMP
i obu stronom osobiscie za pokwitowaniem lub wysyla
sie listem poleconym (wysylanym przez sekretarza S. K.)
niezwlocznie po rozprawie, na ktorej zapadl wyrok.

§ 25. Komplety orzekajgce rozpoczete sprawy dopro-
wadzajg do konca, to znaczy az do wydania wyroku, bez
wzgledu na zakonczenie kadencji poszczegélnych czlon-
kéw kompletu.

§ 26. Komplet orzekajgcy S. K. moze orzec, ze sprawa
nie nadaje sie do rozpatrzenia przez S. K. i wtedy wyro-
ku nie wydaje, a 0 swym orzeczeniu zawiadamia Zarzad
i strony wedlug § 24.

Rozdziatl IV,
Srodki odwolawcze.

§ 27. Od orzeczenia S. K. przysluguje w przeciggu
miesigca od daty orzeczenia, prawo odwolania sig za po-
$rednictwem Zarzgdu Gléwnego do Walnego Zezrania De-
legatéw, jako instancji kasacyjnej.

§ 28. Odwolanie sie od wyroku S. K. do Walnego Ze-
brania Delegatéw powinno byé wniesione w zapieczeto-
wanej kopercie na rece sekretarza generalnego Zarzgdu
Gléwnego SIMP, z zaznaczeniem na kopercie ,,Odwola-
nie do Walnego Zebrania Delegatow*.

§ 29. Sekretarz generalny Zarzadu Gléwnego SIMP
przechowuje takie sprawy u siebie, nie otwierajac koper-
ty i dorecza je przewodniczagcemu Walnego Zebrania De-
legatow,

§ 30. Walne Zebranie Delegatéw moze jedynie znie§é¢
pierwszg uchwale S. K. i poleci¢ ponowne rozpatrzenie
calej sprawy Sgdowi Kolezenskiemu.

§ 31. S. K., powtornie rozpatrujgcy dang sprawe, nie
jest w niczym krepowany poprzednig uchwalg S. K.
w danej sprawie.

ZEBRANIA
ODCZYTOWO-DYSKUSYJNE SIMP

LWOW

Dn. 23 listopada 1937 r.

W dniu 23.XI1.1937 r. p. prof. dr inz. St. Ocheduszko
wyglosil odezyt pod tytulem

~Produkcja bexwodnika kwasu weglowego”.

jako wyklad objaséniajacy przed wycieczka do fabryki
CO:; firmy K. Franzel i Synowie we Lwowie.

Na wstepie prelegent omoéwil zastosowanie CO; w prze-
myé$le (suchy 16d, czynnik chlodniczy w urzgdzeniach
chlodniczych, fabrykacja wody sodowej i in.). Nastgpnie
wyliczyl Zrédla COs (zrédla naturalne, produkt uboczny
przy procesach fermentacyjnych, przy wypalaniu wapna,
wreszcie spaliny z materialéw opalowych).

Poniewaz na ogo6l CO; wystepuje w mieszaninach gazo-
wych, przeto prelegent oméwil szczegbélowo teoretyczng
przemiang termodynamiczng przy oddzielaniu CO: od
reszty mieszaniny gazéw. Minimalna praca potrzebna do
uskutecznienia tego zabiegu spada z 85 Kal/kg CO: do
65 Kal/kg CO., jezeli udzial objetosciowy CO: w gazach
wzrasta od 5 do 20%. Po uzyskaniu czystego COa dalsza
idealna przemiana termodynamiczna, zdgzajaca do skrop-
lenia COg, polega na izotermicznym sprezeniu tego gazu
do ciénienia nasycenia odpowiadajgcego temperaturze oto-

Powtorna uchwala w danej sprawie jest ostateczna
i nieodwolalna, bez wzgledu na to, czy pokrywa si¢
z uchwalg S. K. poprzedniej kadencji, czy tez nie.

§ 32. Czlonek SIMP, ktéry nie wniesie odwolania od
orzeczenia S. K. w formie i terminie przewidzianym
w § 27 i § 28, a nie wykona orzeczenia S. K. w terminie
ustalonym — podlega natychmiastowemu wykluczeniu ze
SIMP.

Rozdziat V.
Postepowanie kancelaryjne,

§ 33. Sekretarz S. K. prowadzi dziennik podawczy, do
ktorego wpisuje wszelkg korespondencje przychodzgcyg
i wychodzgeg z S. K. Korespondencje t¢ wklada do odpo-
wiednich teczek, zalozonych dla kazdej sprawy, prowa-
dzonej przez S. K.

§ 34. Z chwilg wplynigcia oskarzenia pisemnego — se-
kretarz zaklada teczke dla danej sprawy, oznaczajgc jg
kolejnym numerem (od Nr 1 do..... n). Na stronie pierw-
szej wypisuje nazwisko i imie¢ oskarzyciela i oskarzonego,
oraz kolejno wpisuje i wklada do teczki wszelkie akta
i calag korespondencje w tej sprawie.

§ 35. Po zakonczeniu rozprawy — sekretarz w obec-
noéci przynajmniej jednego czlonka S. K. wklada tecz-
ke do koperty i opatruje jg pieczecig S. K.

§ 36. Otwarcie zapieczetowanej koperty moze nastgpié
tylko w przypadku ponownego rozpatrywania sprawy na
skutek zlecenia Walnego Zebrania Delegatéw.

§ 37. Obowigzkiem sekretarza jest tak zabezpieczaé
teczki ze sprawami, aby nikt, poza osobami uprawniony-
mi na podstawie niniejszego regulaminu nie mial mozno-
$ci przeglagdania aktéw sprawy.

§ 38. Akta S. K. sekretarz przechowuje w zZelaznej
szafie (skrzynce), dostarczonej przez Zarzgd SIMP; klucz
od szafy przechowuje sekretarz S. K.

§ 39. Sekretarz przechowuje teczki 2z aktami spraw
przez 25 lat, po uplywie tego terminu teczki podlegaja
zniszczeniu. Niszczenie akt odbywa sie¢ w obecnoSci prze-
wodniczgcego S. K. i sekretarza-protokolanta.

ezenia i odebraniu ciepla parowania w skraplaczu. Suma
najmniejszej energii potrzebnej do uzyskania 1 kg CO:
z mieszaniny gazowej zawierajgcej 18% CO: i do skrop-
léagia go w temperaturze 20 C wynosi okolo 118 Kal/kg

2.

W praktyce uzyskanie CO: z mieszaniny gazowej od-
bywaé¢ sie moze:

a) na drodze termodynamiczno-mechanicznej,

b) na drodze chemicznej.

Pierwszy sposob polega na sprezaniu mieszaniny gazo-
wej tak wysoko, aby nastapilo przekroczenie punktu rosy
dla CO: Aby ciénienie sprezania nie wypadlo zbyt wyso-
kie, nalezy dba¢ o odpowiednie ozigbienie mieszaniny ga-
zowej. Bezwodnik kwasu weglowego uzyskuje sie wigc
na drodze frakcjonowanej kondensacji.

Omowiony sposob produkeji CO: ma jednak stabe stro-
ny i obecnie prawie zupelnie zostal wyparty przez meto-
de chemiczng, polegajgcg na absorbeji COs z mieszaniny
gazowej za pomocg lugu potasowego, ktory po zaabsor-
bowaniu CO: przetwarza sie czeSciowo na kwasny weglan
potasu KHCOs. W celu odzyskania COs wspomniany we-
glan potasu podgrzewa si¢ do temperatury okoto 105 C,
przy czym nastepuje regeneracja tugu.

Nastepnie prelegent przedstawil schemat urzgdzenia fa-
bryki f-my Franzel. W celu uzyskania CO: spala si¢ tam
koks pod kotlem parowym; spaliny o zawarto$ci 18% COz
oczyszcza sie, po czym dmuchawa przetlacza gazy spali-
nowe przez 3 wieze absorbecyjne. Wieze te wypelnione
koksem zraszane sg z goéry wspomnianym lugiem pota-
sowym. Lug i spaliny przeplywajq przez wieze absorb-
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cyijne w przeciwpradzie. Do podgrzewania kwasnego we-
glanu zuzywa sie w calo$ci pare wydmuchowg z maszyny
parowej napedzajacej sprezarke i pompy oraz czeS¢ Swie-
zej pary z kotla,

Oswobodzony CO; spreza 3-stopniowa sprezarka do ci-
énienia koncowego ok. 70 atn, po czym nastepuje skrople-
nie sprezonego CO: w skraplaczu ociekowym. Skroplony
CO; wprowadza sie do butli stalowych.

Na zakonczenie prelegent zwroécilt uwage na nowg me-
tode tzw. ,,Macmar®, stosowang w Ameryce w celu absor-
bowania CO: ze spalin w normalnych instalacjach kotlo-
wych, Metoda ta polega na dodawaniu amoniaku do we-
glanu potasu, przez co zwicksza sie stopien wydobycia
CO: ze spalin, tzn. stosunek CO. zaabsorbowanego ze spa-
lin do calkowitej ilo§ci CO: zawartej w spalinach. Przy
11% CO. w spalinach stosunek ten wynosi okolo 68% w
urzgdzeniu pracujgcym wedlug metody Macmar, podczas
gdy zwyczajna metoda daje tylko 7% wydobycia.

Po odczycie zabierali glos prof. Kuczynski, ktory
ze stanowiska chemii o$wietlil proces absorpcji alkalicz-
nej, prof. Witkiewicz, ktory podniést trudnosci oczy-
szezania COs ze Zrodet w Krynicy, wreszcie prof. Eber-
man, ktéry zapytal prelegenta w sprawie wzrostu cis-
nienia w butlach z cieklym CO. na skutek podgrzania sie
butli.

W odpowiedzi na pytanie prof. Ebermana prelegent
wyjaénil, ze cisnienie w butli bedzie zalezalo od stopnia
napelnienia jej cieczg CO,. Jezeli poczatkowa temperatu-
ra CO: w butli wynosi 21,1 C, to ciénienie CO: w butli
ma warto§é 59,8 ata. Po podgrzaniu CO: w butli do tem-
peratury 43,3 C ci$nienie w butli wzroénie przy poczat-
kowym napelnieniu cieczg:

100 % do okolo 96,5 ata

77 % ” ” 95’0 ”
22!5 % ”» ”» 8679 ”»
562% , , ‘184 ,
010 % » ” 7410 ”

Dnia 25 listopada odbyla sie wycieczka do fabryki CO:
f-my K. Franzel i Synowie. W wycieczce wzielo udzial
20 os6b, w tym kilku chemikéw. Uczestnikéw serdecznie
przyjat dyrektor fabryki p. Rudolf Klolka i oprowadzil
ich szczegbélowo po calym zakladzie.

Dnia 9 grudnia odbyla si¢ wycieczka do elek-
trowni Miejskiego Zakladu Elektryczne-
go we Lwowie. Ilo§é uczestnikéw 14.

Na wstepie dyrektor elektrowni, p. inz. Rubczynski, za-
znajomil zebranych z dotychczasowym rozwojem elektro-
wni i jej stanem obecnym. Omoéwil znaczenie jej jako e-
lektrowni okregowej oraz przewidywany kierunek i pro-
gram jej rozwoju na przyszlo§é. Diuzszg chwile zatrzymal
sie nad problemem paliwowym, nieco zlozonym na tere-
nie Lwowa, gdyz elektrownia opiera si¢ na trojakim pa-
liwie: gazie ziemnym, weglu kamiennym i weglu brunat-
nym. Ten ostatni, pobierany 2z powiatu zoéltkiewskiego,
choé spala sie dobrze na ruszcie, powoduje niekiedy trud-
noéci.w transporcie do kotta wobec swej hygroskopijno-
§ci, Zasadniczym paliwem jest gaz spalany w palnikach.
Regulacja posuwu rusztu uzalezniona jest od ci$nienia ga-
zu, ktére pomimo ustawionego na miejscu reduktora wa-
ha sie dosy¢é znacznie, zwlaszcza w godzinach najwigk-
szego obcigzenia elektrowni, z powodu braku zbiornika
wyréwnawczego.

Z kolei uczestnicy wycieczki zwiedzili nowa kotlownig
obejmujacg 2 duze kolty syst. Babcock-Zieleniewski oraz
starg, obejmujacg kilka jednostek mniejszych typu Gar-
be‘go. Nastepnie zwiedzono hale turbogeneratoréw, kon-
densacje i szybkoobrotowy zesp6l rezerwowy. W roz-
dzielni zaznajomili sie uczestnicy ze szczegélami tech-
nieznymi, dotyczgcymi synchronizacji maszyn, zabezpie-
czetaia ruchu, sygnalizacji oraz elektrycznego napedu ze-
garow,

Na zakonczenie przedstawiono uczestnikom wycieczki
oryginalnie ujete wykresy dotyczgce produkeji i rozdzia-
tu energii elektrycznej.

ofwarta

:d?, l_.d-ltell 1 AdJm.Inlslluclll Warszawa, Al. Jerozolimska 8, m. 13, telefon 281.85

(précz sobél) od godz. 19-e| do 20-e|

. telefon 244.78

KOMUNIKATY

Zarzad Gléwny SIMP zwoluje w siedzibie SIMP
w Warszawie (Al. Jerozolimskie 8 m. 13) na dzien 28
marca b. r., godz. 19, Zwyczajne Walne Zebranie Dele-
gatéow SIMP z nastepujgcym porzgdkiem obrad:

1. Zagajenie i wybér Prezydium;

2. Zatwierdzenie protokélu Walnego Zjazdu Delega~

tow z dnia 12.IV.1937 r.;

. Sprawozdanie z dzialalno$ci SIMP w r. 1937;
. Program prac SIMP na rok 1938;

. Przyjecie projektu Statutu;

. Wybo6r Wiadz Stowarzyszenia;

. Wolne wnioski.

Zgodnie z § 22 obowigzujgcego Statutu SIMP, delegaci
na Walne Zebranie wybierani sg corocznie przez Od-
dzialy i Kola Stowarzyszenia w ilo§ci po jednym dele-
gacie na kazdych 10-ciu ich czlonkdw, przy czym liczba
czlonk6w ponad wielokrotno§¢ 10-ciu réwna lub prze-
wyzszajgca 5 daje prawo do wyboru jednego delegata.

WIADOMOSCI OSOBISTE

Nowoprzybyli czlonkowie SIMP:

Bendarzewski Kazimierz, Lo6dz, Kilinskiego 72,

Bogucki Konstanty, £.6dz, Piotrkowska 1086,

Borowicz Wiladystaw, Lublin, Weteranéw 16,

Cybulski Joézef, L.60dz, Gdanska 162,

Czaj‘l)(vowski Teodor Andrzej, W-wa, Boernerowo, ul. P. O.

D8

Glotz Jerzy St., W-wa, Al 3-go Maja 2 m. 139,

Gronwald Adam, L6dz, Piotrkowska 315,

Gwiazdowski Wiladystaw, W-wa, Akademicka 5,

Jarosz-Gostwicki Leszek, MoScice, Zjedn. F-ki Z. A,

Jussewicz Stanistaw, ¥Lo6dz, Piotrkowska 219,

Kaluba Mikolaj, Wlochy p. Warszawg, 11-go Listopada 2,

Kasprzak Stanistaw, Poznan, Wierzbieca 37,

Kochlewski Radoslaw, Ostrowiec, Zaklady,

Korasiewicz Jan Pawel, L6dZz, Zamenhofa 20,

Kos Michal, W-wa, Goérczewska 25 m. 11,

Kriiger Zbigniew, W-wa, Akademicka 5,

Kubinski Stanistaw, Moécice, Z. F. Z. A.,

Makowski Jerzy, MoScice, Z. F. Z. A.,

Mazgis Stanislaw; Skar zysko-Kamienna, F-ka Amunicji,

Mederski Leon, W-wa, Chelmska 21 m. 8,

Mikotajewski Tadeusz, W-wa, Narbuta 39,

Moskwinski Aleksy, Piastow, Mickiewicza 7,

Niewiadomski Cyryl, Dziedzice, Walcownia Metali,

Nowakowski Jozef, Ostrowiec, Stowackiego 30,

Paszkiewicz Stefan, Skarzysko, Hotel F. A.,

Prochnau Emil, Choszczéwka p. W-wg,

Szubert Wiktor, Skarzysko, Okrzei 18-a,

Szymczak Tadeusz, Dyw. Kurs Podch. Rez., Skierniewi-
ce, 18 p. p.

Tuczynski Alojzy, L6dz, Wélczanska 169,

Wakulski Adam Michal, W-wa, 6-go Sierpnia 17,

Wasowski Marian, Biala Podlaska, Kolejowa 22-a,

Winkler Zygfryd, Starachowice, Pilsudskiego 123-a.

oo

Nowoprzybyli cztonkowie juniorzy SIMP:

Andrzejewski Jerzy Witold, W-wa, Akademicka 5,
Brzezinski Tadeusz, Blonie, wie§ Bronistawow,
Gorski Stanistaw por., Bydgoszcz, Jodlowa 16,
Merc Wlodzimierz, L6dz, Narutowicza 47,

Migda Tadeusz, W-wa, Solec 52,

Podarewski Ryszard, W-wa, Kwiatowa 19,

Puff Tadeusz, W-wa, Stalowa 53,

Sobezynski Wladystaw, W-wa, Akademicka 5,
Wojtan Wincenty, Luck, Plac Katedralny 3.

Zgloszenia na czlonkéw SIMP zloiyli:

de la Cerda Guidon Sanchez, Chrzan6éw, ul. Sokola 23,
Zakrzewski Bolestaw, W-wa, Morszyniska 63 m. 1.

Przedplata kwart. zt. 10.~

P. K. O. 14,488 Cena zeszytu . 2zl 2.~

Wydawea: STOW. INZ, MECH, POLSKICH

Redaktor odp. Ini. CZESLAW MIKULSKI, SIMP

Sp. Ake, Zakl. Graf. .Drukarnia Polsko®, W Szpitalna 12, telef
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272.06, 587.98, w dxiertawle Spélki Wydawnicze] Czasopism Sp. z . o
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