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Od Redakcji

ONIECZNOSC uprzemyslowienia kraju, rozwoju jego ,potencjalu wytwérczego” —
1’< i to w tempie bardzo szybkiem — jest juz u nas powszechnie doceniana. Rozumiemy

wszyscy wielorakie znaczenie wzmozenia wytwdérczo$ci przemyslowej, uwazajqc je
za czynnik niezmiernie doniosly dla kraju ze wzgledéw gospodarczych, spolecznych, poli-
tycznych, militarnych.

Jezeli jednak chodzi o rozwéj uprzemyslowienia kraju, to pierwszq s§réd réwnych dzie-
dzin produkcji, ktérych rozwinigcie podjqé nalezy, jest niewaqtpliwie wytwérczosé metali
i wyrobéw metalowych, od surowcéw, poltabrykatéw i najprostszych narzedzi zaczynajqc,
a koriczqc na najbardziej precyzyjnych i skomplikowanych urzadzeniach i mechanizmach.
Ta bowiem obszerna dziedzina produkcji jest podstawq wszystkich innych, gdyzi zasila
je w narzedzia i urzqdzenia, a i sama reprezentuje tak doniosle galezie techniki wspél-
czesnej, jak kolejnictwo, automobilizm, lotnictwo, energetyke, uzbrojenie.

Owo wybitne znaczenie wytwérczosci metalowej i metalowo-przetwérczej uwypuklila nie-
dawno Wystawa Przemyslu Metalowego i Elekirotechnicznego w Warszawie, zainicjowa-
na przez. SIMP w dziesigciolecie jego istnienia.

Wielkie dzielo rozwoju przemyslu krajowego wymaga dokladnego poznania jego stanu
i potrzeb w kaidej dziedzinie oraz nalezycie ulozonego programu postepowania na kaz-
dym odcinku rozleglego frontu. Wymaga takzie obudzenia zbiorowej woli wszystkich czyn-
nikéw, ktérych akcja w tej pracy jest niezbedna, i z tych wzgledéw wykracza poza ra-
my narad zamknietych na forum publiczne.

W tej mysli Stowarzyszenie Inzynieréw Mechanikéw Polskich postanowilo — korzystajqc
z Wystawy Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego — poddaé analizie stan obecny
poszczegolnych dziedzin wytwoérczosci, na Wystawie tej reprezentowanych, i w cyklu od-
czytéw oraz dyskusyj zobrazowaé warunki ich rozwoju w Polsce. Pozyskawszy do tej
pracy kompetentnych fachowcow i zgromadziwszy materjaly z tych zebrarn, pragniemy je
obecnie utrwalié i rozpowszechni¢ w niniejszym zeszycie specjalnym organu SIMP.

Oby prace te staly sie poiytecznym przyczynkiem w dziele rozbudowy przemystu pol-
skiego.

Bilans zamkniecia Wystawy
Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego

TWARTA 23 sierpnia r. b. Wystawa Prze-

Cx. Klarner, SIMP

Prezes Komitetu Organizacyjnego Wystawy

polski i wzajemne glebokie uzupelnianie si¢ pracy

mystu Metalowego, Elektrotechnicznego i
Radjofonji zamknela dnia 18 pazdziernika
swe podwoje,

Pierwsza na duzg skale wystawa zorganizowana
w stolicy kraju byla piekna manifestacjag naszej
twérczej pracy i wysoce zyczliwego stosunku do
tej pracy calego spoleczenstwa. Byla ona jedno-
czesénie cenna widomg oznaka gospodarczego zjed-
noczenia ziem polskich z pod trzech zaboréw,
wskazujac na juz dokonang organiczna przebudo-
we przemystu dzielnicowego na przemyst ogélno-

wszystkich dzielnic,

Jako dowéd jednosci narodowej, Wystawa po-
zostanie uplastyczniona, gleboko wryta w umysty
setek tysiecy osob, ktére w ciagu 57 dni przyby-
waly na jej tereny ze wszystkich stron Rzeczypo-
spolitej, aby da¢ dowéd swego — moze intuicyj-
nego — jakze milego i cennego dla organizatorow
Wystawy — zrozumxema. iz tu zobacza to, co
Polska w okresie swej niepodleglosci zdobyla w
dziedzinie przemyslu metalowego, elektrotechnicz-
nego i radjowego, co jest Polsce mieodzownie po-
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trzebne, co w Polsce wykazuje duza site rozwojo-
wa, a co w swym rodzaju da byt wielu, wielu oby-
watelom kraju, za§ w dniu potrzeby narodowej —
da obrone paristwu, w oparciu o przemysl wszyst-
kich dzielnic Rzeczypospolitej.

Szczesliwym zbiegiem okolicznosci Wystawa
zbiegla si¢ z dalszym etapem powolnej, lecz sta-
tej poprawy gospodarczej Polski, w obecnej chwi-
li zaobserwowanej we wszystkich chyba dziedzi-
nach naszego zycia. Rolnictwo uzyskalo ceny,
ktére rokuja trwala — daj Boze — rentownosé
warsztatow rolnych, najbolesniej dotknigtych w
przebiegu 7-miu lat kryzysu. Budownictwo, ro-
sngc z roku na rok, daje nowa szate Polsce, a prze-
mysty, wskutek wzrostu zaméwieri, rokuja po-
myslne widoki zlagodzenia kleski bezrobocia. Fi-
nanse publiczne wykazuja poprawe dzieki osiag-
nigtej réwnowadze budzetu parnstwa, a zloty
polski — pomimo nowej fali deprecjacji walut
szeregu krajéow — utrzymany na swym niezmien-
nym poziomie tworzy podstawy do stabilizacji
warunkéw gospodarczych. Na tem tle niewatpli-
wej poprawy nasza Wystawa byla zywym doku-
mentem, iz nawet w najtrudniejszych warunkach
niezmordowanym wysitkiem idzie si¢ stale na-
przéd. Plony tego wysitku przedstawilismy na
Wystawie.

o$§wieémy wiec jej jeszcze chwile uwagi.

Przystepujac do organizacji Wystawy, pragne-
lismy nie tylko sferom przemyslowym, lecz i ca-
lemu spoleczenstwu zobrazowaé dokladnie i
wszechstronnie calkowity zakres krajowej pro-
dukcji w dziedzinie przemyslu metalowego, elek-
trotechnicznego i radjofonji; pragneliémy stwier-
dzi¢ obecny jej potencjal i stopiern samowystar-
czalnoéci, unaoczni¢ szeroki zakres uniwersaliz-
mu i wysoki poziom techniczny budzacych sie w
swym rozwoju, w Odrodzonej Polsce, reprezento-
wanych na Wystawie przemystow.,

Pragnelismy w sposéb dydaktyczny przelamaé
krytyczny stosunek, cechujacy nietyﬁco nasze
spoleczeristwo, ale i polityke gospodarcza pari-
stwa, do poczynan przemystowych, tak czgsto
niedocenianych w swych trudach i znojach, a pod-
noszacych wzwyz z dnia na dzieri gospodarczy po-
ziom Polski.

Z pelnem wewnetrznem zadowoleniem wypada
stwierdzié, iz w opinji powszechnej Wystawa
spelnila swoja role i dobrze zastuzyla sie krajowi.

Wystawa zdolala zobrazowaé caloéé polskiego
przemystu metalowego, elektrotechnicznego i ra-
djofonji, daé¢ pelny obraz produkecji polskiej w tym
zakresie.

W poszczegblnych dzialach Wystawa przedsta-
wita: hutnictwo zelazne i metali kolorowych, od-
lewnictwo, przemyst narzedziowy, maszyny rolni-
cze, konstrukcje zelazne i dZzwigi, wyroby metalo-
we, gospodarstwo domowe, urzadzenia zdrowotne.

Przemyst obrabiarkowy, z metodami naukowemi
produkeciji, stanowil piekne clou wystawy.

Zywiolowo rosnacy przemys! radjotechniczny
posiadal tu wlasne pawilony. Rzemiosto metalo-
we przedstawilo szeroka game swych wyrobéw.

Nie mogac w ramach wzglednie szerokich po-
mieéci¢ calej produkcji, musielismy ograniczyé
wiele dzialéw i przedstawié jedynie podstawowe
objekty. Mialo to miejsce w dziale maszyn nape-
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dowych, pomp, maszyn tkackich, urzadzen prze-

‘tworczych i t. d.

W wielu wypadkach objekty bezpoérednie zo-
staly zastapione tablicami i statystyka.

Pieknie wypelnione pawilony lotnictwa, komu-
nikacji, motoryzacji, §wiadczg o znacznych poste-
pach wielkich i malych warsztatow.

Wystawa zgromadzila zgora 500 firm z calego
obszaru Rzeczypospolitej, ktére reprezentowaly
cala swa produkcje w 20 samodzielnych dzialach.

Unaoczniliémy spoleczenstwu i czynnikom
dzierzagcym ster naszej polityki gospodarczej, iz
przemys{y reprezentowane na Wystawie posiada-
ja szeroki zakres produkcji, powazne sily dyna-
miczne, ktére nie sa w pelni wyzyskane, gdyz
wiele wyrobéw przemystu metalowego i elektro-
technicznego sprowadzamy, ku szkodzie bilansu plat-
niczego i z krzywda mas bezrobotnych, z zagranicy.

Z nieklamang radosciag mozemy stwierdzié, iz
popularny polski Fiat 508 — to 72% wtlasnych
materjalow i pracy; cigzaré6wka 621 L — to na-
wet 94%. Obok tego powstal obszerny przemyst
cze$ci motorowych i stanowi juz powazny oéro-
dek przyszlej produkcji motoryzacyjne;j.

A jakze pouczajacy jest wykres produkeji elek-
trotechnicznej, ktéra w okresie kryzysu zdolala
powaznie przekroczyé swoj stan z okresu najlep-
szej konjunktury. Produkcja elektrotechniczna,
prawie zupelnie nieznana w okresie przedwojen-
nym, obecnie, dzieki niezmordowanym wysitkom pio-
mieréw polskich, wybija si¢ na czolo produkcji meta-
lowej i tworzy dzi$ juz zupelnie samodzielny dzial.

Wystawa nasza dowiodla, iz w okresie pomysl-
nej konjunktury i zwigkszonej konsumpcji we-
wnetrznej przemyst bedzie w stanie nowym wy-
sitkiem rozbudowaé swe warsztaty i uczyni¢ za-
doé¢ wszystkim potrzebom spoleczeristwa i Paristwa.

Jako organizatorzy, mamy pelne zadowolenie
z dokonanej pracy i olbrzymia nagrode za nasze
trudy obywatelskie. :

Jest jednak szczegélnym moim obowiazkiem
podkreslié, iz swe powodzenie Wystawa zawdzie-
czala tej przychylnej pomocy, jakiej doznala ze
strony czynnikéw publicznych, wséréd ktérych z
gleboka wdzigcznoscia wypada wymieni¢ Komi-
tet Honorowy Wystawy pod wysokim protektora-
tem Pana Prezydenta ﬁzeczypospolitei. Minister-
stwo Spraw Wojskowych, ktére uzyczylo bez-
platnie terenu, a przy posrednictwie p. ptk. Ma-
ciejowskiego udzielilo Wystawie szczegélnie cen-
nego poparcia organizacyjnego, czem walnie do-
pomoglo do realizacji Wystawy.

Do zewnetrznej szaty Wystawy przyczynilo sig
miasto, ktérego Gospodarze obdarowali Wystawe
pieknem kwieciem i zielenia.

Dla wszystkich, co wspéldzialali przy urzadze-
niu Wystawy, niechaj najwigeksza nagroda bedzie
poczucie dobrze spelnionego obowiazku obywa-
telskiego oraz niezaprzeczalny fakt powszechne-
go uznania, z jakiem sie ona spotkala.

Nie tylko kierownicze czynniki wielu naszych
resortéw, lecz nawet urzedowe i gospodarcze
czynniki zagraniczne, jakie zwiedzily Wystawe,—
wyrazaly si¢ o niej z najwigkszem uznaniem.

Lecz dla nas — organizatoréw najcenniejsza,
bo szczegblnie serdeczna nagroda jest stwierdzo-
ny fakt, iz Wystawe zwiedzito 650 000 oséb, a w
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tem szereg wycieczek mlodziezy szkolnej, zorga-
nizowanych przez Min. Os$wiaty. Zwiedzajaca
Wystawe mlodziez ujawnila swe wielkie, nieocze-
kiwane zainteresowanie, kt6re nam starszym da-
je wiare, iZ nasza praca z niegasngcym zapalem
bedzie kontynuowana przez nastepne pokolenia.

Wystawa — choé juz zamknigta — pozostanie
nadal Zzywa w umystach 650 000 os6b, — a to po-
tega. Ta potega bedzie pracowaé nad dalsza po-

Wrazenia i refleksje z Wystawy
Przemystu Metalowego i Elekirotechnicznego

mys$lng rozbudowq rodzimego przemystu na wznie-
sionych przez poprzednie pokolenia fundamen-
tach.

Bilan de I'Exposition de I'Indusirie
Métallurgique et Electrotechnique & Varsovie
Résumé:
L'auteur montre l'importance de I'Exposition qui a eté
organisée récemment & Varsovie et donne un bréf compte-

rendu de résultats obtenus.
T T e e e T WEP PR ey

Inz. J. Piotrowski, SIMP

Inicjatywa i pierwsze kroki organizacyjne. — Dalszy przebieg prac przygotowawczych; ogélne wytyczne;

wspdélpraca organizacyj braniowych. — Teren i rozmieszczenie pawilonéw.

— Charakterystyka poszcze-

golnych dzialow Wystawy: obrabiarki i narzedzia, optyka i mechanika precyzyjna, odlewnictwo i urzqdzes
nia zdrowotne, maszyny wlékiennicze i drukarskie, silniki i pompy, urzqdzenia dla przemyslu chemiczne-

go i spoiywczego, urzqdzenia biurowe i domowe, maszyny rolnicze, hutnictwo, dZwigi,

komunikacja, sa-

mochody, lotnictwo, rzemioslo metalowe, elektrotechnika i radiotechnika, inne dzialy. — Uwagi ogélne.

E wszystkiego, co si¢ wiaze z Wystawa, bo-
daj czy mie najbardziej ciekawa jest droga,
jakg przeszedl projekt skrommego pokazu,

zwigzanego ze zjazdem Stowarzyszenia InZynie-
row Mechanikéw Polskich, zeby urosngé do duzej
Wystawy ca-
lego przemy-
slu metalowe-
go i elektro-
technicznego,
a w dodatku
zorganizowa -
nej w ten spo-
s6b, ze stala
si¢ ona miaro-
dajnymiprzej-
rzystym prze-
krojem nasze-
go zycia go-
spodarczego i
technicznego
w tej dziedzi-
nie, obrazem

dacji kryzysu, w czasie, kiedy u sasiadéw naszych,
blizszych i dalszych, paristwo i spoleczernistwo, kie-
rowane silng i jednolita wolg, niezwykle intensyw-
nie i planowo przystapilo do organizacji zycia gos-
podarczego i do wzmocnienia stanu obronnosci, a
kiedy i u nas
sfery rzadza-
ce —w poszu-
kiwaniu wla-
$ciwych roz-
wigzan dla o-
zZywienia zy-
cia gospodar-
czego — za-
pragnely i za-
zadaly od kra-
ju dokladnego
obliczenia
mozliwoéci go-
spodarczych
iichzademon-
strowania.Byl
to czas, kiedy

stosunkow dyskutowane
panujacych w byly goraco
rozmaitych u- formy inter-
grupowaniach \ Glé[wna aleja W'wgta‘wy z NVidO\lkiem w.eq'écxia. 3 wencji  pan-
czynnikéw, ozdobionego wiezgq do linji elektrycznej wysokiego mapigcia. stwa w zycie

wplywajacych na produkcje krajowa, a mnawet
wskazaniem wytycznych na przyszlosé.

Mysl zorganizowania Wystawy powstata w okre-
sie, kiedy zaczela zarysowywaé sie nadzieja likwi-

Wejscie do pawilonu obrabiarek i narzedzi.

gospodarcze i granica, na ktérej ma sie kori-
czyé inicia\tha panstwa, a zaczynaé inicjatywa
prywatna, W tym tez czasie byla niezmiernie AKE’I-
alna sprawa takiego lub innego ustosunkowania sie

Przejécie do sali posiedzer,
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do organizacyj przemystowych i do organizacyj
branzowych, karteli i duzych koncernéw. Z jednej
strony, przemyst byl zachecany do tworzenia or-
ganizacyj branzowych i do porozumieri eksporto-
wych, z drugiej za$ strony niektére odmiany kar-
teli byly zwalczane. Wszystkie te zjawiska, jesli
chodzi o przemyst metalowy i elektrotechniczny,
znalazly oddZwigk i niemal namacalny obraz na
Wystawie w ugrupowaniach wystawcow.

Na takiem podlozu rozwijala si¢ stopniowo mysl
organizacji Wystawy.

Na Walnem Zgromadzeniu Stowarzyszenia In-
zynierow Mechanikéw Polskich inz. \)y Moszyni-
ski rzucil my$l urzadzenia, w zwigzku z dziesig-
cioleciem SIMP i zamierzonym Zjazdem, duzej
Wystawy Przemystu Metalowego. Na Zjezdzie
SIMP we Lwowie w czerwcu 1935 r. mysl ta byla
potwierdzona przez uchwale Zjazdu. Réwnoczesénie
Szef Departamentu Uzbrojenia p. ptk. M. Macie-
jowski w rozmowie z przemyslowcami wyrazil zy-
czenie, zeby swoje zdolnosci produkeyjne ujawnili
w dobrze zorganizowanej Wystawie, ktéra pozwo-
litaby czynnikom parnstwowym na prawidlowe
ustosunkowanie si¢ do calego przemystu metalowe-
go i jego poszozegélnych przedstawicieli. Komisja
Wystawowa SIMP w tych warunkach nie miala
trudnosci przekonywania Dyrekeji Polskiego Zwia-
zku Przemyslowcow Metalowych o celowosci zor-
ganizowania Wystawy i Dyrektor Zwiazku, p. inz.
A. Dunin-Slepsé, wraz z Prezesem Zwiazku, p. inz.
P. Drzewieckim, z zapalem podjeli inicjatywe
SIMP i na radzie Zwiazku uzyskali uchwale prze-
myslowcow metalowych zgloszenia swego udzialu
w Wystawie. Juz przy pierwszych konferencjach
organizacyjnych wyjasnita si¢ konieczno$é przy-
ciagniecia do Wystawy przemysltu elektrotechnicz-
nego, jako bardzo $cisle zwigzapego z przemyslem
metalowym, i wobec tego do udzialu w Wystawie
przystapil Zwiazek Przedsigbiorstw Elektrotech-
nicznych z dyrektorem inz. P. Januszewskim i pre-
zesem 1. Bulzackim na czele. Z natury rzeczy prze-
mysl elektrotechniczny przyciagnal do siebie row-
niez dzial radjotechniki. W dalszym rozwoju or-
ganizacji stalo si¢ jasnem, ze obraz przemystu me-
talowego i elektrotechnicznego nie bylby zupelnX.
jezeliby na Wystawie mie byly reprezentowane pod-
stawowe surowce i pélfabrykaty, a wiec przede-
wszystkiem hutnictwo i przemysly pomocnicze. Po-
stanowiono réwniez skorzystaé¢ z Wystawy, zeby
spopularyzowaé metody naukowo-badawcze, jakie
powinny byé stosowane w przemysle metalowym
w laboratorjach i odbiorniach, przeznaczonych do
analizy i kontroli materjaléw i samej produkciji.
Oczywiscie, dzial naukowo-badawczy postanowio-
no traktowaé inaczej mniz pozostale dzialy Wysta-
wy. Nie mial wigc to byé¢ pokaz przyrzadéw, prze-
znaczonych dla pracowni i laboratorjéow, wykony-
wanych przez poszczegélnych krajowych wystaw-
cow i potraktowanych jako zwykle eksponaty.
Dzial naukowo-badawczy mial byé wylacznie po-
kazem pedagogicznym, majacym za zadanie za-
znajomié¢ przemyst metalowy z najbardziej nowo-
czesnemi metodami pracy w laboratorjach l’a)brycz-
nych i wskazaé ich pozytek. Zaproszone wigc zo-
staly w drodze wyjatku nawet najwybitniejsze fir-
my zagraniczne zademonstrowania na Wysta-
wie swoich przyrzadéw dos$wiadczalnych, pomia-
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rowych i t. p. Organizacja dzialu naukowo-badaw-
czego powierzona byla specjalnej opiece SIMP.

Idac dalej w kierunku przedstawienia calo-
‘tsztaltu zjawisk, zwigzanych z przemystem meta-
lowym, postanowiono utworzyé¢ pomocnicze dzialy,
obrazujace szkolnictwo zawodowe, pismiennictwo
techniczne, prace Komitetu Normalizacyjnego, pra-
ce Instytutu Naukowej Organizacji i Kierownictwa,
dzialalnosé¢ Polskiego Zwigzku Przemystowcow Me-
talowych i innych organizacyj branzowych, zycie
towarzystw technicznych, jak SIMP, prace Insty-
tutu Spraw Spolecznych w dziedzinie bezpieczern-
stwa pracy i t. d.

W ten sposéb zakres Wystawy stopniowo si¢ roz-
szerzal, obejmujgc prawie wszystkie dziedziny Zy-
cia, zwiazane z przemyslem metalowym i elektro-
technicznym, Dla dopelnienia obrazu zaproszono
do udzialu w Wystawie réwniez rzemiosto meta-
lowe.

Stosownie do zalozonego programu uksztaltowa-
ly sie i wladze Wystawy, wciagajac w sklad swo-
ich organéw najpowazniejsze czynniki Zycia pan-
stwowego, przemyslowego i technicznego.

Pan Prezydent Rzeczypospolitej taskawie przy-
jal protektorat nad Wystawg, przewodniczacym
za$ Komitetu Honorowego zgodzil sie zostaé p. Mi-
nister Eugenjusz Kwiatkowski, a w sklad Komite-
tu Honorowego weszli: Prezes Rady Ministréw,
Ministrowie: Komunikacji, Poczt 1 Telegrafu,
Spraw Wojskowych, Przemystu i Handlu, Wyznan
Religijnych i Os$wiecenia Publicznego, Podsekre-
tarze Stanu, Prezydent Miasta i Prezes Banku Go-
spodarstwa Krajowego.

Na czele Komitetu Organizacyjnego stanal Pre-
zes Zwiazku Izb Przem.-Handl,, p. inz. C. Klarner,
w sklad za$§ Prezydjum i Komitetu wszedl caly
szereg najwybitniejszych przedstawicieli rzadu,
wojskowosci, nauki i przemystu. Na czele Zarzadu
staneli: Prezes Polskiego Zwiazku Przemystowcow
Metalowych, p. inz. P. Drzewiecki, i Prezes Stow.
Inzynier6w Mechanikéw Polskich, p. inz. W. Wie-
rzejski. Bezposrednie kierownictwo Wystawy bylo
w rekach Dyrektora Polskiego Zwigzku Przemy-
stowcéw Metalowych, p. inz. A. Dunina-Slepscia,
i Dyrektora Wystawy, p. Stanistawa Janiszewskie-
‘gov

Najbardziej jednak decydujgcym czynnikiem co
do zrealizowania przewodniej mysli Wystawy i
wplywu na jej poziom techniczny byla Komisja
Organizacyijna.

Na czele jej staneli: Przewodniczacy, ptk. inz.
M. Maciejowski, Szef Dep. Uzbr. M. S. Wojsk., i
inz. S. Przanowski, Wiceprezes Izby Przemystowo-
Handlowej w Warszawie.

W sklad Komisji weszli przewodniczacy Podko-
misyj organizacyjnych, kazdy reprezentujgcy pew-
na branze przemyslowa, mianowicie: 1) Hutnictwo,
2) Odlewnictwo, 3) Urzadzenia zdrowotne,
4) Obrabiarki, 4a) Narzedzia, 5) Optyke i Mecha-
nike Precyzyijng, 6) Site, Ruch i Pompy, 7) Dzwigi
i Maszyny Budowlane, 8) Maszyny Rolnicze,
9) Urzadzenia Zakladéw Przetwoérczo - spozyw-
czych i Przemystu Chemicznego, 10) Maszyny
Tkackie, Papiernicze, Drukarskie i Introligatorskie,
11)Okucia Budowlane, 12) Komunikacje, 13) Elek-
trotechnike i Radjotechnike, 15) Drobny przemyst
dewocyjny, zabawkarski i galanteryjny, 16) Rze-
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OBJASNIENIE PLANU:

1 — Rzemioslo.
2 — Poczta.
3, 3a, 4, 4a — Elektrotechnika
i Radjotechnika.
5 — Cigzki przemysl, Bezpie
czenstwo i bhigjena pracy.
6 — Urzadzenia biurowe, wy-
roby blaszane, lekkie kon-
strukcje.
7 — Muzeum broni.
8 — Postep (cchnicznn.
8a— Pogotowie ratunkowe
8b~ Dzwony.
10 — Strzelnica.
11, 12 — Kawiarnie.
14 — Obrabiarki i narzedzia.
15 — Sala posiedzen,
16 — Badania naukowe
17 — Odlewnictwo, sanitarja,
sila i ruch, pompy.
18 — Maszyny, aparatly i insta-
lacje dla in, przemyslow.
19 — Biuro wystawy.
20 — Biuro kolejowe.

20a— Maszt do sieci Wﬁuﬁdego

napigcia Z. E, O,
21, 22 — Restauracja i bar.
23 — Spawanie.
24 — Norblin, B-cia Buch i Wer-

ner.
25 — Estrada muzyczna.

miosto, 17) Badania Naukowe, 18) Szkolnictwo za-
wodowe, 19) Postep techniczny, 20) Bezpieczeri-
stwo i higjene pracy.

W sktad Podkomisyj weszli wystawcy, ewen-
tualnie przedstawiciele organizacyj branzowych,
reprezentujacy wystawcéow. Tego rodzaju sklad
Komisji Organizacyjnej przesadzil liczny udzial
wystawcow, planowosé ich ugrupowania na Wysta-
wie i mozno$é¢ wprowadzenia w zycie zamierzonych
wytycznych.

Wytyczne te zostaly stopniowo ustalone w Za-
rzgdzie Wystawy na podstawie wynikéw dyskusyj,
zapoczatkowanych w SIMP, ktére przeniosly sie
nastepnie do Komitetu Organizacyjnego Wystawy
i do branzowych organizacyj przemystowych. Wy-
tyczne sprowadzily si¢ do nastepujacych mysli
przewodnich. Wystawa ma objaé wylgcznie wyro-
by krajowe (z wyjatkiem dzialu naukowo-badaw-
czego). Nie ma ona nosi¢ charakteru ,targow'’, a
przeciwnie — ma byé kompletnym, metodycznym
pokazem calego dorobku kraju w dziedzinie prze-
mystu metalowego i elektrotechnicznego. Nie po-
winna tez Wystawa mieé charakteru pokazu ,no-
wosci'. Przeciwnie — ma byé wystawione wszyst-
ko, co ilustruje rzeczywistg dzialalno§é¢ przemystu,
bez wzgledu na to, czy to jest mmiej, czy wiecej
doskonale lub nowe. Jesli jakiekolwiek wyroby nie
beda mogly byé reprezentowane w naturze, to przy-
najmniej powinny byé¢ zaznaczone przez fotogra-
fje, wzmianki w wykazach produkeiji i t. p. Ponie-
waz caly szereg wystawcéow nie mial na skladzie
wielu swoich wyrobéw, niektére instytucje, a prze-
dewszystkiem wytwérnie wojskowe, proszone byly
o wypozyczenie posiadanych przez siebie maszyn
wyrobu krajowego dla umieszczenia ich w stoi-
skach odp. wytwérni. Zdecydowano, ze wyroby,
ktére sg wykonywane w wielu odmianach i wymia-
rach, nie tylko majg byé zaznaczone przez jeden
jaki§ typowy okaz, lecz przeciwnie — majg byé
wystawione wszystkie wymiary i wszystkie odmia-
ny, zeby zobrazowaé¢ dokladnie rozpigtosé produk-
cji w danej specjalnoéci. Postanowiono utatwié¢ wy-

Rys. 1.

PLAN WYSTAWY PRZEMYStU METALOWEGO
ELEKTROTECHNIKI | RADJOTECHNIKI

w Warszawie

23.VIll - 18.X.1936

31,32, 33, 34,35—L.0.P. P,

36 — Pompy.

37 — Wugr.

38 — Maszyny i narzedzia rol-
nicze,

39 — Sygna izacja kolejowa.

40 — Tabor kolejowy.

41 — Badania radjotechniczne,

a — Kasy.

b — Kioski spozywcze.

¢ — Bazary.

0o — Tualety.

26 — Komunikacja kolejowa
i wodna,
26a— Maszyny drogowe.
27 — Pafstwowe Zaklady Inz.
28 — Przemysl pomocni¢zy mo-

toryzacyjny.
29,30 — "rumyll lotniczy.

stawcom posiadanie dostatecznej ilosci pradu elek-
trycznego lub gazu dla uruchomienia jaknajwigk-
szej ilo$ci maszyn i instalacyj, zeby zwiedzajacy
mogli widzie¢ je w ruchu.

Najpowazniejszem zagadnieniem byla sprawa
celowego rozmieszczenia eksponatéw. Na posiedze-
niach SIMP uchwalono wplyngé na organizatoréw
Wystawy, zeby nadaé jej charakter ,metodyczny",
a wiec zeby rozmiesci¢ eksponaty nie podiug firm,
a podlug ich tresci, uszeregowujac je podlug branz,
typéw, wielkosei i t. d. Idea ta znalazta Zyczliwy
oddzwiek w Komisji Organizacyjnej. Przewazajaca
jednak wiekszoéé Wystawcow zastrzegla sie prze-
ciw rygorystycznemu stosowaniu tej zasady, oba-
wiajgc sig, ze rozproszkowanie ich wyrobéw zatrze
indywidualne oblicze reprezentowanych przez nich
przedsigbiorstw i uniemozliwi zwiedzajacym ocene
rozmiaréw, programu i poziomu technicznego ma-
szych placowek wytwérczych. Oba kierunki zrozu-
mialy si¢ wzajemnie i tak na posiedzeniach Zarza-
du Wystawy, jak i Komisji Organizacyjnej, uzgod-
niono, ze Wystawa otrzyma charakter pokazu ,,me-
todycznego"” przez przestrzeganie branzowosci,
t. zn., ze ecksponaty beda zgrupowane podiug
branz, przyczem firmy, ktérych produkcja dotyczy
kilku branz, nie wystawig wszystkich swoich wy-
rob6w na jednem ogélnem stoisku, a rozdzielg je
na kilka stoisk — na tyle, w ilu branzach prowa-
dzona jest przez dana firme produkcja, i kazde
stoisko bedzie umieszczone w pawilonie odpowied-
niej branzy. Poza tem zdecydowano, ze w kazdej
branzy rozmieszczenie stoisk bedzie przeprowadzo-
ne w ten sposéb, zeby obok siebie znalazly sie po-
krewne wyroby i zeby kolejno$é rozmieszczenia
firm odpowiadala tresci stoiska. Jak nastepnie
praktyka wykazala, tak pomyslane rozmieszczenie
stoisk w niczem nie naruszylo zasady ,metodycz-
noéci'’, przy jednoczesnem zachowaniu ,indywi-
dualnosci” wystawcow.

Przy ustalaniu wytycznych zaprojektowane zo-
staly t. zw. ,przedsionki branzowe", czyli specjal-
ne stoiska wpoblizu wejscia do pawilonu danej
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branzy, ktére zapomocg tablic i wykresow dawaly
zwiedzajacym najbardziej wazne informacje, doty-
czace tej branzy. Trescia powyzszych informa-
cyj byly wiec: spis wystawcéow danej branzy, pro-
gram produkcji, rozmiary produkcji za ostatnie
dziesie¢ lat, rozmiary importu zzagranicy i ekspor-
tu, wykaz przedmiotéw z danej branzy dotychczas
jeszcze niewykonywanych w kraju, dane o postepie
technicznym i organizacyjnym, wykaz i sklad od-
powiednich organizacyj branzowych. W celu nada-
nia tym wszystkim tablicom informacyjnym jedno-
litego charakteru i uzgodnienia dzialalnoéci po-
szczeg6lnych branzowych Podkomisyj organizacyj-
nych stworzona zostala Podkomisja XIX — ,Po-
stepu Technicznego", ktéra urzadzila szereg posie-
dzen z przedstawicielami branz dla wystuchania
ich zamierzei co do or-

ganizacji  ,,przedsionkéw

branzowych" oraz spowo- .
dowania wymiany zdan i s i
doswiadczenia w tej dzie- :
dzinie. W praktyce okaza- %
fo sie, iz ,,przedsionki' nie &
zawiodly pokladanych na-
dziei, Daly one bogaty ma-
terjal statystyczny, ktory
bedzie zebrany w szeregu
wydawnictw  powystawo-
wych, a tablice same w
przewazajacej wiekszoéci
przejdg na wlasnoéé¢ Mu-
zeum Przemystu i Techniki.

Praca branzowych orga-
nizacyj przemystowych w
Komisjach Organizacyjnych nie ograniczyla si¢ tyl-
ko do zgromadzenia mozliwie wszystkich przedsig-
biorstw na Wystawie, odpowiedniego ich rozmiesz-
czenia w pawilonach i zorganizowania ,,przedsion-
kéw". Do zadan ich malezalo réwniez wlasciwe
udekorowanie pawilonéw, ktére Zarzad Wystawy
udzielil do dyspozycji Wystawcéow w stanie wy-
koriczonych budynkéw, lecz bez urzadzenia we-
wnetrznych dekoracyj. Koszty tych dekoracyij i sa-
ma budowa i upigkszenie stoisk nalezaly do obo-
wigzkéw branzowych organizacyj wystawcéw. Obo-
wigzki te byly wykonane bez nieporozumien i we
wlasciwym czasie, co spowodowalo otwarcie Wy-
stawy w przewidzianym terminie i w stanie zupel-
nie wykoriczonym.

Jedng z najbardziej uderzajacych cech Wystawy
byla wlasnie wyzej opisana, solidarna i intensyw-
na wspolpraca zrzeszeri wytwércéw z czynnikami
paristwowemi i spotecznemi. Przejawilo si¢ to prze-
dewszystkiem w pracach Komisji Organizacyjnej,
gdzie energja i autorytet Przewodniczacego, p. ptk.
M. Maciejowskiego, wraz z towarzyszacym mu p.
Prezesem S. Przanowskim, w polaczeniu z facho-
woscig i dobra wolg wystawcéw i ich branzowych
przedstawicieli, w bardzo krétkim czasie i malemi
kosztami daly wielki rezultat, tworzac Wystawe,
ktéra nie byla tylko zbiorem eksponatéow, lecz wy-
czerpujgcym, logicznym i estetycznym pokazem
calej duzej dziedziny Zycia gospodarczego naszego
kraju, ktéry to pokaz nie tylko zobrazowal stan
dzisiejszy naszego przemystu i techniki, ale i ujaw-
nit ich tendencje rozwojowe, mozliwosci i potrzeby
na przyszlosé.
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Wieza do skokéw spadochronowych.

Forma prawna Wystawy uzewnetrznila si¢ w po-
staci Spotki z ograniczona odpowiedzialnoscig z ka-
pitalem zakladowym 10000 zi., pokrytym w réw-
nych czeéciach przez Stowarzyszenie Inzynieréw
Mechanikéw Polskich, Polski Zwigzek Przemy-
stowcow Metalowych, Polski Zwigzek Przedsig-
biorstw Elektrotechnicznych i Warszawska Izbe
Przemyslowo-Handlowa,.

Teren, o rozmiarach okoto 120 000 m? i budynki
udzielone byly przez Departament Aeronautyki
M. S. Wojsk po skasowanych warsztatach Polskich
Zakladéw Lotniczych i po hangarach dawnego lot-
niska wojskowego. Powierzchnia zabudowana wy-
niosta 15 000 m®. Diugoéé linij ruchu zewnetrznych
i wewnetrznych dla zwiedzania Wystawy — ok.
8 km. Koszty przystosowania budynkéw i admini-

stracji, poniesione przez
- Zarzad Wystawy i pokry-
' te z oplat za stoiska i bile-
t wejscia, — niosly
okoto 350000 zl. Koszty
poniesione  bezposrednio
przez wystawcéw wyniosly
prawdopodobnie 4 do 5
miljonéw zl. Frekwencja—
okolo 650 000 oséb., Teren
oddany byl do dyspozycii
Zarzadu &/ystaiwy w maju
1936 r. Budowa rozpoczeta
si¢ 1 czerwca, otwarcie
Wystawy nastapito w dniu
23 sierpnia 1936 r.

Teren i rozmieszcze-
nie pawilonéw uwidocznia
umieszczony wyzej plan Wystawy (rys. 1). Jednem
z hasel Dyrekcji Wystawy byla oszczednosé.
Unikano wiec bogatych ozdéb architektonicznych,
zastepujac je prostoty i czystosciag barw, kwiatami,
zielenia i flagami. Poza pawilonami, przeznaczone-
mi dla eksponatéw, zostala urzadzona duza sala
odczytowa, estrada orkiestrowa i basen. Do liczby
skromnych atrakcyj, jakiemi byly odczyty, orkie-
stra i glosniki radjowe, nalezy zaliczy¢ jeszcze
wieze do skokéw ze spadochronem, pokaz schro-
néw i urzadzen L.O.P.P. i studjo Polskiego Radja.

Czesé pawilonéw i terenu jest widoczna na u-
mieszczonych w tekscie fotografjach.

Opis eksponatéw i zawartosci pawilonéw prze-
kroczylby znacznie ramy niniejszych ,,wrazen i re-
fleksyj". Wypadnie wiec tylko ograniczyé sie do
zwrécenia uwagi na charakter eksponatéow, tresé
wprzedsionkéw" i do pobieznych chociaz wnioskéw,
jakie nasunely si¢ przy zwiedzaniu pawilonéw.

Pierwszym pawilonem, ktéry sie zwiedzalo, po
wejéciu na Wystawe od strony ul. Putawskiej, byl
pawilon Nr. 14 — Narzedzia i obrabiar-
k i. Poniewaz znaczna cze¢éé obrabiarek byla w ru-
chu, wiec mialo si¢ wrazenie, ze jest si¢ w czyn-
nym warsztacie mechanicznym, tembardziej, ze
niektére maszyny nie tylko byly w ruchu, ale na-
wet wykonywaly pewna prace: toczyly, szlifowa-
ly, strugaly i t. p. Pawilon zostal zorganizowany

rzez dwie organizacje branzowe Polskiego Zwigz-
tu Przemystowcow Metalowych: Grupe Producen-
téw Narzedzi i Grupe Wytwérni Obrabiarek. Do
uczestnictwa w Wystawie zaproszeni byli réwniez
wystawcy mie nalezacy do wymienionych grup, o
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ile ich produkcja odpowiadala programowi grup.
Lacznie z dzialem narzedzi ulokowana byla Opty-
ka i Mechanika Precyzyjna jako dzial pokrewny.
Trzynascie firm wystawito obrabiarki w ilosci oko-
fo 100 sztuk rozmaitych typéw. Czeéé z nich uka-
zala sie na Wystawie w pierwszych swoich egzem-
plarzach, np. szlifierki do okraglego szlifowania,
ciezkie rewolwer6wki i niektére fotografje obra-
biarek najciezszych na stoisku Stowarzyszenia Me-
chanikéw Polskich z Ameryki, tokarki wysoce szyb-
kobiezne f. J. John, szlifierki bezklowe i ostrzarki
f. Zieleniewski i Fitzner, Gamper, S. A. Powszech-
ng sensacje wywolywaly czesto uruchamiane auto-
maty do wyrobu amunicji i innych czesci metalo-
_ wych, jak réwniez do papieroséw, pudelek i t. p.
na stoiskach f. Wi Paschalski i Stowarzyszenia
Mechanikéw Polskich z Ameryki. Wykoriczenie
maszyn bylo na wysokim poziomie, asortyment
bardzo pokazny. Na wielu typach znaé¢ mnasladow-
nictwo niektérych znanych firm zagranicznych, ale
wszystkie one nosily wyrazne §lady samodzielne-
go przetrawienia konstrukcji i przystosowania do
odpowiednich warunkéw produkeji. Byl jednak i
caly szereg maszyn o konstrukcji oryginalnej.

Pomimo mnogosci wystawionych typéw, mozna
bylo zauwazyé¢, ze przemyst obrabiarkowy nie opa-
nowal jeszcze caloksztaltu najbardziej nawet po-
trzebnych typéw obrabiarek, jak naprzyklad: ze-
spolu tokarek rewolwerowych, szlifierek, ciezkich
frezarek i t. d. Brak jest rowniez najczesciej uzy-
wanych maszyn w kotlarstwie, blacharstwie i hut-
nictwie, jak: pily, nozyce, walce, mloty, maszyny
kowalskie i t. d., i t. d. Nie powinno to oczywiscie
dziwié¢, poniewaz i rozmiary naszego przemyslu,
ktéry nie moze zbyt duzo skonsumowaé obrabia-
rek, i brak mozliwosci wieloletniej systematycznej
pracy w dziedzinie budownictwa maszyn dla sze-
rokiego rynku §wiatowego, nie sprzyjaja rozwojo-
wi budowy obrabiarek. Raczej nalezy sie dziwi¢,
e — pomimo tak trudnych warunkéw pracy —
polski przemys! obrabiarkowy wykazal tyle inicja-
tywy i zdolnosci do walki o egzystencje. Caly sze-
reg wystawionych, najbardziej skomplikowanych
i nowozytnych maszyn, pokazal, iz umiemy rozwia-
za¢ najtrudniejsze zadania techniczne tak pod
wzgledem konstrukcyjnym, jak i produkcyjnym,
i pod tym wzgledem nie ustepujemy czolowym fa-
brykom obrabiarek krajéw wysoce uprzemystowio-
nych. Niektére obrabiarki posiadaly kola zebate
hartowane i szlifowane, wrzeciona hartowane,
sprzegla wieloplytkowe i inne najnowozytniejsze
elementy.

Przedsionek branzowy' dal ciekawe tablice,
mianowicie: 1) spis firm produkujacych obrabiar-
ki i ich catkowity program, 2) fotografje obrabia-
rek budowanych przed wojna przez fabryke Ger-
lach i Pulst w Warszawie, ewakuowana do Rosji
przez zaborcéw w 1915 r., 3) spis nowych typéw
obrabiarek, ktérych budowa byla wszczeta juz po
odzyskaniu niepodleglosci, 4) wykres rozmiaréw
produkciji, konsumpcji, importu i eksportu obra-
biarek w Polsce w ciagu ostatnich 10-ciu lat
(rys. 2), 5) dane dotyczace stosunku procentowe-
go pracy fachowej i surowcéw krajowych w kosz-
tach budowy obrabiarek i 6) dane o kosztach
serjowej produkciji i ich stopniowem zmniejszeniu
w miar¢ nabywanego do$§wiadczenia przez perso-

nel i w miare amortyzacji kosztéw pierwszych
egzemplarzy. Tablice te wykazywaly, iz przemyst
obrabiarkowy juz od dziesieciu lat réwnomiernie
pracuje, dajac rocznie okolo 500 obrabiarek ma su-
me ok. 6000000 zl. i w zaleznoéci od matezenia
prac inwestycyjnych pokrywal 20 do 80% kon-
sumpcji krajowej. Obrabiarki do drzewa byly re-
prezentowane przez dwie firmy. Nie wykazaly jed-
nak tendencyj wybitnie rozwojowych ze wzgledu
na Kryzys, panujgcy w naszym przemysle drzew-
nym.

Imponujacy dorobek przedstawil na Wystawie
przemys! narzedziowy. Jak wida¢ z ta-
blic , Przedsionka branzowego' Grupy Producen-
téow Narzedzi, roczna produkcja polskich narzedzi
dosiegla 16 500 000 zl., wzrastajac w ciggu ostat-
nich 5-ciu lat czterokrotnie. W znacznym stopniu
przemyst narzedziowy zawdziecza to propagandzie
i wysitlkom organizacyjnym Grupy, ktérej ilosé
czlonkéw, jak widaé z innej tablicy ,,przedsionka”,
w ciggu 4-ch lat wzrosta z 14 do 44. Przodujg przez
swoéj postep techniczny marzedziownie wielkich wy-
tworni, jak: Panstwowych Zakladéw Lotniczych,
Paristwowych Wytwérni Uzbrojenia, H. Cegielski,
S. A. i innych. Mozna stwierdzié, ze narzedziow-
nie te, tak pod wzgledem konstrukcji, jak boga-
ctwa odmian i wykonania, stoja na najwyzszym
poziomie technicznym w skali §wiatowej. Jak wia-
domo, marzedziownie te nie tylko produkuja na-
rzedzia do swego uzytku, lecz i na rynek. Sadzac
z niektorych stoisk, mozna przypuszczaé, ze w nie-
dalekiej przyszloéci niektére przedsiebiorstwa w
sposob bardziej zdecydowany zajma sie produkeia
typéw handlowych narzedzi dla szerokich mas kon-
sumentoéw, ktérzy odczuwaja brak ftanich polskich
narzedzi typéw handlowych. To tez bardzo dodat-
nie wrazenie robi duza ilo§¢ mniejszych wytwérni,
ktére specjalnie poswiecily si¢ pewnym dziedzinom
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Rys. 2. Produkcja, konsumpcja, import i eksport
obrabiarek w Polsce w latach 1926 — 1935,

narzedzi dla szerszej konsumpcji, jak: fabryki pi-
ek, gwintownikéw i narzynek, imadel, suwaczkow
mierniczych, narzedzi rzemieslniczych do metali i
drzewa, marzedzi chirurgicznych, nozowniczych
it d,it d Wszystkie nasze huty daly tez sze-
reg okazéw, czy to stali narzedziowych, czy tez

849



., e e

ROK 1956

narzedzi produkowanych masowo, jak: pily trackie,
wiertla, oskardy, mlotki, narzedzia pneumatyczne
i t. d. Widzimy réwniez tarcze szmerglowe i pil-
niki., Stowem i ten dzial wskazuje, iz pomimo ciez-
kich warunkéw istnienia naszego przemysiu w
dziale narzedzi wykazaliSmy umiejetnosé podotla-
nia najbardziej trudnym zadaniom technicznym i
produkcyjnym.

Widoczny na $cianach pawilonu obrabiarek i na-
rzedzi afisz, zawiadamiajacy, iz ,Zjednoczeni
Przemyslowcy Metalowi, S. A." (ekspozytura han-
dlowa Polskiego Zwiazku Przemyslowcow Metalo-
wych) otwiera ,Salon Obrabiarek i Narzedzi" w
lokalu gmachu ,Prudential” na rogu ul. Swieto-
krzyskiej i placu Napoleona — wskazuje, ze i w
dziedzinie handlowej przemyst obrabiarkowy i na-
rzedziowy zaczyna si¢ organizowaé¢ dla obsluzenia
szerokiego rynku przez budowe najpotrzebniej-
szych maszyn i narzedzi na sklad i chce w sposéb
zorganizowany zaznajomi¢ ze swojg produkcja sze-
rokie rzesze drobniejszych konsumentow.

Dzial Optyki i Mechaniki Precyzyj-
n e j zrobil wielu zwiedzajagcym szereg niespodzia-
nek. Nawet bardziej wtajemniczeni w Zycie nasze-
go przemyslu nie zawsze sobie zdawali sprawe, iz
w kraju sa wyrabiane najbardziej precyzyjne mi-
kroskopy i lornetki, optyczne narzedzia pomiaro-
we, aparaty fotograficzne, busole, manometry,
przyrzady fizyczne i chemiczne laboratoryjne, ma-
szyny do pisania i t. d.

Zademonstrowane byly réwniez urzgdzenia
pomocnicze, jak: piece do hartowania, przy-
rzady do spawania, male obrabiarki reczne lub
elektryczne i t. p.

Nastepny pawilon Nr, 17 obejmuje odlewmni-
ctwoiurzgdzenia zdrowotne. I tu ‘wi-
daé dzialalnoéé organizacyj branzowych. Dzial od-
lewéw zostal zorganizowany przez ,Grupe Od-
lewni" Polskiego Zwigzku Przemyslowcéw Meta-
lowych. Dalej widzimy stoiska, dane informacyjne
i listy czlonkéw mastepujacych zrzeszen przemy-
stowo-handlowych: ,C. B. K." — Centralne Biuro
Kottéw, ,S. O. R." — Syndykat Odlewni Radja-
toréw, ,,S. 0. S." — Syndykat Odlewni Stali, Zwig-
zek Wihascicieli Przedsiebiorstw Urzadzern Zdro-
wotnych R. P., ,,Ce-Be-San" — Centralne Biuro
Sprzedazy Wyrobéw Sanitarnych i Emaljowanych,
Ruropol" — Biuro Sprzedazy Rur Zjednoczonych
Odlewni Polskich.

Polska zawsze posiadala duzy przemyst odlew-
niczy, zwlaszcza w dziedzinie odlewnictwa zZeliw-
nego. Obecnie przezywa on w dalszym ciggu dosé
ciezki kryzys ze wzgledu na spadek konsumpciji
artykuléw odlewnictwa masowego. Natomiast wy-
kazuje on znaczny postep w dziedzinie odlewnictwa
kwalifikowanego. Juz po odzyskaniu niepodlegio-
éci zjawily sie subtelne odlewy stalowe z piecow
elektrycznych, powstaly odlewnie aluminjum i lek-
kich stopéw, odlewy pod ci$nieniem, odlewy zZe-
liwne z uszlachetnionego zeliwa o strukturze perli-
tycznej lub bliskiej do niej i t. p. Wszystkie te no-
we dziedziny odlewnictwa byly demonstrowane na
Wystawie w sposéb bardzo wyczerpujacy. Widzie-
lismy odlewy warstwicowe dla czesci obrabiarek,
wykonane z zeliwa stopowego o réznej zawartosci
szlachetnych metali w poszczegélnych miejscach.
Byly odlewy utwardzone przez stosowanie kokilek,
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pokazano wlewnice do stali, ktéra wytrzymala 267
odlewéw, odlewy kwasoodporne, bloki cylindréw
samochodowych i t. p. Poza tem ladnie si¢ przed-
stawialy odlewy artystyczne.

+Przedsionek branzowy' dal wiele bogatego ma-
terjalu statystycznego, dotyczacego odlewnictwa
w Polsce. Byla tam lista odlewni, rozw6j stanu za-
trudnienia, produkcja, konsumpcja, stan przygo-
towania personelu wykwalifikowanego i t. p. Do«
wiadujemy sig, iz w 1935 r. produkcja odlewni
byla o pofowe mniejsza niz w 1929 r. W 1935 ro-
ku warto$é¢ jej wyniosta okolo 75 000 000 zi. przy
zatrudnieniu okolo 16 000 pracownikéw w okolo
500 odlewniach. Pomimo iz jest to znaczna cyira,
w poréwnaniu jednak z konsumpcja odlewéw w
krajach uprzemyslowionych jest ona niezmiernie °
mala. W ,,przedsionku" zaznaczono, ze konsumpcja
zeliwa na 1 glowe ludnosci wynosi obecnie w Pol-
sce — 3,35 kg, w Z. S. R. R, — 13,40 kg, w Cze-
chostowacji — 20 kg i w Niemczech — 32,50 kg.
W roku 1929 konsumpcja wynosila 7,2 kg na glo-
we. Cyfry te wykazuja, ze w miare wzrostu dobro-
bytu przed odlewniami polskiemi lezy olbrzymie
pole do pracy.

W dziale Urzadzen Zdrowotnych mozna bylo
zauwazy¢, ze najbardziej wykwintne i nawet luk-
susowe wyroby, jak: armatura piecowa i lazienek,
gazowa i t. p., ktéra byla uwazana przewaznie za
pochodzaca z zagranicy, jest wykonywana u mas
w kraju. Bardzo celowo na Wystawie byla prze-
prowadzona propaganda urzadzania lazienek na-
wet w najskromniejszych lokalach, zapomoca este-
tycznych modeli ruchomych. Bogaty tez byl do-
bér radjatoréw i kotléw ogrzewniczych, filtrow,
pralni mechanicznych, chtodni mechanicznych (de-
mon(sltrowanych w ruchu), sterylizatoréw, wiréwek
Patieis

Bezposrednio za odlewnictwem byly demonstro-
wane maszyny wlékienniczeigraficz-
ne. Czes¢ tych maszyn byla w ruchu. Odlewnia i
Fabryka Maszyn ,,Wima" (Widzewska Manufaktu-
ra) dala duzy pokaz maszyn wilékienniczych wlas-
nej produkeji. Wystawione byly: krosno automa-
tyczne Jaquard'a, maszyna do wyrobu tasiem,
przewijarka, obrecznik i czesarka. Caly szereg ma-
szyn wlékienniczych data firma: Josephy'ego G.
Spadkobiercy, Bielsko — Slask. Posiada ona duzo
oryginalnych konstrukcyj i jest najpowazniejszym
producentem i eksporterem maszyn zagranice.
Wraz z innemi fabrykami, uczestniczacemi w Wy-
stawie, powyzsze wytwérnie maja duze mozliwosci
zaopatrzenia naszego przemyslu wilékienniczego w
nowozytne maszyny, wykonywane w kraju. Maszy-
ny graficzne demonstrowane byly tylko w swoich
najmniejszych i najprostszych okazach.

W pawilonie 18 zostaly umieszczone dziaty ,,S i-
ta i E(uch. Pompyi Armatura, Maszy-
ny i Urzgdzenia dla przemystu Che-
micznego i Spozywczo - Przetwér-
czego',

Dzialy te wykazaly duzo inicjatywy przewaznie
wigkszych i znanych przedsiebiorstw, jednak pro-
dukcja ich ma raczej charakter fragmentaryczny,
nie obejmujac caloksztaltu ich programu.

Zademonstrowane byly silniki spalinowe Parn-
stwowych Zaktadéw Inzynierji (Ursus), Stoczni
Gdariskiej i zespoly silnikéw i sprezarek f. Lilpop,
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Rau i Loewenstein. Byly tam réwniez urzadzenia
chtodnicze f. Zieleniewski i Fitzner-Gamper. Ko-
tly reprezentowane byly przez ich poszczegélne ele-
menty i fotografje. Maszyn parowych i turbin pa-
rowych wcale niema. Turbiny wodne sg reprezen-
towane w paru egzemplarzach. Doé¢ bogato jest
wystawiona armatura i pednie. Najwiekszg sensa-
cje wzbudzaly pompy f. ,,Sirius", posiadajacej swéj
osobny pawilon z duza pompa pletwowa, zasilaja-
cq basen z fontanng. Na placu przed pawilonem
czynne byly réwniez agregaty silnikowe pomp ,,Sy-
rena' wyrobu f. Lilpop, Rau i Loewenstein. Wogé-
le ta firma w ciggu ostatnich paru lat wykazala
bardzo duza inicjatywe podejmowania nowej pro-
dukcji w wielu dziedzinach ogélnej budowy ma-
szyn. Widaé tez bylo sporo urzadzen i armatury
strazackiej. Firma , Weigt S. A." w Lodzi dala du-
ze stoisko maszyn dla mlynéw, odlewni i przemy-
slu spozywczo-wytwérczego. Maszyn i urzadzen
dla"potrzeb przemy-
slu chemicznego i
spozywczo-przetwor-
czego, jak np. dla
cukrowni, gorzelni i
rektyfikacyj, z kté6-
rych  Polska tak
stynela w czasach
przedwojennych, na
Wystawie prawie nie
bylo widaé. Brak
rynku rosyjskiego,
a nastepnie wielki
kryzys rolnictwa i przemystu rolniczego w Pol-
sce sprowadzil upadek wielu najbardziej znanych
i popularnych przedsigbiorstw ogélnej budowy ma-
szyn. Pozostale wigksze przedsiebiorstwa, jak:
Zieleniewski i Fitzner-Gamper, Lilpop, Rau i Loe-
wenstein, H. Cegielski prowadza produkcje tych
maszyn, lecz we wzglednie skromnym zakresie. Or-
ganizatorzy Wystawy chcieli zwréci¢ specjalng
uwage na konieczno$¢ ozywienia tej galezi budo-
wy maszyn. Stworzone bylo specjalne stoisko ,,tur-
bogeneratorow', na ktérem wskazane sa rozmiary
konsumpcji polskiej w tej dziedzinie, ale na kt6-
rem niema ani jednego eksponatu, poniewaz w Pol-
sce turbiny parowe mie sg wyrabiane. Stoisko to
mialo na celu zachete przemystowcéw do zainicjo-
wania omawianej produkcii.

Stowarzyszenie Dozoru Kotléow w Warszawie
dalo tez obszerne dane statystyczne, wskazujac
nadzwyczajne ,,wydarcie si¢"" urzadzen kottowych
w przemysle i wskazujac tg drogg na koniecznoéé
ich stopniowej zamiany, a przez to i ozywienia
przemystu budowy kotléw. Wywieszona tez byla
w dziale Urzadzen Zaktadéw Przetwérczo - Spo-
zywezych i Przemystu Chemicznego bardzo szcze-
gotowa i przejrzysta tablica, wskazujaca, jakie i
w_jakim stopniu mechaniczne urzadzenia tej dzie-
gzimky przemystu sa wykonywane w kraju, a jakich

rak.

Widzimy wiec, ze Wystawa mie tylko spelnita
zadanie pokazania zwiedzajacym, co si¢ w Polsce
buduje, ale i czego niema.

W pawilonie 6 okolo 50 przedsi¢biorstw prze-
mystowych wystawilo szereg wyrobéw metalowych
bezposredniej konsumpeji, jak: urzadzenia
gospodarstwa domowego i urzagdze-

Dzial maszyn rolniczych.

nia biurowe, ktérych niema mozliwoséci opi-
sa¢ w krotkim artykule, a ktére wykazujg bardzo
rozwinieta inicjatywe prywatna w dziedzinie prze-
myslu metalowego i wysoki poziom produkcji. Do
dzialu tego zaliczono réwniez instrumenty muzycz-
me i jubilerstwo. Bardzo powaznie przedstawial sie
dzial opakowan blaszanych, reprezento-
wany przez zrzeszenie branzowe Polskiego Zwig-
zku Przemystowcow Metalowych ,,Grupe Fabryk
Opakowan",

Na wolnym terenie Nr. 38 wystawione sg
maszyny rolnicze. Przemysl ten przeszed!
najciezszy kryzys. W pierwszych latach Polski
Niepodleglej przemysl ten wykazal wielki rozkwit.
Obok najwiekszych zakladéw budowy maszyn rol-
niczych, jak ,H. Cegielski" w Poznaniu lub ,,Unia
Ventzki, S. A." w Grudziadzu, pracowaly i srednie
fabryki i male, az do najdrobniejszych spéldzielni
robotniczych, rozsianych po calym kraju.

Kryzys w rolnic-
twie i jego oddlu-
zenie wywolaly upa-
dek wielu przed-
siebiorstw budowy
maszyn rolniczych i
zanik innych, tak ze
w okresie najwiek-
szego natezenia kry-
zysu produkcja ma-
szyn rolniczych w
Polsce wyniosta 3%,
produkcji roku 1929.
Obecnie wida¢ s§lad poprawy. To, co wystawio-
no na Wystawie, nie moze oczywiscie byé po-
réownywane z dzialem maszyn rolniczych na Po-
wszechnej Wystawie Krajowej 1929 r. w Poznaniu
lub nawet na Targach w Poznaniu lub we Lwowie
w pierwszych latach po wojnie. Niemniej jednak
8 firm dalo swoje wyroby, a niektére nawet wyka-
zaly pewne nowosci konstrukcyjne. Moze wiec je-
steémy w przededniu odrodzenia tego przemystu.

Jeden z najwigkszych i najladniejszych pawilo-
néw, oznaczony Nr. 5, zostal zajety przez ,Hut-
nictwo'. Przewodnia mysla tego dzialu bylo mie
tyle zademonstrowanie urzadzen hut i szczegélo-
wych danych o ich dzialalnosci, ile danie obrazu,
jakie surowce dla przetwérczego przemystu me-
talowego, w jakich rozmiarach i gatunkach moze
da¢ hutnictwo polskie. Poza tem przedstawione tez
byly pélfabrykaty, stanowiace przedmiot produk-
cji hut. Wystawa objela tak hutnictwo zelaza, jak
i metali kolorowych. W tym samym pawilonie
umieszczono eksponaty fabryk konstrukcyj zelaz-
nych, dzwigéow, gwozdzi, drutu i $rub. Wszystkie
najpowazniejsze huty, wchodzace w sklad ,Zwia-
zku Polskich Hut Zelaznych', byly na Wystawie re-
prezentowane. Z innych organizacyj przemystowych
mialy swoje stoiska: ,Zjednoczone Fabryki Srub",
Biuro Sprzedazy Zjednoczonych Fabryk Drutu i
Gwozdzi" i ,Wytwérnie Dzwigéow i Urzadzen
Transportowych". Caloé¢ robita wrazenie bardzo
estetyczne. Wigksze huty daly w olbrzymich roz-
miarach fotomontaze, przedstawiajgce ich produk-
cje. Eksponaty byly podane w sposéb wysoce pe-
dagogiczny. Ogladajac je, mozna bylo mie¢ poje-
cie o przejsciowych fazach fabrykacji. Osobliwie
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Pawilon hutnictwa (z lewej strony).

interesujaco wygladaly eksponaty z dziedziny hut-
nictwa metali kolorowych i stopéw. Niezmiernie
bogaty byl wybér stali szlachetnych, konstrukcy;j-
nych i narzedziowych. Zaprezentowane byly naj-
bardziej skomplikowane odkuwki i resory. gg()lne
wrazenie, — ze przemys! przetworczy posiada w
kraju do dyspozycji niemal wszystkie najbardziej
wyszukane surowce i polfabrykaty, oparte jednak
w znacznym stopniu na imporcie ich skladnikéw.

Tak zwany ,przedsionek branzowy" byl umie-
szczony na §rodku hali wystawowej. Sktadatl si¢ on
z szeregu bardzo przejrzystych tablic statystycz-
nych obejmujacych wszystkie najbardziej emocjo-
nujace zagadmema, a wiéc: slatystyke gospodarki
surowcowej wielkopiecowej i stalowni, produkcm
hut, eksport wyrobéw hutniczych, udzial surowcow
zagranicznych w produkeji hut, udzial Polski w
miedzynarodowym handlu w dziedzinie hutnictwa,

Tablice

statystyczne,
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ilustrujace

ruch cen sprzedaznych w tej
dziedzinie w Polsce i porow-
nanieich z hutnictwem zagra-
nicznem, dane poré6wnawcze
produkcji hutniczej ré6znych
krajéw, rozmiary spozycia w
Polsce i w innych krajach.
Dane o spozyciu wskazuja,
iz Polska wraca powoli do
spozycia zelaza 2z okresu
przedkryzysowego, t. j. z
przed 10-ciu lat, nie dosiegla
jeszcze jednak konsumpcji z
roku ,prosperity”, czyli roku
1929, a tembardziej poziomu
produkcji swoich sasiadéw.
Odpowiednie dane wskazuja,
ze spozycie zelaza w Polsce na
jednego mieszkarica wynosilo:

w r, 1926 20 k;.,
RS | 7y ek S e L |

e 21982 Ly s 10

5 5t 1930 s R R0 5

Powyzsze dane sa charakterystyczne réwniez i
dla spozycia rozmaitych masowych wyrobéw ze-
laznych pierwszej potrzeby, widocznego z tablic
statystycznych, umieszczonych w szeregu stoisk
dzialu hutniczego.

Interesujaco przedstawia sie¢ réwniez produkcija
uboczna, zwigzana z obsluggq kopalnictwa, a zade-
monstrowana w pawilonie hutniczym, jak np. ma-
terjaly wybuchowe f. ,,Lignoza" i materjal namiast-
kowy ,Silesit", uzywany miedzy innemi do wyro-
béw wtloczonych w galanterji.

Firma ,Norblin, B-cia Buch i T. Werner" posia-
data swéj osobny duzy pawilon.

~ |
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Konstrukcje zelaz-
ne, poza fotografjami wiek-
szych objektéw, byly repre-
zentowane przez eksponaty z
dziedziny budownictwa, jak:
azesci hangaréw, potki bibljo-
teczne, okucia i t. d.

Dzwigi byly demonstro-
wane w naturze lub na foto-
grafjach od najmniejszych
blokéw do olbrzymich dzwi-
gow portowych.

Dzial komumikaciji
zostal ulokowany w pawilo-
nie Nr. 26 i na otwartych te-
renach. Szczegéltowy opis te-
go dzialu jest umieszczony w
Nr. 10 ,Inzyniera Kolejowe-
go'. Gléwnym wystawca bylo
tu Ministerstwo Komunikacji, ktére zrobilo wszyst-
ko, zeby zobrazowaé dzisiejszy stan komunikacji
w Polsce, a wiec: sieé¢ kolejowa, sie¢ autobusowa
i jej rozwéj, mosty i tunele i nawet kolejke linowa
na Kasprowy Wierch. Interesujacy byl tez dzial
wynalazkéw polskich w dziedzinie kolejnictwa. Ze-
brano tez wszystko, co zapoczatkowane zostalo w
dziedzinie hamulcéw, sygnalizacji, trakcji elek-
trycznej, wagonéw motorowych, stosowania apara-
tow do ekonomicznego spalania, jak ,,Pyram" it. d.
W pawilonie tym umiescily swoje wyroby i te
przedsiebiorstwa przemyslowe, ktére braly udzial
w rozbudowie kolejnictwa. Na wzér ,,przedsionkéw
branzowych" w pawilonie komunikacji umieszczo-
ne zostaly tablice statystyczne i informacyijne, do-
tyczace ruchu kolejowego i autobusowego, staty-
styki napraw taboru, statystyki wytwérczosci fa-
bryk wagonéw i parowozow, powstatych juz w Pol-

. ! P
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GOSPODARKA MATERJALOWA

WIELKICH PIECOW 1985 R

ZUZYCIE TWORZYW| WYTWORCZOSC

~ [SUROWKA

KRAJOW

RUD.

Fragment pawilonu hutnictwa.

sce Niepodleglej. Wspaniale okazy taboru kolejo-
wego, wykonywanego w Polsce, wskazuja, iz nasz
przemysl wagonowy i parowozowy jest catkowicie
samowystarczalny 1 w rozwoju swoim nadaza za
postepem $wiatowym. Nasze fabryki parowozéw:
+H. Cegielski" i ,,g? rwsza Fabryka Lokomotyw"
daly swoje najnowsze typy parowozéw. Byl tez
wystawiony polski elektrowé6z, coprawda z elek-
trycznym osprzetem czesciowo pochodzenia zagra-
nicznego. Fabryki wagonéw, poza szeregiem nor-
malnych i specjalnych wagonéw, daly tez kilka
wagonéw motorowych (,torpedy”) i caly pociag
elektryczny. Wszystko to bylo ma poziomie ostat-
niego stowa techniki, Nalezy pamietaé, iz za cza-
sow gospodarki zaborcow ma ziemiach polskich bu-
dowa parowozéw mie byla zezwolona. Wszystko
wiec, co mamy dzi§ w tej dziedzinie powsta-
fo juz w Polsce Niepodleglej w ciagu kilku lat.

GOSPODARKA MATERJA
LOWA STALOWNI -1935R

ZUZYCIE TWORZYW L. & ' . 4 |

KRAJOWE ' \

SUROWKA B70016TON |
ZELASTWO

|
b L]
351 21871ON &' /
ZAGRANICZNE \
ZELASTWO 318-2¢
RUDA ZELAZNA 41 96
WYTWORCZOSCE X
WLEWKI MAR
TINOWSKIE
BLOKI Z PIE
COW ELEKTR
ODLEWY
RAZEM

“19500TON
9 302TON
944 58 8TON

hutniczego, opracowane przez Zwigzek Polskich Hut Zelaznych.
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Fragment pawilonu hutnictwa.

Dzi§ juz, mniej wigcej od 10-ciu lat, zdolnosé
wytworcza fabryk parowozéw przekracza 400 sztuk
rocznie i nie jest nawet catkowicie wyzyskana z po-
wodu braku $rodkéw na racjonalne odnowienie ta-
boru. Ttumy publicznoéci z duma ogladaly polskie
parowozy i wagony i chcialy zaznajomié sie z naj-
drobniejszemi szczegétami ich konstrukeii.

W dziale komunikacji marynarka wojen-
na zobrazowala tez pionierskg prace w dziedzinie
budowy statkéw i osprzetu.

Na przyleglym do pawilonu terenie byly wysta-
wione maszyny drogowe polskiej produkcji.

W pawilonie 27 wystawione byly samochody
budowy Panstwowych Zakladéw Inzynierji. Poza
okazami wszystkich budowanych typéw na podsta-
wie licencyj zagranicznych, przedstawione bylo
podwozie polskiej konstrukcji najbardziej nowo-
czesnego typu o miezaleznem zawieszeniu kol.
Z pokazu widaé, ze w Polsce w krotkim czasie
powstaly najrozmaitsze odmiany polskich samo-
chodéw: osobowe kilku typéw, ciezarowe, autobu-
sy, sanitarki, czolgi, warsztaty polowe, motocykle
o

Tuz obok w pawilonie 28 przedstawiony byl prze-
mysl pomocniczy, wspélpracujgcy z P Inz. w
dziedzinie budowy samochodéw. 37 firm wystawi-
lo swoje wyroby, stanowigce pétfabrykaty lub na-
wet gotowe czesci samochodowe, a wiec: odkuwki,
czesci tloczone podwozi, odlewy zeliwne, stalowe
i stopowe, tloki, pierécienie tlokowe, chlodnice,
zbiorniki, maski, ttumiki, pompki, resory, klaksony,
$wiece zaplonowe, pradnice, opony i detki, tkaniny
brezentowe i t. d. i t. d. Stowem, pierwsze kroki
w dziedzinie budowy wlasnych samochodéw pobu-
dzity rozwéj szeregu placéowek przemystowych i
podniosty ich poziom techniczny, dajac jednocze-
énie krajowemu przemyslowi kilkadziesigt miljo-
néw zlotych rocznie obrotu.

tym samym pawilonie przedstawiony byt
przemyst rowerowy, na czele ktérego stoja
Panstwowe Wytwérnie Uzbrojenia, jak réwniez
szereg mniejszych firm i réwniez liczny przemyst
pomocniczy.

I w dziale motoryzacji zaznaczyly si¢ dgzenia
do zrzeszen branzowych. Byly wiec reprezentowa-
ne w pawilonach 27 i 28 dwie grupy Polskiego
Zwiazku Przemyslowcow Metalowych: |, Grupa
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producentow czesci® rowero-
wych" i ,,Grupa przemyslu
motoryzacyjnego'.

Szczegoly dotyczace Wy-
stawy w dziale samochodéw
i motoryzacji sa podane w
Nr. 9 miesiecznika ,,ATS".

Lotnictwo zostalo zo-
brazowane w pawilonach Nr.
29 i Nr. 30. Tutaj sg repre-
zentowane 42 firmy, pracuja-
ce dla lotnictwa. Wystawione
zostaly platowce, szybowce,
balony, spadochrony réznych
typow polskich i ich czesci.
Danych statystycznych w tej
dziedzinie ze =zrozumialych
powodéw nie bylo. Pod wzgle-
dem pedagogicznym za$§ po-
kaz wypad! znakomicie. Zwie-
dzajacy mieli moznoéé zaznajomienia si¢ z typami
i obsluga najbardziej popularnych typéw samo-
lotow.

W pieknych wykresach i rysunkach zostal zo-
brazowany postep techniczny w budowie samolo-
tow pod wzgledem ich nosnosci, predkosci i kon-
strukeji.

W pawilonie Nr. 1 zebrano eksponaty r zem i o-
sta metalowego W Wystawie wzielo udzial
okolo 120 warsztatéw rzemieslniczych, z ktérych
czes¢é stala na poziomie fabryczek, wykonujacych
nieraz bardzo skomplikowane mechanizmy, jak ma-
szyny poriczosznicze i t. p.

Trudno na tem miejscu wdawaé sie w szczego-
towy opis tego dzialu, ktéry zapewne znajdzie
miejsce w szeregu innych wydawnictw. Zwiedze-
nie jednak tego pawilonu przypominalo waznoéé
rzemiosta, ktére nawet w najbardziej uprzemysto-
wionych krajach jest mie do zastgpienia. U mas
zatrudnia ono wigkszg ilo$¢ pracownikéw, niz wiel-
ki przemysl, jest wlasciwym pionierem przemy-
slu, a w maszym kraju rolniczym, osobliwie na
Kresach Wschodnich, jest najbardziej pozadanym
czynnikiem postepu gospodarczego. Tam, gdzie nie
moze ‘dotrze¢ wielki przemyst i inzynier, musi do-
trze¢ wykwalifikowany rzemieslnik. Ta rola rze-
miosta zostala podkreslona na Wystawie, a na-
stepnie w jednym z referatow wystawowych SIMP,
mianowicie plk. Sikorskiego, ktéry wielu otworzyl
oczy na zagadnienie postepu technicznego w rze-
miosle i na jego znaczenie gospodarcze.

Jedng z dziedzin produkcji, ktéra zwrécila na
siebie uwage, byla fabrykacja wag, ktéra
w wielu firmach polskich rozwinela sie znacznie,
tak Ze dzi$§ niemal niema najbardziej precyzyjnych
wag, ktéreby nie byly wykonywane w Polsce.
Swiadcza o tem stoiska fabryk wad, a przede-
wszystkiem pigkny pawilon Nr. 37 A. Krzykow-
skiego.

Dzial Elektrotechniki i Radjotech-
niki, wystawiony w najwiekszych pawilonach Nr.
3 i 4, jest tak obszerny, obejmuje tyle przedsie-
biorstw (okolo 100) i tyle artykuléw, Zze wymaga
osobnego opracowania. Tu wiec wypadnie ograni-
czy¢ sie do zwrécenia uwagi na miemal Zywiolo-
wy rozwéj tej produkcji w Polsce. Dane staty-
styczne, zgromadzone w ,przedsionku” tego dzia-
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tu, wskazuja, ze roczna produkcja elektrotechnicz-
na przekroczyla juz 100 000 000 zl., podczas gdy
w najwiekszem napieciu konsumpcji w roku 1929
wynosita tylko 90 000 000 zt. Oczywiscie ten wzrost
krajowej produkcji nie tyle jest wynikiem wzmo-
zonej konsumpcji, poniewaz nie dosiegla ona jesz-
cze konsumpcji z roku 1929, lecz przedewszyst-
kiem wypierania importu zagranicznego przez pro-
dukt polski, co widaé¢ z wykresu rys. 3. Mamy juz
swoje walcownie miedzi, kable i przewodniki elek-
tryczne, mamy (cho¢ jeszcze malej mocy) maszy-
ny elektryczne i transformatory oraz cala apara-
ture do nich, mamy zaréwki i lampy katodowe,
akumulatory, mamy przyrzady miernicze, telefon-
je, telegrafje, radjoaparaty i t. d. i t. d. Niezmier-
nie tez rozwinieta jest dziatalnosé zrzeszen z dzie-
dziny elektrotechniki, tak produkcyjnych, jak i
technicznych oraz o charakterze biur sprzedazy i
syndykatow.

Wystarczy wymieni¢ te organizacje, ktére wy-
stapily jako wystawcy w pawilonach Elektrotech-
niki i Radjotechniki: ,Polski Zwigzek Przedsig-
biorstw Elektrycznych", , Stowarzyszenie Elektry-
kéw Polskich, SEP", , Zwigzek Inzynier6w Elektry-
kéw Polskich", , Polski Zwigzek Krotkofalowcow",
wBiuro Ewidencyjne Polskich Fabryk Kabli Ziem-

Jedno ze stoisk dzialu elektrotechniki.

nych"”, ,,Centralne Biuro Sprzedazy Przewodow
Elektroprzewéd'"', ,Zjednoczenie Elektrowni
Okregu Kielecko-Radomskiego, ZEORK", Ta ostat-
nia firma nadestala na Wystawe jeden ze stupow
do budowanej obecnie napo-
wietrznej linji elektrycznej o
napieciu 150 kV, pierwszej w
Polsce linji dalekonosnej tak
wysokiego mapiecia, majacej
prowadzié¢ energje elektrycz-
na z Moscic do Starachowic.
Stup ten, zaprojektowany
jako lekka, lecz potezna wie-
za, byl swego rodzaju ozdoba
architektoniczng wystawy, a
zarazem $wiadectwem poste-
pu elektryfikacji w Polsce.
Symbolem zywiolowego roz-
woju elektrotechniki w Pol-
sce jest, miedzy innemi, stoi-
sko Polskich Zakladéw Phi-
lips, ktére wykazywalo w
1932 roku 100 000 zt. kapitatu
i 80 robotnikéw, a w 1936 r.

— 14 000 000 zl. kapitatu i 1700 robotnikow. Pawi-
lon tej firmy, demonstrujgcy zapomocg znakow
$wietlnych zjawiska zachodzace w odbiornikach
radjowych, byl oblegany przez zwiedzajacych.

W pawilonie elektrotechniki byly zamieszczone
statystyczne dane Biura Elektryfikacji Minister-
stwa Przemyslu i Handlu oraz stoisko Gléwnego

Urzedu Miar,

Hiljony ztatych
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Rys. 3. Produkcja, impont, konsumpcja i eksport
przemysiu elektrotechnicznego w latach 1925 — 1936.

Poczta i Telegraf mialy sw6éj osobny pa-
wilon Nr. 2, w ktérym demonstrowane byly szcze-
goly mechanizméw i aparatéw, pracujgcych w te-
legrafie i telefonie.

Opisane powyzej pawilony wyczerpuja zakres
wlasciwej Wystawy.

Przechodzac do pawilonéw o charakterze infor-
macyjnym lub pouczajacym, musimy wymienié
przedewszystkiem Dzial Naukowo-Ba-
dawczy w pawilonie Nr. 16. Zorganizowany byt
przedewszystkiem przez Politechnike Warszaw-
skg i Lwowska, przez Zaklad Metalurgji i sAetalo-
znawstwa Politechniki Warszawskiej i laboratorja
Panstwowych Wytwérni Uzbrojenia. Nie wchodzac
w szczegoly tego dzialu, w ktérym pokazane by-
ly najnowsze metody badawcze i najnowsze apa-
raty najwiekszych firm $wiatowych, wypadnie
ograniczy¢ si¢ do wymienienia dziedzin, jakie dzial
ten objal. A wiec w sktad dzialu weszly: pomiary
fizyczne (skalowanie pirometrow i woltomierzy,
rentgenograficzne badania stali, pomiary balistycz-
ne i t. p.), budowa metali, krystalografja, stopy,
badanie korozji, metalografja, wytrzymaloéé two-
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Pawilon elektrotechniki,
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rzyw, obrébka termiczna (demonstrowane byly
piece w pracy), technologja (skrawanie, $cieral-
noéé, pomiary obrabiarek i t. p.), pomiary warszta-
towe, laboratorja warsztatowe, Dzial ten zorgani-
zowal stalg prace instruktoréw, ktérzy szczegélo-
wo objasniali zwiedzajacych. Szereg oséb wytrwa-
le uzupelnial swoje teoretyczne wiadomosci przez
wielokrotne zwiedzanie tego dzialu.

W pawilonie 7 bylo zorganizowane Muzeum
Broni, ktére posiadalo okazy broni wyrabianej
w Polsce: pistolety, karabiny reczne i maszynowe,
dziala, pociski i t. p. Obok miescila si¢ strzel-
nica.

Pawion 8 zgrupowal niezmiernie interesujace ta-
blice i wykresy, ilustrujace dzialalnoéé szeregu in-
itytucyi przemystowych i naukowych. Wystapi-
y tu:

Polski Zwigzek Przemysltowcéow
Metalowych, ktory dal wykresy statystyczne
i mapy rozmieszczenia przemysiu.

Szkoly zawodowe daly swoje programy,
fotomontaze, ilustrujace zajecia praktyczne i sta-
tystyke zatrudnienia wychowankéw, jak réwniez
dane o zapotrzebowaniu sil fachowych w Polsce.

Stowarzyszenie Inzynieréw Me-
chanikow g I M P posiadalo stoisko, ilustruja-
ce jego rozwdj i dziatalnosé.

Polski Komitet Normalizacyjny
(PKN) przedstawil réwniez swé6j dorobek.

Instytut Naukowej Organizaciji
(INO) dat bardzo ciekawe dane poréwnawcze o
wydajnoéci pracy w rozmaitych krajach i poréow-
nanie wysokosci konsumcji. Zademonstrowane byly
rozmaite metody pracy i jej organizacji, jak réw-
niez wydawnictwa Instytutu.

W tym samym pawilonie byly wystawione oka-
zy polskiego pismiennictwa technicz-
nego.

W pawilonie Nr. 5 zobrazowane byly zasady
bezpieczenstwapracy.

P y L. O. P. P. wraz z wiezg skokéw ze spa-
dochronem i estrada orkiestrowa wyczerpuja resz-
te urzadzen Wystawy.

Nalezy jeszcze dodaé, ze w pawilonie Nr. 15 mie-
cila si¢ sala odczytowa, ktéra byla wyzy-
skana m. in. do wygloszenia serji odczytéw bran-
zowych, zorganizowanych przez Stowarzyszenie In-
zynieré6w Mechanikéw Polskich, i serje odczytow
elektrotechnicznych, przeprowadzonych przez Sto-
warzyszenie Elektrykéw Polskich. K;uzeum Prze-
mystu i Techniki zorganizowalo serje odczytéw na
temat: ,,Czlowiek i jego praca w technice'. Pisma
techniczne i gazety wydaly szereg mumeréw spe-
cjalnych po$wigeconych Wystawie.

Wszystko wyzej napisane o Wystawie, chociaz
bardzo pobieznie potraktowane, przypuszczalnie
jednak w dostatecznej mierze wskazuje, jak obfitg
strawe dala Wystawa wszystkim, ktérzy chcieli sig
zaznajomi¢ z przemyslem metalowym i elektro-
technicznym i zrozumie¢ ich rozmiary, poziom, zna-
czenie i tendencje rozwojowe, jak réwniez wycigg-
naé z widzianego wnioski i horoskopy.

Dynamike przemysiu metalowego i elektrotech-
nicznego w zestawieniu z ogélng produkcja prze-
mystowa i hutnictwem zelaznem widzimy z przy-
toczonych w katalogu Wystawy wskaznikéw pro-
dukcji przemyslowej w Polscewzwb. I). Z tabeli tej
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TABELA L
Wskazniki produkcji przemystowej w Polsce

Ogdslnnl Frae. Ogélnn! Prze- l

mys! Prze-

produk-| . etalo. | Hutnic-| produk- myst mysl | Hutnic-

cja prze- wy i two |cja prze: | qotalo. | elektro-|  two

Lata myslo- | olektro.| Zelazne| myslo- | wy | tech- | Zelazne
R A Nachaic| AN | ) DIGRE Jng o8

Wskazniki (r. 1928--100) Wskainiki (r. 1929 == 100)

1928 | 100,0 | 100,0 | 100,0 |100,3 | 105,5
1929 | 99,7 | 100,5 | 94,8 |100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
1930 | 81.8 | 75,9 | 85,4 | 82,0 | 75,6 | 74,7 | 90,1
1931 | 693 | 56,1 | 69,3 | 69,5 | 56,2 | 59,6 | 73,1
1932 | 53,7 | 44,0 | 37.3 | 539 | 43,4 | 48,9 | 39,3
1933 | 554 | 45,1 | 56,0 | 55,6 | 43,7 | 57,0 | 59,1
1934 | 62,8 | 54,8 | 59,4 | 63,0 | 51,4 | 91,3 | 62,7
1935 | 66,4 | 64,1 | 64,1 | 66,6 | 59.2 | 1253 @ 67,6
Ipélr, 1935 | 65,5 | 61,9 | 657 | 657 | 54,6 | 96,5 1 69,3
% 1936 | 69,6 | 69,3 | 74,1 | 698 | 60,8 |114,8 | 78,2

Zr 6 d1lo. Konjunktura Gospodarcza i Statystyka Pracy.

widaé, ze przemys! metalowy w 1936 r. wykazuje
wskaznik 60,8 w stosunku do 100 w 1929 r., pod-
czas kiedy ten sam wskaznik dla przemystu elek-
trotechnicznego wynosi 114,8. Analizujac w ten
sam spos6b tak calosé, jak i poszczegolne galezie
przetworczego przemyslu metalowego pg. danych
z Wystawy, widzimy, Zze przemysl metalowy, jako
calo$é¢, w 1936 r. nie dosiegngl rozmiaréow roku
wprosperity” 1929 r., wyszed! juz jednak z najbar-
dziej ostrego kryzysu 1932 r. i zbliza si¢ do pozio-
mu 1926 r. To samo dotyczy hutnictwa i innych
dziedzin przemystu, opartych na szerokiej konsum-
cji. Na tym samym poziomie stoi odlewnictwo,
przemyslt taboru kolejowego, obrabiarkowy, ogélnej
budowy maszyn, przemyst metalowy masowej pro-
dukciji, jak: $ruby, drut, gwozdzie, okucia i t. p.
Pozostala znacznie w tyle budowa maszyn rolni-
czych, obrabiarek do drzewa, maszyn dla przemy-
stu spozywczo-przetwérczego, stowem — tych ga-
tezi przemyslu metalowego, ktére zwigzane sa z
rolnictwem, przezywajacem najostrzejszy kryzys.

Natomiast wikazuiq zywiolowy rozwéj te gaY:-
zie przemystu, ktére sa oparte na swiezych zdoby-
czach technicznych, jak: przemys! elektrotechnicz-
ny i radjotechniczny, samochodowy lub silniki lot-
nicze i platowce. Taki sam rozwéj wykazuje pro-
dukcja stali szlachetnej stopowej i narzedzi. Nale-
2y zaznaczyé, ze te wlasnie galezie sa silnie zwig-
zane réwniez z obronnoécig panstwa i tem w znacz-
nym stopniu tlumaczy si¢ ich postep.

Wystawa pokazala réwniez, ze brak nam budo-
wy turbogeneratoré6w, wielu odmian obrabiarek do
metali i drzewa, obrabiarek hutniczlch. kuzni-
czych, blacharskich, maszyn do obstugi kopaln i ca-
tego szeregu innych maszyn specjalnych.

Pomimo bardzo wielkiego postepu, uwidocznione-
go na Wystawie, przemyst nasz metalowy i elektro-
techniczny ustepuje pod wzgledem ilo§ciowym pra-
wie wszystkim krajom uprzemyslowionym. Jest to
wynikiem ubéstwa naszego spoleczeristwa i braku
konsumcji, jak réwniez skutkiem zahamowania roz-
woju gospodarczego Polski przez dlugie lata wojen
i miewoli.

Dodatniem zjawiskiem jest uwidoczniona na
Wystawie tendencja do branzowych zrzeszer prze-
mystowych, ktéra dzi§ daje tak wybitne rezultaty
w mlodych krajach, walczacych o swoj rozwéj go-
spodarczy. Wspélpraca zrzeszeri inzynierskich,
przemyslowych i czynnikéw panstwowych, ujaw-
niona przy organizacji Wystawy, oby jeszcze nie-



e vt S0 her e B T e e AT R S

CZNY

TOM Il — Nr. 22

raz w naszem zyciu gospodarczem $wiecita podob-
ne tryumfy.

Na zakoriczenie refleksyj z Wystawy nalezy
przypomnie¢, ze, kiedy jeden z obcych inZzynieréw
zwiedzal Polske i slyszal ubolewania, iz niema u
nas drog, ze brak motoryzacji, ze cale potacie kra-
ju sa wcale nie uprzemyslowione, ze miasta nie
maja kanalizacji i wodociagow, ze brak elektryfi-
kacji i t. d. i t. d., — odpowiedzial, ze Polacy w
stosunku do wysoce uprzemystowionych krajow sa
szczesliwsi, bo maja program pracy ma dlugie lata
i pole do wyladowania energji.

Wystawa nam ujawnila, Ze umiemy niemal
wszystko zrobi¢, a poniewaz mamy bardzo duzo
jeszcze do zrobienia, wiec mozemy z otuchg pa-
trze¢ w przyszlosé, ze nie zabraknie nam pracy i ze
zatrudnimy wszystkie sily narodu, — o ile go zor-
ganizujemy do Zycia gospodarczego.

Podstawy rozwoju

twérczosci przemystowej w Polsce

Impressions et réflexions concernant I'Exposition
de l'Industrie Métallurgique et Elecirotechnique
& Varsovie

Résumé:

Aprés avoir mentionné la naissance de l'initiative de
I'Exposition (dans la Société des Ingenieurs Mécaniciens
Polonais), ainsi que son orgamisation basée sur une large
coopération des autorités publiques, des organismes indu-
striels et des institutions techniques et scientifiques, l'auteur
caractérise diverses sections de cette Exposition. Ce sont:
machines-outils et outils, optique et mécanique de précision,
fonderie, technique samitaire, machines textiles, moteurs,
pompes et compresseurs, machines agricoles, métallurgie,
appareils de levage, matériel roulant des chemins de fer,
automibiles, aéronautique, ¢lectrotechnique, T, S. F, et
d'autres,

A la fin de son exposé l'auteur ajoute quelques observa-
tions générales sur l'industrie polonaise et sur les perspec-
tives de son développement futur.

Inz. A. Wierzbicki

Dyr. nacz, Centr. Zw. Przem. Polskiego

Potrzeba odczucia, zrozumienia i ukochania twérczosci w kazidej dziedzinie pracy narodowej. — Niedoce-

nianie uprzemyslowienia przez spoleczeristwo

wanowania odruchéw separatystycznych. —

Peoblemal

olskie. — Wystawa jako przyklad koordynacji wysilkéw i
wspoldzialania  wojskowosci z przemyslem. —

spoludzial wiedzy w wytwoérczosci przemyslowej. — Twdrczoéé techniczna, wynalazeza i organizacyjna

jako istota i piikno dzialalnosci przemyslowej. — Tezy Lubeckiego. — Koniecznosé powszechnego
ofci i potrzeb rozwoju uprzemyslowienia kraju,

zumienia donios

ROGE do Wystawy otwiera wysmukla arka,
niby tanecznica, ktéra wspiela sie na palce
i ramiona wzniosla w gére. Silne to sg ra-
miona, i chociaz konstrukcja cala wyglada prze-
dziwnie lekko i koronkowo, chociaz z fundamenta-
mi polaczona jest niewielkiemi plaszczyznami, —
mocne s3 jej fundamenty, gleboko zaryte w ziemie.
Ta wieza, — to symbol Wystawy Przemystu Meta-
lowego i Elektrotechnicznego, to symbol podstaw
rozwoju twérczosci przemystowej w Polsce.
Azeby Nar6d mégl tworzyé, musi dziedzing swej
tworczosci odczué, zrozumieé i ukochaé. Musi byé
ona oparta na podstawach tak samo trwalych i so-
lidnych, jak fundamenty tej wiezy wysokiego na-
iecia, na ktérej szczycie §wieca promieniste sygna-
y Z.E. O.R. K.'u **) —zrzeszonych elektrowni, roz-
sylajacych w przestrzen ku uprzemystowieniu kraju
ruch i §éwiatlo przewodami o napieciu 150 tys. wolt.
Przemyst polski jest jednak dla spoleczeristwa
polskiego dotychczas jeszcze mglawica — w prze-
ciwieristwie do wielu innych krajéw. Niedocenia-
nie uprzemyslowienia, lekcewazenie jego rozwo-
ju — to nasza historyczna wada, to brzemie, ktére
dzwigamy od szeregu pokolen, a ktére zawazylo na
losach przemystu polskiego i na ogélnym rozwoju
gospodarczym Polski.
rudno jest przedrzeé si¢ przez mglawice uprze-
dzen; trzeba ma to wielkiej sily i wielkiego trudu.
Ale to tylko warte jest kochania, co sie z wysitkiem
itrudem zdobywa. Dlatego trud ten musimy podjaé.
Jeden z najlepszych, jakich znam, popularyza-
toréw fizyki wspélczesnej — Ludwik Wertenstein
powiedzial, ze ,mglawice tesknia do krystalizacji'.
! *) Pienwszy z cyklu zbiorowych odczytéw, zorganizowa-
nych przez Stowarzyszenie Inzynier6w Mechanikéw Polskich

mna lterenie Wystawy Przemyslu Metalowego i Elektrotech-
nicznego dn. 31 sierpnia r. b.

'2 Ziednoozornia Elektrowni Okregu Radomsko-Kieleckie-
go, S. A.

Zro-

Krystalizacja — to proces, do ktérego dazy kazda
bezpostaciowa materja. Ale od warunkéw, w jakich
odbywa si¢ krystalizacja, zalezy jako$¢ i forma
krysztatow. Krysztal pigkny, o doskonalej formie,
powstaje miezmiernie rzadko, bo dla jego utworze-
nia si¢ potrzebna jest dostateczna przestrzen i sku-
pienie si¢ calej materji wokolo wspélnych osi kry-
stalizacyjnych. Gdy oérodkéw krystalizacyjnych jest
wiele, powstaje duzo krysztaléw, ale nie rozrastaja
si¢ one w pickne okazy, lecz tworza zbiorowisko
réznolitych, drobnych, okaleczonych krysztalow.

Otéz organizatorzy tej Wystawy potrafili stwo-
rzyé na niej wspélne osie krystalizacyjne i Wysta-
wa stala sie tym pieknym krysztalem — unikatem,
o doskonalej geometrycznej formie. Pierwszym od-
ruchem kazdego wystawcy jest przeciez cheé sku-
pienia wszystkich swoich eksponatéw w jednem
stoisku, aby zablysnaé jak meteor caloscig swego
dorobku. Gdyby te odruchy nie zostaly przy orga-
nizacji Wystawy przezwyci¢zone, — mieliby$§my na
niej szereg drobnych w stosunku do catosci oérod-
kow krystalizacyjnych, szereg — pieknych zapew-
ne kazdy z osobna — obrazéw wytwérczosci po-
szczegblnych zakladéw przemyslowych. Azeby je-
dnak z tego chaosu mnogosci wydogyé cechy cha-
rakterystyczne postepu calych dzialéw naszej wy-
twérczoéci, poréwnaé wewnatrz tych dzialow eks-
ponaty poszczegélnych fabryk miedzy soba, urobié
sobie pojecie o kierunkach rozwojowych caloséci na-
szego przemyslu, o jego majscislejszym zwigzku z
rozwojem potrzeb kraju — jakze zmudna i dluga
praca analityczna i syntetyczna musiataby byé w to
wlozona.

Dlatego wielka zastuga przemyslu metalowego i
elektrotechnicznego jest to, ze potrafit on przy
organizacji Wystawy te separatystyczne odruchy
przezwyciezyé, skupiajac wszystkie przedsigbior-
stwa przy wspélnych osiach krystalizacyjnych. Wy-
stawa zostala zorganizowana wedlug dzialow wy-
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tworczoséci, systematycznie i syntetycznie. Uszano-
wane zostaly indywidualne wysitki kazdego wy-
stawcy, ale poszczeg6lne indywidualizmy ujeto w
karby spolecznej organizacji, eksponaty wszystkich
zakladow przemystowych zwigzano w pewnym or-
dynku. Ordynek ten — to osie krystalizacyjne na-
szego przemysiu. Dzieki nim Wystawa jawi sie dla
zwiedzajacych jako piekny krysztal, ktory ukazuje
oczom spoleczeristwa wysitki przemystu i jego zdo-
bycze.

A mimo to wszystko Wystawa jest improwizacija.
Obchodzitem stoiska, styszalem od wystawcow, ze
nie zdotali oni wystawi¢ wszystkich najwazniej-
szych swoich zdobyczy, Ze na przygotowanie
wszystkiego potrzebaby paru lat czasu. Ale Polska
nie ma czasu na czekanie. Od rzucenia hasta Wy-
stawy do jej realizacji minelo zaledwie pare mie-
siecy — jeszcze w lipcu polowa zaledwie terenéw
wystawowych byla w dyspozycji organizatoréw.
Mozna powiedzie¢, ze Wystawa powstata nagle.
Hasto Wystawy zabrzmialo jak wojskowa pobud-
ka i jak na pobudke stanely w karnym szyku bojo-
wym zaklady przemystu metalowego i elektrotech-
nicznego bez poprzednich ¢éwiczen przygotowaw-
czych. Stanely w tym stanie, w jakim pobudka je
zaskoczyla, jak Zolnierze, ktérzy zawsze trwaé mu-
sza w gotowosci, nie znajac dnia ani godziny, w
ktorej stang do apelu. Dlatego Wystawa ta jest
egzaminem nie tylko dorobku technicznego prze-
mystu, ale i jego uspolecznienia, jego orgamizaciji,
sprezystosci i szybkoséci dzialania.

Jest rzecza, o ktérej trzeba wiedzie¢, ze mysl
zorganizowania Wystawy znalazta od samego po-
czatku catkowite poparcie ze strony czynnikéw
wojskowych. Jest rzecza wzruszajgca, ze wérod
ogélnego braku zrozumienia dla zZycia przemystu
w Polsce, dla trudnosci, ktére ono musi przezwy-
cieza¢ na kazdym kroku, — wséréd powszechnej
obojetnosci dla jego zmagan i wysitkow, wéréd
og6lnego przeceniania jego wytrzymalosci i stawia-
nia mu do wykonania wylgczajacych sie wzajem-
nie zadan, tak odmienne i tak pozytywne stanowi-
sko zajmujg wobec przemystu czynniki wojskowe.
Dzigki statej wspoélpracy z przemystem przez swo-
je departamenty uzbrojenia, departamenty tech-
niczne i referaty przemyslu wojskowego, rozumie-
ja one wlasciwie jego role i zadania, widzg te jego
wysitki i osiagniecia, chcg i umieja patrzeé, doce-
niajg jego prace i wspoltdziatajg w jego rozwoju.

Problemat wspéltdzialania wojskowosci z prze-
mystem znakomicie ujety jest w pamigtkowej ksigz-
ce Wystawy — w artykule pptk. inz. Wiadystawa
Jakubowskiego, dyrektora Fabryki Amunicji w
Skarzysku, p. t. ,,Znaczenie przemystu metalowego
przetworczego dla obrony Parstwa'. Formulujac
w sposob zwiezly i lapidarny wytyczne polityki
przemystowej, zapewniajace] mozliwie najwyzszy
potencjal obronny kraju, autor znajduje wlasciwe
rozwigzanie i dla tej kwestji, ktéra budzi tyle spo-
réow i watpliwosci w naszej opinji — dla kwestji
rozgraniczenia dzialalnoéci przedsigbiorczej pan-
stwmls('ei i prywatnej. Oto co méwi p. pptk. Jaku-

ski:

wZmaczenie przemystu dla wojska uwydatnia sie
specjalnie w dziale metalowo - przetwérczym, ze
wzgledu na jego wielostronnoéé. Przemyst metalo-
wo-przetwoérczy obejmuje przedewszystkiem srod-

858

ki wytwarzania, jak maszyny, urzadzenia, uchwyty,
narzedzia, sprawdziany i t. p. Posiadanie w dosta-
tecznej ilosci srodkéw wytwarzania przy mobiliza-
cji kazdej dziedziny przemyslu jest decydujgce, a
z drugiej strony bezspornie jest podstawa dalszego
uprzemyslowienia kraju. Wspé6lnoéé intereséw go-
spodarczych i wojskowych powinna wplynaé ma ko-
nieczno$é¢ szybszej rozbudowy tego dzialu rodzime-
go przemystu. Wielostronnoéé oraz w duzym stop-
niu jego inwestycyjny charakter wymaga duzej zy-
wotnoséci, azeby przystosowanie si¢ do 0gow
rynku odbywalo si¢ jaknajsprawniej. Wynika z te-
go, ze ta dziedzina przemystu powinna byé catko-
wicie w rekach prywatnych, posiadajac silne popar-
cie ze strony wszystkich organéw panstwowych.
Trzeba dodaé, ze fabryki wytwarzajace obrabiarki,
narzedzia lub t. p. moga byé¢ wykorzystane dla ce-
low mobilizacyjnych przez zakladanie w nich od-
rebnych oddzialéw do wyrobu sprzetu wojskowego.
Stworzenie oddziatu fabrycznego przy istniejacym
zywym organizmie jest latwiejsze, a przedewszyst-
kiem tansze, poza tem jest mniej ucigzliwe przy
niedostatecznem zatrudnieniu'.

Nastepnym wielkim dzialem przemystu meta-
lowo - przetwérczego sa mechaniczne fabryki, wy-
twarzajace sprzet wojskowy lub przedmioty ryn-
kowe, lecz wazne dla celéw mobilizacyjnych, jak:
samoloty, samochody, bron, amunicja i t. p. Zwiek-
szenie mozliwosci produkcyjnych fabryk tej kate-
gorji jest praktycznie mozliwe tylko przez stwo-
rzenie z nich osrodkéw, ktére, otoczone wieksza
ilosciag mniejszych fabryk i warsztatow, uplynnia
swoja wiedze fachowsq i stang sie do pewnego stop-
nia montowniami czesci skladowych, dostarczanych
przez przyuczonych poddostawcow. I tutaj intere-
sy wojska zbiegaja si¢ z gospodarczemi tendencja-
mi panistwa, ktérym na imie rozbudowa przemystu.
Trzeba jednak zwrécié uwage na ten fakt, ze woj-
sko, wciagzajac w swoja orbite fabryki i warsztaty
pracujace na rynek, zasadniczo chcialoby posiada¢
w nich jaknajwieksze mozliwosci mobilizacyjne, a
réwnoczesnie nie jest w stanie daé im dostateczne-
go zatrudnienia. Wydaje si¢ dlatego, ze wspélpra-
ca jakiejkolwiek fabryki z wojskiem tylko dotad
bedzie miala podstawy zdrowe, dokad zmienny sto-
pient zatrudnienia w czasie pokoju przez wojsko nie
zmaci jej podstaw finansowych".

Armja, ktéra broni caloéci Polski, moze wyko-
na¢ to zadanie tylko w oparciu o calo$é¢ jaknajbar-
dziej rozwinigtego i rozbudowanego a mocnego fi-
nansowo przemystu, w ktérym zastosowanie zna-
lez¢ powinny sily, zdolnoéci twoércze i inicjatywa
catego narodu. Oto jest my$l przewodnia pptk. inz.
Jakubowskiego.

Te mys$l podziela nasza wojskowosé, realizujac
ja we wspélpracy z przemystem zwigzanym z nasza
obronnoécia. Moznaby powiedzieé, ze te dzialy
przemyslu sg u nas ,umilowane przez bogéw" —
bo one pierwsze znalazly §wiadome wspéldziatanie
i spotkaly si¢ z wlasciwem zrozumieniem swej roli
w panstwie ze strony tak kompetentnych i odpo-.
wiedzialnych za byt Panstwa czynnikéw. Lecz to
nie wystarcza. Dla rozwoju przemystu potrzebna
jest wlaéciwa atmosfera ze strony wszystkich czyn-
nikéw w panstwie, ze strony calego spoteczenstwa.

Poza przemystem wojskowym zrozumienie i
wspobdziatanie musza znalezé w parstwie i spofe-
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czenistwie wszystkie inne dziedziny przemystu.
Przemys! jest jedng miepodzielng caloscia, nie mo-
ga rozwija¢ sie jedne jego dzialy, gdy wegetuja
inne, W nieprzerwanym tancuchu produkciji szczy-
towe jej ogniwo, ktérem sa wytwory przemysiu
maszynowego, $cisle zalezne jest od ogniw podsta-
wowych, ktéremi sa przemysly surowcowe, i od
ogniw pomocniczych, ktéremi sg wszystkie dziedzi-
ny przemyslu, niemal bez wyjatkow.

W calej produkeji przemystowej obowigzuje ta
sama koniecznoéé stosowania $cislej miary i objek-
tywnych naukowych sprawdzianéw, ktére przejmu-
ja nas takim zachwytem na tej Wystawie. Cata wy-
tworczosé przemystowa jest polem wspéldziatania
wiedzy czystej, naukowych instytucyj badawczych,
uczelni technicznych, inzynieréw, przemyslow-
cow i robotnikéw. Zadna inna dziedzina gospodar-
stwa spolecznego nie wymaga takiego natezenia tej
wspolpracy, nie daje tak szerokiego pola do twor-
czosci ludzkiego ducha. W rolnictwie czlowiek pel-
ni tylko role pomocniczg — wspéldziata z przyro-
da i od niej jest zalezny. W przemysle czlowiek
ujarzmia sily przyrody; od jego genjuszu i woli za-
lezy ich przetwarzanie. Cala produkcja przemysto-
wa od poczatku do korica, od najprostszego narze-
dzia do mnajbardziej skomplikowanej obrabiarki,
wymaga mysli, logiki, konsekwencji i §cistoéci. Dla-
tego tez ta Wystawa jest propaganda nietylko
przemyslu metalowego i elektrotechnicznego, jest
propaganda wytwoérczosci przemyslowej wogéle i
jej majscislejszego zwigzku z praca ducha.

Wystawa w swym dziale naukowym uczy nas
przedewszystkiem, ze procesy produkcyjne w kaz-
dej swej fazie muszg byé wielokrotnie i réznorod-
nie w sposéb jaknajbardziej $cisly i dokladny wy-
prébowywane i sprawdzane. Wystawa, demonstru-
jac nam wykwit przemystu mechanicznego i narze-
dziarskiego, elektrotechnicznego i radjowego, wy-
kazuje, na jakie szczyty wznie$é si¢ moze wyobraz-
nia ludzka w twérczosci technicznej.

Taka juz jest natura ludzka, a natura Polaka w
szczeg6lnosei, ze ze wszystkich wytworéw przemy-
stu i techniki najbardziej go fascynujg maszyny
i aparaty techniczne. Jaki§ kawalek sukna, boche-
nek chleba, czy piernik — to saq przedmioty po-
wszedniego uzytku, rzeczy, z ktéremi oswoilismy
sig, i nie przemawiaja juz one do wyobrazni. Ale
maszyna, ktéra ad oculos demonstruje, jak umyst
ludzki ustokrotnia niedoskonale narzedzia, dame
czlowiekowi przez naturg¢, — ta maszyna dopiero
wskazuje horyzonty, do jakich doj§é moze prze-
mysl w swym rozwoju, ta maszyna uczy zrozumie-
nia, czem jest przemysl i jak bezgraniczne pole
otwiera dla twérczosci.

Dzial narzedziarski Wystawy nietylko jest chlu-
bg ostatniego dziesigciolecia rozwoju naszego prze-
mystu, nietylko jest syntezg twérczosci owej sym-
bolicznej liczby 44 uczestniczacych w Wystawie
wytwérni narzedzi, ale jest jednoczeénie obrazem
wielowiekowej historji narzedzi — od najprostsze-
go $widra stolarskiego do najbardziej skompliko-
wanego zespolu narzedzi, zjednoczonych w jednej
obrabiarce i poruszanych wspélnym mechanizmem.

Jezeli dzial narzedziarski wprowadza w sam
rdzen proceséw mechanicznych przemystu, to dziat
naukowy Wystawy wykazuje role, jaka odgrywa
w przemysle objektywne naukowe badanie, wymie-

rzanie i sprawdzanie. Widzimy tam przyrzady, kté-
re sprawdzaja wymiary wyrobéw z dokladnoscig
do jednej dziesiatej mikrona, a ich budowe z do-
ktadnoscia do atomu — scisloéé dla wyobrazni
laika poprostu niedostepna. Ten dzial Wystawy
uczy mas rozumieé, ze kontrola naukowa — to nie-
odzowny atrybut wytwérczosci i ze kontrola ta od-
bywaé si¢ musi we wszystkich fazach produkcji i
wszystkie muszg byé¢ do siebie wzajemnie dostoso-
wane, w kazdej z nich muszgq byé wyzyskane do
maximum pozyteczne wlasciwosci materjatu, gdyz
tylko ta droga otrzymany byé moze koricowy pro-
dukt o mozliwie najwyzszej jakosci. Na tem wla-
$nie polega naukowe planowanie wytwérczosci. Tu
na Wystawie widzimy jego strone techniczna, ale
w podobny sposéb przemyslowiec musi planowaé
gospodarcze i finansowe warunki wytwérczoséi,
dostosowujac je wzajemnie do siebie.

Armja — odpowiedzialna za najwyzsza precyzje
sprzetu wojennego — stawia przemystowi wymaga-
nia. Przemysl, przy pomocy naukowych instytucyj
badawczych, musi wymaganiom tym odpowiedzie¢.
Azeby méc im odpowiedzieé, musi weiagnaé w orbi-
te swoich dzialan najwyzsze sily ducha i majwyz-
sze natezenie twérczosci. )

Tworczosé techniczna, wynalazcza, organizacyj-
na jest istotg i pieknem dzialalnoséci przemystowe;j.
Moment zysku jest koniecznym warunkiem, azeby
finansowy aparat przedsiebiorstwa mégl dotrzymaé
kroku jego rozpedowi technicznemu. Zysk jest nie-
odzowny dla istnienia przedsigbiorstwa, jak po-
wietrze, ktérem oddychamy. Ale nie zysk jest ra-
doscig dzialalnosci przemystowej; jest nig moznosé
wyzwolenia sil i tesknot twérczych. Sily te i tesk-
noty w kazdem przedsigbiorstwie $cieraja si¢ ze
soba, muszg byé wzajemnie do siebie dostosowywa-
ne. Powstaja konflikty pomiedzy kierownikiem fi-
nansowym przedsiebiorstwa a jego kierownikiem
technicznym, bo ten pierwszy musi czuwaé, azeb
zamierzenia drugiego nie przerasialy materjalnyc
mozliwoséci przedsiebiorstwa. Powstaja tez kon-
flikty miedzy naczelnym kierownikiem technicz-
nym a inzynierem oddzialowym, bo ten pierwszy
ogarnia calo§é pracy i musi dostosowaé do niej
ambicje poszczegélnych oddzialéw. Powstajg ana-
logiczne tarcia miedzy inzynierami oddzialowymi
a majstrami, miedzy majstrami a robotnikami. Ale
te przeciwienistwa, to nieustanne $cieranie si¢ dazen
i pragnien jest walkg twoércza, prowadzacqg do har-
monijnego i proporcjonalnego rozwoju calosci
przedsiebiorstwa. Te konflikty wewnetrzne sg wy-
razem umilowania przez kazdego ze wspélpracow-
nikéw fabryki jego zawodu, wyrazem ich dazen do
najpelniejszego wyzwolenia swej energji twérczej.
Nic nie daje tak rozleglej skali zastosowania réz-
norodnych typéw energji i zdolnoéci, jak przemysl,
i dlatego tez wszyscy pracownicy przemystowi, od
dyrektora do inzyniera, od inzyniera do robotnika,
przywigzujg si¢ do swego zawodu, dlatego rze-
mie$lnik czy robotnik przemyslowy czuje si¢ tak
wykolejony, gdy oderwany jest od swego warszta-
tu, a gornik jest nieszczesliwy zdala od swego szy-
bu, choé szyb ten ciemny, a praca tam ciezka.

Zespolowy charakter wytwérczoéci przemysto-
wej, wspolzaleznosé wszystkich jej faz i elementéw
wymaga solidaryzmu wszystkich, ktérzy w miej bio-
rg udzial. Egocentryczna postawa w wytwérczosci
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przemysltowej nie da si¢ utrzymaé, bo bez wspét-
pracy, bez organizaciji i bez skoordynowania i har-
monji wszystkich czynnikéw wytworczosci rozwéj
jej jest nie do pomyslenia.

Jezeli Wystawa ta mogla powstaé tak predko i
tak syntetycznie przedstawi¢ tak wielka dziedzing
przemystu — nie jest to rzeczg przypadku. Jest to
triumf organizacji i skoordynowania pracy meta-
lurgji, przemyslu metalowego i elektrotechniczne-
go, przemyslu surowcowego i przetwoérczego, prze-
mystu wielkiego, $redniego, drobnego i warsztatow
rzemieslniczych. Wszystko to w niezmiernie przej-
rzysty sposéb we wszystkich swoich dzialach una-
ocznia Wystawa i w tem jest jedna z najistotniej-
szych jej zaslug. Nie mozemy opusci¢ Wystawy bez
przeswiadczenia, ze caly przemyst, od A do Z,
wlaczajac w to rzemiosto, jest jednoscia, ze stano-
wi jeden zywy organizm, przepleciony tysiacem
wzajemnych splotéw, ze podlega wspolnym pra-
wom rozwojowym; dzialanie w zgodzie z niemi za-
pewnia mu wspélny rozwéj, przeciwdzialanie im —
wspolng kleske. A gdyby te galezie przemystu, kto-
re widzimy na Wystawie, nie mialy oddawna swo-
ich zrzeszen naukowych i zawodowych, swoich la-
boratorjéw, gdyby si¢ nie specjalizowaly, nie do-
stosowywaly wzajemnie do siebie swoich progra-
méw wytworczych, — nie §wigcityby dzi§ na Wy-
stawie swego triumfu.

Wystawa dzisiejsza jest takze triumfem naszej
wojskowosci, jest wyrazem jej wytrwalych dazen
do postawienia sprawnosci przemystu, pracujacego
dla obrony, na tak samo wysokim poziomie, na ja-
kim stoi sprawnos$é polskiego Zolnierza. Dzielem
departamentéw wojskowych jest nadanie celowego
kierunku programom produkcyjnym naszych wy-
twérni, pracujacych dla wojska.

Wystawa nasza jest wigc mietylko wyrazem po-
stepu wytwérczoséci przemystowej, jest ona réow-
niez wyrazem jej ,uspolecznienia”, jest s$wiade-
ctwem tej prawdy, ze rozwigzanie zagadnienia sily
obronnej Panstwa w majszerszem znaczeniu tego
stowa lezy w §cistej wspélpracy Paristwa z twor-
czoécig przemyslowa prywatna, jak najlepiej zor-
ganizowang, pokrywajaca caly kraj siecia spraw-
W’ch technicznie i mocnych finansowo warsztatow.

a taka droge musimy nie tylko wstapi¢, ale na
niej wytrwaé i ja celowo rozbudowaé. Pole pracy
catkowicie zharmonizowanej jest tu, mozna powie-
dzieé, nieograniczone.

Przytocze slowa Lubeckiego z jego pamigtnej roz-
mowy z Ludwikiem Platerem na kilka lat przed po-
wstaniem listopadowem. Powiedzial wtedy Lubecki:

. Polsce trzech rzeczy trzeba: 1) szkél, t. j. oswia-
ty i rozumu; 2) przemystu i handly, t. j. bogactwa
i zamoznosci; 3) fabryk broni. Polska powinna mie¢
wszystko, czego potrzeba do zagwarantowania nie-
podYeGgloéci. inaczej wszystko straci”.

Stusznie skomentowal Lubecki zadania szkél. Po-
winny one dawaé nietylko o$wiate, ale i rozum, a
ze ofwiata nie zawsze jest rozumem, §wiadcza
o tem niedawne uchwaly nauczycielstwa francu-
skiego i oddzwigk, jaki wywolaly one za nasza
wschodnig granica i na terenie obecnych walk bra-
tobéjczych w Hiszpanji. Prawdziwa o$wiata — to
istotna wiedza o swoim narodzie, spoleczeristwie,
jego tradycjach i zadaniach, niespelnionych przez
poprzednie pokolenia. Prawdziwy rozum — to
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$wiadomos$é¢ zadan, jakie stawia nam teraZniej-
szo$¢é, — to umiejetnoéé wybrania wsréd mnogosci
drég tej jedynej wlasciwej, ktéra prowadzi do wiel-
kosci.

W drugiej tezie Lubeckiego — ,,potrzeba Polsce
przemyslu i handluy, t. j. bogactwa i zamoznosci" —
widzimy jakby wskazowke na sposéb rozwigzania
naszych dzisiejszych sporéw o etatyzmie i rozwoju
inicjatywy prywatnej. Podstawa bogactwa narodo-
wego i zamozno$ci powszechnej jest gospodarcza
inicjatywa prywatna, jest przemysl, rozwijajacy sie
przy wspéldziataniu calego spoteczeristwa, podpo-
rzadkowany polityce Panstwa i dzialajacy w ra-
mach przez nia zakreslonych, ale pozostawiajacych
mu dostatecznie szerokie pole ku wyzwoleniu maxi-
mum jego energji tworczej.

reszcie — ,,potrzeba Polsce fabryk broni, bo
w nich jest gwarancja niepodleglosci”. Dzis$ te fa-
bryki broni rozumiemy szerzej niz je rozumial Lu-
becki. Dzi§ wiemy, ze gwarancjg niepodleglosci jest
potencjal ekonomiczny caloéci Panstwa i rozwdj
wszystkich dziedzin jego wytwérczosci przemysto-
wej. Czy rozwigzalismy juz to zagadnienie? Nie
znajdzie sie nikt, ktoby moégl na to odpowiedzie¢
twierdzaco. Czy jesteémy na drodze do jego roz-
wiazania? Nie znajdzie si¢ nikt, ktoby temu zaprze-
czyl. A Naréd, ktory rozumie, ze jest na drodze ku
rozwiazaniu tego zagadnienia, nie ustanie az obo-
wigzek ten spelni.

Siegnelismy do intuicji Lubeckiego, azeby skon-
trolowaé przez nig sluszno$é¢ drég, jakiemi dzi$
idziemy. Uznaé musimy, ze tezy Lubeckiego, w kté-
rych realizacji widzial on droge wyzwolenia zalez-
nej wowczas Polski, pozostajg drogowskazami i dla
Polski niepodleglej. Gwarancja niepodleglosci lezy
w o$wiacie i rozumie, w rozwoju przemystu, poje-
tego jako dzwignia kultury i dobrobytu i jako po-
tencjal obronny Parnstwa.

I stad wywnioskowaé mozemy, jakie sa podsta-
wy rozwoju twérczosci przemystowej w Polsce.

Przedewszystkiem wiec cale spoteczenstwo prze-
mystowcow musi przejaé si¢ ta prawda, ze dobro
osobiste dysponenta jest wtedy tylko pelne i cal-
kowite, gdy jest sprzezone z wyzwoleniem maxi-
mum sil i energji twoérczej catego narodu. Nastep-
nie cala opinja spoleczna powinna przezwyciezy¢
historyczne obarczenie obojetnoécig na losy prze-
mystu, ktére na miej cigzy. Powinna przedrzeé sie
przez mgly uprzedzen, ktére zastaniaja jej istotna
role i zadania przemystu. W tej mgle wypowiada-
nych opinji czy polemik prasowych tu brzekna ja-
kie$ nozyce cen, tam wznieci si¢ spér o zmiang dys-
ponentéw w ciezkim przemysle. A przeciez nie te
sprawy charakteryzujg role, jaka pelni przemyst
w ogélnym postepie i rozwoju Panstwa. Wystawa
Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego dla-
tego wlasnie dopomaga w rozwianiu tych mgtawic,
ze naocznie wykazuje, jak réznorodny i wielki ze-
spol sil wcigga w swojg orbite rozwijajacy sie prze-
myst, jak $ci§le sprzezony jest on z naukg i kultu-
ra, jak wielkie daje pole zastosowania indywidual-
nym upodobaniom i zdolno$ciom.

Azeby jeszcze bardziej plastycznie te role prze-
mystu uwydatnié, siegne nie do jakichs prac tech-
nicznych czy ekonomicznych, nie do deklaracyj
przemystowcéw, lecz do ,, Wiadomosci Literackich”,
do wrazenn wybitnego publicysty, p. Ksawerego
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Pruszyniskiego, z jego wycieczki na Polesie.') Au-
tor nie tkwi w Zyciu przemystowem, wyszed! z rol-
nictwa, interesuje si¢ zagadnieniami politycznemi
i spofecznemi. Ma bystre oko, duzy zmyst krytycz-
ny i wybitny talent ujmowania swoich wrazen w
syntetyczne, pelne mysli obrazy. W swej podrézy
po Polsce zawedrowal na daleka Pinszczyzne i
przejechal jg wzdluz i wszerz w towarzystwie mlo-
dziutkiego ksiedza, szukajacego po moczarach pin-
skich dusz zbtgkanych. W wedréwce tej napotkal
oaze — nowa fabryke dykt w Mikaszewicach. Za-
trudnia ona tysiac trzystu ludzi, i fakt ten dokonal
zar6wno w bycie materjalnym, jak w umystowosci
i kulturze Pinszczyzny, prawdziwego przewrotu.
Zarytym w bagna i lasy pierwotnym i pierwotnie
pracujgcym ludziom otwarta fabryka wyjscie w no-
wy $wiat. Stworzyla pole do zastosowania sit i zdol-
nosci, ktérych dotad sami oni w sobie nie podejrze-
wali. Przeobrazila ludzi, przeobrazita ich obyczaje,
prawdziwej rewolucji dokonala w pogladach na
hierarchje spoleczna. Najwyzej polozonym w tej
miejscowej hierarchji, najbardziej godnym zazdro-
$ci okazal sie robotnik fabryczny. A majczulszg an-
teng, ktéra ten przewrét odczula i nan zareago-
wala, okazala sie, jak zwykle, kobieta. Dziewcze-
ta poleskie juz nie chca wychodzié za maz za popa,
za gospodarza, lecz pragng mieé za meza robotni-
ka, bo on ,ma pienigdze, ma czysta izbe, widzial
teatr, czyta, pije herbate z cukrem". Kobieta po-
leska poczula sie raptem wydZwigniets ze stanowi-
ska bialej niewolnicy na stanowisko pomocnicy
i towarzyszki meza. Dotad maz wiodl Zywot ko-
czownika podzwrotnikowego — polowal, fowit ry-
by, kosil 1aki. Cala czarna codzienna praca cigzylta
na barkach kobiety. Dzi§ maz zarabia, wnosi
w dom dostatek, ktéry wyzwala kobiete z niewol-
niczej pracy. Fabryka stworzyla na Polesiu nowa,
wyzszg warstwe spoleczna, otwarla dia ambicyj
ludzkich nowe horyzonty, wyemancypowala kobie-
ty, uczy ludno$é nowego jezyka technicznego, pod-
nosi jej wiare w moc Parstwa. Ta opowies¢ Ksa-
werego Pruszynskiego, oparta ma majbardziej bez-
posrednich wrazeniach, doznanych tam, gdzie
wplyw fabryki na kulture ogélna przejawia sig
w najbardziej czystej, klasycznej — powiedzieé
mozna — postaci, jest najbardziej moze przeko-
nywajacem $wiadectwem wielkiej konstruktywnej
roli przemystu. Dobrze, ze opowiesé ta ukazala sie
wlasnie w ,,Wiadomosciach Literackich" — pi$mie,
czytanem przez naszg inteligencje, zyjacaq w sferze
pojeé abstrakcyjnych i mie znajaca konkretnych
warunkéw twérczosci przemystowej w Polsce.
Przemyst stoi w Polsce przed wielkim celem —
wykonania nietylko swoich zadar bezposrednich,
lecz obok tego stworzenia atmosfery psychicznej,
politycznej i gospodarczej, sprzyjajacej jego roz-
wojowi. Od tego zaleza drogi, jakiemi potoczy sie
przyszloéé Polski. Wystawa Przemysiu Metalowe-
go i Elektrotechnicznego jest tego rodzaju dzietem.
Jestesmy $wiadkami wielkich ruchéw i prze-
obrazeri, wielkich napigé i wyladowan w calym
$wiecie. Tworza si¢ i upadajg formy rzadéw, two-
rza si¢ i zwalczajg wzajemnie ustroje. Idee i kon-
cepoje szeregujg sie¢ jak pola magnetyczne w pewne

1) Ksawery Pruszynski, Podréz po Polsce. Kietkowa-
nie ma bagnie. Wiadomoséci Literackie, Nr. 35/667.

okreslone linje i kierunki. NajwyzZszy czas,
azeby i rozproszkowane spolteczen-
stwo polskie skupilo sig¢ wokolo
wielkiej idei wzmozZzenia potencja-
lu ekonomicznego Polski. To wielkie
ogolne zagadnienie kryje w sobie rozwigzanie ca-
lego dlugiego szeregu zagadnienn poszczegélnych,
tak niepokojacych czesto nasza opinje. Do mich na-
lezy miedzy innemi i zagadnienie pracy w przemy-
$le polskim kapitaléw obcych. Wszyscy zgodnie
pragniemy uprzemystowienia kraju, zdajemy sobie
sprawe, ze wlasne zasoby kapitalowe sg zbyt ma-
te, przyrost ich jest zbyt powolny, aby sprosta¢
tempu uprzemystowienia naszych sasiadéw. Wszel-
kie wiesci, zjawiajace si¢ w prasie od czasu do cza-
su, o zainteresowaniu si¢ tych lub innych rynkow
zagranicznych praca w Polsce, opinja publiczna wi-
ta z wielkiem zainteresowaniem. Ale obok tego
jakzez czesto spotykamy si¢ z obawa, czy aby ka-
pitaly obce nie kryja w sobie niebezpieczenstwa
dla naszego kraju. Nie widze niebezpieczenstwa
w ich przyplywie. Jezeli Polska wazy si¢ na trak-
taty i porozumienia z bardzo poteznymi sasiadami
i nie obawia si¢ z ich strony supremaciji politycz-
nej, to jakze miataby sie obawiaé zagranicznych
kapitatéw? Niech przychodza, niech tu pracuja, bo
i rzad polski i spoleczenistwo polskie dosyé jest sil-
ne, azeby im nie pozwoli¢ na dzialanie wbrew in-
teresom Panstwa. Przypomnijmy sobie, ze Anglja
przed wielka wojng nie miala wlasnego przemysiu
barwnikowego w wielkiej skali. Ten kluczowy prze-
myst byl w Anglji ekspozytura niemieckiego kon-
cernu Interessengemeinschaft Farbenindustrie. [
c62? Czy przeszkodzilo to Anglji wygra¢ wojne?
Od pierwszego dnia jej wybuchu przemys! barwni-
kowy zostal podporzadkowany angielskim dyrek-
torom i urzednikom w interesie obrony kraju i stu-
zyl wygranej nie Niemiec, lecz Anglji. Zagadnie-
nie to poruszam, oczywiscie, tylko przykladowo,
jako jedno z wielu zagadnien konkretnych, ktére
tylko w rozwoju ogélnego potencjalu ekonomicz-
nego znalezé moga wlasciwe rozwigzanie.

Pro industria! Na te wlasnie sprawe trzeba
otwieraé oczy spoleczenstwa polskiego, trzeba roz-
wiaé atmosfere niezrozumienia i wrogosci, jaka
otoczone sg sprawy rozwoju przemysltowego Pol-
ski. Postawg swoja moralna powinien przyczynié
si¢ do tego sam przemysl, podjaé¢ walke z taq psy-
choza powinien rzad. Jest to trudne i ciezkie zada-
nie, bo nic moze niema trudniejszego nad przela-
mywanie oporéw psychicznych, Dlatego tak wiele
rzadéw w tak wielu krajach znajduje si¢ tak cze-
sto w sytuacji przymusu schlebiania opinji. Opi-
nja — to wielkie koto rozpedowe, ktére trudno od-
razu zatrzymaé. Dlatego czasem schlebianie opinji
staje si¢ taktycznem posunigciem. Ale nie moze to
byé¢ regula, moze to byé jedynie wyjatkiem. Kolu
rozpedowemu negatywnej opinji trzeba przeciw-
stawi¢ inne wielkie kolo rozpedowe — twérczej
pracy, skierowujgcej energje ludzka ku budowa-
niu nowych pozytywnych wartosci.

Jest to wielki wysitek i trud, wymagajacy wiel-
kiego uspolecznienia i wielkiej bezinteresownosci.
Ale ta bezinteresowno$é przyniesie w swym osta-
tecznym wyniku wigcej mniz daé moze jednostce
najbardziej bezwzgledny egoizm -— przyniesie
szczescie, jakie daje twoérczosé,
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Jestesmy otoczeni olbrzymiemi falami, plynace-
mi na nas z zachodu, ze wschodu i z poludnia. Pia-
na z tych fal oélepia niektére grupy naszego spo-
leczeristwa. Sa to mieraz ludzie o majlepszej woli
i intencjach, ludzie wierzacy, ze w ich teorjach le-
zy #rédlo zbawienia. Ale przekonania ich nie sg
oparte na prawdziwej wiedzy, nie znaja oni kon-
kretnej rzeczywistosci i dlatego whrew swojej woli
sta¢ si¢ moga najwiekszymi wrogami narodu. Nie
rozumiejg, ze prawdziwa rzetelna praca twércza
musi polegaé na dokladnej znajomosci faktow, na
scistej kontroli kazdego kroku — tak scistej, jak
te sprawdziany techniczne, ktére kontrolujg spraw-
nosé poszczegolnych faz wytwérczosci. Do prac
nad rozwojem gospodarczym Polski tak samo, jaK
do pracy nad wyrobem sprzetu wojskowego, musza
byé brane najlepsze tworzywa, najdokladniejsze
sprawdziany i najdoskonalsze metody. Musi to by¢
praca zespolona i zorganizowana, harmonijna i so-
lidarna, dajaca moznoéé wyzwolenia najlepszych
sil twérczych narodu i kazdej jednostki. I jesli ide-
alng polityka fabryki jest taka, przy kiérej kazdy
robotnik czuje si¢ nie kétkiem w maszynie, lecz
wspoéltbudowniczym calosci, to idealng polityka
panstwa jest taka, ktora potrafi natchngé wszyst-
kich obywateli zrozumieniem, Ze przyczyniajac sie
do rozwoju przemystowego kraju tworza omni wiel-
kie wspélne dobro.

To jest nasze najwazniejsze zadanie -— ktérego
nie umialy spelnié¢ poprzednie pokolenia, a ktére

my spelni¢ musimy. A wtedy zrealizuje si¢ proro-
cza wizja Lubeckiego — fabryki broni. Nietylko tej
broni materjalnej, ktéra jest defenzywa przed
obcym najazdem, ale réwniez i broni duchowej —
w postaci wiezi twérczej wspélpracy. Prawdziwie
spoiste spoleczeristwo powstaé moze tylko wtedy,
gdy kazdy jego cztonek wciggniety bedzie duchowo
w orbite budowy przyszlosci i w tej pracy znaj-
dzie droge ujscia dla swych zdolnosci i energji.

To sa podstawy i warunki rozwoju tworczosci
przemystowej w Polsce. To sa zadania, stojace
przed naszem nowem pokoleniem. PP

Les bases du développement de |'activité créairice
de l'industrie en Pologne

Résumé:

L'auteur montre d'abord que, pour obtenir un succés
dans une grande action nationale dans n'importe quel do-
mainele, il faut éveiller pour celte action une compréhen-
sion et méme un sentiment profond et universel. Il souligne
le manque on Pologne d'une compréhension propre de
l'activité industrielle, quoique on trouve déja beacoup
d'exemples des suocés remarquables qu'on voit aussi sur
I'Exposition de l'industrie du métal, récemment organisée
a Varsovie,

Ensuite il attire l'attention sur le probléme de la collabo-
ration de l'industrie avec les autorités publiques respon-
sables de l'approvisionnement du pays en produits néces-
saires pour la défense mationale, ainsi que le rdle des
recherches scientifiques dans le développement de l'in-
dustrie. A la fin il formule les théses du progrés industriel
du pays, parmi lesquelles il souligne l'importance de l'at-
titude favorable de la nation entiére relative a I'activité
créatrice de l'industrie.

Przemyst metalowy przetwérczy i elekirotechniczny w Polsce

i warunki jego rozwoju”

Inz. P. Drzewiecki, SIMP

Prezes Polsk. Zw. Przem. Metal.

Znaczenie przemyslu metalowego przetwérezego i elektrotechnicznego. — Jego niedostateczny rozwdj w

Polsce. — Przeszkody na drodze

tego rozwoju. — Warunki rozwoju wytwérczosci, — Cykl

zjawisk

gospodarczych, prowadzqcych do prosperacji. — Whnioski: zadania przemyslu, spoleczeristwa, szkoly irzqdu

OLA przemysiu metalowego przetwérczego

i elelgtrotechnicznego w zyciu gospodar-

czem spoleczeristwa jest niezwykle donio-
sta, gdyz przemysly te stanowia podstawe wszel-
kich inwestycyj wytwérczych, dostarczajac mo-
toréw, urzadzen, maszyn i narzedzi dla wszelkich
innych przemysléw, a miezaleznie od tego prze-
mysly te zaspakajajg swemi réznorodnemi wyro-
bami liczne, wcigz wzrastajgce biezace potrzeby
spoleczeristwa.

Przemysty te, przez budoweg coraz to mowych
ulepszonych maszyn i narzedzi pracy oraz spraw-
niejszych motoréw, wydatnie podnosza ogélna
wytwérczoéé kraju. Dlatego stanowia, lacznie
z elektryfikacja kraju, jeden z najwydatniejszych
czynnikéw jego uprzemyslowienia i uwazane g;é
moga za podstawowa galez wytwérezoscei.

Jednoczesénie obrona kraju jest écisle zwiazana
ze zdolnoécia produkcyjng przemystu metalowe-
go w dziedzinie potrzeb wojennych, i to mietylko
ze wzgledu ma rodzaj wyrobéw, ale — co nie-
zmiernie wazne — i na ilo§ciowy rozmiar ich pro-
dukeiji.

Cechg wazng przemyslu metalowego przetwor-
czego i elektrotechnicznego jest dominujgca rola,
jaka w rozwoju jego odgrywa genjusz intelektual-

*) Odczyt wygloszony w cyklu referatéw SIMP na tle Wy-
stawy Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego.
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ny, umiejetna i wydajna praca umyslowa i praca
fizyczna.

owodem tego sa Szwajcarja i Wiochy, pozba-
wione wlasnych surowcéw, a pomimo to wyréz-
niajace si¢ swym przemyslem metalowym i elek-
trotechnicznym.

Polska, posiadajgca wlasny wegiel i zelazo,
a obok tego zdolng do pracy ludnos§é, stanowié
powinna wdzigczne pole dla rozkwitu tych prze-
mystéw.

Przemyst metalowy w odrodzonej Polsce, jak-
kolwiek nie stracil jeszcze cech, wynikajacych
z faktu, iz w ciagu calego wieku rozwijal sig
w trzech réznych systemach panstwowo-gospodar-
czych, to jednak od chwili odzyskania miepodle-
glosci i utracenia dawnych rynkéw zdolal znacz-
nie sie odbudowaé po zniszczeniach wojennych,
zreformowaé i dokompletowaé, podejmujac licz-
ne nowe dzialy produkcji, nie prowadzone na zie-
miach polskich, jak budowa parowozéw, taboru
kolejowego, sprzetu elektrycznego, samochodéw,
samolotéw, motoréw, amunicji etc.

Pomimo to w ogélnej ocenie istniejacego prze-
mystu metalowego mnalezy zaznaczyé, iz rozwoj
jego w Polsce jest niedostateczny w poréwnaniu
ze stanem przemystu tego na zachodzie. Spozycie
zelaza na glowe ludnosci w Polsce wynosi zale-
dwie niewielka czeéé spozycia w Niemczech. Udo-
wadnia to, jak wiele mamy do dokonania w dzie-
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dzinie przemystu przetwérczego, a to szczegdlnie
wobec posiadania w obfitoéci wegla, mogacego sta-
nowi¢ podstawe uprzemyslowienia kraju.

Niestety, dalszy rozwéj przemyslu metalowego
i elektrotechnicznego hamowany jest licznemi
przeszkodami, gléwnie jednak brakiem ka-
pitatow, brakiem taniego kredytu
i nienarastaniem wnalezytem tem-
pie nowego kapitalu Tymczasem nowe
dobra tworzone byé¢ moga jedynie przy udziale
trzech zasadniczych skladnikéw: surowcow, ktére
daje mnam przyroda, pracy ludzkiej i kapitatu.
Dwa pierwsze czynniki, bez kapitalu, nie sa w sta-
nie stwarzaé dzi§ dobr. Postep gospodarczy kraju
uzalezniony jest od przyrostu kapitalizacji. Pol-
ska w poréwnaniu z parstwami Zachodu odbie-
ga w sposob niepomysiny, szczegélnie wobec szyb-
kiego przyrostu ludnoéci. Francja nprz. ma 10 ra-
zy szybszy, liczony na glowe mieszkarca, przyrost
kapitalu niz Polska, choé 10 razy wolniejszy przy-
rost ludnosci.

Oprécz tego polska produkcja przetwércza ma
trudnoé¢ w zwalczaniu konkurencji zagranicznej,
posiadajgcej znacznie tarisze surowce, lepsze urza-
dzenia i obfite tanie kapitaly.

Jakkolwiek Polska posiada dodatnie warun-
ki w zdolnej do pracy Iludnosci, to jednak
nie jest to dostateczne, choéby$émy posiadali
kapitaly, gdyz rozwéj przemystu metalowe-
go przetworczego wzalezy od dalszych, mnie
mniej waznych warunkéw, poza posiadaniem zdol-
nych pracownikéw. Warunkami temi sg: 1°zmyst
gospodarczy ludnosci do poszukiwania pod-
staw bytu raczej w pracy zawodowej i indywidual-
nej w zyciu gospodarczem, niz ma ,,posadzie’ w
urzedzie publicznym; 2° zmyst oszczedmo-
$ci ludnosci, sklonnosé do skrzetnego gospodaro-
wania i gromadzenia grosza dla stworzenia wlas-
nych kapitaléw, skladajacych si¢ na kapital i ma-
jatek narodowy; 3’ zmysl pracy wydaj-
nej, zuzytkowujacej w sposéb pozyteczny czas,
stanowigcy najgléwniejszy czynnik twérczy;
4" uznanie optacalnos$ciwidzialalnoéci gospo-
darczej za czynnik dodatni, poszanowanie tej opla-
calnoéci 1 popieranie jej przez panstwo i ustawy.

Niestety, brak tych warunkéw w Polsce nie
sprzyja rozwojowi wylwérczosci wogéle w kraju,
a w szczegolnoéci thumi rozwéj przemystu metalo-
wego przetwoérczego, mogacego zatrudni¢ ludnosé
w licznych mmiejszych i §rednich zakladach roz-
mieszczonych na calym obszarze Rzeczypospolitej.
Zaznaczajaca si¢, pomimo wszelkich trudnosci, po-
prawa jest zbyt powolna w stosunku do potrzeb
zatrudnienia zwigkszajacej si¢ szybko ludnosci i
do potrzeb obronnych parstwa.

Ponad temi warunkami dominuje w Polsce
aktualna potrzeba podniesienia ogélnego dobroby-
tu ludnosci, gleboko zachwianego przez czynni‘ﬁ,
stanowiacy gléwng przyczyne kryzysu w Polsce,
mianowicie przez niedostateczna oplacalnosé rol-
nictwa.

W tych warunkach, gdy jednoczesnie spoleczen-
stwo polskie jest obcigzone dotkliwszemi, niz inne
panstwa, cigzarami publicznemi na utrzymanie nie-
zbednej dla samodzielnego bytu armji, odpowiada-
jacej geopolitycznemu polozeniu parnstwa, stajemy
przed pietrzacemi si¢ trudnosciami, ktérych

wszystkich ani jednoczeénie, ani szybko usunaé nie-
ma moznosci. Trudnoséci jednak te naktadajg na
pokolenie obecne powazne obowiazki.

Reasumujac warunki rozwoju w Polsce przemy-
stu metalowego i elektrotechnicznego, nalezy za-
znaczy¢, iz warunki te nie odbiegaja od warunkéw
niezbednych dla rozwoju przemystu wogéle i spro-
wadzone byé¢ moga do zlagodzenia lub usunigcia
czterech najgléwniejszych przeszkéd, hamujacych
ten rozwoj. Przeszkodami temi sg:

1. Niska sprawnos$§é gospodarcza
ludnosci polskiej, charakteryzujaca sie miskg wy-
tworczoscig na glowe, jako cecha wynikajaca z
przezyé czaséw ubieglych, i stad

2. Niska zamozno$é ludnoséci, szcze-
gélnie brak kapitaléow, gotowych do angazowania
sie¢ w wytwérczoscei.

3. Niska rentownoé$é rolnictwa, z
ktorego zyje wieksza czeéé ludnosci, i wynikajacy
stad niezmiernie niski dochéd spoleczny wiekszo-
$ci ludnosci, uniemozliwiajacy kapitalizacje, tak
niezbedng w Polsce.

4, Nadmierne obcigzeniedaninami
publiczmnemi slabo rozwinietego zycia gospo-
darczego, a przewaznie przemystu i handlu, ttumia-
ce oplacalnoéé proceséw wytwérczych i niweczace
niezbedng kapitalizacje.

Przed oméwieniem drég poprawy pragne rozwa-
zyé, od jakich zasadniczych czynnikéw gospodar-
czych zalezy wogéle prosperacja i wzrost dobro-
bytu i jakg droga przebiega skomplikowany dzi$
proces zjawisk gospodarczych, mogacy prowadzi¢
do prosperaciji i dobrobytu.

t6z prosperacja zalezy od dwoéch gléwnych
czynnikéw: od wzrostu zapotrzebowa-
nia i od opltacalnoéci proceséw wy-
tworczych, Czynniki te sg osiggalne jedynie
przez obnizenie kosztéw wytwarzania i przez wy-
nikajgce stad obnizanie cen i zwigkszanie zyskow.

Proces obnizania kosztéw wytwarzania, a z tem
i obnizania cen, jest procesem stale przebiegaja-
cym w spoleczenstwie i tak dawnym, jak dawng
jest umiejetno$é czlowieka ulatwiania sobie pracy
zapomocg uzywania narzedzi, a obecnie przyrza-
déw i maszyn. Jezeli poréwnamy realne koszty
wytwarzania, obliczone w godzinach pracy, i ceny
wielkiej liczby rozmaitych przedmiotéw, stanowia-
cych oddawna potrzebe ogélng, przed stu lub kil-
kudziesigciu laty i dzi$, przekonamy sig, ze postep
w tej dziedzinie charakteryzuje si¢ stala znizka
zuzytych ‘godzin pracy, wynikajacg z ciaglego
usprawniania proceséw wytworczych,

Zjawisko to w dzisiejszych warunkach wytwor-
czoéci wyraza si¢ ponizszym cyklem przebiegu zja-
wisk gospodarczych, prowadzacym do prosperacji
i dobrobytu.

1. Zmniejszenie kosztu zdobycia materjatow,
energji i kapitatu, lacznie ze zwigkszeniem wydaj-
nosci warsztatu pracy wytwoérczej, droga jej
usprawnienia, obniza koszty wytwarzania jednostki
towaru.

2. Osiggniete ta droga obmnizenie kosztow jed-
nostki towaru pocigga za sobg obnizenie ceny sprze-
daznej towaréw i umozliwia nawet skrécenie cza-
su pracy pracownikéw oraz podwyzke ich plac.

3. Obnizenie kosztu wytwarzania, tacznie z obni-
zeniem cen i podwyzka plac, zwigksza zapotrze-
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ILOSC ROBOTNIKO
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llodé robotnikéw w fabrykach metalowych w Pol-
sce, zatrudniajacych ponad 20 robotnikéw

Obroty fabryk metalowych, zrze-
szonych w Polskim Zwiazku
Przemyslowcow Metalowych

METALOW

Rentownoéé spolek akcyjnych przem. metal.

w Polsce w latach 19271935 (w tys. zlotych)

Ogolny| Rentow-

Rok | K:.p,i-

R ok Ogoélem | Fabryki PZPM |
R 0 k !
1921 # 27 548 \
1922 40 45 794 1924
1923 &E 51 764 1925 |
1924 | o 56 197 1926
1925 50 993
1926 61922 53 550 1921
1927 83 799 64 076 1928
1928 94 655 83 631 1929
1929 62 179 73133 1030
1930 | 59 753 | 54 918
1931 | 48 282 41 024 1931 \
1932 | 40 396 36 970 1932 |
1933 | 43 543 33132 el
1934 53 311 58 540 19 |
1935 62 314 52 452 1934
Ipolr 1936 | 1.IV. 67094 53 226 1935 |
\

Obroty i Zysk | Strata | wynik | nosé
w tysiacach zl. ‘
233 260 1927 | 133 384| 23084 | 640 | 22 444| 4-16,8%
323 935 ‘ | ‘
MR i> 1928 | 170 01| 27 140 | 311 | 26 829, 4-15,8%
638 240 1929 | 290 813/ 18171 | 3519 | 14652 + 7,3%
834 838 1930 [ 196 988| 8028 | 9968 | 1940 — 1,0%
914290 1931 | 206 878| 3547 | 13367 | 9820/ — 4,7%
142,330 1932 | 206 765| 3982 | 2699 0
508 230 3982 | 16 681 ' 1 | — 6,1%
429 872 1933 | 205945| 2295| 11334 | 9039 — 4,4%
325 809 1934 | 212259 3325 | 5120‘\ 1795 — 0,8%
364 659 | /
1935 (200977 3353 6552 3199 — 16%
448 259 ‘

bowanie, powieksza produkcje, czyni ja wigcej
oplacalng i umozliwia uzycie zyské6w na moderni-
zacje urzadzen.

4. Zwigkszona produkcja i modernizacja urza-
dzen zwigkszaja zatrudnienie i zmniejszaja w dal-
szym ciagu koszty wytwarzania, a wiec i ceny to-
waréw, przyczyniajac sie¢ znowu do zwigkszenia
oplacalnosci i do wzmozenia intensywnosci cyklu,
prowadzac zycie gospodarcze do prosperacji i do
dobrobytu.

Cykl ten jest zasadnicza podstawg rozwijajacego
si¢ od wiekéw zycia gospodarczego i przebiega in-
tensywniej lub slabiej w zaleznoéci od spotyka-
nych trudnoéci. Dzieki temu tylko cyklowi po-
wstaly dawniej najwieksze osrodki przemyslowe,
jak Manchester, L6dZ, a ostatnio Ford i Bata.
Podstawa ich rozwoju byl niewielki poczatkowy
kapital i stala modernizacja urzadzen, oplacana
z osigganych zyskéw.

Pomyélnie rozwijajacy sie przemysl oparty jest
na nieustannem zwiekszaniu wydajnosci warsztatu
pracy, ma obnizaniu kosztéw i cen i na osigganiu
zyskow, ktorych znakomita cze§é uzywana jest na
dalsze inwestycje bez dalszego wkladania nowego
kapitalu. Upodobnione to jest do rozkwitu roélin,
rozwijajacych si¢ z drobnego nasienia bez dalsze-
go nmakladu, gdy znajdzie sie¢ ono w odpowiednim
klimacie i na wlasciwem podlozu. Taki rozwéj
przemyslu uwazany byé powinien za prawidlowy
i pomyélny dla spoleczenstwa i parstwa.
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Inwestowanie nowych kapitaléw ma swe uzasad-
nienie glownie w tych galeziach przemystowych,
ktore dotychczas w kraju nie istniejg lub istniejg w
niedostatecznych rozmiarach. 1 te jednak nowe
przedsi¢biorstwa prowadzone byé powinny wedtug
tegoz cyklu prosperacji, zapewniajgcego staly roz-
woj przedsiebiorstwa bez wkladania dalszych no-
wych kapitatow.

Tutaj nalezy zaznaczyé, iz do przedsiewzieé wy-
magajacych nowego kapitalu zaliczyé malezy prze-
dewszystkiem elektryfikacje kraju.

Szczegolnie w Polsce, pozbawionej kapitalow,
rozw6j wytwoérczosci powinien postepowaé wedlug
wskazanego wyzej cyklu prosperaciji.

Pouczajacym przykladem jest sprawozdanie 2z
33-letniej dzialalnoéci zakladéw Forda w bogatej
Ameryce. Ot6z po wlozeniu niewielkiego kapitalu
zaklady doszly do niezwyklego rozwoju przez uzy-
wanie znacznej czeéci zyskéw na nieustanng mo-
dernizacje urzadzen. Ford sprzedal 24 i pét miljo-
na samochodéw i osiggnawszy zysku 728 miljonéw
dolaréw, zysk ten stopniowo zuzyl ma budowe i
rozbudowe zakladow.

Ford zastosowal w swych zakladach wspomniany
cykl prosperacji, nie dokonawszy tem Zadnego wy-
nalazku. Zesrodkowal tylko wiekowe doswiadcze-
nie wznoszacego si¢ w postepie czlowieka, ktorego
kultura jest wynikiem wydajnej pracy ponad po-
trzeby dnia dzisiejszego, a osiagniete nadwyzki sa
zuzywane na inwestycje i meljoracje.
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Iloé¢ zatrudnionych robotnikéw w najwazniejszych
przemyslach w Polsce

TRUDNIENIE

YSLU I RZEMIOSLA

ZA

LQW'Y( 'H

NA111936 f-"

Zatrudnienie przemyslu i rzemiosla metalowego i elektrotechnicznego pg. kategorji éwiadectw

przemyslowych na 1. 1. 1936 r,

2 B & s k| & Ogstem| 1 | 1 | i [ v [ v [ v [wn
a 25 4 B b 8- ]
Rek| 28 |22 | B | 2 | g £ z Przemys! metalowy lacz- | Rob. | 125 567/ 59 204 10 305/ 13 298| 24 143| 9465 469 4 456
cR EE = E‘ | 3 2 1 nie z hutami % 100 47,15 8,22 10,59 19.23| 7,53 3,713 3,55
B =L | & AR | O & | @ P R 1 S e o A o e
: Przemysl metalowy (bez | Rob. 97 244) 31 514| 10 305 12 693| 24 115“ 9 465/ 4 696| 4456
; \ | ; hut) % | 100 | 3240 10,60 13,05 2480 973 4,83 4,59
| | { — _— — - - - — — — | ———
1928 [ 178,021 |97 655 | 81 362| 48 586 38133{ 13508/ 38 354 N S Rob. | 24505| 8332 1373 2528 6741 2618 1255 1241
1932 | 95915 | 44 399 38 602/ 24 051 25775 9876| 5526 ' | % |C 2479 | 34,3 578 1049) 37,97 1085 521 515
’ } ; . Rob 7439 3623 — | 1324 1931| 353 91| 117
1935 | 132 634 | 61314 |43 427| 35397/ 33 091 12405‘ 9882 Woj. Warszawskie 765 | 4870 17,80 25.%1 a5 122 157
| I — i e D Pt = |
' : Rob. | 5406| 1533 978| 1181 830 450 432
Woj. Lodzkie 55 | 28,36 — | 18,09 21,88 1536 832 7,9
: : 12 AP L B [ Timi ©8 =i R |
TR Rob. [ 25910| 10 524| 3545/ 3299 5343 2062| 638] 499
Woj. Kieleckie % | 2665 | 40,62 13,68 12,76 20,62 7,96 2,46/ 1,93
: SRR RSN T T T e 7, e
L088 SNAC or XIS EIGHYL Woj. Lubelskie % i 640 — | 193 175 oes| edd
w Polskim Zwiazku Przemyslowcow Metalowych - — — .
. i Woj. Bialostockie, Wi- | Rop 88 | =4 = 334 56| 116| 184 194
Rok lloéé zakladow Rok ‘ Ilo§é zakladéw lefiskie, Nowogrodzkie, o, 0,91 £ — | 3779 633 13,12 20,81 21,95
T Poleskie, Wolynskie
e e |
w ; ; Rob. | . 6071| 1705 — | 04| 1635 994| 581 352
Al | 4 xah3 13 Woj. Poznasskie % | 624 | 2809 — | 995 2693 1637 9,57 9,09
1922 | 35 1930 | 320 : " Rob. | 24230 — | 894 200 781| 252 134 162
102 | 81 1031 %07 Woj. Pomorskie % | 249 | — | 369 825 3223 1040 553 6,69
| ' = A s S i e
; , Rob, | 6341 — | 1530 1447 1842 762 458 352
194 1 sy wed e Woj. Krakowskie % | 652 | — | 2413 22,82 29,04 12.02] 6,43 556
1925 | 338 1953 1 {0 Lty Rob. | 2173 — | — | 26| 1014 384] 212 297
1926 a3 1034 250 Woj. Lwowskie ] O e | 11,23 46,66 17,68 9,76 13,67
Woj. Stanistawowskie, | Rob 338 __;_‘ U e 189 84| 65
19374 288 1 0 i Tarnopolskie Bt 0798 [y e [‘ — | 5591 24,86 19,23
1928 | 9% fpbiraass = R Rob. | 14385 5707 1786 1713 3240 877 541 431
3 Woj. Slaskie o | 1479 | 40,30 12,42/ 11,91 22,52 6,00 3,75 3,00

Jedynie dzicy ludzie pracujg tylko dla dnia dzi-
siejszego.

Przebieg cyklu prosperacji jest dobroczynny przy
kazdym ustroju gospodarczym i politycznym.

Cykl ten obowiazuje réwniez przedsigbiorstwa
etatystyczne. Jezeli przedsigbiorstwa te, o do-
niostoséci ogélnej, nie wydzielajg zysku, to
jednak pozostajg dla nich w mocy nakazy obnizki
kosztow wytwarzania, obnizki cen i zuzycia osig-
gnietych nadwyzek na meljoracje i inwestycje.

Trudne warunki, w jakich znajduje sie¢ Polska,
zmuszaja ja do energicznego wstgpienia na droge
tego cyklu. W kraju bowiem o niskiej zamoznoéci
i niskiej konsumcji, a wigc malej pojemnosci ryn-
ku, jak w Polsce, rozwéj gospodarstwa narodowego

bezpomocyzewnetrznej opieraé sie mo-
ze jedynie na cyklu prosperacji.

Cykrten zdolny jest stwarzaé tak niezbedny dla
zycia gospodarczego kapital.

Tylko cykl prosperacji zdolny jest znakomicie
przyczyni¢ si¢ do uprzemyslowienia kraju i zatrud-
nienia znacznych zastepéw pracownikéw ze wsi,
uwalniajac role od nadmiaru jej ludnosci i podno-
szac jej dochodowosé.

Tylko cykl ten zdolny jest sprowadzi¢ ozywie-
nie gospodarcze i przy nizszej normie podatkowej
wydatniej zasila¢ skarb parstwa.

Tym sposobem cykl prosperacji, bedacy wyrazem
zwiekszonej sprawnos$ci gospodarczej spoleczeri-
stwa, zdolny jest zlagodzié¢ lub usungé gtéwne ha-
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mulce rozwoju zycia gospodarczego w Polsce, a
wiec: 1. powiekszyé kapital, 2. zatrudnié¢ przyrost
ludnosci, 3. zwiekszyé oplacalnosé roli i 4. zwiek-
szyé dochody skarbu.

Cykl ten jednak wymaga bezwzglednie dwadch
warunkow:

1. Stalego zmniejszania kosztow
wytwarzaniaprzez zwigekszanie wy-
dajnosci warsztatu pracy i

2. Nie obcigzania kosztéw produkeji nadmierne-
mi cigzarami publicznemi, niezabierania
przez paristwo tych osigganych nad-
wyzek, ktére przedewszystkiem powinny byé
uzyte na modernizacje urzadzen, tego bowiem wy-
magaja najzywotniejsze interesy zycia gospodar-
czego i panstwa.

W Polsce ustawy o skréceniu czasu pracy, o nad-
miernej liczbie $wigt i o obowigzkowych urlopach
etc. bez jednoczesnego zwigkszania wydajnosci
warsztatu pracy, a takze ustawy podatkowe i o
ubezpieczeniach spolecznych, przyczyniajg sie do
zaniku oplacalnosci i uniemozliwiajg osigganie nad-
wyzek ma dalsza rozbudowe i modernizacje za-
ktadu.

Szkoda stad wynikajaca jest bardzo dotkliwa,
gdyz hamuje rozwéj uprzemystowienia kraju, nie
jest jednak malezycie oceniana przez rzad i spole-
czenstwo.

Dla pelnego rozwoju zycia gospodarczego wedlug
cyklu prosperacji zaistnie¢ winna w Polsce atmo-
sfera uznania dla oplacalnosci dzialalnosci gospo-
darczej, jak klimat dla rozwoju roslin, a podiozem
powinna byé¢ daznosé ogélna: pracowaé wy-
dajniej, gospodarowaé¢ ogledniej i
oszczedniej.

Dobroczynne skutki tych wskazar, opartych na
podanym powyzej cyklu prosperacji, beda w Polsce
niewatpliwe.

Podniesienie bowiem wydajnoéci warsztatéw pra-
cy w Polsce przyczyni si¢ nietylko do powieksza-
nia pojemnosci rynku, ale i do zywiotlowej rozbu-
dowy inwestycyj i urzadzesri publicznych, w ktérych
jestesmy tak zaniedbani.

Przechodzac do konkretnych wnioskéw dotycza-
cych rozwoju przemyslu metalowego i elektrotech-
nicznego, rozdzielam je na dotyczace Zycia gospo-
darczego spoleczenstwa, szkolnictwa i rzadu:

A.Ze strony zycia gospodarczego
nalezy:

1. dazyé do podnoszenia rynku zbytu i konsum-
cji, przez:

a) obnizanie kosztéw wytwarzania i wskutek te-
go obnizania cen droga stalego poprawiania metod
produkciji i usuwania Zrédel marnotrawstwa,

b) dostosowanie wyrobéw do nowych wymagar
rynku,

c) nalezyta propagande sprzedazy i poszukiwa-
nie nowych rynkéw zbytu;

2. tworzyé z zyskéw rezerwy na amortyzacje i
modernizacje urzadzen, a takze na kapitaly zapa-
sowe na przetrwanie wahan konjunktury;

3. popieraé placowki badawcze, jako czynnik po-
stepu technicznego 1 gospodarczego; popieraé¢ do-
ksztalcanie pracownikéw, jako czynnika podniesie-
nia sprawnoéci pracy, i rozwijaé¢ urzadzenia pod-
noszgce kulturalny byt pracownikéw.
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B. Zestronyspoleczenstwa, jego in-
stytucyj politycznych, kulturalnych i prasy malezy:

1. propagowaé zasade: pracowaé¢ wydajniej, go-
spodarowaé ogledniej i oszczedzaé;

2. wzbudzaé przy pomocy slowa drukowanego
i propagandy zapal mlodziezy do wstepowania na
droge samodzielnej pracy zawodowej w przemysle,
rzemio§le, handlu, zapewniajacej w Zyciu byt nie-
zalezny, twérczy i aktywny — pozyteczny dla pani-
stwa — w przeciwstawieniu do biernej i zaleinej
pracy na urzedzie;

3. podnosi¢ korzyéci dla jednostki, spoleczen-
stwa i panistwa z poswiecenia si¢ tej dziedzinie pra-
cy, w ktérej wykorzystane byé moze doswiadcze-
nie rodzinne;

4, podnosi¢ w opinji publicznej godnoéé i war-
toé¢ samodzielnej przedsigbiorczoéci, jako pracy
pionierskiej w zyciu gospodarczem, bedacem jedy-
nem zrédlem dobrobytu ludnosci; apoteozowaé w
spoleczeristwie: wybitne wyczyny dokonane w zy-
ciu gospodarczem przez jego pionieréw, naréwni z
zaslugami w dziedzinie narodowej i kulturalnej.

C. Ze strony
zbedne:

1. wprowadzenie w zycie obowiazkowego po-
wszechnego mauczania, jako najpierwszego warun-
ku podniesienia kultury oraz zrozumienia korzysci
i potrzeby pracy wydajnej;

2. ustalanie i realizowanie zasady, iz celem szko-
ly jest ksztalcenie charakteru, obok ksztalcenia
umystu, a takze zaszczepianie w mlodziezy zasad
samodzielnosdci i sprawnosci w pracy; poza tem

3. juz szkola powszechna powinna w swym pro-
gramie uwzgledniaé czynniki gospodarcze, w zwigz-
ku ze §rodowiskiem danej szkoly, stale uwzglednia-
jac elementy gospodarcze przy nauce réznych
przedmiotow;

4. nauczyciele szkél ogélno-ksztalcgcych powin.
ni byé przeszkoleni w zakresie nauk ekonomicz-
nych i metod ich nauczania;

5. szkoly zawodowe powinny dawaé wyksztalce-
nie, oparte na pracy praktycznej i mie tylko scisle
fachowe, ale i gospodarcze, kladac nacisk nie tylko
na metody wykonania, ale i na poréwnanie nakladu
pracy z wartoscig przedmiotu wykonanego.

D. Ze strony rzadu:

1. Polityka gospodarcza rzadu powinna opieraé
si¢ przedewszystkiem ma cyklu prosperacji i ota-
czaé troska i opieka te stawowe czynniki pro-
speracji i rozwoju dobrobytu. Zysk zuzywany na
modernizacje zakladéw nie powinien byé opodat-
kowany. Obcigzenia publiczne nie powinny prze-
kracza¢ morm umiarkowanych, aby nie ttumily ani
produkeji, ani kapitalizacji.

2. Wolnoéé przemystowa winna byé¢ podstawa
tej polityki.

Dopiero te warunki, na tle polityki rzadu i pra-
wodawstwa, odznaczajgcego si¢ troskag o wydajng
prace i jej skutek w formie kapitalizacji, przyczy-
ni¢ sie moga do podniesienia sprawnosci gospodar-
czej spoleczenstwa, do zwiekszenia udziatu ludno-
$ci polskiej w samodzielnej pracy zawodowei, do
rozwoju stanu trzeciego, podejmujacego prace w
drobnym i $§rednim warsztacie pracy, i do uprze-
myslowienia kraju droga wciggnigcia w procesy
wytwéreze inicjatywy prywatne;.

szkolnictwa jest nie-
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Przemyst przetwérczy, szczegélnie metalowy i
elektrotechniczny, znajdzie wtedy wdzieczne pole
do swego rozkwitu, ku wielkiemu pozytkowi spo-
teczenstwa i panstwa.

Kreslac w ten sposéb na dalsza i szersza mete
zakrojone zasadnicze $rodki rozwoju przemysiu
metalowego przetwoérczego, aby on spelnil powaz-
ne zadania, poda)q ponizej postulaty skierowane
ku utrzymaniu istniejacego przemysiu meta-
lowego przetwérczego.

Postulaty te sa nastepujace:

I Zachecame droga ulg podatkowych do moder-
nizacji urzadzen wytworczych; przyklad ulg stoso-
wanych w budownictwie wykazal wielki ich skutek;

2. Ochrona rynku polskiego przed zbednym im-
portem z zagranicy, korzysta;qce; z taniszych, nie-
kledy nawet polskich, surowcéow, z tanszego kapi-
talu i posiadajacej zmodernizowane urzadzenia;

3. Popieranie eksportu wyrobéw przemystu me-
talowego przetwoérczego, jako zawierajacego znacz-
na ilo§é pracy;

4, Polityka zamoéwieri rzadu, reprezentujgcego
najpowazniejszego odbiorce, powinna by¢ instru-
mentem wspéldzialajacym w usprawnianiu prze-
mysiu w kierunku jego specjalizacji, w uznaniu
prawa do ceny gospodarczo usprawiedliwionej i w
udzielaniu zaméwieri w chwilach zastoju.

Dalszy za$§ rozwé6j przemystu metalowego,

Sytuacja hutnictwa zelaznego w Polsce ”

Stan hutnictwa w krajach przodujqeych w technice i wytwérczosei hutniczej:
Francja, Anglja, Rosja, Japoja. — Stan hutniciwa w

rudy, koks,

jako podstawy do uprzemystowienia kraju, dla
mozliwie ré6wnomiernego rozmieszczenia warszta-
tow pracy i dla uczynienia zados§é potrzebom obro-
ny wymaga:

1. szybkiego rozwoju sieci elektryfikacyjnej, po-
krywajacej kraj caly;

2. prowadzenia polityki podatkowej i kredyto-
wej, dazgcej do uprzywilejowania kapitaléw anga-
zujgeych si¢ w produkeji przemysltowej, dotychczas
niepodjetej;

3. celem podniesienia uprzemyslowienia wschod-
niej czesci Polski mnalezy stworzy¢ przywilej dla
tych przedsigbiorstw z zachodniej Polski, ktoére
mialyby ku temu wszelkg ekonomiczng podstawe
i przenioslyby sie do wschodniej czesci 'kraiué R

®
L'état actuel et les conditions du développement
de l'industrie du métal et de l'industrie électrotechnique
en Pologne

Résumé:

L'auteur souligne d'abord l'importance de ces deux do-
maines de l'activité industrielle, ainsi que Il'insuffisance
quantitative de leur développement en Pologne. Ensuite il
passe a l'analyse de causes qui empéchent ce développe-
ment et formule les conditions qui régnent 1'é¢largissement
de la production industrielle, en citant aussi le cycle des
phenoménes conduisant a la prospérité économique du
pays. En terminant l'auteur énumeére les tdches a remplir
par: lindustrie, la société, I'école et le gouvernement pour
arriver a l'industrialisation nécessaire du pays.

Inz. M. Przybylski
Prezes Rady Nadz. Syndykatu Palsk. Hut Zelaznych

Stany Zjednoczone, Niemcy,
Polsce. — Aanaliza sytuacji hutnictwa polskiego:

oszty przewozu; sytuacja finansowa hut wobec obniiek cen zelaza, podrozenia rud i Ze-

lastwa. — Analiza wskaznikéw droiyinianych w poréwnaniu z in. produktami przemyslowemi i rolni-

czemi; wzrost Swiadczen i robocizngr
w Niemczech, Czechos!owacn iin

— Wzrost cen zielaza w Ang};‘i, Belgji, i Francji,
rajach, a spadek w Polsce. —

utrzymanie ich
otrzeba rozbudowy przemyslu hutni-

czego w Polsce i dzialéw pomocniczych (koksowni i in.) do 3-krotnie wigkszej produkcji; koszty inwe-

stycyj. — Warunki realizacji rozbudowy (rentowno$é przemyslu,

obnizenie kosziéw wlasnych, trwaly

program zaméwiern). — Potrzeba szybkich decyzyj.

L

UTNICTWO zelazne jest przemystem pod-
stawowym zaréwno dla calosci gospocF rki
narodowej, jak i dla obrony panstwa. Cheac

dokladnie przedstawié¢ polozenie hutnictwa oraz
trudnosci, z ktéremi ono walczy, trzebaby na to
poswigci¢ wiele miejsca. Ogranicze sie wigc do
zasadniczych i charakterystycznych skladowych,
do opisania waznych czynnikéw, stanowigcych
szkicowy zarys obecnego stanu hutnictwa, ktéry
sam wskaze drogi, jakiemi péjs¢ trzeba, azeby
nietylko wstrzymaé kurczenie sig¢ hutnictwa, ale
staraé sie szybio rozwmaé je w skali normalnych
potrzeb gospodarczych i wymogéw parstwowych.

Na podstawie charakterystyki wytwérczosci
hutniczej w Polsce i w innych panstwach, bez
zbytniego trudu bedzie sobie mozna wyrobié¢ zda-
nie, co u nas jest zlego i co nalezy zmienié.

IL.

Prym w hutnictwie $wiatowem prowadzq Sta-
ny jednoczone Am. Pn., wytwarzajace olbrzy-
mie — jak na nasze stosunki — ilodci zelaza. Na
prymat ten skladajg sie nastepujace czynniki:

1) nalezyte zaopatrzenie w tworzywa, zwlasz-
cza ztom, ktéry w tym wysoko uprzemystowionym

3 *) Odczyt wygloszony dn. 21 wrzeénia r.b. w cyklu refera-
téw gospodarczych SIMP

kraju nietylko wystarcza dla wlasnych hut, ale
i w pokaznych ilosciach jest wywozony zagrani-
ce, do innych czesci §wiata, a takze i do Polski;

2) nadzwyczajna pojemnosé rynku,

3) rentownoéé, ktoéra pozwala na bardzo powaz-
ne inwestycje.

Jedno z wiekszych amerykanskich przedsie-
biorstw hutniczych przeznaczylo w 1936 roku 140
miljonéw dolaréw na przebudowe i modernizowa-
nie walcowni. Przy rentownym przemysle wzrasta
bardzo zapotrzebowanie wlasne, a co za tem idzie
— zwieksza sie zuzycie zelaza.

Wedlug ostatnich bilanséw 20 czolowych zakla-
déw hutniczych w Stanach Zjednoczonych Am.
Pn., ktére reprezentuja 909 wytwérczosci stali
surowej tego kraju, czysty zysk za I pélrocze 1936
roku wynosil w tych zaktadach 21 miljonéw dola-
réw, przy 16 miljonach tonn produkcji, a w roku
1936 — 47 miljonéw dolaréw przy 21 miljonach
tonn wytwérczosci. To znaczy, ze wyzyskanie ich
zdolnosci wytwoérczej wzrosto od r. 1935 do bie-
zacego o 317, zyski zas§ wzrosly o 1247% . Pomysl-
ne te wyniki — wzrost wytwérczosci i rentowno-
$ci — wywolaly dalszy bezposredni, a wigc i dal-
szy wtéorny wzrost wytworczosci, a zarazem zna-
czny spadek bezrobocia. Osiagnieto to — wedlug
opinji amerykarnskiej — dzigki podwyzce cen i
zwiekszonej rentownoéci.
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Drugie miejsce w hutnictwie swiatowem zajmu-
ja Niemcy, majace takze nalezycie rozbudowany
przemysl przetwérczy dla potrzeb gospodarczych,
pokojowych, a réwniez dla celow wojennych.

Na trzeciem miejscu — co do wytwérczosci hut-
niczej — znajdowaly sie do niedawna Francja
i Anglja. Od roku 1933 produkcja Anglji znacznie
wzrosta, a Francja utrzymala swéj poziom wy-
tworczosci. Z wiosna 1934 r. — mimo zwigkszenia
sie produkcji angielskiej — Sowiety wyprzedzily
Anglje, a wiec i Francje, i zajmujg dzi$§ po Amery-
ce i Niemczech trzecie miejsce w hutnictwie.

Nie baczac na panujagcq w Rosji nedze, rzad so-
wiecki znalazl sposoby na tak wydatny rozwoéj
hutnictwa. Podkresli¢ nalezy, Zze mimo ogromnego
marnotrawstwa, jakie istnieje w hutnictwie so-
wieckiem, rozwéj jego z roku na rok si¢ poteguje
i, chociaz pocigga za soba szereg wielkich, a prz
planowej, systematycznej rozbudowie — daia‘cycz
sie uniknaé strat, to jednak w konsekwencji stwa-
rza warsztaty, ktére przy bajecznych wprost za-
pasach tworzyw, jakie na swoich rozleglych tere-
nach posiada Rosja, staja sie baza poteznego
przemystu surowcowego.

Po Francji, jako piatej, idzie Japonja, ktéra
od roku 1932 prawie trzykrotnie zwigkszyla swa
produkcje i z rozmachem rozwija ja dalej.

1L

Polska znajduje si¢ dopiero na dwunastem
miejscu, o ile chodzi o wytwérczosé stali surowej
(r. 1935 — 945 000 t, czyli 1% wytworczosci $wia-
towej, ale w eksporcie swiatowym 2%). Co sie
za§ tyczy suréwki, to znajdujemy si¢ na miejscu

0 ] GBI
o — Wytworczosc stali :
7935 stycz-~sterp. 285090t
600 1 73909 1936 » n 314526t
wzrost 0 183%
==== 0Obroty:
500 . 1932 stycz ~siern. 99613664
7936 » w,  98635370
% L ‘ 076%
% zg9420977
400 1 83,5 364961 393
e
| 634 .
] 593 /
0 Lol 520 al
|
I 494% by
2001 437%
375%
l’%‘
100+
1930 1937 7932 1933 1934 1935 1936p

Rys. 1. Wytwoérczoéé stali surowej (wlewki i odlewy stalowe)
w latach 1930 — 1936

pietnastem (314000 t, czyli %% wytworczosci
$wiatowej). Jasne jest, ze w naszych warunkach,
jesli wytwérczosé spada, to nie mogg byé budowa-
ne nowe, stanowiace ostatni wyraz techniki huty,
przeciwnie, przy braku zaméwien trzeba zatrzy-
mywa¢ starsze i drozej pracujace oddzialy hut ist-
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niejacych, w wyniku czego kurczy si¢ ogélna zdol-
no$¢ wytworcza hutnictwa.

W latach dobrej konjunktury huty polskie duzo
inwestowaly, np. huty Wspéf’noty Intereséw od
r. 1927 do 1930 wlacznie zainwestowaly 88 miljo-
noéw zl., czyli po 22 miljony zl. rocznie. W tych
latach cale hutnictwo zainwestowalo przeszlo 140
milj, zl.

Kapital zakladowy wszystkich przedsiebiorstw
hutniczych w Polsce wynosi obecnie 332 360 000
zl., — w tem sama Wspélnota Intereséw repre-
zentuje 184 300 000 zl., czyli 55,45%. Udzial ka-
pitalu zagranicznego w przedsiebiorstwach hutni-
czych (po wykupieniu akcyj Wspélnoty Intereséw
przez Rzad) jest nastepujacy:

kapital francuski . . 10,23%
e niemiecki 152%
f belgijski 421%
0 austrjacki 0,09%
razem . 22,05%
podczas gdy przewazajaca cze$¢, mianowicie

71,95%, przypada na kapital polski.
IV.

Szkicujac warunki pracy w hutnictwie naszem,
musze przypomnieé, ze rudy polskie zawieraja
mniejszg ilo§¢ zelaza, kalkulujg si¢ znacznie dro-
zej 1 potrzebuja wiecej topnika i wegla.

Koszt suréwki, wynoszacy na zachodzie 40—48
zl. za tonne, jest u nas dwukrotnie wyzszy.

Koks, ktérym dysponuje zachéd, jest twardszy,
co pozwala na urzadzenie znacznie pojemniej-
szych wielkich piecow o produkcji do 1200 tonn
dziennie. U nas przecigtna produkcja dzienna
wielkiego pieca wynosi niecale 200 tonn. Brak
zelastwa w Polsce zmusza nas do sprowadzania
go z zagranicy, co skutkiem kosztownego trans-
portu z Gdyni do hut podraza jego cene.

Polozenie naszych hut — dalekie od morza —
sprawia, ze z jednej strony hutnictwo ponosi zwigk-
szone koszty przewozu surowcoéw, z drugiej zas,
wiozac zelazo eksportowe 600 km koleja do mo-
rza, ponosi koszty tego transportu i zmniejsza swa
konkurencyjno$é¢ na rynku swiatowym. W Euro-
pie — na zachodzie — huty lezg przewaznie nad
brzegami splawnych rzek i blizej morza, co pota-
nia dow6z materjalow.

W roku 1932 spadla wytwérczoéé calego hut-
nictwa $wiatowego. Dla przykladu podam wskaz-

niki wytworczosci stali surowej w kilku pan-
stwach (rok 1913 = 100):

w Anglji spadla wytwoérczoéé na 71%

w Niemczech = % o 48%

. Czechosltowacji i w 36%

w Polsce " Nt w 33%

Od roku 1933 wytwérczoéé hut w Polsce stale
wzrasta, wynoszac ostatnio:

w I-m pélroczu 1935 r. . 470 000 t
" 1936 r. . 520000 t

podczas gdy
" 1928 r. . 660 000 t.

Produkcja pélroczna 1936 jest zatem wigksza od
zeszlego roku o 11%, a mniejsza o 22% od roku
1928.

W roku 1928 hutnictwo polskie wykazalo wyni-
ki w okresie powojennym rekordowe, osiggajac
867% wytwoérczosci przedwojenne;j.

Dzisiaj hutnictwo nasze jest na poziomie 627%
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roku 1913. W tym samym czasie w Anglji wy-
twérczoéé hutnictwa wzrosta do 140%, w Niem-
czech do 156%, a w Rosji do 372% wytwérczosci
przedwojenne;j.

Vv

Zaznaczylem, ze od ubieglego roku nastapil w
Polsce wzrost wytwoérczoséci hutnictwa zelaznego.
Jak to wyglada finansowo?

Syndykat Polskich Hut Zelaznych — dzieki za-
moéwieniom Rzadu, mianowicie Ministerstwa Ko-
munikacji, majagcym charakter specjalny, i dzieki
poprawie ogoélnej konjunktury — otrzymal o 20%
wigcej zamoéwien w stosunku do I-go pélrocza
1935 roku. Utarg jednak zwigkszyl si¢ tylko 0 9%
wskutek obnizki cen w grudniu 1935 r.

Straty, wzglednie zmniejszenie wplywow z te-
go powodu, wyniosto dla hut na I-e pélrocze

1936 r.
na zsyndykowanych wyrobach okolo 5 milj.
na niezsyndykowanych ,, e By

razem na poélrocze okolo 10 milj.

czyli w stosunku rocznym 20 miljonéw zlotych
plus zwyzka cen surowcéw. Przy poréwnaniu wy-
twérczosci i obrotéw w roku 1936 z rokiem 1935
dla paru hut, wyniki finansowe daja charaktery-
styczny obraz.
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Rys. 2. Poréwnanie spadku cen zelaza pretowego, utargu
przecigtnego za Zelazo pretowe i wskaznika droZyznianego.

Wytwérczosé wzmogta sie w 1935 roku o 10,3%,
a obroty spadly jednoczesnie o 1%, to zn. wypro-
dukowano o 29500 tonn wiecej, utargowano zas
0 980 000 zI. mniej, a to przy troche zwiekszonych
zarobkach, wyzej platnych urlopach, wysokich
$wiadczeniach i podrozeniu wsadu. Strata roczna
tych hut na skutek obnizki cen zelaza wyniesie
okolo 7 miljonéw zlotych w roku 1936.

Straty — wskutek podrozenia rud zagranicz-
nych oraz zelastwa zagranicznego i innych arty-

kuléw — wyniosg dla calego naszego hutnictwa
okoto 8 miljonéw zlotych za rok 1936.
VL

Jezeli poréwnamy spadek ceny syndykackiej,
wzgl. utargu w latach 19271936, ze wskaznikiem
drozyznianym, to okaze sie, ze w stosunku do
r. 1927 przyjetego jako 100%, wskaznik drozyz-
niany spadl na 66%, ceny syndykackie na 66,3%,
a miarodajny dla hut utarg — na 63,6%, a wiec
jeszcze bardziej niz wskaznik. Wiemy, Zze nasz
wskaznik drozyzniany nie odtwarza ksztaltowa-
nia sie cen surowcoéw zagranicznych, ktére poszly
w gore wskutek powszechnych zbrojen i ogéolnego
wzrostu konjunktury.

Fakty pozwalaja stwierdzié, ze poréwnywanie
wskaznikéw drozyznianych i wskaznikéw cen ar-
tykuléw rolniczych i przemystowych, o ile pod-
stawami wskaznikow sa lata ekonomicznie nie-
zrébwnowazone, nie daje wlasciwego obrazu. Tak
zwane ,nozyce', przyjete ogoélnie w Polsce jako
skala poréwnawcza, wprowadzaja mnas
wszystkich wbtlad, dajac niewlasciwy
obraz istotnego stanu rzeczy. Na mocy tych, przy-
jetych w Polsce, wskaznikéow z lat niewlasciwie
wybranych, powstala znana i wielokrotnie wyko-
rzystywana tablica (rys. 3), przedstawiajgca, zZe
ceny artykuléw rolniczych spadly ponizej 407,
a przemyslowych — wegla, zelaza, cukru, nafty,
papieru — tylko do 57 — 74%. Jezeli jednak w tej
samej tablicy przyjmiemy za podstawe oblicze-
nia nie rok 1928, lecz rok 1932, to wynik bedzie

wprost przeciwny: okaze sig¢, ze ceny ar-
120
PIAL A ;
,_,2:-_': ;\-E ]
8 o
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A \-_pap/'er
40 e\ ;
™ poes
20
0
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3. Obnizka cen kartelowych.
(1927 = 100),
tykutow przemystowych spadly

wigcej, niz rolniczych,

Jezeli zas wybierze sie za podstawe rok 1931,
to znowu wypadnie, ze ceny artykuléw rolniczych
sa posrodku szeregu cen artykuléw przemysto-
wych.  Widzimy, ze moglibyémy udowodnié
wszystko to, co chcemy, wybierajac za podstawe
odpowiednie lata, Dzieje sie to dlatego, ze w ro-
ku 1928 cena zboza byla bardzo wysoka, wiec
przyjecie tego roku za podstawe wskaznika daje

869



ROK 1936

niewlasciwy obraz; w latach zas od roku
1928 ceny artykulow przemystowych i rolniczych
spadaly mnierownomiernie, a wiec wzajemny stosu-
nek wskaznikéw wypadnie dla tych lat réznie, w
zaleznosci od tego, czy za podstawe wezmiemy rok,
w ktorym silniej spadaly ceny przemystowe, czy
odwrotnie.

33 36r
TR 4
styczen gruazier
Rys. 4. Obnizka cen kartelowych.
(1932 = 100).

Dla otrzymania wlasciwych wskaznikéw nalezy
zatem cofinaé¢ sie, jako do podstawy, do lat
ekonomicznie zréwnowaiqnyc}'\
przedwojennych, a wtedy zobacfzymy. ze poréwna-
nie z tym oKresem czasu daje spadek cen
selaza i zb6z prawie ten sam. Réznica

wynosi zaledwie 1% !
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Zelazo pretowe

Co sie jednak od tego czasu zmienito? Produk-
cja przemyslowa spadla znacznie, gdy rolnicza po-
zostala prawie na tej samej wysokosci. Swiad-
czenia i robocizna wzrosly w prze-
myséle, zwlaszcza hutniczym, niepo-
miernie wyzej, niz w rolnictwie, pozatem pr o-
cent eksportu zelaza w stosunku do wytwér-
czoéci jest kilkakrotnie wyZszy, niz eks-
port w rolnictwie. Rysunek 5 uwidocznia, Ze rela-
cja cen chleba do zboza wzrosta po wojnie 0 409,
to znaczy, ze koszty posrednictwa w obrocie zbo-
zem i chlebem, koszty przemialu, wypieku i t. d.,
sa o 40% wyzsze, niz przed wojng. Podwyzszajac
cene zboza przy jednoczesnem potanieniu chleba,
moznaby poméc zaréwno wsi, jak i miastu.
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Rys. 6. Zasadnicze ceny wewnetrzne Zelaza pretowego
(za 1 tonneg).
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Nawiasowo przytocze opinj¢ Biura Miedzynaro-
dowej Komisji Pracy, ze w krajach, gdzie zdotano
utrzymaé wysoka ceng zboza, kryzys byl mniej do-
tkliwy i gleboki oraz krécej trwal.

VII

Jak ksztaltowaly sie w réznych parstwach ce-
nykrajowe zelaza?

W Niemczech, Austriji, Czechostowaciji i na We-
grzech ceny od paru lat utrzymaly si¢ prawie na
tym samym poziomie; we Francji wzrosty o 8% (w
ostatnich miesigcach), w Anglji o 23%, w Belgji
przeszlo o 30%, zas w Polsce spadty o 33,7%,
pr& spadku produkeiji, wynoszacym 38% (rys. 6).

teorji glosi sie: im wieksze obroty, tem miz-
sze koszty wlasne: w praktyce zycie dyktuje
nam zmmniejszenie wytwoérczosci i
spadek cen.

Méwiac o hutnictwie, warunkach jego rozwoju
i cenach, najwlasciwiej byloby poréwnaé trzy sa-
siadujace przemysly hutnicze: Slask niemiec-

»
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ki, czeski i polski, gdzie ceny wynosza 304,
296 i 232 zl. za tonne.

Dalszy znaczniejszy wzrost produkciji i moznosé
zajecia wiekszej iloéci robotnikéw jest na jwa z-
niejszem zagadnieniem, nietylko obcho-
dzacem bezrobotnych, ale takze przemyslt i pan-
stwo.

Przy tej sposobnosci wspomne, ze Anglja je-

twérczej hut i oddzialéw, bedacych w ruchuy,
dobiega w stali do 100%. Musimy uruchamiaé
obecnie urzadzenia mietylko starsze i drozsze w ru-
chu, od kilku lat zatrzymane, ale i czeéciowo zde-
kompletowane i zdemontowane. Aby to przepro-
wadzié, trzeba nowych wktadéw, a skad
je wzia¢, kiedy przemyst sam, od lat nierentowny,
nie ma na to kapitalow?

W ostatnich czasach —

Rys. 7. Wytwoérczoéé roczna stalowni polskich, Stan obecny rzeczywisty
i przy wstrzymaniu importu surowcow.

sienig 1935 r., po zdaniu sobie sprawy z rozmiaréw
zbrojeri niemieckich na morzu i ladzie, przeznaczy-
la okoto 9 miljardéw zl. na dodatkowe zbrojenia.
Z tego wypadlo przeszlo 5 miljardéw ma stal, i to
na okres — dla armji ladowej — lat czterech, a dla
floty — lat 8 do 9. Nie mogac tego zaméwienia
w przeznaczonym czasie wykonaé, odstapiono czesé
zlecen Belgji i Luksemburgowi i uruchomiono wiel-
kim kosztem dawniejsze huty angielskie, nieczyn-
ne. Co sie jednak stalo? Koszty wlasne przecietne

Surowka F S A i ) a g
z rud zagran. |z rudkeal] | zagran. 370 ’ kraj. kupny |wtasne oap. 00}85,,}, wobec podwyzki cen zlomu
300 200 235 215 stan zagranicznego — wzrosla w
Wsad 1340 faktyczny Polsce znakomicie wytwor-
Wytw. stall 1200 Foar czo$é suréwki, a wiec i k o k-
Zaaln. wytworcza obecna 1338. Wykorzyst. 89% s u,

Zdoln. wytworcza wr. 192829 =1578. Wykorzyst. | Jezeli méwimy o koksie, to
musimy dodaé, ze zaréwno
konjunktura w suréwce, jak

b) i stan niektérych bateryj kok-

Surdwka Ztom Frzy braku importu surowcow sowych, ktére w najblizszym

z rud krajow. | |kraj kupny \MISTY i max. wyzyskaniu dzisiejszej czasie odméwig postuszeri-
235 15 | zdoinosci Z,Vdobywcze/' krajowych stwa, powoduje, ze na S1a-

wsad 670 kopalri rudy. sku trzeba jaknaij-
Wyflv.sfa//'b'ﬂo ﬂ/‘7ﬂ é‘pieszniei przystq-
pi¢ do budowy no-

0 B | & a0 W dw | Autetwm  wYoh Koksowni kike

naszych wspélnych obliczen
wymagajg kapitalu okolo 18
miljonéw zl. Srodki na to moznaby uzyskaé tylko
przy urentownieniu hutnictwa.

Oile wmnajblizszym czasie nie wy-
buduje sie¢ potrzebmnej ilosci ko-
ksowni, Polskazaprzestanieekspor-
tu koksu, a moze i bedzie zmuszona
importowaé¢ koks.

Takich inwestycyj koniecznych jest
jednak wiecej, i to niezbednych niezwlocznie tylko
po to, by utrzymaé¢ dzisiejszy stan

wzrosly, bo dawniejsze, starsze, mniej zmodernizo- wytwérczos$ci. Przytocze drugi przyklad
wane huty pracowaly drozej, niz nowsze i bedace aktualny:
stale wk ruchu. Rzad an- 2)

ielski po zbadaniu sytua- Surowka Ztom
fiﬁ, uwzg,lggniaiqc iexdm);:ze- Z rud zagran. Z rud krajowych b]lag/: | kray. kupny | wiasne oap. ﬁ'zqux. Wy-
$nie wzrost na rynkach mie- 300 460 1o-1: 237 4 ;yskt;q/q il q.
dzynarodowych cen surow- Wsad 7340 0.’;?//{:7;2%,:‘20 .
cow, rud i zlomu, pod- Wytw. stall 1200 yoarieo z2agranicy
niésl cene zelaza o
7%. Ceny podwyzszyla w
tym roku — poza Anglja,
Belgja i Francja — takze NTETT —=— b)

row ;

i _ Z rud zagran. 460 | kupnykraj. \weasne . ,’Z,?y %aku

W jesieni 1935 roku, kiedy 235 oapaaki su/egv o
byla mowa u nas o obnizce Wsaa 860 65
cen zelaza i o szukaniu re- Wytw. stall 800 Ygaréo
kompensat w zwigkszeniu
zbytu zelaza, jedna z bardzo T R T S R P T P 200 28, forn

dobrze prowadzonych hut w
Polsce podala mi obliczenie,
2¢ aby mieé¢ te same
co dotychczas wyniki finansowe
przy nowych obnizonych cemnach,
produkcja musiatlaby wzrosnagé o
okolto 70%.

Ktéraz z hut moze pomieéci¢ taki wzrost wy-
twérczoéci?

Dzisiejsze wyzyskanie zdolnoéci wy-

Rys. 8. Wytworczoéé roczna stalowni polskich w razie przeprowadzenia
inwestycyj w krajowych kopalniach rudy kosztem 1,65 miljona zl

Obecnie wytwarzamy ok. 1200 000 t stali, zuzy-
wajac ma to 500 000 t suréwki (do ktérej wyrobu
potrzeba okolo 60% rud zagranicznych i 409, rud
krajowych) i 820000 t zlomu, w tem okolo 50%
zagranicznego. Ze wzgledu na wymogi polityki de-
wizowej i gospodarczej, konieczne byloby zmniej-
szenie importu zlomu i zastgpienie go suréwka.
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Koszt wlasny jednak z tego powodu wzros$nie,
wskutek zmniejszenia wydajnosci piecow wielkich
i martenowskich oraz wslutek wzrostu zuzycia ko-
ksu w wielkich piecach. Trzeba jednakowoz do te-
go dazyé, gdyz wplywa to dodatnio na gospodake
dewizowsa, spoleczng i narodowa ma odcinku hut-
nictwa.

Aby to méc przeprowadzié, trzeba zainwe-
stowaé¢ 1650000 z}. ma rozszerzenie
kopalnictwa rud krajowych i okolo
7 miljonéw zl. na uruchomienie mie-
czynnych obecnie, a koniecznie po-
trzebnych przy zwigkszamiu produk-
cji suré6wki, wielkich piecow. Poza
tem potrzeba 24 miljona ztotych na
uruchomienie nieczynnych obecnie
piecé6w martenowskich,

Inwestycje te razem wynosza okoto 11 miljonow
zt. Nie zwieksza one wprawdzie obecnej zdolnosci
produkcyjnej hut, lecz pozwolag na wzmozenie
spozycia rud krajowych. W obecnych
bowiem warunkach, gdybysmy nie chcieli lub nie
mogli uzywaé rud i zlomu zagranicznego, mogli-
by$émy wytworzyé — przy istniejacych urzadze-
niach — tylko 600 000 tonn stali rocznie, a wiec
polowe tego, co produkujemy (rys. 7).

Po przeprowadzeniu inwestycyj, potrzebnych dla
zmniejszenia importu zlomu, ktérych koszt wy-
niostby 11 miljonéw zl., nie rozszerzymy dzisiej-
szej zdolnosci wytwoércezej, n i e zmniejszymy obec-
nych kosztéw wlasnych, lecz je zwigkszymy, osiag-
niemy jednak wazny cel spoleczno-gospodarczy —
uniezaleznimy sie¢ w wigkszej mierze
tworzyw zagranicznych, a wigc odpowiednio mniej
wywieziemy dewiz.

VIII

Czy dzisiejsza zdolnos§é wytwércza wy-
starczy w najblizszych latach? Stwierdzamy, ze
juz mie wystarcza, a nalezy sie spodzie-
waé, ze przy dalszej, tak roztropnej polityce finan-
sowej i gospodarczej, jak dotychczas — zwlaszcza
po ostatnich posunigciach na terenie miedzynaro-
dowym — przyjdzie niedlugo moment zwrotny, gdy
konjunktura zacznie si¢ Zywiej wspina¢ ku goérze.

Konieczne byloby zwrécenie uwagi na ten mo-
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Rys. 9 i 10. Wytworczoéé stali surowej (rys. 9) i wytwodrczosé suréwki (rys. 10)
w Niemczech, Polsce i Rosji.

reby umozliwily spro-
stanie  znaczniejszemu
wzrostowi zapotrzebo-
wania na zelazo w naj-
blizszych latach. Rozbu-
dowa ta umozliwilaby
zakup zelaza w kraju w
takiej ilosci, w jakiej to
bedzie potrzebne.

W porownaniu

Wytwoczoéé zelaza w
Niemczech wynosi
przeszlo 300 kg na rok
i mieszkanca. Przyjmij-
my, 2¢ w Polsce w
niedalekiej przyszlosci
bedziemy  wytwarzali
zelaza okolo 1/3 tego, co
wypada na mieszkarca
Niemiec, to znaczy oko-
fo 100 kg na glowe i
rok. Przyjmujac dalej, ze za pare lat ludnosé
Polski wzroénie do 36 miljonéw, a wytworczosé
zelaza na glowe do 100 kg, otrzymamy prze-
szto 314 miljona tonn stali rocznie, a wiec 3 razy
wiecej, niz dzi§ produkujemy. Gdybyémy do tego
czasu nie rozbudowali hutnictwa, a chcieli zuzy-
waé¢ podang wyzej ilo§é zelaza, to nietylko prze-
stalibyémy eksportowaé zelazo, lecz
musielibyé§my przywozié je z zagrani-
cy, za przeszlo 700 miljonéw zlotych rocznie.

IX

A teraz przystapmy do najwazniejsze]j
sprawy. Wszyscy uznajemy, ze decydujgcym
miernikiem w sprawach gospodarczych majg by¢
potrzeby obrony panstwa.

Przypatrzmy si¢ naszym sasiadom, jak oni dla
swoich krajow rozwigzuja to zagadnienie.

Produkcja stali:

1913 35 3%
Polska

191335 361
Rosja

1913 r. 1936 r.
Niemcy 11919 000 t 18 600 000 t
Polska 1661000 ,, 1033 000 ,,
Rosja 4231000 ,, 15 758 000 ,,

Produkcja surowki:

1913 r. 1936 «.
Niemcy 11 000 000 t 14 768 000 t
Polska 1031 000 ,, 526 000 ,,
Rosja 4216 000 ,, 14 260 000 ,,

Olbrzymi wzrost wytwérczosci (uwidoczniony

w rys. 9 i 10) i rozbudowe hutnictwa u naszych sa-
siadow dyktowaly takze potrzeby zwigkszenia po-
tencjalow obronnosci wlasnie przez rozwéj hut-
nictwa, t. zn. tezy, ktére tez i u nas sa przez wszy-
stkich dzisiaj uznawane.

Sadze, Ze przy wytwérczosci Niemiec okolo
19 miljonéw i R os j i okolo 16 miljonéw tonn stali
rocznie, przyjeta poprzednio przezemnie zdolnos¢
wytwércza lgols-ki na 3,5 miljona tonn, mie jest
przesadna. Jednak na te wielka — w pojeciu ma-
szem — rozbudowe potrzebujemy duzo ka-
pitatléw, ktore dadza sie zdobyé¢ przy stalej ren-
townosci i moznoséci otrzymania kredytu na inwe-
stycje. Nie mozna jednak zapomina¢, ze dla roz-
woju przemystu potrzebne sa dwa komnieczne
i najwazniejsze warunki, t. j. rentowmnos§¢é 1
niskie koszty wtasme.
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a socjalne pracodawcy dla robotnikéw
a 1 rob.-godz.

dzi, przyciaga kapitaly i

dytow krajowych i za-

Rys. 11. Swiadczeni

Rentownos$¢ groma
pozwala na uzyskanie kre
granicznych. g

Przy kompresji kosztow W tas 'nﬁ' f:‘}l:*oggflz’i
waja role wszystkie bez wyjatku ich s1 adni 3
tacznie z kosztami §wiadczensocja nyc i
ktérych projekty dostosowania do pozwmu.yr:imyg
panstw europejskich sa juz od roku w posiadaniu
whasciwych wladz. > ;

W roku 1928 — przy wysokiej cenie 1 konjunk-

turze — $wiadczenia wynosily w hutnictwie 18 mil-
jonéw rocznie (cze$é przypadajaca na pracodaw-
cow), dzisiaj wynosza one 24 110 000 zl. Wszelkie
proby podrozenia kosztéw wlasnych, ktéore i tak
saumas wyzsze niz zagramica, np.proby
podrozenia kosztéw przez wprowadzenie krétsze-
go czasu pracy — sg szkodliwe, zarowno dla
robotnikéw, jak i przemyslu, gdyz ograniczaja
zdolnoé¢ eksportowa i mozliwoséci pracy.

Rzad przez zréwnowazenie miesiecznych bud-
zetow panstwa chroni przemyst od wszelkich nie-
spodzianek i daje mozno$¢ spokojnej kalkulacji.
Z chwilg, gdy i przemys! bedzie mégt wykazaé
rentowno$§é — zacznie on inwestowa¢ na odpo-
wiednia skale i szybko si¢ rozszerzaé. Kon'junk-
tura wskutek tego wzroénie, a procz tego mozli-
we sie stanie rownomierne wypelnienie
praca calego roku przez zwigkszone zatrudnianie
hut w miesigcach zimowych i wiosennych zamé-
wieniami dla Rzadu i na wlasne inwestycje.

Na zrealizowanie koniecznych w tym wzgledzie
poczynani mozna wybitnie wplynaé przez wydatng
podwyzke dozwolonej ustawowo amortyzacji i
przez uprzywilejowanie inwestycyj. Trzeba jednak
szybkich decyzyj, tak, bysmy za lat kilka
nadazyé mogli Polsce w jej potrzebach gospodar-
czych i parnstwowych.

Wierze, ze to sie stanie.

Robig to inni, tem bardziej my, Polacy, zrobi¢
to musimy.

[ X X J
L'état actuel de l'industrie sidérurgique en Pologne

Résumé:

Ayant caractérisé l'état de l'industrie sidérurgique aux
Etats-Unis, en Allemagne, en France, en Angleterre, en
Russie et au Japon, l'auteur décrit l'état actuel de cette
industrie en Pologne et l'analyse en détail du point de vue
des matiéres premiéres, frais de transport, situation finan-
ciére, prix des produits sidérurgiques, leur rélation aux prix
des produits agricoles etc. Ensuite il procéde a l'analyse du
volume de la production sidérurgique polonaise et prouve
la nécessité de la développer.

Warunki rozwoju i unavkowienia

przemystu odlewniczego w Polsce”

Charakterystyka produkecji odlewéw

inz. K. Gierdziejewski, SIMP

zeliwnych w Polsce: mala wytwdérczosé i konsumpeja wewnetrzna,

niski stan techniczny wigkszosci przedsigbiorstw odlewniczych, — Nierentowno$é przemystu odlewniczego
jako gléwna przyczyna niedorozwoju odlewnictwa. — Propozycja wprowadzenia list odlewni kwalifiko-
wanych, jako §rodka podniesienia odlewnictwa krajowego. — Przygotowanie personelu technicznego jako
drugi, obok rentownosci, warunek poprawy poziomu odlewnictwa.

TYGODNIU ubieglym zakoriczony zostal
IIT Zjazd Odlewnikéw Polskich. Stan pol-
skiego przemyslu odlewniczego wyczer-

pujaco zostal przedstawiony w referatach zgloszo-

nych ma Zjazd i juz ogloszonych w prasie, za$ sze-
reg uchwal, powzietych na koricowem posiedzeniu
i przedstawionych naszym czynnikom rzagdowym,
wskazuge w sposéb zupelnie konkretny te drogi,
ktéremi dojé¢ mozna do podniesienia tej podstawo-
wej galezi przemystu metalowo-przetwérezego.

Odlewy zeliwne stanowi i
i A e 3 a lwia czesé¢ pro-
dukeji °‘¥lm‘°zel '), wiec przewaznie o tgi gagezi

*) Odezyt wygloszony dn, 14

ratéw. gospodarczych SIMP, - wrzesnia r. b, w cyklu refe-

organizowanych na WMEI

odlewnictwa méwié bede dalej. Odlewnie produ-
kujace je nalezg albo do odlewni handlowych, t. j.
pracujg bezposrednio na rynek (rury wodo-
ciggowe, zlewowe, urzadzenia zdrowolne, wanny,
grzejniki, garnki i t. p.) lub tez do odlewni ma-
szynowych (fabrycznych, t. j. zwigzanych z fabry-
kami maszyn albo samodzielnych), przeznaczonych
do obslugi przemystu metalowo - przetwérczego *).

Produkcje odlewéw zeliwnych w Polsce i w kra-
jach z mami sgsiadujgcych obrazuje tab. 1, z kto-
rej wyciagnaé mozemy nast. wnioski ogélne:

1) Na 75 mijonéw zl. ogélnego obrotu przemystu odlewni-
czego 55 miljonéw przypada na odlewnictwo zeliwa.

%) Grupe odlewni hutniczych, o charakterze zupelnie spe-
cjalnym, w swoich rozwazaniach pomijam,
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TABELA 1
"""" Poleka (1935) | Niemcy (1934) | ZS.R.R. (1932)
Rodzaj produkeji B | ¢ I
wlyl.(onn‘ % witys. ton] 9 |wtys.tonn 9
Odlewy handlowe| 83 | 75,6] 1353 | 635 901 | 40,0
v maszynowe| 27 | 244| 775 | 365| 1357 | €00
110 [100,0| 2128 [100,0| 2258 |100,0

1) ogélna konsumcja odlewéw w Polsce *), a szcze-
golnie przeznaczonych dla przemystu metalo-
wo - przetworczego, jest bardzo niska;

2) odlewnie handlowe maja u nas powazne zna-
czenie, szczegolnie z punktu widzenia poten-
cjalnych zdolnoéci przemyslu odlewniczego, i
wreszcie

3) wytworczosé przemystu maszynowego w Pol-
sce jest b. niska, ograniczajac sie do produkc;ji
przewaznie drobnych i lekkich maszyn oraz
mechanizméw,

Ostatni wniosek wyciggamy po przeliczeniu
ogblnej wytworczosci odlewniczej na jednego ro-
botnika zatrudnionego w odlewni. Stosunek ten,
stanowigcy w Niemczech normalnie ok. 25 i wyzej
kg na robotnika w ciagu roku, a u nas nie prze-
kraczajacy 11 kg na rob./rok, $wiadczy nie tylko
0 wyzszym poziomie organizacyjnym odlewnictwa
niemieckiego, lecz jest takze niewalpliwie odbi-
ciem niklego uprzemystowienia kraju naszego:
cienkie odlewy handlowe, ktérych spozycie cha-
rakteryzuje do pewnego stopnia natezenie ruchu
budowlanego i gezpoérednia konsumpcje gospo-
darczg, — wplywaja na obnizenie cyfry
wydajnosci rob./rok.

Na ogélng ilos¢ 270 odlewni zZeliwa w Polsce
odlewnie maszynowe stanowia ok. 40%, jest ich
bowiem ok. 105; nie omylimy sie, jezeli przyj-
miemy, ze ok. 40—50 odlewni maszynowych jest
zwigzanych z fabrykami maszyn, za$ reszte stano-
wia odlewnie samodzielne. Obliczenie to robimy,
aby uchwyci¢ nalezycie te jednostki, ktore sta¢
sie moga odskocznig do ,,unaukowienia” przemy-
stu odlewniczego; wszyscy bowiem zdajemy sobie
sprawe, ze rzeczywistos§¢ nasza malowana moze
byé¢ pod tym wzgledem w barwach najciemniej-
szych 1 ze wydzwigniecie si¢ z tego ,dna”, w kté-
rem lezy odlewnictwo nasze, jest nakazem chwili,
poniewaz zdolno$é obronna panstwa wigze sie z
tem bardzo $ciéle.

Unaukowienie" kazdej galezi przemyslu isé
powinno kilkoma naraz drogami: przez zastoso-
wanie wspoélczesnych metod pracy i organizacii,
przez wlasciwa gospodarke surowcami, przez pod-
niesienie na wyzszy ﬁoziom kultury technicznej
rzemie$lnika i instruktora i przez wspélprace z
nalezycie orjentujgcym si¢ w zagadnieniach tech-
nicznych personelem inzynierskim. Wymaga to
przedewszystkiem nalezytego wyposazenia prze-
mystu we wspélczesne maszyny i urzadzenia war-
sztatowe oraz laboratoryjne, nalezycie postawio-
nego szkolenia personelu rzemieslniczego oraz
stalej wspélpracy inzyniera i wykorzystania jego
zdolnoéci intelektualnych.

Bede raczej optymista, gdy powiem, Ze warun-
kom powyzszym zado§é uczyni¢é moze u nas naj-

$redniej

) Konsumcja odlewéw w Polsce wynosi ok. 3,35 kg na
1 mieszk.,, gdy w Rosji osiagnela juz 134 kg, a w Niem-
czech — ok. 32,5 kg.

874

wyzej 10—15 odlewni, i to prawie wylacznie od-
lewni t. zw. fabrycznych.

Zagadnienie podniesienia potencjalu obronnego
naszego odlewnictwa $cisle wiaze si¢ z zagadnie-
niem podniesienia technicznego poziomu odlewni
zeliwa handlowego, ktére w 909 stoja na pozio-
mie technicznym z przed 30 — 40 lat. Nie nalezy
watpié, ze wéréd tych odlewni mamy pewna ilo§é
przedsiebiorstw, rozumiejacych catkowicie dobro-
dziejstwa i koniecznoéé postepu technicznego, lecz
zdobyé sie na to mie moga z powodu braku $rod-
kow, braku kapitaléw renowacyjnych, z powodu
zjadania' wlasnej substancji majatkowej.

Wszystko to jest nastepstwem nierentownosci
przemystu odlewniczego od wielu, wielu lat, na co
zlozylo sie bardzo wiele przyczyn. Nie bede tu
wchodzil w analize przyczyn tego stanu, stwier-
dzam tylko fakt, nie ulegajacy zadnej watpliwoéci.
Zmiana fego stanu jest zagadnieniem bardzo sze-
rokiem i prawdopodobnie silami samego tylko
przemystu odlewniczego, bez pomocy nie tylko
czynnikéw rzadowych, lecz i innych galezi prze-
mystu polskiego, przeprowadzié si¢ nie da.

Polityka zakupéw jednego z najwiekszych od-
biorcéw odlewéw handlowych, jakim jest kolej-
nictwo polskie, wzgl. innych instytucyj rzadowych
i samorzadowych, — dziala w kierunku poglebie-
nia kryzysu w odlewnictwie. Nie moge powstrzy-
maé sie, by nie przypomnieé zupelnie slusznej
opinji, wyrazonej w p. XII ,Postulatow polityki
gospodarczej w zakresie rozwoju przemystu meta-
lowego', opracowanych przez Zarzad SIMP i
przedstawionych w formie memorjalu najwyzszym
czynnikom panstwowym w sierpniu r. ub., gdzie
czytamy: ,,Rozdawnictwo zaméwieri paristwowych,
samorzadowych i instytucyj o charakterze publicz-
nym powinno byé¢ traktowane jako miezmiernie do-
niosly instrument polityki gospodarczej i prowa-
dzone w ten sposéb, aby przyczynilo sie do roz-
woju przemystu, w szczeg6lnosci zas zaktadéw, ma-
jacych specjalne znaczenie dla obrony parstwa.
Przy publicznych przetargach powinna byé nalezy-
cie honorowana zasada, ze rentowno$é przedsie-
biorstwa jest niezbednym czynnikiem zdrowego roz-
woju przemystu, ceny wigc przetargowe winny od-
powiadaé zasadom zdrowej konkurencji, t. j. win-
ny odpowiadaé rzeczywistemu kosztowi wlasnemu,
lacznie z pelna amortyzacja, 1 zawieraé godziwy
zysk.

Stusznosé tej tezy wyraznie podkreslit Pan Mi-
nister Przemysiu i‘{‘landlu w przeméwieniu swem
z okazji otwarcia tegorocznych Targéw Wschod-
nich we Lwowie, o§wiadczajac, Zze ,nie moze do-
pusci¢ do dlugotrwalej deficytowosci zadnej waz-
nej galezi wytwérezej, w wyniku czego musiataby
ucierpie¢ sprawnoéé wytwoéreza i zdolnoéé produk-
cyina"potrzebnych do obrony panstwa warsztatéw
pracy".

Sytuacja w jakiej si¢ znajduje w chwili obecnej
przemys! odlewniczy, pracujacy od dluzszego cza-
su przy cenach deficytowych, wymaga niewatpli-
wie radykalnych posunie¢ w kierunku jego uzdro-
wienia, co $cisle sie wigze z koniecznoécig rady-
kalnej zmiany jego struktury gospodarczej.

Wzmozenie potencjalu obronnego, podniesienie
technicznego poziomu odlewnictwa krajowego, jest
nie do pomys$lenia przy zachowaniu obecnego sta-

!
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nu i dlatego tez wlaénie zagadnienie przystosowa-
nia odlewnictwa handlowego do potrzeb obrony
panstwa imperatywnie nakazuje zastosowanie da-
leko idacej ingerencji czynnikéw zainteresowanych
w wewnetrzne stosunki, panujace w krajowym
przemysle odlewniczym.

Jedna z uchwal III Zjazdu Odlewnikéw Pol-
skich wyraznie wskazuje drogi realizacji powyz-
szego, mowige, ze ,,podniesienie technicznego po-
ziomu odlewnictwa polskiego powinno byé zreali-
zowane przez unaukowienie wytwarzania, oparte
na $cistej kontroli jakosci produkcji, na racjonal-
nem wykorzystaniu krajowych surowcéw oraz na
daleko idacej normalizacji i standaryzacji produk-
cji. W celu przyspieszenia tego procesu powinny
byé zalozone listy odlewni kwalifikowanych, od-
powiadajacych okreslonym wymaganiom technicz-
nym. Wprowadzenie zamknigtych list przetargo-
wych na dostawy dla instytucyj paristwowych, sa-
morzadowych i innych, list obejmujacych tylko
odlewnie kwalifikowane, jest najkrétszga droga do
podniesienia technicznego poziomu odlewnictwa
krajowego".

Jezeli zestawimy % stosunek wartosci surowych
odlewéw do kosztu wlasnego gotowego objektu
(p. tab: 2), przekonaé si¢ mozemy, jak maogél mi-
kly jest wplyw wartosci odlewéw mna cene goto-
go objektu, nawet w tych wypadkach, gdy wagowo
odlewy stanowia pozycje powazng. Tendencje, ida-
ce w kierunku bezwzglednego obnizania cen odle-
woéw, nie moga w tych warunkach daé¢ znacz-
nych efektéw wytwoércy gotowego objektu, bo na-
wet przy duzej réznicy w cenie (ok. 15%), daja
koricowy efekt w granicach minimalnych (na obra-
biarkach ok. 1 — 1,5%, na silnikach Diesel'a, spre-
zarkach i t. p. max. 3%). Efekt ten jednak oku-
piony jest przewaznie kosztem obniZonej jakosci

tworzywa i wykonania, wzrostem ryzyka braku,
dodatkowemi kosztami obrébki i naprawy i t. p.
/ TABELA 2
% wartodé odlewow | % “;.g. 7odlr
surowych w koszcie | wéw w wadze
Rodzaj wytwoérezosel wlasnym gotowego gotowego
objektu objektu
érednio okolo okolo
BIBEABIARKE o, AT s onte e o % 6,0 78,0
Silniki Diesel'a (lgcznie z ko-
fem zamachowem) . . . . 15—20,0 70,0
Sprezarki, maszyny parowe itp. 20,0 60,0
Silniki elektryczne . . . . . 12,0 l 40,0
Samochody Fiat . . . . . . 1,5 | 180
Motocykle . . . . « . v . 7,0 ‘ 15,0

Przypomne tu slowa jednego z najlepszych
znawcow przemyslu obrabiarkowego w Polsce na
zjezdzie 1. M. P.: ,zlo dla przemyslu obrabiarek
lezy mie w tem, Zze odlewy nasze sg drogie, lecz w
tem, Ze sg one naogél bardzo liche". Od siebie do-
dam, zZe miestety nie moga byé dobre, a raczej mu-
szg byé ,liche", jezeli nabywcy pragng je mieé¢ po
cenie ponizej kosztu wlasnego produkcji.

W wypadku wprowadzenia list odlewni kwali-
fikowanych, to jest takich, ktére przez swe wy-
posazenie techniczne i metody pracy moga byé
podstawg do zwigkszenia naszej zdolnosci on-
nej, powinno byé — zdaje si¢ — obywatelskim
obowigzkiem calego przemystu metalowo - prze-
twérczego opieranie sie tylko na listach odlewni
kwalifikowanych do zaopatrzenia swoich warszta-

tow pracy w odlewy, poniewaz tylko ta droga
mozliwa bedzie nalezyta emulacja przemystu od-
lewniczego i wyrzucenie poza nawias przemysiu
tego wszystkiego, co tylko przez nieporozumienie
moze byé¢ nazwane przemyslem odlewniczym.

W stosunkach, jakie si¢ wytworzyly w odlew-
nictwie, niewgtpliwie duzg, i to nawet bardzo duzg
wine ponosza sami przemyslowcy; odlewnie pol-
skie przewaznie nie kalkulujg lub tez mie umiejg
kalkulowaé; wiekszosé, i to przewazajaca, stoi na
tym stopniu organizacji handlowej, Ze cen¢ wyzna-
cza wedlug ,sasiada'’: ,troche nizej", aby wzigé
zaméwienie, a ile do tego si¢ dolozy, — to obliczy
,nadzorca sadowy".

Faktem jest, ze odlewnie oddajg swoje wyroby
czesto nawet po cenie nizszej od ceny metalu uzy-
tego ma jego wykonanie; psychoza ta, bo inaczej
nazwaé tego nie mozna, przerzuca si¢ nawet na
odlewnie prowadzace kalkulacje, ktére jednak
$wiadomie zmuszone sa braé zaméwienia ze strata,
aby tylko nie zawieszaé¢ fabrykaciji.

Kwalifikowanie odlewni mogloby sie odbywaé
przez stwierdzenie okreslonych charakterystyk
przedsiebiorstwa, wzglednie jego metod pracy
(wyposazenie techniczne, kontrolne, posiadanie la-
boratorjum, wykazanie si¢ zuzyciem odp. ilosci su-
rowki i t. d)

Wiasciwa polityka zakupéw wytwérni przemystu
metalowo - przetwérczego wedlug zasady: ,odlew
najwyzszej jakosci z odlewni, dajacej gwarancje
solidnosci wykonania, po cenie odpowiadajace)
rzeczywistej jego wartosci”, moglaby sta¢ sie
punktem wyjsécia dla gospodarczego odrodzenia
odlewni maszynowych.

Stwierdzajac, Zze pierwszym warunkiem odrodze-
nia i unaukowienia przemystu odlewniczego jest
jego kosztownoéé, podkreéli¢ pragne, ze nie jest
ona warunkiem jedynym, bo tylko nalezycie przy-
gotowane kadry personelu wykonawczego, i kie-
rowniczego, fachowy rzemieélnik i inzynier, zapew-
ni¢ moga trwale i szybkie podniesienie wytwor-
czoéci do nalezytego poziomu w chwili, gdy ren-
townoéé przemyslu zostanie osiagnieta. Nawet wie-
cej — rentowno$é ta bedzie predzej osiggnieta i
trwalsza, gdy kadry personelu reprezentowaé be-
da pewien poziom kultury technicznej i nastawio-
ne beda na systematyczny postep i podniesienie
swoich kwalifikacyj fachowych. Z tego punktu wi-
dzenia perspektywy przemystu odlewniczego sa
nie mniej ponure niz ze strony jego stanu gospo-
darczego.

Zasilenie przemystu odlewniczego mlodym ele-
mentem o wyksztalceniu akademickiem jest nie-
dostateczne.w%bliska stykajac si¢ z temi sprawami,
moge stwierdzié, ze popyt — naogél bardzo nikly
— jest jednak, nawet w dzisiejszym okresie nie-
korzystnym, wyzszy, anizeli podaz mlodych sil;
wytltomaczyé to moge tem, ze w naszych uczelniach
akademickich odlewnictwo nie jest traktowane w
spos6b, na jaki zasluguje ta powazna z punktu wi-
dzenia naukowego i gospodarczego specjalnosé,
ktéra wymaga oparcia jej o specjalng katedre.

Katedra w szkole akademickiej, operujaca okre-
$lonym budzetem, umozliwiajagcym utrzymanie sta-
tego personelu i prowadzenie wszechstronnych sy-
stematycznych badan, staje si¢ punktem skupiaja-
cym miode jednostki, szczegélnie gdy jest w sta-

875



i

ROK 1936

lym kontakcie z Zyciem przemyslowem. Daje ona
im nie tylko teoretyczne przygotowanie do dzia-
talnosci zawodowej, lecz nadaje w poczatkowym
jej okresie pewien kierunek i oparcie; jest miej-
scem ogniskujagcem specjalistow danej galezi, ula-
twiajacem uzgodnienie teorji z praktyka i opieku-
jacem sie dalszem doksztalcaniem inzynieréw w
obranym zawodzie.

Brak katedry odlewnictwa w naszych Politech-
nikach, a zwlaszcza na Wydziale Mechanicznym
Politechniki Warszawskiej, Ktéry jest predystyno-
wany przedewszystkiem do zasilania przemystu
metalowo-przetworczego (jak Akademja Gérnicza
w Krakowie — przemystu gérniczego i hutnicze-
go), jest bardzo dotkliwy z punktu widzenia zasi-
lania odlewnictwa mlodemi sitami o dostatecznem
przygotowaniu teoretycznem.

Przy ocenie ilo$ciowych potrzeb odlewnictwa w
zakresie mlodych sil inzynierskich, malezy wzigé
pod uwage jeszcze wyjatkowo niekorzystne wa-
runki tego fachu wogéle, a u nas w szczegolnosci;
odlewnictwo nalezy bowiem do wyjgtkowo trud-
nych galezi techniki wspélczesnej i opanowanie je-
go wymaga nietylko wielu lat praktyki warsztato-
wej, lecz i specjalnych cech charakteru, jak réw-
niez organizmu wytrwalego fizycznie. Praca w od-
lewniach, prowadzona przewaznie w warunkach

niehygjenicznych, jest pozatem wysoce niewdzigcz-
" na i naogél malo atrakcyjna.

Mlodzi adepci odlewnictwa zniechecaja si¢ do
tego zawodu bardzo szybko, i to nietylko u nas, lecz
powszechnie; jezeli za$§ przypomnimy sobie, Ze go-
spodarczy stan odlewnictwa krajowego uniemozli-
wia realizacj¢ nawet majbardziej prymitywnych
inwestycyj, staje si¢ zrozumialem, ze mlodziez,
rwaca si¢ do czynu, do natychmiastowej realizacji
czesto stusznych i skromnych swoich pomystéw,
zostaje zmrozona, zniechgcona i porzuca wybrany
zawod. Jezeli za$ jeszcze weZmiemy pod uwage
obecne duze zapotrzebowanie na mlodych inzynie-
row w przemysle metalowym i wynagrodzenia ich,
jakich zniszczony przemys! odlewniczy nie jest w

Sytuacja przemystu metali pélszlachetnych w Polsce”

stanie placié, stwierdzi¢ mozemy, ze doplyw mlo-
dych sil technicznych do przemystu odlewniczego
jest zupelnie niedostateczny 1 stoi, najoptymi-
styczniej szacujgc, na poziomie 257 rzeczywiste-
go zapotrzebowania obecnego, ktére, jak podkresli-
tem wyzej, jest nienormalnie nikte.

Zadaniem chwili obecnej, zanim rentownosé prze-
mystu odlewniczego stanie si¢ rzeczywistoscia, by-
toby takie zasilenie odlewnictwa mlodemi silami
technicznemi, aby w chwili, gdy przemyst odlewni-
czy przystapi¢ bedzie mégl do inwestycyj, — roz-
porzadzal on wystarczajacq iloscia fachowcéow
krajowych, obeznanych z technika produkciji i jej
warunkami w kraju; z dnia na dzien zrobié¢ tego
si¢ nie da; wymaga to duzo wigcef czasu i pracy,
anizeli zainwestowanie urzadzen najbardziej spe-
cjalnych (przykiad: Z. S. R. R.).

Fachowy personel techniczny nietylko ulatwi za-
kupienie najkorzystniejszych inwestycji i pozwoli
unikngé bledé6w w nowych instalacjach, lecz da
moznos$é rzeczywistego wejécia na droge ,unauko-
wienia' przemysiu odlewniczego przez zblizenie
go do zrédel postepu technicznego — szkél akade-
mickich i ich zakladéw naukowych, przez nalezyte
pokierowanie $redniem szkolnictwem zawodowem
i przez wciagnigcie w orbite naukowego rozwaza-
nia zagadnien codziennej praktyki zatrudmionego
w przemysle elementu rzemie§lniczego.

(X X J
Conditions du développement de la production
des fonderies en Pologne
Résumé:

L'auteur caractérise 1'état actuel de la production des
fonderies polonaises, Il prouve que cette production est in-
suffisante et que la plupart des entreprises appartenant
a cette branche n'ont pas atteint le niveau technique sa-
tisfaisant, La cause la plus impontante de cette situation est
le manque de la rentabilité. Les moyens de l'amélioration
de l'état actuel sont, d'aprés l'auteur, les suivants: 1° re-
stauration de la rentabilité par une politique propre gou-
vernementale d'achat et parl'introduction des listes des fon-
deries qualifiées; 2° préparation du personnel technique en
plus grand nombre par la création des chaires de la fonde-
rie aux Ecoles Polytechniques polonaises.

A T A R A e M S, S

Dr. M. Alberg

Znaczenie metali polszlachetnych; ich import do Polski i eksport oraz zuzycie krajowe. — Brak warto-
Sciowych z16: rudy miedzianej w kraju. — Dawne dzieje polskiego hutnictwa srebra, olowiu, zelaza, cyn-
ku. — Spadek cen metali pélszlachetnych od r. 1930 jako przyczyna nierentownosci polskiego przemystu

cynkowego i olowiowego. —

Kurczqce si¢ mozliwosci eksportowe i zasoby rud. — Produkcja uboczna

kwasu siarkowego. — Warunki gospodarcze produlkeji w Polsce cynku, olowiu, srebra i kadmu. — Wi-

doki na przyszlosé.

AGADNIENIA zwigzane z metalami polszla-
chetnemi majg doniosle znaczenie w calo-
ksztalcie gospodarki swiatowej. Metale, naf-

ta, kauczuk — oto przedmioty handlu miedzyna-
rodowego, ktére wywieraja wielki wplyw na naj-
wazniejsze dziedziny zycia narodéw. | w naszej
gospodarce krajowej metale te odgrywaja bardzo
powazna role. Zaréwno import metali, ktérych kraj
nasz nie posiada, jak i eksport wytapianych w ma-
szych hutach, stanowia wielka pozycje w naszym
bilansie handlowym i platniczym.

Wartosé przywiezionych do Polski metali pot-
szlachetnych w roku 1934 przekroczyla 20 miljo-
néow, a w roku 1935 — 24 miljony zlotych. Naj-
wazniejsze pozycje — to miedZ i cyna. W ramach

*) Odezyt z cyklu referatéw gospodarczych SIMP, wyglo-
szony dn. 28 wrzeénia r. b,
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naszych skromnych obrotéow migdzynarodowych
import metali pélszlachetnych stanowi okolo 2,87%.

Ilo$¢ metali polszlachetnych zuzywanych w kra-
ju musimy okresli¢, jako stosunkowo nader miska.
PrzeprowadZzmy poréwnanie z niektéremi krajami
uprzemyslowionemi. Szwajcarja zuzywa miedzi
rocznie 15 000 t, Czechostowacja — 23 000 t, Aust-
rja — ok. 14 500 t, my za$§ zuzyliémy w roku ubie-
glym ok, 11 000 t. Te 11 000 tonn stanowia jednak
wielki postep, jesli zwazymy, ze w latach 1931 —
1932 zuzyliémy tylko ok. 4 300 tonn.

Jesli powrécimy do roku ubieglego, to musimy
podkreslié, ze Niemcy zuzyly w tym czasie prze-
szlo 200 000 tonn miedzi, Japonja ok. 135000, a
Sowiety i Wiochy po 90000 tonn zgéra. W nie-
ktérych krajach, pomimo wielkiej réznicy ceny po-
miedzy miedzia a cynkiem, propagowano wigksze
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zuzycie miedzi (w Niemczech np. — do krycia da-
chow) dla utworzenia latwych do uzyskania w odp.
chwili zasobéw tego metalu. Najwiekszymi produ-
ﬁentami miedzi sa Stany Zjednoczone, Chile i Afry-

a.

Przed wiekiem i Polska zaliczala sie do produ-
centow miedzi. Zloza rud miedzianych . znajduja
sie¢ w Polsce w okolicach Kielc, w utworach forma-
cji deworniskiej. W Miedzianej Gérze wystepujg ru-
dy miedzi w ilach, zawierajgcych 1 — 5% tego
metalu. W Miedziance, w poblizu miejscowosci
Checiny, ruda wystepuje w szczelinie uskokowej.
Sklada si¢ przewaznie z azurytu i malachitu. Za-
warto$é miedzi w tej rudzie jest stosunkowo wy-
soka, wynosi bowiem okolo 8% . Ruda miedziana
wystepuje we wspomnianych miejscowosciach na
gtebokosci ok. 30 — 40 m, niestety w gniazdach,
a nie w pokladach. Od roku 1827 kopalnie te sa
nieczynne, a ponowne ich uruchomienie nie moze
byé przewidywane z powodu braku podstaw ren-
townoséci. Podczas wojny $wiatowej, gdy parnstwa
centralne odczuwaly dotkliwy gléd miedzi, oku-
panci austrjaccy zainteresowali si¢ temi poklada-
mi i wydobyli podobno przeszlo 1000 tonn rudy,
z ktérej wytopili okolo 100 tonn miedzi. Czynne
niegdy$ huty Niewachléw i Bialogon, stanowigce
wlasnoéé biskupow krakowskich, nie pracuja juz
od roku 1827.

W roku 1930 odkryto ma Wolyniu, w okolicy
miejscowosci Mydzk, zloze miedzi. Wartosé tego
zloza nie zostala jednak jeszcze dotychczas usta-
lona. Produkcja miedzi w kraju, przy obecnym ni-
skim poziomie cen miedzynarodowych i nader
szczuplej podstawie surowcowej, ktorej eksploata-
cja wymagataby niepomiernie wyzszych kosztow,
niz maja je potezne huty w krajach zamorskich,
nalezy do zagadnien, ktérych rozwigzanie jest ma-
fo realne.

Inaczej moze przedstawialoby si¢ zagadnienie
aluminjum.

Przechodzac do przegladu krajowej produkeji
metali pélszlachetnych, rozpoczne go od krétkiego
szkicu historycznego. Z licznych dokumentéw mo-
zemy stwierdzi¢, ze juz z poczatkiem XI wieku na-
szej ery dzialalno$¢ gorniczo-hutnicza na ziemiach
polskich musiala byé¢ doéé¢ ozywiona. Najstarsze
dane o dziejach goérnictwa naszego, a to przede-
wszystkiem otowianego, sa oparte na dokumentach,
odnoszacych si¢ do nadan regaljow. I tak Dlugosz
wspomina w swoich kronikach, ze Bolestaw Chrob-
ry w roku 1025 nadal duchownym w ich dobrach
prawo wlasnosci wszelkich cial kopalnych.

W archiwum kapituly gnieznieriskiej ma sie znaj-
dowaé dokument z roku 1136, na kiérego podsta-
wie papiez Inocenty Il potwierdza arcybiskupowi
gnieznieriskiemu jego stan posiadania, a m. in. dzie-
siecine zelaza, wies Zwierzow (dzisiejszy Chorzéw)
wraz z wloscianami i handlarzami srebra.

Kolebka gornictwa slaskiego byly okolice Byto-
mia i Tarnowskich Gér. W roku 1230 w Bytomiu
utworzono parafje i ogrodzono miasto murami. Po-
niewaz Bytom nie lezal przy zadnej z wazniejszych
arteryj komunikacji ladowej lub wodnej, nie mial
bogatych okolic rolniczych i nie byl waznym punk-
tem strategicznym, przeto rozkwit miasta przypi-
sa¢ nalezy tylko odkryciu bogatych zl6z kopalin.

O kopalniach olkuskich pierwszg wzmianke znaj-

dujemy w nadaniu Bolestawa Wstydliwego z roku
1250; zapisal on klasztorowi w Zawichoscie roczna
rente na olowiach olkuskich.

Tarnowskie Géry powstaly dopiero w roku 1519,
i to z trzech zlaczonych osad: Lyszcze, Blaszczyna
i Tarnowskie Géry. Wolnem miastem goérniczem
ogloszone zostaly Tarnowskie Gory w r. 1528 przez
Jerzego Brandenburskiego.

W r. 1414 zalozona zostala nad Rawa hamernia,
t. j. kuznica bogucicka (huta). Uwazaé ja mozemy
za kolebke dzisiejszych Katowic.

Z kronik wiemy, ze w roku 1527 krakowianin Mi-
chal Mandel posiadal kopalni¢ w Tarnowskich Gé-
rach, byl w stycznoéci z margrabig Jerzym, pozy-
czal mu pienigdze, sprzedawal za niego olow i sre-
bro, dostarczal mu woléw i owiec. Wedlug jednej
z licznych legend tarnogorskich, pewien pasterz
nazwiskiem Rybka spostrzegl, ze wol jego wygrze-
bat z ziemi kopytem kawalek blyszczacego metalu,
ktory okazal sie srebrem. Stad pochodzi nazwa
miejscowoséci Strzybnica. Inna odmiana tej samej
legendy glosi, ze odkrycia dokonal nie pasterz, lecz
rolnik Rybka, ktéry orzac pole znalazt w skibie,
wyrzucone]j przez plug, blyszczacy metal. Legend
takich jest wiele, a miektére z nich nie sg pozba-
wione pewnego romantyzmu.

Przechodzac do czaséw wspolczesnych, wspom-
nie¢ nalezy o Jerzym Giesche'm, twércy najwiek-
szego przedsiebiorstwa w dziedzinie produkcji cyn-
ku. Byl to kupiec z Wroclawia, ktérego rodzina,
wedlug Sinapiusa, pochodzila z Polski. Z poczat-
kiem XVIII wieku zaczal handlowaé¢ galmanem,
znalezionym przypadkowo na haldach po starych
szybach w okolicy Tarnowskich Gér. Zrazu ekspor-
towal zakupywany galman, potem zabral si¢ sam
do goérnictwa, zatozyl mianowicie kopalni¢ galmanu
w Szarleju. Galman wysylal Odrg do Wroclawia,
a z Wroclawia przewaznie do Szwecji, gdzie uzy-
wano go do produkeji mosigdzu. Giesche korzystal
z cesarskiego przywileju wylacznej eksploatacii
galmanu, ktéry otrzymal w roku 1704 na lat 20,
a spadkobiercy jego odnawiali pigciokrotnie ten
przywilej na taki sam okres. Ze skromnych poczy-
nan Jerzego Gieschego powstalo z biegiem czasu
olbrzymie przedsi¢biorstwo.

W roku 1799 udalo sie rzekomo niejakiemu Ru-
bergowi po raz pierwszy ma Slasku przetopienie
cynku. Przybyl on z Anglji, gdzie nauczy!l si¢ hut-
nictwa cynkowego. Pierwsze swe préby przepro-
wadzit w hucie szklanej ksigcia na Pszczynie w
Wesolej. Tam tez zostala zbudowana pierwsza hu-
ta cynkowa; w roku 1805 wyprodukowata ona ja-
koby 12,5 tonn cynku.

Jeden z robotnikéw Ruberga, Polak Ziobro, nau-
czywszy sie fachu, udal sie do hr. Henckla Don-
nersmarcka ze Swieklarnica, o ktérym sltyszal, ze
zamierzal réwniez wziaé sie do produkeji cynku.
Ziobro nie zdolal jednak rozpoczaé pracy, gdyz
musial ucieka¢ przed przesladowaniem Ruberga.
Dopiero w r. 1807, po émierci Ruberga, Ziobro zglo-
sil si¢ do Huty Krélewskiej, i tam zaczal pracowaé
poniekad konspiracyjnie, sam, przy zamknietych
drzwiach; materjal byt mu podawany przez okno,
do wnetrza hali nikt nie miat dostepu.

Jednocze$nie z Ziobrg rozpoczal fabrykacje nie-
jaki Freytag na hucie Fryderyka.

Wiek %IX byt okresem olbrzymiego rozwoju goér-
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nictwa i hutnictwa. Korzystajac ze zdobyczy tech-
niki, rozbudowano kopalnie i huty do ich obecnych
rozmiaréw, dajacych im w réznych dziedzinach po-
wazne stanowiska w gospodarce nietylko europej-
skiej, ale i §wiatowe;j.

[ ]

Podstawowem zagadnieniem kazdego przemystu
jest zaopatrzenie w surowiec, Zaré6wno zawartos§é
metalu w rudzie, jako tez cena, ktéra osiaga sie za
wytopiony metal, sa temi czynnikami, ktére decy-
dujg o oplacalnosci produkeiji.

Ogromny spadek cen metali pélszlachetnych po
roku 1930 wywolal zamykanie kopaln jednej za
druga. Eksploatacja niskoprocentowej rudy stala
sie calkowicie nieoplacalng. Wobec tego ulegly
zamknieciu w ciggu ostatniego dziesieciolecia: ko-
palnia olowiu w Jaworznie, kopalnia Matylda pod
Chrzanowem, kopalnie Cecylja, Ulisses, Bolestaw
it d. Z czynnych obecnie kopalii wymieni¢ moze-
my tylko Bialy Szarlej i Brzozowice — Nowa He-
lena. Bialy Szarlej stanowi wielka kopalni¢ w rze-
czywistem tego slowa znaczeniu; odkryte w niej
zloza rud olowianych i cynkono$nych wystarcza na
dziesigtki lat. Inne wymienione kopalnie sg zakla-
dami o malych rozmiarach i o zlozach na wyczer-
paniu.

Poza rudami, jako surowce do produkcji cynku
i olowiu, wchodza w gre réznego rodzaju pozosta-
loséci i odpadki metalowe. W czasach dobrej kon-
junktury handel temi metalami bywa do$é¢ ozywio-
ny. Im wiecej aktywnosci wykazujg rézne dziedzi-
ny przetwoérczego przemystu metalowego, tem wie-
cej tych materjaléw pokazuje si¢ na rynku. Rudy,
wydobywane w kraju, nie moga jednak wystarczy¢
na pokrycie zapotrzebowania hut $laskich. Sprawa
wiec zaopatrzenia przemyslu w rude przedstawia
sie niestety niepomys$lnie. W maszych warunkach
geograficznych, t. j. zdala od drogi wodnej, umoz-
liwiajacej tani przewéz surowca i tani dostep do
wszystkich rynkéw zbytu, przemysl, nie oparty na
dostatecznej wlasnej podstawie surowcowej, nie
ma widokéw na przyszloéé. Odnosi sie to zaré6wno
do przemystu cynkowego, jak i do przemystu olo-
wianego. Wprawdzie mamy w Polsce obfite pokla-
dy rudy olowianej, sa one jednak tak niskoprocen-
towe, ze przy dzisiejszym poziomie cen miedzyna-
rodowych eksploatacja ich nie oplaca si¢. Smiem
twierdzi¢, ze w obecnych warunkach podstawa su-
rowcowa olowiu wystarczy zaledwie na pokrycie
skromnego zapotrzebowania krajowego.

Jednym z wazniejszych produktéw ubocznych
przemyslu cynkowego i olowianego jest kwas
siarkowy. Wydobywa go si¢ przy prazeniu
blendy cynkowej, t. j. siarczku cynku. Kwas siar-
kowy nie jest celem prazenia, lecz produktem
ubocznym, a jednoczeénie przymusowym. Wypusz-
czanie gazéw siarkowych w powietrze jest bowiem
zabronione ze wzgledéw zdrowotnych. Huty cyn-
kowe wytwarzaja wiec kwas siarkowy, aby unie-
szkodliwi¢ gazy, ulatujace przy prazeniu {lemdy.
Bedac produktem ubocznym dla przemystu cynko-
wego, kwas siarkowy jest wszakze jednym z pod-
stawowych produktéw chemicznych, potrzebnych
w réznych galeziach wytwérczosel

Produkcja cynku jest jedng z tych dziedzin
naszej dzialalnoéci gospodarczej, w ktérej do nie-
dawna zajmowali§my powazna pozycje w calo-
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ksztalcie gospodarki $wiatowej. Rokiem najwiek-
szego rozkwitu byl dla mas rok 1930. Pozycja na-
sza od tego czasu niestety w nader szybkiem tem-
pie maleje. Powody, ktére na to wplynely, sa matu-
ry nie tylko czysto konjunkturalnej, ale réwniez
strukturalnej. Z 12,49% produkcji swiatowej w ro-
ku 1930 spadlismy do 5,83% w roku ubieglym.

Skurczenie si¢ naszej wytwérczosci — to skutek
utraty rynkéw zbytu oraz podstaw rentownosci.

Kraje anglosaskie, zaré6wno jak i inne, ktére od-
stapily od parytetu zlota, powickszyly swoja pro-
dukcje i przez to wyeliminowaly ze swych rynkéw
wewnetrznych importeréw zagranicznych. Skorzy-
staly wigc podwéjnie z dewaluacji waluty, powigk-
szyly bowiem zbyt i podniosly rentownoéé przed-
siebiorstw. Producenci o mniewzruszonej walucie
zlotej, a w pierwszym rzedzie my, byli zmuszeni
do eksportowania cynku po cenie niestychanie ni-
skiej, np. zl. £ 6, ktéra w krajach anglosaskich
réwnala si¢ pap. £ 10. Przy niezmienionych kosz-
tach wlasnych, niezmienionych kosztach transpor-
tu, tych samych obcigzeniach podatkowych i nie-
zmienionych cigzarach finansowych, utarg pap.
£ 10 umozliwial tamtym krajom cigglosé pracy ko-
pali i hut, U nas natomiast sprzedawanie na eks-
port w walucie papierowej, a pokrywanie kosztéw
w zlocie, przy stale spadajacej cenie w zlocie,
przyczynilo si¢ do zamkniecia zakladéw jednego
po drugim.,

Aby uzmyslowi¢ sobie rozmiar spustoszer, wy-
wola.nrch przez brak najistotniejszego momentu
dzialalnoéci przemyslowo-gospodarczej, t. j. przez

!brak rentownosci, wystarczy wymieni¢ unierucho-
mienie zaktadéw Donnersmarcka, Henckla Donners-
marcka, Franco-Polonaise, Strzybnicy, Niedzielisk,
zamkniecie kopali Matyldy, Cecylji, Ulissesa, Bo-
lestawa i t. d. Podczas gdy u nas mialo miejsce
kurczenie si¢ dzialalnosci zaré6wno kopali jak
i hut, w innych krajach nastepowal ich rozwéj
i rozkwit.

Belgja, nasz najwigkszy konkurent na wszystkich
bliskich i odleglejszych rynkach zbytu, zdolala
przebrnaé przez kryzysowy rok 1932, w ktérym
produkcija spadla na 96 300 tonn, w roku 1935 pod-
nie$é ja znowu do 184 000 tonn, a wiec przekroczyé
poziom z roku 1930, podczas gdy my osiggamy w
roku 1935 niecale 50% roku 1930.

Poza tem kraje zamorskie, ktére do niedawna
byly uwazane za eksporteré6w surowca, uprzemy-
stowily si¢ w nader szybkiem tempie i zamiast od-
grywaé role eksporteréw rudy, przystapily z po-
wodzeniem do eksportu metalu, i to nawet wysoko-
gatunkowego, elektrolitycznego.

Z krajow europejskich Wielka Brytanja, kraj par
ecxellence konsumcyijny, okraza si¢ murem celnym
i wpuszcza bez cla towary, pochodzace z kolonij
i dominjéw. W ten sposéb zamyka swéj rynek dla
nas, a zacheca wytworcéw kanadyjskich, australij-
skich i wlasnych krajowych do wyteZonej pracy.

Niemcy, konsument tej samej miary co Wielka
Brytanja, przezywaija kryzys walutowy; wprowa-
dzaja reglamentacje a outrance.

Cze$é naszych hut byla zaopatrywana w rudy,
pochodzace z Niemiec. Po wybudowaniu wielkiej
huty elektrolitycznej w Magdeburgu, zaopatrywa-
nie nasze z Niemiec cze$ciowo ustaje, a jednocze-
énie roénie potega Niemiec, jako producenta cyn-
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ku. Niemcy rozbudowuja w bardzo szybkiem tem-
pie wlasny przemyst cynkowy. Pracuja intensyw-
nie nad rozbudowa kopaln i hut. Deficyty sa po-
krywane ze Skarbu panstwa.

ggza hutg w Magdeburgu planujg Niemcy budo-
we innej huty w Oker Unterharz. Produkujgc sami
coraz wiecej cynku, uszczuplaja nasza dotychcza-
sowg podstawe surowcows, jednoczesnie zamykaja
nam swoje granice przepisami reglamentacyjnemi
réznego rodzaju, spychaja nas na coraz dalsze sta-
nowisko w hierarchji producentéw s$wiatowych i
zajmuja nasze miejsce. Zamiast drugiego miejsca
w Europie, a trzeciego w $wiecie, jestesmy zaled-
wie pigtym z rzedu wéréd najwiekszych producen-
tow swiata.

W Niemczech ujeto nie tylko reglamentacje han-
dlu zagranicznego w ramy jaknajscislejszych prze-
piséow co do ilosci i jakoéci sprowadzanych débr,
ze wskazaniem terminu przekroczenia granicy, wy-
znaczeniem danych co do sposobu platnosei i t. d.,
ale nawet obrét wewnetrzny nie jest tam wolny,
i to zar6wno metalami, pochodzacemi wprost z hut,
jak i metalami staremi. Kto pragnie kupié np. bla-
che cynkows, musi sie wystaraé o ,zaswiadczenie
zapotrzebowania'’,

W takich warunkach o wolnym handlu mowy byé
nie moze. Spadek naszego eksportu do Niemiec byl
bezposrednim skutkiem wstrzymania wyplat przez
Niemcy droga zamrazania naszych naleznoéciw ban-
kach i u odbiorcéw. Skomplikowane i coraz to zmie-
niajace si¢ i uzupelniajace przepisy dewizowe unie-
mozliwily swobodne dysponowanie funduszami, po-
chodzacemi z eksportu, a przeto odstraszaly od
dalszego eksportu. Cyfry roku 1935 odnosza si¢ do
t. zw. obrotu uszlachetniajacego i do tranzakcyj
kompensacyjnych. Bezposrednich, normalnych tran-
zakcyj bylo bardzo malto. Od 20 listopada ub. r.
obowigzuje z Niemcami traktat handlowy, oparty
na ujeciu w karby zupelnej reglamentacji obustron-
nej wymiany débr. W caloéci traktatu produkty
rolnicze uwzglednione sa na pierwszem miejscu i z
planowego eksportu Polski do Niemiec stanowig
okoto 80%, cynk — zaledwie 6%. Kurczenie sig
wzajemnej wymiany towarowej wplywa réwniez na
zmniejszenie si¢ naszego eksportu do Niemiec.

Traktat handlowy z Niemcami przyniést nam
wprawdzie bardzo powazne korzysci; korzysci te
nie sg jednak niestety stale, albowiem Niemcy za
kilka lat przestana zupelnie importowaé cynk.

Od przeszlo dwéch lat musimy uwazaé réwniez
rynek rosyjski za stracony dla nas. Jak i w wielu
innych dziedzinach przemystu, Rosja usamodziel-
nifa sie tez w wytwérczosci cynku, choé do niedaw-
na kupowala u mas jeszcze 20 000 tonn rocznie.

Doniedawna tez bardzo powaznym rynkiem zby-
tu byla dla nas Anglja. Eksport ten jest obecnie
utrudniony z powodu wprowadzenia cla, ktérego
nie placg towary pochodzace z kolonij i dominjéw
angielskich. Poniewaz Amnglja potrzebuje rocznie
okoto 180 000 tonn cynku, a produkuje ok. 52 000
tonn, producenci kolonjalni maja szerokie pole do
ekspansji.

Pozostale rynki zbytu nie ulegaja wiekszym
zmianom. Czechoslowacja, pomimo swego znaczne-
go uprzemyslowienia, zuzywa rocznie zaledwie
15000 tonn. Dwie male huty w Gérach Kruszco-
wych, pod ochrong wysokiego cla, zdotaly sie

utrzymaé przez lata kryzysowe w ruchu i zaspoka-
jaja duza czesé rynku czeskiego. Zbyt nasz do Cze-
choslowacji utrzymuje si¢ na tym samym, mniej
wiecej ustabilizowanym poziomie od kilku lat. To
samo odnosi si¢ réwniez do dalszych naszych natu-
ralnych rynkéw zbytu, t. j. do Austrji, Wegier
i Szweciji.

Krajom zamorskim po$wigcamy ostatnio coraz
wiecej uwagi. Japonja, Argentyna, Brazylja nie sa
naturalnemi rynkami zbytu dla naszych metali. Je-
$li wytezonym wysitkiem staramy si¢ o powigksze-
nie i utrzymanie pozycji w tych odleglych krajach,
to czynimy to celem ustabilizowania naszej produk-
¢ji na pewnym stalym poziomie oraz uniknigcia
przerw w pracy naszych hut.

Najwicksza przesz{(mde w maszej ekspansji za-
morskiej stanowi nasze niekorzysine polozenie
geograficzne i wynikajgce z niego wysokie koszty
transportu. Podczas gdy nasz najpowazniejszy
konkurent, ktérym jest Belgja, dociera juz za mie-
catych zl. 5 od tonny do taniej miedzynarodowej
drogi wodnej, my musimy przebyé przestrzen 600
kilometréw i placi¢ koszty transportu, wynoszace
ok. zI. 32. Przy niskim poziomie cen metali tak
szalona réznica w kosztach transportu czyni nas
niezdolnymi do konkurencji.

Z calej naszej wytworczosci cynku pewna ilos§é
znajduje zbyt w kraju. Okolo 33 000 tonn wynosito
bezposrednie zuzycie krajowe, lgcznie z eksportem
posrednim w r. 1930, a ok. 29000 tonn w roku
ubieglym; spadek tlumaczy si¢ zmniejszonym eks-
portem blachy. Najwicksza pozycje w konsumpcji
wewnetrznej stanowi blacha.

Krajowy rynek zbytu korzysta z do§é wysokiej
ochrony celnej, ktéra jednak nie jest wykorzysty-
wana.

Rola cynku w caloksztalcie naszej gospodarki
krajowej zmniejszyla sie znacznie; przypisaé to
nalezy z jednej strony skurczeniu sie produkciji,
z drugiej — spadkowi cen miedzynarodowych.

Podczas gdy w caloksztalcie naszego eksportu
cynk stanowil w roku 1928 jeszcze 5,76 %, w r. 1934
wynosil zaledwie 2,7%, czyli w stosunku do calo-
$ci naszego eksportu rola cynku zmniejszyla si¢ o
przeszlo 50%. Réwniez ilo$é rak roboczych, za-
trudnionych w przemysle cynkowym, znacznie zma-
lata. Hutnictwo i kopalnictwo cynkowe zatrudnia-
o wr. 1929 — 14804, a w lipcu r. b. — tylko
5667 robotnikéw.

Cynk znajduje liczne zastosowania w postaci
blachy, stopéw (mosigdz, stop drukarski i t. p.),
przetworéw (biel cynkowa, litopon), do powleka-
nia metali, do hutnictwa (odciaganie srebra przy
rafinowaniu olowiu).

Teraz przejde do pokrewnego tematu, do ot o-
wiu. Z punktu widzenia naszej gospodarki krajo-
wej miedzy olowiem a cynkiem zachodzi ta zasad-
nicza réznica, ze gdy cynk odgrywa powazng role
w maszych stosunkach miedzynarodowych, znacze-
nie olowiu jest tylko lokalne. Jeszcze do roku 1930
wywozilismy okolo ¥} produkeji; obecnie zaspoka-
jamy gléwnie potrzeby rynku wewnetrznego. We-
dlug cyfr odnoszacych sie do Slaska, siegajacych
wstecz do roku 1867, stwierdzamy, Zze nigdy nie
produkowaliémy rocznie ponad 30 000 tonn, — je-
stesSmy na szarym koricu miedzy producentami
$wiata. Hiszpanja produkuje miesigcznie mniej
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wiecej tyle ofowiu, ile my rocznie. Jakim przyczy-
nom nalezy przypisaé¢ stan tak dla nas niekorzyst-
ny? Gléwnym powodem wydaje si¢ tu brak ren-
townej podstawy surowcowej. Druga przyczyna
jest zmniejszenie si¢ mozliwosci zbytu w krajach
sasiednich. To, co w zwigzku z zagadnieniem zby-
tu powiedziano o cynku, odnosi si¢ réwniez i do
olowiu.

ZYoza rud olowianych wystepuja u nas przewaz-
nie w postaci gniazd, nie za$ zyl, ciagnacych sie
na pewnej przestrzeni. Kopalnictwo rud olowia-
nych w naszych warunkach geologicznych jest dla-
tego dos¢ ucigzliwe i kosztowne. Mogloby sie opta-
caé, ale przy doéé¢ wysokich cenach metalu. Tym-
czasem katastrofalny spadek ceny (z 24 funtow
ztotych w r. 1921 do okolo 6,5 w sierpniu 1934 r.)
przyczynil si¢ do zamykania kopali rudy olowia-
nej jednej za druga. Obecnie przerabiamy tylko te
rudy, ktére zawarte sa w blendzie cynkowej, ta
bowiem daje — poza cynkiem — réwniez oléow
i kadm.

Pozatem importowalismy rudy zagraniczne, po-
chodzace z niemieckiego Gérnego Slaska; rudy za-
morskie bylyby dla nas zbyt drogie; koszt trans-
portu, jak i wysokie ceny, uniemozliwiaja ich im-
port.

Ostatnio Niemcy mnie s sklonni do wypuszcza-
nia rud olowianych. Pewna ilosé olowiu produku-
je sie w kraju z réznych odpadkéw starego me-
talu, np. z ptyt akumulatorowych, starych rur i t. p.
Jest to oczywiscie oléw gorszego gatunku; nie jest
on wolny od zanieczyszczen i nie odpowiada skta-
dowi miekkiego olowiu hutniczego, w ktérym za-
warto$§é Pb dochodzi do 99.99%.

W Polsce istniejg trzy huty olowiu, z nich jedna
(w Trzebini) jest unieruchomiona oddawna, druga
(w Strzybnicy), stoi od roku 1932 i wreszcie trze-
cia (Walter Croneck, w Malej Dabréwce) pracu-
je z przerwami.

Otéw zalicza sie do metali do§é szeroko stoso-
wanych, zwlaszcza w przemysle chemicznym, elek-
trotechnicznym i amunicyjnym.

Jak wiadomo, Polska jest réwniez producentem
srebra. Poniewaz jednak srebro wystepuje prze-
waznie jako metal uboczny przy produkeji olowiu,
wiec i w tej dziedzinie wytwérczosci nie odgrywa-
my wiekszej roli.

Do roku 1929 calg produkcje krajowg srebra za-
bieral Bank Polski. Srebro mnie jest metalem tak
drogim, jak powszechnie mniema opinja publiczna.
Przed wojng, w r. 1913, kilogram srebra kosztowal
zt. 160; od r. 1928, w ktérym cena wynosilta zl. 155,
cena srebra spadala az do zl. 67 w grudniu r. 1930.
Obecna cena miedzynarodowa wynosi okoto zl. 75.
Polityka Stanéw Zjednoczonych Ameryki Pélnoc-
nej przyczynila sie¢ ostatnio do powaznych wahan
kursowych, Celem tej polityki bylo rzekomo zwigk-
szenie sily kupna ludnosci krajéw wschodnich i
zwigzane z tem domniemanie, Ze pociggnie ona za
soba zwiekszenie eksportu amerykarskiego do tych
krajéw. Zamierzano réwniez zrobi¢ ze srebra usta-
wowy $rodek platniczy.

Z produktéw ubocznych przemyslu cynkowego,
poza srebrem, nalezy jeszcze wymieni¢ kadm, tal,
IJ(le'nlkti olowiu, biel cynkows, litopon, chlorek cyn-
.
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Na szczegblng wzmianke zastuguje k a d m. Me-
tal ten posiada wlasciwosci, ktére czynig z miego
produkt do$¢ wartosciowy. Kadm otrzymuje si¢
wylacznie jako produkt uboczny przy wytapianiu
cynku lub wytwarzaniu produktéw pochodnych.

Do niedawna kadm byl uzywany przewaznie do
wyrobu farby zéttej. Kadmu uzywa sie¢ do galwa-
nizacji czeéci metalowych samolotéw i samocho-
déw, réowniez do budowy akumulatoréw niklowo-
kadmowych w ilosciach do$é¢ powaznych.

Polska byla jednym z pierwszych producentow
kadmu.

Kadm jest metalem do$¢ drogim. Jego cena mie-
dzynarodowa wynosila juz kiedy$ przeszlo zl. 20
za kilogram. Obecnie wynosi ona okolo zl. 8.

Wszelkie zakupy rudy, sprzedaze metali z na-
tychmiastowa dostawa lub na termin, sg dokony-
wane na podstawie notowan gieldy metalowej w
Londynie. Préocz gieldy londyniskiej istnieja giel-
dy metalowe w Berlinie, Hamburgu, Paryzu, Ha-
wrze i New Yorku, ale znaczenie ich nie doréwny-
wa bynajmniej znaczeniu Londynu. New York no-
tuje metale loco St. Louis, tylko dla konsumentéw
w Stanach Zjednoczonych. Przy eksporcie swych
metali producenci St. Zjedn. musza kierowaé sie
Londynem.

Z calego szeregu firm, eksploatujacych w kraju
kopalnie i huty cynku i olowiu, obecnie sa czynne
tylko trzy koncerny. Jedno z tych przedsigbiorstw,
o kapitale francusko-niemieckim, nie posiada wtas-
nej podstawy surowcowej i jest skazane na zaopa-
trywanie si¢ w rude importowang. Drugie, o kapi-
tale czesko-francuskim, z udzialem Skarbu paii-
stwa, dysponuje niewielka kopalnia i do$¢ powaz-
nemi zapasami rud ubogich na starych haldach,
ktore to zapasy moga starczy¢ na doéé dlugi czas.
Trzeci tylko koncern ma wytwérczosé oparta na
wlasnych bogatych zlozach. Pozostaje on pod
wplywem kapitaléw amerykanskich i posiada naj-
wieksza i najbogatsza kopalni¢ rud cynkowych w
Europie. Wszystkie trzy koncerny maja charakter
przedsiebiorstw mieszanych, weglowo-chemiczno-
metalowych.

Kazdy z koncernéw, poza cynkiem i weglem,
produkuje kwas siarkowy, dwa z tych koncernéw
sq zainteresowane w dziedzinie nawozéw sztucz-
nych. Jeden z nich produkuje pozatem oléw, kadm,
tal i tlenki olowiu, drugi — szereg artykuléw che-
micznych.

Rezultaty finansowe koncernéw krajowych czyn-
nych w dziedzinie metali pélszlachetnych wykazu-
ja w ciagu ostatnich szesciu lat straty bilansowe,
siegajace okolo 75 miljonéw zlotych; stan ten na-
lezy przypisaé przyczynom natury zaréwno kon-
junkturalnej, jak i strukturalnej. Poprawa cen mie-
dzynarodowych z jednej strony, bardzo wydatne
obnizenie kosztéow wlasnych z drugiej — moga
przyczynié¢ sie do lepszych wynikéw w przyszlodci.

Z powodu ginacej podstawy surowcowej i za-
cie$niajacych sie mozliwoéci zbytu, oczekiwaé moz-
na dalszego kurczenia si¢ tej galezi naszego prze-
mystu. Natomiast powazniejsze mozliwosci jego
rozwoju otwieraja si¢ w dziedzinie konsumpcji
krajowych warsztatéw przetwérezych.
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Situation de l'industrie des métaux non-ferreux
en Pologne

Résumé:

Ayant souligné l'importance des métaux . non - ferreux,
l'auteur donne les chiffres relatives a leur production en
Pologne, & leur importation et exportation, mentionne
ensuite les données sur l'origine de l'exploitation en Pologne
(dés XI-me siécle) des gisements de l'argent, du plomb, du
fer, du zinc, et passe a la situation actuelle de l'industrie
polonaise du zinc, du plomb, de l'argent et du cadmium. Il
attire l'attention sur le manque de le rentabilité de I'exploi-

Przemyst obrabiarkowy

i jego mozliwosci rozwojowe

tation des gisements des minerais polonais du zinc et du
plomb par suite de la baisse des prix mondiaux et des ten-
dences universelles vers restrictions de l'importation.

Les mauvais résultats financiers des entreprises polo-
naises de ces branches, l'absence de riches gisements des
minérais, difficultés croissantes de l'exportation, voila les
circonstances qui ne permettent pas attendre une amélio-
ration considérable dans ces industries. C'est seulement la
consommation intérieure qui devrait se développer et en-
trainer le développement des industries en question.

Inz. J. Piotrowski, SIMP

Charakterystyka polskiego przemyslu obrabiarkowego i krajowej konsumpcji obrabiarek. — Programy
produkcji fabryk obrabiarek. — Produkcja obrabiarek a import, — Podzial obrabiarek na klasy wykonania;
rola inicjatywy konstruktoréw.— Programowy dalszy rozwdéj budowy obrabiarek: 1° handlowych (kuranto-
wych; 2° specjulnych; 3° na eksport. Luki obecnego programu. — Widoki rozwoju. — Wytyczne.

cy rozmiary produkecji krajowej obrabiarek,

wwozu ich z zagranicy, wywozu i lgcznej
konsumcji w Polsce od 1925 do 1935 r. wlacznie,
daje dos¢ wyczerpujacg odpowiedZ na szereg za-
sadniczych zagadnien, dotyczacych rozwoju pol-
skiego przemystu obrabiarkowego.

Jak widzimy, przemyst ten jest objektem nie
duzym, produkcja jego siega zaledwie 6 600 000 z1,
rocznie (przy zdolnosci produkcyjnej ok. 10 milj.)
podczas gdy produkcja roczna narzedzi w Polsce
dochodzi do 16 000 000 zl., a przemysiu elektro-
technicznego — do 100 000 000 zt. Jezeli jednak
uprzytomnimy sobie, ze 6 000 000 zl. reprezentujg
mniej wiecej 500 do 1000 obrabiarek, ze tyle wy-
sitkébw i nadziei jest zwiazanych z nabyciem na-
wet jednej obrabiarki i Zze bardzo duze znaczenie
ma wydajno§é kazdej z nich, zrozumiemy, iz tych
kilkaset obrabiarek odgrywa pewna role w na-
szem zyciu gospodarczem.

Nasza konsumcja obrabiarek w stosunku do kra-
jéw uprzemystowionych jest bardzo mala. Jak wi-
dzimy z rys. 1, wynosila ona od 4 150 000 zl. do
29 760 000 zl. rocznie, czyli okolo 0,15 zi. do 1 =zl
na jednego mieszkarca, a w ostatnim roku — oko-
to 0,35 zl. na mieszkarica, podczas kiedy w Niem-
czech $rednio wynosila 4 zl.,, a w St. Zjednoczo-
nych 8 zl. na mieszkarica. Widzimy wiec, ze przed
nami jeszcze daleka droga, aby dogoni¢ rozwéj
przemystowy innych krajéw. Dla dalszej ilustracji
konsumcji nalezy zaznaczyé, ze te kraje, ktére naj-
wiecej produkujg obrabiarek, najwiecej réwniez
ich konsumuja. Tak wiec Stany Zjednoczone same
konsumujg 82% swojej produkcji, a Niemcy —
627%. Stany Zjednoczone buduja rocznie okolo
60 000 sztuk obrabiarek.

Konsumcja obrabiarek jest écisle zwigzana z ru-
chem inwestycyjnym w danym kraju. Z krzywej
konsumcji na rys. 1 mozna nieomal $cisle odtwo-
rzy¢ historje inwestycyj w Polsce w dziedzinie ob-
rébki metali. Przed 1925 r. doplyw obrabiarek do
Polski byl rezultatem reparacyj niemieckich, do-
staw z powojennych pozostalosci maszyn amery-
kanskich i z nabycia maszyn po szeregu zdemobi-
lizowanych fabryk austrjackich i niektérych fran-
cuskich. Warsztaty kolejowe polskie nabywaly w
tym samym czasie sporo maszyn z kredytow

ZAMIESZCZONY obok wykres rys. 1, podaja-

*) Odezyt z cyklu referatéow gospodarczych SIMP w
zwigzku z WMEL {

szwedzkich. Byly i bezposrednio nabywane ma-
szyny w Niemczech lub Anglji. W tym czasie wla-
$nie rozbudowaly sie fabryki taboru kolejowego
(parowozow i wagonéw) i niektére wojskowe. W
dalszej kolei zapoczatkowany zostal przemyst lot-
niczy i samochodowy i posuwala si¢ rozbudowa
fabryk uzbrojenia. W latach najciezszego kryzysu,
czyli w r. 1930 do 1933, ruch inwestycyjny prawie
ustal, na skutek decyzji sfer rzadowych i gospo-
darczych calkowitego powstrzymania sie nie tylko
od nowych inwestycyj, lecz nawet od renowacii.
W ostatnich latach ruch inwestycyjny znowu nie-
co ozywil sie réwniez w kierunku rozbudowy
przemystu lotniczego, samochodowego i uzbroje-
jeniowego. Udzial w powyzszych inwestycjach
polskiego przemystu wyrazil sie w stosunkowo
niewysokim procencie (20%) w okresach najwiek-
szej konsumcji obrabiarek i w wiekszym (do 80%
w chwilach mniejszego ruchu inwestycyjnego. Do
najwybitniejszych prac przemystlu obrabiarkowe-
go nalezaly tu: budowa pierwszych najkonieczniej-
szych obrabiarek, zaméwionych przez Min. Prze-
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Rys. 1. Produkcja krajowa, konsumcja, import i eksport
przemysiu obrabiarkowego w Polsce w latach 1925 — 1935,

mystu i Handlu w pierwszych latach niepodlegto-
$ci dla odbudowujgcych sie po wojnie warsztatow,
nastepnie wigksze programowe zamoéwienia ma-
szyn specjalnych dla uzbrojenia, systematyczna
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modernizacja warsztatow ko-
lejowych i zaopatrzenie ich w
polskie specjalne obrabiarki
kolejowe i nakomiec progra-
mowe renowacyjne zamowie-
nia dla wytwérni panstwo- i
wych. Poza tem byly wyko- S
nia. W momencie najoigzsze-
go kryzysu inwestycyjnego,
czyli w r. 1931, 1932 i 1933,
przemys! obrabiarkowy, a
wlaséciwie duze firmy: Stowa-
rzyszenie Mechanikéw Pol-
skich z Ameryki i w mniej-
szym stopniu Zieleniewski i
“itzner-Gamper znalazly za-
trudnienie w postaci ekspor-
tu do Sowietow, co widaé z
wykresu rys. 1.

ten spos6b przemyst
obrabiarkowy, doszedlszy juz
w 1925 r. do wzglednej konsolidacji, mastep-
nie do§é réwnomiernie i stale pracowal bez wy-
raznych wyskokéw produkeji w te lub w inng
strone. W ciggu ostatnich 10 lat przemysi ten ilo-
§ciowo prawie si¢ nie powigkszal, a caly rozwdj
jego polegal ma doskonaleniu sie technicznem i
uzupelnianiu asortymentu budowanych typéow, jak
réwniez ich modernizacji. Dopiero w 1935 r. po-
kazaly sie objawy dalszej rozbudowy fabryk obra-
biarek.

Wystawa Przemystu Metalowego i Elektrotech-
nicznego data dokladny obraz programu polskich
fabryk obrabiarek, a wigc niema potrzeby poda-
wania tu jego szczegoltow, tem bardziej, Zze mozna
znalezé je réowniez w artykule: ,,Mozliwosci dzi-
siejsze przemystu obrabiarkowego', zamieszczo-
nym w zeszycie Nr, 4 ,Mechanika' z 1934 r, Wy-
starczy tu podaé¢ wywieszony w ,przedsionku
branzowym' pawilonu obrabiarkowego spis wy-
stawcéow i ich programy, mianowicie:

Program budowy obrabiarek, pokrewnych maszyn

precyzy|nych | akcesory] pomocniczych

fabryk, wystawlajqcych w pawilonie obrabiarek
Bracia Lange, S. A, Lodz

Piece przemyslowe do termicznej obrébki metali: do harto-

wania, cementowania, wyzarzania, odpuszczania w plynach

i goracem powietrzu, do azotowania, suszenia, studzenia

i topienia. Piece kowalskie i warsztatowe. Piece do kapieli

solnych — wszystko elektryczne, na rope lub gaz. Palniki

gazowe i na rope. Sprezarki powietrza i gazu. Urzadzenia

miernicze i regulacyjne.

wWiepofana", S. A, Poznan.

Tokarki pociagowe zwykle, szybkobieZne, patronowe i sto-
towe. Wiertarki. Szlifierki dwutarczowe. Obrabiarki spe-
cjalne,

L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper, S. A
Krakéw, wytwérnia w Dabrowie Gérniczej,
Tokarki pociagowe zwykle, wysoce szybkobieine, narze-
dziowe i specjalne. Tokarki rewolwerowe. Obcinarki. Cen-
trowki. Frezarki wzdluzne, poziome. Gwinciarki syst. Lan-
dis'a. Wiertarki ¢ 50 mm. Wiertarko-frezarki ¢ wrzeciona
80 mm. Strugarki poprzeczne. Szlifierki narzedziowe
(ostrzarki). Szlifierki bezklowe. Szlifierki dwutarczowe. Pra-
sy mimoérodowe i specjalne. Obrabiarki specjalne.

J. John, S. A, Lédz

Tokarki pociagowe zwykle, szybkobieine i wysoce szyb-
kobiezne., Wiertarki, Obrabiarki specjalne. Motoreduktory
do napedu obrabiarek,
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Waldemar Krusche i S-ka, Pabjanice.

Frezarki uniwersalne, Wiertarki. Szlifierki dwutarczowe
i powierzchniowe. Polerki.

Inz. K. Nadolski i W. Mtodecki, Warszawa.

Aparaty, narzedzia i przybory do spawania. Wytwornice
acetylenu,

Tltocznie i Maszyny Pomocnicze, Warszawa.

Pracy reczne. Prasy mimosérodowe, jedno i dwuramienne.

Prasy cierne. Obrabiarki do blach. Maszyny do zamykania
puszek konserwowych. Maszyny specjalne.

+Moc", Warszawa.
Obrabiarki specjalne.

WPionier", Warszawa.
Tokarki pociagowe, zwykle i szybkobiezne. Tokarki rewol-
werowe. Wiertarki wysoce szybkobiezne, wielowrzeciono-
we i promieniowe. Frezarki poziome, Szlifierki tasmowe.
Maszyny specjalne,

Wtad Paschalski, Warszawa.

Tokarki patronowe. Automaty tokarskie. Frezarki pozio-

me, uniwersalne, pionowe. Wiertarki, Szlifierki dwutarczo-

we, Szlifierki narzedziowe (ostrzarki). Nitownice mlotecz-

kowe. Pily do szyn reczne. Maszyny do wyrobu drutu kol-
czastego. Maszyny specjalne.

Emil Twerdy, Bielsko.

Tokarki pociggowe. Strugarki poprzeczne, Obrabiarki spe-
cjalne.

Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich
z Ameryki, S. A, Warszawa.
Wytwérnia obrabiarek w Pruszkowie.
Tokarki precyzyjne narzedziowe i wysoce szybkobiezne.
Automaty tokarskie. Frezarki poziome, uniwersalne i pio-
nowe. Szlifierki do szlifowania okraglego, uniwersalne, Szli-
fierki-ostrzarki. Szlifierki do naprawy samochodéw. Pre-
cyzyjne maszyny specjalne.

Zaklady Przemystowe ,Poreba".

Ciezkie i najcigzsze obrabiarki. Tokarki pociagowe, zwyk-
le i szybkobiezne do wymiaréw najwigkszych. Tokarki re-
wolwerowe ciezkie, Tokarki tarczowe i karuzelowe. Spe-
cjalne tokarki ciezkie: do walcéw, do zestawéw kol paro-
wozowych i wagonowych, do szyjek osi wagonowych. Ka-
ruzeléwki do obreczy i kél! parowozowych i wagonowych.
Strugarki poprzeczne i podluzne do wymiaréw najwigk-
szych. Diutownice. Maszyny specjalne,

Widzewska Manufaktura, Lodz

Tokarki, Wiertarki. Frezarki. Gwinciarki. Strugarki podiuz-
ne i poprzeczne., Prasy. Szlifierki dwutarczowe i ta§mowe.
Obrabiarki specjalne, Obrabiarki do drzewa.
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Dzial narzedzi na Wystawie Przem. Metalowego.

Fabryka Trakéw i Maszyn do Obrébki
Drzewa,

dawn. C. Blumwe i Syn, S, A,, Bydgoszcz.

Traki. Maszyny do ciecia drzewa pilami tarczowemi i tas-

mowemi. Wyréwniarki i strugarki gruboéciowe. Frezarki.

Wiertarki. Tokarki. Automaty tokarskie. Szlifierki tasmo-

we. Maszyny do wyrobu parkietéow. Maszyny do wyrobu

dykty, Maszyny do wyrobu beczek. Czopownice. Listwowni-
ce. Szlifierki do mozy i pil. Obrabiarki do blach.

Program powyzszy robi wrazenie, ze specjali-
zacja wytworni jest niedostateczna i ze daje sie
zauwazyé dublowanie produkcji jednakowych ty-
pow. W rzeczywistosci zas, jezeli uwzglednié fakt,
iz nawet typy o jednakowych zasadniczych wy-
miarach réznig sie od siebie znacznie konstrukcia,
przeznaczeniem i poziomem wykonania, zarzut
ten sprowadzi si¢ do bardzo nieznacznych rozmia~
réw. Niemniej jednak od roku juz polskie fabryki
obrabiarek, przy pomocy przedstawicieli naszych
politechnik i pod patronatem MSWojsk., prowa-
dzg prace nad racjonalizacja swoich programow
i specjalizacja.

Zeby prace te daly dobre rezultaty, nalezy wnik-
nagé w istotne znaczenie budowy obrabiarek dla
naszego kraju, w charakter i rozmiary przewidy-
wanej konsumcji i w nasze realne mozliwosci.

Poniewaz obrabiarki, jako narzedzie pracy oraz
czynnik organizujacy produkcje i decydujacy o jej
poziomie i kosztach, powinny byé nietylko jaknaj-
doskonalsze, lecz i jaknajbardziej dostosowane
do warunkéw pracy tych warsztatéow, dla ktérych
sa przeznaczone, wlasciwy ich wybér jest jednem
z najpowazniejszych zagadnierd przemystu meta-
lowego przetwérczego. Przedsigbiorstwa musza
mieé swobode dobierania najwlasciwszych maszyn
i wobec tego nie mogg byé odciete od moznosci
nabycia najbardziej odpowiednich maszyn nawet
zagranica. Z drugiej strony, oparcie si¢ jedynie na
zagranicznych maszynach i zaniechanie budowy
obrabiarek w kraju daloby zgubne wyniki nietyl-
ko ze wzgledu na wywoéz pieniedzy polskich za-
granice, lecz przedewszystkiem ze wzgledu na po-
ziom techniczny krajowego przemyslu metalowe-
g0 i moznoéé umiejetnego korzystania przez niego
nawet z najlepszych maszyn nabylych zagranica.
Budowa obrabiarek w kraju ksztalci konstrukto-
réw i rzemie$lnikéw, daje im gruntowna znajomosé

samych obrabiarek i ich wyzy-
skania, oémiela do samodzielnych
rozwigzan technicznych zagadnien
produkcji i wogéle stawia kraj na
wyzszym poziomie technicznym.
Kraj nie budujacy obrabiarek ska-
zany jest na to, ze produkcjg jego
rzadza obce fabryki obrabiarek i
obcy komiwojazerowie, na to, zZe
nieraz wypadnie kupi¢ za drogie
pienigdze maszyny zle dostosowa-
ne do naszych potrzeb, Zze nastep-
nie nie umie si¢ ich wyzyskaé i ze
o kazdy drobiazg konstrukcyjny
lub produkcyjny wypadnie zwrécié
sie zagranice. Nalezy tu jeszcze do-
da¢, ze kazdy kraj ma swoje od-
rebne warunki i nieraz nie mozna
oby¢ si¢ bez samodzielnych kon-
strukcyj wlasnych fabryk obrabia-
rek, poniewaz zaden z obcych ty-
pow nie odpowiada calkowicie potrzebom krajo-

Dla prawidlowego wiec zaopatrzenia kraju w
obrabiarki konieczne jest rozwigzanie kompromi-
sowe — produkowaé w kraju niezbyt znaczna ilosé
najwiecej uzywanych typéw serjami w dobrym ga-
tunku i niedrogo oraz konstruowaé nowe, specjal-
ne typy w tych rozmiarach, na jakie staé nam sit
konstruktorskich, a nabywaé zagranica te maszy-
ny, ktérych brak w kraju. Tylko w tych warun-
kach, kiedy ma si¢ wlasny przemyst obrabiarko-
wy, mozna tanio i dobrze kupowaé brakujace ob-
rabiarki zagranica,.

Tu jeszcze trzeba zaznaczyé, ze przemysl obra-
biarkowy konsumuje bardzo duzo pracy fachowej
i opiera si¢ wylacznie na surowcach krajowych, co
widaé z wykresu na rys, 2,

Program budowy obrabiarek powinien byé, oczy-
wiscie, dostosowany do krajowej konsumcji. Przy-
tem nalezy uwzglednié¢ nietylko podzial pionowy
produkcji obrabiarek, t. j. na grupy i typy, lecz na-
lezy réwniez uwzglednié i poziomy, czyli klase wy-
konania, a wiec konstrukcje danego typu, wydaj-
no$é i poziom dokladnoéci wykonania, Inna powin-
na byé¢ tokarka dla warsztatu reparacyjnego, inna

?.

Fragment wnetrza pawilonu obrabiarek na WMEL

do masowej produkcji, a inna do robét precyzyj-
nych. Charakter konsumenta wplywa tez i na for-
me technicznego i handlowego ujecia produkcji tej
lub innej odmiany obrabiarek. Inaczej nalezy orga-
nizowaé, tak pod wzgledem handlowym, jak i tech-
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nieznym, produkcje obrabiarek typéw ,kuranto-
wych _dla doraznych potrzeb, inaczej—produkcje
obrabiarek wspecjalnych”, inaczej produkcje na
eksport. Nalezy réwniez zaznaczyé, ze nie zawsze
0 programie decyduje konsument, a przewaznie na-
wet nowe programy tworzy konstruktor obrabiarek,
Opierajac si¢ na nowych zdobyczach technicznych.

Koszly proaukcji obrabiarek ciezkich
Rys. 2. Skladniki kosztu produkeji obrabiarek.

Caly szereg automatow, maszyny do szlifowania kol
zebatych, maszyny do szlifowania gwintéw, obra-
biarki wysoce szybkobiezne i t. d. powstaly pod
wplywem inicjatywy konstruktora, wywolanej roz-
wojem coraz wyzszych gatunkéw stali narzedzio-
wych i w koricu pod wplywem zjawienia si¢ twar-
dych stopow, jak ,,Widia" i t. m., lub tez rozpo-
wszechnienia stosowania lekkich stopéw w lotni-
ctwie. Tu wlasnie widzimy, jak si¢ zazebiaja po-
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trzeby konsumentéw, nowe zdobycze techniczne
i inicjatywa konstruktoréw. Rozwéj przemystu sa-
mochodowego wywolal powstanie calego szeregu
nowych typéow obrabiarek do produkcji masowej,
z drugiej strony coraz dalej idace doskonalenie sig
typow obrabiarek dla przemystu samochodowego
i powstawanie coraz nowych metod obrébki zno-
wuz przyczynilo si¢ do rozbudowy przemystu sa-
mochodowego, obnizajac jego koszty produkcji, a
przez to powiekszajac znacznie konsumcje samo-
chodéw. To samo da si¢ powiedzieé¢ i o obrabiar-
kach do lekkich stopéw dla lotnictwa.

Inicjatywa konstruktoréw tak donioslg role od-
grywa w rozwoju przemyslu obrabiarkowego, ze
niejednokrotnie przekresla wszystkie inne wzgle-
dy natury czysto gospodarczej. W okresie nawet
najwiekszego kryzysu powstaja nowe fabryki ob-
rabiarek, o ile szczeéliwie — dzieki konstruktoro-
wi — zainicjuja budowe nieznanego dotychczas,
a potrzebnego typu obrabiarek. Fabryki te powsta-
ja mieraz w krajach, gdzie — jakby sie wyda-
waé¢ moglo — nie ma zbyt duzych szans na rozwdj
przemysiu obrabiarkowego. Przykladem takim
moze stuzyé fabryka ,Maag" w Szwajcarji, ktéra
zainicjowala budowe pierwszych maszyn do szli-
fowania kol zebatych, W Szwajcarji réwniez po-
wstala fabryka maszyn precyzyjnych ,Société Ge-
nevoise'. W Niemczech, w okresie depresji eko-
nomicznej, znakomicie rozbudowala si¢ fabryka
Herbert Lindner"”, ktéra zainicjowala budowe
szlifierek do gwintéw. Réwniez duze fabryki ob-
rabiarek przewaznie rozwijajg si¢ dzigki wspél-
pracy swoich konstruktoréw z rozbudowujacemi
sie duzemi przedsigbiorstwami mechanicznemi.
Np. f. E. Schiess w Diisseldorfie, budujaca najcigz-
sze obrabiarki, rozwinela sie dzieki swej wspol-
pracy z Kruppem. Takich przykladéw mozna duzo
przytoczy¢.

Wstep ten pozwoli ustali¢ przewodnie mysli co
do programu budowy obrabiarek w Polsce.

Pierwsza czeé§é programu doty-
czy budowy obrabiarek typuogélnie
uzywanych, t zw. ,kurantowych”,
shandlowych”, dla doraznej, biezacej kon-
sumpcji szerokich két konsumentéw. Tutaj polski
przemysl obrabiarkowy powinien skoncentrowacé sie
na najbardziej uzywanych typach obrabiarek z kil-
ku dziedzin, o najczesciej stosowanych wymiarach,
a wiec wlaczyé do swego programu kilka typow
czesto uzywanych tokarek, kilka wiertarek, stru-
garek, szlifierek i t. p. Budowa ta powinna by¢
prowadzona wigekszemi serjami, ,na
sktad". W tym celu konieczna jest specjalizacija,
zeby osiagnaé jaknajwieksze ,serje’’. Maszyny do
doraznej, masowej produkcji powinny byé dobre,
tanie i sprzedawane ze skladu lub z krétkim termi-
nem dostawy. Jaki wplyw na potanienie produk-
cji wywiera mozno§é budowy obrabiarek wicksze-
mi serjami, wykazuje wykres na rys. 3. Oczywi-
$cie, budowa serjami prowadzi do koniecznosci bu-
dowy ,w przyrzadach”, a wiec do znacznych ko-
sztéow organizacji, a przez to i do pewnego kon-
serwatyzmu w konstrukeji typow. Vﬁ Stanach Zje-
dnoczonych, ktérym nikt nie moze zarzuci¢ bra-
ku dazenia do postepu technicznego, bardzo zna-
ne firmy budujg obrabiarki uniwersalne ,handlo-
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Rys. 3. Wplyw budowy obrabiarek wickszemi serjami
na potanienie kosztu produkcji.

we" nieraz po kilkadziesigt lat bez zmiany kon-
strukeiji.

Powyzsze wskazuje, ze dla usprawnienia dzialu
obrabiarek ,handlowych” niezbedny jest znaczny
kapital obrotowy do budowy maszyn serjami na
sklad i specjalizacja fabryk. Pozadana jest tez od-
powiednia organizacja handlowa,

Druga cze$é¢ programu dotyczy
obrabiarek ,specjalnych”. W tej dzie-
dzinie odbywa sie bardzo szybki postep i tu juz
konserwatyzm konstrukcji jest znacznie mniejszy.
Naprzyklad w przemysle samochodowym, gdzie
taka role odgrywa wydajnosé obrabiarki, najkosz-
towniejsze typy, $§wiezo zainstalowane, sg nastep-
nie zamieniane przez nowe, o ile te sa nieco wy-
dajniejsze od poprzednich. W tej dziedzinie obra-
biarek ,specjalnych” polski przemyst obrabiarko-
wy calkowicie zalezy od duzych planowych zamé-
wien instytucyj panstwowych lub tez wielkich
przedsiebiorstw przemyslowych prywatnych, kté-
re majg mozno$¢ na pare lat naprzéd robié duze
plany renowacyjne i inwestycyjne i dawaé zamé-
wienia planowe krajowym fabrykom obrabiarek
nieraz na podstawie wskazanych przez siebie wzo-
réw, a czasem nawet pokrywaé w cenie zamé-
wienia koszty budowy typu (rysunki, modele i
przyrzady fabrykacyjne). Zaméwienia te sa jed-
noczeénie finansowane przewaznie przez udziela-
nie zaliczek. Dotychczas w Polsce wlasnie domi-
nuje ta druga czeéé¢ programu, mianowicie budo-
wa maszyn ,na zamoéwienie' dla wiekszych insty-
tucyj paistwowych lub prywatnych.

Trzecia czeé§é programu, t j. budo-
wa obrabiarek na eksport, jest narazie prawie
niedostepna dla polskiego przemystu obrabiarko-
wego, z wyjatkiem ewentualnych wiekszych pla-
nowych zamoéwierni sasiednich krajéw, opartych na
porozumieniach rzadéw, kompensacjach i t. p.

Analizujac program polskich fabryk obrabia-
rek, widzimy, Ze majg one jednak sporo typéw
handlowych" i sporo réwniez ,specjalnych". Da-

ja sie jednak odczuwaé i znaczne luki. Malo bu-
dujemy tokarek rewolwerowych, automatéw, szli-
fierek, silnych frezarek, pras, maszyn blachar-
skich i kotlarskich, mlotéw, nozyc i t. d., i t. d.
Odczuwa sie tu konieczno$é podjecia przez ist-
niejgce fabryki brakujagcych dziedzin produkcji
lub powstania nowych fabryk, o ile w najbliz-
szym czasie bedzie przewidywane zwiekszenie
zapotrzebowania na obrabiarki.

Jakie sa widoki przemystu obrabiarkowego w
Polsce? Mozna odpowiedzieé, ze widoki te sa
znaczne, Predzej czy péZniej musi rozwingé sie
w Polsce ruch motoryzacyjny i elektryfikacyjny.
Nastapi rozbudowa fabryk samochodéw, silnikéw
lotniczych, ptatowcéw, fabryk elektrotechnicz-
nych, w dalszym ciggu beda rozwijaly sie fabryki
uzbrojeniowe, jak réwniez przemyst pomocniczy,
ktory tak sie zaznaczyl na Wystawie. Nastapi
réwniez mechanizacja rzemiosla. Wiekszo§é na-
szych wytwérni przemyslu metalowego posiada
stare typy maszyn, ktore sg w dodatku juz zuzy-
te. Nastapi wiec ruch renowacyjny.

Jak juz o tem byla wyzej mowa, rozbudowa
wielkiego przemyslu i renowacja ma juz utarts
droge pracy z polskiemi fabrykami obrabiarek.
Natomiast zaopatrzenie w obrabiarki przemystu
pomocniczego i rzemiosla, ktére majg tak donio-
sle znaczenie i prawdopodobnie stang sie wielkim
konsumentem, wymaga nowych wysiltkow
i stworzenia asortymentu tanich i dobrych obra-
biarek ,handlowych"”, zdobycia kapitaléw do bu-
dowy serjowej na sklad oraz odpowiedniej orga-

nizacji sprzedazy.

Blizsze szczegély omawianych tu spraw progra-
mowych sg podane w artykule: ,Zagadnienia
stworzenia racjonalnego programu budowy obra-
biarek przez polskie wytwérnie w zwigzku z za-
potrzebowaniem przemystu polskiego” w Nr, 10
wPrzegladu Mechanicznego" z roku 1935.

Wszystko wyzej powiedziane umozliwia posta-
wienie wytycznych rozwoju polskiego przemystu
obrabiarkowego, w przypuszczeniu, oczywiscie, iz
rozw6j gospodarczy Polski bedzie postepowal
szybko naprzéd: A wigc konieczne jest:

1) uzupelnienie luk w asortymencie polskich
obrabiarek przez podjecie produkeji brakujacych,
najczesciej uzywanych typéw maszyn, jak np. to-
karki rewolwerowe, silne frezarki i t. p., przez
'istlr(lieiace fabryki lub przez budowe nowych fab-
ryK;

2) podniesienie poziomu technicznego fabryk
obrabiarek przez zaopatrzenie ich w najbardziej
potrzebne maszyny i urzadzenia do wykonywania
niektérych trudniejszych elementéow, jak réwniez
do obrébki termicznej i do stacji préb;

3) kontynuowanie ukladania kilkoletnich pla-
néw inwestycyjnych i renowacyjnych przez wiek-
sze instytucje panstwowe i prywatne, dla umozli-
wienia udzielania programowych dlugotermino-
wych zaméwien fagryk'om obrabiarek i przez to
dla wywarcia wplywu na ich programy produkcji.

4) rozwijanie dzialalnoéci zrzeszen fabryk obra-
biarek, mianowicie ,Grupy Wytwérni Obrabia-
rek" Polskiego Zwiazku Przemyslowcow Metalo-
wych, przez powierzenie im zadan, zwiazanych z
rozwojem produkcji obrabiarek w Polsce;
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5) przeprowadzenie specjalizacji tak w kierun-
ku pionowym, jak i poziomym, zrzeszonych fabryk
obrabiarek w budowie obrabiarek ,kurantowych"
(yhandlowych") dla zorganizowania fabrykacji se-
rjowej i obniZzenia przez to ich ceny;

6) zdobycie kredytow dla fabryk obrabiarek w
celu zapoczgtkowania budowy obrabiarek |, ku-
rantowych"” na ,sklad";

7) stworzenie pomocniczej organizacji handlo-
wej przez rozw6j zapoczatkowanego przez Grupe
Wytwérni Obrabiarek ,,Salonu obrabiarek i na-
rzedzi'';

8) kontynuowanie dzisiejszej polityki celnej,
ktéra w sposéb umiarkowany broni przemystu ob-
rabiarkowego w dziedzinie obrabiarek budowa-
nych w kraju i zezwala na znaczne ulgi celne przy
wwozie maszyn niebudowanych w kraju;

9) popieranie prac konstruktoréw polskich
przez odpowiednie ich wynagradzanie, delegacje
zagranice, urzadzanie w kraju wystaw, konkur-
sow i t. p.;

Przemyst narzedziowy w Polsce”

Donioslo§¢ przemystu narzedziowego i rozpieto§é jego zakresu produkcji. —

10) popieranie katedr oraz pracowni szkoél wyz-
szych i nizszych w dziedzinie obrabiarek i ob-
ré kl 'YX )
L'industrie polonaise des machines-outils
et les perspectives de son développement

Résumé:

Apreés avoir donné une caractéristique générale de cette
branche de l'industrie polonaise et de son marché, l'auteur
exi)ose les programmes actuels de la production des usines
polonaises construisant les machines -outils. Il analyse aussi
le probléme de la coordination de la production des ma-
chines-outils et de leur importation. Outre l'analyse des
programes de la fabrication du point de vue des types des
machines, l'auteur envisage aussi ces programmes du point
de vue des classes de la qualité des machines et montre
une grande influence de l'initiative du constructeur sur les
programmes de la production des usines en question,

Ensuite l'auteur passe au programme du développement
actuel de cette industrie, en divisant ce programme en 3
parties: 1° production des machines-outils des types cou+
rants; 2° production des machines spéciales et 3" production
des machines pour l'exportation. Ayant souligné les per-
spectives favorables du développement de l'industrie po-
lonaise des machines-outils pour le marché intérieur, 'au-
teun énumére les directives de ce développement,
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Inz. A. Stulginski, SIMP
Szybki w ostatnich latach

rozwdj tej dziedziny wytworczosci krajowej, prowadzonej przez narzedziownie 6 wigkszych fabryk i przez
wytwornie specjalne (ok. 50). Import narzedzi do Polski. — Prace organizacji zrzeszajqcej wytwdrnie
narzedzi, — Trudnosci dalszego rozwoju spoiycia narzedzi krajowych. — Wnioski.

RZEMYSL narzedziowy, podobnie jak obra-

biarkowy, jest jedng z najbardziej podsta-

wowych galezi przemystu metalowego, wy-
twory jego sg bowiem najistotniejszemi pomocami
calego szeregu innych galezi przemyslowych, — sa
to ich bezposrednie narzedzia pracy.

Samo pojecie ,narzedzie” méwi o doniostej roli
wytwarzajacego je przemyslu w caloksztalcie zy-
cia przemystowego kraju. Dzigki narzedziu, w ogél-
nem tego stowa pojeciu, ludzkosé osiagnela obec-
ny szczebel cywilizacyjny. A nauka, odrézniajac
okresy historyczne, positkuje si¢ jako kryterjum
podstawowem stanem technicznym narzedzi uzy-
wanych w tym okresie rozwojowym przez ludzi,
nazywajac je wiekiem narzedzi kamiennych, bron-
zowych i t. d.

Z tego samego widaé, jak donioste znaczenie ma
stan i rozwé6j przemyslu narzedziowego w calo-
ksztalcie procesu uprzemystawiania kraju.

Penetracja wytworéw przemyslu narzedziowego
w caloksztalcie zycia przemyslowego jest tak roz-
legla — jak rozlegle dziedziny dzialalnoéci ludz-
kiej obejmujemy mianem przemyslu. Tak zwane
,narzedzia maszynowe", stanowigce jeden z odta-
méw wytwérczosci omawianego przemystu, sg bez-
posredniem uzupelnieniem, omoéwionego przez p.
dyr. J. Piotrowskiego, przemystu obrabiarkowego,
ale ilez narzedzi recznych wymaga dostownie kaz-
da galaz przemyslowa, a szczegélnie olbrzymi lan
wytwoérezosei, reprezentowany w rzemiosle?

Komisja Techniki Warsztatowej Polskiego Ko-
mitetu Normalizacyjnego, wespél z Komisjg Nor-
malizacyjna MSWojsk., opracowuje obecnie mor-
my klasyfikacji i znakowania catoksztaltu inwen-
tarza narzedziowego dla wytwérni przemystu me-

*) Odczy»t—z cyklu referatow gospodarczych SIMP na tle
Wystawy Przem. Metalowego.
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talowego, a wiec tylko jednej z galezi przemystu,
W tych normach wymieniono okolo 1 500 nazw roéz-
nych rodzajéw narzedzi, odpowiadajacych kazda
kilku wielkosciom. Z tego widaé, jak réznorodny
i wieloraki jest zakres produkcji przemyslu na-
rzedziowego.

Jezeli chodzi o strone gospodarczg udzialu na-
rzedzi w catkowitym obrocie wytwérczym przemy-
stu, to jest on, cyfrowo biorac, ré6zny — zaleznie
od rodzaju przemystu. Tak np. w rzemioslach jest
on stosunkowo niewielki, jezeli za§ chodzi o nie-
ktore galezie przemyslu metalowo-przetwérczego,
to koszt marzedzi spozywanych siega 25% calko-
witych kosztéw wytwarzania.

akzez si¢ przedstawia stan tej, tak waznej ga-
tezi przemystowej w kraju?

Ot6z na wstepie nalezy podkresli¢, Ze nasz prze-
mysl narzedziowy jest przemystem mlodym, ktéry
powstal wlasciwie juz w dobie ostatniego wielkie-
go kryzysu $wiatowego. Przed kryzysem prawie
caly rynek narzedziowy opanowany byl przez za-
granice. Nieliczne wéwczas krajowe fabryki narze-
dzi pokrywaly w bardzo niklym procencie zapo-
trzebowanie rynku.

Obecnie przemysl narzedziowy rozwija sie u
nas — mozna rzec — dwiema odrebnemi droga-
mi. Jedna — to produkcja narzedzi, prowadzona
przez wydzialy narzedziowe wielkich wytwérni,
ktére rozbudowaly swe narzedziownie dla wlas-
nych potrzeb i w wyniku zmian konjunkturalnych,
czy to w obliczu potrzeb chwili, wytwarzaja na-
rzedzia na rynek zewnetrzny. Druga — to produk-
cja marzedzi, prowadzona przez wytwérnie spe-
cjalnie narzedziowe.

W pewnym stopniu is'cnie;e podzial kompeten-
cyjny pokrycia podazy ogélu narzedzi przez te
dwa odlamy przemystu narzedziowego. Jezeli
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pierwszy, reprezentowany przez narze¢dziownie fa-
bryczne, wytwarza gléwnie narzedzia t. zw. me-
chaniczne i pomiarowe, to drugi dostarcza naogétl
narzedzi recznych — rzemiesélniczych. Rozgranicze-
mie to nie jest zupelne, ale w caloksztalcie jest
charakterystyczne dla naszego przemystu.

Do niedawna mie posiadaliémy branzowej orga-
nizacji, mogacej koordynowaé posuniecia naszego
przemysiu narzedziowego jako caloéci. Dopiero po-
wstanie w 1933 r. Grupy Producentéw Narzedzi
przy Polskim Zwigzku Przemyslowcow Metalo-

h daje naszemu przemyslowi narzedziowemu
nalezyta lacznoé¢ i podstawy organizacyjne, ro-
kujace jego odpowiedni rozwéj.

Dzi§ mamy okolo 50 wytwérni narzedzi w Pol-
sce, nie liczac szeregu mniejszych warsztatow wy-
rabiajacych narzedzia. Poza tem wydzialy produ-
kujgce narzedzia 6 wielkich zakladéw przemysto-
wych dostarczajg swych wyrobéw na rynek ogol-
ny.

yW zwigzku z ogélng poprawg konjunktury prze-
mystowej, ktorej wskaini]p( w roku 1935 wazrést o
171%, a stan zatrudnienia przemyslu metalowe-
go, bedacego glownym odbiorca marzedzi, podniést
sie 0o 15%, notujemy w tym samym czasie wzrost
zatrudnienia w caloksztalcie przemystu narzedzio-
wego, siegajacy 437%.

W ostatnich latach wzrost zatrudnienia w prze-
mysle narzedziowym podaje tabela I oraz rys. 1.

AN\

DA

////4 ///Q/; /gf Q%
VSA ¥V % S
Rys. 1. §/ A VA U
1933 1934 1935 1936r
TABELA L
Ilo§é zatrudmnionych robotnikéw lgcznie

z pracownikami umystowymi.

W latach 1933 1006 os6b
1934 1325
1935 . 1898 ,
1936 . 2410 ,

Musimy sie tu zastrzec, ze dane te dotyczg tylko
wytwérni produkujgcych marzedzia ma rymek. Nie
uwzgledniono tu zatrudnienia wydzialéw narze-
dziowych wytwérni produkujacych narzedzia dla
wlasnych potrzeb. Przy ich uwzglednieniu cyfry
tu przytoczone wzrosng zapewne wdwdjnaséb.

zrost ilosci przepracowanych dniéwek podaje
tabela II i rys. 2.

7

TABELA I

% / Iloé¢ przepracowanych
// 4 dniéwek wymosita:
7 ‘q/ W latach 1933 . 211.124
7 N N 1934 . 370,024
§/ N < ’
2 % 1935 . 454,625
41 BB V87
7933 /934 1935r Rys. 2.

Sprzedaz narzedzi krajowej produkeji ksztaltto-
wala si¢, jak podaje tabela III (rys. 3).

Tak powazny wzrost naszego przemyslu narze-
dziowego nalezy przypisa¢ przedewszystkiem
wzmozeniu zapotrzebowania ma narzedzia krajo-
wej Eu‘odukcii w instytucjach paristwowych i wigk-
szych przedsiebiorstwach prywatnych,

Poza tem wplynelo na ten stan rzeczy ograni-
czenie wwozu narzedzi zagranicznych, dzialajace
od kilku lat, i zmniejszenie si¢ zapaséw w skladni-
cach narzedzi, wypelnionych w lwiej czesci narze-
dziami pochodzenia zagranicznego.
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1932 1933 1934 1935¢
TABELA I
Sprzedaz narzedzi krajowej produkeciji
w miljonach ztotych.
Wiaoka 1928 25, s A Lo G 5,8 miljona zl.
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Sprzedaz narzedzi zagranicznych w latach przed-
kryzysowych, pokrywajaca — jak wspominatem —
wigksza cze$¢ zapotrzebowania rynkowego, siega-
ta w 1928 roku sumy 23 miljonéw zl. W latach
ostatnich spadla ona znacznie i ksztaltowala sie
jak podaje tabela IV oraz rys. 4.
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z importu,
1932 1933 1934 19350

TABELA IV,

Sprzedaz narz¢dzi pochodzenia zagranicaz-
nego w miljonach zlotych,

W roku 1932 ’ y 4,4 miljona zi.
1933 . . . . . . . 4'3 " "
193475 S SR p s T D8 i ,.
1035 PR S abeben S tbyet ), 270 0" "

Sprzedawane narzedzia zagraniczne sg w ok.
36 % pochodzenia austrjackiego, w ok. 35% — nie-
mieckiego, ok. 9% — szwedzkiego, 8% — angiel-
skiego, pozatem w mniejszych ilociach pochodza
te narzedzia z Czechoslowacji, Francji, Szwajcarji,
Stanéw Zjednoczonych, Danji i Wioch.

Eksport naszego przemystu narzedziowego jest
znikomy. W roku 1935 siega cyfry 150000 zi.
Gléwnym artykulem wywozu sg wiertla, na sume
okoto 100 000 zi.

Z powyzszych cyfr wynika, Ze popyt na marze-
dzia krajowe z roku na rok wzrasta, jednakie
wskazuje pewien wzrost nominalny réwniez i sprze-
daz narzedzi pochodzenia zagranicznego.
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Analiza rynku i sprzedazy narzedzi wykazuje,
ze wzrost popytu na narzedzia krajowe, o ile jest
stosunkowo znaczny na odcinku t. zw. dostaw, t.
zn. przy zakupach przez wielkie przedsigbiorstwa
prywatne i instytucje rzadowe, ktére uprzywile-
jowujg zakup narzedzi pochodzenia krajowego, o
tyle jest stosunkowo nikly w handlu detalicznym.
Dlugoletni brak narzedzi krajowych na rynku przy-
zwyczail konsumentéw prywatnych do towaru za-
granicznego, — lata poprzednie nie dajg si¢ tak
tatwo odrobié.

Nalezy tu podkresli¢ duze znaczenie akcji pro-
pagandowej, prowadzonej przez Grupe Producen-
tow Narzedzi. Wymieni¢ tu tylko glowne momen-
ty tej akcji, poza calym szeregiem innych. A wigc
wydany zostal przez Grupe ,Spis narzedzi", po-
dajacy zrédla zakupu narzedzi produkeiji krajowej.
Mamy juz czwarte jego wydanie. Rozsylany on
jest bezplatnie. Rozeszlo si¢ juz jego kilka tysie-
cy egzemplarzy. Dalej ustalono znak towarowy
grupy, na ktérego umieszczenie na swych wyrobach
otrzymuje pozwolenie tylko ten producent, ktéry
udowodni, ze narzedzia wykonywa we wlasnym
warsztacie i z krajowego surowca. Grupa organi-
zuje na targach dorocznych i wystawach osobne
stoiska, a nawet pawilony narzedziowe. O akcji tej
najlepiej $wiadczy okazaly pawilon na WMEL, a
wykresy tam umieszczone dowodza aktywnosci tej
placowki.

Waznym czynnikiem w ulatwianiu produkcji wy-
robéw przemystu narzedziowego na rynku jest nor-
malizacja narzedzi. W zrozumieniu waznos$ci nor-
malizacji narzedzi w oparciu o czynniki miarodaj-
ne, a w szczegolnosci Ministerstwo Spraw Woj-
skowych, poparto prace Komisji Techniki Warszta-
towej PKN i w programie jej prac szeroko uwzgled-
niono mnormalizacje mnarzedzi. Dotychczas PKN
wydal ok. 300 norm narzedzi maszynowych, a w
$cistej wspolpracy z Komisja Normalizacyjng
M. S. Wojsk. opracowywany jest szeroko w Komisji
Techniki Warsztatowej PKN dzial narzedzi recz-
nych — rzemieélniczych. Do dzi§ mamy juz wy-
danych w druku 139 norm narzedzi recznych, a
dalszych 150 norm jest w opracowaniu.

Narzedziowe nasze normy, szczegblnie rzemiesl-
nicze, przyczynig si¢ niewatpliwie do ujednostaj-
nienia i skrystalizowania programéw wytwoérczych
poszczegblnych wytwoérni, a szerokie ich wprowa-
dzenie niewgtpliwie wplynie na obnizenie si¢ cen
narzedzi.

Nalezy dazyé¢ do mozliwie szerokiego wprowa-
dzania do praktyki marzedzi normalnych; powinno
sie to sta¢ hastem chwili, gdyz im predzej i im
szerzej wejda normy narzedziowe w zycie naszych
warsztatow wytworczych, tem szybciej uporamy
sie z temi trudnosciami, z jakiemi dzi§ walczymy.

Latwiej jest oczywiscie dotrze¢ do biur zaku-
pow wielkich przedsiebiorstw. Potrzeba popierania
wytwérczosci krajowej wywolala u wladz zarza-
dzenia, zalecajace swym instytucjom zakup wyro-
bow krajowych. Prywatnego Konsumenta, a szcze-
golnie drobnego rzemieslnika, jest trudniej prze-
kona¢ i1 zdobyé w mim odbiorce; potrzeba na to
czasu oraz mozolnej i systematycznej pracy zrze-
szonych producentéow narzedzi.

Dzi§ juz przemysl krajowy, ogélem biorac, po-
krywa w 70% zapotrzebowanie na narzedzia. Nie-
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watpliwie liczba ta jest za mala, chociaz wzrosla
znacznie od roku 1928, kiedy wynosila zaledwie
20%. Niestety, wzrost ten zahamowal si¢ ostatnio
i utrzymuje si¢ na poziomie dzisiejszym juz od
roku 1934, '

Powolne tempo zwigkszania si¢ konsumpcji na-
rzedzi krajowych na rynku detalicznym przypisaé
mozna réwniez nieodpowiedniej strukturze organi-
zacyjnej poszczegolnych przedsigbiorstw. Produk-
cja fabryk w przewazajacej liczbie wypadkéow no-
si charakter sporadyczny. Brak jest planowosci w
ustalaniu okreslonego programu pracy; brak do-
statecznego wyspecjalizowania. Wiekszos¢ dostaw-
cOw nie posiada nalezycie postawionego i zorga-
nizowanego aparatu sprzedazy, odpowiedniej ilosci
narzedzi na skladzie. Wszystko to niewatpliwie
utrudnia nawigzanie kontaktu, w szczegélnosci z
konsumentem detalicznym.

Dzieje si¢ to zapewne wobec braku dostateczne-
go bodzca do przeprowadzenia niezbednych poczy-
nan organizacyjnych, gdyz w okresie ostatnich lat,
ograniczajac sie do t. zw. rynku dostaw, wykaza-
ly te firmy pewien wzrost wytworczosci.

aznym czynnikiem, wplywajacym hamujaco na
penetracje narzedzi wyrobu krajowego na rymek
detaliczny, sa réwniez ceny tych narzedzi. Ksztal-
tuja si¢ one coprawda coraz nizej, jednakze zbyt
wysoko, w stosunku do ogélnego spadku cen. Po-
waznem utrudnieniem w zwigkszeniu si¢ popytu na
te narzedzia jest okolicznosé, ze w calym szeregu
wypadkéw poziom cen narzedzi krajowych ksztal-
tuje si¢ wyzej od poziomu cen odpowiednich na-
rzedzi pochodzenia zagranicznego, wliczajac, nao-
gol wystarczajace, stawki celne. Ostatnio nastapi-
to w szeregu dzialéw pewne obnizenie si¢ cen do
poziomu nieraz konkurencyjnego w odniesieniu do
cen narzedzi zagranicznych. Niestety jednak zja-
wisko to nalezy czeéciej przypisa¢ dzialalnosci
konkurencyjnej firmy niz obniZeniu kosztéw wlas-
nych producenta, osiggnigtych droga rozbudowy i
ulepszenia produkciji.

Niewatpliwie na takie niekorzystne ksztaltowa-
nie si¢ cen narzedzi mial zasadniczy wplyw nikly
popyt, gdyz — jak wspomnialem — chlonnosé
rynku prywatnego marzedzi krajowych jest wciaz
jeszcze mala,

Zagadnienie surowcow odgrywa w tem zjawis-
ku réwniez wybitng role. Dzi§ juz mozemy po-
wiedzieé, ze posiadamy wszystkie surowce, po-
trzebne do wyrobu narzedzi, i to w gatunkach zu-
ﬁelnie dobrych. Nawet jezeli chodzi o stale szyb-

otngce i wysokostopowe nie mamy potrzeby

zwracania sie o surowce zagraniczne. fednakie
cena tych surowcéw narzedziowych jest czesto-
kro¢ tak wysoka, ze uniemozliwia przeprowadze-
nie konkurencyjnej kalkulacji w odniesieniu do
wyrobéw zagranicznych.

Wazne jest rowniez zagadnienie pétfabrykatow
i odkué do produkcji narzedzi. Dziedzina ta jest
narazie malo rozwinieta i duzo pracy organizacyj-
nej bedzie kosztowalo postawienie jej na takim
poziomie, aby kalkulacja wypadla pomyslnie.

Jezeli dodamy do tego bardzo male zaintereso-
wanie si¢ kapitalu krajowa produkcja narzedzi
i chroniczny brak $rodkéw finansowych, moga-
cych byé uzytemi na modernizacj¢ proceséw wy-
twarzania i organizacje rynku, to dopelnimy ob-
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razu trudnosci, w jakich sie ksztaltuje rozwéj na-
szego przemyslu narzedziowego.

Wspomniane niewyspecjalizowanie si¢ wytwoér-
ni oraz brak nowoczesnych urzadzen produkcyj-
nych odbijaja sie ujemnie na jakosci produkowa-
nych narzedzi.

Wysoce znamienne jest dla naszego przemystu,
ze t. zw. narzedzia maszynowe i pomiarowe, pro-
dukowane w lwiej czesci przez mnarzedziownie
wielkich wytwérni, posiadajgce technicznie na wy-
sokim poziomie postawione s$rodki wytwarzania,
majace do dyspozycji laboratorja do przeprowa-
dzania miezbednych badan i — co majwazniejsze,
— posiadajace wysoko wykwalifikowany personel
techniczny, wytwarzajg narzedzia pierwszorzed-
nej jakosci, w niczem mie ustgpujace, a nawet nie-
raz przewyzszajace odpowiednie wyroby zagra-
niczne. Narzedzia natomiast wytwarzane przez
szereg wytworni specjalnie narzedziowych, pro-
dukujacych gléwnie marzedzia reczne, — naogét
ustepuja co do jakosci znajdujacym sie u nas na
rynku narzedziom zagranicznym. Produkcja tych
wytwérni stoi wciaz jeszcze na zbyt niskim po-
ziomie technicznym, a postep i modernizacja me-
tod wytwarzania sa bardzo nikle.

Porusze tu jeden wazny moment dla rozwoju
naszego przemystu narzedziowego. Mianowicie,
mimo iz naogo6! przemysl metalowy pracuje nie pel-
na swa wydajnoscia, osiggang w latach przedkry-
zysowych, odczuwa si¢ brak odpowiednio wykwa-
lifikowanych sit rzemiedlniczych. W pewnych
dziedzinach zaostrza sie¢ ten brak ludzi do pracy
w sposob bardzo powazny. Jest to zjawisko groz-
ne i wymagajace wielkiej uwagi. Nie nalezy zapo-
minaé, ze produkcja narzedzi wymaga wysokich
kwalifikacyj fachowych i dlugoletniej praktyki od
rzemieslnikow, majstréw i technicznego persone-
lu kierowniczego. To tez niezmiernie wazne dla
umozliwienia dalszego ,pomyslnego rozwoju na-
szego przemystu narzedziowego jest szkolenie
mlodego 'elementu. Szkolnictwo zawodowe daé¢
moze tylko ogélne przygotowanie. Fabryki prze-
mystu narzedziowego muszg same doksztalcaé
absolwentow tych szkél. Dbajac o swych przy-
szlych pracownikéw i o poziom techniczny swych
wyrobéw, musza nasze fabryki szeroko zastoso-
waé¢ juz dzi§ metody doskonalenia uczni. Zagad-
nienie to jest niestety za malo doceniane, i tylko
niektére najwieksze wytwornie prowadza racjo-
nalng polityke rekrutowania i doksztalcania per-
sonelu rzemieslniczego.

W naszych srednich szkotach technicznych i Po-
litechnikach nalezaloby polozyé¢ szczegélny nacisk
na metody wyrobu narzedzi. Dzi§ mamy za malo
fachowcow w tej dziedzinie, tembardziej wiec be-
dzie to grozne w przyszlosci.

Produkcja pokrewnego dla przemystu narze-
dziowego dzialu mechaniki precyzyjnej i optyki
rozwijala si¢ do tej pory w ramach poczynan po-
szczegbolnych przedsiebiorstw o nieskoordynowa-
nej wspélpracy. Niewatpliwie i w tym dziale osig-
gnieto zupelnie realne wyniki dodatnie. Oczeki-
waé jednak nalezy, ze wlasciwy rozwdj tej dzie-
dziny wytwérczoéci nastapi dopiero przez skoor-
dynowanie poczynari poszczegélnych wytwoércow
w ramach organizacyj branzowych, prawdopodob-
nie tejze samej Grupy Producentéw Narzedzi.

Reasumujac, chce podkreslié, iz mimo ze pro-
dukcja narzedzi krajowych rozwija si¢ naogét po-
mysélnie, pokrycie zapotrzebowania rynku nie jest
jeszcze bynajmniej wystarczajgce i przemysl ten
ma pelne widoki dalszego rozwoju. Dzi§ przemyst
narzedziowy w 70% pokrywa zapotrzebowanie
rynku, pracujac juz z 85%-wem wyzyskaniem
swych mozliwosci produkeyjnych. Zatem w zwigz-
ku z rozwojem calego szeregu galezi przemystu
metalowego stopieri pokrycia zapotrzebowania
rynku przez narzedzia krajowe niechybnie be-
dzie musial male¢, o ile go nie rozbudujemy w po-
re. Jednakze poziom techniczny naszych fabryk
specjalnie narzedziowych jest naogél niewystar-
czajacy. Modernizacja metod produkcji jest dzig
nieodzowna, aby méc skutecznie konkurowaé z
wyrobami zagranicznemi i daé¢ rynkowi pelnowar-
tosciowe narzedzia pracy. Pamietaé musimy, ze
ze wzrostem ogolnym produkeji przemyslowej te
jednostki wytwoércze, ' ktére udzielaly rynkowi
wyroboéw swych narzedziowni, spozyja je same i
nie beda w stanie zasilaé¢ rynku swojemi wyroba-
mi. A przeciez wlasnie ich wyroby stoja dzi§ pod
wzgledem technicznym na najwyzszym poziomie.
Musimy si¢ zatem liczy¢ z jednej strony ze skur-
czong podazg, z drugiej strony — z ogélnym spad-
kiem poziomu jakosciowego krajowych narzedzi
rynkowych. Brak wyspecjalizowania sie i progra-
mowosci produkeji cechuje obecny stan tego prze-
mystu w sposéb wybitny. Nalezy na pierwszem
miejscu postawi¢ sprawe rozbudowy i uzupelnie-
nia programu produkcyjnego, ktéry powinien
obejmowaé¢ pelng game danego typu narzedzia, a
takze konieczne jest nalezyte postawienie sprawy
obstugi rynku.

Dalszy rozwoj, jak ilosciowy, tak i jakoéciowy,
jest zalezny od inwestycy] i zaangazowania no-
wych kapitalow,

Rozw6j naszego przemyslu narzedziowego jest
koniecznoécia panstwowa, bowiem bez stojgcego
na wlasciwym poziomie, w pelnem tego stowa zna-
czeniu, przemyslu narzedziowego bedziemy na-
razali nasz Skarb na miepotrzebne straty i uzalez-
niali rozwéj innych galezi przemystu od zagranicy.
Nalezy pamigtaé, ze przemysl narzedziowy jest
sercem przemyslu wytworczego wogole.

Nawet w odniesieniu do stosunkowo szczuplych
potrzeb dzisiejszych naszego rynku narzedziowe-
go przemysl nasz jest za maly, a pamigtaé¢ musi-
my, ze w chwili wzmozenia si¢ zapotrzebowania
mozemy stanaé w obliczu doslownie katastrofal-
nej sytuacji, gdyz na rozbudowanie warsztatow i
wyszkolenie potrzebnych wéweczas zastepoéw rze-
mie§lniczych nie bedzie czasu — trzeba bowiem
na to lat calych.

Zadaniem chwili jest zatem inwestowanie prze-
myslu narzedziowego.

Pozatem na odcinku przemystu narzedziowego,
wiecej moze niz na innych, niezbedne jest natych-
miastowe realizowanie hasla, wysunietego przez
sekcje warsztatowg X Zjazdu Inzynieré6w Mecha-
nikéw Polskich, ktére brzmi:

ywUnaukowienie przemysiu — podstawa postepu
technicznego.
Postep techniczny — podstawa bezpieczerstwa

Rzeczypospolitej i dobrobytu spolecznego”.
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L'industrie polonaise des outils
pour le travail des métaux

Résumé:

La production des outils pour le travail des métaux
forme une des branches fondamentales de I'industrie du
métal. L'auteur indique le role de cette branche, ainsi qu'une
grande étendue de sa production. Il montre ensuite le déve-
loppement extraordinaire de celle-ci en Pologne pendant
ces derniéres années: |'approvisionnement du marché intérieur

enoutils dela productionmnationale augmenta de 20% a 70%,
la valeur de cette production atteignit 16,5 million zlotys.
L'auteur souligne le rdle impontant de l'organisation pro-
fessionelle de cette branche industrielle dans son déve-
loppement. Comme la dite production s'arréta derniérement
a augmenter sa participation présente sur le marché inté-
rieur, l'auteur indique les moyens de supprimer les diffi-
cultés actuelles.

Polski przemyst taboru kolejowego

w sSwietle potrzeb komunikacyjnych kraju®

Dr. int. A. Langrod, SIMP

Stan $rodkéw komunikacyjnych w Polsce. — Warunki powstawania krajowego przemyslu budowy taboru
kolejowego. — Jego cechy specjalne (prodkucja seryjna lub jednostkowa, a zbyt masowy) w odrézinieniu
od in. dziedzin wytwérczosci, — Jego rozbudowa w pierwszych latach istnienia i obecna zdolnosé pro-
dukcyjna ilosciowa i jakosciowa. — Nowe dqienia w budowie parowozéw i wagonéw; ich ostroine wpro-
wadzanie w Polsce, — Motoryzacja i elektryfikacja kolei w warunkach polskich.

SZEREGU spraw gospodarczych, beda-

cych w dobie dzisiejszej przedmiotem na-

szych glebokich trosk, intensywnych ba-
dan i ozywionych dyskusyj, problem komunikacyj-
ny powinien zajaé¢ jedno z miejsc przodujacych.
System bowiem komunikacyjny jest zwigzany z ca-
loksztaltem ustroju i stanu gospodarstwa krajowe-
go nie tylko jako lgcznik miedzy producentem i
konsumentem, lecz takze jako wielki i jednolicie
zorganizowany konsument pracy ludzkiej i wyro-
béw przemyslowych.

Uprzemystowienie — to system przewozowy"
powiedzial dr. Walter Rathenau, niemiecki prze-
myslowice i maz stanu, ktéry w czasie wojny zor-
ganizowal niemiecka gospodarke surowcowa. Sy-
stem przewozowy jednak to mie tylko fundament
przemyslu, to podwalina dobrobytu i obrony kraju.

Polska nie obfituje w srodki komunikacyjne. Na-
sze drogi wodne sg jeszcze w zastoju. Stan naszych
drég bitych i ich motoryzacji opanowal lgkiem spo-
teczeristwo. Sprawa ta wysunela si¢ na czolo na-
szych dazen w dziedzinie komunikacji. Wytworzy-
la si¢ wprost psychoza, ktéra nie jest dobrem pod-
tozem poczynan gospodarczych. Koleje sa naszym
glownym $rodkiem komunikacyjnym, a przeciez ich
rozpietoéé¢ pozostawia wiele do Zyczenia, Wystar-
czy spojrzeé na naszg mape kolejowg, aby si¢ o tem
pogladowo przekonaé. W tej sytuacji zadanie na-
szego kolejnictwa jest ogromne i wszechstronne.
O zmierzchu kolejnictwa nie mozna méwié nigdzie;
chyba fantazja, zaplodniona kryzysem $wiatowym,
moze si¢ gubi¢ w takim obrazie. Koleje nie zaha-
mowaly rozwoju drég wodnych. Samochody nie
zgubig kolei. Masowy i szybki przewéz na wielkich
przestrzeniach — to wylaczna domena kolei. Kole-
je na ich dzisiejszym poziomie sa zdolne spelni¢
wszystkie zadania komunikacyjne.

Czy uruchomienie przemystu taboru kolejowego
bylo konieczne, aby mnasze koleje mogly spelniaé
swe zadania? Czy nasz przemyst taboru kolejowe-
go jest ciezarem, czy tez tworczym czynnikiem na-
szego gospodarstwa? Czy nasz przemyst taboru ko-
lejowego przyczynia si¢ juz samem swem istnie-
niem do bezpieczeristwa Rzeczypospolitej? Oto py-
tania, na ktére pragne odpowiedzieé,

Nie bede opisywal sytuacji naszego kolejnictwa

*) Odczyt wygloszony w cyklu referatéw gospodanczych

SIMP na tle Wystawy Przem. Metalowego i Elektrotech-
nicznego.
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i jego potrzeby taboru w zaraniu naszego ponow-
nego samodzielnego istnienia. Dzieje tego okresu,
zarébwno ciezkiego jak wiekopomnego, zachowaly
si¢ u wielu z nas, ktérzy mieliémy moznoéé doto-
zy¢ do budowy mnaszego kolejnictwa swg skromnag
cegietke, w miezatartej pamieci. Kto pragnie si¢ z
sytuacjg naszego kolejnictwa w owym czasie blizej
zapozna¢, znajdzie wiele danych w publikacji Mi-
nisterstwa Komunikacji ,Dziesieciolecie Polskich
Kolei Paristwowych, 1918 — 1928" i w jubileuszo-
wym zeszycie ,Inzyniera Kolejowego" z listopada
1928 r. W szczegolnosci sprawy taboru kolejowego
sq oméwione w tym zeszycie w artykule inz. St.
Wasilewskiego: ,,gglwstamie i rozwéj taboru kole-
jowego w okresie 1918 — 1928" i w moim artykule:
wZakup, budowa i ustr6j taboru Polskich Kolei
Panstwowych'.

Sytuacja naszego kolejnictwa byla woéwczas
znacznie gorsza, anizeli dzisiejsza naszej motory-
zacji. Przytem ogromne i wyjatkowe byly 6wczes-
ne zadania naszych kolei, w zwiazku z dezorgani-
zacja zycia spolecznego we wszystkich jego dzie-
dzinach, wywotana ukoriczong wojng i nowg sytua-
cjg polityczna, oraz z ponownemi dzialaniami wo-
jennemi, rozgrywajacemi si¢ na ziemiach Rzeczy-
pospolitej.

Brak taboru byl katastrofalny. Moznoéci nabycia
taboru zagranica byly zmienne, tak jak zmienne sg
konjunktury na rynku taboru w czasach powojen-
nych. Brak dewiz i kredytu wobec kraju, ktéry
prébowano nazywaé¢ w Niemczech paristwem sezo-
nowem, utrudnialy jego odbudowe. Ta zaleznoéé
od zmiennych konjunktur i nastawieri zagranicy w
czasach najcigzszych jest argumentem, ze odnoénie
przedmiotu pierwszej potrzeby, jakim jest bezspor-
nie tabor kolejowy, autarchja jest konieczna.

Jeden z politykéw chiriskich powiedzial, ze indu-
strjalizacja zgubi Europe. Gleboka to my$l kon-
templacyjnego medrca. Polityka jednak gospodar-
cza nie moze sie kierowaé tezami anachoretéw, lecz
rzeczywistemi potrzebami Zycia wspélczesnego.
W naszych poczatkach przeiyriémy wszystkie mo-
menty, uzasadniajace przemyslowa emancypacije
od zagranicy, a zwlaszcza w dziedzinie taboru ko-
lejowego. Powojenne dgznosci autarchiczne w ca-
lym $wiecie juz woéwczas sie zaczely i wzmagaly
sie nieustannie.

Pomirimy obecnie koniecznoéci czynnego bilansu
platniczego i rézne inne wzgledy o znaczeniu ogél-
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no panstwowem i rozwazmy sprawe uruchomienia
przemysiu taboru kolejowego z punktu widzenia
bezposredniego interesu konsumenta i producenta.
Przy tem rozwazaniu idzie o cene, za ktéra produ-
cent moze swe wyroby bez straty sprzedaé, a kon-
sument z korzyscia je kupié.

Przy istnieniu autarchji, utrzymywanej catym
nowoczesnym aparatem §rodkéw ochronnych, kon-
sument nie moze korzystaé¢ z niskich cen eksporto-
wych, czasowych cen dumpingowych i czasowych
okazyj taniego kupna z zagranicznych skltadow fa-
brycznych. Wszystkie te jednak moznosci sg czesto
zawodne, zalezne bowiem od zmiennych konjunk-
tur gospodarki swiatowej, i podaz nie zawsze har-
monizuje z zapotrzebowaniem tak co do ilosci, jak
i jakosci. Gdy jeszcze bylismy zmuszeni kupowaé
tabor zagranica, przezylismy calg game réznych
sytuacji. W chwilach majciezszych przepltacalismy
nabywany tabor, lecz czesto korzystalismy z wyjat-
kowych konjunktur, wywolanych dewaluacjg za-
granicznego pienigdza, a nawet nabywali§émy tabor
okazyjny ze skladéw fabrycznych, pozostalych z
okreséw najwyzszej konjunktury.

Aby autarchja, rozwazana ze wspomnianego
punktu widzenia, t. j. interesu producenta i konsu-
menta w normalnych czasach pokojowych, nie by-
la ciezarem konsumenta lub nie wymagala ofiar
Skarbu panstwa ma utrzymanie przemystu krajowe-
go, przemyst ten musi mieé te same warunki roz-
wojowe, co prosperujacy przemyst zagraniczny.
Czy takie warunki istniejg u nas odnosnie przemy-
stu taboru kolejowego?

Aby na pytanie to odpowiedzie¢, przeprowadze
poréwnanie miedzy przemystem taboru kolejowe-
go a przemysltem samochodowym. Wybér przemy-
stu samochodowego w tym przykladzie niech nie
bedzie mipoczytywany jakoobjaw nieprzychylnego
nastawienia do tej galezi komunikacji. Nie oma-
wiam spraw komunikacyjnych lecz przemyslowe,
a niejednokrotnie podnositem, ze kazdy rodzaj
$rodkéw komunikacyjnych ma swoisty zakres dzia-
lania. Podstawy jednak przemystu taboru kolejo-
wego i samochodowego tak co do produkeji jak
i zbytu réznia sie zasadniczo, co umozliwia dobre

- zobrazowanie omawianej sprawy ma ich poréwna-

niu.

Aby produkcja samochodéw, przy obecnym po-
ziomie ich cen na rynkach $§wiatowych, oplacala sie,
musi byé masowa. Na tegorocznym Zjezdzie inzy-
nier6w mechanikéw slyszeliSmy z ust miarodaj-
nych, ze do tego celu roczna produkcja powinna
wynosié 10 000 jednostek, i to tylko jednego typu.

edlug innego prelegenta roczna p cja ok.
22 600 samochodéw (76 dziennie) ,,moze by¢ sa-
mowystarczalna i optacalna i zachowaé ceny kon-
kurencyjne", nie obejmujac jednak wigcej niz 4 ty-
py. Ta masa produkciji musi byé skonsumowana na
rynku kraju ubogiego, w ktérym spozycie najwaz-
niejszych przedmiotéw pierwszej potrzeby, jak my-
dla, cukru, zelaza i t. p. jest niepomiernie nikle.
A rynek ten jest indywidualny. Zbyt bowiem samo-
chodéw nie opiera sie¢ na masowem zapotrzebowa-
niu wielkich instytucji i moznych przedsigbiorstw,
lecz skierowany jest przedewszystkiem do poszcze-
golnych obywateli, W tem za$ nastawieniu komu-
nikacja samochodowa, poza ruchem autobusowym
i ciezarowym, ma w duzej mierze charakter luksu-

sowy. Przyszta chltonnoéé rynku okreslono na 5 do
6 tysiecy samochod6éw rocznie, zaznaczajac przy-
tem, ze liczba ta jest brana raczej optymistycznie.
Miedzy chlonnoscig rynku a rentowna produkcja
jest zatem znaczna réznica.

Natomiast produkcja taboru kolejowego odbywa
si¢ w niewielkich serjach, a nawet indywidualnie.
Gléwnym za$ odbiorcg jest jedno olbrzymie przed-
sigbiorstwo przewozowe, mian. Polskie Koleje Pari-
stwowe, ktoérego §wiadczenia naleza do pierwszych
potrzeb spoleczenstwa. Polskie koleje o okolo
20 000 km rozpietosci swych linji eksploatacyjnych
sg w moznosci zatrudni¢ rentownie przemyst tabo-
ru kolejowego, ktéry — przy pracy seryjnej lub
nawet indywidualnej — zdolny jest co do ilosci
réznych typéw zaspokoi¢ wszystkie bardzo wielo-
rakie potrzeby nowoczesnego kolejnictwa.

Masowa produkcja i pojedyriczy zbyt w przemy-
$le samochodowym, seryjna lub nawet pojedyncza
produkcja i masowy zbyt w przemysle taboru kole-
jowego, to zasadnicze réznice podstaw obu tych
przemysiéw, ktore utrudniajg uruchomienie prze-
mystu samochodowego, a ulatwiajg uruchomienie
przemystu taboru kolejowego.

Nawet mniejsza sie¢ kolejowa niz nasza jest w
moznosci utrzymaé przemysl taboru kolejowego.
Idzie tylko o jego rozmiary, a w tym wzgledzie
przy tworzeniu naszego przemystu taborowego po-
pelnilismy blad, ktéry musieliémy nastepnie napra-
wiaé. Nie tylko musimy si¢ przyznaé do tego bledu,
lecz nawet powinnismy go czesto podnosié. Wszak
fala powstawania nowych galezi krajowego prze-
mysiu nie ustala, a wlasnie doswiadczenia sg naj-
lepszg szkola. Powigkszenie zdolnosci produkcyi-
nej istniejacego przemystu w zwigzku ze zwickszo-
nem zapotrzebowaniem jest nietrudne i przynosi
zysk. Zmniejszenie za$§ zdolnosci produkcyjnej
nadmiernie rozbudowanego przemyslu, czy to przez
likwidacje poszczegolnych zakladow, czy tez przeéz
przestawienie ich na inng produkcje, jest trudne i
zawsze polaczone ze strata. Niewykorzystanie
wreszcie zdolnosci produkcyjnej przedsigbiorstw
powyzej pewnej granicy czyni przedsiebiorstwa te
nierentownemi i zmusza je do czerpania z substan-
cji lub do szukania pomocy skarbu paristwa. Mniej
przytem elastyczne sa przedsigbiorstwa oparte na
produkciji masowej, anizeli produkujace w niewiel-
kich serjach lub indywidualnie.

Polski przemyst taboru kolejowego powslal na

‘podstawie uméw na dostawe taboru, zawartych w

latach 1920 i 1921 miedzy Skarbem parstwa a
przedsiebiorstwami prywatnemi. Dzisiaj mamy licz-
ne dane, umozliwiajgce nam wnioskowanie odno-
$nie naszych potrzeb i naszych moznoéci gospodar-
czych i produkcyjnych. Wéwczas mielismy tylko
zapal i nadzieje politycznego i gospodarczego roz-
woju. Nawet stan liczbowy mnaszego parku taboru
nie byl écisle znany, gdyz ostateczny przydzial ta-
boru odziedziczonego po paristwach zaborczych na-
stapil dopiero w kilka lat pézniej. W tych warun-
kach $cislejsze ustalenie potrzeb taboru w diuz-
szym okresie czasu — w normalnych warunkach
trudne — bylo wowczas wprost niemozliwe. A prze-
ciez prywatny przemyst taboru mégl powstaé tyl-
ko na podstawie uméw dlugoterminowych, zapew-
niajacych mu zbyt taboru z godziwym zyskiem az
do amortyzacji wytwérni.
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Blad nasz polegal na tem, ze w tak niejasnej sy-
tuacji pragnelismy utworzyé przemysl taboru ze
zbyt wielkim rozmachem i ze, rozkladajac zapo-
trzebowanie taboru, okreslone na niepewnych prze-
stankach, na stosunkowo duzy szereg wytwérni, da-
zylis$my do ich prawie jednoczesnego uruchomienia,
nie liczac si¢ przy tem z naszemi moznosciami fi-
nansowemi. Przemyslowcy, zwlaszcza poczatkowo,
odnosili si¢ z wielkg rezerwa do sprawy uruchomie-
nia w Polsce ciezkiego przemyslu kolejowego, a to
z uwagi na niepewna sytuacj¢ gospodarcza i poli-
tyczna kraju, hasla socjalizacji przedsigbiorstw
przemystowych, brak konstytucji, brak ustawodaw-
stwa socjalnego, strajki i zaburzenia oraz dziatania
wojenne do korica roku 1920. Strona przynaglaja-
cg do zawarcia dlugoterminowych uméw bylo ra-
czej Ministerstwo Kolei.

Na podstawie wspomnianych uméw zaméwiono
w siedmiu przedsigbiorstwach krajowych ogétem
2590 parowozow, 7800 wagonéw osobowych i
70 400 wagonéw towarowych. Dostawa ta miata by¢
ukonczona w réznych terminach, przewaznie jed-
nak w roku 1931. Najwieksza dostawa roczna jed-
nej wytwoérni miala wynosié¢: parowozéw od 40 do
150 jednostek, wagonéw osobowych od 118 do 350
jednostek, a wagonéw towarowych od 1100 do
2 800 jednostek. Okreslajac mnajwieksza dostawe
roczng, przewidziang w umowie z dang wytwoérnia,
jako zdolnos¢ wytwoércza tej wytwérni, zdolnosé
wyltworcza calego polskiego przemystu taboru ko-
lejowego miala wynosié:

PRIOWOROW, T Mo e o et W 340
wagonéw osobowych 1027
wagonow towarowych . 9315

W pazdzierniku roku 1923 poddano rewizji pier-
wotne okreslenia potrzeb taboru i, uwzgledniajac
przewidywany roczny wzrost ruchu i koniecznosci
renowacyjne, ustalono mnastepujace roczne po-

trzeby:
parowozow . . . . 408
wagonow osobowych s G
wagonéow towarowych . . 10000

Jeszcze w marcu tego samego roku powiekszono
umowa, dodatkowa najwigkszg roczna dostawe pa-
rowozow jednej z wytwérni z 40 na 80 jednostek,
wskutek czego zdolnosé wytwéreza krajowej pro-
dléllﬁ‘cii parowozow miala si¢ podniesé do 380 jedno-
stek.

W rzeczywistosci najwicksza
wytworni krajowych wynosita:

rok jednostek
parowozow . 1929 164
wagonéw osobowych . 1929 - 194
wagonéw towarowych . 1923 5288

Przy poréwnywaniu tych liczb nalezy mieé¢ na
uwadze, ze w umowach dlugoterminowych przewi-
dziano dostawe dwu i trzyosiowych wagonéw oso-
bowych, w rzeczywistosci za$ rychlo przeszlismy na
budowe czteroosiowych wagonéw, i te wagony sg
uwzglednione w zestawieniu ostatniem.

Odnosnie dzisiejszej zdolnosci wytwérczej na-
szego przemysiu taboru moge powtérzyé moje sto-
wa z roku 1928: , Posiadajac juz dobrze urzadzone
warsztaty i wyrobiony sztab urzednikéw i robotni-
kéw, fabryki krajowe moglyby w razie potrzeby
swa produkcje znacznie forsowaé, do ktérego celu
potrzebneby bylo tylko udzielenie niezbednych
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roczna dostawa

srodkow obrotowych 1 zapewnienie pewnej ciaglo-
sci produkcji. W przyblizeniu mozna zalozyé, ze
jezeli idzie o tabor normalnych, juz budowanych
typow, fabryki nasze moglyby latwo dostarczaé
rocznie okolo 8 000 wagonow towarowych, 200 czte-
roosiowych wagonéw osobowych, bagazowych i
pocztowych i 200 parowozow'.

Ilosci te daja tylko obraz przyblizony. Z jednej
bowiem strony zdolnoé¢ wytwércza zalezy takze od
budowanych typéw poszczegélnych kategoryj tabo-
ru, a z drugiej wytwoérnie, produkujace tabor kilku
kategoryj, moga w pewnej mierze powigkszyé¢ pro-
dukcje jednej kategorji, zmniejszajgc produkcije
pozostalych.

Poréwnujac liczby powyzsze z ilo$ciami najwiek-
szych rzeczywistych dostaw rocznych, widzimy, ze
posiadamy doéé duzy zapas zdolnosci wytworczej.
Poréwnujac je za$ z potrzeba taboru, przewidywa-
na w okresie uruchomienia odnosnego przemystu,
oraz ze zdolnoscia wytworcza tego przemystu, jaka
pierwotnie uwazano za komieczna i dlatego
uwzgledniong w dlugoterminowych umowach, wi-
dzimy, ze zdolaliémy poczatkowy rozmach zredu-
kowaé do granicy, Ktéra w normalnych czasach
okazala si¢ celowa. Ze tak jest w istocie, $wiadcza
nastepujace fakty.

Amerykanski doradca finansowy Rzadu polskie-
go, Charles S. Dewey, w swem sprawozdaniu za
3-ci kwartal 1928 r. podnosi, co nastepuje:

wPanstwo posiada w zasadzie calg sieé¢ kolei zelaznych
w Polsce. Sa one prowadzone racjonalnie i przynosza
powazny dochéd, pomimo niskich stawek kolejowych.
Zyski netto wynosily w 1927/28 r. 226 miljonéw zl., z
ktorych znaczng czeéé zuzyto na inwestycje i naprawy,
a 51 miljonéw zl. przelano do Skarbu Panstwa'’.

W tym okresie nasze wytwérnie taboru byly ren-
towne, a ceny taboru mie réznily si¢ od cen, jakie
zagraniczne koleje placily wytwérniom swego
kraju.

Zestawienie tych faktéw nie wymaga komenta-
rzy. Dzisiaj moge powtérzyé moje zdanie, wypo-
wiedziane pod koniec roku 1928:

e po dziesieciu latach naszej panstwowej samodziel-
nosci, osiggnawszy juz réwnowage finansowa, stwier-
dzié¢ mozemy, Zze poczynania z pierwszych lat tego okre-
su, mimo ciezkich trosk, taré i zgrzytéow, daly w wyni-
ku przemys! kolejowy, zdolny w pelni zaspokoié¢ potrze-
by naszego kolejnictwa, liczacy si¢ z mozno$ciami fi-
nansowemi kraju i zatrudniajacy wielkie rzesze robot-
nikow",

Poczatek byl wiecej niz przyslowiowo trudny.
Zawarto umowy na sume réwnowartg okolo 2 mil-
jardéow zl., a obaj kontrahenci nie byli przygoto-
wani do ich wykonywania ani pod wzgledem finan-
sowym, ani technicznym. W kraju nie bylo nawet
dosé zelaza, przylaczenie za§ Gornego Slaska z je-
go hutami i kopalniami bylo jeszcze niepewne.
Wszystko trzeba byto budowaé od podstaw, a nie-
ustanne reorganizacje Ministerstwa utrudnialy je-
go organizacje. Mierzyliémy sily na zamiary, a sil
tych nie starczylo. Fazy wybujalych zamierzen
zmienialy si¢ z fazami skrajnych oszczednosci, wa-
runki pracy przemystu krajowego byly nieraz nad-
zwyczaj ciezkie. Jezeli mimo to powstal i utrzy-
mal si¢ przemyst, ktérego wyroby, wykonane przez
polskich inzynieréw i robotnikéw z materjaléw kra-
jowych, znalazly rynek zbytu nawet zagranmica i

téry szkolac personel i posiadajac nowoczesne



CINY

TOM Il — Nr. 22

warsztaty stanowi¢ bedzie wazny atut w przypad-
ku potrzeby wojennej, — to $wiadczy to chlubnie
o tezyznie narodu.

W polowie lat dwudziestych zdawalo sie, ze nasz
kietkujgcy dopiero przemys! taboru kolejowego be-
dzie musial stangé przed nowemi zadaniami tech-
nicznemi, zdolnemi jego pelne uruchomienie i dal-
szy rozw6j utrudnié i przewlec. Zagraniczne rynki
taboru znajdowaly si¢ wowczas w stanie przesile-
nia, Zagranicznym wytwoérniom, ktére w pierwszych
latach powojennych ledwo zdolaly nadazyé powo-
jennym potrzebom taboru, grozil zastéj. Przyczy-
nialy si¢ do tego 6wczesne chaotyczne stosunki fi-
nansowe i prawie wszedzie rozwijajace si¢ dazno-
$ci do samowystarczalnosci. Grozba ta dotykala za-
rowno wytwornie, ktérych produkcja juz przed
woqna, oparta byta gtéwnie na eksporcie, jak i prze-
mys! wojenny, Iy(tory po wojnie nastawil si¢ ma pro-
dukcje taboru. Szukano §rodka do wyjscia z impa-
su, albo — jak dzisiaj méwimy —.do nakrecenia
konjunktury. Sadzono, ze srodkiem tym beda nowe
typy taboru, a dazenia te popieraly zarzady kole-
jowe, ktére w usprawnieniu technicznem widzialy
mozno$¢ poprawy swych oplakanych finansow.

Powstaly parowozy, a nawet tendry turb i-
nowe i lokomotywy dieselowskie; w
nastepstwie zas§ dazono do opalania parowozu p y-
tem weglowym i do podniesienia pre¢zno-
$ci pary do najwyzszej wysokosci. Pomysly te,
mimo calej nowoczesnej propagandy, znalazly tyl-
ko wyjatkowe i skromne zastosowanie, a ich 6w-
czesne konstrukcje rychlo rozpoczely byt wegeta-
cyjny w zupelnem zapomnieniu. Zarzady kolejowe
szybko doszly do przekonania, Ze poprawa spraw-
nosci termicznej maszyn pociagowych, okupxona
znacznemi ofiarami w innych dziedzinach, nie przy-
czynia si¢ do gospodarczego usprawnienia kolei.
Byla to jednak praca pionierska, dzisiaj jeszcze
kontynuowana. Niektore idee, pobudzone dazno-
$ciami tego okresu, znalazly trwalszy oddzwick w
budowie maszyn pociggowych.

Pomysty te, oglaszane w czasopismach codzien-
nych jako ostatni wyraz nowoczesnej techniki, bu-
dzily wrazenie, ze stoimy przed przewrotem w ko-
lejnictwie. Ministerstwu Kolei Zelaznych, zadowa-
lajacemu si¢ rola obserwatora, zarzucano zacofa-
nie. Sejm z wlasnej inicjatywy przeznaczyl miljon
ztotych na zakup nowych typéw maszyn pociago-
wych. Byl to macisk na Ministerstwo w celu jego
obudzenia z rzekomego letargu. Ministerstwo kwo-
ty tej nie ruszylo. Wolalo znies¢ zarzut zacofania,
do jakiego tatwo sklonny jest glos publiczny, nie
oparty na fachowych podstawach, a podniecony
bujna propaganda, anizeli zmarnowaé jego grosz.

esny poziom techniczny naszych wytwoérni ta-
boru daleki byl jeszcze od tego, abysmy mogli pod-
jaé sie tej pracy pionierskiej we wlasnym zakre-
sie. Ministerstwo za$ zapatrywalo si¢ na te nowe
dazenia sceptycznie i wolalo wyczekaé na wyniki
do$wiadczenn w normalnym ruchu kolejowym, jakie
te nowe zagraniczne pomysly osiggng zagranica.

Takze na polu budowy wagonéw ujawni-
ly sie nowe dazenia. Jest to objaw zupelnie natu-
ralnz, ze przedsiebiorstwa dochodowe w okresie
zaniku swej rentownosci ujawniajg najwigksza
ruchliwos¢ w szukaniu $rodkéw do usprawnienia
swej produkcji. Przed wojng dochodowosé kolei

niemieckich byla §wietna. W Prusach [, ogolu wy-
datkéw kraju byla pokrywana przez nadwyzke do-
chodéw kolejowych. Po wojnie dochodowosé kolei
niemieckich upadla, a przytem koleje te byly przy-
ciggniete do udzialu w splacie odszkodowan wo-
jennych. W tym samym czasie Ameryka przecho-
dzila swo6j okres ,prosperity”. Koleje amerykari-
skie rozwijaly sie pod wzgledem technicznym w
odmienny sposéb niz koleje europejskie, stosownie
do odmiennych potrzeb przewozowych i warunkow
gospodarczych kraju. Poniekad mozna poréwnaé
stosunek kolejnictwa amerykanskiego do kolejni-
ctwa europejskiego ze stosunkiem produkcji ma-
sowej do produkeji seryjnej. Gdy nawet w zwigzku
z obecnym kryzysem i z konkurencja z ruchem sa-
mochodowym pojawily si¢ na kolejach wagony
motorowe, rychto przeksztalcily sie one na kole-
jach amerykanskich w coraz to dluzsze pociagi
motorowe. Ponadto, jak we wszystkich dziedzi-
nach techniki, tak i w kolejnictwie, konstrukcije
amerykarnskie odznaczaja sie $mialoscia pomystu
i wykonania, a inZynierowie amerykarscy szybko
przystosowujg si¢ do postepu techniki, nie wykra-
czajac poza granice trzezZwosci gospodarczej. Juz
od dluzszego czasu koleje amerykarskie mato czer-
pia z doswiadczen europejskich. Natomiast z prak-
tyki amerykanskiej koleje europejskie czerpia wie-
le i moga jeszcze nie jedno zaczerpnaé.

. Prosperity” byla najlepszg propaganda wszyst-
kiego, co amerykanskie. To tez koleje niemieckie,
szukajgc w swej wyzej wspomnianej sytuacji srod-
ka do usprawnienia, zamierzaly ruch towarowy za-
merykanizowaé. Szlo przytem o znaczne zwicksze-
nie no$noéci niekrytych wagonéw towarowych i
przyspieszenie ich obiegu. 60 lat bylo potrzeba do
przejscia z 10-cio tonnowych weglarek na 20 ton-
nowe, a po wojnie zamierzano w ciggu niewielu lat
narzuci¢ spoleczenstwu korzystanie z wagonéw o
tadownosci 24, a nawet trzy razy wickszej. W
Ameryce juz w roku 1888 podniesiono tadownosé
z niespelna 14 t na przeszlo 45 t, a po wojnie la-
downo$¢ weglarek doszla nawet do okolo 110 t.

Koleje niemieckie podjely sprawe te z wielkim
rozmachem. Postanowiono budowe wagonow 50
tonnowych. Siedmiu najpowazniejszym wylwor-
niom niemieckim oddano do budowy 10 pociagow
po 20 wagonéow. Kazda z tych wytwérni opraco-
wala 1 wykonala odrebny typ, a trzy z nich po
2 typy. Aby przyspieszyé obieg wagonow przez
skrocenie czasu wyladunku, wagony te zaopatrzo-
no w urzadzenia do samoczynnego wyladunku réz-
nych typéw. Byla to préba na wielka skale, przy-
czem dazono do ustalenia najbardziej celowych
typéw i konstrukcyj poszczegolnych czesci. W na-
stepstwie podniesiono tadowno$é nawet do 60 t.

Gdy niektére z tych wagonéw pokazano na wy-
stawie w Seddinie pod Berlinem w roku 1924, roz-
wazano i u nas pytanie, czy w tej dziedzinie nie
nalezy péjé¢ sladem Niemcow. Sprawa ta wyma-
gala szybkiego rozstrzygniecia, gdyz uruchomiajg-
ce si¢ wzglednie rozbudowujgce sie przemysty hut-
niczy i weglowy, t. j. przemysly, ktére najlatwiej
mogly z wagonow o wielkiej tadownosci korzystaé,
odnawiajac lub budujgc nowe urzgdzenia przewo-
zowe w swych zakladach, musialy dostosowaé je -

rrzyszlych typow wagonéw naszych kolei.
Wzg d na nasze wytwérnie wagonéw przy po-
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Dzial taboru kolejowego ma Wystawie Przem., Metalowego
i Elektrotechnicznego w Warszawie.

wzigciu decyzji w tej sprawie nie byl juz koniecz-
ny. Ten czas, w ktérym z duma i radoscig spogla-
daliémy na pierwsze weglarki zbudowane w kraju,
juz mingl. Ufnoé¢ we wlasne moznosci wzrosla.
Nasze wytwornie wagonéw, rychlej uruchomione
niz parowozowe, mogly si¢ juz podjaé tego zada-
nia. Moglismy jednak napotkaé na trudnosci przy
ustalaniu konstrukeji. Wszak konstrukcja tych wa-
gonéw nie byla jeszcze ustalona nawet w Niem-
czech, gdzie pracowano nad nig w siedmiu wytwor-
niach od kilku lat. Doswiadczenia w ruchu, dopiero
rozpoczete, mogly wskazaé na potrzebe zasadni-
czych zmian. Mogliémy jednak wzorowaé si¢ na
typach amerykanskich, prostszych, gdyz bez urza-
dzen do samoczynnego wyladunku, ktérych celo-
woé¢ w wielu wypadkach jest sporna. Inne byly
powody, dlaczego nie podnieslismy ladownosci na-
szych wagonéw normalnych ponad 20 t.

Przewéz w wagonach o wielkiej ladownosci przy-
nosi korzysci kolei, nie za$ jej klijentom. Kazde
podniesienie tadownosci wagonow, z 10 t na 12V,
z 12V ma 15, a nastepnie na 20 t, napotykalo na
op6r i wymagalo znizek stawek przewozowych w
celu zachecenia nadawcéw do korzystania z wa-
gonéw o wiekszej pojemnosci. Znizki taryfowe by-
ly réwniez konieczne, aby nasze 30 tonnowe wa-
gony, nabyte z demobilu amerykarskiego, znalazly
wiekszy popyt. Ladownosé normalnego wagonu to-
warowego musi byé przystosowana do potrzeb
przewozowych kraju. Do tego dochodzi, ze wpro-
wadzenie wagonow o wielkiej pojemnosci na mna-
szych kolejach wymagalo znacznego wzmocnienia
toréow i mostow.

Szlismy drogg systematycznego rozwoju nasze-
go taboru. Nie poddawaliémy si¢ propagandzie i
nie szukali$my rozglosu. Nie wykonywalismy zad-
nych kosztownych préb z pomyslami, ktére mie
urodzily si¢ na maszej glebie, a ktére w najlepszym
razie byly tylko zarodkiem przyszlych moznoséci.
Pod wzgledem technicznym nasz przemys! taboru
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kolejowego moégl si¢ systema-
tycznie rozwijaé, a zadan kon-
strukcyjnych mial wiele, gdyz
bardzo wielka jest ilo§¢ roz-
nych typow wagonéow i pa-
rowozow, koniecznych do
sprawnego dzialania kolei.
Nie bylo zadania o trwalem
znaczeniu, ktéregoby prze-
myst nasz nie mogl rozwia-
zag.

Nie zaniedbywali$my przy
tem postepu technicznego;
rzut oka na pokaz taboru na
naszej Wystawie przemysiu
metalowego i elektrotechnicz-
nego poucza o tem dostatecz-
nie. Technika postepuje nie-
ustannie, jakkolwiek postepu
tego, posuwajgcego sie¢ zwol-
na, lecz ciggle, od szczebla do
szczebla, nie widzi szeroki
ogél, ktéry spostrzega tylko
jego etapy graniczne. Wielkie
pomysly, rewolucjonizujace
technike, nie wystepuja nagle
i nie posiadajg odrazu pel-
nej doskonatosci. Co jednak dzisiaj zdaje si¢
by¢ niemozliwem, po pewnym okresie czasu mo-
ze sie staé koniecznem. Przemys! musi sie do-
stosowaé¢ do potrzeb, podyktowanych postepem
technicznym. Z poczatku musi byé wykonana pra-
ca pionierska, polgczona z ryzyKiem, nie jest bo-
wiem pewne, kiedy, a nawet czy nowe pomysly
stworzg nowe trwale potrzeby, a poniesione trudy
i koszty beda uwiericzone réwnowazacym je wy-
nikiem gospodarczym.

W ostatnich latach pewien wstrzas w kolejni-
ctwie wywolala gorqc7£a t. zw. motoryzaciji
kolei, ktéra i nas opanowala. Kryzys gospodar-
czy i olbrzymi rozwéj motoryzacji drog nieszyno-
wych w krajach zamoznych sa jej powodem. Po-
czatek wagonu motorowego siega ubieglego stule-
cia. Jego pierwotnym celem byla obstuga kolei
miejscowych i podrzednych, a w ruchu pospiesz-
nym na linjach glownych przewéz pasazeréw ze
stacyj, lezacych miedzy dwiema stacjami pocia-
gow pospiesznych, do jednej z tychze. Spadek ru-
chu na kolejach, wywolany kryzysem gospodar-
czym i konkurencja ruchu samochodowego, napro-
wadzil na mysl upodobnienia komunikacji kolejo-
wej do komunikacji samochodowej przez zastapie-
nie dlugich i ciezkich pociggéw pojedyriczemi wa-
gonami, zaopatrzonemi we wlasny silnik.

Z poczatku sadzono, ze wystarczy w zasadzie
postawi¢ samochéd na szyny. Okaza?,o si¢ jednak,
ze od tego poczgtku do wagonu motorowego, od-
powiadajacego warunkom ruchu kolejowego, dro-
ga jest daleka. Powstal szereg probleméw tech-
nicznych i ujawnily sie rézne mozliwosci ich roz-
wigzania. Wagon motorowy postawil technike wo-
bec nowego i trudnego zadania. Silnik musi by¢
lekki i trwaly. Lekkie i trwale powinny byé takze
pudlo i podwozie. Przekladni za$ stawiane sg za-
dania znacznie obszerniejsze, anizeli te, ktére spel-
nia przekladnia samochodéw. W kazdej z tych
dziedzin rozwinieto ozywiong dziatalnoéé, ktéra
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dzielg sie wytwérnie taboru z wytwoérniami silni-
kéw. Tak jedne, jak i drugie, stworzyly we wlas-
nym zakresie szereg systeméw i ksztaltow. Gdzie
istnial wysoko rozwiniety przemys! silnikéw spali-
nowych, praca byla ulatwiona. U nas inicjatywe
i batute objely wytwérnie taboru, liczac sie przy-
tem ze stabo jeszcze rozwinietym przemyslem sil-
nikéw.

Inny jest rozwéj tej sprawy w Ameryce niz w
Europie, o czem wspomnialem w innym referacie.
Dzisiaj jeszcze sprawa ta jest plynmna: istnieje
chaos konstrukcyj i pogladéw, a o normalizacji
mowy jeszcze byé nie moze.

Wagon motorowy jest czesto korzystny dla po-
drézujacej publicznoéci, mniej za§ korzystny dla
przedsiebiorstwa kolejowego. Tylko dlugi i dobrze
zaludniony pociag moze byé podstawa rentownosci
kolei. Gdzie stabe potrzeby komunikacyjne nie
umozliwiajg ruchu pociagéw i daja sie zaspokoié
przez samodzielne pojedyricze pojazdy, tam koleje
nie majg racji bytu i moga byé zastgpione przez
szosy i samochody. Gdy kryzys minie — a byloby
defetyzmem twiendzié, ze trwaé bedzie bez kori-
ca — zakres zastosowania wagonéw motorowych
nie siegnie bardzo poza jego pierwotne granice.

W zwiazku z budowa wagonéw motorowych
wznowiono dazenia do budowy lokomotyw diese-
lowskich. Dopéki jednak lokomotywy dieselowskie
sg wielokrotnie drozsze od parowozéw, dzialal-
nos¢ w tej dziedzinie ma tylko charakter pionier-
ski, a mgliste sa jeszcze jej widoki. Natomiast ma-
e lokomotywy dieselowskie, o bardzo niewielkiej
mocy, osiagaja coraz to wigksze znaczenie w mo-
woczesnym ruchu przetokowym, a w tej dziedzinie
poczynil juz takZe nasz przemys! znamienne kroki.

reszcie musze poruszyé sprawe zamierzen
elektryfikacji maszych kolei, ktéra wsku-
tek skutecznej reklamy jej propagatoréw coraz to
bardziej opanowuje umysty publicznosci i moze
podkopaé¢ byt maszych wytwérni parowozowych.
Jezeliby elektryfikacja kolei odpowiadata natural-
nym warunkom, a nawet gospodarczym potrzebom
naszego kraju, mie nalezaloby sie jej opieraé.
Przedsiewzigcia jednak elektryfikacyjne, nie opar-
te na tych podstawach, zwlaszcza w kraju nieza-
moznym i ciezko walczacym o swg réwnowage gos-
podarcza, moga wywotaé nieobliczalne szkody gos-
podarcze, mie przynoszac rzeczywistych korzysci
komunikacyjnych.

Irving Fisher w swem
znakomitem dziele o sile na-
bywczej pienigdza przytacza
wysoce znamienne slowa, Ze
nawet geometrja Euklidesow-
ska doznalaby zaprzeczenia,
gdyby weszla w konflikt z in-
teresami gospodarczemi lub
politycznemi. Dotyczy to nie
tylko doktryn ekonomicznych ,
w zakresie $rodkéow platni- / -
czych, lecz takze dzialan tech- '
nicznych, z ktéremi zwiazany
jest interes gospodarczy roz-
nych galezi przemystu, Jeste-
$my $wiadkami walki konku-
rencyjnej réznych systeméw
technicznych, majacej podto-
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ze w interesach gospodarczych réznych grup prze-
mystowych. Beton czy zelazo, para czy elektrycz-
nos§é, samochod czy kolej, — oto kilka przykladéw.
Daleko posunieta specjalizacja dzialalnosci tech-
nicznej, konieczna wobec olbrzymiego rozwoju
techniki, oraz jednoczenie si¢ przedsiebiorstw prze-
mystowych tej samej galezi w celu obrony i roz-
woju swych intereséw gospodarczych sa powodem
ypartyjnictwa technicznego", choé¢ zrozumialego, to
jednak czesto szkodliwego.

A przeciez kazdy system techniczny ma swoéj
wlasciwy zakres zastosowania, w ktérym jest bar-
dziej celowy od innych. Granice tych zakreséw
okresla rachunek zyskéw i strat w niektérych przy-
padkach producenta, a w innych konsumenta. W
doborze systemu technicznego nie mozna podda-
waé sie sugestji reklamy, poslugujacej sie hastem
postepu, ktéry jest watpliwy, jezeli dany system,
mimo wysokiego poziomu technicznego, nie przy-
nosi w danym zakresie zastosowania korzysci gos-
podarczych.

W jakimkolwiek ustroju gospodarczym — liberal-
nym, etatystycznym czy nawet komunistycznym —
kapital wlozony w wurzadzenia przedsiebiorstw
przemystowych musi byé zamortyzowany i daé to,
co ekonomisci socjalistyczni nazywaja nadwyzka
warto$ci, a kapitalistyczni zyskiem z kapitalu. Réz-
ne sa nazwy, ta sama jest jednak tresé. Rachunek
zyskéw i strat jest sprawdzianem kazdege przed-
siebiorstwa, tak prywatnego, jak i paristwowego.
Prywatny jednak przedsiebiorca moze mysleé tyl-
ko o dobrze wlasnem. Panistwo za$, czy to w cha-
rakterze producenta, czy konsumenta, czy wresz-
cie regulujac prywatne posuniecia przemystowe,
musi si¢ liczyé z wielkim i zawilym zespolem za-
dan, majacych dobro spoleczne na celu.

Gdyby elektryfikacja kolei byla konieczna, wy-
twérnie parowozowe musialyby sie przestawié na
nowq produkcje. Przestawienie to jednak réwnalo-
by sie zamknieciu istniejgcych fabryk i utworzeniu
nowych, przewaznie z nowym personelem fabrycz-
nym. Gdy w Niemczech po wojnie wytwérnie elek-
trotechniczne, jak A. E. G., lub huty, jak np.
Krupp, ,nastawily si¢" na produkcje parowozow,
to nastawienie to polegato na budowie nowych fa-
bryk, z nowemi urzadzeniami i z nowym persone-
lem. W Niemczech takie rzekome nastawienia lub
przestawienia sa stosunkowo latwe. Mimo kleski
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wojennej, istnialy tam kapitaly lub latwo je zdo-
byto. Niemcy posiadaja przemyst urzadzen fa-
brycznych, stojacy na najwyzszym poziomie, starg
tradycje przemyslowa i handlowg oraz wielki za-
so6b sit fachowych. U nas historja tworzenia sie
nowej galezi ciezkiego przemystu jest czesto
wprost martyrologja. Mimo to utworzyli§my samo-
wystarczalny przemyst parowozowy, znajdujacy
rynek zbytu nawet zagranica.

Czy jednak elektryfikacja naszych kolei nie jest
hastem, lansowanem przez zagraniczne grupy prze-
mystowe, a znajdujacem oddzwiek w naszem spote-
czefistwa przez bledne zrozumienie prawdziwego po-
stepu technicznego i naszych potrzeb gospodarczych?

Gdy w rozmowie z jednym z najwybitniejszych
propagatorow elektryfikacji mnaszych kolei pod-
nioslem, Ze raczej powinnismy budowaé nowe
koleje niz elektryfikowaé istniejace, odpowiedzial
mi, Ze na elektryfikacje linij istniejgcych tatwo zdo-
bedziemy kapitaly zagraniczne, ktérych nie uzy-
skamy na budowe linij nowych.

Kredyt zagraniczny jest z reguly w lwiej czesci
towarowy, a pozostala czeéé jest zwigzana z za-
graniczng batuta nad dostawami naszego przemy-
stu. Kapital zagraniczny, angazujac sie w Polsce,
pragnie tylko zatrudnié swéj przemyst elektrotech-
niczny, a nie dazy do utworzenia nowego konku-
renta. Kredyt zagraniczny moze byé pozadany, je-
zeli stuzy do utworzenia nowych warsztatéw pra-
cy, zdolnych swym finansowym wynikiem oprocen-
towaé i umorzyé dlug zagraniczny. Zbyt jednak
produkcii nowych warsztatéw tylko w kraju nie
umozliwia przywrécenia réwnowagi bilansu platni-
czego, nadwyrezonego kredytem zagranicznym. Do
tego celu potrzebne sa dewizy, zdobyte eksportem.
Dochodowosé przedsiewzieé, opartych na kapitale
zagranicznym, i nasz bilans platniczy, — to czyn-
niki, ktore, wziete w rachube, zahamuja zbytnig po-
chopno$é w korzystaniu z kredytéw zagranicznych.

Elektryfikacja ma u nas szerokie pole rozwoju.
Nasze bowiem spozycie energji elektrycznej jest
bardzo niskie, tak zreszta jak niskie jest spozycie
takze innvch artykuléw pierwszej potrzeby. Niech
energia elektryczna, jak i oswiata, dojdzie do kaz-
dej chaty wieéniaczej, — to Zyczenie calego spo-
teczeristwa. My — inzynierowie mechanicy — do-
ceniamy w calej pelni znaczenie energji elektrycz-
nej i szukamy sami moznos$ci jej najszerszego za-
stosowania w naszym zakresie. Czy jednak elektry-
fikacja kraju ma przedewszystkiem opanowaé ko-
leje? Czy na tem ma polegaé zwigkszenie spozy-
cia energji elektrycznej?

Przy rozwazaniu spraw gospodarczych proézne
sa dociekania, ktéry system techniczny latwiej roz-
wigzuje mierealne zadania szczytowe. Dzisiaj bie-
gna parowozy, ktére poza otuling oplywowa nie
r6znig sie w swym ustroju od normalnych, — z
szybkoscia ponad 190 km na godzine. Fakt, ze lo-
komotywy elektryczne osiggnely te szybko§é weze-
éniej i biegly ma prébnych jazdach nawet z szyb-
koscig 210 km/godz., jest interesujgcy, nie ma jed-
nak praktycznego znaczenia. Gdy ludzkosé¢ opano-
wala fala dazen do przyspieszenia ruchu pociagow,
okazalo sie, ze w parowozie tkwig nieoczekiwane
mozliwosci w tym wzgledzie. U nas te szybkosci
szczytowe moga byé tylko sprawa dalekiej przy-
szloéci. Nawet podniesienie szybkosci naszych po-
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ciagow do znacznie nizszej granicy wymaga prze-
budowy toréw, sygnalizacji i skrzyzowan toréow z
drogami, a kosztowne te roboty sg konieczne, nie-
zaleznie od tego, czy trakcja bedzie parowa czy
elektryczna!

Sprawa réznic technicznych trakcji parowej i
elektrycznej nie jest przedmiotem niniejszego re-
feratu. Nie omawiajac wiec jej dzisiaj, pragne tyl-
ko w interesie maszych kolei i maszej gospodarki
zglosi¢ mastepujacy wniosek:

Spéjrzmy na elektryfikacje kolei zagranicq i za-
stosujmy jq u nas wszedzie tam, gdzie istniejq te
same warunki, w ktérych zagranicq elektryfikuje
sie koleje.

Sadze, ze wniosek ten nie moze sie spotkaé z
opozycja. Chyba, ze ,mundus vult decipi; ergo
decipiatur'. Wszak kraje takie, jak Szwajcarja,
Wiochy, Francja, Szwecja, Austrja i Niemcy ma-
ja wiecej doswiadczenia w tej dziedzinie, anizeli
my. We wszystkich tych krajach czeéciowa elektry-
fikacja kolei — poza kolejami miejskiemi — nie
byla wynikiem potrzeb trakcyjnych, lecz koniecz-
nosci autarchji. U nas, neglizujac z trudem ciez-
kim zdobywang samowystarczalnos§é, propaguje sie
elektryfikacje linji kolejowej, sasiadujacej z za-
glebiem weglowem i nie posiadajacej tuneli. Licz-
ne i dlugie tunele szwajcarskie nie byly wpraw-
dzie powodem -elektryfikacji kolei, podjetej wy-
tacznie ze wzgledu mna brak wegla, trakcja jednak
elektryczna w dlugich tunelach przynosi bezspor-
ne korzyséci. U nas, na linji Krakéw — Zakopane,
niema ‘tuneli, niema zatem nawet tej okolicznoéci,
ktéraby choé pozornie mogla uzasadnié¢ elektryfi-
kacje tej linji, dla ktérej w ostatnich latach zbu-
dowano z wielkim kosztem szereg specjalnych pa-
rowozéw. Moznosé osiagniecia ,,zagranicznych”
szybkosci ma byé jej celem. Glosi to propaganda
tej elektryfikacji w czasie, gdy np. na linji Ber-
lin — Hamburg kursuia pociagi z parowozami z
szybkosdcig ponad 190 km/godz. i gdy o elektryfi-
kacji tej waznej i intensywnie eksploatowanej linji
nikt nie mysli

Zdaniem mojem, kierujac si¢ zasadami wyproé-
bowanemi i stosowanemi zagranicg, poza linjami
miejskiemi i podmiejskiemi, o bardzo intensywnym
ruchu i bardzo licznych przystankach, dla elektry-
fikacji naszych kolei nie znajdziemy pola.

Tabor réznych rodzajéw komunikacji, a nawet
réznych rodzajéow trakeji jest przedmiotem pro-
dukeji odrebnych galezi przemystu. Polityka zatem
przemyslowa w tej dziedzinie musi byé uzaleznio-
na od polityki komunikacyjnej. Polityka zas ko-
munikacyjna musi sie liczyé z naszemi moznoscia-
mi produkcyjnemi. Rozpatrujac nasze dzialania w
dziedzinie komunikacji, trudno dopatrzeé sie w
nich wyraznej polityki. Przedstawiciele poszczegol-
nych rodzajéw komunikacji widzg tylko koniecz-
noéé rozszerzenia komunikacji we wlasnej dziedzi-
nie. Czesto poza dezyderatami niezbednych potrzeb
kryje sig, cho¢by podswiadomie, tesknota do splen-
doru zamoznosci, ktérej niestety jeszcze nie posia-
damy. Czasem interes regjonalny, a nawet prywat-
ny, zaglusza wzglad na ogélne potrzeby spolecz-
ne. Te za$ potrzeby stanowia zawily splot zadan,
ktérych rozwigzanie wymaga wszechstronnej i gle-
bokiej oceny fachowej oraz usilnej i bezinteresow-
nej pracy.
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Ze potrzeba rozszerzenia naszego systemu komu-
nikacyjnego istnieje, tego §wiadome jest cale spo-
teczenistwo. System komunikacyjny — to narzedzie
kultury, to rdzenin gospodarstwa i to bron. Roz-
szerzmy nasze moznos$ci komunikacyijne. Nie tesk-
nota do splendoru zamoznoéci i mie sugestja nie-
odpowiedzialnej propagandy, lecz rzeczywista kul-
turalna, gospodarcza i strategiczna potrzeba niech
nam w tem przewodzi.
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L'industrie du matériel roulant des chemins de fer
en Pologne

Résumé:

Ayant rappelé l'importance des moyens de transport pour
la vie économique du pays, l'auteur passe a l'industrie du
matériel roulant ferroviaire et décrit sa naissance aprés

Przemyst maszyn rolniczych w Polsce

la guerre en Pologne. Il analyse les bases sur lesquelles
elle se dévellopa, en soulignant son caractére spécial (pro-
duction unitaire ou en petites séries et la vente en masse,
tous les chemins de fer polonaises appartenant a 1'Etat).
Ensuite l'auteur montre que l'industrie en question atteignit
un haut niveau technique et la capacité surpassant les
besoins assez limités récemment du reseau polonais.

Aprés avoir mentionné les progrés techniques qui pa-
raissent dans la construction des locomotives et des voitures
des chemins de fer et qu'on introduit avec précaution en
Pologne, l'auteur s'arréte en particulier sur les questions de
la motorisation et de l'électrification des chemins de fer.
Il accentue que la premiére question n'est pas encore
résolue définitivement et que la seconde demande beaucoup
de prudence dans les conditions polonaises; 1'é¢lectrifica-
tion des chemins de fer en Pologne ne serait pas justifi¢e
ni du point de vue technique, ni économique, sauf quelques
sections de banlieue d'un trafic trés grand.
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Inz. W. Duniewlicxz

Poczqtki polskiego przemystu maszyn rolniczych. — Odbudowa powojenna tego dzialu wytwérczosci, a na-

stepnie upadek w okresie kryzysu,

— Trudnoéci

rozwoju przemyslu maszyn i narzedzi rolni-

czych oraz kroki podjete ku ich opanowaniu, — Sytuacja obecna (skurczenie sie zbytu, niewyplacalnosé
odbiorcéw i t. p.). — Import maszyn i narzedzi rolniczych. — Mozliwosci eksportowe. — Warunki rozwoju
tego przemyslu: specjalizacja, normalizacja, centralizacja zakupu surowcéw, organizacja sprzedazy; zna-
czenie mechanizacji uprawy roli dla obrony kraju, — Whnioski.

1. Szkic historyczny

Przemyst maszyn i narzedzi rolniczych nalezy do
najstarszych w Polsce, jako kraju wybitnie rolni-
czym. Juz w roku 1569 istnial w Nowym Saczu
specjalny zaklad prywatny do wyrobu narzedzi
rolniczych, a sierpy z hamerni krélewskich cieszy-
ly sie dobra opinja. Pierwsza fabryka maszyn rol-
niczych byla zalozona w 1818 roku przez Angli-
kéw, braci Ewans, fabryka przy ulicy S-to Jerskiej
w Warszawie, ktéra w r. 1868 przeszlta na wlas-
noéé firmy ,Lilpop, Rau i S-ka".

Nastepne fabryki powstaja w bardzo krétkich
odstepach czasu, mimo niesprzyjajacych warun-
kéw, mian. wrogiej temu rozwojowi polityki panstw
zaborczych. Fabryki te powstaja w réznych okoli-
cach kraju, majac za zadanie pokrycie zapotrze-
bowania na maszyny i narzedzia rolnicze w swoim
okregu oraz eksport na wschéd, gdzie wyroby na-
sze cieszyly sie duzem powodzeniem.

Nalezy podkreslié, ze od samego poczatku roz-
woju tego przemystu widzimv réwniez rozwéj my-
§li polskiej w tym kierunku. Tworza sie nowe kon-
strukcje i typy narzedzi, ze dla przvkladu wskaze
tu kapitalna prace o plugach prof. Zielinskiego,
oryginalne rozwiazania konstrukcyjne zniwiarek,
wreszcie pomyst nowej maszyny - zmijki, ktéra
szvbko rozpowszechnila sie po calym $wiecie.

W roku 1912, czyli tuz przed wojng $wiatowa,
produkcia maszyn i narzedzi rolniczych wynosita
okolo 66 miljonéw zlotych, fabryki zatrudnialy
okolo 22 000 robotnikéw, a odé6lna moc zainstalo-
wana wynosila okolo 8 000 KM.

Wielka woina wywolala ogromne zniszczenie w
przemysle polskim. Tylko fabryki znajdujace sie na
terenie Wielkopolski nie ucierpialy wskutek dzia-
tari wojennych. Odbudowa przemystu maszyn i na-
rzedzi rolniczych po wojnie byla rzecza bardzo
trudna z powodu ogromu zniszczenia, zuboZenia
calego kraju i potrzeby dostosowania sie do nowych
warunkéw pracy.

") Odeczyt z cyklu referatéw gospodarczych, zorganizo-
wanych przez SIMP z okazji Wystawy Przemystu Metalo-
wego.

Nalezalo bowiem oprze¢ si¢ tylko ma rynku we-
wnetrznym, gdyz eksport do Rosji ustal wskutek
zaszlych tam zmian socjalnych, zwalczyé konku-
rencje wyrobéw obeych, co przy drozyZnie surow-
cow krajowych, nie zawsze dostatecznej ochronie
celnej oraz duzych obcigZeniach socjalnych byto
rzecza bardzo trudna, i wreszcie szukaé mowych
rynkéw zbytu. Pozatem przemyst maszyn i marze-
dzi rolniczych w zrozumieniu ogélnej polityki prze-
mystowej dazyl do oparcia sie¢ o surowce i pol-
fabrykaty krajowe.

Aby wykazaé Zywotnoéé tej galezi przemystuy,
nalezy podkresli¢, ze pierwsze lata odbudowy wy-
padly w okresie dewaluacji i inflacji marki pol-
skiej, a nastepnie kryzysu przemyslowego, poza-
tem producent zdany byl na wlasne sily, bez spe-
cjalnej opieki paristwa. Mimo tych wszystkich trud-
noéci, przemysl maszyn rolniczych szybko dzwigal
sie z upadku wywolanego wojna, a w roku 1929,
w okresie ogélnej dobrej konjunktury, mial juz
produkcje dor6wnywajaca okresowi przedwojenne-
mu. Moglismy to stwierdzi¢ na wystawie krajowej
w Poznaniu, gdzie dzial maszyn i narzedzi rolni-
czych byl przedstawiony wrozmiarach imponujacych.

TABELA I
Produkcja og6lna maszyn i narzedzi rolniczych
w poszczegdbdlnych latach.

| _ Produkcjakrsjowa | |
L.p Rok™ 1 jl04¢ ‘ iloéé dzi‘;n i % 2 it
‘ zakl. zatrudnionych | ———= S iysiacath RIbtyenT
1] 1925 | 133 5751 23190/ 8821 32011 —
w 59 zakladach
2 | 1926 | 142 4575 26 968| 9504/ 36472 1076
w 54 zakladach [
31927 | 153 5254 55 428/ 29 385i 81 813| 2140
w 45 zakladach “
41928 — 6740 | 65000 41158 106 158 738
w 41 zakladach | |
5| 1929 | 256 |brak danych |51 395|31903| 83298 2115
6 | 1930 | 250 » 29170| 17 273, 46 443 910
7 | 1931 | 100 - 6676/ 8516/ 15192 2246
8 | 1932 86 1120 3806/ 2788 4157 772
9 | 1933 82 1166 2400 2913 4479 271
10 | 1934 79 1685 2306, 2988 4106 365
11 1935 — 1497 | 4710] 4195 — 373
w 6 najwickszych zakladach
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ROK 1936 !

Dla zobrazowania rozwoju tej galezi przemysiu
podaje dwa zestawienia. Pierwsze wskazuje war-
tosé ogélng produkeji krajowej w poszczegolnych
latach ostatniego dziesieciolecia (od roku 1925 do
1935) z podaniem ilosci zakladéw, ogélnej ilosci
zatrudnionych oraz wartosci importu i eksportu.

Zestawienie drugie podaje ilo§ciowo produkcije
roczng poszczegbélnych maszyn i narzedzi w tym
okresie, a w niektorych latach réwniez sprzedaz.
Dane do obu tych tablic wziete sa z wykazéw rocz-
nych Gl. Urz. Statystycznego i obejmujg prawie
wszystkie zaklady od I do VII kategorji wlacznie.
Nalezy wiec zaznaczyé, ze nie obejmujg one pro-
dukciji warsztatéw bardzo malych, zatrudniajgcych
mniej niz 4 robotnikow. Tych warsztatow jest szcze-
gélnie duzo w dziedzinie maszyn rolniczych i wy-
twarzajg one bardzo powazne ilo$ci marzedzi rol-
niczych. Zestawienia nie obejmuja takze produkciji
lokomobil i innych silnikéw, gdyz w wykazach

TABE
Produkcja roczna poszczegdélnych masz

kacji, wlaczano do poszczegélnych grup rézne ma-
szyny.")

W zestawieniach tych widzimy bardzo duze wa-
hania w poszczegélnych latach. Wahania te tylko
po czesci daja sie wytlumaczyé zmianami ogélnej
konjunktury w kraju, gléwnie jednak wywolane
byly szczegélnemi warunkami, wystepujacemi w
przemys$le maszyn i narzedzi rolniczych. Wylicze
tu najgtéowniejsze trudnosci, z jakiemi spotyka sig
przemys! maszyn i narzedzi rolniczych, a ktére wy-
woluja wlasnie te odmienne warunki.

Przedewszystkiem ze wzgledu na sezonowosé
sprzedazy poszczegblnych maszyn fabryki sg zmu-
szone tez do produkcji sezonowej, gdyz dla za-
pewnienia cigglosci produkeji potrzeba duzego ka-
pitalu zakladowego, albo kredytu dlugoterminowe-
go, aby méc pracowaé na sklad.

Nastepnemi trudnosciami sg:

1. Brak odpowiedniego posrednictwa pomiedzy
LA I

yn i narzedzi rolniczych i sprzedaz¥)

1925 .| 1926 | 1927 P 1930 1931 1932 1933 1934
L7 P GV o [ i S TR 1% sl AT el sl
Produkcija ‘o'_-g B g% | g: e.'g' & é_,‘.; E é';'; E-_a 24 53
o P g&Y | s | &% | % ad |vd| a8 | wo| Av |9
1| Plugi konne A l } | '3 3 Bollet
2| Poglebiacze samo- 51037 57173| 32041|37 86111 406/11 433 3943/5927| 3 8004 31
dzielne i plugi . . (43 668 3719563 595
3| Plugi motorowe . . . 265 213 19| 18] — il (S e — | wtonn.
4| Brony, skaryfikatory, ’ a
wl6czydla 27 249| 24 143|61 149] 48 198/ 87 706] 16071/24663] 874 12891 651 920 166 2141 2054
5 Brony sprezynowe,
| talerzowe, kulty-
| 5 W ERDEY: o e oy 3890] 7146/20099] 50932 49540 17 948’ 20442 2579 3068] 824|1502] 520, 954] 1239 ©
6 Waly gladkie, pieréc. ;
Campbella . . . .| 422| 340] 798] 1439 1316] 445 407| br.d.| — [wtobn| — Jwtonn.| — |w lonn.
7| Znaczniki, dotowniki [br.dan/br.d.|br.d.| 1431 1395 423 435 — 20 21 20/ 19 8| ..
8/ Siewnikidozb6z zwy- [ :
FURRET Loai } 1883 14411 2872 5833 4910 707{ 1144| 108, 55| 16 110 16 46| 38
10| Siewniki do nawozéw 14“ 2771 278 584 608 138I 134 100 45 15] =15 0 0 — =
11| Radla, obsypniki, nur-
townileds » o 0 Slak 5259 5625 8775 156 931 183 121)") 9594| 10415| 1730, 1777) — - 89| 219 209
12| Grabie konne 1768 2 180| 4 439 5930 5136] 1423 1851] br.d. |br.d. 110| 261] — -_ 238| 4
Mlocarnie: 1 : Jeo \
13| bez wytrz, i wialni 13 357 |
4] zowytz o 4. |17.406|11 6sd36a0] 3 o39] 1603]! 10 239 10212| 3043 2570 326 539 120012100 1063
15|  z wytrz. i wialnia .|/ s00  497|) . 19 1 12l 1] 12|
16/ Bukowniki do koni-
CEYDY L is vt n e br.dan.| br.d.|br. d. 82 338|br. dan.| br.d. | br d. |br.d.| — 13 — 2 1
171" Kieratys i oty 200 14 118 16 78431 717| 23631 22980] 18386/ 17270 5292| 5337| 797(1 067 1800(3 200( 2870
18| Przystawki do kiera- 293 zakl 273 zakl r"’"k'-
(1)) TSR L A L 1224] 1227] 4021 3697 3474] 2137 1979|w tonn.| — 54| 108 133| 326|br. d.
19| Prasy, stertniki, ele- : o
WALOTY 5% = % v br.dan br.d. | br. d. 66/ 55/br. dan. br.d.|br.d. |br.d, 3| —| — -
20| Mtynki,wiglnie,zmijki| 10 144| 10 80623 627 23 693 21592] 13071/13097| 4467 4374 7601 104] 14 71(2 198 1570
21| Sieczkarnie .| 23982|31 742|67 023 60 721,‘ 58 758] 45066/ 42 211| 15064{16 617| 3 524/4 030 4 490/8 87016_73‘8'1 3
22| Metlice, érutowniki, ' =
| parnfkd 5L oy min br.dan)br. d. |br.d.| 9554 9102] 16653 16933|br.d. |br.d.| 627|/1003| 119 303 309
23 Aparaty do wyrob
'Zneio&, Fircarals: o ow b RS 119 128[br. dan.| br.d. | » |br.d.|br.d|br.d. br.d]br.d, ~
24| Reczne narzedzia rol-
DIOBE S St & o ”» ., |1428035/1488581|w tonn.| — » < o 4 o ,, n
25| Inne maszyny i narze- | -
dzia ....... 10 395, 23 284)26 123 9 109 7 399 » | — » " » » » » "
26/ Czeéci do maszyni na-
; fZQdZi ...... br dan.| br. d, br.d. |w tonn') R 3 1o v 3 » » » » » »
| Razem w tys. zit 23 190| 26 968|52 428| 51 395 29 170/ 6676 1369 1566 2306
B ) % nicktorych latach brak danych o sprzedaty (1925 — 1928), a w ©. 1928 brak danych takze o produkeji. ') Kartoflarki i wypielacze & wliczono

do pozycji: inne maszyny rolnicze, *) Produkcja notowana tylko w tonnach,

G. U. S. sa one wlaczone do dzialu silnikéw. Po-
zatem niektore liczby podajace produkcje grup
maszyn moga nie by¢ $ciste z tego powodu, ze w
poszczegolnych latach, z braku ustalonej specyfi-
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*) Szczegolnie silnie to wystepuje w dziale eksportu i im-
portu, gdzie do maszyn i narzedzi rolniczych zaliczane sa
rézne aparaty przetwoérczego przemyslu rolnego (pszczelar-
stwo, przemysl mleczarski i in.).




e |

e

TOM Il — Nr. 22

producentem a rolnikiem, co sie szczegélnie daje
odczuwaé¢ w ostatnich latach z powodu kryzysu
gospodarczego i polaczonego z nim kryzysu zaufa-
nia do posrednika-kupca.

2. Niestalo$é popytu, zaleznego od sily nabyw-
czej rolnika, zmieniajacej si¢ w kazdym sezonie
z powodu duzych wahan cen zboza.

3. Duza ilo$é warsztatéw malych, pracujacych
przewaznie na zaméwienie i produkujacych po ce-
nach niskich z powodu bardzo matych kosztéw za-
kladowych. Nalezy tu podkresli¢, ze przemyst nie
traktuje tych warsztatéow jako konkurencje ucigz-
liwag. Wiekszoéé tych warsztatbw ma charakter
montowni, a cze$ci zasadnicze i odlewy nabywa w
fabrykach wiekszych; czeéci te posiadaja nawet
znak fabryki, skad pochodza. Jezeli wspominam tu
o tych warsztatach, to tylko dla wskazania trudno-
$ci konsolidacji przemystu maszyn i narzedzi rol-
niczych w celu ustalenia wspélnych norm i warun-
kéw produkeiji.

4, Swoisty konserwatyzm rolnika, a raczej jego
ostroznosé w zakupach niezbyt dobrze mu jeszcze

znanych maszyn i urzadzeri oraz szczuplo§é $rod-

kéw materjalnych (*/, gospodarstw rolnych w Pol-
sce — to gospodarstwa karlowate — 14 — 5 ha),
zmuszaijgca nieraz do zakupu narzedzia raczej wy-
robu miejscowego kowala, niz produktu fabrycz-
nego, po ktéry mnalezy odbyé podréz do miasta.

5. Trudno$é (wystepujaca zreszta tylko czasa-
mi) otrzymania z hut surowcéw specjalnych, z po-
wodu ich maledo zavotrzebowania w stosunku do
mozliwosci produkeyjnych hut.

Trudnoéciom tym przemysl stara sie zapobiega¢,
wobec jednak ciezkich warunkéw gospodarczych
nie udaje mu sie wiele w tym kierunku uczynié.

Ze zmian, jakie wprowadzono w przemysle ma-
szyn rolniczvch celem usprawnienia produkcji 1
lepszego jej dostosowania do warunkéw rynku, wy-
mienié przedewszystkiem malezy powstanie w Pol-
skim Zwiazku Przemystowcéw Metalowych spe-
cjalnej grupy pod nazwg ,Grupa Przem. Maszyn
i Narz. Roln.". Grupa ta posiadala nawet wlasne
wydawnictwo i miata za zadanie konsolidacje tej
gatezi przemyslu dla usprawnienia produkcji i usu-
niecia niemal rzemie$lniczego jej charakteru. Nie-
stety, nie reprezentuje ona calego przemystu, gdyz
nie zdazyla w czasach lepszej konjunktury zrze-
szyé wszystkich producentéw, a ostatni kryzys
$wiatowy powaznie zmniejszyl mozliwosci wply-
woéw tej organizacji ma poszczegélne jednostki
przemysfowe.

Nastepnie w celu podniesienia produkeji przez
jej usprawnienie i potanienie, wicksze wytwérnie
tworzyly lokalne zrzeszenia, jak: Zjednoczenie
Polskich Maszyn i Narzedzi Rolniczych w War-
szawie, , H. Cegielski" w Wielkovolsce, oraz kon-
cerny: ,Unia" na Pomorzu i ,Potega"” w Malo-
polsce. :

Pozatem kilka przedsigbiorstw polaczylo sie dla
konsolidacji wysitkow.

Jezeli chodzi o organizacje sprzedazy, to i w tej
dziedzinie czyniono pewne usilowania. Wskaza¢ tu
nalezy powstanie szeregu zrzeszonych instytucyj
sprzedazy w celu usprawnienia zakupéw, jak Syn-
dykaty Rolnicze, Kooperacje Rolne, powstanie spe-
cjalnej centrali sprzedazy wyrobéw fabryk zrze-
szonych oraz Spétki Maszynowe, oparte na kredy-

tach Panstwowego Banku Rolnego. Dziedzina ta
jest jednak jeszcze w stanie poczgtkowym orga-
nizacji, a obecny kryzys gospodarczy uniemozliwia
dalszy normalny jej rozwéj.

Wreszcie podkreélié malezy dazenie do unormo-
wania produkeji przez przewidywanie zapotrzebo-
wania na poszczegélne maszyny w nadchodzacym
sezonie. Obliczenia te mozna przeprowadzié¢ kil-
koma metodami. Najprostszym sposobem jest prze-
widywanie na podstawie sprawozdan ze sprzedazy
z lat ubieglych. Poniewaz jednak wahania sprze-
dazy w poszczegblnych sezonach sa bardzo duze
i nie zawsze daja sie wytlomaczyé, a tembardziej
przewidzie¢, prowadzi to do duzych bledéw; zda-
rzyl si¢ np. wypadek, Ze jednego roku maszyny
rolnicze pewnej firmy mie byly sprzedane prawie
zupelnie, natomiast w nastepnym roku juz na po-
czatku sezonu zabraklo maszyn tej firmy na rynku.

Nastepnym sposobem jest obliczanie zapotrze-
bowania rocznego na maszyny rolnicze na podsta-
wie iloéci gospodarstw w kraju. Jezeli bowiem po-
dzielimy je ma grupy wedlug wielkosci i zatozymy,
ile i jakich maszyn ma gospodarstwo danego typu,
oraz jaki jest czas zuzycia sie¢ maszyny, to mozemy
obliczyé ogélna ilo§é maszyn znajdujacych sie w
kraju i ilo§¢ maszyn, ktére co rok musza byé w ca-
tym kraju sprzedane. Metoda ta, majaca pozory
slusznoséci, prowadzi jednak do ogromnych bledéw,
nie uwzglednia bowiem réznego stopnia zagospo-
darowania w réznych dzielnicach kraju i opiera
sie na zaloZeniach mie doéé scistych.

Naidokladniejsza jest metoda oparta na obli-
czeniach statystycznych. Polega ona na zebraniu
w kazdej miejscowosci z dostatecznie duzei iloéci
gospodarstw typowych, czyli przecietnvch dla da-
nego typu, dokladnych danych co do iloéci posia-
danvch maszyn, ich pochodzenia, wieku, wreszcie
zamierzen gospodarza co do dalszej mechanizacii
uorawy. Jezeli na podstawie wiekszej ilosci takich
danych z kazdej miejscowosci obliczymy wartoéci
przecietne i przeliczymy je dla wszystkich gospo-
darstw danego typu w tej miejscowosei, wiedy do-
piero otrzymamy liczby miarodaine. Wystepuja
jednak przy tej metodzie duze trudnosci technicz-
ne w zebraniu dostatecznie duzego materjalu sta-
tystycznedo oraz w zapewnieniu mu reprezentatyw-
noéci, czyli pewnosci, ze objeta spisem grupa gos-
podarstw danego typu z pewnej miejscowosci moze
istotnie reprezentowaé wszystkie gospodarstwa te-
go typu w badanej miejscowosci.

2. Sytvacja obecna

Stan obecny przemyslu maszyn rolniczych jest
nadzwyczaj niepomyslny. Z wykazéw produkeiji
widzimy, ze w latach ostatnich nastepowalo wprost
katastrofalne zmniejszanie si¢ produkcji, az spadla
ona do kilku procent produkcji z czaséw lepszej
konjunktury.

Do jakich rozmiaréw skurczyla sie produkcja
maszyn i narzedzi rolniczych, $wiadcza nastepuja-
ce cyfry: w Polsce ogélem jest ponad 3 miljony
gospodarstw rolnych. Jezeli produkcja maszyn rol-
niczych w latach kryzysu skurczyla sie do 1,4 mil-
jona zlotych, to wynika z tego, ze przecietnie na
jedno gospodarstwo wypada po czterdziesci kilka
groszy na inwestycje w ciagu roku. Cyfra ta jest
tak wymowna, Ze nie wymaga komentarzy.
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Ciezka sytuacje przemyslu maszyn rolniczych
ttomacza warunki specjalne, w jakich znalazla sie
ta dziedzina wytwérczosci. Chodzi mianowicie o to,
ze przemysl ten pracuje wylacznie dla rolnictwa,
a w latach ubieglych rolnictwo nabywalo maszyny
i narzedzia rolnicze na kredyt. Wzmagajacy sie
kryzys pociagnal za sobg niewyplacalnoéé rolni-
kéw, a Panstwo — przychodzac z pomoca rolni-
ctwu dekretami z r. 1932 o chronieniu maszyn rol-
niczych od egzekucji i w r. 1934 o zawieszeniu diu-
gow rolnictwa na lat 7, a nastepnie na lat 14, —
zamrozilo na dlugi czas kapitaly producentéw w
rekach konsumenta. Przemystowcy twierdza, ze ka-
pitaly te w wiekszosci wypadkéw beda wogéle
stracone, po tak dlugim czasie zawieszenia ich
$ciggania. W ostatnich czasach Panstwo zaczelo in-
teresowaé sie sytuacja przemystu maszyn i narze-
dzi rolniczych i chce przyjéé mu z pomoca, aby
utrzymaé te wazna dla caloksztaltu gospodarki
panstwowej galaz przemyshu.

Mingliémy zreszta i tu dno kryzysu, minelismy
dni, w ktérych sie myslato tylko o przetrwaniu.
Dzisiaj mozna juz pomys$leé o zorganizowaniu na-
nowo produkeji, o stworzeniu nowych warunkéw
jej istnienia i rozwoju. Przedewszystkiem malezy
liczyé na rozwéj wstrzymywanej dotad z koniecz-
nosci renowacii inwentarza maszynowego gospo-
darstw rolnych.

Mimo trudnoéci. przemyst maszyn i narzedzi
rolniczych dazy do ciaglego polepszania swoich
wyrobéw i wprowadza nowe maszyny. Nawet na
ostatniej wystawie, na ktérei dzial maszyn i na-
rzedzi rolniczych wygladal bardzo skromnie, wi-
dzimy szereg mowosci, a niektére z nich sg zupel-
nie udane.

Podkreslié poza tem nalezy dazenie do ciaglego
postepu wslad za paristwami przodujacemi, przez
dazenie do worowadzania ma rynek wszelkich
uleoszeri, umozliwiajacych zmniejszenie przywozu.

Jezeli chodzi o import maszyn i narzedzi rolni-
czvch, to stwierdzié¢ nalezy, Ze maleie on z roku na
rok. Nie widaé tego wprawdzie z liczb podanych
w zestawieniu I, przy poréwnywaniu ich z liczba-
mi produkeii krajowej, wynika fo jednak z niewlas-
ciwej specyfikacji w sprawozdaniach statystycz-
nych, o czem juz zaznaczylem uorzednio. Poza tem
sam znalaztem w wykazach importu i eksportu
momenty powodujace zwigkszanie sie cyfr global-
nych bez efektu rzeczowego.

Importowane maszyny i narzedzia rolnicze na-
lezy podzielié na 2 kategorje. Do pierwszei zali-
czvmy wyroby nie produkowane w kraju lub pro-
dukowane w iloéci niedostatecznej. do drugiej —
maszyny i narzedzia wyrabiane w kraju w dosta-
tecznej ilosci.

Import wyrobéw pierwszej kategoriji jest zupel-
nie usprawiedliwiony. Zupelnie sluszne jest row-
niez dazenie przemystu do usamodzielnienia sie i
samowystarczalnoéci. Nalezy jednak zdaé sobie
sprawe z tego, ze walczyé z importem nalezy prze-
dewszystkiem na zdrowych zasadach konkurencii,
ze zamykanie rynku wewnetrznego przez wysokie
cla ochronne i protekcyjne godzi w interesy rolni-

" ka, ktéry w dazeniu do powiekszania kultury swo-

jei produkeji zada maszyn coraz to lepszych.
Niektére bardziej ztozone maszyny rolnicze, kté-
rych zapotrzebowanie na rynku jest male, nie moga
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silg rzeczy by¢ wytwarzane w kraju w takiej ja-
kosci i cenie, jak w wigkszych zakladach zagranicz-
nych, specjalnie do tej produkcji dostosowanych.
Dopiero ze wzrostem zapotrzebowania na nie moz-
na pomysleé o produkeji ich w kraju, zamykanie
jednak do tego czasu drogi do ich rozpowszech-
nienia si¢ przez wadliwa polityke importowa jest
btedem, gdyz opdznia w rzeczywistoéci chwile usa-
modzielnienia si¢ produkeji krajowej tego wyrobu.

Jezeli chodzi o import wyrobéw, produkowanych
w dostatecznej ilosci w kraju, to wynika on prze-
dewszystkiem z powodu przyzwyczajenia si¢ cze-
$ci spoleczenstwa naszego do wyrobéw firm za-
granicznych o duzym rozglosie i z braku zaufania
do wyroﬂéw krajowych, mimo ze przewaznie do-
réwnujg one jakoscig wyrobom zagranicznym.

Z wykazéw U. S. wynika, ze sprowadzamy
w wiekszych ilosciach nastepujgce maszyny i na-
rzedzia rolnicze: kosy, wiréwki do mleka, maszy-
ny zniwne, reczne narzedzia do uprawy roli, noze
do sieczkarn i t. d.

TABELA I
Imjport maszyn i narzedzi rolniczych
w latach 1931 — 1935,
|

I
| 9% calego

Nazwa tonn tys. zI  |importu ma-
| szyn roln.
1 ]Kosy. om0 14 60,1
2 | Maszyny zniwne . 12195 1941 9,1

’ 4882 | 238
3 | Lopaty, szpadle, wialy; ’
|
|

grabie, motyki i inne . 14714 | 189 8,9
4 | Noze do sieczkarn. . . 546,0 1155 | 54
47,2

5 | Wiréwki do mleka 4141 } 3068 14,3

Tabela III podaje wage, wartosé i udzial pro-
centowy niektérych maszyn i narzedzi w calym
przywozie (wedlug wartosci) maszyn i narzedzi
rolniczych w ciggu ostatnich 5 lat (1931-35). Wi-
dzimy z tego zestawienia, ze importujemy $rednio
za 1 miljon zlotych rocznie kos, co stanowi prze-
szlo 14 calego przywozu maszyn i narzedzi rolni-
czych. Kosy bowiem w kraju nie s3 wyrabiane. Na-
stepnie $rednio za "4 miljona zl. rocznie sprowa-
dzamy maszyn zniwnych i za tylez — recznych
narzedzi rolniczych. Maszyny Zniwne nie sg wy-
rabiane w kraju, natomiast narzedzia reczne znaj-
duja obecnie zwigkszone zapotrzebowanie wskutek
demechanizacji rolnictwa w ostatnich, kryzysowych
latach. Wreszcie w duzych ilosciach sprowadzamy
noze do sieczkarri, ktére w kraju sa wyrabiane w
niedostatecznej iloéci. Jezeli chodzi o wiréwki do
mleka, to nalezg one do przemystu mleczarskiego
i omawiaé¢ ich nie bede. Poniewaz liczby podane
odnosza si¢ do lat gorszej konjunktury, a normal-
nie przewyzszalyby je mawet kilkakrotnie, przeto
z zestawienia tego wynikajg rowniez wskazania dla
naszego przemyslu, jakie wyroby nalezatoby wy-
twarza¢ ze wzgledu na zapewniony staly wiekszy
zbyt. Nalezy tylko podkresli¢ tu, ze do produkcji
nalezy przystapi¢ prawidlowo, po uprzedniem
przestudjowaniu materjalu i przygotowaniu zakla-
du do wytwarzania, gdvz powodzenie moze by¢
zapewnione tylko przy pierwszorzednej jakosci
wyrobu i niskiej cenie.

Eksport marzedzi i maszyn rolniczych przedsta-
wia sie u nas skromnie. Jest on kilkakrotnie mniej-
szy od importu i nigdy nie doszed! do tych rozmia-
réw, jaki mieliémy przed wojna.
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Przyczyna tego jest utrata glownego importera,
jakim byla przed wojna Rosja. Wprawdzie w
pierwszych latach po wojnie wywozilismy jeszcze
do Z. S. R. R. doéé duze iloéci maszyn i narzedzi
rolniczych (wywéz ten wynosil ponad 60% catko-
witego wywozu maszyn i narzedzi rolniczych), byl
to jednak krotki okres przejsciowy. Obecnie gos-
podarka rolna w Z. S. R. R. nastawiona jest na ma-
sowa uprawe mechaniczna, przy calkowitej samo-
wystarczalnosci przemystowej. Ze wzgledu na ma-
sowo$é 1 mechanizacje uprawy stosuje sie tam inne
maszyny i narzedzia niz wyrabiane u nas.

Poniewaz za$§ Niemcy i Czechoslowacja maja
przemysl maszynowy na wysokim poziomie, prze-
to do eksportu pozostaly nam tylko kraje balty-
ckie, Rumunja oraz kraje balkanskie. Spotykamy
si¢ tam jednak z bardzo powazna konkurencijg
przemystu europejskiego i amerykarskiego. Musial
wigc nasz przemys! maszyn i narzedzi rolniczych
szukaé nowych rynkéw zbytu.

Dopiero ze wzrostem wlasnego handlu morskie-
go wyroby nasze doszly na rynki zamorskie. Wy-
wozimy wiec obecnie do krajéw Skandynawskich,
Hiszpanii, Turcji, Persji, Palestyny, do krajow
Afryki Poludniowej, oraz do krajéow Ameryki Po-
ludniowej. Te nowe rynki, z powodu swej duzej
pojemno$ci, otwieraja duze mozliwosci przy do-
brze zorganizowanym eksporcie i produkcji. Otwie-
raja sie wiec nowe widoki rozwoju dla przemystu
maszyn i narzedzi rolniczych, ktéry przez zwiek-
szenie wywozu bedzie mégl przy zwiekszonej pro-
dukciji tatwiej dazyé do lepszego jej zorganizowa-
nia. A w tym kierunku jest bardzo duzo do zro-
bienia. ;

Dazyé nalezy przedewszystkiem do zrzeszenia
sie wszystkich wytwércow maszyn i marzedzi rol-
niczych dla stworzenia i przeprowadzenia wspél-
nego, czyli najbardziej korzystnego i dla przemy-
stu i dla caloksztaltu gospodarki panstwowej pla-
nu uporzadkowania i potanienia produkcji przez:

1. specjalizacje niektérych zakladéw, przygoto-

wanych do produkcji pewnych wyrob6éw;

2. standaryzacje i normalizacje wyrobéw, pro-

dukowanych w bardzo duzych ilosciach;

3. centralizacje zakupu surowcéw i potfabryka-

tow;

4. organizacje sprzedazy i eksportu.

Jezeli jeszcze dodam. ze zwieksza sie przez lo
mozliwosci finansowe i kredytowe tei galezi prze-
mystu oraz jej wplvwy na caltoksztalt gospodarki
pafistwowej, zrozumiemy, ze warunek komsolida-
cji przemystu maszyn i narzedzi rolniczych jest
warunkiem pierwszym i najkoniecznieiszym dla za-
pewnienia mu dalszedo rozwoiu i wviscia z dotvch-
czasowedo wegetacyino - rzemie§lniczedo charakte-
ru produkecji. Z uwadi bowiem na fakt, ze prze-
mysl maszyn i narzedzi rolniczych nalezv do naj-
zywotnieiszych, najwiekszych i najbardziej po-
trzebnych w kraiu galezi przemystu, frzeba aby
zaial on w caloksztalcie gospodarki panstwowej
nalezne mu stanowisko i wplywy.

Omoéwie tu poszczegélne punkty planu rozwoju
tej galezi przemystu.

Specjalizacija, czyli produkcja niektérych
wyrobéw tylko przez firmy przygotowane do ich

masowej produkcji, wplynie przedewszystkiem na
potanienie i podwyzszenie jakosci wyrobéw, gdyz
przy masowej produkcji mozna wiecej uwagi zwré-
ci¢ na wypracowanie wlasciwego typu maszyny
czy narzedzia, stworzenie najwlasciwszego, a wiec
i najtanszego sposobu produkcji, wreszcie zwiek-
szajg sie przy tem mozliwoéci wprowadzania ulep-
szeri konstrukcyjnych.

Standaryzacjainormalizacja przy-
czynig si¢ tez do masowosci produkcji. Kraje,
gdzie przemys! maszyn i marzedzi rolniczych stoi
wysoko, zwracaja duza uwage na standaryzacije
i mormalizacje, szczegdlnie marzedzi rolniczych.
Jako przyktad, podam tu prébe wprowadze-
nia morm lopat i rydli w Niemczech. Za-
gadnienie to wysunelo si¢ tam prawdopodobnie w
zwigzku z uzbrojeniem, ze tak powiem, armji pra-
cy. Otéz stwierdzono, ze w Niemczech wyrabia si¢
ponad 4 000 réznych odmian lopat i rydli. Jedna
wigksza fabryka wyrabiala 1100 odmian. Po do-
ktadnem zbadaniu ustalono, ze do prac ziemnych
we wszystkich warunkach wystarcza w zupelnoéci
2 wielkoséci jednego ksztattu topat z trzema réz-
nemi wielkoéciami styliska oraz trzema zakorncze-
niami styliska.

Mozna mie¢ pewne zastrzezenia co do rzeczywi-
stej iloséci tych odmian oraz co do wyeliminowania
pewnych typéw specjalnych, faktem jednak jest,
2e produkcja 1100 réznych lopat w jednym za-
kladzie uniemozliwiala masowg produkcje tego na-
rzedzia.

Drugi przyklad normalizacji maszyn podam z
kraju. Motopompy strazackie mniejsze (przenos-
ne) sg podzielone tylko na trzy typy w zaleznosci
od mocy. Jezeli jeszcze dodam, ze dzieki opraco-
wanym normom kazdy typ ma zapewnione mini-
mum armatury, minimum warunkéw zapewniaja-
cych tatwa i prosta obsluge i wreszcie kazda sztu-
ka posiada wydane przez instytucje kontrolujaca
specjalne stwierdzenie wypelnienia warunkéw wy-
maganych dla tego typu, jasnem jest, Ze nabycie
wlasciwej motopompy jest ulatwione i kupujacy
ma catkowita pewnosé, ze kupuje rzecz dobra, mi-
mo Ze moze sie nie orjentowaé w zawilosciach kon-
strukcyjnych silnika, pompy, wszystkich urzadzen
specjalnych i zawartosci kompletu.

Jakze duzo w tym kierunku mozna zrobi¢ w dzie-
dzinie maszyn rolniczych!

Przecietna produkcja kieratow w normalnych
warunkach wynosi kilkanascie tysiecy, a niektore
fabryki maja ich kilkanascie odmian. Produkcja
sieczkarn wynosi kilkadziesigt tysiecy, mlocarn
kilkanascie tysiecy, tak samo mlbynkéw, wialni i
zmijek. Wreszcie produkcja plugéw wynosi kilka-
dziesiat tysiecy rocznie.

Istnieje w tych maszynach wieie odmian z po-
wodu albo cigglego wprowadzania nowych orygi-
nalnych typéw, albo tez checi dostosowania sie do
wymagan regjonalnych w poszczegélnych miejsco-
wosciach kraju. To rozdrobnienie nie zawsze jest
istotnie potrzebne, a ogromnie utrudnia masowo$é
produkeji. Mozna to zwalczyé¢ na drodze nalezycie
postawionej reklamy i przez wyeliminowywanie z
produkeji typéw przestarzatych,

Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na zbytnie szafo-
wanie materjalem przez niektére firmy. Taki nad-
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miar materjalu imponuje czasem rolnikowi, stwa-
rzajac wrazenie wielkiej wytrzymalosci maszyny,
lecz o ilez podraza ja i jakie oszczedno$ci daloby
si¢ uzyska¢ przy masowej produkcii.

Zwrécono na to bardzo duza uwage w Z. S. R. R.,
gdzie z powodu przystosowania zakladéw do ma-
sowej produkeji i oparcia jej na surowcach krajo-
wych sprawa oszczednosci materjalu nabrala
pierwszorzednej wartosci.

I jeszcze na jeden bardzo wazny moment zwré-
ce tu uwage. Konsolidacja producentéw pozwoli
szybciej dazyé, przez wlasciwa polityke produk-
cyjng, do ogélnego postepu kultury rolnej, a przez
popieranie badan naukowych w maszynoznawstwie
rolniczem pozwoli przyspieszyé powstawanie wia-
snej kultury marodowej na tym odcinku wiedzy.
W zadnej bowiem dziedzinie przemystu mauka nie
posiada takiej indywidualnoéci narodowej jak w
rolnictwie. Sktada si¢ ma to bardzo duzo czynni-
kéw, Zze wymieni¢ tu majgléwniejsze: indywidual-
noéé gleby, ktéra nawet w jednem parnstwie posia-
da majprzerézniejsze odmiany pod wzgledem skla-
du, budowy i stopnia kultury uprawowej; warunki
klimatyczne i zwigzane z tem okresy wegetacyjne;
rodzaj, stopieni zanieczyszczenia i kultury ziemio-
plodéw i t. d. Zbadaé te wszystkie czynniki oraz
wskazaé najwladciwsze drogi poprawy i rozwoju
kultury rolnej jest zadaniem marodowej nauki rol-
niczej. A jest to zadanie tem trudniejsze, ze przy
badaniach operuje si¢ materjalem absolutnie nie-
jednorodnym, o ogromnej skali poszczegélnych
wlasnosci i powigzaniu ich w sposéb tak odmien-
ny w poszezegblnych wypadkach, Zze badania cza-
sem nie moga nawet doprowadzié¢ do jakichs wnio-
ské\ﬁr og6lnych, a tylko do wskazar orjentacyj-
nych.

Wspomniane wyzej plany na przyszlosé nie sa
dla wiekszoéci producentéw nowinka, przeciwnie —
niemal od samego poczatku powstawania wigkszych
zakladéw sa rozumiane, doceniane i w miare moz-
nosci wprowadzane w zycie. Obecnie, z powodu
przesilenia gospodarczego, zdaja sie jednak one
wchodzié w dziedzine nieziszczalnych marzen, Otéz
takie ustosunkowanie si¢ do nich byloby nadzwy-
czaj miepozadane, gdyz wobec wielkoéci, waznosci
i zywotnosci tej galezi produkciji haslo: ,zlaczmy
si¢ i policzmy si¢" jest w obecnych ciezszych cza-
sach tembardziej aktualne.

Nalezy ‘tez wyrazi¢ Zyczenie, aby Rzad, kiéry
w chwili obecnej dazy do dostosowania wszystkich
galtezi zycia gospodarczego do potrzeb obrony kra-
ju, zwrocil wiekszg uwage na przemys! maszyn
rolniczych. Sprawa bowiem wyZywienia armji i
ogolu obywateli w czasie wojny jest sprawg pierw-
szorzednej wagi. Wiemy to juz z doswiadczenia
poprzedniej wojny, kiedy musielismy si¢ zadluzyé
za dostarczana nam zywnosé, i widzielismy tez na
przykladzie, jak Niemcy natychmiast po zajeciu
nowych terenéw zaopatrywali je w maszyny rol-
nicze, albo wreszcie wywozili z okupowanej Ukrai-
ny ziemi¢ do Niemiec.

Przemyst maszyn rolniczych spelni dwa wielkie
zadania w planie obrony narodowej. Przedewszyst-
kiem umozliwi szybsza mechanizacje rolnictwa,
ktora jest miezbedna. Bez mechanizacji bowiem, i
to posunietej jaknajdalej, gdyz rolnictwo w czasie
wojny bedzie zupelnie pozbawione sily roboczej
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meskiej, mie jest mozliwe usamodzielnienie sie na
tym, tak bardzo waznym odcinku gospodarki pari-
stwowej. Poza tem w czasie wojny zaklady tego
przemyslu beda mogly latwo dostosowaé sie do
produkcji niektérych dzialéw sprzetu wojennego.

Reasumujgc powyzsze, stwierdzamy, Ze stan prze-
mystu maszyn i narzedzi rolniczych w chwili obec-
nej jest bardzo ciezki, a dla niektérych zakladéw
wprost katastrofalny. Wynika to, poza wplywem
konjunktury ogélnej, gléwnie z powodu zamroze-
nia kapitalow tego przemystu u rolnikéw, ktérzy
poprzednio nabywali maszyny rolnicze na kredyt,
a dzieki dekretom o zawieszeniu dlugéw rolnictwa
zatrzymali u siebie kapitaly przemystu maszyn i
narzedzi rolniczych.

Przedewszystkiem nalezy wigc dazyé do utrzy-
mania i ratowania istniejacych zakladéw przez:

1) Udzielenie im przez Panstwo pomocy finan-
sowej w formie kredytéw i opieki na drodze usta-
wowej.

2) Dazenie do zwigkszenia produkcji, opierajac
si¢ na nastepujacych zalozeniach:

a) Poniewaz przemyst maszyn i narzedzi rolni-
czych jest uzalezniony catkowicie od stanu rolni-
ctwa, poprawa w tym przemysle zajdzie dopiero
po polepszeniu si¢ oplacalnosci w rolnictwie.
Wszelkie inne plany poprawy, nie oparte na tej
zasadzie, beda bledne, gdyz nie dadzg efektu diu-
gotrwalego. Parnstwo wiec, jako najgléwniejszy
czynnik regulujacy Zycie gospodarcze, winno wy-
datnie poprzeé¢ mechanizacje w rolnictwie.

b) Poniewaz wickszo$é gospodarstw rolnych w
Polsce stanowia gospodarstwa drobne, a te nie sa
w stanie nabywaé bardziej zlozonych maszyn rol-
niczych, konieczne jest stworzenie rolniczych spé-
tek maszynowych, opartych na kredytach panstwo-
wych instytucyj rolnych. Spélki te jednak, aby
spelnily mnalezycie swoje zadanie, powinny byé
oparte na nalezycie opracowanych statutach.

Dopiero po osiagnieciu pomysélnych skutkéw tych
pierwszych zabiegobw mozna bedzie przystapi¢ do
realizacji nastepnych zadan, ktéremi sa:

1) Specjalizacja niektérych zakladéw, przygo-

towanych do produkeji pewnych wyrobéw.

2) Standaryzacja i normalizacja wyrobow, wy-
twarzanych w bardzo duzych ilosciach.
Centralizacja zakupu surowcéw i pétfabry-
katow.

Organizacja sprzedazy i eksportu.

3)

4)

Te zadania beda mozliwe do przeprowadzenia
tylko przy $cistej konsolidacji wszystkich wytwér-
c6w maszyn i narzedzi rolniczych, tylko bowiem
wtedy mozna bedzie opracowaé i przeprowadzié
poprawny jednolity plan organizacji produkeji w
dazeniu do jej uporzadkowania, polepszenia i po-
tanienia.

Wreszcie przemyst maszyn i narzedzi rolniczych
oraz przemysly zblizone, jak nozowy, narzedzio-
wy i inne, 'powinny przystapi¢é do wyrobu lub
zwigkszyé produkcje istniejaca takich narzedzi,
jak kosy, sierpy, noze do sieczkarn i rézne narze-
dzia reczne do uprawy roli, gdyz import ich sta-
nowi okolo 50% calego importu maszyn i narze-
dzi rolniczych, a do produkeji tych narzedzi nasz
przemysl metalowy jest catkowicie przygotowany.

(X N J
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L'indusirie des machines agricoles en Pologne

Résumé

L'auter donne d'abord un apergu général du dévelop-
pement de l'industrie des machines agricoles en Pologne,
mentionne sa destruction pendant la guerre, ainsi que sa
restitution aprés celle-ci et son declin pendant la crise
économique récente. Il analyse d'une maniére plus de-
taillée sa situation actuelle, loin d'étre satisfaisante, mais
il souligne aussi qu'on peut prévoir une amélioration proche
de son état économique en vue de la renovation nécessaire

Sytvacja i drogi rozwoju

de l'inventaire rural. On pourra aussi profiter des possibi-
lités de l'exportation. Les conditions du développement de
lindustrie en question sont formulées par l'auteur comme
suit: spécialisation des usines, standardisation de leurs pro-
duits, centralisation de l'achat des matiéres premiéres, or-
ganisation de la vente.

L'auteur indique aussi les moyens de protection de la
part du gouvernement qui semblent étre ne¢cessaires pour
cette industrie,

- - *
p°|$k|eg° rlelTHOSla me'alowego ) g;r.SIZl:l.oIl.l.bklllzomldlnlcxych R, P.
Charakterystyka ogélna polskiej produkcji rzemieslniczej. — Statystyka rzemiosla metalowego. — Roz-
mieszczenie terytorjalne w kraju gléwnych jego dzialéw. — Ich stan techniczny. — Potrzeba wciggnigcia
rzemiosla w orbite produkcji przemyslowej. — Prace samorzqdu gospodarczego. — Potrzeba pomocy rze-
mioslu w dziedzinie kredytowej, materjalowej i handlowej oraz w zakresie unowocze$nienia urzqdzen i na-

rzedzi. — Udzial rzemiosia w dostawach panstwowych.

ZEMIOSLA wspolczesnego nie nalezy utoz-

samia¢ z rekodzielem, a wiec z forma wy-

twoérczosci zwigzana li tylko z praca reczna.
Ta forma pracy stala si¢ dzisiaj synonimem prze-
mysiu ludowego.

Rzemioslo, przyjmujac w zakresie mu dostep-
nym najnowsze zdobycze techniki i organizacji
przemystowej, stanowi samodzielny warsztat pro-
dukcyjny, wyposazony — w zaleznoéci od zadan
produkcyjnych i ich rozmiaru — nie tylko w narze-
dzia produkcji, lecz takze w maszyny pomocnicze,
napedzane motorami.

Wiasciwoscia warsztatu rzemieélniczego jest je-
go ustroj wewnetrzny, oparty na terminatorze, cze-
ladniku i mistrzu, oraz przewaga czynnosci, wyma-
gajacych uzdolnienia zawodowego, umieje¢tnosci w
poslugiwaniu si¢ narzedziem, a w zwigzku z tem
poczucia ksztaltu i formy wytwarzanego przed-
miotu.

Charakterystyka warsztatu rzemieslniczego zale-
zy w duzej mierze od rozwoju techniki i organiza-
cji wytworczosci, charakterystycznej dla zakladu
przemyslowego. Inne bylo okreslenie warsztatu
rzemieslniczego w okresie zastosowania napedu
maszynowego i slabego jeszcze postepu w dziedzi-
nie automatyzacji obrabiarek, a inne by¢ musi dzi-
siaj — w epoce kompletnej mechanizacji produkeji
wielkich przedsigbiorstw przemystowych.

Ten wstep krotki poswiecilem ogélnemu scharak-
teryzowaniu warsztatu rzemie$lniczego ze wzgledu
na b, powszechny poglad, nie tylko wsréd szero-
kich warstw spoleczenstwa, lecz i wsréd technikéw,

acujgcych w przemysle, Zze rzemioslo, z wyjat-

iem rzemiosl artystycznych, ustugowych oraz za-

spakajajacych bezposrednio potrzeby ludnosci, jak
piekarstwo, krawiectwo, szewstwo i t. p., to war-
sztaty, wykonywajace recznie drobne przedmioty,
no i przedewszystkiem naprawiajace uszkodzenia
w maszynach i przedmiotach, wykonanych przez
zaklady fabryczne.

Rzemiosto grupy metalowej rozpada si¢ na sze-
reg specjalnoséci, wyliczonych w art. 142 prawa
przemyslowego. Naleza tu: 1) blacharstwo, 2) bron-
zownictwo, 3) grawerstwo, 4) kotlarstwo, 5) ko-
walstwo, 6) mosieznictwo, 7) pilnikarstwo, 8) §lu-
sarstwo, 9) tokarstwo, 10) wyréb narzedzi optycz-
nych, 11) grawerstwo, 12) jubilerstwo, 13) pozlot-

*) Odezyt wygloszony w cyklu referatow odarczych
Slh)ﬂ’ z o}:tmiiygﬂyst. Pymem yMetal. e 3

nictwo, 14) wyréb przedmiotéw z drucikéw srebr-
nych i zlotych, 15) przedz. mat. ze zlota i srebra,
16) zegarmistrzostwo, 17) zlotnictwo, 18) szlifier-
stwo.

Podzial ten jednak, w zwiazku z coraz wiekszym
wzrostem specjalizacji, mie jest dostateczny, tem
wiecej, ze nie uwzglednia calego szeregu rzemiost,
ktére juz dawniej istnialy samodzielnie, a polska
ustawa przemyslowa wlaczone zostaly do innych,
badZ uznane za przemyst wolny. Z drugiej zas stro-
ny, w zwigzku z postepem ogélnym techniki i po-
trzeb, powstaly nowe czynnosci produkcyijne, sa-
moistne lub pomocnicze w stosunku do przemystuy,
ktére wyrézniajg sie¢ waska specjalizacja, nie sa
jednak wyodrebnione jako oddzielne rzemiosta.

Odnosi si¢ to, miedzy innemi, przedewszystkiem
do objetych dzis ogélnem pojeciem $lusarstwa war-
sztatow rzemieslniczych, produkujacych narzedzia
pomiarowe, czeéci do radja, czesci samochodowe,
aparaty kinematograficzne, silniki rowerowe i do
fodzi, rowery, motocykle i in.

Rrzemioslo grupy metalowej objete obowigzuja-
cg nomenklaturg urzedowa, reprezentuje 52792
warsztatow, podzielonych na 18 wymienionych wy-
zej specjalnosei.

Tabela 1 zawiera zestawienie ilosci warsztatow
rzemieslniczych grupy metalowej z kartami rze-
mieslniczemi, wedlug wojewodztw.

Dane tabeli, opracowane na podstawie danych
statystycznych Izb Rzemieslniczych na dz. 31 grud-
nia 1935 r., nie sg $cisle. Podstawg do statystyki
Izb sa zawiadomienia urzedéw adm. I-ej instanciji
o wydanych kartach rzemies§lniczych. Poniewaz nie
istnieje przymus zgloszenia zaprzestania prowa-
dzenia warsztatu, a zawiadomienia o wydanych no-
wych kartach nie zawsze w terminach okreslonych
sq przez urzedy przesylane, wigc staloéé i scistosé
informacyj urzedowych pozostawia wiele do zy-
czenia,

Nadmieni¢ nalezy, Zze b. wiele warsztatow rze-
mieslniczych, oczywiscie tych najstabszych, prowa-
dzonych przez wlasciciela przy pomocy sily najem-
nej lub bez wszelkiej pomocy, jest niezarejestro-
wanych, t. zw. nielegalnych.

ostatnim roku lista rzemiost metalowych zo-
stala wzbogacona nowemi zawodami — mecha-
nictwa precyzyjnego i samochodowego.

Jezeli uwzglednié warsztaty tych dwéch nowych
zawod6w i warsztaty niezarejestrowane, to mozna
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CINY ROK 1936
TABELA 1
Zestawienie iloéci warsztatéw z kartami rzemieélniczemi grupy metalowej
wedlug danych statystycznych za 1935 r.
3 " H 8 1 r
2 ° A s =8 : °

Bl 3l slel &l 8l gl ofBal Bl gl gluul¥8) 8| 2 2

Wojewodziwa g g W % 8 E 2 % ':E E % é | ;-d | g | a 1 g g | o

T8 S| Bl 4| 3 BB F| | Eleb | ] Agl

B & | 4| 2|2 | B|a|&|PE| S| 3| R|Bu|at| N &[d]o0
Warszawa miasto. | 403/ 159 55 | 172| 90 | 3 | 734 141 46 | 100 | 359 44  — | — 450 42 — | 2798
wol. .| 492 2| 211|335 4| 5| 896 3| —| 9| 22| 10| — | — | 329 2| —! 5150
AR L o e 593| 27| 37 |1893| 22 | 5 1159 72| 8| 29| 46| 58| — | — | 474] 13 | — | 4436
Kieloe:: visui o s 599 8 25| 3142 43 | 11 887 11 8 31 34| 66| — | — 347 12 | — | 5224
[ e 441| 14 28 (3492 14 | 1| 592 14, 2| 14| 47| 12| — — | 257 — | — | 4928
Bialystok 224| 3117|1565\ 11 | — | 533 23| 3| 11| 14} 2| 2 | — | 206 — | — | 2714
Wilno. . . . . . 169 19| 17 |1141]" 5 | — | 296 — | = | 20| 41| 2| 2| — | 169 2 — | 1883
Nowogrédek . . .| 103} 1 25|1172] 6 | — | 198 2| —| 2| 9| 1| — | — % 1 — | 1616
Brzesé n/B. . . . 119 1 27 965/ 8 | o214l 104 = 8 10 107 2 — | 141
Luck 3290 3 22(2033 4| — | 53 11| —| 5| 19| 3| —|—| 17 1/ —| 3145
Poznap . . . . . 431 10 352194 9 | 9 | 1239 10| 11| 17 59 — | — | 344 8| — | 4976
Grudziadz. 141/ 1, 7!1800 2| 3| Se4] 1} 1| 3| 2] 9 - 2182 =1 —| 22088
Katowice . . . .| 202 ——\ 9| 4788 2 | 5 309 17| 9| 30 30 — | — | 1300 — — | 1191
Krakéw . . . . . 419 27| 15| 849/ 18 | 1 | 508 9| 2| 13! 27| 8| — | — | 27| 16 | — | 2261
Lwéw. . . . .. ! 749 31 39| 1026 44 1 | 802| 31| 43| 28 |- 6164 | — | — | 474] 19 | — | 4457
Stanistawow . . . | 360 2 13 1155 15 | — 252/ 14 4 1 9! 10| — | — | 184 — | — | 2019
Tarnopol. . . . . 340, 1| 21| 962) 22| 2| 221 —| 3, 1| 10| 1) —| 1| 142 —|—| 1797

! : : ‘

Ogétem . . | 6124] 300 | 513 22484/ 319 46 | 9918 369 | 140 | 302 | 690 | 522 | 4 1 4333 118 | — | 52792

$mialo okresli¢ ilo§¢ warsztatow rzemieslniczych
grupy metalowej w calej Polsce na ok. 55 000.

Skupienia tych wrasztatéw nie sa jednakowe na
calym terenie Rzeczypospolite].

Jak tablica powyzsza wskazuje, najsilniejsze
skupienie jest na terenie woj. Warszawskiego, bo
7948 (w tem na m. Warszawe wypada 2 798 war-
sztatow, a na reszte wojewdédztwa 5 150), nastep-
nie idzie woj. Kieleckie z 5224 warszt., woj. Po-
znaniskie z 4 976 warsztat.,, woj. Lubelskie z 4 928
warszt. i woj. Lwowskie z 4 457 warszt,, Wolyn-
skie — 3 145, Pomorskie — 2 786, Bialostockie —
27141 t. d.

Wiasciwych wnioskéw z tych liczb, zestawionych
dla polaci ziemi, opasanych granicami administra-
cyjnemi, nie pokrywajacemi si¢ z gospodarczemi
wlasciwosciami Zycia pewnych zwartych komplek-
sow, terytorjalnie odrebnie wystepujacych, wysnué
niepodobna.

Jedno zdaje si¢ nie ulegaé¢ watpliwosci, ze war-
sztaly rzemies§lnicze grupy metalowej wystepujg w
liczniejszych skupieniach w tych wojewédztwach,
gdzie rozwiniety jest wielki przemyst metalowy.

Zaprzeczaloby to utartemu mniemaniu, Ze rze-
mioslo rozwijaé si¢ moze tylko tam, gdzie nie zna-
ne sg formy przetwoércze i organizacyjne wielkiego
przemyslu, ze wielki przemysl zabija rzemioslo.
Cyfry zdawaloby si¢ wykazujg wrecz co$ innego,
ze przemyst wielki dla pewnych faz swej produkciji
potrzebuje warsztatow rzemieslniczych i Ze si¢ nie-
mi wszedzie tam wyrecza, gdzie to dla wielkiego
przemystu sie kalkuluje.

Kolejno§é branzowa, wed!. ilosci reprezentowa-
nych warsztatéw grupy metalowej, jest nastepuja-
ca: warsztatow kowalskich bylo w r. 1935—28 484,
$lusarskich — 9918, blacharskich — 6 124, zegar-
mistrzowskich — 4 333, jubilerskich — 690, zlotni-
czych — 522, kotlarskich — 513, tokarskich — 369,
mosiezniczych — 319, bronzowniczych — 309, gra-
werskich — 302, wyrobu mnarzedzi optyczn. — 140,
pozlotniczych — 118, pilnikarskich — 46, reszta —
drobne nie odgrywajace roli wazniejszej.
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Zestawienie to wykazuje, ze najliczniejsze w gru-
pie rzemiost metalowych s warsztaty kowalskie,
§lusarskie i blacharskie; nastepnie — zegarmi-
mistrzowskie, jubilerskie i zlotnicze; po nich kolej-
no ida — kotlarskie, tokarskie i mosieznicze; wresz-
cie — bronzownicze, grawerskie oraz wyrabiajace
narzedzia optyczne i pilnikarskie.

Liczba 118 warsztatéw pozlotniczych odnosi si¢
tylko w czesci do warsztatow grupy metalowej. Za-
liczone sa do niej warsztaty zajmujace sie zloce-
niem ram, figur koscielnych i oltarzy ze wzgledu
na to, ze pozlotnictwo drzewne nie jest osobno wy-
mienione w prawie przemyslowem.

Warsztaty kowalskie, $lusarskie, blacharskie, ko-
tlarskie, tokarskie i mosieznicze, stanowigce trzon
wszystkich rzemios! metalowych, obstuguja po-
trzeby szerokich mas ludnosci i wspoélpracujg z za-
kladami przemystowemi. Pozostale rzemiosta tej
grupy: jubilerstwo, zlotnictwo, bronzownictwo i
grawerstwo stanowia grupe rzemiosl artystycznych,
zaspokajajacych potrzeby estetyczne ludnosei, i
stan ich i rozwéj wigza si¢ $cisle ze stanem gospo-
darczym kraju, rozwojem kulturalnym, a zarazem
z polityka dewizowa uprawiana przez Panstwo. Po-
$rednig grupe stanowig warsztaty zegarmistrzow-
skie, w drobnej tylko czesci zajmujace si¢ monto-
waniem zegarkéow z czeséci skladowych dostarczo-
nych przez montownie, a gléwnie zajetych napra-
wa, zegarkow przez wymiane zepsutych czesci skla-
dowych na nowe, rzadziej przez dorabianie zepsu-
tych czesci sktadowych. Stan i rozwéj tego rzemio-
sta, w dobie obecnej, $cisle si¢ wiaze z polityka
eksportowa, uprawiang przez wielkie konsorcja
przemystowe w Szwajcarji i Francji, skupiajgce w
swych rekach wyréb czesci sktadowych zegarkow,
poniewaz w kraju — z wyjatkiem zegaréw wiezo-
wych, $ciennych i budzikow — czeséci sktadowych
zegark6w nie wyrabia sie. '

Warsztaty kowalskie, $lusarskie i blacharskie,
razem z kotlarskiemi, mosiezniczemi, tokarskiemi i
wyrabiajgcemi przyrzady optyczne stanowia ca
35807 jednostek.
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Wszystkie te warsztaty rozrzucone sa b. nieréw-
nomiernie na terenie Rzeczypospolitej. Ilosé ich w
poszezeg6lnych wojew6dztwach uzalezniona byta w
swoim czasie nie od potrzeb gospodarczych calosci
ziem, tworzacych nasza Rzeczpospolita, lecz od po-
trzeb ziem, stanowiacych zabér jednego z parstw
zaborezych, w sktad ktérych wchodzily one przed
odrodzeniem Parstwa Polskiego.

Konserwatyzm i przywiazanie do tradycji, cha-
rakterystyczne w duzej jeszcze mierze i w dobie
obecnej dla rzemiosta naszego, sprawia, ze to
uksztaltowanie sie¢ rozmieszczenia warsztatow z
lat dawnych zmienia sie b. powoli.

Glowna uwaga czynnikéw decydujacych w Paii-
stwie byla zwrécona do niedawna, i zreszta stusz-
nie, na odbudowe i rozbudowe tych dzialow wiel-
kiego przemystu metalowego, ktére w nalezytej
mierze zabezpieczalyby samowystarczalnos¢ w
dziedzinie zaopatrzenia armji.

Warsztaty rzemie$lnicze, pozostawione wlasnym
sitom, w zmieniajacych si¢ warunkach konjunktu-
ralnych, cze$ciowo z wlasnej inicjatywy, a czescio-
wo na skutek nowych potrzeb, wyniklych z odbu-
dowy i rozbudowy wielkiego przemystu metalowe-
go, do pewnego stopnia zmienily swe rozmieszcze-
nie terenowe i zakres wytworczosci. Naogol jednak
wieksze zmiany w rozmieszczeniu warsztatow nie
zaszly. Najbardziej charakterystycznie przedsta-
wia sie rozmieszczenie warsztatow kowalskich,

Zalaczona tabela II wskazuje, ze gdy w wojew.
Pomorskiem 1 warsztat kowalski wypada na 575
mieszkaricow, to w wojew. Lubelskiem — na 706
mieszkancow, Nowogréodzkiem — na 902, Wolyri-
skiem — na 1025, Poleskiem — na 1 173, Krakow-
skiem — na 2 705, Slaskiem — na 2 716.

Jezeli uwzglednié, ze woj. Slaskie, jako wybitnie
przemysfowe, stosunkowo malo posiada ludnosci
rolniczej, a wiekszosé warsztatow kowalskich jest
w posiadaniu kowali wiejskich, to staje si¢ jasnem,
ze — z wyjatkiem Slaska — cyfry przytoczone
wykazujg zupelnie wypadkowe rozmieszczenie war-
sztatow kowalskich i konieczno§é wywarcia na mie
pewnego wplywu.

Te wlasnie wiejskie warsztaty kowalskie, ktorych
wlasciciele, poza doraznym remontem taboru wiej-
skiego i narzedzi rolniczych, trudnig si¢ glownie
podkuwaniem koni, stanowiag w niemalej mierze o
wartosci remontu konskiego dla wojska. Brak na-
lezycie przeszkolonego podkuwacza koni na wsi
zmusza ludno$é do korzystania z uslug partaczy,
niszczacych kopyta i marnujgcych wartosciowy
materjal konski.

Bardziej rownomiernie przedstawia si¢ to wypo-
sazenie w rzemiosto kowalskie grup wojewddztw,

gdyz

woj. centralne majgq 1 warsztat kowalski na 983 mieszk.
w wschodnie ,, 1 " i w 1045 "
w zachodnie oA " " w986 "
w poludniowe , 1 " " w 1704 o

Jednakze i tu widzimy takie réznice, jak 983
mieszk. w woj. centralnych i 1704 mieszk. w woj.
poludniowych na 1 warsztat.

Samorzad gospodarczy rzemiosla zwrécil uwage
na te nieréwnomiernosé¢ i komiecznosé szkolenia
kowali wiejskich. Nawigzana zostala wspélpraca z
wladzami wojskowemi, o ile chodzi o szkolenie
podkuwaczy koni. Natomiast podniesienie poziomu

technicznego warsztatow kowalskich i wlasciwe ich
rozmieszczenie wigze sie z ogélnym problemem po-
mocy kredytowej dla rzemiosta i nie moze by¢
szybko rozwigzane.

Oddzielng grupe warsztatoéw kowalskich stano-
wia warsztaty kowalskie zmechanizowane, wyku-
wajace poélprodukty do dalszej obrébki slusar-
skiej, oraz warsztaty kowalskie wyrabiajace powo-
zy, bryczki, odkuwajace resory samochodowe i t. p.
Nie rozporzadzam obecnie danemi obrazujgcemi
rozmiar produkcji tych warsztatéw i ich rozmiesz-
czenie.

Warsztaty kowalskie tego typu sa skoncentrowa-
ne przewaznie w wielkich miastach: Warszawie,
Poznaniu, Katowicach, Lwowie i Krakowie.

TABELA IT

Blacharstwo| Kowalstwo [ Slusarstwo
Tlogé —-- ————| s ———
Wojewodztwa mieszk, | liczba warszt. | liczba warszt, | liczba warszt,
A :)ﬂ()lem| m'l‘:ulk ogélem ‘m'il:lzlk. O“Mem:mln:ui(.
M. st.Warszawa | 1178,9] 403| 2925 172/ 6 854] 734|1 606
Warszawskie . | 2530,7| 492| 5144] 3355 754 8962 824
Lodzkie. . . . | 2633,00 593| 4440 1893/1390]1159| 2272
Kieleckie . . . | 2937,00 599/ 4903| 3142 935 887(3311
Lubelskie . . . | 2466,9] 441| 5594] 3492| 706 592|4 167
Bialostockie. . |1 643,5( 224| 7337 1565/ 1050] 533| 3083
Razem
woj. centr, |13 390,0|2 752| 4 866|13 619| 983|4 801| 2 789
Wileniskie 12752 169, 7546/ 1141|1118 2964 308
Nowogrédzkie. | 1056,8) 103 10260] 1172| 902| 198|5 327
Poleskie 1131,8] 119/ 9511 965/1173| 2145 289
Wolynskie 2084,8 339 6150 2033|1025 534|3904
Razem
woj. wsch. | 5548,6] 730/ 7601] 5311|1045|1242|4 467
Poznanskie . . | 2114,2| 431| 4905 2194| 964|1239|'1 706
Pomorskie 1086,3] 141| 7704 1890, 575| 5441997
Slaskie . . . - | 1298,4] 202| 6428] 478/ 2716 309| 4202
Razem
woj. zach. | 4498,9] 774, 5813 4562 986|2092| 2151
Krakowskie 2296,6] 419 5 481 849| 2705 508| 4 521
Lwowskie 31274] 749 4175 2026/ 1544 #802 3 899
Stanistawowskie| 1476,5 360 4101] 1155|1278 252|5 859
Tarnopolskie . 1604,0( 340/ 4718 962 1667) 221|7 258
Razem
woj. pol. | 8504,5/1 868| 4553 4992| 1704|1783/ 41770
Ogétem 31942,0(6 124| 5216|28 484| 1 121]|9 918 3 221

Drugiem z kolei glé6wnem rzemiostem grupy me-
talowej jest §lusarstwo.

Wyposazenie w warsztaty $lusarskie, poczynajac
od 1706 mieszkaricow na 1 warsztat w wojewédz-
twie Poznariskiem, do 7 258 w woj. Tarnopolskiem,
wskazuje na ogromne réznice w uprzemystowieniu
kraju.

Wedlug grup wojewédztw rozmieszczenie to
przedstawia si¢ nastepujaco:

woj. centralne maja 1 warsztat na 2 789 mieszkaricow

. wschodnie T | » o 4467 "
.« zachodnie ! a S en] M
w poludniowe ,, 1 7 w 4710 "

Jezeli wzigé pod uwage, ze w woj. centralnych i
zachodnich wiekszy odsetek niz w pozostalych
przypada na $rednie i wieksze warsztaty, i Zze roz-
winiety jest tam wielki przemys! metalowy, to réz-
nice w wypasozeniu w warsztaty $lusarskie rzuca
sie¢ w oczy.

Warsztaty $lusarskie, w polaczeniu z kotlarskie-
mi, tokarskiemi i mosiezniczemi, r6znig sie b. znacz-
nie pomiedzy sobg rozmiarami, liczbg zatrudnio-
nych pracownikéw i rozpietoécia produkcii.
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Sa to przewaznie, w ok. 907, warsztaty, w kto-
rych pracuje sam mistrz z jednym lub dwoma po-
mocnikami. Zaklady te sa pozbawione nowoczes-
nych narzedzi i sity napednej. W woj. wschodnich
i poludniowych daje si¢ szczegoélniej zauwazyé ni-
ski poziom techniczny warsztatéow slusarskich.

Niewielka pomoc kredytowa na zakup narzedzi
i wlasciwego surowca moglaby z rzemieslinka, trud-
nigcego si¢ drobng naprawg i ciezko zmagajacego
sie z losem, uczyni¢ drobnego wytwoérce przedmio-
tow sprowadzanych za drogie pienigdze z innych
okolic kraju.

Istnieje jeszcze nie zniszczony przez czas poziom
umiej¢tnosci zawodowych wérod rzemieslnikow w
tych wojewédztwach; z kazdym jednak rokiem
ubywajg specjalisci, a na ich miejsce albo nie przy-
chodzi nikt, albo przychodza nowe sily, ksztalco-
ne w zbiednialych warsztatach rzemieslniczych, a
wiec nie doréwnujgce poziomem odchodzacym mi-
strzom.

Nawet w tak ciezkich warunkach zmagania si¢ z
trudnosciami gospodarczemi, na tle ogélnego zubo-
zenia w tych wojewodztwach, widzimy objawy wy-
sokiej kultury rzemie$lniczej, jak warsztat w Bia-
lymstoku, wyrabiajacy resory na eksport zagrani-
ce, warsztat wytwarzajacy aparaty kinowe z apara-
tura dzwigkowa tamze, warsztat w Wilnie, produ-
kujacy przerzady strzelnicze dla wojska, i t. d.
Energja osobista i zbieg szczesliwych okolicznosci,
nawet w tak niesprzyjajacych warunkach, daje
moznoéé podniesienia poziomu technicznego i roz-
winiecia produkcji warsztatu slusarskiego.

Niewatpliwie efekty bylyby wicksze, gdyby wie-
cej uwagi i pomocy mozna bylo udzieli¢ drobnym
warsztatom $lusarskim wogoéle, a szczegélniej w
woj. wschodnich i poludniowych.

Srednie i wigksze warsztaty §lusarskie skupiaja
si¢ glownie w miejscach uprzemystowionych i wiel-
kich miastach, zatrudniajac przy fabrykacji od 4-ch
do ca 200 pracownikéw.

Z wyjatkiem gérnictwa i hutnictwa, niema pra-
wie zadnej dziedziny przemyslu metalowego, w
ktérejby $lusarskie warsztaty tego typu nie mogly
skutecznie zastapi¢ lub rozwinaé poszczegélnych
galezi wytwoérczosci, bedacych dotad sferg zainte-
resowania wielkiego przemystu.

Trudnoéei, z jakiemi wiekszoéé warsztatow tego
typu musi walczyé, to:

1) przestarzale urzgdzenia warsztatowe,

2) niedostosowanie do potrzeb produkeji obrabiarek,

3) niedostosowanie do potrzeb produkcji narzedzi,

4) brak urzadzen do nalezytej obrébki termicznej,

5) brak Zrédel bezposredniego zakupu surowcéw,

6) brak dostepu do kredytéw krotko- i dlugoterminowych,
na zakup surowcéw i wprowadzenie niezbednych in-
westycyj,

7) konkurencja warsztatéw niezarejestrowanych, zwanych
przez rzemioslo nielegalnemi, z tytulu ich nieuchwyt-

nofci przez urzedy skarbowe i instytucje $wiadczen
spolecznych.

Niejednokrotnie podziw bierze na widok pierw-
szorzednej jakoéciowo produkcji, wykonanej w
‘warsztatach, zapomocg obrabiarek i narzedzi wyco-
fanych juz dawno z warsztatéw naszych sasiadéw
zachodnich.. Umiejetnoéé zawodowa i nadmiar wy-
sitku réwnowazy te braki, odbija sie jednak na roz-
miarze i kosztach produkcii.

W{woluie to niemoznoéé konkurencji z wieloma
wyrobami zagranicznych warsztatéw rzemieslni-
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czych, nie lezacemi w sferze zainteresowan wielkie-
go przemystu metalowego. Prace ekonomiczng war-
sztatéw rzemieslniczych, gléwnie na prowincji,
utrudnia ogromnie brak skladnic z niezbednemi dla
danych warsztatéw asortymentami zelaza. Sa wy-
padki, ze z powodu braku zelaza odpowiednich wy-
miaréw rzemies$lnik zmuszony jest sam dokuwaé
zelazo do wymiaréw niezbednych dla swej produk-
cji. Odpowiednio zorganizowana wspolpraca wiel-
kiego przemyslu metalowego z rzemioslem mogla-
by te trudnosci surowcowe latwo usungé.

Studja, przeprowadzone przez samorzad gospo-
darczy rzemiosla na odcinku warsztatow grupy
metalowej, wykazaly koniecznoéé usprawnienia ich
dziatalnoéci droga grupowania stabszych warszta-
tow o jednakowej lub pokrewnej produkcji w spél-
dzielnie lub spétki i zaopatrzenie ich w odpowied-
nie narzedzia, obrabiarki oraz naped.

Brak instytucji, ktoraby caloksztalt zagadnien o
charakterze technicznym, w przystosowaniu do po-
trzeb rzemiosta mogla opracowa¢ i podaé w goto-
wej formie warsztatom rzemie$lniczym, jak row-
niez stale informowaé samodzielnych rzemieslni-
kow oraz zatrudnionych u nich czeladnikéw o ulep-
szeniach i nowych zdobyczach techniki, w dziedzi-
nie ich interesujgcej, wywolal utworzenie Instytu-
tu Naukowego Rzemie§lniczego imienia Pierwsze-
go Marszatka Polski Jézefa Pilsudskiego.

Instytut ten zostal juz powolany do zycia i roz-
poczal swe prace w roku biezacym. Ma on szeroko
rozwingé dzial poradnictwa zawodowego w dziedzi-
nie urzadzen warsztatowych, technicznych i orga-
nizacyjnych produkcji. Walczy od obecnie z wiel-
kiemi trudno$ciami materjalnemi i prace rozwijaja
si¢ powoli.

Mamy jednak nieplonng nadzieje, ze wladze do-
cenia potrzeby rzemiosta i przyjda mu z pomocs.

Bez tej instytucji, czuwajacej nad poziomem
techniki i1 racjonalizacji produkcji warsztatu rze-
mieslniczego, szybki postep na tej drodze nie bylby
mozliwy.

Usprawnienie dziatalnosci handlowej warszta-
tow rzemie$lniczych, pomoc w tworzeniu spéldziel-
ni kredytowych, surowcowych i zbytu przeprowa-
dza samorzad gospodarczy przy pomocy specjalnie
powolanych biur organizacyjno - handlowych rze-
miosla, istniejacych przy wszystkich Izbach Rze-
mieslniczych i przy Zwiazku Izb.

Prace w obu kierunkach, aczkolwiek postepuja
naprzéd, to jednak wolniej nizbv to byé powinno
ze wzgledu na zacofanie techniczne rzemiost grupy
metalowej i potrzeby Panstwa. Tu znowu stoi na’
przeszkodzie brak pomocy kredytowej na te cele.

Warsztaty rzemieslnicze grupy metalowej musza
wieksza niz dotad zwrécié uwage czynnikéw pan-
stwowych na te wielkie mozliwoéci, jakie si¢ w nich
kryja pod wzgledem réznorodnoéci mozliwosci pro-
dukcyjnych.

Wspomniana akcja samorzadu gospodarczego,
zmierzajaca do podniesienia technicznego oraz
usprawnienia organizacyjnego i handlowego tych
warsztatéw, jezeli ma daé¢ spodziewany efekt, mu-
si by¢ poparta przez wladze.

Warsztaty rzemieslnicze grupy metalowej, ra-
zem z wielkim przemyslem metalowym, sa ostoja
obronnosci Paristwa. Nie do pomyslenia jest, by nie
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byly one wciggniete w orbite wielkich planéw
uprzemystowienia Panstwa,

Przy projektowaniu wielkich zakladéw przemy-
slu metalowego, szczegélnie gdy chodzi o przemyst
pracujacy na obrong kraju, daloby si¢ uniknaé nad-
miernej rozbudowy tych zakladow, a co si¢ z tem
laczy, niepotrzebnego uruchamiania kapitatu, gdy-
by pewne dziedziny wytwérczosci danego zakladu
byly zgéry przeznaczone na rzecz wytwérczosci
rzemieslnicze;j.

Chodzi tu o produkcje tych urzadzen i czesci
skladowych maszyn, ktére wymagajg od robotni-
kéw specjalnego uzdolnienia zawodowego i znacz-
nego nakladu wysitku indywidualnego, a ktére bar-
dziej odpowiadaja co do swego charakteru wytwor-
czosci zakladu rzemieslniczego niz przemystowego.
Takie skoordynowanie produkcji fabrycznej i rze-
mieslniczej przerzucitoby na wielki przemyst wy-
twarzanie czesci skladowych urzadzen i maszyn,
wymagajacych specjalnych maszyn o wysokiej pre-
cyzji oraz montaz urzadzen i maszyn, pozostawia-
jac warsztatom rzemies§lniczym produkcje czesci
sktadowych maszyn i urzadzen, wymagajacych spe-
cjalnego uzdolnienia wego i pracy recznej.

Wspoldzialanie przemysiu metalowego z metalo-
wemi warsztatami rzemie$lniczemi przyspieszyloby
w znacznej mierze uprzemystowienie kraju, a jego
wplyw na zwigkszenie obronnosci jest tak oczywi-
sty, ze nie wymaga podkreslenia.

Juz dzisiaj caly szereg warsztatéw §lusarskich

abia prawie wszystkie czesci samochodowe.
w'rtych warunkach dalsza rozbudowa przemystu
samochodowego moglaby sie oprzeé na innych niz
dotad podstawach. Oparcie jej, w znacznej mierze,
na rozbudowie istniejacych i przysposobieniu do
produkcji najbardziej przygotowanych warsztatow
rzemieslniczych, w potaczeniu z wielkiemi hutami
i montowniami, mogloby ruszyé w szybszem niz do-
tad tempie motoryzacje kraju.

Niewatpliwie wplyneloby to takze na potanienie
produkcji samochodéw i umozliwiloby dostepniej-
szy ich remont przez warsztaty, odpowiednio roz-
mieszczone na terenie Parstwa.

Podobne mozliwosci istniejg w dziale narzedziar-
stwa. Produkcja narzedziarska historycznie stano-
wi cigg dalszy kowalstwa narzedziowego, dostar-
czajacego ludnosci narzedzi niezbednych do pracy
i érodkéw obrony. Do polowy zeszlego stulecia pro-
duikoia narzedzi bct)z, droga zaspakajala nieomal w
caloéci zapotrzebowanie rynku.

Rozwijajacy si¢ w tym czasie w Polsce wielki
przemysl metalowy w malym stopniu interesowal
si¢ produkcjg narzedziarska. Wzrastajaca ilosé ty-
pow narzedzi réznych dzialéw techniki i wzrasta-
jaca precyzja ich wykonania wyprzedzila rzemio-
slo w jego postepie w Polsce, pozostawiajac te
dziedzine poza sfera jego zainteresowan. To tez
niemal do lat ostatnich zapotrzebowanie nasze w
tej dziedzinie w 75% pokrywal przemyst zagra-
niczny, gléwnie niemiecki.

Od kilku lat daje si¢ zauwazyé¢ poprawa znacz-
na w tej dziedzinie, dzieki planowej dziatalnoéci
Zrzeszenia Producentéw Narzedzi.

Studja przeprowadzone przez Zwiazek Izb Rze-
mie§lniczych wykazaly, ze istnieje w Polsce znacz-
na liczba warsztatow rzemieslniczych, ktére badz
wyrabialy, badz wyrabiajg caly szereg narzedzi,

nie wprowadzonych na szerszy rynek, dzieki ma-
lym rozmiarom produkcji i niemoznoéci dostepu do
zrodel dostaw parnstwowych i samorzadowych.

Zwigzanie tych warsztatéw z ogélnym planem
wzmozenia produkeji narzedzi w Polsce niewatpli-
wie przyczyniloby si¢ do rozwoju dziesiatkow war-
sztatéw §lusarskich i kowalskich.

Podobne mozliwoséci istnieja w calym szeregu
dziedzin wytwérczosci przemystowej, w ktérej or-
bite moze byé¢ wciggniete rzemiosto, harmonizujac
prace swych warsztatéw, badZz jako fragment wy-
tworczosci wielkiego przemystu metalowego, badz
jako samodzielny dzial wytwérczosci, zastepujacy
przemysl,

Zarysowujgce si¢ na tle obecnego stanu technicz-
nego i organizacyjnego rzemiosla grupy metalowej
drogi rozwoju jego musialyby i§¢ przedewszyst-
kiem w kierunku wlaczenia jego potencjalnych
mozliwoéci wytwérczych w orbite programu pan-
stwowego uprzemystowienia kraju.

Rozmieszczenie warsztatow grupy metalowej na
terenie calego Paristwa, w mniejszych lub wigk-
sziych skupieniach, sprzyja przeprowadzeniu tego
planu.

Czeséciowa dekoncentracja pewnych faz produk-
cji przemystowej, przeznaczonej dla warsztatow
rzemie§lniczych, zdaje si¢ byé komiecznoscig wo-
bec nowoczesnych systeméw prowadzenia wojny i
srodkéw technmicznych, z latwoscia niszczacych
wielkie objekty fabryczne.

Rozwazanie tych spraw juz obecnie, w czasie po-
koju, pozwoli na zabezpieczenie staloéci dostaw w
czasie wojny.

Realizacja planu wymaga umozliwienia warszta-
tom rzemie§lniczym grupy metalowej unowocze-
$nienia swych urzadzen i narzedzi, usprawnienia
organizacji produkcji i wprowadzenia wlasciwej
organizacji handlowej.

Wielkiem zagadnieniem wigzacem si¢ $cisle z po-
przedniem jest motoryzacja tych warsztatow. O ile
wicksze warsztaty rzemie$lnicze w pewnych okre-
gach przemystowych, jak woj. poludniowe, mogly-
by zastosowaé w swej produkciji silniki spalinowe,
to naogél ten rodzaj silnikéw w wiekszosci wypad-
kéw bylby za drogi dla rzemiosta. Najodpowied-
niejszemi i najtariszemi silnikami, ktére powinny
znalezé zastosowanie w warsztatach rzemieslni-
czych, — to silniki elektryczne, przy odpowiednio
dostosowanej cenie pradu.

Tego rodzaju zmotoryzowanie warsztatéw rze-
mieslniczych grupy metalowej bedzie mozliwe przy
odp. opracowanym planie elektryfikacji kraju.

Wreszcie b. waznym problemem jest wigkszy niz
dotad udzial warsztatéw rzemieslniczych w dosta-
wach na rzecz instytucyj panstwowych, wojska i
samorzgdowych.

Dekoncentracja, tam gdzie to jest mozliwe, do-
staw panstwowych i wojskowych przyczynilaby sie
w duzym stopniu do uprzemyslowienia tych potaci
kraju, ktére dotad azujg zacofanie tym
wzgledem, przysépieszajac proces sharmonizowania
wytworczosci tych warsztatéw z wytwérczodcig
wielkich objektéw przemystowych.

W tem miejscu mata dygresja. Przyczyny mate-
go bezposredniego udzialu warsztatéw rzemieslni-
czych w dostawach na rzecz instytucyj parstwo-
wych, samorzgdowych i wojska sa nastepujace:
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a) slabosé¢ finansowa warsztatow, nie pozwalaja-
ca zlozyé odpowiedniego wadjum i zabezpieczenia;

b) miemozno§é przyjecia cze$ci zamoéwienia, od-
powiadajacej finansowym zdolnosciom warsztatu;

¢) warunki przetargowe, uzalezniajace otrzyma-
nie dostawy od ceny najnizszej;

d) odbiér na miejscu w warsztatach, wymagaja-
cy dodatlwwych duzych pomieszczen, znaczng
cz¢$¢ roku bezuzytecznych dla warsztatu;

e) przyzwyczajenie urzedow i instytucyj do
firm, z ktéoremi od szeregu lat maja stosunki han-
dlowe, a uprzedzenie do terminowosci i solidnosci
wykonania przez warsztaty rzemieslnicze.

Te trudnosci, niezwalczone obecnie dla rzemio-
sta, wyzyskuja firmy nakladcze, ktére operujac
znacznemi kapitalami moga zados$¢uczyni¢ wyma-
ganiom ustawowym, a otrzymane zamoéwienia wy-
konywaja w slabych finansowo, a najczesciej i tech-
nicznie, warsztatach rzemieslniczych, placgc niepo-
miernie niskie ceny. Gorzej, jezeli nakladcy, a tak
jest z reguly, positkujg sie t. zw. nielegalnymi rze-
mie$lnikami, fuszerami, mnie posiadajacymi dosta-
tecznego uzdolnienia zawodowego.

Wspomniani nakladcy sg bezkonkurencyjni przy
wszelkiego rodzaju przetargach, a niska cena za
dostarczony towar, osiggana przez instytucje pari-
stwowe i inne, odbija si¢ nadzwyczaj ujemnie na
jakoséci i trwalosci wykonanych przedmiotéow. Nie
bez znaczenia dla Panstwa jest tu takze problem
socjalny — zupelnej zaleznosci nielegalnego rze-
mxeslmKa lub chalupnika od swego nakladcy i pra-
ca po kilkanascie godzin na dobe za oplate, wystar-
czajgcg zaledwie na najnedzniejsza egzystencje.

Rzemiosto wielkim glosem wola o nalezyta wal-
ke z rzemiostem nielegalnem. W dobie ciezkich
warunkéw gospodarczych, gdy 500 000 obywateli
bezrobotnych Panstwo musi dokarmia¢ w porze zi-
mowej, oczywiscie czynniki rzadowe pomijaja mil-
czeniem pelne rozgoryczenia glosy rzemiosta.

Lecz jest tu jedno niebezpieczenstwo. System
reglamentacyjny, przyjety przez nasze prawo prze-
mystowe, zmusza rzemie$lnikéw do wykazania do-
wodu uzdolnienia. Liberalne traktowanie lamania
ustawy przemystowej wywolalo stopniowy odplyw
z warsztatow rzemie$lniczych czeladnikéw i ucz-
niow. Do pracy w rzemiosle coraz cze$ciej staja
nieprzygotowani zawodowo fuszerzy, omijajac
okres nauki i pralcty!kl

Doprowadzié to moze do obniZzenia poziomu za-
wodowego rzemios! grupy metalowej. Musimy to
zahamowaé, by brak fachowych sil rzemieslniczych

nie odbil si¢ w przyszlosci na naszych mozliwo-
$ciach produkcyjnych.

Udostepnienie warsztatom rzemie$lniczym grupy
metalowej udzialu w dostawach panstwowych, sa-
morzadowych i wojskowych wymaga zmiany usta-
wy, wzglednie wydania rozporzadzenia wykonaw-
czego do instniejgcej ustawy, bardziej zyciowo
traktujacego interesy Skarbu i interesy dostawcow.

Nalezy podkresli¢, ze zapoczatkowana przez sa-
morzad gospodarczy rzemiosta wspélpraca z insty-
tucjami panstwowemx 1 woyskowerm zostalta przyije-
ta z pelnem zrozumieniem i poprawa jest widocz-
na, jednak dalsze jej postepy wymagaja wspom-
nianych wlasnie zmian w ustawie o dostawach oraz
uregulowania wymagari warunkéw technicznych i
przepiséw odbiorczych przy dostawach.

Rzemiosto grupy metalowej zdaje sobie sprawe
z roli, jaka powinno odegra¢ w gospodarce narodo-
wej. Zdaje sobie takze sprawe z obowiazkow, jakie
na nim ciagzyly w przeszlosci i cigza dzisiaj. W mia-
r¢ swoich skromnych zasobéw mater)alnych przy-
gotowuje sie do swej wlasciwej roli w zyciu gospo-
darczem Panstwa. Przygotowule instytucje, maja-
ce mu byc pomocg W rozwoju technicznym i
usprawnieniu handlowem, nawiazujac kontakty ze
wszystkiemi instytucjami pokrewnemi, ktéreby mo-
gly mu jego zadanie ulatwié.

Realizacji jego planéw staje na przeszkodzie
brak wlasnej instytucji kredytowej.

Szczegblnie te luke odczuwa rzemioslo grupy
metalowej, napotykajac niepomierne trudnosci przy
uzyskiwaniu kredytow inwestycyjnych, czy krétko-
termmowych zwuqzamych z doraznemi zakupami
narzedzi i surowcow.

Rozwiazanie tej palacej sprawy, odkladane z ro-
ku na rok, nie moze byé¢ sprawa najblizszej przy-
sztosci, musi by¢ jednak podstawa do wprowadze-
nia rzemiosta na wlasciwe drogi rozwoju.
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L'état actuel du métier du métal en Pologne
Résumé:

L'étude ci-dessus donne une caractéristique générale du
métier polonais du métal et la statistique des atéliers de
cette catégorie, montre leur répartition non satisfaisante
sur le territoire du pays, indique enfin la nécessité de déve-
lopper ce domaine de la production et de la lier avec la pro-
duction industrielle. L'auteur indique aussi les travaux en-
trepris par 'Union des Chambres des Métiers qui a crée un
Institut chargé du soin de l'assistance aux atéliers des arti-
sans. Leurs besoins s'étendent sur les domaines: du crédit,
du matériel, de la vente, de la modernisation de l'outillage
et de l'organisation de la production.

Fragment dzialu obrabiarek na Wystawie Przem. Metalowego.
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CZESCI MASZYN

Panewki bakelityzowane

T-wo Metropolitan Vickers Co. zbudowalo lozyska do
walcarek z tkaniny bakelityzowanej, wykonane specjalnym
sposobem odlewniczym. Wlasnoéci tych panewek sg nast.:
twardo$¢ wdl. Brinella 25 — 40, wytrzymaloéé na $ciskanie
21 — 35 kg/mm*, max. temperatura robocza 150°C, smaro-
wanie — wioda. W poréwnaniu z panewkami bronzowemi,
panewki bakelityzowane wykazuja prace tarcia mniejsza o
30 do 60% i trwalo§¢ — 10 razy wieksza. (Engineer, 29
maja 1936 r., str. 570).

ENERGETYKA

Nomogramy do szybkiego wyznaczania

wartosci opalowej

W. Schreiber podaje w czasopiémie Die Widrme (z dn.
9 maja r. b, str. 314/5) cztery nomogramy, oparte na for-
mulach Lochmann'a, dajace moznoéé szybkiego wyznacza-
nia ciepla spalania i wartoéci opalowej paliw w zaleznoéci
od zawarto$ci w nich wegla, siarki, wodoru, popiotu i wil-
goci. Artykul przytacza kilka przykladow przeliczen do-
tyczacych wegla kamiennego i brunatnego o réznym skla-
dzie chemicznym.

Poréwnanie réinych metod wyznaczania

charakterystyki przemialu wegla

Azeby poréwnaé rozne istniejace metody wyznaczania
charakterystyki przemialu wegla, pigé laboratorjow ame-
rykanskich podjelo si¢ zbadania charakterystyk tego sa-
mego wegla roznemi metodami, mian.: metoda Bureau of
Mines, metoda Crossa i metoda Hartgrove'a. Autor przy-
tacza wyniki tych badan poréwnawczych, podajac zarazem
bibljografje przedmiotu. (A. Selvimg. Fuel, czerwiec
1936 r., str. 156/61).

Kociol jednorurowy na statkv .Kertosono”

Podczas przebudowy instalacji napedowej na statku to-
warowym Kertosono zainstalowano tam kociol jednoruro-
wy Sulzera na miejsce dawnego kotla plomienicowego o
wydajnosci 6 t/h. Artykul opisuje nowa instalacje i przyta-
cza pierwsze dane z jej badari. Nowy kociol wytwarza pare
o preznosci 60 at, przegrzang do 375°C; wydajnosé jego
wynosi 21 t/h. Réwnoczeénie ze zmiang kotla dodano tur-
bine czolowa, ktéra zasila parag odlotowa dawne turbiny,
dzieki czemu moc maszynowni wzrosla z 4500 do 5800 —
6000 KM, a szybkoé¢ — z 13 do 15 wezlow. (Engineer,
5 czerwca 1936 r., str. 602/3),

Wyréb benzyny syntetycznej w Niemczech

Niedawno utworzono w Niemczech Tow. Ruhr Benzin
A. G, ktére przystapilo do budowy instalacji do wytwarza-
nia 25000 ¢ benzyny rocznie metods Fischera - Tropscha,
przyczem przewidziano rozbudowe wytwoérni do 75000 t.
W okresie poczatkowym oblicza sie rozchéd koksu na
175000 t, w poézniejszym zas okresie projektuje si¢ wytwa-
rzanie syntetycznego oleju gazowego i olejow smarowych.

Poza tem firma Kléchner wraz z Tow. Wintershall zamie-
rza wytwarzaé ta samg metoda 30000 t benzyny rocznie,
Tow. Rheinpreussen projektuje takze budowe wytwoérni o
wydajnosci 30 000 t. W miedalekiej wiec przyszloéci przewi-

dywaé mozna rozw6j produkcji benzyny syntetycznej metoda
Fischera do 120000 t*).

Dodajmy, ze fabryki w Leuna dajg juz ok. 100 wag.
dziennie paliwa syntetycznego, wyrabianego inng metodg —
przez uwodornianie — z wegla brunatnego, oraz ze produk-
cja benzyny calej Polski wynosi niespelna 40 wag. dziennie.

MATERIALOZNAWSTW O

Lanital = sztuczna welna z mleka

Od ok. 40 lat liczni uczeni (Millar, Todtenhaupt, Chateli-
neau, Fleury i in.) usilowali bezskutecznie opracowaé sposéb
fabrykacji sztucznej przedzy z kazeiny. Zagadnienie to zo-
stalo rozwigzane przez Antoniego Feretti w Medjolanie pod
naciskiem dzialania sankcyj antywloskich, ktére wysunely
we Wiloszech na pierwszy plan sprawe surowcoéw zastep-
czych, Wynaleziong przez Ferettiego metoda pracujg za-
ktady Snia Viscosa w Cesano Moderno, wytwarzajac dzien-
nie 3050 t lanitalu.

Po uprzedniem odwirowaniu $mietanki, mleko, ktérego
zawarto§é tluszezu wynosi juz tylko 0,10 — 0,15%, koagu-
luje si¢ zapomoca kwasu mlekowego, uzyskanego z fermen-
tacji. Odbywa si¢ to w sposob podobny jak przy fabrykacji
kazeiny i otrzymuje si¢ przecigetnie 3 kg suchej kazeiny
z hektolitra serwatki. Wskazane jest bezposérednie zastoso-
wanie osadu, ktéry przy wyjsciu z pod prasy zawiera 60%
wody, poniewaz w ten sposéb unika si¢ kosztow i strat,
powstajacych przy suszeniu; jednakze mokra kazeina na-
tychmiast gnije,

Kazeine rozpuszcza si¢, na laZzni wodnej, w amoniaku,
otrzymujac ciasto, z ktérego ciagnie si¢ na sucho w od-
powiednich przyrzadach nitki, jak z octanu celulozy, su-
szy sig, dziala formolem celem koagulacji kazeiny, przepu-
szcza przez kapiel z soli cynkowych, dla uniknigcia zlepia-
nia si¢ nitek, wreszcie suszy powtérnie. Wydajnoéé tej me-
tody w stosunku do kazeiny wynosi 100%. Mozna dodaé je-
szcze §rodkow sprzyjajacych plastycznoéci i przej§é réwniez
do wykonczenia suréwki przedzalniczej, ktéraby w my$l in-
nych przepiséw zostala skoagulowana nie na sucho, lecz
jako wiskoza, w kapieli.

Lanital jest bardzo podobny do welny, nie tylko w do-
tyku, lecz réwniez w swym skladzie chemicznym, poniewaz
obie substancje sa proteinami:

Sktadniki Welna Lanital
wegiel 49,25% 53,00%
wodér 7,57 7,00
tlen 23,66 23,00
azot b e A1 D80 15,50
SN e TR SR R T A T 0,70

Mniejsza zawarlo§é siarki pozwala na lepsze wyzyskanie
barwnikéw, ktére utrwalaja sie w sposéb bardziej jednoli-
ty na sztucznem wléknie. Barwienie trwa znacznie krécej
i mniej miszczy materjal.

Panstwowy urzad gospodarczy w Hamburgu podaje na-
stepujace orzeczenie swego laboratorjum, dotyczace analizy
lanitalu: barwy kremowej, sktada si¢ nitek réznej dlugosci
od 3 do 5 cm, o grubosci 0,030 do 0,035 mm, powierzchnia
prazkowana i niezbyt gladka. Przy spalaniu otrzymuje sig
gazy o reakcji wybitnie zasadowej. Wlékno nie pecznieje
w wodzie, pod dzialaniem jodu zabarwia si¢ na kolor z6lto-
bronzowy. Rozciericzony kwas siarkowy nie dziala na zim-
no ani na goraco. 10%-wy roztwér wodorotlenku sodowego

*) Techn. Moderne zesz. 21 z r. b, wedl
Fabrik.

Chemische
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powoduje sie pecznienie wiokna o 30%; dzialanie goracego
roztworu jest niszczace,

Wytrzymalo§é wlokna waha sie od 4,1 — 83 g, wobec
31,0 — 385 g u welny., Wydluzenie przy rozerwaniu jest
nieregularne i wynosi 50 — 7,5%, u welny 62 — 82%.

Z powyzszych danych wynika, Ze lanital nie jest wladci-
wie wléknem, powinien byé zatem przerabiany na nici w
mieszaninie z welna, bawelna i t. p. Poniewaz nie zawiera
on zanieczyszczeni, wobec tego latwiej daje si¢ czesaé
i gremplowaé, Jezeli przyjmie si¢ jako cen¢ kazeiny 3 liry,
wowezas koszt produkeji lanitalu wyniesie 6 —8 liréw, co
rowna si¢ 40% ceny welny. (Techn. Mod. 1936 r., zesz, 11,
str. 412—13). Z. M.

METALOZNAWSTWO

Rafinacja cynku

drogq dystylacji rektyfikacyjnej

Jedng z powaznych trudnosci szerszego wyzyskania sto-
pow cynkowych do celow konstrukcyjnych sa zanieczysz-
czenia cynku olowiem, kadmem i zelazem, ktére na drodze
rafinacji ogniowej (przez odstawanie si¢ roztopionego cynku
w wannie), ani nawet na drodze elektrolizy nie daja sig
usunaé¢ tak dalece, aby pozostale resztki nie wplywaly
ujemnie na wlasciwosci wyrabianych stopéw (skionnoéé do
korozji i odksztalcen). Znacznym postgpem na tej drodze
jest wprowadzona od kilku lat w skali przemyslowej nowa
metoda rafinacji, opatentowana przez amerykanska firme
New Jersey Zinc Co.

Zasada rafinacji jest tak prosta, ze dziwi¢ si¢ wlasciwie
nalezy, iz dopiero teraz znalazla ona praktyczne zastoso-
wanie. Jak wiadomo, cynk otrzymuje
si¢ przez redukcje tlenku w mufli i
dystylacje. W temp. dystylacji okolo
1000° wraz z Zn oddystylowujg si¢ ro-
wniez Cd oraz pewne iloéci Pb i Fe,
aczkolwiek te ostatnie sg trudniej
lotne od Zn. Takie porywanie przy
dystylacji trudniej lotnych skladnikéw
znane jest oddawna w technologji or-
ganicznej, np. w gorzelnictwie przy
rektyfikowaniu spirytusu. Oddzielenie
par czystego alkoholu od trudniej lot-
nej pary wodnej i fuzli daje si¢ usku-
teczni¢ w kolumnie rektyfikacyjnej
przy pomocy t. zw. deflegmato-
r6 w. Dzialanie ich polega na cze-
éciowem kondensowaniu par dystyla-
tu przez przeprowadzanie ich przez
rurki o nieco niZszej temperaturze,
poczem pozostalo§é, ubozsza juz w
trudniej lotny skladnik, unosi si¢ wy-
zej, ponownie napotyka chlodniejszg

\\\\\\\\\\\\ k i hodzi -

N\
Ryb:3e ratu, oczyszczona niemal zupelnie.

Podobny deflegmator zastosowano do cynku (rys. 1); cynk
surowy wprowadza si¢ do dolnego naczynia i poddaje dy-
stylacji — pary cynku, wedrujac przez deflegmator, uwal-
niajg si¢ stopniowo od zanieczyszczen i wydostaja si¢ w
stanie zupelnej niemal czystosci przez gérny otwoér. Najwaz-
niejszq trudnoécia technicznego wykonania bylo znalezie-
nie odpowiedniego materjalu, odpornego na wysoks tempe-
rature i dzialanie par cynku, przy réwnoczeénie dobrem
przewodnictwie ciepla. Takim materjalem okazal si¢ kar-
borund.

Czystoéé otrzymanego cynku ,rektyfikowanego” wynosi
99,99%, a wigc wszystkich zanieczyszczen razem pozostaje
zaledwie 0,01%. Jak na produkt przemystowy czystosé ta-
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kiego cynku jest istotnie niezwykle wysoka. Nadmienié na-
lezy, 2e podobng instalacje, produkujgca cynk rektyfiko-
wany w skali przemyslowej, posiada i u nas jedna z hut cyn-
kowych na Gérnym S$lasku (w Lipinach). (G. Masing. —
Stahl u. Eisen, 1936, str. 463).

T K

Tioki z nowego specjalnego zeliwa

Staliwne tloki do samochodéw, przewyiZszajace jakoscia
tloki ze stopéw aluminjowych, ew. Zeliwnych, zostaly wpro-
wadzone przez Forda.

E. F. Conne podaje, ze nowe tworzywo na tloki po-
siada nastepujacy sklad chemiczny: 1,35 — 1,70% C, 0,6 —
1,0% Mn, 09 — 1,3% Si, max. 0,08% S, max. 0,1% P, 25 —
3,09% Cu, 0,15 — 0,20% Cr, reszta Fe, jest to wigc specjalne
staliwo miedziowo-krzemowe o wysokiej zawartodci we-
gla, ktére posiada dobre wlasnoéci odlewnicze oraz dobra
obrabialno§é, Wtasnoéci mechaniczne sa o tyle dobre, Ze
tworzywo to moze byé stosowane na cienkoscienne tloki,
gdyz posiada duza odporno§é na $cieranie oraz odpowiedni
spolczynnik rozszerzalnoéci, slowem posiada jednoczesnie
zalety tlokéw wykonanych ze stopéw aluminjowych i z Ze-
liwa. Pod odlaniu w formach na $wiezo tlok posiada budo-
we skladajaca sie z perlitu i cementytu. Po nagrzaniu odla-
nego tloka do 900°C w ciagu 20 min studzi si¢ go na po-
wietrzu do 650°C, ponownie nagrzewa do 760°C w ciggu
jednej godziny, studzi do 540°C i w tej temperaturze wy-
trzymuje w ciggu 1 godziny przed ostatecznem ostudzeniem.
Droga takiej obrébki termicznej, przeprowadzanej w piecu
gazowym do ciaglej pracy otrzymuje si¢ budowg, skladajaca
sie z gniazdek wegla Zarzenia w koagulowanym perlicie. Po
obrébee term. staliwo posiada nast. wlasnosci: granica sprg-
zystodci 49 kg/mm?, wytrzymaloéé na rozciaganie 63 kg/mm®
wydluzenie na dlug. 50 mm 5%, twardoé¢ Br, 207241,
(Foundry Trade Journal 1936 r., zesz. 1048, str. 217).

0. M.

OBROBKA METALI

Pole temperatur przy skrawaniv

Wychodzac z zaloZenia, ze temperatura skrawamia jest
jednym z zasadniczych czynnikéw tego procesu, a jej pozna-
nie — obok badari szyb-
kosci skrawania i obra-
bialnoéci metali — zbli-
zy nas do ustalenia wy-
tycznych przyszlego roz-
woju obrébki metali, au-
tor postawil sobie za cel
zbadanie calego pola
temperatur w narzedziu
i przedmiocie obrabia-
nym.

Autor rozréZnia tem-
peratury w 4-ch punk-
tach (rys. 1): Ty — w
miejscu, gdzie powstaje peknigcie przy oddzielaniu sig
wiéra, ktére to miejsce, jak wiadomo z in. badan, wy-
przedza ostrze narzedzia, i to tem mniej, im wigksza jest
szybkoéé skrawania; T's—nieco miZsza, powstala pod wply-
wem raczej speczania i odksztalcania wiéra, zalezna od na-
cisku przy skrawaniu; T's i T's — wywolane tarciem pomig-
dzy wi6rem, narzedziem i przedmiotem skrawanym.

Z kolei autor zastanawia si¢ nad $rodkami zmniejszenia

mocy zuzywanej na skrawanie. Z réownania N = 6‘:705 KM

widaé, ze moc N moze byé zmniejszona albo droga obnize-
mia macisku W kg, albo obnizenia szybkosci v m/min. Po-
niewaz szybkoséci obnizaé nie nalezy, zaréwno ze wzgledu

F

Rys. 1.
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na czas obrébki, jak i na gladkoéé powierzchni, przeto po-
zostaje tylko zmniejszenie nacisku. Jak sie okazuje z ba-
dan autora,*) nacisk (opér skrawania) jest prawie niezalez-
ny od szybkosci; moc wzrasta proporcjonalnie do szybkosci
skrawania. Zupelnie podobnie do nacisku zmienia si¢ te
temperatura T2 Z analizy tych przestanek wyciaga autor
wniosek, ze obrébka z matym maciskiem W ma nader ogra-
niczone pole zastosowania,

Rys. 2. Pole temperatur i pole twardosci
w przedmiocie obrabianym,
Pole temperatur Pole twardogci (Herbert)
Stal zlewna Stal nierdzewiejgca
v = 50—60 m/min v = 19,8 m/min; ¢ = 6,4 mm;
t = 0,4 mm s = 0,94 mm/obr,

Inaczej jest z predkoscig skrawania; ogranicza ja oczy-
wiscie odporno$é wspoélczesnych marzedzi na wysokie tem-
peratury. Pewien obraz rozkladu temperatur (wedl.
Schwerd'a) daje rys. 2, na ktérym widzimy takze mozkiad
twardoséci wedl. badari Herberta, Potwierdza on, Ze najwyz-
sza temperatura wystepuje przed ostrzem.

W badaniach wlasnych autor uzyskal obraz pola tempe-
ratury w narzedziu, zmierzywszy (przy uzyciu termopary)
temperatury w szeregu punktéw bocznej powierzchni noza.
Jak widaé z rys. 3, izotermy przebiegaja w przyblizeniu
wed!, lukéw kol, zatoczonych z ostrza jako érodka, przy-
czem gérna cze§é noza wykazuje nieco niZszy gradient niz
dolna; réznica pomigdzy
wiérem $cinanym (gérny
rys.) a plastycznym (dol-
ny) nie uwidocznia sig;
najwyzsza temperatura,
miarodajna dla zuzycia
narzedzia, wystepuje na
ostrzu.

Nastepnie autor wyko-
nal pomiary temperatur
zapomoca oscylografu w
szeregu punktéw plas-

4 kiej tarczy wokél narze-
C dzia podczas toczenia o-
I raz podczas strugania.
X Z badan tych wynika, Ze

2 N temperatura w miejscu
powstawania  peknigcia

J, 3 2 przy odrywaniu si¢ wié-

ra jest zawsze wyisza
niz temperatura krawe-
dzi tnacej noza i Ze obie
temperatury rosna przy
przy vu—19 m/min, §=1 mm/obr, {~2,5mm; wzrcrtcae predkoim 'k‘:&-
u dolu — przy wibrze plastrycznym, wania, Temperatura wigc
v=41 m/min, $-0,5 mm/obr, {=2,5mm. krawedzi narzqdzia ale
stanowi maximum panujgcego w danym ukladzie, Przeciw-

Rys. 3. Pole temperatury na bocz-
nej powierzchni noza ze stali szyb-
kotnacej, zmierzone za posrednic-
twem sily termoelekromotorycznej:
6ry — przy wibrze écinanym,

*) W granicach szybkosci do 600 m/min, przy uzyciu elektrycznej metody
pomiaru sil skrawania (opartej na zmianie opornoéci).

nie, przy obecnych szybko$ciach narzedzie nie jest jeszcze
poddawane temperaturze maksymalnej. RéZnica pomiedzy
temperatura krawedzi a temp. w miejscu poczatkowego od-
dzielania si¢ wiéra zaniklaby dopiero przy tak duzej szyb-
kosci, ze pekanie nastgpowaloby przy samem ostrzu noza,
Wtedy to osiggnietoby praktyczng granice wzrostu tempe-
ratury krawedzi tnacej narzedzia,

Azeby wyjaénié, jak oddzialywa temperatura skrawania
na zmiang struktury tworzywa, nalezy zbadaé, jak daleko
przenika nagrzewanie wglab przedmiotu obrabianego i po
jakim czasie rozwinigta w nim temperatura spada. Zagad-
nienie to zbadal réwniez autor, ustalajgc pole temperatur
w przedmiocie obrabianym takZe zapomoca szeregu pomia-
row oscylograficznych. Okazalo sig, Ze przy toczeniu tar-
czy o §rednicy 227 mm z szybkodcia 24 m/min, przy szero-
koéci wiéra 5,5 mm i posuwie 0,24 mm/obr, najwyzsza tem-
peratura powierzchniowa 190°C spadia juz po 0,1 sek do
55° poczem krzywe réwnych temperatur przebiegaly row-
nolegle do powierzchni przedmiotu. Co do przenikania cie-
pla wglab, to w prébkach badanych odbywalo si¢ ono pra-
wie promieniowo. Temp. 175° przenikala na ok. 0,25 mm
pod mows powierzchni¢ przedmiotu, co potwierdza przy-
puszozenie, i2 obszar zmian struktury réwna sie ok. ¥ gru-
bosci wioéra. Nalezy zaznaczyé, Ze powyzsze badania wy-
konano przy szybkosci skrawania 24 m/min; przy stoso-
wanych wigec w praktyce wyzszych szybkoéciach tempera-
tury odp. wzrosna, wywolujac odp. powierzchniowe zmia-
ny struktury tworzywa.
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Rys. 4. Postep techniki skrawania (jakosci narzedzia),
Rzedne: max. temperatura skrawania i czas obrobki;
odcigte: iloé¢ skrawanego materjalu w kg/h.

Po krétkiem zreferowaniu swych badan autor stawia py-
tanie, jak daleko, dzigki dalszym pracom badawczym nad
skrawaniem, beda mogly wzrosnaé szybkosci skrawania,
wzgl. jakiemi §rodkami mozna podwyzszyé te szybkosci przy
obrébcee stali, osiagajac lepsze wyniki co do czasu i jakosci
obrébki. Jako pierwszy érodek wskazuje autor ulepszanie
narzedzia, przytaczajac dane z historji rozwoju obrébki:
w r. 1903 osiggano temp. skrawania 350", zdejmujac ok. 6
kg wiéréw na godz.; w r. 1920 — przy temp. 580° uzyski-
wano 18 kg/godz., w r. 1934 — przy 870 — 900° przy uzy-
ciu twardych stopéw narzedziowych i przy pracy b. krétko-
trwalej, otrzymywano 95 kg/godz. Dalszy wzrost bylby
mozliwy, jak wskazujg ekstrapolowane krzywe na rys, 4,
ale wraz ze wzrostem temperatury rosng tez coraz bar-
dziej trudnosci uzyskania odpornych na nig tworzyw ma-
rzedziowych. Jako druga droge wskazuje autor daZenie do
takiego uksztaltowania wlasnoéci tworzyw, by temperatu-
ra ich skrawania byla nizsza. Oto bowiem naprz. drzewo
przy szybkosci skrawania 1400 m/min wykazuje tempera-
ture skrawania 300°, lekkie stopy — przy tej samej szyb-
kodci — juz nieco wyzsza, bo 380°, gdy tymczasem, azeby
prowadzié obrébke zelaza z tg szybkoécia skrawania, na-
lezaloby mieé tworzywa wytrzymujace 900°, (W. Reichel.
Maschbau 1936 r., zesz, 17/18, str. 495/9).
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LISTY DO REDAKCJI

Rozwéj przemystu aluminjowego

Zeszyt 10-11 ,Przegladu Mechanicznego” przynosi arty-
kut p. dr. inz, L. Wasilewskiego p. t. ,,Postepy przemysiu
laluminjowego". Autor pisze w nim m. in, iz w lgolsce nie
mozna bylo znalezé kapitalow prywatnych, chetnych do
zaangazowania si¢ w nowym, a zatem przedstawiajgcym
pewne ryzyko przemyéle aluminjowym. Istotnie, jedynie
grupy finansistéw zagranicznych przedstawily juz sferom
rzadowym propozycje, dotyczace zaloZenia fabryki alumi-
njum,

Jako warunek wybudowania fabryki aluminjum wysunieto
przy tem zadanie wprowadzenia cla na ten metal, jednak
przy jednoczesnej gotowosci zloZenia gwarancji, iz ceny
aluminjum w kraju nie bedq wy2sze, anizeli notowane na
rynkach zagranicznych. Ochrona celna jest z tego wzgledu
konieczna, poniewaz — jak wiadomo — wszyscy producenci
aluminjum zrzeszeni sa w $wiatowej organizacji kartelowej,
ktéra — wedlug wszelkiego prawdopodobieristwa — daZac
do zgniecenia w zarodku powstajacej fabryki, wzglednie
pragnac uniemozliwié jej rozwéj, rzucilaby ma polski rynek
aluminjowy po cenach dumpingowych wielka ilo§é alumi-
njum, nie placac cla i postugujac si¢ przy tem przeznaczo-
nym na ten cel funduszem bojowym. A przeciez bez ochro-
ny celnej byloby niemozliwe stale odmowne zalatwianie
podan importeréw woéwczas, gdyby stworzono duzg rozpig-
to§¢é cen pomiedzy towarem krajowym a zagranicznym,
opartym na cenach dumpingowych.

Nawet gdyby zdolno§é produkcyjna pierwszej polskiej fa-
bryki aluminjum przystosowana zostala do obecnego zapo-
trzebowania krajowego, to jednak rentownoéé tej, stosun-
kowo malej fabryki wydaje si¢ byé zapewniona, jezeli zbu-
duje si¢ ja wedlug ostatnich zdobyczy techniki i, oczywiscie,
jezeli uzyska si¢ gwarancje, iz zachowany zostanie w Pol-
sce taki poziom cen aluminjum, jaki istnieje ma rynkach
miedzynarodowych,

Jezeli za§ fabryka aluminjum zaloZona zostanie nie przy
pomocy kapitalu prywatnego, lecz przez kapital panstwo-
wy, w takim wypadku oczywiécie ochrona celna nie bedzie
konieczna, albowiem panstwo, dzigki swej pozycji monopo-
listycznej, stworzyé moze zawsze wyrdéwnanie, postugujgc
sie innemi §rodkami, na wypadek, gdyby poziom cen krajo-
wych na aluminjum — pod wzgledem dumpingowych ofert
zagranicznych — zej§é mial ponizej kosztéw wlasnych, Poza
tem fabryka panstwowa nie jest obciazona koniecznoscia
oprocentowania i zamortyzowania zainwestowanego kapi-
talu z uzyskanych nadwyzek. Jezeli natomiast produkcja
aluminjum podjeta zostanie przez przemys! prywatny, to
pozycja jego jest o tyle mniej korzystna, aczkolwiek go-
spodarczo usprawiedliwiona, iz duza cze$§é swych wysitkow
gkoncentrowaé bedzie musial na zaspokojenie godziwych
zyskow kapitalisty, ktéry wprowadzil pieniadz do Polski.
Jednak nie tutaj jest miejsce na roztrzasanie i przeciwsta-
wianie sobie zasad gospodarki panstwowej i prywatnej;
ograniczymy sie tylko do stwierdzenia, iz w wielu wypad-
kach przyczyn kryzysu szukaé nalezy wlaénie w braku wza-
jemnego uporzadkowania i zestrojenia dzialalno$ci instytu-
cyj przemyslowych pafistwowych i prywatnych,

Rowniez nie chcemy sie tutaj zastanawiaé nad kwestja,
czy dla Polski korzystniej bedzie, by fabryke aluminjum wy-
budowal kapital prywatny czy tez panstwowy, jednakze za-
rowno w jednym, jak i w drugim wypadku bezsprzecznie de-
cydujacq role odgrywa Zrédio taniej energji elektrycznej.
Poniewaz budowa polskich elektrowni wodnych ukornczona
zostanie dopiero za kilka lat, a i wtedy nie beda one chyba
wykazywaly stalej nadprodukcji wigkszych ilodci energji,
przeto liczyé sie nalezy z koniecznoécia pobierania dla fa-
bryki aluminjum znacznych ilodci tej energji ze $laskiega
zaglebia weglowego. Slask, jak wiadomo, posiada wielkie
i nowoczeénie urzadzone elektrownie, dotychczas bardzo
niedostatecznie wyzyskane, ktore kazdej chwili, bez koniecz-
noci przeprowadzania jakichkolwiek nowych instalacyj,
maja moznos$é dostarczania niezbednych ilosci energji elek-
trycznej fabryce aluminjum, a to conajmniej tak dlugo, az
z jednej strony roczne zapotrzebowanie krajowe na alumi-
njum nie przekroczy 1500 t, z drugiej za$§ elektrownie wod-
ne nie bedgq mogly dostarczaé taniej energji przez 8600 go-
dzin uzytkowania rocznie.

Rozpatrujac sprawe z tego punktu widzenia, nasuwajg sig
dwie mozliwodci, mianowicie: zaloZenie fabryki aluminjum
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w centrum okregu juz posiadajacego tanig energje elektry-
czna, lub tez przesylanie jej wglab kraju. Jezeli fabryka alu-
minjum bedzie miala byé zasilana w energje elektryczng za
poSrednictwem jednej, wspélnej szyny zbiorczej, to na wy-
padek zaburzer lub innych przeszkéd istnieje mozliwosé
zabezpieczenia stalosci dostaw energji zapomoca wspélnej
gospodarki energetycznej kilku elektrowni, Ze wzgledu na
powyzsze fakty byloby rzecza wskazana uzgodnié projekt
budowy fabryki aluminjum z bedacemi w opracowaniu pla-
mami stworzenia polskiej szyny zbiorczej, ktéra pozwolitaby
na odprowadzenie nadwyzki energji elektrycznej z okregu
weglowego, zapomoca sieci wysokiego mapiecia, do glow-
nych konsumentéw w kraju, a wige do centréw przemysto-
\wych i wielkich miast. Wydaje nam si¢ bowiem rzecza mie-
zrozumiala, dlaczego europejska elektryczna szyna zbior-
cza, ktéra poprzez przetwoérnie chorzowska i najwieksze
elektrownie moglaby prowadzi¢ energje az do Hiszpanji, ma
urywaé sie raptem na Slasku, ma granicy b. Kongreséwki
i Matopolski. Zdajemy sobie sprawe, iz problem elektryfi-
kacyjny nie moze znaleZé natychmiastowego rozwiazania,
z drugiej za$ strony budowa fabryki aluminjum nie powinna
w Zadnym razie ulec zwloce. Nalezaloby przeto skorzystaé
z powaznych ofert grupy kapitalistow zagranicznych i nie
wahaé si¢ z wybudowaniem fabryki aluminjum o poczatko-
wej zdolnosci produkcyjnej 1500 t rocznie w najblizszem
sasiedztwie wielkich elektrowni $laskich,

Zauwazy¢é musze, iz przy dzisiejszych érodkach walki od-
Jeglo§é fabryki aluminjum od granicy ma tylko drugorzedne
znaczenie, Rozw6j obrony przeciwlotniczej oraz koncepcje
fej przeprowadzenia raczej nakazuja rozmieszczaé w réz-
nych punktach kraju zaklady przemyslowe, wazne dla jego
obrony. Inne panstwa podzielaja to zapatrywanie; tak np.
Francja zainstalowala kilka fabryk materjaléw wybuchowych
ywpoblizu granicy, wychodzac z zaloZenia, iz — wedlug
wszelkiego prawdopodobienstwa — wszystkie fabryki, za-
rowno te wpoblizu granicy, jak i w glebi kraju, nie moga
zostaé przez bomby - réwnoczeénie uszkodzone, czy zni-
szczone,

W Niemczech znowu zaczyna si¢ instalowaé wazne pod
wzgledem wytwérczodei fabryki w samym $rodku wielkich
skupienn przemystowych, opierajac si¢ przy tem na rozu-
mowaniu, iz niemozliwoscig jest odnalezé w wielkim kom-
pleksie zakladéw przemyslowych pojedyficzy budynek
i zburzyé go.

Przechodzac do kwestji zaopatrywania fabryki w suro-
‘wiec, stwierdzi¢ nalezy, i2 p. dr. inz. L. Wasilewski w arty-
kule swoim poruszyl wszystkie istotne szczegoly, W kra-
jach, nie posiadajacych wlasnych zl6z boksytu, Kontynuuie
sie¢ usilowania, majace na celu wytwarzanie aluminjum z
glin rodzimych. Jednakze nawet Niemcom, mimo ich jaknaj-
dalej posunietej polityki samowystarczalnoéci i idacych po
tej linji wysitkow, nie powiodly si¢ proby wytworzenia aﬁl-
minjum z surowcéw krajowych. Jakkolwiek codziennie pra-
wie dowiadujemy sie o nowych poczynaniach w tej dziedzi-
nie, mimo to z calg pewnoécia stwierdzié mozna, iZ nie zna-
leziono dotychczas materjalu zastepczego dla boksytu, kté-
ry méglby staé sie podstawa dla wzglednie chociazby ren-
townej produkcji aluminjum. Z pewnoécig uplynie jeszcze
pare lat, nim zrezygnowaé bedzie mozna, po usunigciu wiel-
kich trudnosci technicznych, z boksytu, jako materjatu wyj-
$ciowego do produkcji aluminjum. Jezelibyémy jednak chcie-
li czekaé ma wynalezienie takiej metody praktycznej, to
musieliby$my wogéle zaniechaé mysli stworzenia w najbliz-
szych kilku latach narodowego przemyslu aluminjowego,
ktoryby zaspakajal nasze zapotrzebowanie wewngtrzne,

Wobec takiego stanu rzeczy wydaje nam si¢ rzecza waz-
niejsza zrealizowaé najpierw, mozliwie jaknajpredzej, elek-
trolize aluminjum i, wyzyskujac udoskonalenia, importo-
waé miast boksytu otrzymywany 2z niego tlenek glinu
(Al:0;), kitory daje sie bez trudnoséci dlugi czas magazyno-
waé. Dalsza korzy§¢ jest ta, iz aluminjum na potrzeby kra-
jowe produkowane bedzie przy pomocy wlasnej energji elek-
trycznej oraz silami roboczemi krajowemi, co znowu
rzyczyni si¢ w pewnej mierze do zmniejszenia bezrobocia.

oza tem wplynie to korzystnie na ksztaltowanie si¢ nasze-
go bilansu handlowego oraz znajdzie oddzwigk w dziedzinie
wywozu dewiz.

Problem polskiej produkcji aluminjum powinien byé urze-
czywistniony wlasciwie od jego fazy koricowej, t. zn, na-
lezy najpierw przystapi¢ do przetwarzania wylgcznie impor-
towanego Al:Os; gdy usunigte zostang wszystkie miedociag-
pigcia, jakie zawsze wykazuje kazda nowa produkcja, i elek-
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troliza bedzie dzialala bez zarzutu, wtedy fabryke alumi-
njum hutniczego uzupelni si¢ instalacjg urzadzen do otrzy-
mywania Al:Os z surowcéw rodzimych. Nim to nastapi, po-
wstang nowe, udoskonalone metody uzyskiwania tlenku
glinu, a przedewszystkiem ukonczone zostang podjete juz
w Polsce w kilku miejscach doé§wiadczenia nad uzyskaniem
Al:O;s z glinki, lub z niecatkowicie spalonych popiotéw, kto-
re w pewnych warunkach zawieraja ponad 36% Al:O;.

W koricu autor wspomnianego na wstepie artykulu pisze,
iz stosowanie elektrod ciaglych przy elektrolizie aluminjum
budzi pewne zastrzezenia z punktu widzenia rentowno$ci.
Otoz szczegél ten nie moze byé rozpatrywany tylko i wy-
lacznie pod katem widzenia oplacalnodci, lecz nalezy wziaé
pod uwage fakt, iz do Polski nie wolno sprowadzaé anod
glinowych, a zatem liczyé sie trzeba z wlasng produkcijg
zielonej masy elektrodowej. I w tym wypadku pamigta¢ na-
lezy o sytaucji dewizowej i o naszym bilansie handlowym.
Wydaje sie wiec zbytecznem podkreslaé, iz import koksu
naftowego, ubogiego w popiol, jest znacznie taniszy, anizeli
import gotowych anod. Gdy zapotrzebowanie na koks naf-
towy bedzie stale, znajda si¢ w kraju przedsiebiorcy, kto-
rych zainteresuje mozliwo$¢é wytwarzania tego koksu, nada-
jacego sie do fabrykacji elektrod cigglych do elektrolizy
aluminjum.

Reasumujac wszystkie oméwione warunki, stwierdzi¢ na-
lezy, iz nie odpowiada rzeczywistosci twierdzenie, jakoby
,rozmaite, obiecujgce propozycje Polski pod adresem kapi-
talistow zagranicznych spotykaly si¢ z obojetnoscia z ich
strony", lecz roztrzasania na temat miejsca instalacji fab-
ryki oraz kwestja zaopatrywania w surowiec tak dalece
przeslanialy cala dyskusje, iz nie mozna bylo dotychczas
dojé¢ do zadnej konkretnej decyzji. Przedewszystkiem za$
nie udalo sie do tej pory zrealizowaé zasadniczego warunku
powstania krajowej fabryki aluminjum, mianowicie ochrony
celnej, przy réwnoczesnem zagwarantowaniu poziomu no-
towan aluminjum krajowego.

Lezaloby zatem w interesie naszego paristwa, by czynniki
miarodajne przyépieszyly swa decyzje, nawet jezeli rozwig-
zanie problemu fabrykacji aluminjum hutniczego nie bedzie
poczatkowo we wszystkich punktach idealne.

Inz, J. Korwin-Gosiewski.

KONFERENCJE 1 ZJAZDY

Il Miedzynarodowy Kongres

Miedzynarodowego Zwiqzku Badania Materjaléw

W dniach od 19 do 24.IV.1937 r. odbedq si¢ w Londynie
obrady II Miedzynarodowego Zwiazku Badania Materjatow.
Do Komitétu organizacyjnego kongresu wchodzg: Angielski
Zwiazek Badania Materjaléw i liczne brytyjskie zwiazki
techniczne oraz towarzystwa naukowe i przemystowe, Prze-
wodniczacym Komitetu jest Sir Frank Smith, (sekretarz
Royal Society of Great Britain i sekretarz Oddzialu badan
naukowo-przemystowych). Sekretarzem honorowym jest Sir
Headlam-Morley. Przewodnictwo Kongresu Londynskiego
zgodzil sie przyjaé Sir William Bragg, prezes ,Royal So-
ciety', dyrektor ,Royal Institution of Great Britain",

Do wziecia udzialu w Kongresie jest upowazniony kazdy
zainteresowany w badaniach materjaléw i ich prébach, po
zlozeniu okreslonej wplaty. Materjal podzielony jest na 4
grupy: zajmujg si¢ one metalami, materjalami nieorganiczne-
mi, organicznemi i przedmiotami znaczenia ogélnego. Po-
dzielono je dalej, jak nastepuje:

Grupa A, Metale (przewodniczacy prof. C. Bene-
dicks, Szwecja; zastepca przewodniczacego: dr. H. J. Gough,
F. R. S., Wielka Brytanja):

1) zachowanie si¢ metali, tak pod wzgledem mechanicz-
nym, jak i chemicznym przy zmianie temperatury,
zwlaszcza w zakresie wysokich- temperatur;

2) postepy metalografji;

3) metale lekkie i ich stopy;

4) zuzycie i obrabialno$é.

Grupa B. Materjaly mieorganiczme (prze-
wodniczacy prof. E., Suenson, Danja; zastepca przewodni-
czacego: dyr. P. K. van der Wallen, Holandja):

1) beton i zelazobeton;

2) uszkodzenia i wietrzenie kamieni sztucznychb i natus

ralnych;

3) spos6b badania wyrobéw ceramicznych,

Grupa C. Materjaly orgamiczne (przewodni-
czacy: dr. inz. R. Barta, Czechoslowacja, zastepca przewod-
niczacego prof. Roos af Hjelmsiter, Szwecja):

1) materjaly wilékiennicze;

2) drewno i celuloza;

3) érodki ochronne drewna uzytkowego;

4) starzenie sie materjaléw organicznych;

5) farby i lakiery.

Grupa D. Zagadnienia o znaczemiu ogodl-
nem (przewodniczacy M. H. Rabozée, Belgja, zastepca
przewodn. prof. dr. M. Ros, Szwajcarja):

1) zaleznodci pomiedzy wynikami badan laboratoryjnych
a zachowaniem sie materjalu w zastosowaniu prak-
tycznem;

2) znaczenie nowych odkryé w fizyce i chemji dla mate-
rjaloznawstwa;

3) wlasnoéci materjaléw do izolowania cieplnego i dZwig-
kowego budynkéw.

Szczegolowe informacje co do Kongresu, szczegdlnie ty-
tuly referatéw, nazwiska prelegentéw, cena ksiegi kongre-
sowej, spis wycieczek, projektowanych zebran towarzyskich,
szczegoly oplat i t. p. beda do dyspozycji w odpowiednim
czasie. Zadania blizszych informacyj i inne zapytania kie-
rowaé¢ nalezy do Polskiego Zwiazku Badania Matenjalow,
Warszawa, skrz. poczt. 540,

Zjaxd betoniarskl w Warszawie

W dniach 6, 7 i 8 grudnia r, b. odbedzie si¢ w Warsza-
wie pierwszy Zjazd Betoniarski w Polsce. Zjazd ma na celu
pienwsze wsp6lne zebranie si¢ os6b pracujacych w beto-
niarstwie i interesujgcych si¢ tym zawodem, a wigc wladci-
cieli i tracovmikéw betoniarni i wytwoérni sztucznych ka-
mieni, badaczéw naukowych w tej dziedzinie oraz przed-
stawicieli odbiorcéw, tj. wladz i przemystowcéw budowla-
nych, a ponadto wytwoércow i dostawcoéw materjaléow i ma-
szyn uzywanych w betoniarstwie.

Zjazd ma za zadanie zapoczatkowaé organizacyjne zespo-
lenie si¢ betoniarzy polskich. Mamy bowiem w Polsce prze-
szlo 1500 betoniarni, w ktérych pracuje okolo 3000 robot-
nikéw i ktére zuzywaja znaczna ilo§é cementu (w 1935 r.
70000 t, tj. okolo 10% calego zbytu).

Komitet Organizacyjny Zjazdu miesci sie w Warszawie
przy ul. Czackiego 1, tel. 517-85.

KRONIKA GOSPODARCZA

Kto jest gospodarzem globu ziemskiego?

Takie pytanie zadal sobie nazajutrz po wojnie ekonomi-
sta amerykanski, J. E. Spurr, odpowiadajac ma nie zu-
pelnie niedwuznacznie: zaréwno pod wzgledem przynalez-
nosci politycznej terenéw, jak i finansowej zaleznosci go-
spodarzem lona ziemi jest bezwarunkowo rasa anglo-saska,
Do takich samych wnioskéw dochodzi inny badacz ame-
rykanski H. Foster Bain. llustruje to przejrzyscie po-
nizsza tabela, oparta na zestawieniach Spurra z danych
przedwojennych oraz Baina z danych powojennych, Ré6z-
nice obu zestawien daja sie¢ wytlumaczyé naturalng w tego
rodzaju obliczeniach ich przyblizonoécia oraz zmianami po-

Stan posiadania Imperjum Brytyjskiego
Stanéw Zjednoczonyc

w/g Spurra w/¢ Baina
Przynalez- Przynalez-
Kopalina nodd Zaleznogé 2084 Zaleznosé
polityezna | finansowa | oojityczng | finansowa

[ %o o, %o
Wegiel b 65 59 53 53
(b T b A 38 38 47 74
Ruda manganowa . . . 35 35 43 55
Slarka o« oo 65 65 85 85
Ruda 2elazna . . . . . 48 49 44 48
NaftA™ s o a5 69 81 63 76
Miedg "¢ oh oW la a0 e 69 81 53 79
OIOWE e o, ¢ e b4 58 66 63 81
ZAOLD. ik i B, 83 86 88 2
T i e SR 53 85 32 88
NUdsl ..o ety 85 90 89 89
GERIEE ol nry i iy 25 36 21 ?
RN i i+ Wt 50 57 43 33
\X)'ollrnm ....... 51 90 27 40
ATDERts R T 87 88 ?
Y Ly BT 10 ? ? 37 100
Molibden . . . . . . . ? ? 94 9
BRARBIT % hel e sl h ? ? 15 15
Boksyt . + s .+ v o ? ? 21 50
Ruda chromowa .+ « 7 ? 61 84
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litycznemi, zaszlemi na skutek wojny. Pomimo tych roz- konanych w zaglebiu Kuznieckiem, w Syberji, urzq._dzono
bieznoéci obraz jest zupelnie wyraZny i jasny*). L. Kr. probng instalacj¢ na skale przemyslowa w miejscowosci Gor-

kolo m. Ssachty) w zaglebiu Donieckiem (p. rys.).

Wytwérczoéé przemysiowa i bexrobocie Pl v =Y (p. w88
Na podstawie danych, ogloszonych przez Migdzynarodo-
wa Izbe Handlowa podajemy ponizsze zestawienie %-go
przyrostu (+) lub zmniejszenia (—) wytworczodci przemy-
stowej i bezrobocia w 18 krajach §wiata w liczbach érednich
z okresu I-go poélrocza r. b, w poréwnaniu z takimz okre-
sem r. ub.:

| Wytwor-| g, Wytwor-|  po.
Kraj pri:?::ll. rob‘;zie Kraj pr:::’n‘:ll.! m"{{d'
Wegry . . . |+21,36] + 0,70|| Belgia . . |+7,39 |—29,55
Czechostow. +14,77| — 0,73|| Szwecja . |+6,96 —10,24
Austria . . . | +12,91| — 1,91 Finlandja . |+6,88 —31,15
Niemcy . . | +12,33| —19,11|| Polska . . |+6,16 |— 9,97
Stany Zjedn. | +12,19| — 5,66|i Japonja . . |44,57") — 4,08%)
W.Brytanja. |+ 9,80 —10,75|| Chile . . . |+3,22 " |—45,21
Kanada. . . |+ 8,96/ + 0,14/ Holandja . |+2,39 |+11,64
Norwegja . . |+ 8,07, — 6,17|| Danja. . . |—1,12 |+ 4,82
Francja. . . |+ 7,48/ — 1,40|| Szwajcarja |—2,48 |+16,47
1) W ciagu plerwszych 5 mies: *) W pierwszym kwartale. kPo odp. lprzvgotowaniu poklacllub d(l:o tego rodzaju wyzy-
- i y skania zasila si¢ go powietrzem lub tlenem oraz para wod-
w ng, przyczem uzyskiwany gaz, po oczyszczeniu, dostarcza sig

przewodami rurowemi do miejsca jego uzytkowania. Do-
Gazyfikacja podziemna wegla w Rosji tychczasowe préby rokuja nadzieje niedlugiego rozwiagzania

Realizujac pomysly doéé juz odlegle, bo wypowiedziane tego zagadnienia, ktére mialoby znaczenie nietylko jako spo-
jeszcze przez Mendelejewa w Rosji, a nastepnie przez Ram-  s6b uniknigcia ciezkiej pracy podziemnej i zwiazanych z nia
say'a w Anglji, przystapiono w Z. S. R. R. do prob gazyfika- wydatkéw na urzadzenia przewozowe i wyciggowe, ale po-
cji podziemnej wegla w zlozu Po wstepnych préobach wy-  zwoliloby wyzyskaé gatunki wegla trudne do zuzytkowania
B US— w inny sposéb, w Rosji wigc przedewszystkiem antracyt. W

i Wg. H. Gliwica. Sprawa surowcéw w gospodarce §wia- instalacji prébnej, o ktérej mowa, prowadzonej przez urzad
towej. 2-gie wydanie 1936, p. n. ,Podziemgaz", odgazowuje si¢ wlasnie antracyt.
TRESC: SOMMAIRE:

Od Redakecji.

Bilans zamknigcia Wystawy Przemystu Me-
talowego i Elektrotechniczneg:o, nap. inz,
Cz. Klarner,

Avant - propos de la Rédaction,

Bilan de 'Exposition de I'ndustrie Métal-
lurgique et Electrotechnique a Var-
sovie, par M. Cz Klarner,

Impressions et réflexions concernant I'Ex-

osition de I'lndustrie Métallurgique et

Electrotechnique a Varsovie, par M. J. Pio-

ey T e : ! trowski,

odstawy rozwoju tworczoscl przemysfo- || y o5 hases du développement de l'activité
wej w Polsce, nap. inz. A, Wierzbicki, I créatrice de I'industrie em Pologne, par

Przemys! metalowy przetwérczyielektro- | M. A, Wierzbicki.

(
|

Wrazenia i refleksje z Wystawy Przemy-
stu ‘Metalowego i Elektrotechniczne-

|
\
|
|
\
\
|
|
¢ o, nap. inz, J. Piotrowski. ‘

techniczny w Polsce i warunki jego roz- | L'état actuel et les conditions du dévelop-
w o ju, nap. inz P. Drzewiecki. pement de lindustrie du métal et de 1'in-

Sytuacja hutnictwa zelaznego w Polsce, | dustrie électrotechnique en Pologne,
nap. inz. M. Przybylski. 1 I-"éPa" M. P. Dnzlewueclu].'
. . | ! f i / 1 1 1 :
Warunki rozwoju i unaukowienia przemy- || te:tP:‘l:;;:e d-pfu- M‘nﬁu‘;g;;é;hkg‘dérurhq“e
stuodlewniczego w Polsce, nap. inz K. Gier- | Condits 'cié 1 4 :
dziejewski. | onditions du veloppement de la produ-

ction des fonderi Pol
Sytuacja grzemyslu metali potszlachet- || Gierdziejewski. e ey SO D M

nych w Polsce, nap. dr. M. Alberg. Situption de l'industrie des métaux non-

Przemys! obrabiarkowy i jego mozliwodei ferreux en Pologne, par M. M. Alberg,
rozwojowe, nap. inz J. Piotrowski. L'industrie polonaise des machines - oy-

Stulginski. pement, par M. J. Piotrowski.

: : L'industrie polonaise des woutils
Polski przemys!t taboru kolejowego w §wie- : pour
tle potrzeb komunikacyjnych kraju, nap. le travail des métaux, par M. A. Stulginski.

§ | L'industrie du matériel roulant de 3
dr. inz. A. Langrod. \ mins de fer en Pologne, par M, A, La:xgr‘::g.e
| L'industrie des machines agricoles en Po-

logne, par M, W, Duniewicz.

Przemys! narzedziowy w Polsce, nap. inz, A, } tils et les perspectives de son dévelop-
1
\

Przemys! maszyn rolniczych w Polsce, nap.
inz. W. Duniewicz.

ja i drogi rozwoju olskiego rze- Y i
SYtt:;:lla m‘:ta‘lztl)weﬁo. n’ap. Bl:tSikorlki.g % !Létpirtl?d?g.l%ilkgrl;k?é“erdumétalenPOIOgne'
Przeglad czasopism techmniczmych, | Revue documentaire.
Listy do Redakcji. Correspondance.
Konferencje i Zjazdy. ' Comgreés et Conférences
Kronika. Chronique.
iandomoséci Sto zyszenia Inzyn i i §
N vk celkin Paltoh A L M tataltae e ooy SEC sl (A0

L —
914



w I

AA'D O M O S C'1

BRULETYN SPOLECZNO-TECHNICZNY

SIMP

STOWARZYSZENIA INZYNIEROW MECHANIKOW POLSKICH

Tom llI

WARSZAWA + 25 LISTOPADA + 1936 ROKU

Nr. 11

Otwarcie kursu inzynierskiego w Katowicach

APOWIADANY przez nas Kurs Inzynierski,
organizowany wsp6lnym wysitkiem Stowa-
rzyszenia Inzynieréw Mechanikéw Pol-
skich, Stowarzyszenia Hutnikéw Polskich oraz
Towarzystwa Wojskowo - Technicznego, zostal
otwarty w mysl programu w dniu 17 b. m. o godz.
18.15 w sali odczytowej Domu Oswiatowego w

kowie w osobach rektora prof. W. Taklinskiego i
dziekana prof. dr. A. Krupkowskiego, Uniwersy-
tetu J. Pilsudskiego, prof. dr. S. Pierikowskiego
i Politechniki w Warszawie inz. E. Oske, Poli-
techniki we Lwowie — prof. dr. Kuczynskiego,
Prezesa SIMP, nacz. dyr. inz, W, Wierzejskiego
oraz przybylych gosci i kolegow. W swem prze-

Pienwszy wyklad na kursie

Katowicach. Kurs swym starannie dobranym pro-
gramem wykladéw oraz doborem najlepszych sit
na prelegentéw wywolal w kolach inZynieréw na
Slasku bardzo wielkie zainteresowanie, o czem
$wiadczy, ze na sali odczytowej zebralo si¢ ok.
500 stuchaczy, co chyba jest pewnego rodzaju re-
kordem akcji odczytowej w Polsce. Zyciem we-
wnetrznem §$wiata inzynierskiego wykazali réw-
niez zywe zainteresowanie przedstawiciele wladz
panistwowych, ktérzy, z p. woj. dr. M. Grazyni-
skim na czele, zaszczycili swojg obecnoécig uro-
czyste otwarcie Kursu.

{Y/ imieniu stowarzyszen inzynierskich urzadza-
jacych kurs oraz w imieniu Komitetu Kursu prze-
moéwil p. inz. M. Siedlanowski, dyrektor Huty
Baildon, witajac p. wojewode dr. Grazyrskiego
oraz przedstawicieli Akademji Gérniczej w Kra-

inzynierskim w Katowicach.

moéwieniu dyr. Siedlanowski podkreslil dalej cele,
jakie postawil sobie Komitet Kursu, poczem

o$wiadczyl:
Otwierajac Kursy, pragne % naciskiem podkresli¢,
Ze my — inzynierowie, pracujacy na zachodnich ru-

biezach Polski, posiadajagc wielkie skarby w postaci
z162 weglowych i bogactw mineralnych, posiadajac
wielki skarb, jakim jest wytrwaly i pracowity robot-
nik §laski, jesteémy powolani, by gospodarczo, tech-
nicznie i kulturalnie przodowaé i §wieci¢ przykla-
dem innym dzielnicom. Z calg $wiadomoscia przyj-
mujemy na siebie ten obowiazek, pragniemy i§¢ na-
przéd, zdajac sobie sprawe, Ze postep techniczny
jest podstawg dobrobytu kraju i podstaws bezpie-
czefistwa Rzeczypospolitej".

Nastepnie zabral glos prof. dr.inz. A. Krupkow-
ski, dziekan Wydzialu Hutniczego Akademji Goér-
niczej. Po powitaniu uczestnikow Kursu, méwca
podkreslil, iz wéréd tematéw objetych programem

915



100 Biul.

WIADOMOSCI SIMP,

Kursu dominujg zagadnienia zwigzane z produk-
cja i zastosowaniem metali, omawiane w znacznej
mierze przez profesorow Akademji Goérniczej.
wWazna rola metali w naturze — moéwil dalej prof.
Krupkowski — i rozliczne ich zastosowania jako
dzwigni kultury i przemyslu zbyt dobrze sa nam wszy-
stkim znane i rozwodzi¢ si¢ szerzej nad tym tematem
nie bede; podkresli¢ tylko nalezy koniecznoéé aktual-
nej znajomos$ci metalurgji i metaloznawstwa w zwigz-
ku z obrong panstwa. Polska musi obecnie wejsé¢ w
faze intensywnej aktywno$ci na polu przemystu me-
talurgicznego, wobec wzmozonej dzialalnosci sasia-
déw i innych narodéw Europy na polu zbrojen, Na
drodze naszego rozwoju panstwowego pigtrzg sig tru-
dnosci. Musimy wytezyé nasze sily we wszystkich
dziedzinach Zycia narodowego, a przedewszystkiem
na odcinku Przemyslu i Nauk Technicznych, by w
wielkim wy$cigu postepu narodéw Swiata nie pozo-
staé w tyle.

Dzi$§ my, tak licznie zgromadzeni inZynierowie i tech-
nicy na rubiezy Rzeczypospolitej, na szafcu zachod-
nim, bronionym przez wierne OjczyZnie od wiekow
rzesze gornikéw i hutnikéw, dajemy wyraz zbiorowej
woli i §wiadectwa ogarniajacego nas poczucia odpo-
wiedzialnos$ci za stan i poziom technicznego rozwoju
Parnistwa. Zdajemy sobie w calej pelni sprawe, Ze nie
mozemy traktowaé zagadnienn przemyslowych i nau-
kowo-technicznych w sposéb formalny, lecz musimy
podchodzi¢ do nich z wlas§ciwem wyczuciem ich do-
niosto$ci. Wiedza teoretyczna i praktyczna powinna
byé ustawicznie podsycana troskliwoscia o losy kraju
i czujno$cia na niebezpieczenstwa, caloéci Rzeczypo-
spolitej zagrazajace. Wtedy tylko w trudach naszych
osiggniemy taki poziom, ktéry zadowoli nasze sumie-
nia i da nam odpowiednia moc, by§my si¢ w groZnej
dla panstwa chwili mogli zenwaé do obrony bytu na-
rodowego, uposaZeni i uzbrojeni we wszystkie zdo-
bycze rodzimego przemyslu i nauki.

Wielkie mnie ogarnia wzruszenie, gdy poréwnuje
obecny stan polskosci na Slasku ze stanem z przed
lat 10. Wtedy to pierwsza Konferencja Metaloznaw-
cza SIMP, zwolana do Katowic z inicjatywy §. p.
profesora H. Mierzejewskiego, zgromadzila zaledwie
kilkudziesieciu ludzi, przyczem $laski §wiat technicz-
ny reprezentowany byl jedynie przez kilku przedsta-
wicieli. Dzisiejsze liczne zebranie daje rekojmie wzra-
stajacego wérod inzynieréw poczucia obowigzkow oby-
watelskich i zawodowych, utrwalajac nas w przeko-
naniu, Ze rozw6j wspoélnej pracy bedzie trwaly i be-
dzie wazrastal nadal w tem tempie ku pozytkowi
og6ltu".

W imieniu Stow. Inzynier6w Mechanikéw Pol-
skich przeméwil dyr. nacz. inz. W. Wierzejski,
podkreslajac waznosé wysokiego stanu techniki
dla obronno$ci panstwa:

+Pragnalbym podkresélié¢ nietylko role kursu, kté-
rego zadaniem jest zobrazowanie szerokim rzeszom
inzynierow, dZwigajacym trud codziennej pracy war-
sztatowej, najnowszych osiagni¢é mysli naukowej, ale
znaczenie nauki w przemysle wogole, w caloksztalcie
za$ polskiej rzeczywistosci w szczegélnosci, i przy-
pomnieé hasto, przyjete na X-tym Zjezdzie SIMP:

wUnaukowienie przemystu — podstawq postepu
technicznego, postep techniczny — podstawq bez-
pieczeristwa Rzeczypospolitej i dobrobytu spolecz-
nego''. ;

Dla nas, inZynieréw nie jest tajemnica, ze t. zw.
.bogactwa kopalne" w Polsce, to jest tylko piekny
zwrot retoryczny. Wiemy, ze — z wyjatkiem wegla
kamiennego — panstwo nasze nie jest zasobne ani w
surowce energetyczne, ani produkcyjne, wiemy, Ze
nietylko zloza rud, ale i same rudy sg biedne, wiemy,
ze lata niewoli i ciezki walec wielkiej wojny wygniot-
ly z naszego kraju nagromadzone oszczednosci kapi-
talowe, wiemy rowniez, jak wyglada potencjal prze-
myslowy u naszych najblizszych sasiadéw z Zachodu
i Wschodu. Pozwolg sobie powolaé si¢ np. na cieka-
wy materjal statystyczny, przytoczony w referacie
Prezesa Syndykatu Hut Zelaznych p., dyr. Przybyl-
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skiego z cyklu odczytéw gospodarczych SIMP na Wy-
stawie Przemystu Metalowego.

W zmaganiu si¢ narodéw, w zawrotnym migdzyna-
rodowym wyscigu pracy przemystowej, w powszech-
nej mobilizacji wszystkich Zywych sil spoleczeristwa,
Polska musi swe wigcej niz skromne bogactwa kopal-
niane wyréwnaé wartosciami intelektualnemi. Na sza-
l¢ zmagan musza by¢ rzucone wszelkie nasze mozli-
wosci i wysilki twércze. Ze to haslo nie jest tylko
pigknie brzmigcym frazesem, udowodnila w ciggu o-
statnich dziesigtkéw lat Japonja — kraj réwniez bied-
ny pod wzgledem kopalnianym, kraj réwniez prze-
ludniony, — ktéry z zacofanego panstwa azjatyckie-
go, ktéremu kilka amerykanskich statkéw wojennych
dyktowalo przemoznie swg wole, przeksztalcil sie w
potege $wiatowa. Zelazna, wytrwafa wola, entuzjazm
pracy, zrozumienie roli nauki w Zyciu gospodarczem
— byly tg rézdzka czarodziejska, ktéra kraj $rednio-
wiecznego samuraja przeksztalcila w potege militarng
§wiata,

Koniczac, pozwalam sobie wyrazié 2yczenie, aby
Kurs Inzynierski przeksztalcil si¢ w stala doroczna
instytucje, spelniajac doniosla role wykrzesania z sze-
rokich rzesz inZynierskich na Goérnym Slasku, tym
wspanialym czarnym djamencie w konstelacji ziem
polskich, szczerego wysitku twérczego".

Wyktad inauguracyjny wyglosil prorektor Uni-
wersytetu J. Pilsudskiego w Warszawie — prof.
dr. S. Piefikowski na temat: ,Elementarne
sktadniki materji”. W bardzo interesujacym wy-
ktadzie prelegent wskazal, jak — dzigki $cislym
badaniom fizyki — pierwotne pojecie atomu, jako
najmniejszej czgsteczki matenji, musialo ulec re-
wizji i jak fizyka znajduje sposoby coraz glebsze-
go przenikania w zagadnienie budowy materji.

Drugi wyklad wyglosit prof. dr. inz. T. Ku-
czynski na temat ,Teorja korozji'. Méwca,
ujmujac zagadnienie nietylko z punktu widzenia
zjawtisk fizyko-chemicznych i chemicznych, ale tez
i wskazujac jego znaczenie gospodarcze, zobrazo-
wal prawa rzadzace zjawiskami korozji, okreslit
warunki sprzyjajace i utrudniajace korozje, okreslit
wreszcie formy korozji. W dalszym ciagu prelegent
zobrazowal gléwne wytyczne, jakiemi postuguje sie
ludzkoséé w walce z korozjg.

Oba wyklady nagrodzone zostaly dlugotrwale-
mi oklaskami licznie zebranych stuchaczy.

Sprawozdanie
z Kursu Bezpieczenstwa Pracy

Kurs powyzszy, zainicjowany przez Komisje Bezpieczed-
stwa Pracy przy P. Z. P. M., a zorganizowany przy czynnej
wspolpracy Sekcji Bezp. Pracy SIMP, odbyl sie w dniach
od 14 do 18 paidziernif(a r. b.

Ilo§¢ uczestnikéw wynosila srednio ok. 50 na kazdym
wykladzie, z czego 80% stanowili przedstawiciele $wiata
inzynierskiego i przemyslowego, reszta — przedstawiciele
Z. U. S. i t. p. instytucyj.

Program przewidywal 16 nastepujacych wykladéw:

Inz. A. Mazurkiewicz — Rozwéj idei bezpieczeri-
stwa pracy.

Inz, Z. Putawski — Czynnik ludzki w zagadnieniu
bezpieczenistwa pracy.

Inz. R. J. Katuzniacki — Zrodla wypadkéw w
przemysle metalowym.

Inz, L. Uzarowicz — Zabezpieczenie obrabiarek
do metali (I).

Inz. B. Kuszner — Zabezpieczenie obrabiarek do
drzewa.

Inz. E. Berthelman — Zabezpieczenie obrabiarek
do metali (II),
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Inz, J. Mitodrowski — Metodyka akcji bezpie-
czenstwa pracy na terenie fabryki.

Inz. S, Kro61 — Dzwigi i podnoéniki z punktu widze-
nia bezpieczeristwa pracy.

J. Gronwald — Bezpieczny transport,

Inz. Z. Putawski — Ochrona oczu w przemysle
metalowym,

Inz. A, Mazurkiewicz — Zagadnienie organizaciji
akcji bezpieczeristwa pracy.

Inzz. Wt Kulczycki — Podstawy prawne i dzia-
talno§é ubezpieczenia od wypadkéw w Polsce.

Inz. St. Roszkowski — Bezpieczeristwo pracy w
odlewniach.

Inz. A, Dzikowski — Zabezpieczenie obrabiarek

do metali (III).

Dr. B. Nowakowski — Ogélne zagadnienia higje-
ny pracy.
Dr. B. Nowakowski — Organizacja pierwszej po-
mocy.

Lacznie wiec bylo 12 prelegentéw, z czego 8 czlonkéw
Sekcji Bezp. Pracy SIMP.

Zainteresowanie si¢ Kursem bylo duze, objawialo sie zy-
wa ¢ fachowq dyskusja po kazdym referacie i czestemi prze-
dluzeniami z tego wzgledu ustalonego programem czasu.
Wigkszoéé wykladéw odbyla sie w sali wykladowej M. P.
i T., odezyty za§ zwigzane z zabezpieczeniami obrabiarek
odbyly sie¢ w gmachu Wyzszej Szkoly Bud. Maszyn i Elektr.
Na najblizszem zebraniu S. B, P, SIMP bedzie rozpatrzona
sprawa ewent. druku wykladéw w ,Przegladzie Mecha-
nicznym",

Cykl referatéw gospodarczych SIMP
na tle Wystawy Przemystu Metalowego i Elekirotechnicznego

W zwiagzku z zorganizowang w Warszawie Wystawa Prze-
myslu Metalowego i Elektrotechnicznego SIMP zainicjowal
wygloszenie cyklu referatéow, obrazujgcych stan obecny
i warunki rozwoju poszczegélnych dzialéw krajowego prze-
mystu metalowo-przetwoérczego i hutniczego. Przewidywany
zrazu program tych referatéow obejmowal caloksztalt naszej
wytwérezosci w tych dzialach, poprzedzony uwagami ogél-
nemi o sytuacji gospodarczej przemystu wogole, a metalo-
wego w szczegblnodci, za§ zakorniczony referatem o rze-
mio§le metalowem. Aczkolwiek calego tego programu nie
udato sie zrealizowaé, to jednak pozyskane referaty objely
gros wytworczosci omawianego zakresu, z wyjatkiem tylko
przemyslu kotlowego, silnikowego, pomp i sprezarek oraz
wytwarzania urzadzen dla przemystu przetwérczo-rolnego.
Prace te, zebrane razem, postanowil SIMP wydaé, jako
zeszyt specjalny swego organu — ,Przegladu Mechaniczne-
go', — to tez ukazuja si¢ one w zeszycie niniejszym,

Jako uzupelnienie wspomnianych referatéw, zamieszcza-
my ponizej w streszczeniu uwagi, wypowiedziane podczas
dyskusji, po wygloszeniu kazdego z referatéow tego cyklu.

Wstepny referat, p. t.:

wPodstawy rozwoju twérczosci przemyslowej
w Polsce".

wyglosil dn. 31 sierpnia r. b. p. inz. Andrzej Wierz-
bicki, dyr. nacz. Centralnego Zwiazku Przemystu Pol-
skiego. Moéwca uwydatnil wybitna role przemyslu w ca-
ksztalcie Zycia gospodarczego, spolecznego i obrony kraju,
uwypuklajgc przekonywajaco potrzebe propagandy hasta:
pro industria,

Dyskusji po tym odeczycie nie bylo.

®

W dniu 7. IX. 36 r. p. inz. P. Drzewiecki, prezes

Polsk. Zw. Przem. Metalowych, wyglosit referat na temat:
wPrzemysl metalowy przetwérczy w Polsce
i warunki jego rozwoju",

W dyskusji po referacie p. dyr. inz. J Piotrowski
podkreslit role czynnika spolecznego w stosunkach gospo-
danczych oraz sprawe stworzenia podstaw dla rozwoju
przemystu przez zorganizowanie woli ludzkiej.

Jestesmy dzi§ §wiadkami rozwoju calego szeregu doktryn
polityki gospodarczej pafistwa: interwencjonizm, etatyzm,
dazenia do tak lub inaczej ujetej gospodarki planowej; sa
usifowania wprowadzenia w Zycie korporacjonizmu do re-
gulowania produkcji, nie méwiac juz o komuniZmie, ktory
na wielka skale prowadzi gospodarke planowa. W krajach
liberalno - kapitalistycznych trusty lub wielkie miedzynaro-
dowe kapitaly rowniez w ten czy inny sposéb, mieraz nie-
widoczny, oddzialywaja planowo na przebieg proceséow go-
spodarczych,

Ale wielky role odgrywa czynnik entuzjazmu. Rola spo-
leczeristwa i pafstwa w dziedzinie roawoju przemystu po-

winna byé tu réwniez rozwazona. Nie rozwijajac tego tematu
z braku czasu, méwca zaznacza tylko, ze w naszych wa-
runkach wielki ruch spoleczny nie osiagnal takiego nate-
zenia, jak w Stanach Zjedn., we Wloszech, w Niemczech,
jednak pewne przeblyski juz istnieja. Powstaja u nas orga-
nizacje przemyslowe, caly szereg branz usiluje si¢ zorgani-
zowaé na gruncie podzialu specjalnoéci, nie méwigc juz
o panstwie naszem, ktéoremu chodzi o skierowanie naszej
gospodarki na odpowiadajace interesom panstwowym drogi.

Pewien tego wyraz daje wlasnie Wystawa Przem. Meta-
lowego. Jest ona przedewszystkiem czynnikiem pedago-
gicznym, zmierzajacym do tego, zeby spoleczenstwo potra-
filo zorganizowaé swoj wysilek pracy i przyczynié sie do
rozwoju zycia gospodarczego.

Trudno ocenié¢ sluszno$é tej czy innej z emocjonujacych
dzi§ nowych teoryj gospodarczych. Mozna jednak ustalié
pewne kryterja dla oceny ich slusznosci. Doktryna, ktéra
‘nie prowadzi do zatrudnienia bezrobotnych i usuniecia
marnotrawstwa najcenniejszego kapitalu, jakim jest praca
ludzka, nie jest stuszna. Doktryna, ktéra prowadzi do walki
klas, a nie do wspolpracy calego spoleczenstwa, jest row-
niez falszywa. Falszywa jest tez kazda doktryna, ktéra
chee utrzymaé zatrudnienie przez hamowanie postepu, ogra-
niczajac stosowanie mowych zdobyczy techniki lub tez
niszczac i palac pozorne nadmiary wyprodukowanych pro-
duktow.

Méwea zwraca uwage, iz zagadnienia te powinny byé
przedmiotem rozwazann na terenie organizacyj przemyslo-
wych. Wspélpraca pomigdzy Zyciem gospodarczem i pan-
stwowem powinna stworzyé plan, koordynujacy gospo-
darke surowcéw przemyslowych i przemysiu przetwérczego,
program podstawowych prac inwestycyjnych, oraz pan-
stwowa polityke rolng ku coraz dalszemu rozwojowi.

Jesli ta wspoélpraca potrafi pogodzi¢ planows gospodarke
panstwa ze swobodng inicjatywa sfer gospodarczych, to przy
odrobinie entuzjazmu, pomimo brakéw kapitaléw, mozemy
stworzy¢ nowe formy pracy i pobudzié nasze Zycie gospo-
darcze do majwigkszego rozwoju.

Nastepnie zabral glos p. inz. A, Dunin-Slepé§é¢, dyr.
Polskiego Zw. Przem. Metalowych i oméwil znaczenie zor-
ganizowanej §wiezo wystawy, opartej na szerokiej wspol-
pracy organizacyj spolecznych, przemyslowych i instytucyj
rzgdowych.

L J

Dn. 14 wrzeénia odbyl si¢ referat p. dyr. inz. K, Gier-
dziejewskiego p. t:
sWarunki rozwoju i unaukowienia przemyslu odlewniczego

w Polsce"”.

Referat ten, zamieszczony w zeszycie niniejszym, dyskusji
nie wywolal, &

Dnia 21, IX. 36 r. p. inz. K. Przybylski, prezes
Zwiazku Hut, wyglosil odczyt p. t.:
wSytuacja hutnictwa zelaznego w Polsce”,
Przewodniczacy inz. W. K. Wierzejski, zagajajac
zebranie, podkreélil, ze zagadnienie poruszone przez prele-
genta jest dzi§ nadzwyczaj aktualne i donioste dla parfstwa,
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To tez interesuje majszersze warstwy spoleczenstwa pol-
skiego. {

Po wysluchaniu referatu, ilustrowanego szeregiem tablic
statystycznych obrazujacych sytuacje naszego hutnictwa,
rozwinela si¢ obszerna dyskusja.

Prof. J. Czochralski wspomnial, Ze przy rozstrzy-
ganiu probleméw przemystowych czesto to, co mam dyktuje
wiedza, nie idzie w parze z mozliwo$ciami materjalnemi, ja-
kiemi rozporzadza przemysl.

Najwicksza nasza bolaczka jest zbyt niska konsumcja Ze-
laza. Wazne jest dla nas rowniez powstanie przemystu alu-
minjowego i miedzi, zwlaszcza dla potrzeb obrony kraju.
Najpilniejszy jest jednak problem zelaza, w ktérym naj-
wiekszg rolg odgrywa produkcja suréowki

Pomijajac kwestje polityki cen, méwca podkresla, ze
przed wojna produkcja suréwki na ziemiach Polski wyno-
sila okolo 1000000 tonn rocznie. Dzi§ za§ obnizyla sie.
Nalezy ja podniesé przynajmniej o 100%, i to w najbliz-
szym czasie.

Nie moze byé¢ dla nas rzecza watpliwa, Ze $wiat caly
stoi przed ustalaniem si¢ mowej réwnowagi gospodarcze;.
Dzié Stany Zjednoczone, Niemcy i Rosja rzadza w tej dzie-
dzinie. Jest to poczatek nowej réwnowagi, jak za§ bedzie
ona wygladala za lat kilka, — nikt z nas przewidzieé nie
jest dzi§ w stanie.

Wielko§é produkeji zelaza staje sig¢ dzié§ nietylko podsta-
wa rozwoju gospodarczego i obrony kraju, lecz moze gra-
niczyé z zagadnieniem bytu panstwa. Dlatego musimy
wszystko poswigcié, aby przemyst zelaza doprowadzi¢ do
stanu, jaki jest potrzebny,

Osiggniecie natychmiast potrzebnej produkeji suréwki
jest niemozliwe. Dla podniesienia jej o 100%, trzeba co-
najmniej 2 lat.

Laczy sie z tem kwestja rozbudowy naszego kopalnictwa
rudy zelaznej, ktére znajduje si¢ w surowym stanie. Nalezy
wyposazyé je w $rodki komunikacji i w odp. urzadzenia
gornicze.

Z kwestjg surowki zwigzana jest $cisle kwestja produkcji
k o ks u. Duze znaczenie moze mieé¢ dla nas wydobywanie
surowego zZelaza z rud ubogich sposobem opracowanym w
zakl, Kruppa (Rennverfahren). Iloéé potrzebnego koksu
do tego procesu spada bardzo znacznie. Mozna uzywaé
paliwa najgorszego gatunku: torfu czy drzewa.

Drugi mowca, dyr. inz. Siedlamowski oéwietlit sy-
tuacje: 1° produkcji stali szlachetnej i 2° in. dzialéw hut-
nictwa.

Jesli chodzi o produkcje stali szlachetnej w stosunku do
zapotrzebowania, mozna stwierdzi¢, ze jest jej za malo
o 20%. Rozwdj lotnictwa wymaga coraz wiecej stali szla-
chetnej. To tez hutnictwo stali szlachetnej jest sprawa
pierwszorzednej wagi. Nalezy wigc budowaé¢ nowe piece.

Ostatnio mozna stwierdzi¢, iz w dziedzinie tej nic pra-
wie sie nie inwestuje. Niema bowiem z czego inwestowac.
Jedli blizej rozpatrzymy to zagadnienie, przekonamy sig,
iz przyczyng tego jest brak zamoéwien.

Huty nasze nie sg przecigZone, jak to si¢ czasem slyszy,
Przeciwnie, zdolno§¢ wytwoércza nie jest nawet catkowi-
cie wyzyskana, czego przyczyna jest mala konsumcja Zelaza.

Pierwszym etapem na drodze ku powigkszeniu wytwoér-
czosci powinna byé ciaglo§é produkeji hutnictwa, ktéra
osiggniemy dzieki planowej gospodarce, t. zn. przez ciagle
zam6wienia podczas roku.

Dalsza rozbudowa hutnictwa zwiazana jest z rozbudowa
wszystkich galezi przemyslu metalowego, chemicznego
i innych.

Zanim jednak przystapimy do realizacji programu nie-
zbednej rozbudowy, powinni$my dazy¢, aby te istniejace za-
klady mialy ciggle zamoéwienia, gdyz woéwezas poprawi sie
rentownoéé przemystu.

Nastepnie zabral glos p. red. Ignaszewski. Méwca
zaznaczyl, 2e prelegent wskazal w odczycie szereg czynni-
kéw, niekorzystnych dla hutnictwa polskiego, jak np. odle-
gloéé od morza, koniecznoéé sprowadzania waznych surow-
co6w pomocniczych z zagranicy, zbyt szeroka rozbudowa
$wiadczen socjalnych, ktére skladaja sie na caloksztalt wa-
runk6w, uniemozliwiajacych dotrzymanie kroku konkurencji
zagranicznej.

Opieka nie zawsze byla dostateczna. Hutnictwo stalo
przed ogromem zadan, zwalajacych sie na nasz organizm
gospodarczy. Nieodzownym warunkiem oceny sytuacji
hutnictwa i dalszych jego programéw powinien byé najdalej
idacy objektywizm, realne traktowanie poszczegélnych za-
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gadnien, To tez méwca uwaza zorganizowany cykl od-
czytow za b, stuszna inicjatywe SIMP, pozwalajaca na wni-
kliwsze zbadanie sytuacji poszczegdlnych dziedzin naszego
przemysiu,

Z kolei zabral glos p. prof. Skapski, ktéry podkreélil,
iz nalezy zwrdci¢ uwage na wytwarzanie w kraju zelaza
gabczastego, proces bowiem jego produkeji bylby w na-
szych warunkach b. wskazany,

Nastgpnie méwca podniést, ze w zwiazku z rozbudowa
hutnictwa zwigkszy si¢ zapotrzebowanie na hutnikéw, tym-
czasem juz obecnie niema ani jednego bezrobotnego inZy-
niera hutnika,

Waznym czynnikiem rozwoju wytworczoéci jest dalej
rozbudowa aparatu badawczego. Jesli spojrzymy na pro-
dukcje tych krajow, ktoére przoduja w wytwérezosei stali —

stwierdzimy, iz huty ich opieraja si¢ o nauke znacznie
wigcej niZ u nas.
Inz. Budrewicz wskazal na obszerne pole pracy

naukowo - badawczej, jakie istnieje w dziedzinie hutnictwa
zelaza, aluminjum i in. metali, Zaznaczy! zarazem, Zze w hut-
nictwie zZelaza zaznacza si¢ stosunkowo powolny postep
w poréwnaniu z in, dziedzinami wytworczodci, co zreszta
tlumaczy si¢ wiekszemi trudnosciami, jakie nasuwa moder-
nizacja tak ogromnego mechanizmu, jaki stanowi ten prze-
mysl,

Polska posiada surowce metalowe (rudy), nie tylko Zelaza,
ale i inne, np. aluminjum, jednak w takim stamie, Ze przy
dzisiejszych metodach produkcji przemys! ten nie jest ren-
towny. Dlatego tez przed naszemi politechnikami i naszy-
mi profesorami otwiera si¢ kolosalne pole do pracy.

\XF przemysle Zelaznym tkwi pewnego rodzaju konserwa-
tyzm, W przemysle naftowym, chemicznym — widzimy
z roku na rok wyrazny postep. W przemysle zelaznym tego
nie widzimy.

Nastepnie méwca zaznaczyl, Ze jesli chcemy doréwnaé
kroku maszym sasiadom: Niemcom i Rosji Sowieckiej, mu-
simy przeznaczyé bardzo znaczne érodki na inwestycje. To,
co dotychczas zrobiono w tej dziedzinie, jest niewystar-
czajgce,

W koncowej replice prelegent wypowiedzial nast. uwagi:

.Inwestuje si¢ normalnie wtedy, kiedy niema zaméwied.
W czasie dobrej konjunktury niema czasu ani miejsca
na inwestycje. Teraz wigc jest najlepszy czas na nie.
W przyszlym roku, przy wzroécie sily i potrzeb paristwa,
moze byé za podZno. Inwestycje najlepiej przygotowaé
w naszych warunkach w zimie, a na wiosng je wykonaé,
jezeli rodzaj robot nie zezwala, aby je w zimie przepro-
wadzié.

Eksport w hutnictwie od r. 1928 do ostatnich czaséw wy-
nosil 800 miljonéw. Hutnictwo ponosi na eksport ofiary,
ale rzad w tem tez pomaga. Aby hutnictwo stalo si¢ ren-
towne i zdolne do nalezytego rozwoju, musimy szybkiemi
krokami zaczaé dzialaé i wziaé si¢ zaraz do rozbudowy.
Inne kraje nie czekaja i rozbudowuja si¢ w szybkiem tem-
pie. Nie traémy wigc czasu i nie my$lmy, Ze konserwacja
naszego hutnictwa to wszystko, co my dla panstwa powin-
ni$my zrobié", s

Dn. 28 wrzeénia, po odczycie p. d-ra M. Alberga p. t.
ySytuacja przemyslu metali pélszlachetnych w Polsce”
w dyskusji wypowiedziano nast. uwagi:

Inz, L. Krauze podniést z punktu widzenia metalo-
znawcey, co konstruktor mégiby z cynku otrzymaé. Sprawa
ta jest o tyle wazna, Ze tak wazny metal, jak miedZ, nie
jest wydobywany w kraju, lecz jest importowany; to tez
powinni$my dolozyé wszelkich starari, aby metal ten zasta-
pié metalami krajowemi. Jednym z takich metali jest cymk.

Aczkolwiek prelegent dal pesymistyczny obraz mozliwo-
$ci rozwoju produkeji cynku w kraju, to jednak pocieszaja-
ca jest ta okolicznodé, Ze te ilosci cynku, jakie posiadamy,
wystarcza na dluzszy czas, co mogloby daé podstawe do
wyzyskania cynku jako materjalu namiastkowego.

Wspomniawszy, Ze sam cynk nie stanowi cennego ma-
terjalu konstrukcyjnego, méwca wskazal obszerne mozli-
wosci zastosowan stogéw tego metalu, Nadmienil m. in.
proby zastosowania ich do wyrobu czedci zapalnikéw oraz
do$wiadczenia powojenne, ktére wykazaly, iz do stopéw
wysokowartosciowych niezbgdny jest cynk o bardzo wy-
sokiej czystosci. W kierunku wytwarzania takiego cynku
osiagnieto w ostatnich latach duze postepy techniki rafi-
nacyjnej; przy zastosowaniu kolumny rektyfikacyjnej % za-
nieczyszczen spada do 0,01%.
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Z kolei méwca zatrzymal sie na wyrobie odlewéw
wiryskowych, ktérych produkcja rozwija sie na Zachodzie
‘bardzo intensywmie (w r. 1929 waga odlewow wiryskowych
wykonanych w U, S. A. wynosita 8000 t, a w r. 1933 osiag-
nela juz 100 tys. t). Wskazawszy rozlegle zastosowania i wy-
bitne zalety tych odlewéw, méweca zakoriczyl swe przemd-
wienie wnioskiem mastepujacym:

wZwazywszy, ze zarébwno wzgledy ogélno-gospodarcze,
jak i konieczna samowystarczalno§é surowcowa na wypa-
dek wojny, wymagaja pelnego wykorzystania krajowych
zasobéw surowcowych, nalezy dazyé do tego, aby:

1) przemyst cynkowy w bezposredniej wspélpracy z na-
szemi placowkami naukowo-badawczemi znalazl $rodki
uszlachetnienia cynku i jego stopéw, celem rozszerzenia
mozliwosci ich zastosowar;

2) przemyst metalowo-przetwérczy zainteresowal sig bli-
%ej odlewami wiryskowemi z cynku, rozszerzajac zakres
ich zastosowan oraz umozlwiajac w ten sposéb wyzyska-
nie nabytego doswiadczenia do celéw obrony kraju’.

Z kolei zabral glos prof. Feszczemko-Czopiwski

Méwca zwrécil uwage na obiecujace wyniki nowszych
badarn nad zmienianiem budowy odlew6éw cynkowych i na
mozliwosci uszlachetnienia ich wlasnoéci mechanicznych.
Nastepnie wskazal, 2e przemysl cynkowy za malo zna za-
rébwno konsumenta krajowego, jak i nasz przemysl prze-
twérezy, tymczasem moznaby w obu dziedzinach znalezé
spozywcow. Polityka cen, zwlaszcza wewnatrz kraju, moze
poprawié stan gospodarczy przemyslu cynkowego i zwigk-
szy¢é konsumpcje. Réwniez nalezy zwrécié uwage na rynki
batkanskie, gdzie droga handlu kompensacyjnego otwiera-
laby pewne mozliwosci dla naszego przemyslu metalowego.

Malo znana wyczerpujgca monografja prof. dr, Loskiewi-
cza o kadmie, ktéra ukazala si¢ przed siedmiu laty, wska-
zuje mozliwe drogi zastosowania tego ,czysto polskiego
metalu pélszlachetnego"”,

Znana ekspedycja §, p. prof. Akad. Gérniczej H. Czeczot-
ta przed okolo 10-ciu laty do Turcji w celu poszukiwania
rud i pélproduktéow miedzianych data — o ile méwey wia-
domo — dodatnie wyniki, ktére mozna byloby zrealizowaé
obecnie dla dobra krajowego przemyslu przetworczego.

Poza tem nalezy zwré6cié baczng uwage na wyzyskanie
odpadkéw miedzi, mosiadzu i bronzu, ktére po wszystkich
warsztatach sg obecnie malowartoéciowym produktem od-
padkowym, a hutnictwo rozporzadza $rodkami do latwe-
go przetworzenia ich na wysokowartoé§ciowy produkt. Do-
tyczy to réwniez odpadkéw cyny i zlomu ocynkowanego.

Inz. Pilarski podniést réwniez zalety nowoczesnych
stopéw cynku oraz konieczno$é prowadzenia dalszych prac
wsp6lng dyskusjq nad niemi,

W konicowej odpowiedzi prelegent, dr. Alberg, po-
twierdzil ze swej strony slusznoéé uwag p. dr. L. Krauze-
go, zaznaczyl — w zwigzku z przeméwieniem p. prof. Fe-
szezenki-Czopiwskiego, — iz prowadzi si¢ szeroka propa-
gande zastosowania cynku, lecz zarazem nadmienil, ze przed
rozwijaniem konsumcji nalezy ozywié sam przemysl cyn-
kowy. Co za$ do cen, to podkreélil, iz sa one b. niskie,
powolujac si¢ przytem na poré6wnanie z cemami zagranicz-
nemi, .

[ ]

Dnia 5.X.1936 r. wygloszone zostaly 2 referaty:
p. inz. J. Piotrowskiego p. t

wPrzemysl obrabiarkowy i jego mozliwoéci rozwojowe, oraz

p. inz. A. Stulginskiego p. t.
wPolski przemysl narzedziowy".

Po wygloszeniu obu referatéw otworzyl przewodniczgcy
wsp6lng dyskusje nad niemi.
ierwszy zabral glos prof. S. Pluzanski, podkre-
$lajac wielkie znaczenie przemysléw obrabiarkowego i na-
rzedziowego w kazdym kraju, jako przemysléw podstawo-
wych, na ktérych opiera si¢ caly przemysl metalowo-prze-
tworczy, w szczegblnosci za$ przemys! obronny. Rozwija-
jac te my$l, méwca przytoczyl swe wraZenia z odbytej
niedawno podrézy do Niemiec, Francji i Anglji. Wskazujac
na znane og6lnie zbrojenia krajéw zachodnich, stwierdza,
%e tempo zbrojenia si¢ zalezy w poszczegélnych panstwach
od rozwoju przemysléw obrabiarkowego i narzedziowego.
Ilustrujae przykladami obraz widziany w poszczegélnych
panstwach, stwierdza méwca, Ze niemieckie fabryki stawia-
jg tak dlugie terminy dostaw na obrabiarki, gdyz sa fak-
tycznie calkowicie pochlonigte praca dozbrojeniows. Ponie-

waz jednak Niemcy, zyjac eksportem, nie chca sobie tego
eksportu zrazaé, to czesto — na niekorzy$é konsumenta kra-

jowego — oddaja obrabiarki klijentowi zagranicznemu, gdy
sic 0 to odpowiednio na miejscu wystara. Ciekawe jest
jednak to, ze — mimo tak sprzyjajacej konjunktury — nie

mozna ostatnio stwierdzi¢ wiekszych inwestycyj i rozbudo-
wy istniejacych wytwoérni obrabiarek w Niemczech.

Podcbne zjawisko stwierdzil méweca w Anglji, gdzie wy-
twérnie obrabiarek maja tak wielkie zamoéwienia, Ze pra-
cuja nawet w miedziele. Szczegblnie duze zapotrzebowania
na obrabiarki plyna z poépiesznej rozbudowy angielskiego
przemystu lotniczego.

Tych zjawsik w przemyséle obrabiarkowym Francji méw-
ca nie stwierdzil i podkresla, Ze przyczyna tego sa czesto
powtarzajace sie obecnie strajki, a takze zwyzka cen robo-
cizny, wprowadzenie 40-godzinnego tygodnia pracy, ktore
to reformy podrozyly wytwérczoéé przemysltows.

Na koricu méwca podniést koniecznodé rozwoju przemy-
slow obrabiarkowego i narzedziowego w Polsce, aby w od-
powiedniej chwili przemysl nasz mégl podjaé sie wyrobu
sprzetu wojennego w takim rozmiarze, jaki méglby byé wy-
wolany potrzeba obrony pafistwa.

Nastepnie udzielil przewodniczacy glosu p. inz, P. Ko-
sieradzkiemu, ktéory przytoczyl szereg cyfr porow-
nawczych, Mianowicie w 1928 r. Niemcy produkowaly 70
do 90 tysigcy obrabiarek rocznie. Dzi§ jest ta produkcja
znacznie wigksza, Tymczasem caly stan posiadania obra-
biarek w Polsce szacuje si¢ na okolo 50 tysiecy sztuk.
Na sama renowacje potrzeba nam 2,5 tysigca obrabiarek
rocznie. Jezeli za§ doliczyé cele uzbrojeniowe, to trzeba
nam rocznie 4 do 5 tysiecy obrabiarek, gdy obecna nasza
produkcja wynosi zaledwie 600 sztuk rocznie. Sprowadza-
my z zagranicy mniejwiecej tylez, Zatem nasz stan posia-
dania maleje, a nie roénie, jak powinien dla zapewnienia
bezpieczenstwa kraju i rozwoju naszego przemyslu prze-
twoérczo-metalowego.

Sprawe naszego eksportu obrabiarek poruszyl p. inz. W.
Leéniewski. Ekspontawaliémy obrabiarki przez 3-—4 la-
ta i eksport ten dawal dobre widoki rozwoju, niestety
potem zamarl zupelnie, Przyczyne tego widzi méwca w nie-
opieraniu eksportu obrabiarek prezz czynniki miarodajne.
T’nremje eksportowe nie istnialy dla obrabiarek i dopiero,
gdy eksport zamarl, ustalono premje: 6% od wartodci wy-
wozonych obrabiarek. W tym samym czasie Zelazo korzy-
stalo z 60%-ej premji eksportowej. Méwca apeluje do czyn-
nikéw miarodajnych o zbadanie mozliwoéci i stworzenie
warunkéw konkurencyjnych dla naszego eksportu obra-
biarek, ktére juz zdobyly sobie odpowiednia marke, pra-
cujac w szeregu fabryk od Leningradu do Wiadywostoku.

Napiete stosnuki polityczne pomiedzy Niemcami i Z.S.R.R.
stwarzajg dla naszego przemyslu dobrg konjunkture, ktéra
nalezy wyzyskaé.

Jako ostatni zabral glos p. inz. H. Porejko, podkres-
lajac szereg trudnoéci w rozwoju naszego przemyslu narze-
dziowego.

Moéwea poruszyl pewne wady polityki kredytowej, ktére
zilustrowal przykladem; nastepnie podniést trudnodci na-
lezytego zaopatrzenia skladéw narzedzi, aby w kazdej
chwili méc sluzyé klijentowi swemi wyrobami. Szczegélnie
wazne jest to dla drobnych odbiorcow i wiekszych firm,
zakupujgcych towar od odsprzedawcéow, Nasze fabryki na-
rzedziowe finansowo nie sq w stanie trzymaé wigkszych
zapaséw i dawaé wielkie ilosci na sklad odsprzedawcom.
Czeste sg wypadki niedostatecznej wyplacalnosci klijen-
tow fabryk narzedzi, jak réwniez braku kapitalu obroto-
wego wérdéd drobnych wytworcow.

Poza tem poruszyl méwca koniecznoéé normalizacii
tych narzedzi rynkowych, ktére powinny byé w skladach
odsprzedawcow. Istnieja juz w pewnej ilosci tablice norm
PKN, ale jeszcze jest ich za malo, nie obejmujg one calych
sortymentéw produkowanych, a co najwazniejsze nie sg do-
statecznie w&pro:wadzone. Szereg odbiorcow uparcie zgda
narzedzi wedlug wlasnych wzoréw lub norm obcych, np.
DIN. W ten sposéb niweczy sie korzy$ci plyngce z norma-
lizacji, mnogo$é za§ wzoréw stwarza ryzyko w produkcji
narzedzi na sklad. Nalezy polozyé¢ silny macisk na po-
wszechne przyjecie norm PKY‘E Lezy to w interesie samych
odbiorcow, gdyz pozwoli na obniZenie ceny narzedzi.

Dalej podniést méwea sprawe ceny narzedzi, Eodkreélaiqc,
ze mie jest ona wysoka, gdyz N{mzewainie fabryki produkuja
narz¢dzia wysokiej jakosci, Méwca podkresla koniecznosé
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istnienia dwéch rodzajéw narzedzi na rynku: 1) tafiszych —

dla. mniejszych zakladéw, pracujacych bardziej prymitywnie,

i 2) wysokiej jakosci — dla wytwérni o wyZszym poziomie.
[ ]

Po odczycie wygloszonym przez p. dr. inz, A, Langr o-
da, dn. 12 pazdziernika r. b.,, na temat:

Polski przemysl taboru kolejowego
w Swietle potrzeb komunikacyjnych kraju

dyskusja miala przebieg nastepujacy:

P, inz, St. Kruszewski podniésl najpierw slusznosé
ujemnej oceny przez prelegenta niektéorych pomystow w
kolejnictwie, majacych pozory postepu techmicznego, a w
istocie odznaczajacych sie badZz watpliwa wartoscig tech-
niczna, badZz wysokim a nieusprawiedliwionym w naszych
warunkach kosztem, Z drugiej jednak strony zwrécil uwa-
ge na to, iz pozostajemy w postepie technicznym kolejnic-
twa w tyle poza innemi krajami; méwca ma na mysli np.
zastosowanie wysokiego ciénienia pary, wyzszej tempera-
tury przegrzania i t. d. Niewatpliwie wiele tu zalezy od
postepu krajowego przemyslu Eudowy taboru, ale duzy
wplyw ma i odbiorca, ktéry czasem jest zarazem projekto-
dawca. Przemyst nasz osiagagl juz duze mozliwosci zasto-
sowania nowoczesnych konstrukcyj (np. w zakresie prze-
grzania pary). Chodzi o wlasciwe rozwiazanie subtelnej
kwestji podzialu r6]l w tym wypadku pomigdzy dostawce
a odbiorce, azeby ten nie ogramiczal si¢ przewaznie do roli
obserwatora, lecz posuwal budowe toboru zdecydowanie
naprzéd wlasciwemi drogami.

P. inz. Wagner, nacz. wydzialu w Min. Komunikacji,
w odpowiedzi przedméwcey, zgodzil si¢ ze zdaniem o ko-
niecznoéci ciaglego ulepszania taboru kolejowego, podkre-
§lit jednak, ze daZenia w tym kierunku wzmagaja si¢ w mia-
re powigkszenia zapotrzebowania na tabor. U nas narazie
niema potrzeby rozbudowy taboru, gdyZ jest on nawet nie
calkowicie wyzyskany, Tem niemniej pewien postep za-
znacza sie i u nas: ciénienie pary w parowozach OK 22
wynosi 12 at, zas§ w nowszych — 15 at, a w budowanych
obecnie pospiesznych — 18 at; maksymalna szybko$é jazdy
w tych ostatnich podwyzszona zostala ze 100 do 140 km/g.
Podobnie jest w dziedzinie budowy wagonéw osobowych;
zagranica dstnieje pare kierunkéw w konstrukcji wagonéw
z uwzglednieniem zmniejszenia si¢ cigzaru bez zmiany po-
jemnosci: zastosowanie szkieletu rurowego w nadwoziu,
szersze zastosowanie stopéw lekkich i t. p. P.K.P, zmie-
rzaja do zastosowania tych rozwigzan, czego przyklad mie-
lismy na Wystawie (torpeda budowy fabryki w Chrzano-
wie). Poza tem stosujemy np. do$é szeroko spawanie w bu-
dowie wagonow towarowycﬁ. Co si¢ tyczy pojemnosci tych
wagon6w, to obecnie zyskuje rozpowszechnienie dazenie
nie tyle do budowy wagonéw coraz bardziej pojemnych, ile
do ulatwienia przewozéw o mniejszym tonazu w odp. skrzy-
niach (,kontenerach"), ktére buduje sie¢ (np. w Anglii) o co-
raz mniejszym tonazu: poczatkowo 5 t, obecnie 4 — 5t. U
nas sprawa ta zaczyna wchodzi¢ tez na porzadek dzienny.
O ile chodzi o wagony motorowe, to praktyka kwalifikuje je
obecnie nieco inaczej niz poczatkowo, gdy stanowily one
modna nowoéé, Do dalszych przejazdéw sa one bowiem nie-
wygodne dla pasazeréw, co widaé¢ z oslabienia ruchu te-
mi pojazdami na dalsze odleglosci we Francji. Ministerstwo
nie dokonalo jeszcze wyboru typéw tych wagonéw, odpo-
wiednich dla naszych warunkéw ruchu, dazy jednak do wla-
sciwego udoskonalenia polskich konstrukecyj tych pojazdow
silnikowych. Tak wigc Ministerstwo Kolei, o§wiadcza mow-
ca, stara sie pilnie §ledzié $wiatowy postep kolejnictwa,
lecz wprowadza go na swej sieci z duza. ostroZznoscig, po
przekonaniu si¢ na podstawie obserwacji do§wiadczenn ob-
cych o celowosci poszczegélnych zdobyczy tego postepu.

W korficu p. dr. Langrod, zamykajac wymiang zdan,
zaznaczyl, iZ2 nasz przemysl taboru kolejowego jest w sta-
nie rozwiazaé wszelkie nowoczesne zagadnienia konstruk-
cyjne. Pewne studja sa robione m. in. co do wy2szej prez-
nosci pary; w budowie wagonéw wykonaliémy udang prébe
konstrukcji rurowej. We wszystkich poczynaniach musimy
si¢ jednak liczyé z naszemi mozliwo§ciami finansowemi,

Co sie tyczy nadmiaru taboru, dzigki czemu wyzyskuje-
my zaledwie polowe parowozéw, to méwca sadzi, iz moz-
na sie rozmaicie zapatrywaé¢ na te sprawe. Moznaby po-
stawié naprz. pytanie, czy posiadany zapas taboru odpo-
wiada naszym potrzebom wojennym, bowiem w razie wojny
przemys! bedzie musial wytwarzaé nie tabor, lecz sprzet
wojenny.
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Dn, 19 pazdziernika wyglosil odczyt p. inz. Dunie-
wicz na temat

wPrzemysl maszyn i narzedzi rolniczych”,

W dyskusji zabrali glos pp. inz. W. K. Wierzejski
iinz, A, Dunin,

Pienwszy mowca podkreslit nadzwyczaj niepomyslny stan
przemyslu maszyn i narzedzi rolniczych w Polsce, przeciw-
stawiajac go olbrzymim wysilkom, jakie czynione sg W
Niemczech w omawianej dziedzinie w daZeniu do podnie-
sienia samowystarczalnosci kraju. Kraj ten, o wyzszej niz
u nas kulturze rolnej, nauczony do$§wiadczeniem wielkiej
wojny, osigga i na tem polu wybitne wyniki.

Drugi méwca powital z uznaniem ujawnione ostatnio w
sferach technicznych i rzadowych zainteresowanie przemy-
slem maszyn i narzedzi rolniczych, Zagadnienie produkcji
w tym dziale przemysltu jest szczegélnie doniosle ze wzgle-
du na konieczno§é wyréwnania dysproporcyj w stosowaniu
nowoczesnych narzedzi w gospodarce rolnej w réznych
dzielnicach naszego kraju. Na WilenszczyZnie spotyka sig
naprz. jeszcze plugi z drzewa, obitego kawalkiem zelaza;
nie dziw tedy, Zze nieurodzaj jest tam prawie chroniczny.
Przemyst polski potrafi zaspokoié wszystkie istotne po-
trzeby rolnictwa. Bopuszczenie do dalszego stosowania pry-
mitywnych narzedzi moze zachwiaé nasza samowystarczal-
no$cia. Aby za§ temu zapobiec, nalezy daé¢ rolnikowi moz-
no$é¢ korzystania ze $rednioterminowego kredytu na zakup
narzedzi i maszyn, gdyz fabryki, pozbawione §rodkéw ob-
rotowych na skutek dekretéw oddluzeniowych, nie sa w
stanie kredytow udzielaé.

®
Dn. 26 pazdziernika odbyl si¢ ostatni z tego cyklu od-
czytéw, poswigcony rzemioslu metalowemu. Odczyt p. t.:
wSytuacja i drogi rozwoju
polskiego rzemiosla metalowego”

lvzo/ygliosil p. B. Sikorski, dyr. Zw. Izb Rzemieslniczych

W dyskusji p. dyr. J. Piotrowski poruszyl zagadnie-
nie wprowadzenia instruktoréw technicznych dla rzemio-
sla, podobnie jak sa instruktorzy rolni.

P. dyr. A, Dunin-Sleps$¢é podnidst bardzo slaby roz-
wéj przemystowy kreséw wschodnich i poludniowo-wschod-
nich oraz konieczno$é¢ zjednoczenia wysitkow organizacyj
przemyslowych i rzemie§lniczych nad ozZywieniem zycia
przemyslowego w tych dzielnicach.

. prezes A, Mencel podkresla wazng role dobrych
szkol rzemieslniczych doksztalcajacych i literatury tech-
nicznej popularnej, ktérej u nas brak, w szkoleniu mlodego
rzemieslnika.

P. dyr. Otdak owski, jako jedna z wazniejszych przy-
czyn stabego rozwoju rzemiosta metalowego, wskazal drozy-
zng surowca, przedewszystkiem zelaza.

SPRAWOZDANIA SEKCYJ SIMP

za lll-ci kwartal r.. b.

Sekcja Warsztatowa

W okresie sprawozdawczym prace Sekcji skupialy sie
okolo wydawnictw ksiazkowych i ,Poradnika Mechanika".

Wykonano korekte drukarska ksiazki prof. Pluzanskiego
p. t. ,Skrawanie stopami twardemi" oraz przeprowadza si¢
korekte ksiazki p. Tomkowicza p. t. ,Tarcze szlifierskie w
zastosowaniu do obrébki metali”, ktéra oddano do druku.

Poza tem przystapiono do opracowania dzialu warszta-
towego ,Poradnika Mechanika", Opracowano projekt spisu
rzeczy ,Poradnika", ktéry rozestano do krytyki czlonkom
SIMP, zatrudnionym w wigkszych fabrykach w Warszawie.
Nastepnie na specjalnem posiedzeniu oméwiono tresé ,Po-
radnika”, jego zakres i sposéb ujecia poszczegélnych roz-
dzialow.

Przystapiono, w mys$l ustalonych wytycznych, do opraco-
wania ,Poradnika" w ten sposéb, Ze powierzone zostaly
Ezoazozegélne rozdzialy fachowcom z poszczegélnych dzie-

in.

Program prac ma IV-ty kwantal r. b.:

1. wydanie ,Poradnika Mechanika",

2. powtorzenie kursu dla kalkulatorow,

3. zorganizowanie ,Kursu Kalkulacji'" o wyZszym pozio-

mie dla inZynieréw.
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Sekcja Metaloznaweza

Dzialalnosé Sekcji w okresie sprawozdawczym ograniczy-
la si¢ do 3-ch punktéw programu, mianowicie:

1. Wspélpracy z Komisja Zjazdowa, polegajacej na dobo-
rze tematow na X-ty Zjazd Inz, M. P,

2. Wspélpracy w organizacji pawilonu badawczo-nauko-
wego na Wystawie Przemystu Metalowego i Elektrotech-
nicznego,

3, Pracy nad wydaniem dzialu metaloznawczego ,Porad-
nika Mechanika",

Iloéé referatow metaloznawezych, zgloszonych na X Zjazd,
przekroczyla liczbe, mogaca sie pomiesci¢é w ramach 3-dnio-
wego programu. Niektére z tematow, ktére wiagzaly sie z
zainteresowaniami innych Sekcji, zostaly do nich przesu-
niete,

Dzial metaloznawczy na Wystawie byl bogato i wszech-
stronnie reprezentowany. Nie udalo si¢ jedynie zorganizo-
waé ma szersza skale stoiska materjalow zastepczych, co
bylo jednem z zamierzen Sekcji.

wPoradnik Mechanika" bylby juz calkowicie opracowany,
gdyby nie zaniedbanie i przekroczenie wyznaczonego termi-
nu przez niektérych referentow,

W programie na kwartal IV przewidzianych jest kilka ze-
bran dyskusyjnych, mna ktérych poruszone beds aktualne
zagadnienia metaloznawcze. Komisja Redakcyjna zakonczy
swa prace nad ustaleniem jednolitego charakteru dzialu me-
taloznawczego ,Poradnika Mechanika". Ponadto Sekcja roz-

atrzy ponownie celowo§é i mozliwodci zorganizowania
Eursu obrébki cieplnej, ktérego program zostal szczegélo-
wo opracowany w roku ubieglym.

Sekcja Bezpieczenstwa Pracy

Praca Sekcji w III kwart. zwigzana byla z trzema zagad-
nieniami:

a) X Zjazdem IMP,

b) Wystawa metalowa i elektrotechniczng,

¢) Kursami bezpieczenstwa pracy, organizowanemi z ini-
cjatywy P. Z. P. M.

Z ramienia Sekcji wygloszony byl na Zjezdzie referat na
posiedzeniu plenarnem (p. inz. A. Mazurkiewicza). Do pod-
komisji bezpieczeristwa pracy na W. M. El, ktérej prze-
wodniczacym z ramienia Min, Pracy i Opieki Spolecznej
byt inz. A. Mazurkiewicz, przewodniczacy sekcji bezpie-
pieczenstwa pracy SIMP, i do ktérej wchodzili przedsta-
wiciele P.Z.P.M., Zakl, Ub. Spol. i Inst. Spraw Spol., weszli
z ramienia Sekcji SIMP inz. Baran i inz, Berthelman,

Zadaniem prac podkomisji bylo zobrazowanie na wysta-
wie zagadnienia bezpieczenstwa pracy. Zadanie to zostalo
wykonane.’ ;

Udzial naszych czlonkéw w pracach podkomisji byl bar-
dzo powazny, gdyz np. w miesigcu sierpniu, gdy wickszodé
czlonkéw podkomisji byla na urlopie, prace za podkomisje
prowadzili wylacznie nasi przedstawiciele.

Przy organizacji kursu bezpieczenstwa pracy sekcja pra-
cowala od pierwszej chwili, t. j. od chwili ustalania wytycz-
nych programu wykladow.

Kurs odbyl si¢ w czasie od 14 do 18 paZdziernika r. b.
Wygloszono 16 wykladéw, na 13 prelegentéw 9 jest czlon-
kami Sekcji Bezpieczeristwa Pracy SIMP,

W programie na biezacy kwartal Sekcja przewiduje, poza
ew. przygotowaniem do druku czesci wykltadéw z odbytego
kursu, nawigzanie blizszego kontaktu z Muzeum Przemy-
stu i Techniki i wspélprace przy urzadzaniu przy niem Wzo-
rowni zabezpieczen,

KOMUNIKATY

Ogélnopolski Zjazd Inzynieréw

Komitet Organizacyjny I Ogélnopolskiego Zjazdu Inzy-
nierow zawiadamia, ze Zjazd powyzszy odbedzie si¢ w r.
1937 we Lwowie, w czasie Targéw Wschodnich, prawdo-
podobnie we wrze$niu,

Wobec tego Komitet apeluje do wszystkich organizacyj,
wchodzacych w sklad N. O. I, aby ewentualne wlasne
zjazdy, przypadajace na rok 1937, wyznaczyly w terminach
nie kolidujacych ze Zjazdem Ogélnopolskim.

Rfrwmo.czeénie Komitet apeluje do wszystkich organiza-
«cyj inzynierskich o jak najszersze propagowanie Zjazdu i jak
najzywszy udzial w pracach przygotowawczych.

Z Kola Wychowankéw Wydz. Mech.
Politechniki Warszawskiej przy SIMP

W dniu 23 pazdziernika r, b., w gmachu Stowarzyszenia
Technikéw Polskich w Warszawie, odbylo si¢ Zwyczajne
Walne Zebranie Kola Wychowankéw Politechniki War-
szawskiej przy SIMP przy udziale ok. 50 czlonkow.

Zebranie zagail prezes b. SIWW, kol. Adam Kowalski,
zapraszajac na przewodniczacego kol. A. Olinskiego, ktory
ze swej strony zaprosil do prezydium kol, Sarneckiego i kol
L. Hausego jako asesoréow i kol. Wittego jako sekretarza.

Sprawozdanie z prac ustepujacego Zarzadu zlozyl kol. A,
Kowalski, podkreslajac przedewszystkiem cigglo§é organi-
zacyjng obecnego Kola i bylego SIWW. Zobrazowal row-
niez historje ruchu organizacyjnego wsréd wychowankow
wydzialu mechanicznego Pol. Warsz.

Imieniem Komisji rewizyjnej zlozyl sprawozdanie kol
M. Mlyriczyk, stawiajac wniosek udzielenia absolutorjum
ustepujacemu Zarzadowi, co obecni przyjeli przez akla-
macje.

W wyniku wyboréw do nowego Zarzadu weszli: kol, L.
Sliwowski jako przewodniczacy, kol. kol. R. Chwalibég, A.
Witte, J. “Minkiewicz, K. Rudowski, A. Troskolanski, B.
Zemla i J. Holtorp jako czlonkowie Zarzadu oraz kol. kol.
E. Morawski, T. Holenderski i J. Gepner jako zastepcy.

Do komisji rewizyjnej wybrano kol. kol.: Sarneckiego,
Szweykowskiego i Kowalskiego.

Po wyborach zabral glos nowoobrany przewodniczgcy
Kola, zwracajac m. in. uwage zebranych na:

1) zachodzace przeobrazenia socjalne,

2) niedocenianie roli inZyniera w spoleczenstwie w sto-
sunku do innych zawodéw,

3) przeladowanie pracg zawodowsg, co powoduje brak sit
i czasu na prace w organizacjach spolecznych,

4) dysproporcje wynagrodzenia w stosunku do obowigz-

kéw i odpowiedzialnosci,

Jakakolwiek akcja, zmierzajaca do polepszenia istnieja-
cego stanu, wymaga utrzymania o$rodkéw organizacyjnych,
z ktorych majwazniejszym jest SIMP, w lonie za§ SIMP —
koto wychowankéw Wydz. Mechan, Pol. Warsz., skupiajace
wszystkich inzynieréw mechanikéw z uczelni warszawskiej.
Ozywienie obu oérodkéw bedzie zadaniem nowego Zarzadu,

Na tle poruszonych zagadnien wylonila si¢ ozywiona
dyskusja, w ktorej zabrali glos liczni koledzy.

Wispotzatozyciel i b, prezes SIWW kol. M. Mlyriczyk wska-
zal, Zze jednym 2z pierwszych s§rodkéw, zmierzajacych do
podniesienia znaczenia inZyniera, jako jednostki w spole-
czenstwie, jest dokladne u$§wiadomienie sobie wlasnego
ciezaru gatunkowego. Inzynierowie mechanicy sq powolani
z tytulu wyksztalcenia oraz roli, jaka w przemyéle odgry-
waja, do przodowania w organizacyjnym ruchu inZynier-
skim. Tylko dokladnie skonkretyzowane cele oraz ciggla,
planowa i konsekwentnie prowadzona akcia zapewni po-
wodzenie, Jako przykiad wskazal kol. Mlyriczyk na role
SIWW w zyciu Stow. Technikéw w Warszawie, gdy orga-
nizacja SIWW zaczynala dopiero funkcjonowaé,

Kolo wychowankéw Wrydz, Mechan. Pol. Warszawskiej
powinno uregulowaé sprawe doplywu nowych czlonkéow przez
ustanowienie stalej delegatury Zarzadu w Kole Mechani-
kéw Pol, Warszawskiej. Wazng réwniez jest rzecza wzno-
wienie instytucji delegatéow, ktérzyby byli mezami zaufa-
nia Zarzadu Kola w poszczegélnych skupieniach fabrycz-
nych. Przez zapewnienie stalego doplywu nowych sil oraz
przez krzepnigcie struktury organizacyjnej Kota, winno ono
z biegiem czasu staé si¢ osig krystalizacyjng SIMP,

Przewodniczacy, kol. A, Olinski, wskazal, Zze starsi kole-
dzy, zajmujacy bardziej wplywowe stanowiska, mogliby
tworzyé przy Zarzadzie Kola okresowo funkcjonujacy
organ doradczy, co§ w rodzaju konwentu senjoréw.

Pod koniec Zebrania ustepujgcy Zarzad podejmowal ze-
branych herbatka, wytwarzajac mily, kolezenski nastréj.

Kurs inzynierski w Katowicach

Wobec tego, ze w podanym poprzednio programie kursu
zaszly pewne zmiany, dolyczace dat poszczegdlnych wy-
ktadéw, podajemy ponownie program, z uwzglednieniem
wprowadzanych zmian, wymieniajac wyklady, jakie sie ma-
ja odbyé od 1 grudnia r. b.
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1 grudnia.
Dyr. J. Piotrowski: Przemyst przetwoérczy i jego mo-
zliwoéci rozwojowe,
Dyr. inz. J. Dabrowski: Przemyst samochodowy.
4 grudnia.
Prof. inz. B. Tolloczk o: Kotly wysokoprezne.
Prof. dr, inz, W, Chrzanowski: Budowa turbin.

9 grudnia.
Prof. dr. inz. A, Krupkowski: Zagadnienie utleniania
metali stalych i cieklych w wysokich temperaturach.
Dr, inz. Z. Jasiewicz: Nowe prady w zakresie obréb-
ki cieplnej stali.
11 grudnia.
Prof. K. Taylor: Silniki szybkobiezne, samochodowe
i lotnicze.
Dr., inz. A, Wicinski: Rozwéj silnikéw Diesela w
ostatnich latach.
15 grudnia,
Prof. dr. inz, I. Feszczenko-Czopiwski:
tyczne podstawy metalurgji kierowanej.
Prof. inz. A, Ludkiewicz: Zagadnienie utleniania do-
mieszek w piecu martenowskim w éwietle badain mowo-
czesnych.

12 stycznia 1937,
Dr. inz, J. Salcewicz: Koks i proby poprawienia jego
wlasnoséci hutniczych,
Dyr, inz. S. Holew inski: Surowce dla lotnictwa kra-
jowego.
15 stycznia.
Prof. St. Ptuzanski: O narzedziach z twardych stopow.
Inz. M. T yszk o: O wynikach pracy narzedzi z twandych
stopéw na warsztacie,

Teore-

19 stycznia.
Dr. L. Krauze: Metale zastgpcze i ferrostopy.
Prof, dr, inz. W. Loskiewicz: Surowce i metalurgja
stopow lekkich.
22 stycznia.
Inz. A. Stulginski: O ukladzie tolerancyjnym.
Inz. W. Biernawski: Sposoby badania narzedzi skra-
wajacych i obrabialnoéci materjalow.

26 stycznia.
Inz L. Burmnat: Potrzeby i postgpy przemystu obrabiar-
kowego.
Dyr, inz. P. Tulacz: Najnowsze zdobycze techmiki
zgrzewania i spawania.
29 stycznia,
Inz, T. Malkiewicaz: Stale konstrukcyjne.
Inz, S. Orzechowski: Stale narzedziowe.

3 lutego.

Dr. inz. A. F arnik: Tworzywa nierdzewne, kwasoodpor-
ne i ognioodporne,

Dr. Hawliczek: Synteza amonjakalna i jej znaczenie
dla przemyslu sztucznych nawozéw i materjaléw wybu-
chowych.

5 lutego.

Prof. dr. S. Pilat: Nafta i uwodornianie wegla.

Dr.inz. M. Czy2zewsk i: Prowadzenie zeliwiaka na ma-
lo wytrzymalym koksie krajowym.

Prof, dr. inz, W. Loskiewicz: Przeglad metod tlocz-
liwoéci cienkich blach.

WIADOMOSCI OSOBISTE

Nowoprzybyli cztonkowie SIMP:

Augustyniak Eugenjusz, Warszawa, Polna 46 m. 8.
Dietrych Stanistaw, Katowice, Chorzowska 68,

Dobosz Emil, Katowice, Stawowa 3.

Eker Leszek, Lwow, Politechnika,

Fachinetti Wacltaw, Warszawa, Narbutta 40.

Gawin Bolestaw, Starachowice, Zaklady.

Htasko Henryk, Starachowice-Ortowo, ul. Nr. 16 dom 20.
Horodynski Wiadystaw, Warszawa, Czarnieckiego 64.
Ignatowicz Stanistaw, Nowy Sacz, Dlugosza 30.
Januszewski Kazimierz, Radom, Dowkontta 4 m. 14.
Karge Bronistaw, Mikoléw Sl., Zwirki i Wigury 17.
Kazimierowicz Stefan, Katowice, Wojciechowskiego 58

m, 7.
Krauze Jan, Krakéw, Akademja Gérnicza.
Maciulski Kazimierz, Warszawa, Zlota 5 m. 1.
Martin Piotr, Warszawa, Em, Plater 20 m. 21.
Necki Aleksander, Nowy Sacz 2, Sienkiewicza 75.
Plaskura Wiadystaw, Lwéw, B-Kadecka 2-a.
Pogorzelski Wiktor, Starachowice, Hotel Fabryczny.
Radziejewski Roman, Hajduki Wielkie, Jagielloriska 3 m. 6.
Rotarski Stefan, Warszawa, Ludna 9 m. 39,
Rzewuski Tadeusz, Warszawa, Grenadjerow 32.
Salmonowicz Zygmunt, Katowice, Jordana 10 m. 2.
Uzdowski Roécistaw, Brwinéw, ul. Koéciuszki 4.
Wawrzynkiewicz Zygmunt, Warszawa, Sniadeckich 6 m. 5.
Wilczynski Adam, Katowice, Zabrska 16 m. 5.
- Wojtulewicz Kazimierz, Warszawa, Ractawicka 12 m, 1.

Ogélna liczba czlonkéw 950.

Juniorzy SIMP:

Hemglo'wicz Edmund, Warszawa, Polna 76 m. 8.
Lau Henryk, Anin p. W-wa, ul. Leéna 4 m. 2.

Zgloszenia na cxlonkéw SIMP zlozyli:

Bienkowski Stanistaw Dr., Lwoéw, Potockiego 38.

Borowiec Stanistaw, Lwow, Sw. Teresy 10.

Czyzowski Roman, Lwéw, Zielona 62.

Fedorowicz Adolf, Lwéw, Politechnika, Kat. Turbin Par.

Glinski Stanistaw, Lwow, Politechnika.

Goliniski Stanistaw Wiktor, Lwoéw Matachowskiego 2 VI/1.

Grotowski Marian, Lwow, Karpinskiego 7 I p.

Hofmokl Franciszek, Lwéw, Pulaskiego 8 m, 1.

Hoszek Joézef, Krakéow, Arjafiska 5.

De Ines Mieczystaw, Lwéw, Mochnackiego 34.

Kanafojski Czestaw Dr., Dublany k/Lwowa.

Krach Jan Zdizstaw, Lwéw, Wolyriska 10 I p.

Krél Jan, Ursus k/W-wy, ul. Dworcowa, dom, J. Pierkosa.

Kryda Otton, Lwéw, éw. Teresy 10 I p,

Pintscher Walter, Kalisz, Szopena 27.

Poznanski Aleksander, Czestochowa, Narutowicza 45.

Priegnitz Herman, Warszawa, Marszalkowska 21 m. 1.

Rawa Bronistaw, Radom, Ks. Poniatowskiego 6 m. 41,

Szklarzewicz Antoni, Warszawa, Zagoérna 6 m. 18,

Szymanski Bruno, Lwéw, Szymonowiczéw 16a.

Teodorowicz Marceli, Nowy Sacz, Glowne Warsztaty
Kolejowe.

Brak adreséw:

Sekretarjat SIMP nie posiada adreséw mnastepujgcych
czlonkéw:

Bittner Adam,
Golebiowski Edward,
Izdebski Kazimierz,
Kolasifiski Tadeusz,
Korewa Witold,
Kozakiewicz Wiadystaw,
Krémer Franciszek,
Lysakowski Edward,
Prosimy Kolegéw, ktérym sa znane adresy wymienionych
wyzej oséb, o laskawe podanie ich Sekretarjatowi SIMP.

Pauls Aleksander,
Steinheil Jerzy,
Stetkiewicz \za,clww.
Szyller Jan,
Wasiutyriski Amtoni,
Wieckowski Stanistaw,
Witkowski Roman.
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Adres Administrac]i: Warszawa, ul. Czackiego 3 (gmach Stow. Techn.) m. 22, telefon 281.85
Redakelo: (Czackiego 3/5 m. 22) otwarla codziennie od godz. 12.e] do 13.e] (lelefon 244.78)

‘Przedplata kwart. zl. 10.~
Cena zeszylu . zl. 2.—

P.K.O. 14 455

Wydawea: STOW. INZ, MECH, POLSKICH

Redaktor odp. Int. CZESLAW MIKULSKI, SIMP

Sp. Ake. Zakl. Graf. .Drukarnia Polske®, War: , Szpltalna 12, telef

922
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