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Pohtechmu

IX PLENUM KC PZPR

Szeroki zakres zagadnien polityczno-gospodar-
czych, przedstawionych na IX Plenum KC PZPR,
zostat ujety w trzech podstawowych dokumentach:

a) w tezach ogdlnogospodarczych pt. ,,Osigg-
niecia w wykonaniu Planu 6-letniego i gtowne za-
dania gospodarcze w latach 1954—1955¢,

b) w szczegbtowych tezach rolniczych pt. ,,0 za-
daniach rozwoju rolnictwa w latach 1954—1955
i o zapewnieniu niezbednych $rodkéw dla wzrostu
produkeji rolniczej“,

¢) w referacie Przewodniczacego KC PZPR,
tow. Bolestawa .Bieruta, pt. ,,Zadania Partii w wal-
ce o szybsze podniesienie stopy zyciowej mas pra-
cujacych w obecnym okre51e budownictwa socja-
listycznego“.

Powyzsze trzy dokumenty, przyjete przez
IX Plenum KC PZPR, staly sie podstawg dla prze-
prowadzenia szerokiej dyskusji przed II Zjazdem
PZPR, zwolanym na dziei 16 stycznia 1954 roku.
Zjazd ten — w oparciu o uchwalone przez IX Ple-
num KC PZPR dokumenty oraz o szeroka dyskusje

przedzjazdowg — podsumuje dotychczasowe osiag-

niecia Polski Ludowej i ustali dalsze zadania na
okres najblizszych kilku lat.

Okres pieciu lat, ktéry uptywa obecnie od I Zja-
zdu PZPR, zaznaczyl sie wielkimi osiggnieciami
w rozwoju naszej gospodarki narodowej. Ocena

tych osiagnieé pozwala jednocze$nie na zbadanie

realnych mozliwosci dalszego rozwoju gospodarki
narodowej, na usunigcie stwierdzonych dyspro-
porcji rozwojowych oraz na ustalenie $ciSle spre-
cyzowanych linii kierunkowych dalszego wysitku
mas pracujacych. Krytyczna przeto ocena dotych-
czasowych osiggnie¢ winna staé sie Zrédtem wydat-
niejszego skoncentrowania zorganizowanych sit spo-
leczenstwa dla przyépieszenia budownictwa socja-
listycznego.

Jako naczelne zadanie najblizszych -lat zostala
wysunieta konieczno$¢ znacznie szybszego wzrostu
stopy zyciowej mas pracujacych w miescie i na wsi.
Zgodnie z podstawowym prawem ekonomicznym
socjalizmu podniesienie dobrobytu materialnego
i kulturalnego calego spoleczeistwa jest gtéwnym
celem podejmowanych wysitkéw ludno$ci pracu-
jacej i centralnym zagadnieniem narodowych pla-
néw gospodarczych. Troska o czlowieka i o lepsze
zaspokojenie jego potrzeb wysunela sie na czolo
probleméw polityczno-gospodarczych w ZSRR
i w krajach demokracji ludowej.

Chodzi obecnie o takie wykorzystanie wielkiego
potencjalu gospodarczego, zdobytego w ostatnich
latach, i o takie nowe rozstawienie sit i srodkow,
ktére zagwarantowaloby znaczne przyS$pieszenie
wzrostu poziomu zyciowego ludnoéci pracujacej. To-

tez uchwala IX Plenum KC PZPR o zwolaniu II
Zjazdu PZPR nabiera szczegblnie doniostego znacze-
nia zarowno dla sporzgdzenia bilansu wielkich
osiggnie¢ minionego okresu piecioletniego, jak tez
dla wytyczenia jasnych zadah na najblizszy okres
i gtéwnych linii kierunkowych rozwoju gospodarki
narodowej. Znaczne podniesienie stopy zyciowej
mas pracujgcych wymaga peinej mobilizacji wy-
sitku calego spoleczenstwa oraz umiejetnego wy-
korzystania stworzonego dotycheczas powaznego po-
tencjalu gospodarczego.

Do najistotniejszych osiggnieé¢ Polskiej Rzeczy-
pospolitej Ludowej nalezy niewatpliwie zasadniczy
postep w dziedzinie uprzemystowienia kraju. Pol-
ska, ktéra nalezala w okresie gospodarki kapitali-
stycznej do grupy najmniej uprzemystowionych
panstw, znalazla sie w roku 1953 juz na pigtym
miejscu w Europie pod wzgledem globalnej wiel-~
kosci produkcji przemystowej. Produkcja przemy-
stowa w roku 1953 jest obecnie pod wzgledem war-
toSciowym 3,6 razy wyzsza w poréwnaniu z okre-
sem przedwojennym. Oznacza to osiggniecie na
1 mieszkanca poziomu produkeji 4,7 razy wyzszego
niz w roku 1938.

Dzigki wielkim osiggnieciocm w dziedzinie pro-
dukcji przemystowej, Polska Ludowa wyprzedzila
juz Wilochy zaréwno pod wzgledem absolutnej
wielko$ci produkceji, jak tez w przeliczeniu nra
1 mieszkanca. Réwniez w stosunku do Francji po-
ziom produkcji przemyslowej w Polsce Ludowe]
ogromnie sie podnidst przy czym juz obecnie poziom
ten wynosi okoto 92% produkeji przemystowej na
1 mieszkanca we Francji.

Na szczegélne podkre§lenie zastuguje przy tym
fakt osiggniecia wielkiego postepu w zakresie bu-
dowy przemystu, wytwarzajgcego Srodki produkeji.
Przemyst ciezki stanowi podstawe uprzemystowie-
nia kraju, tworzgc mozliwosci dalszego szybszego
wzrostu zaréwno catosci przemystu jak i innych
dziatéw gospodarki narodowej. Opublikowane cyf-
ry w zakresie produkcji gtéwnych artykuléw prze-
mystu ciezkiego wskazujg na osiggnigcie poziomu.
wielokrotnie przewyzszajgcego rozmiary produkeji
przedwojennej. Zostaly zbudowane liczne nowe za-
kilady przemystu ciezkiego, zwlaszcza w zakresie
przemystu budowy maszyn. Dokonano rekonstruk-
cji i rozbudowy wielu istniejacych zakladoéw, prze-
prowadzajac pel®y ich modernizacje.

W ten sposéb w zakresie przemystu osiggniete
zostaly powazne wyniki, oznaczajace stworzenie
silnego potencjatu gospodarczego, pozwalajacego
na wysuniecie obecnie nowych zadan rozwojowych.

W szczegdlnosci znaczne zaawansowanie budo-
wy bazy przemyslu umozliwia dzisiaj sprecyzowa-
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nie szerszych zadan produkecyjnych. w dziedzinie
przemystu lekkiego i rolno-spozywczego. Produkcja
artykuléw masowego uzyiku moze byé¢ i bedzie
w oparciu o posiadany aparat wytwodrczy znacznie
rozszerzona. - Dotychczasowe wyniki produkcyjne
w dziedzinie przemystu lekkiego oraz rolnego i spo-
zywczego, jakkolwiek oznaczajg kilkakrotny wzrost
na 1 mieszkafica w poréwnaniu z okresem przed-
wojennym, nie moga by¢ uznane za wystarczajace.

Znajdujacy sie w toku silnej rozbudowy prze-
myst ciezki winien "'byé nadal rozszerzany,
a w szczegolnodei jesli chodzi o nastepujace dziaty:

a) hutnictwo zelaza, ze specjalnym uwzglednie-
niem produkcji stali specjalnych i wyrobéw wal-
cowanych oraz metali niezelaznych,

b) przemyst budowy maszyn, majacy zabezpie-
czyé dalsze przy$pieszenie rozwoju i rekonstrukeji
technicznej wszystkich galezi gospodarki naro-
dowej, '

¢) przemyst chemiczny, ze szczegélnym uwzgled-
nieniem tych jego galezi, ktére zwigzane sg z po-
trzebami produkcyjnymi rolnictwa oraz z produk-
cjg artykuléw konsumeyjnych,

d) przemyst materialéw budowlanych, ktérego
rozwdj jest niezbedny dla zabezpieczenia szerokich
zadan ‘budownictwa inwestycyjnego oraz gospo-
darki remontowej, ze szczegdlnym uwzglednieniem
potrzeb Iudnosci wiejskiej,

-e) baza paliwowo-energetyczna, niezbedna dla
rozwiniecia poszczegdélnych gatezi calej gospodarki
narodowej, wymagajgcych lepszego zaopatrzenia
w energie elektryczng, wegiel i rope naftows.

Powyzsze stwierdzenia oznaczaja konieczno$é
dalszego utrzymania podstawowej linii uprzemy-
stowienia Polski Ludowej i kontynuowania roz-
budowy przemystu, bedgcego zasadniczym warun-
kiem wzrostu dobrobytu catego kraju. Na obecnym
etapie budownictwa soc¢jalistycznego staje sie jed-
nak specjalnie wazne, aby w najszerszym zakresie
wykorzysta¢ istniejace zdolnoéci produkeyjne prze-
mystu na rzecz podniesienia stepy zyciowej lud-
nosci pracujgcej, kontynuujac réwnocze§nie pod-
stawowe linie uprzemystowienia. Oznacza to m.in.
odpowiednio zwiekszony nacisk na rozwdj tych
dzialéw przemystu ciezkiego, ktére wytwarzaja
$rodki produkcji dla przemystow, produkujacych
przedmioty spozycia. Rozwijajge przeto budownic-
two, zwigzahe z uprzemystowieniem kraju, nalezy
réwnolegle dazy¢ do jak najszerszego uwzglednie-
nia potrzeb w dziedzinie produkecji konsumcyjnej
i w tym celu wykorzystaé réwniez istniejgcy
i stworzony dotychczas potencjat gospodarczy.

Wysuwajac na czolo catoksztaltu zagadnien
obecnego okresu budownictwa socjalistycznego
walke o szybsze podniesienie stopy zyciowej mas
pracujacych, IX Plenum wskazalo zarazem na ko-
nieczno§¢ odpowiedniego zmobilizowania wysitku
calego spoleczenstwa, popartego nowym rozstawie-
niem i nowa koncentracja $rodkdw zmierzajacych
do przyspieszenia wzrostu dobrobytu materialnego
i kulturalnego:

Dla zrealizowania zasadniczego celu, jakim jest
szybsza poprawa poziomu zycia mas pracujgcych,
podstawowym czynnikiem staje sie rozwiniecie
produkcji rolnej. Rozwo6j rolnictwa, ktéore w do-

tychczasowych osiggnieciach pozostalo znacznie
w tyle za socjalistycznym przemyslem, wymaga zre-
alizowania wszechstronnego programu pomocy dla
uspotecznionego i indywidualnego rolnictwa.

Ten wszechstronny program, nakreslony na IX
Plenum KC PZPR, oznacza, iz produkecja rolna
winna w’ ciggu najblizszych 2 lat podnie§é sie
0 10%, a wiec w skali, przekraczajacej zwiekszenie
sie produkeij rolnej w ciggu ubiegltych 4 lat. Sze-
rokie zadania, nakre§lone w dziedzinie rolnictwa,
wymagaja zwiekszenia pomocy Panstwa dla szyb-
20 rozwijajacej sie spoéldzielczosci produkeyjnej na
wsi, jak tez znacznego zwiekszenia dotychczasowej
pomocy panstwowej i wprowadzenia nowych jej
form dla drobnych i $rednich gospodarstw rolnych.
Rozszerzona zostanie réwniez pomoc agrotechnicz-
na i zootechniczna, umozliwiajgca podniesienie
hodowli.

Aby wielki program w dziedzinie rozwoju rol-
nictwa moégl by¢é w peilni zrealizowany, niezbedne
jest — w oparciu o dalsze uprzemystowienie kraju
i o dalszy rozwdj przemystu — zabezpieczenic
szerokiego strumienia dostaw przemystowych dla
rolnictwa, zwlaszcza za$ w postaci maszyn i na-
rzedzi rolniczych, nawozéw sztucznych oraz réz-
nego rodzaju towardw przemyslowych, niezbed-
nych dla zaspokojenia potrzeb wsi.

rozumienie potrzeb rolnictwa, poznanie jego
zlozonej problematyki, gruntowne opanowanie
umiejetnosci przezwyciezania trudnosci w dziedzi-
nie rolnictwa — staje sie niezbedne dla nalezytego
zabezpieczenia rozwoju produkcji rolnej. Wielkie
rezérwy, tkwiace w rolnictwie, a zwlaszcza w za-
kresie gospodarstw matych i Srednich, muszg by¢
odpowiednio wykorzystane. W tym celu, w oparciu
o sojusz robotniczo-chtopski, konieczne jest znaczne
wzmozenie aktywnoséci zaréwno samych arganizacji
roinych, jak tez wszystkich ogniw aparatu pan-
stwowego, ktorych zadaniem jest okazanie jak nai-
'dalej idacej pomocy ludnosci wiejskiej i stworze-
nie w ten sposéb warunkéw dla wzrostu produkeji
rolnej.

Szybki wzrost rolnictwa jest kardynalnym i pod-
stawowym warunkiem wykonania zadan w dzie-
dzinie wzrostu stopy Zzyciowej mas pracujacych.
Totez na odcinku rolnictwa winny by¢ skupione:
maksymalne $§rodki pomocy ze strony przemystu.
Réwniez nalezy odpowiednio zwigkszy¢ zakres Srod-
kéw finansowych, zaréwno budzetowych jak tez
kredytowych, srodkéw materialowych, zwigzanych
z zaopatrzeniem wsi oraz srodkéw organizacyjnych
calego aparatu panstwowego.

Drugim obok rolnictwa zasadniczym elementem
wzrostu stopy zyciowej jest znaczne rozszerzenie
produkcji przemystowej w zakresie przedmiotéw
spozycia. Artykuly masowego uzytku winny byc¢
w znacznie wiekszych niz dotychezas ilo$ciach do-
starczane dla zaspokojenia potrzeb ludnosci pracu-
jacej miast i wsi. Nie tylko przy tym iloSciowy
wzrost produktéw konsumecyjnych - ale réwniez
znaczna poprawa ich jakosci oraz wzbogacenie
asortymentow jest niezbedne dla nalezytego zaspo-
kojenia pbtrzeb mas pracujgcych. W tym celu zo-
stala juz obecnie rozwinieta na znaczng skale akcja,
zmierzajgca do wprowadzenia w calym szeregu za-
kladéw przemystu kluczowego nowych rodzajow
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produkeji, zwlaszcza opartej na wykorzystaniu od-
padkéw. Te nowe rodzaje produkcji na cele kon-
sumcyjne przyczyniaé sie beda w coraz to szerszym
zakresie do lepszego zaopatrzenia ludno$ci pra-
cujgcej.

W calym szeregu dzialéw produkecji artykuléw
"konsumeyjnych zostaly wysuniete mobilizujace za-
dania w kierunku podniesienia zaréwno skali pro-
dukeji, jak tez jej jakoSci oraz rozszerzenia asor-
tymentu. W szczegbélnoSci duze zadania zostaly
sformulowane w zakresie przemystu rolnego i spo-
zywczego. Na osobne podkreslenie zasluguje réow-
niez konieczno$é znacznych zmian ilo§ciowych i ja-
kosciowych w produkcji przemyslu widkiennicze-
go, odziezowego i skdérzanego.

Nowa produkcja przemyslowych artykuléw kon-
sumcyjnych winna sie odznaczy¢ wyrazng popra-
wg w zakresie sposobu wykonczenia, opakowania
jak tez trwalosci takich artykuléw, jak obuwie
i inne przedmioty. W specjalnie szerokim zakre-
sie zostaly nakre$lone zadania w dziedzinie pro-
dukcji wyrobéw metalowych powszechnego uzyt-
ku. Szereg tego rodzaju artykuléw, zwlaszcza
zwigzanych z potrzebami wsi oraz gospodarstwa
domowego, zostanie wyprodukowany réwniez przez
zaklady przemystu maszynowego oraz hutnictwa’’

Wzrost produkcji artykulow szerokiego spozycia
zostanie zabezpieczony réwniez przez panstwowy
przemyslt terenowy oraz spétdzielczo$¢ pracy. Za-
réowno w przemysle terenowym jak tez w spoétdziel-
czoci istnieja powazne rezerwy, ktérych wyko-
rzystanie pozwoli na znaczne powiekszenie dotych-
czasowej produkcji oraz jej rodzajéow. Przy wspél-
pracy organizacji handlowych powinna by¢ w sze-
rokim zakresie uwzgledniona réwniez skala zapo-
trzebowan i upodoban konsumentéw, co w decydu-
jazzym stopniu winno oddziala¢ na nowe kierunki
i charakter produkecji artykuléw konsumcyjnych.

Wreszcie na specjalne podkreslenie zastuguje ko-
nieczno$é odpowiedniego rozszerzenia podstaw
materiatlowych dla produkcji przedmiotéw spozy-
cia. Zaopatrzenie przemystu terenowego i spéldziel-
czo$ci pracy w niezbedne surowce stanowi istotny
warunek wykonania zadan, postawionych w dzie-
dzinie wzrostu produkcji.

Znaczny wzrost produkcji artykuléw masowego -
uzytku musi i§¢ w parze z podjeciem skutecznej
walki 0 opanowanie zjawisk brakorébstwa i zlego
wykonania. Potrzeby i upodobania konsumentéw,
stanowigce o kierunkach i asortymencie produkcji
przedmiotéw spozycia, nie beda mogly by¢ nalezy- -
cie zaspokojone, jesli nie zostanie w wyrazny spo-
séb opanowana sprawa czesto wystepujacej niskiej
. jakosci wyrobow. Réwnocze$nie musi byé odpo-
wiednio rozwigzany problem zasadniczej poprawy
w zakresie usprawnienia handlu uspolecznionego,
a zwlaszeza w dziedzinie podniesienia poziomu ob-
shugi konsumentéw.

Wzrost stopy zyciowej ludnosci pracujacej zosta-
nie osiagniety réwniez na zasadzie stosowania poli-
tyki stopniowej znizki cen na produkty masowego
uzytku. Obnizka cen wymaga poloZenia odpowied-
niego nacisku na uzyskanie oszczedno$ci materia-
lowych, spadku kosztéw wlasnych produkeji, zwta-
szcza na bazie stalego podnoszenia wydajnosci
pracy.

Dokonanie zasadniczego przelomu na odcinku
wzrostu produkeji rolnej, znaczne zwiekszenie pro-

" dukcji artykutéw masowego uzytku — stanowi nie-

watpliwie gléowny warunek zabezpieczenia wzro-
stu dobrobytu materialnego mas pracujacych. Jako

trzeci istotny czynnik nowych zalozenh w obecnym

okresie budownictwa socjalistycznego nalezy wy-
mienié powazne przesuniecia w dziedzinie progra-
mu budownictwa na rzecz odpowiedniego wzrostu
budownictwa mieszkaniowego i komunalnego oraz
urzadzen socjalnych i kulturalnych. Poprawa wa-
runkéw mieszkaniowych moze by¢ osiggnieta
przede wszystkim w oparciu o znaczny wzrost
nakladéw na budowe nowych osiedli robotniczych .
1 nowych domdw mieszkalnych. Jednoczednie zo-
stang powaznie rozszerzone dotychczasowe plany
w dziedzinie kapitalnych remontéw starych bu-
dynkéw mieszkalnych.

Roéwnoczesny wzrost wysitkow w dziedzinie urza-
dzen komunalnych, a zwlaszcza w zakresie wodo-
ciggébw i kanalizacji oraz komunikacji miejskiej,
powinien w istotny sposéb zabezpieczyé osiggnie-
cie poprawy warunkéw bytu ludnosci pracujgcej
w miastach.

Na specjalne uwypuklenie zastuguje réwniez ko-
nieczno$¢ powaznego rozwiniecia budownictwa
urzadzen socjalnych i kulturalnych. Szczegélnie
dotyczy to sprawy budowy szko6l podstawowych
dla -zaspokojenia wzrastajacych w tej dziedzinie
potrzeb, zwigzanych takze ze wzrostem liczby
dzieci w wieku szkolnym. Réwniez w znacznie szer-
szym zakresie zostang uwzglednione potrzeby mas
pracujacych w zakresie poprawy stuzby zdrowia.
Wzrost dobrobytu kulturalnego ludnosci pracujg-
cej wigze sie réwniez z konieczno$cig zabezpiecze-

.nia odpowiedniego rozwoju szeregu dzialéw szkol-

nictwa, sportu oraz urzadzen kulturalnych i wypo-
czynkowych. Dla zabezpieczenia wykonania pod-
stawowych zalozen w dziedzinie wzrostu stopy zy-
ciowej ludnoéci pracujacej stalo sie niezbedne do-
konanie odpowiednich przesunieé¢ w zakresie do-
chodu narodowego i inwestycji.

Podziat dochodu narodowego na cze$¢, przezna-
czona na spozycie, oraz na czes¢ akumulowang wi-
nien ulec w najblizszych latach bardzo istotnej
zmianie. O decydujacym charakterze tych zmian
w dziedzinie dochodu narodowego méwia cyfry,
zawarte w nastepujacej tabeli:

Podzial dochodu narodowego w %%

Wyszczegélnienie |4950 | 1951 | 1952|1953 | 1954 | 1955
Dochéd narodowy
ogblem 100 {100 (100 {100 {100 {100
w tym !
cze$é przeznaczona dk :
na spozycie 72,8 71,9 | 73,0 | 749 | 78,8 80,2
cze$é akumulowana | 27,2 281 | 26,9 | 25,1 | 24,2] 19,8

Tak znaczne przesuniecia na rzecz czeSci docho-
du narodowego, przeznaczonej na spozycie ludnoéci
pracujgcej w formie plac oraz na wydatki, zwig-
zane z zaspokojeniem potrzeb socjalnych, zdrowot-
nych, o$wiatowych, kulturalnych i innych, stano-
wié beda w latach 1954/1955 podstawe dla zapew-
nienia odpowiedniego wzrostu stopy zyciowej mas



4 INWESTYCJE I BUDOWNICTWO

Nr 12

pracujgcych. Jednocze$nie przesunigcie powyzsze
oznacza, iz w poréwnaniu z latami 1950—1951 na-
stapi obnizenie udzialu akumulacji o okoto 8% ca-
tosci dochodu narodowego.

Na odcinku inwestycji podane wyzej zaloZenie
w dziedzinie podzialu dochodu narodowego oznacza
przyjecie zasady stabilizacji wielkosci naktadéw
inwestycyjnych w latach 1953—1955. Tym samym
caly wzrost dochodu narodowego w najblizszym
okresie 2 lat zostanie przeznaczony wylacznie na
poprawe poziomu spozycia. Przyjecie tego rodzaju
zasady umozliwi dokonanie istotnego zwiekszenia
funduszu konsumcyjnego, bedacego czynnikiem,
bezposrednio oddzialujgcym na wzrost stopy zy-
ciowej. .

Obok tych istotnych zmian w dziedzinie podziatu
dochodu narodowego, nalezy rdéwniez specjalnie
uwypuklié zasadnicze przesunigcia w samej struk-
turze nakladéw inwestycyjnych. Mianowicie, kie-
runek zmian w dotychczasowej strukturze inwe-
stycji w szerokim zakresie uwzglednit potrzeby
rolnictwa oraz tych dzialéw i gatezi gospodarki na-
rodowej, ktore w najblizszym okresie winny za-
pewni¢ odpowiednie rozszerzenie dobrobytu mate-
rialnego i kulturalnege mas pracujacych. Te pod-
stawowe zmiany w strukturze inwestycji uwi-
docznia nastepujgca tablica:

Gléwne kierunki wzrostu inwestycji

Wskaznik wzrostu
nakladéw inwesty-
Lp. Wyszczegblnienie cyjnych w r. 1955
w poréwnaniu
z r. 1953
1 Rolnictwo i le$nictwo 145
2 Przemys! artykuléw kon-
sumcyjnych 138
3 Budownictwo urzadzeh so-
cjalnych i kulturalnych 134
4 Budownictwo mieszkaniowe 126
5 Gospodarka komunalna 126

Jesli uwzglednié¢ fakt, iz globalne naklady in-
westycyjne w latach 1953—1955 nie ulegng w zasa-
dzie zwiekszeniu, to podane wyzej wskazniki wzro-
stu wyraznie uwypuklaja fakt konieczno$ci doko-
nania powaznej przebudowy struktury najblizszych
planéw inwestycyjnych. Przy zachowaniu nadal ko-
niecznos$ci znacznego wysitku w dziedzinie uprze-
mystowienia kraju przyjeto zalozenie powaznego
wzmocnienia tempa rozbudowy rolnictwa, urzadzen
socjalnych i kulturalnych oraz budownictwa mie-
szkaniowego i komunalnego. :

Oznacza to, ze — niezaleznie od zasadniczego
wplywu, jaki bedzie mie¢ na wzrost stopy zyciowej
ludno$ci pracujgcej zmiana podziatu dochodu na-
rodowego juz w latach 1954—1955 zostang stworzo-
ne dzigki zmianom struktury inwestycyjnej nowe,
znaczne elementy dalszego szybkiego wzrostu do-
brobytu materialnego i kulturalnego w latach na-
stepnych na tle dokonanych inwestycji.

Stworzenie silnego potencjalu w dziedzinie prze-
mystu pozwolilo na podjecie znacznego rozszerze-
nia zakresu pomocy dla rekonstrukeji i rozwoju
innych dziat6w gospodarki narodowej. Tempo roz-
budowy przemystu, wytwarzajgcego $rodki produk-
cji, w zasadzie zostanie utrzymane. Naklady inwe-

stycyjne na przemyst, wytwarzajgce srodki produk
cji, stanowiag w 1953 r. 46,7% calosci planu, nato-
miast w roku 1955 zmniejszg sie do 40,49/y. Ponie-
waz jednak w ciggu najblizszych dwoéch lat winne
nastgpi¢ znizka kosztéw budownictwa w skali cc
najmniej 7%, przeto zakres inwestycji w dziedzi-
nie przemystu cigzkiego bedzie utrzymany.

Uwzgledniajac planowang znizke kosztéw w in-
westyeji w latach 1954—1955, nalezy stwierdzié, i:
tempo wzrostu nakladéw na rolnictwo, przemys:
artykuléw konsumcyjnych, budownictwo urzadzer
socjalnych i kulturalnych oraz budownictwo miesz-
kaniowe i gospodarke komunalng — wzro$nie od-
powiednio silnie w poréwnaniu ze wskaznikami,
podanymi uprzednio w tablicy.

Na tle powyzszych zalozen wyrastaja nowe kie-
runki i zadania dla budownictwa inwestycyjnego.
Powaznie muszg byé rozwiniete mozliwosci wyko-
nawecze aparatu przedsiebiorstw budowlanych, ob-
stugujacych inwestycje terenowe. Dotyczy to w
pierwszym rzedzie budownictwa gospodarczego na
wsi oraz budownictwa w zakresie urzadzen socjal-
nych, specjalnie za§ w dziedzinie szkolnictwa pod-
stawowego i sluzby zdrowia. Powaznemu wzmoc-
nieniu winien réwniez ulec aparat przedsiebiorstw
sbudowlanych, zwigzanych z budownictwem miesz-
kaniowym i budownictwem komunalnym. Te istot-
ne przesuniecia w strukturze i potencjale aparatu
wykonawczego wymagaja rowniez uwzglednienia
przeksztalcen regionalnych. Specjalnie nalezy tu
podkreslié wielki wzrost zadan w dziedzinie bu-
downictwa mieszkaniowego na terenie Slgsko-Dg-
browskiego okregu przemystowego dla potrzeb gor-
nikéw i hutnikéw. Wainym i howym elementem
w zadaniach budownictwa staje sie wielki wzrost
rob6t budowlanych, zwigzanych z gospodarka re-
montowsq, zwlaszcza za§ w dziedzinie remontéw
mieszkaniowych.

Zakres zadan, wysunigtych obecnie przed lud-
noscig pracujaca miast i wsi, jest niewatpliwie wiel-
ki i wymagajacy pelnej mobilizacji wysitkéw mas
pracujacych. W tezach pod tytulem ,,Osiggniecia
w wykonaniu Planu 6-letniego i gtéwne zadania go-
spodarcze w latach .1954-—1955% czytamy!):

, W oparciu o umocnienie sojuszu robotni-
czo-chlopskiego, fundamentu wtadzy ludo-
wej, w uparciu o rozwdj socjalistycznego
przemystu, podstawy rozwoju catej gospo-
darki narodowej, w oparciu o tworczg ener-
gie i ofiarng prace polskich mas ludowych,
z bohaterskg klasg robotniczg na czele, oraz
w oparciu o wszechstronng i bezinteresow-
nag, prawdziwie braterskg pomoc Zwigzku
Radzieckiego i wspolprace ze wszystkimi
krajami obozu socjalizmu, Polska Ludowa
moze dzi§ $miato likwidowaé powstale nie-
réwnomierno$ci w rozwoju gospodarki na-
rodowej i szybko posuwa¢ sie naprzéd po
drodze budownictwa socjalistycznego.“

Pelne prze$wiadczenie o istnieniu realnych wa-
runkéw wykonania postawionych obecnie zadan,
pelne przekonanie o celowo$ci obecnego rozsta-
wienia $rodkéw dziatania dla wzrostu stepy zycio-
wej mas pracujgcych — stanowi réwniez wielkiej
wagi czynnik, umozliwiajacy aktywnosé i mobili-
zacje catego spoleczenstwa wokoél zadan, wysunie-

) Nowe Drogi, pazdziernik 1953, str. 63.
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tych przez IX Plenum KC PZPR. Roéwnocze$nie
nalezy stwierdzi¢, iz sam fakt mozliwosci wykona-
nia postawionych zadan nie oznacza jeszcze auto
matycznego i latwego zrealizowania wysitku mas
pracujacych. Totez Przewodniczacy KC PZPR
tow. Bolestaw Bierut, w swoim referacie specjalnie
podkreslit?):
,,Gleboko myliiby sie ten, kto sadzilby, ze
staé sie to moze automatycznie. Szybsze pod-
niesienie stopy zyciowej trzeba wywalczy¢

?) Nowe Drogi, pazdziernik 1953, str. 38,

i wypracowaé. Trzeba natchnaé¢ parti¢ i ma-
Sy pracujace gorgcym entuzjazmem czynu,
wnie$é w szeregi partii atmosfere ofensyw-
nosci i bojowosci w walce o wykonanie wy-
sunietych zadan.“

Przed calym spoleczenstwem, przed ludnos$cia
pracujgcg miast i wsi stoi obecnie zadanie lepsze-
go wykorzystania mozliwosci i rezerw, tkwiacych
w naszej gospodarce narodowej, w imig osiggnie-
cia gtéwnego celu, ktory stanowi wzrost dobrobytu
materialnego i kulturalnego mas pracujacych.

Megr inz. F. TOPOLSKI

Kierunki rozwojowe produkcii i remontéw cigzkich
maszyn budowlanych

Tezy do dyskusji przed II Zjazdem PZPR przy-
jete przez IX Plenum KC PZPR gloszg m.in:

»Nalezy zapewnié¢ uruchomienie produkcji no-
wych maszyn i urzadzen przemyslowych,
a w szczegblnodci... ciezkiego sprzetu dla budow-
nictwa, nowych typéw taboru samochodowego
i kolejowego...“.

»Wobec tego, ze brak czeSci zamiennych jest
przyczyna nienalezytego wykorzystania istniejg-
cych maszyn i urzadzen i prowadzi do znacznych
strat, przemyst maszynowy winien wydatnie zwiek-
~szy¢ produkecje czeSci zamiennych i w’ ten sposéb
zapewni¢ usprawnienie gospodarki remontowej
w przemys$le, transporcie i budownictwie...”“ (p. 21).

»Wzrost wydajno$ci pracy jest hamowany przez
opdznienie we wprowadzaniu nowoczesnej techniki
i jej opanowywaniu, a takze przez niedostateczny
poziom organizacji pracy i niedostateczne upow-
szechnianie przodujacych metod pracy. W szeze-
gélnosci niski stopierh wykorzystania wielu maszyn
i urzgdzen w niektérych gateziach przemystu oraz
w budownictwie jest przeszkodg dla zwiekszenia
mechanizacji robét ciezkich i pracochtonnych i dla
zwiekszenia wydajnos$ci pracy. W ciggu najbliz-
szych 2 lat nalezy osiggngé dalszy wydatny postep
w dziedzinie wzrostu wydajnosci pracy“ (p. 60).

Jak z powyzszych tez i wszystkich dotychcza-
sowych doswiadczenn wynika, zagadnienia sprzetu
i jego zaplecza technicznego stanowia w dziedzi-
nie produkcji budowlano-montazowej decydujacy
czynnik realizacji zadan gospodarczych.

Zarzgdzeniem Wiceprezesa Rady Ministréw Dr
St. Jedrychowskiego z dnia 12.I11.1953 r. powotana
zostata Komisja dla opracowania zagadnien, zwig-
zanych z produkcjg i remontem sprzetu budowla-
nego oraz produkcjg czeSci zamiennych dla tegoz
sprzetu. Glé6wnym zadaniem Komisji jest przygo-
towanie materialéw i odpowiednich projektow
uchwal, ktére stanowi¢ bedg podstawe dla progra-
mowania w latach 1954—1955 oraz 'w okresie naj-
blizszych planéw wieloletnich:

a) rozwoju usprzetowienia (mechanizacji) bu-
downictwa w oparciu o przemyst krajowy i import
oraz

b) rozwoju zaplecza remontowo-technicznego or-
ganizacji budowlano-montazowych.

W sktad Komisji weszli przedstawiciele: Biura
Dziatu Budownictwa Urzedu Rady Ministréw, Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego, Mi-
nisterstwa Przemystu Maszynowego, Ministerstwa
Budownictwa Przemystowego, Ministerstwa Bu-
downictwa Miast i Osiedli, Ministtrstwa Kolei
oraz Centralnego Biura Obrotu Maszynami.

Na wstepie swoich prac Komisja przyjela naste-
pujace- zalozenia: '

a) Wobec niezwykle obszernej tematyki opraco-
wywanych zagadnien, prace Komisji dotycza w za-
sadzie tylko podstawowego sprzetu ciezkiego (zgo-
dnie z nomenklaturg ustalong Uchwata Prezydium
Rzadu Nr 200 z 1952 r.). Zagadnienia tego sprzetu
sa bowiem najtrudniejsze i wymagajg najpilniej-
szego opracowania.

b) Biorac pdd uwagé czas, potrzebny do urucho-
mienia w Kraju produkcji podstawowych asorty-
mentdéw ciezkiego sprzetu budowlanego, opracowa-
nia Komisji dotyczy¢ powinny wyjSciowych lat
1954—1955 oraz w rzucie perspektywicznym okresu
nastepnych lat dziesieciu od 1956 do 1965 r.

Prace rozdzielono pomiedzy 3 zespoly dla opra-
cowania podstawowych grup zagadnien, doiycza-
cych: produkeji sprzetu, wykonawstwa remontéw
oraz produkeji cze$ci zamiennych.

Zgodnie z tym podzialem scharakteryzu]emy
ponizej wazniejsze wyniki dotychczasowych prac.

I. Zagadnienia nomenklatury i bazy produkcyjnej
sprzetu budowlanego

Okoto polowa z ogélnej liczby znajdujacych sie,
w Kraju jednostek ciezkiego sprzetu budowlanego
pochodzi z produkeji wzgl. dostaw okresu przed-
wojennego i wojennego. Z reguly jest to sprzet
mocno wyeksploatowany, a w obecnych warunkach
w znacznej wiekszoSci zdecydowanie nietypowy,
ulegajacy szybko wykruszeniu. Sprzet ten, ktérego
utrzymanie i remont sprawia obecnie wiele klopo-
tu, powinien by¢ pominiety przy ustalaniu asorty-
mentu i typowielko$ci jednostek, charakterystycz-
nych dla naszego budownictwa w okresie na]bhz~
szego dwunastolecia.

ImperialiSci amerykanscy i ich stugusy zachod-
nio-europejscy z niethecig i zawiscig patrza na
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rozw6j budownictwa socjalistycznego w Polsce
i chege mu przeszkodzi¢ odmawiaja licencji ekspor-
towych dla wielu rodzajéow maszyn, a. w ich liczbie
i dla sprzetu budowlano-montazowego. Przypadek
odmowy licencji eksportowej na zwykle dzwigi
montazowe, produkowane w Niemczech Zachod-
nich, mial miejsce ze strony angielskich wiadz
okupacyjnych zaledwie pare miesiecy temu.

Nic dziwnego wiec, ze korzystamy szeroko, moé-
wigc stowami Stalina, z maksymalnie taniej i tech-
nicznie pierwszorzednej — szczerej pomocy ra-
dzieckiej przy usprzetowieniu naszego budownic-
twa. Dla znormalizowania typéw i asortymentéw
sprzetu budowlanego, przewidzianego zaréwno do
produkeji w Kraju, jak i sprowadzenia z importu,
bierzemy pod uwage przede wszystkim maszyny
radzieckie oraz uzupelniajgce je jednostki, produ-
kowane w krajach demokracji ludowej.

Normalizacja ta nie jest rzecza latwg. Z jednej

strony daleko idgce ograniczenie ilo$ci stosowanych:

w kraju rodzajow i typowielkoSci sprzetu uiatwia
znakomicie eksploatacje, specjalizacje operatoréw,
produkcje czesci zamiennych, dokonywanie remon-
tow 1 przede wszystkim opanowanie technologii
produkcji maszyn budowlanych przez nasz prze-
myst. Z drugiej jednak strony szybko rozwiajajace
sig budownictwo we wszystkich galeziach gospo-
darki narodowej wymaga stosowania coraz to bar-
dziej specjalizowanych, réznorodnych w miare po-
stepu technicznego ulegajgcych czestym zmianom
konstrukeyjnym, jednostek sprzetowych.

Wzieto pod uwage mozliwosci rozwojowe prze-
mysiu maszyn budowlanych w Kraju, mozliwos$ci
importowe oraz potrzeby naszego budownictwa
‘w zakresie stosowania réznej wielkosci nowoczes-
nych maszyn uniwersalnych i specjalnych.

Zgodnie z doswiadczeniem lat ubieglych, naj-
szerzej zostaly potraktowane maszyny dla robdét
ziemnych oraz dla transportu poziomego i piono-
wego z uwzglednieniem silnikéw napedowych.

Zagadnieniem jeszcze trudniejszym, anizeli nor-
malizacja rodzajow i typoéw przewidzianego do sto-
sowania w Kraju sprzetu, jest okre§lenie przewi-
dywanego ich iloSciowego zapotrzebowania w okre-
sie do 1965 r. Przy opracowaniu tego zagadnienia
Komisja musiala wziagé pod uwage nastepujace
czynniki:

a) przewidywane w planach perspektyw1cznych
efekty gospodarcze w szerokim wachlarzu galezi
gospodarki narodowej, uzyskiwane droga nakla-
dow na inwestycje i remonty,

b) przew1dywana w zwigzku z punktem a) co-
roczng wysoko$§¢ nakladow z uwzglednieniem sy-
stematycznego obnizania kosztéw budownictwa,

c) przew1dywany rozwoj technologii wykonaw-
stwa robot budowlano-montazowych.

d) przewidywany wzrost stopnia mechanizacji-

roboét, oraz

e) przewidywany wzrost wykorzystania i wy-
dajnosci pracy sprzetu.

Globalnie w okresie dwunastolecia 1953—1965 r.
przewidziano trzykrotny wzrost produkeji budo-
wlano-montazowej; w tym uwzgledniono udzial
produkeji budewnictwa: mieszkaniowego, socjalno-
oswiatowego i administracyjnego, przemystowego
specjalnego w rozbiciu na centralnych inwestorow,
ladowo-inzynieryjne, wodno-inzynieryjne itd.

"W pracach powyzszych brali udziatl przedstawi-
ciele Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego oraz pracownicy Instytutu Organizacji i Me-
chanizacji Budownictwa, jako najbardziej do tego
powolani.

Z kolei wyliczone zapotrzebowanie zostato skon-
frontowane z przewidywanymi mozliwo$ciami pro-
dukeji sprzetu w Kraju oraz mozliwo$ciami im-
portu. '

W ten spos6éb otrzymano perspektywiczny pro-
gram usprzetowienia naszego budownictwa na
okres dwunastolecia 1954—1965 r.

Fundamentalna ta praca stanowi podstawe dla
szczegblowego opracowania dalszych zagadnien:

a) rozwoju produkecji maszyn i sprzetu budow--
Ianego w Kraju,

b) rozwoju potrzeb importowych, przy réwno-
czesnym uwzglednieniu mozliwosci importowyeh,

¢) rozwoju potrzeb w zakresie remontu oraz

d) rozwoju potrzeb odno$nie cze$ci zamiennych
i wyposazenia sprzetu.

W wyniku opracowania powyzszych zagadnien
przewidziano w okresie dwunastolecia 1953-1965 r.
wzrost stanu maszyn budowlano-montazowych
w kraju (z uwzglednieniem wykruszenia):

— w zakresie koparek. jednonaczyniowych —
ponad trzykrotny,

— w zakresie koparek wielonaczyniowych —
czterokrotny,

— w zakresie
o$miokrotny,

— w zakresie zurawi kolowych i gqs1en1c0—
wych — prawie jedenastokrotny,

— w zakresie zurawi stalych — odmiokrotny.

Odnos$nie organizacyjnego ustawienia produkecji
maszyn i sprzetu budowlano-montazowego w kra-
ju ustalono nastepujace wnioski:

1. Podstawowy ciezki sprzet winien byé produ-
kowany przez zaklady Ministerstwa Przemyslu
Maszynowego w ramach specjalizowanego central-
nego zarzadu. Zaklady te mogg réwniez produko-
wa¢ inny .(Sredni i lekki) sprzet.

2. Dla konstrukeyjnego opracowania przewidzia-
nych do produkcji w kraju maszyn budowlanych
wzglednie dla adaptacji uzyskanej dokumentaciji
zagranicznej, jak réwniez dla prowadzenia préb

spycharek gasienicowych —

~i dodwiadczen w zakresie produkowanego sprzetu

nalezy powaznie rozbudowaé istniejgce w przemy-
$le maszynowym biuro konstrukcyjne maszyn
i sprzetu budowlanego.

Biuro to powinno dziala¢ jako Centralne Biuro
Konstrukeyjno-Doswiadczalne - wzgl. na wzbér ra-
dziecki, jako odpowiedni Instytut w ramach wy-
mienionego w p. 1 specjalizowanego centralnego
zarzadu z tym, ze powinno rdéwniez obslugiwaé
inne jednostki poza resortem przemyslu maszyno-
wego, produkujagce sprzet budowlano-montazowy.

3. Niezaleznie od zakladéw wyzej wymienionych
specjalizowanego centralnego zarzadu, ciezki sprzet
budowlany moze byé¢ réwniez produkowany przez
zaklady innych' resortéw — uZzytkownikéw tego
sprzetu.

W szczegoélnosci dotyczy to np. zakladdéw Cen-
tralnego Zarzadu Konstrukeji Stalowych i Central-
nego Zarzadu Mechanizacji Ministerstwa Budow-
nictwa Przemystowego. Z reguty jednak produkcjs
ta powinna mie¢ charakter uzupelniajgcy produk-
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cje specjalizowanego przemyslu maszynowego,
wzgl. stuzyé¢ dla celéw do$wiadczalnych w kie-
runku wprowadzenia postepu technicznego w tech-
nologie rob6t budowlano-montazowych. Stad pro-
dukcja ta ogranicza sie w zasadzie do prototypow
i matych serii.

Pelnoseryjng produkcje rozwijajg zaklady re-
sortow-uzytkownikéw =z reguly odnosme sprzetu
$redniego i lekkiego.

Nalezy nadmieni¢, ze w Zwigzku Radzieckim
obowigzuje w zasadzie przedstawiony powyzej po-
dzial organizacyjny z tym, Zze znaczniejszg ilos¢
sprzetu, zaliczang wg naszej definicji do kategorii
sprzetu ciezkiego, przede wszystkim zurawie wie-

zowe roznych typow produkcjg zaklady podpo-.

rzagdkowane Centralnym Zarzgdom: Mechanizacji
i Konstrukeji Stalowych, Ministerstwa Budownic-
twa ZSRR. Przedmiotém dziatalno$ci Centralnego
Zarzadu Mechanizacji (,,Glawstrojmechanizacja“)
jest gtéwnie produkcja sprzetu. Wydzielone zakla-
dy remontowe, ktére w naszej strukturze podlegajg
Centralnemu Zarzadowi Mechanizacji, podlegaja
w Ministerstwie Budownictwa ZSRR bezposrednio
Departamentowi Gléwnego Mechanika.

* *
*

Proponowane ustawienie organizacyjne produk-
cji ciezkiego sprzetu budowlanego pozwoli na lep-
sze wykorzystanie istniejgcych powierzchni pro-
dukcyjnych i parku obrabiarkowego. Niemniej
przewidywany wielokrotny wzrost produkcji wy-
maga przeprowadzenia powaznej adaptacji zakla-
déw, wytwarzajacych obecnie sprzet oraz przygo-
towania dodatkowego potencjatu  produkcyjnego.

II. Zagadnienia remontu sprzetu i maszyn
budowlano-montazowych

Dla okreslenia perspektywy rozwojowej nie-
zbednego dla gospodarki narodowej potencjatu
w zakresie remontu sprzetu budowlano-montazo-
wego, nalezy szczegélowo zanalizowaé nastepu-
jace zagadnienia:

1. istniejacy i przewidywany podzial organiza-
cyjny w zakresie remontéw poszézegdlnych kate-
gorii sprzetu,

2. stosowana obecnie i przewidywang technolo-
gie oraz organizacje remontéw na poszczeg6lnych
zaktadach,

3. istniejacy oraz przewxdywany zakres pro-
dukcji budowlano—montazoweg, jak roéwniez stan
usprzetowienia przedsiebiorstw produkeyjnych,

4. istniejgcy oraz potrzebny w przyszlosci poten-
cjal dla’ wykonywania produkcji remontowej oraz

5. ustawienie organizacyjne remontéw podsta-
wowego sprzetu cigzkiego w skali krajowej.

Rozpatrzmy kolejno powyzsze zagadnienia.

1. W chwili obecnej istniejg zasadniczo dwa rodza-
je zakladéw remontu sprzetu budowlano-montazo-
wego. Sg to: a) warsztaty remontowe baz sprzeto-

wych poszezegélnych przedsiebiorstw budowlanych .

oraz b) wydmelone zaktady remontu sprzetu, glow-
nie ciezkiego, stanowigce z reguly odrebne przed-
sigbiorstwa. Warsztaty remontowe baz sprzeto-
wych obstuguja w zasadzie jedno przedsiebiorstwo,
lecz moga réwniez wykonywaé produkcje na rzecz
2—3 innych przedsiebiorstw. Warsztaty te wyko-

nujg z reguly wszelkie remonty sprzetu sredniego
i lekkiego oraz remonty biezgce sprzetu ciezkiego.
W sporadycznych przypadkach wykonuja one
réwniez remonty Srednie sprzetu ciezkiego. Remon-
ty biezgce i awaryjne dokonywane sg przez war-
sztaty na poszczegblnych placach budowy za po-
$rednictwem ruchomych czoldwek, wyposazonych,
w miare mozliwo$ci, w przewozne wozy warszta-
towe.

Ponadto warsztaty baz sprzetowych wykonUJa
takze i prace niezwigzane z remontami, a w pierw-
szym rzedzie wchodzgce w zakres produkcji po-
mocniczej-metalowej.

Wydzielone zaklady remontowe wykonuja
z reguly remonty kapitalne i $rednie sprzetu ciez-
kiego oraz czestokro¢ remonty kapitalne sprzetu
$redniego. Zaklady te podlegaja w resortach bu-
dowlanych Centralnym Zarzgdom Mechanizacji.

Jak z dotychczasowych opracowan wynika,
utrzymanie istniejagcego podzialu organizacyjnego
w ‘zakresie remontu sprzetu wymagaloby w przy-
szlo$ci, przy szybkim wzroscie usprzetowienia,
ogromnych dodatkowych mocy produkcyjnych dla
dokonywania remontéw sprzetu ciezkiego w za-
ktadach wydzielonych. Taki wielokrotny wzrost
potencjalu wymagalby ogromnych nakladéw in-
westycyjnych i bylby trudny do zrealizowania.
Przeciwnie, nalezy dazy¢ do stworzenia warun-
kéw, umozliwiajacych remont’podstawowego sprze-
tu ciezkiego przy mozliwie najmniejszych nakla-
dach. W tym celu nalezy ograniczy¢ w- zasadzie
produkcje wydzielonych zakladéw remontowych
do kapitalnych remontéw sprzetu ciezkiego, prze-
rzucajac wykonywanie wszelkich innych remontéw
na warsztaty baz sprzetowych. Do niezbednego
minimum nalezy réwniez ograniczy¢ w zakladach
wydzielonych produkcje cze$ci zamiennych.

Uklad taki spowoduje wprawdzie konieczno$é
pewnej rozbudowy zaplecza warsztatowego przed-
siebiorstw budowlano-montazowych, lecz pozwoli
rownocze$nie na pelne wykorzystanie istniejacej
w tym zapleczu mocy produkcyjnej (przez lepsze
wykorzystanie powierzchni; przejscie na prace 21 3
zmianows itp.) oraz wzmoze operatywny potencjal
jednostek wykonawczych. Ten ostatni wzglad jest
szczegblnie wazny, poniewaz ozhacza on powazne
usamodzielnienie przedsiebiorstw budowlano-mon-
tazowych wdziedzinie remontu sprzetu.

Nalezy podkresli¢, ze w wyniku dtugoletnich
do$wiadczerr analogiczny uklad zostat zastosowany
w resortach gospodarczych ZSRR.

2. Prace wydzielonych zakladéw remoritowych
charakteryzuje $redni okres przestoju sprzetu
w remoncie (w rozbiciu na poszczegélne rodzaje
i typowielko$ci). Zakladamy, ze remont odpowiada
jakosciowo obowigzujgcym normom i przepisom.

Sciste dotrzymywanie norm przestoju sprzetu
w remoncie i systematyczne ich obnizanie mozliwe
jest przy zachowaniu nastepujacych warunkoéw:

a) stosowania postepowej technologii remontéw,

b) Scislego stosowania przez przedsiebiorstwa
eksploatujgce sprzet instrukeji i przepiséw doty-.
czacych kolejno$ci remontéw i okresow (cykli) mie-
dzyremontowych (w pierwszym rzedzie Instrukecji
IOMB Nr 69) oraz

c) terminowego dostarczania przez przedsie-
biorstwa budowlano-montazowe sprzetu do re-



8 INWESTYCJE I BUDOWNICTWO

Nr 12

montu zgodnie z harmonogramami, przewidziany-
mi w odpowiednich planach rocznych i kwartal-
nych.

Technologia remontéw powinna byé¢ ujeta
w szczegblowe instrukcje i karty technologiczne,
opracowane w formie typowej dokumentacji re-
montowej przez wydzielone biuro dokumentacji
remontéw i czeSci zamiennych. Niezaleznie od te-
go, kazdy wydzielony zaklad remontowy powinien
posiadaé¢ wlasng komoérke dokumentacji technolo-
gicznej, podporzadkowana gkdéwnemu technologowi
zakladu, dla opracowywania szczegélowej doku-
mentacji roboczej.

Decydujaca role w postepie technicznym, od-
no$nie dokonywania remontéw sprzetu, graja: wy-
miana calych zespoléw wzgl. podzespoléw posz-
czegb6lnych mechanizméw oraz wprowadzenie po-
tokowej metody demontazu i montazu maszyn.
Klucz dla rozwigzania tych zagadnien stanowi pra-
widlowe ustawienie problemu czeSci zamiennych.
Terminowa' i wysokiej jakoSci dostawa czeSci za-
miennych, osprzetu oraz akcesorii umozliwia szyb-
kie montowanie zespoléw ich wymiane w syste-
mie potokowym. Zagadnienie to zostalo blizej ujete
w nastepnym rozdziale.

Dla scharakteryzowania réznicy, dzielgcej nas
jeszcze od technologii radzieckiej, warto przypom-
nieé¢, ze obowigzujgcy, czas postoju w remoncie ka-
pitalnym wynosi np:

— dla spycharki — w ZSRR — 26 dni, u nas
60 dni,

— dla koparki — w ZSRR — 40 dni, u nas
100 dni.

Nie mniej wazne znaczenie, jak technologia re-
montéw, ma prawidlowe ustawienie kolejnosci re-
montéw i okres6w (cykli) miedzyremontowych.
Racjonalna eksploatacja i konserwacja sprzetu po-
zwala na przedtuzenie okres6w miedzyremonto-
wych, co rzutuje wyraznie na obcigzenie zakladow
remontowych i tym samym na niezbedny ich po-
tencjal. W opracowaniach zalozono odno$nie okre-
s6w (cykli) miedzyremontowych (liczonych w go-
dzinach pracy sprzetu) stopniowe zblizenie do norm
radzieckich.

Nalezy przypomnieé, ze stopienn wykorzystania
sprzetu, mierzony w iloSci godzin pracy rocznej,
ma roéwniez decydujacy wplyw na niezbedny po-
‘tencjat remontowy.

3. Zagadnienie stanu usprzetowienia przedsie-
_biorstw budowlano-montazowych i w zwigzku
z tym rozwoju iloSciowego poszczegélnych rodza-
jow i typowielkoSci sprzetu w latach 1954—1965
zostalo oméwione w poprzednim rozdziale. Ustale-
nia te stanowig podstawe dla wyliczenia potrzeb
remontowych. @

4. Ustalono szczegélowo moc produkecyjng wy-
dzielonych zakladéw remontowych w Minister-
stwach: Budownictwa Przemystowego, Budow-
nictwa Miast i Osiedli, Kolei oraz Trensportu
Drogowego i Lotniczego. Okazuje sie, ze zaréwno
stopienn wykorzystania mocy produkcyjnej jak réw-
niez stosowana technologia remontéw, réznig sie
powaznie nie tylko w zaktadach réznych resortéw,
ale nawet w poszczegblnych zakladach jednego
resortu.

I tak np. wskaznik iloSei m? powierzchni pro-
dukeyjnej, przypadajacej na obrabiarke waha sie

w granicach od 70 m? w Ministerstwie Transportu
Drogowego i Lotniczego do 185 m? w Ministerstwie
Kolei przy normie radzieckiej 60—70 m?2. '

Ilo§¢ natomiast m2? powierzchni produkeyjnej,
przypadajacej na jednego robotnika produkcyjnego
waha sie od 18,5 m? w Ministerstwie Kolei do
29,5 m? w Ministerstwie Transportu Drogowego
i Lotniczego przy normie radzieckiej 12—14 m?.

Wskaznik iloSci robotnikéw, przypadajacych na
obrabiarke waha sie od 4,7 w Ministerstwie Tran-
sportu Drogowego i Lotniczego do 9,8 w Minister-
stwie Kolei przy radzieckiej normie wskaznika 5.

Odpowiednie wskazniki cyfrowe dla resortéw
budowlanych wykazujg wartosci posrednie pomie~
dzy wyzej podanymi warto$ciami krafncowymi.

Wyliczony na podstawie przewidywanego wzro-
stu zakresu robét budowlano-montazowych oraz
wzrostu ich mechanizacji stan iloSciowy sprzetu
w latach 1955—1965 wymaga, przy uwzglednieniu
postepu  w technologii remontéw, powaznego
zwiekszenia potencjalu produkcyjnego zakladdow
wydzielonych, biorge pod uwage tylko kapitalne
remonty sprzetu ciezkiego. Potencjal ten da sie
stopniowo uzyskaé przez:

a) lepsze wykorzystanie istniejgcych zakladéw
drogg ulepszenia technologii remontéw,

b) wprowadzenie wielozmianowej pracy obra-
biarek oraz uzupelnienie parku obrabiarkowego,

c) gruntowne wyszkolenie zatogi i jej uzupel-
nienie,

d) specjalizacje zakladow,

e) adaptacje i ewent. rozbudowe zakladoéw oraz

f) prawidlowe organizacyjne ustawienie remon-
tow sprzetu cigzkiego w skali krajowe;j.

5. Ostatnie z poruszonych wyzej zagadnien budzi
najwiecej watpliwosei i sporéw. Zasada specjali-
zacji zakladéw wydzielonych w dokonywaniu re-
montéw okreslonych asortymentéw sprzetu ciez-
kiego zostala praktycznie zastosowana od ponad
roku w obydwu resortach budowlanych oraz cze-
Sciowo w innych. resortach. Korzysci stad plynace
w dziedzinie technologicznej, materialowej i ka-
drowej sg bezsporne.

W chwili obecnej dojrzalo catkowicie przekona-
nie, Ze specjalizacja ta powinna byé zastosowana
w skali miedzyresortowej, przynajmniej odnosnie
resortéw budowlanych.

Oznacza to, ze nastgpilby podziat zadah pomie-
dzy zakladami réznych resortéw, ktoére powinny
sobie §wiadczy¢ wzajemne ustugi w zakresie re-
montéw sprzetu ciezkiego.

Biorac ponadto pod uwage rozwdj ilosciowy po-
szczegblnych asortymentéw sprzetu, zaréwno pro-
dukowanego w kraju, jak réwniez importowanego
oraz stan zaplecza techniczno-remontowego posz-
czegblnych resortow, Komisja doszta do nastepu-
jacych wnioskdow:

a) W skali naszego kraju powinien powstaé or-
gan koordynujgcy zagadnienia remontu podstawo-
wego’ ciezkiego sprzetu budowlano-montazowego

b) Kompetencji tego organu powinny podlegaé:

— wydzielone, specjalizowane zaklady remonto-
we resortéw wykonujacych produkcje budowlano-
montazowa,

— wydzielone, specjalizowane zaklady pro-
dukeji czeSci zamiennych, osprzetu i ewentualnie
akcesorii oraz narzedzi do sprzetu budowlanego.



Nr-12

"INWESTYCJE I BUDOWNICTWO 9

" — ‘gpecjalizowane technologiczno-konstrukcyjne
biuro dokumentacji remontéw i cze§ci zamiennych
oraz v :

— wydzielona jednostka dla dystrybucji czeSci
zamiennych, osprzetu, akcesorii i narzedzi.

¢) Wyzej wymieniony organ powinien sporzg-
dza¢ zbiorcze plany i bilanse w dziedzinie remon-
tow ciezkiego sprzetu budowlano-montazowego
oraz prowadzié odpowiednig sprawozdawczosé.

Powyzsze dotyczy réwniez czefci zamiennych,
osprzetu, akcesorii i narzedzi.

d) Z dniem 1.1.1955 'r. organ koordynujgcy po-
winien przybra¢ forme Centralnego Zarzadu Re-
montu Sprzetu Budowlanego, podporzadkowanego
administracyjnie Ministrowi Budownictwa' Prze-
mystowego. W dziedzinie planowania, sporzadzania
bilanséw i dystrybucji Centralny Zarzad powinien
by¢ uzalezniony od decyzji statej Komisji miedzy-
resortowej, powolanej przez wilasciwego Wicepre-

zesa Rady Ministréw w porozumieniu z Przewod-

niczacym PKPG. : :

e) Nalezy zaproponowaé wla§ciwemu Wicepreze-
sowi Rady Ministrow powolanie, w porozumieniu
z Przewodniczacym PKPG, Komisji Organizacyj-
nej Centralnego Zarzagdu Remontu Sprzetu Budo-
wlanego. '

Komisja powinna rozpoczaé swojg -dzialalnosé
w dniu 1.1.1954 r. Zadaniem Komisji Organizacyj-
nej bedzie przygotowanie: -

— wszelkich spraw organizacyjnych, personal-
nych itp., zwigzanych z powolaniem Centralnego
Zarzadu

— bilanséw i planéw w zakresie, objetym dzia-
talnoscig Centralnego Zarzgdu oraz

— bazy.materialnej dla dzialalnoéci Centralne-
go Zarzadu.

III. Zagadnienia czeSci zamiennych, osprzetu
i akcesorii

Dla uporzadkowania niejasnej dotgd nomenkla-
tury zdefiniowano $cisle podzial na cze$ci zamien-
ne, osprzet, akcesoria i narzedzia do maszyn budo-
wlano-montazowych.

W dalszych rozwazaniach zajmiemy sie gléwnie
zagadnieniami czeSci zamiennych, jako Zze zagad-
nienia te sg charakterystyczne dla calej wyzej wy-
mienionej grupy.

Byla juz mowa o tym, Ze sprawa czeSci zamien-
nych decyduje o sprawnym dokonywaniu remon-
téw (tzn. o postepowej technologii remontow).
Opierajac sie o do$wiadczenia radzieckie, dazymy
do. wyeliminowania przy remontach indywidual-
nej wymiany poszczegbélnych czeéci zamiennych na
rzecz wymiany calych zespoléw wzgl. podzespotow.
Wskutek stosowania tej metody okazuje sie mozli-
we i celowe produkowanie cze$ci zamiennych w-ich
podstawowej masie o wymiarach nominalnych, od-
powiadajgcych newemu sprzetowi.

Przy stosowaniu tej metody regeneracja czesci
zuzytych ma na celu réwniez doprowadzenie ich
do wymiaréw nominalnych. W ten spos6b kapital-
nie upraszcza sie zagadnienie dokumentacji tech-
nicznej dla produkeji czeéei zamiennych, poniewaz
sprowadza sie do stosowania gotowych katalogow,
wydawanych przez fabryki produkujace sprzet.

Dla niektérych zespoléow i cze§ci (w szezegdlno-
Sci silnik6w) stosowane sg réwniez wymiary re-

montowe, odmienne od nominalnych. Wymiary te
53 badz znormalizowane (np. dla' zespoléw cylin-
der-tlok. silnika), badz wymagaja opracowania
przez biuro technologiczno-konstrukeyjne.

Przy dokonywaniu remontéw egromnej ilosci .
posiadanych w kraju indywidualnych, nietypo-
wych maszyn budowlanych, zmuszeni jestedmy cze-
sto stosowaé czeSci zamienne, ktére wymagaja przy
remoncie doraznego dopasowywania. Czesci .te sa
z reguty wyrabiane jako potfabrykaty, ktérych wy-

"miary wymagaja réwniez wstepnej analizy ze stro-

ny odpowiedniej komoérki technologiczno-konstruk-
cyjnej..” ; o
Podane wyzej okolicznoéci uzasadniaja w peini
powolanie specjalizowanego, technologiczno—kqn—
strukcyjnego Biura Dokumentacji Remontéw
i Cze§ci Zamiennych w ramach poprzednio opisa-

. nego Centralnego Zarzadu Remontu Sprzetu Budo-

wlanego. - .
Biuro to powinno posiadaé swoje ekspozytury
w postaci grup (zespotow) technologiczno-konstruk-
cyjnych przy poszezegblnych zakiadach remonto-
wych i'zakladach produkcji czeSci zamiennych.

Do zakresu dzialalnosei Biura nalezy:

a) prowadzenie studiéw i badan w zakresie tecl}-
nologii remontéw oraz technologii wytwarzania
i regeneracji czeici zamiennych; w tym celu Biu-
ro powinno byé wyposazone w odpowiednie labo-
ratorium centralne, _

b) dziatalnoéé typizacyjno-normalizacyjna w za-
kresie technologii remontéw oraz produkcji i rege-
neracji czeSci zamiennych, N

¢) adaptacja dokumentacji fabrycznej, w tej licz-
bie réwniez katalogéw, czeSci zamiennych o wy-
miarach nominalnych do maszyn, zar6wno produ-
kowanych w kraju, jak i pochodzacych z importu,

d) opracowywanie dokumentacji czeSci zamien-
nych o wymiarach remontowych wzgl. wytwarza-
nych w postaci pétfabrykatéw oraz

e) prowadzenie badan i opracowywanie doku-
mentacji odnoénie osprzetu i akcesorii.

W chwili obecnej, niektére sposréd ww. zadan
wykonuja Biura Konstrukcyjne CzeSci  Zamien-
nych, podporzadkowane Centralnym Zarzadom Me-
chanizacji Ministerstwa - Budownictwa Przemyslo-
wego oraz Ministerstwa Budownictwa Miast
i Osiedli. ‘

. ] ]
3 ‘ . *

Dotychczasowe prace wskazujg na .koniecz-
no§é usprawnienia i rozszerzenia dzielalnosci
wydzielonych zaktadéw produkeji czesci zamien-
nych. Dla zaspokojenia rosngcych potrzeb wydzie-
lonych zakladéw remontowych oraz baz sprzeto-
wych w skali krajowej niezbednym jest osiggnie-
cie rocznej produkcji na poziomie wielu tysiecy
ton cze$ci zamiennych. Gléwnymi zrédtami dostaw
czesci zamiennych dla dokonywania zaréwno kapi-
talnych, jak réwniez Srednich i biezgcych remon-
téw sprzetu ciezkiego sa:

a) produkcja zakladéow wytwarzajacych cigzki
sprzet budowlany zaréwno w kraju jak i zagranics;
produkcja ta ograniczona jest z reguly do 10—159
wartosci produkowanego sprzetu, ’

b) produkcja specjalizowanych zakladéw wy-
dzielonych oraz
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¢) produkcja kooperacyjna przemystu drobnego
i miejscowego, warsztatow szkolnych itp.

Nalezy wzigé pod uwage, ze typy i wymiary kon-
strukcyjne sprzetu nowego ulegaja stosunkowo czg-
. stym 'zmianom, w konsekwencji czego czgéci za-
mienne, produkowane przez fabryki maszyn bu-
dowlanych, przewaznie nie mogg byé zastosowane
dla dokonywania remontéw sprzetu, pochodzacego
z produkcji poprzednich lat.

Poza wyzej wymienionymi gléownymi zrédiami
dostaw czesci zamiennych, moga one byé¢ dodat-
kowo ‘produkowane w niewielkich seriach, lub
w miare potrzeby indywidualnie, przez zaklady
remontowe w ramach niewykorzystanej mocy pro-
dukcyjnej parku obrabiarkowego. W zasadzie jed-
nak produkcje te nalezy ograniczaé zar6wno w wy-
dzielonych zakladach remontowych, jak i w war-
sztatach remontowych baz sprzetowych, do nie-
zbednego minimum. Uzasadnienie tego stanowiska
znajdziemy w trudno$ciach technologii wykonaw-
stwa.

Praktyka naszej gospodarki remontowej, jak
réwniez odnosne dos$wiadczenia w Zwigzku Ra-
dzieckim wykazaly, ze specjalizowane zaklady pro-
dukecji cze$ci zamiennych powinny byé maksymal-
nie uniezaleznione od zewnetrznych dostaw pé6tfa-
brykatow, przede wszystkim odkuwek oraz odle-
wow staliwnych, zeliwnych i z metali niezelaz-
nych. Dlatego, juz obecnie realizowana jest przez
resorty wykonujace produkcje budowlano-monta-
zowg tendecja wyposazenia zakladéw produkeji
czeSci zamiennych we wlasne kuznie i odlewnie.

Decydujgca role w produkeji oraz regeneracji
czeSci zamiennych do nowoczesnych maszyn budo-
wlanych odgrywa stosowanie przodujacej techno-
logii. Wymienié nalezy przede wszystkim nastepu-
jace metody produkcyjne: gniazdowa i potokowa
obrébka, hartowanie pradami wysokiej czestotli-

Mgr inz. HENRYK PIKLIKIEWICZ

wosci oraz inne wysoko sprawne metody obrébki
termicznej i utwardzania powierzchni, stosowanie
szlifierek bezklowych, doktadne profilowanie ma-
terialu przez przecigganie, szerokie stosowanie me-
talizacji natryskowej itd.

Z uwagi na koniecznoéé stosowania skompliko-
wanych zabiegéw technologicznych, regeneracja
cze$ci zamiennych powinna byé w zasadzie skon-
centrowana w specjalizowanych zakladach, produ-
kujacych te czesci. W tym celu w zakladach tych
powinny byé wydzielone odpowiednie oddziaty
produkcyjne. Niezaleznie od tego, w mniej skom-
plikowanych technologicznie przypadkach, regene-
racje czesci zamiennych mogg réwniez dokonywaé
zaklady remontowe. . :

Dystrybucje czesSci zamiennych, jak réwniez
osprzetu, akcesorii i narzedzi, powinna prowadzié
wydzielona jednostka w ramach Centralnego Za-
rzadu Remontu Sprzetu Budowlanego. Jednostka
ta powinna opracowywa¢ plany i bilanse zapotrze-
bowania i pokrycia potrzeb na cze$ci zamienne dla
ciezkiego sprzetu budowlano-montazowego w skali
catego kraju. Jednostka ta powinna réwniez loko-
waé¢ zaméwienia na czeSci zamienne w zakladach
obcych oraz posiada¢ wlasny sklad konsygnacyjny.

’ * *

*

Szczegétowe na$wietlenie .- zagadnienn produkcji
i remontéw ciezkiego sprzetu budowlano-montazo-
wego oraz produkcji czeSci zamiennych do tego
sprzetu znajda czytelnicy w dalszych artykutach
niniejszego zeszytu ¢zasopisma.

Zespo6l autorski niniejszego zeszytu pragnie udo-
stepni¢ ta droga do szerszego wgladu cze$é dotych-
czasowego dorobku swej pracy w celu ulatwie-
nia postepu technicznego i organizacyjnego w nie-
zmiernie waznej dziedzinie naszego socjalistycz-
nego budownictwa.

Zagadnienie ujednolicenia typdéw i wielkosci
ciezkich maszyn budowlanych

Definicja ciezkich maszyn budowlanych

Ciezkie maszyny budowlane poza asortymento-
wym wyliczeniem podanym w gléwnych zarysach
Uchwalg Prezydium Rzadu Nr 200 z dn. 29.II1.53 r.
okresla sie jako te, ktére napedzane sa silnikami
o mocy od 20 KM. Poza nimi nazwg ta objete po-
winny byé¢ takie maszyny budowlane, ktére nie
posiadajac indywidualnego napedu silnikowego
o mocy 20 KM, wyrdzniajg sie odpowiednio duzy-
mi jednostkami charakteryzujacymi a suma mocy
wszystkich silnikéw napedzajacych poszczegdlne
mechanizmy jest wyzsza albo réwna 20 KM. Row-
niez i.takie, ktéore nie posiadaja bezZposredniego
napedu i pracujg w zespole jako sprzezone. Do
nich nalezg walce ogumione o ciezarze do 60 ton
i ciggnione plugi, zrywarki, réwniarki i suwnice
bramowe z napedem mechanicznym tylko mecha~
nizmu podnoszenia itp.

Kwestia uporzgdkowania i wprowadzenia obo-
wigzujgcej nomenklatury ciezkich maszyn budo-

wlanych ma ogromne znaczenie dla gospodarki
tymi maszynami w budownictwie oraz zakladach
przemystowych, w ktérych maszyny te sa stoso-
wane.

Dla lepszego scharakteryzowania waznosci za-
gadnienia postaramy sie krotko przedstawié stan
obecny oraz przyczyny i zjawiska, ktére na ten
stan wplynely. W pierwszym rzedzie rozpatrzymy
stadium organizacyjne gospodarki maszynami
i zalozenia, ktére jg ksztaltuja.

Bilans gospodarki maszynami budowlanymi
oraz zwigzek jego z oznaczeniem
nomenklatury maszyn budowlanych

Bilanse maszyn budowlanych dokonywane sg
od kilku lat w skali krajowej, poczatkowo wylg-
cznie dla budownictwa, a nastepnie réwniez i dla
przemystu. Celem bilansu jest coroczne ustalenie
poprzez analize techniczno-ekonomiczng potrzeb,
wielkoéci zapotrzebowania na te maszyny oraz
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§rodkow, zrédet i iloSci maszyn, ktére zostaja po-
dane jako pokrycie tych potrzeb.

Analiza techniczno-ekonomiczna poprzez usta-
lenie istniejgcej mocy produkeyjnej oraz potrzeb
wynikajgcych z planéw produkeyjnych resortow,
przedsiebiorstw i zakladow pozwala na okre$lenie
iloéci i wielko$ci technicznych maszyn, ktére w ra-
mach ustalonych wskaznikéw techniczno-ekono-
micznych powinny stanowié druga strone bilansu,
to jest iloSciowe.i rodzajowe pokrycie potrzeb.

Nalezy tu zwréci¢é uwage na okreslenie potrzeb
i zapotrzebowan, azeby uniknaé jednoznaczno$ci.
Plany przedsiebiorstw budowlanych i zakladéw
przemystowych okre$laja zapotrzebowania ilosci
. 1 rodzaju maszyn podawanych przez nie jako wy-
magane do wykonania zadan. Potrzeby — okres-
lone £g po przeprowadzeniu analizy techniczno-
ekonomicznej w skali ogélnej z uwzglednieniem
mozliwo$ci i §rodkéw ustalonego dyrektywnie pla-
nu pokrycia, uwzgledniajgcega mozliwosci rynku
importowego i produkcji krajowej.

Struktura bilansu od strony potrzeb i ich po-
krycia® ma charakter planistyczno-gospodarczy,
w ktéorym zagadnienie wlasciwej nomenklatury, to
jest sprawy typ6éw i typowielkosci, moze by¢ roz-
wigzywane tylko w ramach okresu obejmujgcego
bilans.

Powstaje pytanie, czy mozna oderwa¢t sie¢ w jed-
nym roku bilansowym od istniejagcego w zaklada-
dach przemystowych i przedsiebiorstwach budo-
wlanych parku maszyn i wprowadzi¢ nowe ma-
szyny, ktore beda dla kazdego uzytkownika zaczat-
kiem nowego ukladu nomenklaturowego? Odpo-
wiedz bedzie negatywna, poniewaz istniejgca jesz-
cze specyfika w obecnej sytuacji podyktowana jest
pod wieloma wzgledami ksztaltowaniem sig¢ stanu
asortymentowego posiadanych maszyn, a miano-
wicie: : :

a) pozostaloSci przejete w 1944 i 45 roku w mo-
mencie organizowania gospodarki Polskiej Rzeczy-
pospolitej Ludowej,

b) przypadkowe drogi importowe oraz koniecz-
no$¢ korzystania z wielu zrédet dostaw w pier-
wszej fazie,

c) ogromny wzrost zadan ‘w budownictwie
i w zwigzku z tym wprowadzenie w danym okre-
sie dostaw maszyn réznych asortymentow dla wy-
konania planu,

d) brak w owym czasie wlasnej bazy produk-
cyjnej.

Zagadniehie dostaw maszyn z importu
i jego wplyw na ksztaltowanie si¢ asortymentu
oraz typizacje -

Sytuacja w obecnym okresie na odcinku dostaw
maszyn z importu ulega radykalnej zmianie wobec
prowadzénia “planowej wspélpracy z krajami De-
mokracji Ludowej oraz korzystania z.importu
z ZSRR, jako podstawowej bazy importu ciezkich
maszyn. Pozwala to na wprowadzenie typéw ma-
szyn o wielko$ciach, ktére bedg w dalszych dosta-
wach latwo dostepne i powtarzalne. Wplywa to
radykalnie na stabilizacje rodzajowego parku
maszyn oraz wobec rozwijania sie wieloseryjnej

produkcji w krajach Demokracji Ludowej, ulatwi
nam stopniowe zmniejszenie iloSci typéw. Tak
wiec nalezy przyja¢, ze usystematyzowanie zagad-
nienia typowielko$ci z dostaw importewych wsku-
tek wspoélpracy gospodarczej i stato§ei rynku, ko-
rzystnie wplynie na ujednolicenie stanu posia-
dania.

Dla udowodnienia tych stwierdzeA zostanie po-
dany szereg tablic, ktore przedstawiajg stan ilos-
ciowy typéw maszyn w roku 1950 oraz coroczne.
dostawy z uwzglednieniem, w przedstawieniu gra-
ficznym, tylko wptywu nowych maszyn.

los¢
7 ,
eg : Koparki  jednonaczyniowe
53 gasienicowe
“‘; v —— lypowrelkoici maszyn
30] 28] ===~ typy masyn .
|
10 = .‘g 3
5 M -
1950 1951 71952 1953 195t rok
Rys.1

Wykres charakteryzujacy ksztaltowanie sie corocznych dostaw
nowych koparek uniwersalnych jednonaczyniowych
(pod wzgledem typoéw i typowielkoSci),

ilosé .
Koparki wielonaczynion. <
na- szynach .

3012 typowielkosei maszyn
eo b 21 ---= typy maszyn

s

10 £

5 ey 1

1950 1957 1952 1953 1954 rok

Rys.2

Wykres charakteryzujacy ksztaltowanie sie corocznych dostaw
pod wzgledem nowych ilo§ci typéw oraz typowielko$ci ko-
parek wielonaczyniowych szynowych.

ilosé . .
25 Koparki wielonaczyniowe
5 na gasienicach

20 — Z‘ypowie//cas'ci maszyn

10 - ==~ typy maszyn

101

1950 1951 1952 4953 1954 rok
Rys. 3

Wykres charakteryzujacy ksztaltowanie sie corocznyeh dostaw
pod wzgledem nowych ilo$ci typéw oraz typowielkoéci kopa-
rek wielonaczyniowych na gasienicach.

ilosé

7 lokomotywki spalinowe
60 _ waskotorowe.

5 ‘ |
“9t 36 — typowielkoéci ‘maszyn
y -~~~ typy maszyn

[3 .

s
lg = s ;
1950 1951 1952 1353 1354 rok
Rys.4

Wykres charakteryzujgcy ksztaltowanie sie corocznych dostaw
pod wzgledem nowych iloSci typéw oraz typowielkosSci
lokomotywek spalinowych.
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)'/qic' '
16 spycharki gasienicowe
16
- e —— typowielkosci maszyn
: e typy maszyn
¢ :
4 i —
1950 1951 1952 1953 1956 rok
R ys.5

Wykres charakteryzujaey ksztaltowanie sie corocznych dostaw
pod wzgledem nowych typoéw oraz typowielko$ci spycharek.

Azeby zdawaé sobie lepiej sprawe z trudnosci,
ktére towarzyszyly ograniczaniu typéw i typo-
wielko$ci podamy fakt, ze ustawa o planie 6-let-
nim przewiduje siedmiokrotny wzrost ilo$ci ma-
. szyn budowlanych. W zwiazku z tym konieczne
bylo zapewnienie jednoczesnych dostaw z wielu
panstw, azeby wykonaé¢ plan zaopatrzenia zwia-
zany z zadaniem budownictwa. Asortymentowy
i iloSciowy przyrost dostaw maszyn wyrazony
w procentach w stosunku do poziomu dostaw 1950
roku, ktéry przyjmujemy jako 100%, zostanie zi-
lustrowany na ponizszych wykresach. Na wykre-
- sie¢ przyjeto poziom odniesienia 1000 maszyn
w r. 1950 jako punkt 0 na wykresie.

Wykresy wzrostu i preyrostu dostaw maszyn w% do dostaw /950 r0ku

A - wzrost
8 - przyrost

3 800 4000

N
8

Koparki w m

" Spycharki
A

3500

]
8

pojemnoic Kyiek wm?
s
8

pajernnosc w m3

2000

0
1956 51 52
Rys.Nr8

Wykresy Nr 6, 7, 8, 9 wskazuja staly, przyrost
maszyn w stosunku do bazy poréwnawczej dostaw
w 1950 roku i ksztaltowanie sie dostaw w naste-
pnych latach. Wykresy zilustrowano réwniez po-
réwnaniem corocznego wzrostu w stosunku do
ilosci maszyn otrzymanych w 1950 r. Przy anali-
zowaniu wykreséw Nr 1, 2, 3, 4, 5 nalezy zwroé-
cié uwage na fakt, ze ilosé typéw i typowielkoéci
wg stanu maszyn z r."1950 byla w kazdym wypad-
ku znaczna oraz, ze wskutek wprowadzenia
w ciggu dalszych lat nowych maszyn z krajow
Demokracji Ludowej ilo§¢ typéw w stosunku-do
juz posiadanych powigkszyla sie. Jednak wzrost
ten jest tylko pozornie szkodliwy, bo typowielko-
$ci te w dalszych latach nie ulegajg prawie zmia-
nie i zwigkszeniu. Wykresy graficzne ilustrujace
przyplyw nowych maszyn w ciggu nastepnych lat,
bez zmiany typowielkosci (rok 1953 i 54), ozna-
czajg zatem ujednolicenie parku maszynowego.

Zgarniarki w m®

Nr 12

. Ten zupelnie prawie ujednolicony stan, osig-
gniety zostanie okolo 1955—56 roku, wskutek
wykruszenia sie parku maszyn, ktéry wszedl do
pracy w okresie przed planem 6-letnim. Tak wiec
u progu nowego planu 5-letniego nastgpi ustabi-
lizowanie typowielkoSci pozwalajace na oszcze-
dng gospodarke remontows.

Wplywy rozdzielnictwa maszyn na ujednolicenie
typéw maszyn posiadanych przez uzytkownikéw.

Rozdzielnictwo kilku typéw maszyn posiadajg-
jacych te same wielkoSci techniczne musi byé
réwniez prawidlowo rozwigzywane. Chodzi mia-
nowice o to, azeby uzytkownik otrzymal taks no-
wa typowielko$é, ktéra stanowié¢ bedzie analogie
do posiadanych. Taka powinna byé¢ zasada roz-
dzialu. . Oczywiscie w praktyce trudno to bylo
urzeczywistni¢ wobec znacznej ilo$ci uzytkowni-
k6w i nie przeprowadzonej dawniej ewidencji
maszyn w jednostkach dystrybujacych je.

Sprawe te rozwigzata Uchwata Prezydium Rzga-
du Nr 200 z dn. 29.II1.1952 r. w sprawie uporzad-
kowania . gospodarki maszynami budowlanymi
wprowadzajaca paszportyzacje ciezkich maszyn
budowlanych. Pozwolilo to na jednoczesne prze-
prowadzenie ewidencji maszyn wg stanu posia-
dania uzytkownikéw/i prowadzenie racjonalne-
go rozdzielnictwa. (Ewi-
dencja ciezkich maszyn
budowlanych w skali o-
go6lnokrajowej prowadzo-
na jest przez CBOM).

Zagadnienie typizowa-
nego rozdzialu maszyh
powinno byé¢ réwniez u-
wzglednione przez po-
szczegblne resorty i cen-
tralne zarzady azeby i na
szczeblu bezposredniego
uzytkownika wprowadzo-
na zostala wlasciwa typi-
zacja. Zalet tego systemu
-nie bedziemy szczegdélowo
uzasadniaé; ograniczymy
sie do stwierdzen, ze:

a) zmniejszy sie¢ przez
to normatywy magazy-
nowe czeSci zamiennych,
technologie ‘remontéw tych ma-

Lokomolywkr
w KM

Rys.Nr9

b) - ujednolici
szyn, -

c) nastgpi potanienie kosztéw eksploatacji ma--
szyn,

d) ufatwi to szkolenie obstugi.

Tak wyglada sytuacja na odecinku importu i tak
powinna przebiegaé¢ do okresu zmniejszenia lub
zlikwidowania importu maszyn wskutek wpro-
wadzenia produkcji krajowej, w ktorej ilosci ty-
poéw i typowielko$ci zostang gospodarczo ograni-
czone.

Zmniejszenie importu nastepowac bedzie stop-
niowo, poniewaz potrzeby kraju sa duze i pod
wzgledem produkeyjnym (w zakresie na ten cel
obecnie przeznaczonym) oraz technologicznym nie
pozwalajg na bezpoérednig likwidacje dostaw im-
portowych. Zreszta na odcinku maszyn matosé-
ryjnych wypadek ten w ogoéle nie bedzie mia?
miejsca ze wzgledu na ekonomike kosztow.
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‘Typizacja nowej produkcji krajowej

Prawidlowe rozwijanie krajowej produkcji ma-
szyn budowlanych musi posiadaé perspektywiczne
ustawienie pod wzgledem typoéw i ich wielkoSci.
Powstaje pytanie, dlaczego jedno i drugie zagad-
nienie powinno mieé¢ swe rozwigzanie planistycz-
ne? Chodzi o to, azeby wprowadzi¢ pewng ograni-
czong ilosé typow maszyn w danym asortymencie
robét oraz oprze¢ je o pewien zasadniczy znany
z eksploatacji lub opisu typ maszyny. Sprawa
ta ma zasadnicze znaczenie produkcyjne.i gospo-
darcze .

Produkeyjne, poniewaz pozwoli na budowe ma-
szyn w danej dziedzinie np. koparka 0,25 m3, 0,5
i 1,0 m3, lub zZuraw koltowy 2 t, 4 t, 6 t, ktore bedg
posiadaé zunifikowane czeSci i podzespoty a *beds
napedzane przez ten sam typ silnikéw (np. silni-
kami spalinowymi S 63, S 64 itd.).

Gospodarcze — z uwagi na ograniczenie wiel-
kosci, ktére w logiczny sposéb nalezy uszeregowaé.
Logiczno$é uszeregowania polega na tym, ze po-
winny by¢ ustalone dla eksploatacji i“co za tym
idzie w dalszym programie produkcji krajowej,
takie typowielko$ci maszyn, ktére:

a) beda w stosunku wzajemnym stanowié pew-
ng wielokrotnosé,

b) beda wigzaly sie w1e1kosc1am1 charakteryzu-
jacymi z innymi wspdlpracujagcymi maszynami, np.
ze $§rodkami transportu,

c) beda tworzyly przy ograniczeniu typowiel-
koSci znaczne powiekszenie serii, a tym samym
spowoduja obnizenie kosztéw ich produkeji,

d) beda ulatwialy gospodarke remontowa.

Ograniczanie typowielkoseci, dyktowane wzgle-
dami czysto produkcyjnymi, nalezy ustalaé z wla-
sciwa ostroznoscia, poniewaz doprowadzié mozna
by do nieprawidlowej sytuacji gospodarczej. Wez-
my jako przyktad takie nieekonomiczne uszerego-
wanie produkcji koparek: . .

o pojemnosei tyzki 0,25 m3, 1,0 m3 i 2,5 m3.

ciezary wlasne tych maszyn wynosié¢ bedg 12 t,
42 t, 1 100 t. _

Gdybyémy chcieli rozwazy¢ to uszeregowanie
z gospodarczego punktu widzenia to jasno wyni-
ka, ze brak jest np. koparek o pojemno$ci tyzki
0,5 m? i 0,75 m3 o ciezarach wlasnych 20 t i 30 t,
a przez to konieczno$¢ stosowania do réznych ro-
dzajow robét maszyn, ktére albo-bedg za cigzkie
0 10 t, albo zbyt lekkie.

Przyklad wlasciwego doboru wielkoéci np. dla
zurawi wiezowych.

Nalezy uszeregowaé charakterystyke udzwigéw
maksymalnych nastepujaco: 3 t, 4 t, 6 t przy wy-
siegu 15 m, poniewaz réznice ciezarow wiasnych
zurawi’ beda wynosily okoto 10 t w stosunku do
kazdego nastepnego. Takie uszeregowanie wyklu-
cza ewentualno$¢ nieekonomicznego uzycia maszy-
ny dzwigowej. GdybySmy posredniej wielko$ci
charakterystycznej maksymalnego udzwigu zura-
wia — 4 t nie wprowadzali do produkcji; to dla

. prac ‘przekraczajagcych mozliwosei udzwigowe
zurawia 3 t musialby by¢ stosowany “zuraw

o udiwigu 6 t. Jasne, ze wskutek wyzszej ceny’

Zurawia (o 20 t ciezszy) powoduje to zwiekszenie
kosztow wlasnych uzytkownika oraz nieproduk-
tywne zuzycie 20 t surowca. f

Zasady projektowanego oznaczénia nomenklatury

"Omobéwienie powyzsze zawiera jak dotad przy-
czynki, dla ktorych wskazane jest uporzadkowanie
oznaczenia nomenklatury i perspektywiczne jej
ustalenie. Krotko podane zostang zasady, na. kt6-
rych nalezatoby je oprzeé:

1) przyjecie za podstawe radzieckiej nomenkla-

tury maszyn budowlanych, ,

2) uzupelnienie tej nomenklatury typam1 ma-
szyn otrzymywanymi w ramach dostaw z Krajow
Demokracji Ludowej. ‘

3) uzupeinienie = typami .
w kraju.

Dlaczego sluszne ]est tego rodza;u ustawienie
oznaczenia nomenklatury maszyn?

- W pierwszym rzedzie, ze wzgledu na korzysta-
nie z do$wiadezen kraju, ktérego wielkosé budow-
nictwa i produkcii maszyn budowlanych przewyz-
sza wielokrotnie nasz poziom. Dalej, oparcie sig
na typach maszyn, ktére przeszly technologiczne
i eksploatacyjne préby w ZSRR, w Krajach De-
mokracji Ludowej i u.nas. Moznoé¢ korzystania
z tych maszyn jako wzoréw oraz ich dokumentacji
technicznej. Poza tym nieposiadanie w kraju pet-
nego asortymentu maszyn lub znajomos¢. tylko
ich opisowych charakterystyk technicznych.

Zachodzi jeszcze pytanie, czy w tym wzgle-
dzie wykorzystany bedzie istniejacy projekt PKN
dotyczacy symboliki i podzialu w ukladzie dzie-
sietnym? Pod tym wzgledem projekt oznaczenia
nomenklatury, ktéry bedzie w dalszym- ciggu ar-
tykultu podany, zachowuje symbole prowizorycz-
nej normy < PKN dla utrzymania jednolitosci.
Opracowane oznaczenie nomenklatury uwzglednia
typowielkoSci maszyn duzych serii znajdujacych
sie w kraju oraz przewidziane programem dostaw
w dalszych latach.

produkowanymi- juz

Oznaczenie nomenklatury maszyn budowlanych

Oznaczenie nomenklatury obejmowaé bedzie
ciezkie. maszyny budowlane, ujete. wedtug
podanych uprzednio przestanek.- - Oznaczenie
to nalezy traktowaé jako projekt, ktéry po sko-
rygowaniu mégilby obowigzywaé w przyszioéci
w kraju. Maszyny okre$lone ta nomenklatura na-
zwiemy typowymi. Typowo$¢ ta polegaé-bedzie na
wprowadzeniu do eksploatacp powtarza]qcych sie
serii, przy czym ta zasada powinna obowigzywaé
zar6wno odno$nie dostaw krajowych™ jak i im-
portowych. Przy zalozonym wykruszahiu sie ma-
szyn pochodzacych z powojennego stanu inwen-
tarzowego (az do 1947 roku wlacznie), wskutek
przyczyn eksploatacyjnych, remontowych = oraz
,moralnego® zuzycia, nalezy przyjaé, ze w poczat-
kach planu piecioletniego uzytkowane beds wy-
lacznie maszyny typowe. Mozna zalozyé, ze w dal-
szych latach teoretyczny uklad oznaczen nomen-
klatury bedzie pokrywaé sie z rodzajami maszyn
bedacych w eksploatacji. W ramach tych oznaczen
nomenklatury ustalony powinien byé . pewien
asortyment maszyn, ktére stanowié beda przyszly
program produkcji krajowej.

Zatozenia,- wedlug ktorych nalezy opracowaé
ten program, sprowadzaja sie do:

1) obliczenia iloSci maszyn, ktére potrzebne €3
w kolejnych latach dla wykonania zadan,
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2) wybrania z pewnej obliczonej asortymento-

wo ilo§ci maszyn takich rodzajéw, ktére ze wzgle- -

du na duza liczbe jednostek w danym typie ma-
szyn beda oplacalne do produkecji,

3) konieczno$ci zaspokojenia potrzeb krajowych
w danym asortymencie maszyn,

4) daZenia do zmniejszenia importu,

5) wprowadzenia -szerokiej bazy mechanizacji
opartej o wlasng produkcje,

6) zapewnienia wzrostu wskaznikéw mechani-
zacji.i usprzetowienia. ‘

Oparcie si¢ na powyzszych przestankach po-

.Zwoli opracowaé wyciag z oznaczenia nomenklatu-
ry ciezkich maszyn budowlanych dotyczacy chara-
kteryzujacych typowielkoSci reprezentantéw grup
maszyn oraz wykazanie typoéw i rodzajéw podsta-
wowych ciezkich maszyn budowlanych przewi-
dzianych do produkeji w kraju, ktéry mozna na-
zwaé oznaczeniem nomenklatury skréconej.
.~ Czy opracowane oznaczenie nomenklatury ma-
szyn rozszerzone i skrocone moze byé $cifle wiag-
zgce w okresie dalszych dlugofalowych planéw
gospodarczych? Raczej nalezy przypuszczaé, ze
moga powstaé w tym zakresie pewne odchylenia.
Spowodowane one beda zmianami technologii bu-
downictwa i postepu w dziedzinie konstrukecji ma-
szyn. Nie zmieni to jednak w zasadniczy sposoéb,
w_ ciggu planowanego oKkresu, produkecji okre$lo-
nego asortymentu maszyn, poniewaz na przepro-
wadzenie modernizacji, wykonanie do$wiadczer
z prototypami maszyn oraz pierwszych serii potrze-
bny jest dluzszy okres czasu.

W dalszym ciggu podamy projekty niektoérych
oznaczenn nomenklatury,*) ktére w zasadzie uj-
muja wszystkie rodzaje maszyn odpowiada’gze
powyzszym przestankom oraz tendencje gospodar-
cze, uprzednio omoéwione. Oznaczenie nomenkla-
tury ciezkich maszyn budowlanych po przeprowa-
dzeniu korektury moze stanowi¢ podstawe dla pla-
nowania usprzetowienia budownictwa oraz prze-
widywanej produkeji.

Ma to wielkie znaczenie zwlaszcza dla rozwi-
niecia programu produkeyjnego, poniewaz pozwala
na wczesniejsze opracowanie dokumentacji tech-
nicznej, technologii produkecji oraz wykonanie
prototypoéw. Sprawa znajomo$ci programu dlugo-
falowego przez Dbiuro konstrukeyjno-technolo-
giczne docdatnio wplynie na kwestie zunifikowa-
nych’ rozwigzan konstrukeji oraz zapewni tak waz-
ng cigglost pracy biur w odniesieniu do pewnych
asortymentdw maszyn i pozwoli na latwiejszy
rozruch nowej produkcji na podstawie wyprébo-
wanych juz prototypow.

Okres rozruchu produkeji od momentu rozvo-
czecia opracowywania dokumentacji trwa kilka
lat i dlatego konieczne jest ustalenie przyszlego
programu produkcji, dla ktérego zasadniczy kie-
runek wytyczaé moze proponowane oznaczenie
nomenklatury.

*) Pelne opracowanie nomenklatury zawierajgce ok, 320 po-
zycji sk’ada si¢ z typéw maszyn zasadniczych (prowadzgcych)
oraz maszyn zastepczvch (z Krajéw Demokracji Ludowej)
uszeregowanych wg rodzajéw maszyn, W artykule podano
tylko wazniejsze grupy, ze wzgled na szczuplo$§é miejsca. Ca-
10§¢ zostanie opublikowana po zakonczeniu prac Komisji.

. ©ZNACZENIE NOMENKLATURY CIEZKICH MASZYN BUDOWLANYCH NA POSZCZEGOLNE GRUPY ORAZ WYTYPOWANIE
POSZCZEGOLNYCH REPREZENTANTOW GRUP 1 TYPOW ZASTEPCZYCH

- Ogolne dane charakteryzujgce Dane dotyczace napedu
L Oznaczenie - . ” ok
p. w projekcie azwa maszyny - ilo§¢ jednnste Moc w KM Rodzaj
. PKN . typ charaktery- S1nik
Znjacych lub kW silnika
1 2 3 4 5 6 7
Noeéniki dalekie .
1 B— 111 Lokomotywy z silnikiem parowym ,,Las*¢ 50 KM — 10 t. 50 Parowy
ia” jw. ! jow. ,,J.ova‘t
2 B— 111 } jow. s RY§** 70 KM — 12 t, 70 Parowy
2a - ,,l.ovac
3a B — 113 Lokomotywy z silnikiem spalinowym 1 11 — 15 KM —
—3 — 4t 11/15 Diesel
4a B—113 jow. MD2 26 KM 26 ye
5a B — 113 ' jw, NS3 30 KM — 51 30 ; 5
5b BN30 30 KM 30 U
6 B— 113 W, WIS — 40 40 KM 40 o
7a B— 113 WL NS —3 60 KM 60 51
8 B — 113 W 80 KM &0 55
8a B — 1152 . Lokomotywy silnikowo—pradnicowe BNE — 50 50.KM 50 D —EL
9a B — 1152 } jw. BNE — 25 25 KM 25 D — EL
17 B—2 Kolejki linowe towarowe El
18 B — 311 -Ciggniki gasienicowe KD — 35 35 KM 35 Diesel
19 B — 311 W, ST3 — Nati 52 KM 52 Naftowy
20 B - 311 WL DT — 54 54 KM 54 Diesel
20a B — 311 - W, 55 — L, “55 KM 55 '
21 B — 311 W. C — 80 80 KM 80 .
22a B — 311 WL 140 KM 140 -
23a B — 311 W, 200 KM 200. ve
24 B — 312 Ciggniki kolowe 45 KM 45 s
.26a B — 312 ‘ W, 80 KM 80 -
25 B — 31 W, 140 KM 140 »d
26a B —312 W, 1560 XM 150 '
27a B — 312 W, 220 KM 2 o
28a B — 313 Ciagniki samochodowe 80 — 140 KM 120/180 Benz.
29a B — 314 Ciagniki kolowo—gasienicowe 80 — 140 KM 140/180 Diesel
30 B — 322 Samochody wywrolki Star., W — 14| 3 t. Benz.
31 B —322 jw. Z1S — 585 3t 90 .| . Benz.
32a B — 322 T iw Skoda 6,8 t. 145 : “Diesel
706 BM 5,5 m?
33a B — 322 iw Tatra 8,240 . 175 7
111. 4,6 m? .
34 B — 322 jiw Maz — 205 51t —3,6m? 110 -
35 B — 322 j.w. Maz — 525 25 t. 300 s
36 B — 323 wywrotki samochodowe (dumper) DR — 50 6 t. 3,5.m? 50 =
37 B — 3241 Samochody z Zurawiem Star — 20 3t 85 Benz.
— 32 3t 90 Diesel
38 B — 3241 jw. K —51 5 t. 110 Sy
29a B — 3241 jw. 13,6 t 100 i
Jw. 20 1 125 o

a1 B — 3241
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| 2 3 4 5 6 7
1
AL B — Samochody z mieszarkami 2 m3 .
42 jw. C — 224 2400 litr 30 Benz.
110 Diesel
43 B — 331 Przyczepy samochodowe normalne 5 — 20 t.
44 B — 34 Przyczepy ciezkie z mechanizmem wylad. 5—20 t.
/5 Przyczepy ciezkie na pneumatykach 1ub
magazynach 20,40,60,80 t.
46a Naczepy ciezkie na pneumatykach 20,40,80,100 t.
C Noéniki bliskie ,' :
| C — 162 Suwnice bramowe na podwoziu szynowym udiwig 3—5 t. ElL
2 C— 162 . . j.W. . E — 46 udiwig 20 t. 8,2 ElL
3 C—1714 Zurawie stupowe ,,Derrick’ stale 1—5 t. 5 ElL.
4 C— 1744 W 10—15 ,, 13 El
5 C— 1714 W, 20—25 ,, 20 El
6 C— 1714 ) W. 40—50 ,, 27 El
7 Zurawie masztowe. samojezdne po torze
_ obrotowe ) . 10,2 El
8 C— 172 Zurawie obrotowe, samojezdne na pneumat. 0,5—2 ,, 6/12 Benz.
Diesel
9 c—172 W. 4, 25 i3
10 C— 172 W, 6 30 iy
11 C—172 ] W. 10, 50/60 '
12 C—172 W 13,6 ,, 47 Benz.
Lk Diesel
13 C—172 Zurawie obrotowe, samo;ezdne na
gasienicach 3. 13 ElL
14 C—172 W. DARI 8 5 27 Parowy
15 C— 172 W DIER-I 6.3 ,, 60 D—EIl
16 C—172 W 16,0 ,; 150 D—EL
17 C—172 W. 25 ,, 190 Diesel
18 C—172 W, - 40 ,, 220 vy
19 ¢ —1722 Zurawie na platformie kolejowej 3 13 El.
20 C— 1722 jw 6 ,, 27 Parowy
21 C — 1722 j.w. K —103 10—15 ,, 80 Diesel
. Parowy
22 C— 1722 jow. 25 ,, 100 D—EL
. 30 ,, Elektr.
23 C — 1722 jow. Ja—3 45 ,, Parowy
24 Cc— 1722 lw. 50 ,, 100 —EL
25 C—1722 jw. 100 ,, Diesel
. Parowy
26 C — 1723 Zurawie wiezowe samojezdne 0,5—1,5 10 - 31,
27 C— 1723 Zurawie wiezowe, samojezdne CBK—1 .'i} 5tt— 102151 30 ElL
wys.podn.do42m
28 C— 1723 jow. KCK —3 1t.—6m
’ 0,5 t. — 12,8m 30 ElL
29 jw. C—30 2t —156m 35 El
1,5 t. —20m
4t —7,0m
30 Cc—1723 jow. C— 45 6 t.—7,6m 35 El.
* 3t.—15,0m L
wys. spodu do
40 m :
31 C— 1723 jow. 10—15 t. 20—
—25m 50 El
wys. podn. do
40 m
32 C— 1723 jow. BK — 25 25 t.—10m 70 El
. 80 t. — 24,5m :
33 C—1723 jow. BK — 40 40 t.—8m 75 Ek.
= . . 20 t. —30m
34 Zurawie pionowo-podnoszace sig UBK 1,56—15 t. 80 . El.
35 C — Zurawie bramowe (portalowe) TY — 723 3 . 73,8 El.
36 C— jw TY — 724 10 t. 12705 El
37 C~ Zurawie akumulatorowe na maszynach 5 t. 14 El.
38 C—193 Zurawie linowe przesuwane 1,2 t.
. 120 m rozp. 18 El
2 Cc—21 Przenoéniki tas§mowe, przewoine dt. 10—25m t—6 El
; ’e, 6 Spalin
40 ¢ — 22 Przenoéniki tasmowe wieloczionowe T — 47 do 240 mb 21,5 p
41 Zurawie plywajace 30—200 t. Dxesel
Maszyny do czerpama i ladowania (usuwani’a)
urobku
1 11 Koparki samojezdne na pneumatykach
z lyzka przedsicbierng E — 255 poj. 0,25 m? 54 Diesel
2a F 11 Koparki samojezdne na pneumatykach
z tyzka przedsigbierng poj. 0,5 m? 55 -
3. F 11 Koparki gasienicowe, samojezdne ’
przedsiebierna E — 252 poj. 0,25 m? 40 .
4 Fil Koparki samojezdne, gamemcowe z tyika " poj. 0,5 m? 80 i
przedsigbierng | E— 505 lub Elektr.
) OM — 202 poj. 0,56 m? 80 jow.
4a F 11 jow. D — 500 poj. 0,5 m? 40 Diesel
5 F 11 jw. E — 754 poj. 0,75 m? 80 .
5a F 11 jow. UB—175 poj. 0,75 m3 60 .
6 F 11 jow. E — 1004 poj. 1,0 m? 120 o
E — 1003 poj. 1,0 m? 80 El
124 Diesel
6a F 11 jow. Mb — 2 poj. 1,0 m? 80 ¥
: - UB — 100 poj. 1,0 m?® 100 '
Ta Fl jw. c poj. 1,4 m? 120 i
8 F 11 Jw. E — 2001 poj. 2,0 m? 140 EL
9a F 11 Jw. E — 23 poj. 2,0 m? 247 El
10 F 12 W, CE —3 poj. 3,0 m? 250 El
11a F 12 - j.w. E—17 poj. 7,0 m? El
12 Padowarka szufladowa na ciggniku
13 Ladowarka gasienicowa zasi¢grzutne
1-naczyniowe, samojezdne . T — 407 poj. 4 m? 80 ‘Diesel
14 j.w. dla wielonaczyniowe T — 61 wyd. 110 m3/g 40 Benz.
14a j.w. z przeno$nikiem tasmowym BST — 60 wyd. 60 ,, 20 Diesel —El.
14b jw. Amo wyd. 60 ,, 20 Diesel—El.
15 Ladowarka szufladowa samojezdna :
na pneumatykach — 105 wyd. 200 ,,
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1 2 3 4 5 6 7
16 F 14 Koparki linowo-zbierakowe (kroczace) ESZ —1 poj. 3,4 m?* 323,5 - EL
17 F 14 jw. ESZ — 4/40 poj. 4 m® 395 El
12 .F 15 : j.w. ESZ—14/65 Poj. 14 m? 1700 El.

19 F 211 Koparki wielonaczyniowe, laricuchowe -
szynowe . EM— 182 wyd. 20 m¥g 11,8 ElL
19a F 241 jow. S — 25 wyd. 28 ., 23 El
! 25 Diesel
19b F 211 jw. S — 25 wyd. 42 ,, 40 El
40 Diesel
20 F 212 Koparki samojezdne, gqswmcowe wielo-
naczyniowe, lancuchowe ET — 121 wyd. 90 ,, 54 : Diesel
21a F 212 Koparka samojezdna, kotwiczona laricu- szer. 0,4
chowa na pneumatykach Mark TIX gleb. 1,0 ,, 8 .Benz,
22 F 212 . jow. ET — 251 wyd. 125 ,, 54 . .Diesel-
ET — 352 .
23 F 212 jow. EM — 161 wyd. 34 ,, 22 Benz,
24 F 212 jw. EM — 502 wyd. 100 ,, 54 Diesel
25a F 22 Koparki samojezdne, bebnowe frezujsce ' +
gasienicowe KC —II wyd. 90 60 D/EL.
26a F 3 Pogl@biarm czerpakowe wyd 18— 45 mS/g 10/20 Diesel
27a F 3 jow. wyd. 65—150m?3/g 338/45 - Diesel
Parowy
28a F 3 jow. wyd. 150—200m?/g 50/75- -Diesel
E _Parowy
29 F 41 Poglebiarki ssgce z refulerami i spulch-
niarkami 300—40 wyd. 300 m¥g ElL
30 F 4 jw. 500—50 wyd. 500 e 3610 El
31 F 4l jow. 100—80 wyd. 1000 4890 El
32 F 6 Hydromonitory 180 mm 43/76
33. F 6 jow. 230 mm 51/102
34 F 6 . j.w. 300 mm 76/140
35 Koparki-ptugi ciggnione KM — 800 gteb.200—300mm
. KM —.1000 | 1000—1200 mb/g
36 jow. D — 236A gleb. 0,56 —
D — 266 1,2 mtr.
\ D — 267
G. Maszyny do spulchniania, czerpania i prze-
suwania urobku -
G1 Zrywarki cigzkie, ciggnione D — 162 50z§b6w _przeczepne
G 2 Spycharki gasienicowe, czotowe D — 159 54 KM 54 -1 Diesel.
G 2 j.w. 55/ 55 KM 55 ; 2
G 2 spycharki gasienicowe, czolowe. D — 157 20 KM 80 _Diesel
G—2 spycharki-gasienicowe czotowe (umwersalne) D — 259 80 KM ‘80 o
G—2 spycharki gasienicowe czol.-skosne 120 KM 120 .
G—2 spycharki gasienicowe czolowe PS — 130 130 KM 130 5
G—2 spycharki czolowe, na pneumatykach 220 KM 220 i
—~G—213 Maszyny do wycin. drzew i krzewéw D — 174A 180 KM 80 P
G213 Spycharki gasien. czol. do karczow. pni D — 210 80 KM 80 5
G—1 Zrywarka ciggniona ; :
G—1 : jow. . [ 2y 8
G2 Spycharka czolowa Aveling 8 KM 8 Benz.
G—31 Roéwniarki ciggnione D — 208 4500 mm
G—31 jow. z przenosn. tasm. D — 192 wyd. 400 m3 g 52 Naft.
G—31 j.w. 1 mostem przetadunkowym D — 264 10000—2000 ,, 140 Diesel
G—31 Réwniarki samobiezne D — 265 szer. 30000 mm 54 -
G—32 jw. D — 144 3700 mm 80 »
G—32 jw. Teraska- 2520 mm 105 e
rhu 12
G—44 Zgarniarki ciggnione na pneumatykach
(dwuosiowe) D — 183 poj. 2,25 m
G—44 Zgarniarki ciagnione na pneumatykach D — 222 Poj. 6’ m?
(dwuosiowe) D — 147 6 m*
G—4k jw. D — 213 poj. 10 m* _
G—4h J.w. D — 188 poj. 15 m?
G—4b Zgarniarki dwuosiowe samobietne na ’
pneumatykach . poj. 9—12m? 150 Diesel
G—45 j. poj. 15—20m? 220 v
Zgarniarki wmkowe SH 4 poj. szufli 75 Elektr
2 m*
J Urzadzenie i maszyny do produkcji betonu
: i wyrob6w betonowych
i J—111 Betoniarki wolnospadowe, okresowe . o mniejszej po- -
- jemnos$ci nie po-
= dawane .
C— 224 750 m?® 10 ElL
1000,, 13 ElL
1200,, 17 El
) 1500,,
. 2400,,
2 J—12 Betoniarki o pracy ciaglej
3 - J— 1212 Betoniarki przeciwbieine stale mniejsze po-
jemnosci, nie
podawane )
500 m? 7,5 El.
1000 ,, 13 ‘EL
4 B Centralne Wytwérme Betonu - L g
5a J—21 Pompy do betonu wyd. 10—15m¥/g 40 | "Diesel
Elektr.
6 =21 i C — 252 wyd. 20 m¥/g 31,7 Elektr.
7 J—21 Js C — 290 wyd. 40 m¥g Elektr.

Szybsze podniesienie stbpy Zyciowej trzeba wywalezyé i wypracowaé. Trzeba natchngé
partie i masy pracujgce gorgeym entuzjazmem czynu, wnie$¢ w szeregi partii atmosfere ofen:
sywnoéci i bojowosci w walce o wykonanie wysunietych zadan.

(B. BIERUT)
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Perspektywa rozwoju robdét budowlano-montazowych
i jej wplyw na ksztaltowanie sie
wzrostu parku ciezkich maszyn budowlanych

1. Mechanizacja robot budowlano-montazowych
w planie sze$cioletnim.

Produkcja budowlano-montazowa w okresie pla-
nu sze$cioletniego wzrasta zgodnie z obowigzujg-
cymi wytycznymi w calosci o 280%, w tym pro-
dukcja budownictwa przemystowego specjalnego
0 294%/9. Wzrost wartosci rob6t montazowych w tym
okresie zostal ustalony na 386 %.

Wzorem budownictwa radzieckiego, ktére udo-
wodnilo realnosé¢, w warunkach socjalistycznej go-
spodarki planowej, wielokrotnego i dynamicznego
powiekszenia swych zdolnosci produkcyjnych, dla
osiggniecia postawionych zadan ustalone zostaly
metody wykorzystywania nowoczesnej techniki,
prawidlowej organizacji, socjalistycznego stosun-
ku do pracy i innych elementéw postepu technicz-
nego. : .

Jednym z wazniejszych elementéw postepu tech-
nicznego, ktérego stosowanie daje najwieksze efek-
ty w zakresie zwiekszania wydajnosci pracy,
zmniejszania ilo$ci potrzebnej kadry roboczej
i podniesienia jako$ci wykonywanych robét — jest
mechanizacja, zastgpienie pracy czlowieka znacz-
nie wydajniejszg pracg maszyn.

Oprocz efektéw ekonomicznych, ktére zapewnia
stosowanie maszyn, uwalniajg one czltowieka od
ciezkiej pracy fizycznej, umozliwiajgc jego prze-
kwalifikowanie i podniesienie poziomu technicz-
nego i kulturalnego.

Uwzgledniajac znaczenie mechanizacji robot
budowlanych dla wykonania postawionych zadan
zostal przewidziany w okresie planu szeScioletnie-
go znaczny wzrost parku maszyn. Warto$¢ maszyn
budowlanych w tym okresie wzrasta siedmiokrot-
nie. Tak duzy wzrost parku maszyn zostal czescio-
wo zabezpieczony przez stworzenie i rozbudowe
krajowej produkeji sprzetu i maszyn budowlanych
oraz czeSci zamiennych.

Przewidywany wzrost parku maszyn umozliwi}
zaplanowanie wykonania robot budowlano-monta-
zowych przy znacznych' wskaznikach ich mecha-

nizacji. Wskazniki te, w trakcie realizacji poszcze-

golnych etapéw planu, zostaly osiggniete i prze-
kroczone.
2. Zadania na nastepny okres

Bliskie zakonczenie Planu Sze$cioletniego
i osiagniecie postawionych dla tego okresu zadan
umozliwia i wymaga zdefiniowania zadan co naj-
mniej dla okresu lat dziesieciu, co pozwoli na do-
konanie koniecznych przeobrazen na odcinkach
dzialalno$ci technicznej i gospodarczej, wymaga-
jacych dla tego celu dluzszego czasu.

Okres do 1965 r. bedzie zgodnie z programem
Frontu Narodowego i wytycznymi Partii, okresem
wytezonej pracy nad dalszg rozbudowsg i umocnie-
niem przemystu, gospodarki wodnej i energetycz-
nej oraz rozbudows i unowocze$nieniem rolnictwa.

- chanizacje kompleksowg,

Bedzie to w znacznych rozmiarach okres przeob.
razania przyrody. .

Wynikajgce stad =zadania dla budownictwa
znacznie przekraczajg dotychczasowe osiaggniecia

Zgodnie z ustaleniami Zespolu, powotanego da
przeanalizowania rozwoju budownictwa w latach
1953—1965, produkcja budowlana wzro$nie praw-
dopodobnie w roku 1965 ok. 3-krotnie w stosunku
do roku 1953. Oczywiscie, tak szybko rosnace Za-
dania produkcyjne mogg byé wykonane jedynie
przy uzyciu najbardziej postepowych metod pracy
i maszyn.

Nalezy wymieni¢ w tym zakresie przede wszyst-
kim uprzemystowienie budownictwa, mechanizacje
rob6t budowlano-montazowych, wprowadzenie
socjalistycznej organizacji na kazdy plac budowy
i na kazde stanowisko robocze.

Mechanizacje robdét nalezy rozumieé jako me-
wymagajacg wielkiego
1 zréznicowanego parku ciezkich maszyn bu-
dowlanych.

Ogromne zadania, stawiane przed budownic-
twem i w zwigzku z tym odpowiednio wielkie roz-
miary robét i potrzebny do ich zmechanizowania
duzy park maszynowy, wymagajg i jednoczeénie
umozliwiajg rozpoczecie seryjnej produkcji duze-
go ‘asortymentu ciezkich ‘maszyn budowlanych.
Umozliwi to zorganizowanie nowej galgzi prze-
mystu, $§wiadczacej o dojrzalos$ci, kompleksowosci
i rozkwicie gospodarki Polski Lu&owej — prze-
mystu cigzkich maszyn budowlanych.

Zorganizowanie tego przemystu wymaga oczy-
wiscie dluzszych przygotowan, $cistych obliczen
i trafnych przewidywan co do,rozwoju zapotrze-
bowania na jego wytwory. Wynika wiec potrzeba
szczegblowego rozpatrzenia kierunkéw rozwojo-
wych budownictwa, co najmniej w okresie dziesie-
ciolecia, ktére jest dostatecznie dlugim czasem dla
sprecyzowania catoSci zagadnienia i okreélenia
niézbednego parku cigzkich maszyn budowlanych,
wymaganych dla zmechanizowania robét monta-
zowo-budowlanych w  planowanym i dalszych
okresach.

Postawiony problem nalezy rozpatrywaé w kil-
ku przekrojach posiadajgcych zasadniczy wplyw
na ksztaltowanie sie potrzebnego parku maszyno-
wego. » , :
Po pierwsze — nalezy ustalié prawdopodobng
wielko$¢ i zasieg robdét budowlano-montazowych
w planowanym okresie, co ma wplyw przede
wszystkim na ustalenie ilo$ci potrzebnych maszyn.

po drugie — nalezy okresli¢ rodzajowos$é robot,
co wplywa na nomenklature (asortyment) maszyn
i wreszcie,

po trzecie — nalezy oceni¢ i zdefiniowaé¢ zmiany
technologii - wykonawstwa robé6t, ktore zajdy
wskutek wdrazania postepu technicznego, co de-
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cyduje zaré6wno o rodzaju maszyn, jak i o specjal-
nym przygotowaniu ich do pracy w zespotach.

Po rozpatrzeniu problemu we wszystkich poda-
nych przekrojach, mozna ustali¢ wlasciwg pro-
porcje poszczegolnych typow i wielkoSci maszyn
w ich ogolnej przewidywanej produkcp

3. Wielko$é i rodzajowo$é robét budowlano-monta-
zowych w nastepnym okresie

Produkcja budowlana w roku 1965 prawdopo-
dobnie wynosi¢ bedzie, jak to juz wyzej podano
okolo 300%, osiggnietej w roku 1953; z tego,
w okresie pierwszego planu pigcioletniego prze-
widuje sie wzrost okolo 90%.

Stosunkowo mniejszy wzrost produkecji budo-
wlanej na poczatku planowanego okresu wynika
z ,konieczno$ci rozbudowy przemystu hutniczego
i przemystu materialéw budowlanych umozliwia-
jacej zaspokojenie Wzrasta]acych potrzeb na ma-
terialy budowlane.

Na podstawie analizy, przeprowadzonej przez
wspomniany Zesp6}, rodzajowo$¢ roboét rysuje sig
wystarczajgco wyraznie dla umozliwienia dalszych
opracowan.

Rozpatrzono i uwzgledmono w dalszych opraco-
‘waniach odno$nie dynamiki rozwoju, udzialu pro-

centowego w catosci robét i wartoSci bezwzgled-

nych, nastepujace rodzaje budownictwa:

1. mieszkaniowe (plombowe i osiedlowe),

2. administracyjne, socjalne i oswiatowe,

3. przemyslowe ogoélne i specjalne,

a w jego ramach budownictwo przemysiu maszy-
nowego, energetyczne, przemystu lekkiego, hutnic-
twa, przemystu chemicznego,

4. gornicze,

5. ladowo-inzynieryjne,

6. wodno-inzynieryjne,

7. robét gealogiczno-poszukiwawczych,

8. wiejskie.

Uwzgledniono réwniez roboty remontowe, wy-
kazujgce znaczny procentowy 1 bezwzgledny
wzrost, jak rowniez uwzgledniono zwigkszajacy
sie udziat robét montazowych.

Podane rodzaje budownictwa rozpatrzono
przede wszystkim pod katem potrzebnego dla wy-
konania kazdego z nich asortymentu maszyn. Otrzy-
mane wyniki zostaly wykorzystane w dalszych
rozwazaniach.

4. Przewidywane zmiany technologii
wykonawstwa budowlano-montazowego

Zmiany i doskonalenie technologii rob6t budo-

wlanych postepowaé¢ bedg zgodnie z zasadami so-
cjalistycznej ekonomiki w kierunku najpelniejsze-
go wykorzystania wszystkich elementéw postepu
technicznego. Bogate do$wiadczenia do oceny za-
réowno samych zmian, jak i kolejnosci ich wyste-
powania, mozna i nalezy czerpaé z budownictwa
radzieckiego, w ktorym zachodzily podobne pro-
cesy zmian technologii i kolejnego wprowadzania
coraz doskonalszych metod i maszyn.
Budownictwo radzieckie w latach pierwszej pie-
ciolatki opanowalo technologie robét, w okresie
tym poczyniono pierwsze kroki przy uprzemysto-
wieniu budownictwa, a przede wszystkim stoso-
waniu prefabrykowanych zelbetowych konstrukeji,

‘ sprzetem i

wprowadzono na place budowy w w1ekszych ilo§-
ciach maszyny.

Druga pieciolatka przyniosta rozpowszechnienie
wzmacniania gruntéw przy pomocy zamrazania
i chemizacji, hydromechanizacje robdét ziemnych,
mechaniczne zageszczanie masy betonowej i jej
elektryczne nagrzewanie, zaczeto szerzej stosowaé
spawanie konstrukecji stalowych, wprowadzono
transportowanie zapraw i betonéw pompami, za-
stosowano metode pracy rytmicznej w budownic-
twie osiedlowym. W zwiazku z tym znalazly zasto-
sowanie wielkie koparki oraz spycharki, beto-
niarki, kruszarki, wibratory.

W okresie drugiej pieciolatki postawiono jako
zasadnicza sprawe jakos$¢, tanio$é i szybkosé wy-
konywania robé6t budowlanych, wigzgc to zagad-
nienie ze zwiekszeniem wydajno$ci pracy. Zwiek-
szenie wydajnosci bylo przede wszystkim osiggane
na drodze wprowadzenia nowych metod pracy,
opartych na kompleksowej mechanizacji.

Zadania w zakresie zwiekszenia wydajnosci roz-
wigzano w okresie trzeciej pieciolatki przez wpro-
wadzenie na szeroka skale metody pracy rytmicz-
nej (potokowej) przy budowie nie tylko budynkoéw,
ale rowniez obiektéw inzynieryjnych, jak np.
drég kolejowych i kotowych. Znacznie zwigkszo-
no uprzemystowienie i mechanizacje robét, zastg-
piono dawne tradycyjne metody budowy — mon-
tazem prefabrykatow w budownictwie miejskim,
przemyslowym i inzynieryjnym. Wprowadzono me-
tode pospiesznego (szybko$ciowego), budownictwa
opartag '‘ma zasadzie zageszczonych harmonogra-
moéw, co umozliwia jednoczesne réwnolegle pro-
wadzenie szeregu roboét. Budownictwo w tym
okresie stalo sie¢ jednag z gtéwnych galezi gospo-
darki radzieckiej, oparta na rozbudowanym za-
pleczu wlasnych zakiadéw produkeyjnych. Tech-
nologia rob6t budowlanych w zwigzku z tymi prze-
mianami zostala znormalizowana i ujednolicona.

Stosowanie na wielks skale prefabrykowanych
elementéw o duzym cigzarze spowodowato znaczny
rozwoéj wszelkiego rodzaju urzgdzen i maszyn do
transportu pionowego o coraz wigkszym udzwigu.

Po zakonczeniu wojny przystapiono do realizacji
wielkich budowli komunizmu, przekraczajacych
swoja wielkoScia, $mialoScig zatozenh i wykonaw-
stwa wszystkie dotychczasowe Swiatowe osiggnie-
cia w zakresie budownictwa.

Dla realizacji wielkich budowli komunizmu wy-
korzystuje sie nowe rodzaje najcigzszych maszyn,

. jak kroczace koparki i Zurawie, wielkie samocho-

dy — wywrotki, zgarniarki, typdwe wytwdrnie
masy betonowej i zapraw, maszyny przygotowu-
jace zbrojenia do betonéw itp.

W okresie powojennym wprowadzono obowig-
zujgce przepisy technologiczne, zakonczono pelng
mechanizacje rob6t zatadunkowo-wyladunkowych
i opanowano catkowice technike zmechanizowa-
nych robét wykonczeniowych. Opanowano réw-
niez i wprowadzono budownictwo wielkoptytowe
oraz wysokosciowe. ;

Nasycenie budownictwa wszelkiego rodzaju
maszynami, przy bardzo wysokim
wspoélezynniku ich wykorzystania, osiggnelo naj-
wyzszy wskaznik. Na przyklad na budowie Palacu
Kultury i Nauki w Warszawie na kazdego zatrud-
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nionego w okresie najwiekszego nasilenia robot
wypadato 5 KM mocy zainstalowanych maszyn.

W ‘podanym szkicu rozwoju budownictwa w
Zwiagzku Radzieckim pod pojeciem zmiany tech-
nologii rozumie sie wprowadzenie nowych niezna-
nych metod wykonawstwa i upowszechnienie nie-
ktoérych rzadziej stosowanych metod, kosztem in-
nych, powszechnie dotad stosowanych.

Nalezy zalozy¢, ze u nas prawdopodobny rozwoj
budownictwa, a przede wszystkim jego technologii
i wyposazenia, bedzie analogiczny do obserwowa-
nego w Zwigzku Radzieckim. Oczywiscie stwier-
dzenie to oznacza, iz sg zakre§lone gtéwne kierun-
ki, tendencje rozwojowe, co nie wyklucza ko-
niecznosci szukania na tej bazie wilasciwych roz-
' wigzan, dostosowanych do istniejgcych w Wlelu
przypadkach réznych warunkoéw.

Wyboru najwlasciwszych, spoéréd wielu moz-
liwych, metod i form pracy przy wykonawstwie
rob6t budowlano-montazowych nalezy dokonaé
uwzgledniajac kryteria techniczne zaleznie od naj-
cze$ciej wystepujacych typéow i warunkéw budow.
W pierwszym rzedzie wymaga rozpatrzenia tech-

nologia poszczegélnych robét, gdyz ona przede

wszystkim warunkuje potrzebne wyposazenie ma-
szynowe.

5. Zmiany technologii robét ziemnych

W robotach ziemnych prawdopodobna zmiana
technologii péjdzie, zgodnie z ogb6lng tendencja.
w kierunku grupowania maszyn w zespoly (kom-
pleksy) dla samodzielnego wykonywania zamknie-
tych etapéw robot.

Do wykonania tych zadan koparki jednonaczy-
niowe, ktére zachowujg swoja czolowg role wsrod
maszyn do robét.ziemnych, muszg byé wyposazone
w znormalizowane zespoly wspéipracujgcych spy-
charek i $rodkéw transportowych, przystosowa-
nych do ruchu w terenie, po drogach kolowych
i szynowych.

Nalezy przewidywaé wyposazenie koparek
przedsiebierne, podsigbierne i zbierakowe, ze spe-
cjalnym uwzglednieniem tego ostatniego. Koparki
o pojemnosei lyzki 0,5 m3 powinny by¢ wyposazo-
ne w $rodki transportowe (samochody-wywrotki
i tabor waskotorowy) o tadownosci 2,5 do 6,0 ton.

Koparki o pojemnoséci 1,0 m?® powinny wspoét-
pracowaé ze Srodkami transportowymi o ladow-
no$ci dwukrotnie wiekszej od poprzednich.

Wymienione koparki stanowi¢ bedg podstawowe
maszyny; w znacznie mniejszych ilo$ciach wysta-
pia koparki na kotach o pojemnosci tyzki 0,25 m?
i na gasienicach o wigkszej pojemnosci tyzki. Mo-
ga by¢ uzywane koparki kroczace o pojemnosci
tyzki do 3—4 m3 i wiekszej.

Do kopania rowéw kanalizacyjnych i rowdéw do

roéznych robét instalacyjnych uzyte zostang kopar-

ki w1elonaczyn10we podiuzne o szerokosci kopania
do 1,6 m i gtebokosci do 3,5 m, a do kopania gle-
bOleh wykopéw 7—8 m — koparki wielonaczy-
niowe poprzeczne z-odwozem urobku wywrotkami
samochodowymi o duzej ladowhosci. W' znacznej
iloSci uzywane beda réwniarki i spycharki o mo-
cy 80 i 150 KM i zgarniarki kolowe, ktére zajma
wazng pozycje wsréd maszyn do robét ziemnych.

Nalezy przewidywaé, ze mechanizacja robo6t
ziemnych nie ulegnie zasadniczym zmianom

i opiera¢ sie bedzie na wyprébowanych metodach,
ujetych w juz opracowanych przepisach technolo- -
gicznych, przy bezwzglednym stosowaniu pelnej
zespolowosci.

Jednakze mozna przyjaé, iz przy mechanizacji
wielkich robét ziemnych, w przypadku jesli be-
dzie dostateczna ilo$¢ wody i enérgii elektrycznej,
wykorzystana zostanie hydromechanizacja. Po-
my$lne proby zostaty juz w tym zakresiz przepro-
wadzone na budowie w Goczatkowicach.

Hydromechanizacja robdét ziemnych wymagaé
bedzie hydromonitoréw i pomp do wody o mocy
silnikow do 500 kW i do pulpy (blota) o mocy do
100 kW.

Do zageszczania gruntéw w nasypach w dalszym
ciggu uzywane bedg gléwnie walce holowane i sa-
mojezdne.

Przy wydobywaniu kruszywa, oprécz dotych-
czasowych metod wydobycia przy pomocy rézne-
go typu koparek, stosowane bedzie wydobywanie
hydrauliczne. Zasada, ktéra musi bezwzglednie
obowigzywat¢ we wszystkich kopalniach odkryw-
kowych, bedzie jednoczesne sortowanie i oczysz-
czanie (przemywanie) kruszywa- na miejscu wydo-
bycia. Zasada ta wymaga odpowiednio dobranych
zespoléw maszyn do wydobywania, kruszenia,

przesiewania, plukania i odwozu kruszywa.

Mechanizacja transportu ziemi i kruszywa mo-
ze opiera¢ si¢ w duzym zakresie na dalekosieznych
przenosnikach taSmowych, ktoére posiadajg wielkie
zalety eksploatacyjne. ~

Nalezy. przewidywaé¢ znaczny postep w mecha-
nizacji robét przy wydobywaniu i obrébce kamie-
nia budowlanego w kamieniotomach.

Wyniki analizy opartej na opracowaniu Insty-
tutu Organizacji i Mechanizacji Budownictwa uje-
te =3 w tablicy 1, podajacej przewidywany pro-
centowy udzial réznych grup maszyn do roboét
ziemnych w wykonawstwie niektérych wazniej-

szych robét w 1954 i 1965 r.

Tablica 1
UDZIAL POSZCZEGOLNYCH GRUP MASZYN W ZMECHA-
NIZOWANIU ROBOT ZIEMNYCH W 1954 R. T 1965 R. W %%

Przewidywany udziat
Rodzaj rob6t grupy maszyn wyko- iglrlxl;wrzfnisiy?vyn wry(;
nujacych dany rodzaj robot dzaju robot w 9 %.
19541, | 1965 r.
a. Wykopy szeroko przestrzenne ’
w budownictwie przemyslowym,
mieszkaniowym, socjalnym, kul-
turalnym, administracyjnym. 100 100
1. Koparki uniwersalne jedno- '
naczyniowe i na gasienicach 70 50
2. Koparki wielonaczyniowe na
ggsienicach - 2 8
3. Zgarniarki kolowe ciggnione
i samobiezhe na-pneumatykach 10 ! 15
4. Spycharki gasienicowe i na
pneumatykach \ 8 16
5. Hydromechanizacja 1 8
6. Inne, niewymienione maszyny 9 3
b. Budownictwo wodne & 100 160
{. Koparki uniwersalne jednona-
czyniowe na ggsienicach 75 30
2. Koparki wielonaczyniowe na
ggsienicach i na szynach 8 20
3. Zgarniarki ciaggnione kotowe
i samobiezne 8 18
4. Spycharki gasienicowe ' 7 12
5. Hydromechanizacja 2 20
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Udzial niektoérych grup maszyn w mechanizacji
poszezegolnych rodzajow robot ulega zmniejszeniu
z biegiem czasu, a to wskutek tego, ze zmiana
technologii wykonawstwa moze powodowat row-
niez zmiane w przeznaczeniu, albo w konstrukcji
maszyny.

Dla przykladu przedstawiamy wzrost mechani-
zacji poszczegdlnych roboét specjalizowanego tru-
stu ,,Hydromechanizacja“ nalezacego do ,,Mintiaz-
stroju”. Procentowy wzrost stopnia zmechanizo-
wania robét; wykonywanych w 1950 r. w stosunku
do 1947 r. podany jest co do wykonywama robot
ponizszymi metodami:

Roboty ziemne metoda hydromechanizacji ~ 220%
Wykopy koparkami o s 725%0
s zgarniarkami 766°%0
" spycharkami . . 6080%

Przecietny stopien zmechanizowania robét ziem-
nych dla wszystkich przedsiebiorstw b. Mintiaz-
stroju wzrést od 1946 r. do 1951 r. z 40,0 do 83,4%.

Na poszczegélnych budowach osiagnieto jeszcze
lepsze wyniki. Np. przy budowie Uniwersytetu
w Moskwie roboty ziemne byly zmechanizowane
w 98%. Taki sam stopien zmechanizowania osigg-
nely roboty ziemne przy budowie kanalu Wolga-
Don.

Jesli chodzi o stopien mechamzacp robot ziem-
nych u nas, to w r. 1953 przypuszczalnie wynosi¢
on bedzie dla calo$ci robét, prowadzonych przez
wszystkie resorty okolo 44%, z tym, ze duze roboty
osiggng ok. 49%.

Przewidywany w planie szeScioletnim wskaznik
mechanizacji 47% bedzie przekroczony. ‘

Stopien mechanizacji robdt ziemnych w 1965 r.
powinien osiagnaé ok. 90%.

6. Zmiany technologn roboét betonowych
i zelbetowych

W zakresie technologii robét betonowych i zel-
betowych postep poéjdzie w kierunku stosowa-
nia centralnych wytwoérni przygotowujacych ma-
se betonows, deskowania i zbrojenia, obsluguja-
cych budowe lub rejon budowlany.

Wytwoérnie masy betonowej mniejszej wydaj-
nosci (wytwornie placowe) powinny by¢ rozbiera-
ne i przeno$ne. Betonownie powinny byé¢ zauto-
matyzowane. Do obstugi betonowni muszg by¢
przewidziane w dostatecznej 1ilo$ci $rodki tran-
sportowe, wsrod ktoérych dominujgeg role odgry-
waé bedzie transport samochodowy samowylado-
wezy i kontenerowy. Przy mniejszych odleglo$ciach
i skoncentrowanym odbiorze masy betonowej
uzywane bedg pompy do betonéw.

Wytwoérnie deskowan i zbrojenia powinny -byé
wyposazone w komplety maszyn umozliwiajgcych
. zmechanizowanie wszystkich czynnosci. Specjalne
znaczenie posiadaé bedzie zautomatyzowanie pro-
cesu zgrzewania zbrojen.

Do budowy drég i lotnisk o nawierzchni beto-
nowej muszg byé przewidywane zespoly maszyn,
ktére jednocze$nie wytwarzajg, transportujg, roz-
- garniaja, zageszczaja i wygladzajg powierzchnie
masy betonowej. Wystapi wobec tego koniecznosé
stosowania miedzy innymi wykanczarek wibra-
cyjnych,

Udziat niektérych grup maszyn do przygotowa-
nia ‘i przewozu masy betonowej ‘w mechanizacji
tych robét w 1954 i 1965 r. podany jest w tablicy 2.

Tablica 2

UDZIAL POSZCZEGOLNYCH GRUP MASZYN
w ZMECHANIZO\VAN]U ROBOT BETONOWYCH w 1954 r.

1w 1965 W % %
Przewidywany udzial
RodzaJ robét ErUp IDaszyn W wy-
grupy mas7yn wykonujacych konaniu wym. rodza-.
dany rodzaj rob6t ju rob6t W % %.
1956 1. | 1965 1.
a. Przygotowanie masy betonowej . 100 100
1. Indywidualoe betoniarki . 80 . - 40
2. Centraine wytwornie betonu : . -
(betonownie) 20 60
b. Transport masy betonowej 100 . 100
i{. Pompy do betonu. . : ; . 6 35. .
2. Betoniarki samochodowe ) l 4 20
3. Betonowozy samochodowe
z mieszalnikami ‘ 100" -'25
4. Inne maszyny transportowe - 80 20:

Nalezy zaznaczyé, iz przygotowanie masy beto-
nowej na budowach w.Zwigzku Radzieckim wy-
konywane jest mechanicznie w 100%. W Planie
Szescioletnim ma by¢ osiagniety stopien mechani-
zacji przygotowania betonu 89%. W ciggu kilku
nastepnych lat osiggniete zostanie calkowite zme-
chanizowanie tych robét. -

7. Zmiany techrologii robot 'murarskich
i kamieniarskich

W zakresie technologii robét murowych i ka-
mieniarskich nalezy liezy¢ sie z mozliwo$cig zdsad-
niczej zmiany mechanizacji operacji- transporto-
wych i robét przygotowawczych. Wielkie znaczenie
posiada tu konteneryzacja; nalezy przyjaé iz obej-’
mie ona ‘caloéé robét. Do tego celu, oprécz urza-
dzen dzwigowych konieczne sa operatywne lado-
warki samochodowe, mechanizujgce prace na pla-
cach przyobiektowych i wozki elektryczne, tran-
sportujgce kontenery z ceglg na poszczegolnych‘
kondygnacjach.

Wszelkiego rodzaju maszyny -do transportu pio-
nowego powinny by¢ dostosowane - do przyjetej
wielko$ei kontenerow (100—120 szt, cegiel) i jed-
noczesnego podnoszenia 3 kontenerow. '

8. Zmiany technologii robét montazowych

W zakresie technologii rob6t montazowych prze-

- widywa¢ nalezy daleko idgce zmiany, zwigzane ze

stale rosngcym cigzarem scalonych elementéw bu-
dowlanych. Wystagpi budownictwo wielkoplytowe
(plytyl stropowe i $cienne), a w budownictwie prze-
mystowym. znajdzie rozpowszechnienie metoda
podnoszenia urzgdzeh zmontowanych na ziemi.
W zwigzku z tym wazrasta¢ bedzie wymagany
udzwig wszelkiego rodzaju zurawi. -Budowni-
ctwo wysokoSciowe wymagaé bedzie zurawi ty-
pu ,pelzajacego o wysiegnikach poziomych.
Montaz wszelkiego rodzaju prefabrykowanych .
elementéw wymagaé¢  bedzie duzej iloéci ruch-
liwych zurawi na ggsienicach i kotach typu
»Start lub ,,Janwariec” o udzwigu do 10 ton. Byé
moze znajda si¢ wérdéd nich zurawie ,kroczace“.
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‘W budownictwie mieszkaniowym dazy¢ sie be-

dzie do najbardziej ekonomicznej obstugi budyn-

kéw przez zurawie z jednej strony traktu co wy-
maga ich wysiegu 20—25 me

Zmiana w technologii robét zelbetowych pole-
gajaca na wprowadzeniu prefabrykowanych zbro-
jen przy wuzyciu zgrzewania wymagaé bedzie
zurawi o odpowiednio duzych udziwigach. Przy
montazu elementéw instalacji przemystowych (sg
to przewaznie elementy stalowe zespoléw ruro-
wych lub odcinki rur o dugzych $rednicach, zasob-
niki, kotty) wymagane beda zurawie ruchome (ew.
koparki 0,5 m? i 1,0 m3® z osprzetem dzwigowym)
oraz zurawie kozlowe typu ,Derrick®.

Udziat niektérych grup maszyn do transportu

pionowego w zmechanizowaniu rob6t montazo-
wych w 1954 i 1965 r. podany jest w tablicy 3.

Tablica 3.

UDZIAL POSZCZEGOLNYCHT,GRUP MASZYN W ZMECHANI-
ZOWANIU ROBOT MONTAZOWYCH W 1954 TF. i 1965 r. W 9 %.

Udzial grupy maszyn

w wykohaniu wy-

mienionego rodzaju
rob6t w % %.

1965 r.

Rodzaj robot 1 maszyny wykonujace

1954 r.

"a. Montaz elementéw konstrukeji
zelbetowe] i staloceramicznej.
a.l. w budownictwie mieszkanio-

wym 100 100
{. Zurawie wiezowe w zespole
z zurawiami pomocniczymi kolo-
wymi 90 80
2. Zurawie slupowe szynowe samo-
jezdne w zespole z zurawiami

gasienicowymi 10 20
a.2. w budownictwie przemyslowym 100 100
1. Zurawie wiezowe W zespole

z zurawiami pomocniczymi 80 60
2. Zurawie gasienicowe 20 40

b. Montaz elementéw konstrukceji
stalowej w budownictwie mieszka-

niowym 100 100
1. Zurawie wiezowe samojezdne 80 70
2. Zurawie pionowo podnoszace sie — 20
3. Zurawie masztowe Derrick 20 10

¢. Montaz maszyn i urzadzen prze-
myslowych bez hutniczych i éner-

getycznych 100 100
{. Zurawie kolejowe 13 25
2. Zurawie gasienicowe 20 20
3. Zurawie masztowe Derrick - 43 25
4. Zurawie bramowe (szynowe i na

.. podwoziu ogumionym) . 4 5
5. Zurawie bramowe (portalowe) 10 15
6. Zurawie wiezowe . 10 .0

Zazhacza sie, iz podobnie jak w innych-tablicach
podane rodzaje robé6t i grupy maszyn sa przykila-
dami i nie wyczerpuja caloci zagadnienia.

W zakresie transportu pionowego przy robotach

montazowych wystepuje duza ilo$¢ rodzajéow ma-

szyn. Wynika to z koniecznosci dostosowania ma-
szyn do odmiennych warunkéw pracy, zaleznych
przede wszystkiem od wysokoSci podnoszenia, wy-
siegu i ciezaru podnoszonych elementéw. W odnie-
sieniu do wykorzystywania: tych maszyn nalezy
zauwazyeé, iz znaczng cze$¢ czasu roboczego zaj-
muje czynno$é trzymania montowanych elemen-
téw,. za$§ znacznie mniej czynno$¢ podnoszenia.

~ organizacji,

9. Zagadnienie wzrostu wydajno$ci maszyn

Powazne znaczenie przy ustalaniu potrzebnej
ilo$ci maszyn do wykonania przewidywanych ro-
b6t majg rowniez warunki eksploafacyjne. Decy-
dujacym wskaznikiem jest tu osiaggana wydajnosé
na jednostke charakteryzujgca maszyny, uwzgled-
niajgca caly park maszyn bedatych w ewidencji.

Wydajno$¢ maszyn zalezy od wielu czynnikéw
z ktérych na pierwszy plan wybijajg sig: organi-
zacja roboty i przygotowanie frontu pracy, przy-
stosowanie maszyny do rodzaju roboty, umiejet-
no$ci maszynisty, planowe przeprowadzanie prze-
gladéw 1 remontéw, organizacja zaplecza technicz-
nego, czas postoju maszyny w remoncie, zaopatrze-
nie maszyny w paliwo. Osiggniety poziom organi-
zacyjny i techniczny eksploatacji maszyn znajduje
swéj wyraz w ustalonych rocznych normach prze-
robowych.

Obowigzujagce normy przerobowe sa nizsze od
norm radzieckich. Normy te nie sg ponadto osig-
gane przez wiekszo$¢é grup maszyn. Zar6wno nor-
my jak i osiggane wykonanie norm sz réine
w poszczegdlnych Resortach, posiadajacych wilasne
parki maszyn. Przecietnie koparki ‘lyzkowe, ko-
parki wielonaczyniowe, zgarniarki, betoniarki
wolnospadowe, lokomotywki spalinowe osiggnety
w roku 1952 wydajnosé 30—50% obowigzujacych
norm radzieckich, a 35—75% norm ‘polskich.

Zaznaczy¢ jednak nalezy, iz w niektérych gru-
pach maszyn \osiagnieto wyniki wyzsze od obowig-
zujacych norm np.: lokomotywki parowe 140%,
spycharki 141%. Uzyskane przekroczenie norm
w tych grupach maszyn tlumaczy sie przede
wszystkim mozliwo$cig pracy w réznorodnych wa-

runkach organizacyjnych i skutkiem tego lepszym

ich wykorzystaniem.

Dane te odnoszg sie do Resortu p031ada]acego
najwiekszg ilo§¢ maszyn.

Do dalszych obliczen przyjmuje sie dla poda—
nych maszyn osiggniecie w roku 1960 obowigzuja-
cych obecnie norm radzieckich, a przekroczenie
ich do roku 1965 o dalszych 10—15%. W stosunku
do wynikéw osiggnietych przecietnie w roku 1952
oznacza to podwojenie wydajnosci w okresie do
roku 1960. Zalozenie to jest sluszne pod warun-
kiem prowadzenia robdét na podstawie projektow
odpowiedniej rozbudowy zaplecza
technicznego i wyszkolenia personelu obslugu]q-
cego.

10. Ustalenie zapotrzebowania
na ciezkie maszyny budowlane

Wielko$é zapotrzebowania maszyn budowlanych,
wyliczona metoda omoéwiong poprzednio. i okres-
lona jako suma zapotrzebowan wszystkich gatezi
hudownictwa i przemystu ustala pierwsze przybli-
Zenie roczne lub wieloletnie tego zapotrzebowa-
nia. Wskaznikowa analiza i kofffrontacja z progra-
mem- produkeji maszyn i programem ich importu
umozliwiajg ustalenie wielkosci drugiego przybli-
zenia. Obok stanu iloSciowego parku maszyn i jego
stopnia wykorzystania musza byé uwzglednione
przy tym wskazniki dyrektywne dla budownictwa
ustalajgce kierunki rozwoju mechanizacji poszcze-
gblnych roboét. Kierunki te wyznaczone sg przez
omawiane poprzednio zmiany technologii robét
budowlano-montazowych, zalozenia co do stopnia
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mechanizacji poszczegélnych asortymentéw robot,:

i osiagane wskazniki jednostkowego przerobu.

W ten sposéb, na podstawie poprzednich wyli-
czeh mozna w przyblizeniu ustali¢ wspélczynnik
usprzetowienia budownictwa, to znaczy stosunek
warto$ci potrzebnych maszyn do wartosci calego
przerobu budowlanego w tym samym okresie.
Wskaznik ten nalezy skorygowaé przez poréwna-

nie z dotychczas osigganymi wskaznikami badZz

ze wskaznikiem dyrektywnym. _

Ustalony ostatecznie wspélczynnik usprzetowie-
nia daje -mozno$¢ okreslenia wartoSci potrzeb-
nych maszyn. .

Wielko§¢ rocznego przyplywu maszyn (tzn. roz-
nica pomiedzy potrzebnym stanem a posiadanym
w okresie roku), okre§lona w zlotych i tonach
daje podstawe dla planowania asortymentu po-
trzebnych maszyn w danym roku wg. wskaznikow
podanych poprzednio. ‘

Tak obliczone zapotrzebowanie jest w miare
mozliwosci pokryte przez produkcje krajowsg oraz
dostawy importowe. '

Na podstawie teoretycznych przeliczen, wyko-
nych wyzej podang metodg ustalono zapotrzebo-
wanie na poszczegélne lata. Zapotrzebowanie to
zostalo skontrolowane przez poréwnanie z maksy-
malnymi mozliwosSciami produkecji krajowej i dy-
rektywnymi wskaZnikami realnego importu, po-
zwolilo to w wyniku na ustalenie wymaganych
asortymentéw maszyn.

Prawdopodobny zakres dostaw ciezkich maszyn
budowlanych dla pokrycia tak obliczonych potrzeb
w poszczegdlnych powszechniejszych asortymen-
tach maszyn podany jest w tablicach 4—10.

Tablica 4
KOPARK] JEDNONACZYNIOWE UNIWERSALNE.
Orientacyjny stan iloSciowym aszyn w procentach w stosunku
. do stanu w 1953 roku =100

Pojemnosé 1yzki

Rok . **) {52 0—
3 0 3 3 3 ’ ’
0,25 m' 5m 0,75 m 1,0m —3,4—17,0 m3
1954 180 118 111 124 123
1955 400 147 123 142 134
1960 | 2400 293 121%* 272 172
1965 | 6400* 490 102 323 238

*) Znacznie wyzszy niz dla innych maszyn wzrost spowodo-
wany jest malg ilo$cig tych maszyn w roku 1954.
**) Typowe wielkoSci zastgpowane przez inne,

SPYCHARKI GA SIENICOWE Tablica

Orientacyjny stan iloéciowy w procentach w stosunku do stanu
w 1958 roku = 100

Moc w KM

Rok
54 KM 80 KM 120 KM i wyzej
1954 102 124 100
1955 | - 110 170 175
1960 150 290 ' 525
1965 235 ® 630 1450

ZGARNIARKI CIAGNIONE Tablica 6

Orientacyjny. stan iloSciowy maszyn w procentach, w stosunku
do stanu w 19563 roku = 100

Pojemnosé w m?3

Rok A
2,25 m3 6 m3 10 m3
1954 107 132 90
1955 140 175 80
1960 325 465 800
1965 280 930 925

Tabliea 7
ROWNIARKI SAMOBIEZNE

Orientacyjny stan iloséiowy maszyn w procentach w stosunku

. do stanu w 1953 roku = 100

i Moc w KM
Rok
60 KM 80 KM 100 KM
1954 100 110 100
1955 100 . 230 150
1960 140 450 . 250
1965 300 800 650
. Tablica '8

LOKOMOTYWKI SPALINOWE

Orientacyjny stan iloSclowy maszyn wyrazony w procentach
w stosunku do stanu w 1953 roku = 100

Spalinowe Moc w KM
Rok

20 KM 40 KM - 70 KM

LY
1954 T 105 110 102
1955 108 122 105
1960 144 205 137
1965 200 300 190
Tablica 9

ZURAWIE KOLOWE I GASIENICOWE

Orientacyjny stan iloSciowy w procentach w stosunku do stanu
w 1953 roku = 100 ’

Kolowe Gaslenicowe
Rok

do 2t |do &t |do6t |do3t |do75t | 3018t
i wyzej

1954 132 250 100 140 130 130

1955 162 400 110 190 150 200

1960 440 1700 550 330 250 1270

1965 870 3800 1300 670 500 3500
Tablica 10

ZURAWIE STALE ,,DERRICK*¢

Orientacyjny stan ilofciowy maszyn w procentach w stosunku
do stanu w roku 1953=100

ROK do 5 t. do 15 t. ’ do 25 t. l do 50 t.
1954 140 150 200 © 350
1955 180 190 - 300 600
1960 | 370 360 600 1000
1965 540 420 1000 1400

Liczby podane w tablicach daja pojecie o pro-
jektowanym zwigkszeniu parku cigzkich maszyn
budowlanych. Dla na$wietlenia projektowanego
wzrostu parku maszyn budowlanych w Polsce,
podanych zostanie szereg przykladéw z przebiegu
tego wzrostu w ZSRR, ktore chociaz sa w roéznych
skalach wielko$ci przerobu budowlano-montazo-
wego i mozliwo$ci produkcyjnych maszyn, to jed-
nak umozliwiaja stosunkowe poréwnanie. Wydaje
sie stuszne réwniez przeprowadzenie tego poréw-
nania w tych réznych skalach wielkosci z uwagi
na to, ze osiagnigcia w zakresie mechanizacji robot
zostaly spowodowane dzieki stworzeniu wlasnej’
wielkiej bazy produkcji maszyn.

W Zwigzku Radzieckim przemyst maszyn budo-
wlanych stal sie wielky galeziag gospodarki naro-
dowej, osiggajac wysoki poziom techniczny i wiel-
kg skale produkcyjng o czym byla juz mowa
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w charakterystyce poszczegélnych pigciolatek. Tak
na przykiad w 1950 r. przemys! radziecki zajal
pierwsze miejsce na $§wiecie w produkcji koparek.
W stosunku do 1940 roku osiagnieto w roku 1950,
13-krotny wzrost produkcji koparek, 47-krotny
wzrost produkcji spycharek, 8,5-krotny zgarniarek
itp. W tym czasie nastapit silny wzrost ilociowego
i rodzajowego stanu posiadania maszyn budowla-
nych w przedsiebiorstwach budowlano-montazo-
wych. W roku 1951 w stosunku do 1950 r. park
koparek zwickszyt sie o okolo 40%, zgarniarek
o przeszlo 30%, spycharek przeszto 80%. Stan
wzrostu innych maszyn budowlanych przebiegal
analogicznie.

Blizsza analiza wzrostu wartosci i iloSci ciezkich
maszyn budowlanych w ZSRR i w kraju w okre-
sie do 1965 r. pozwala na okreslenie udziatu tych
maszyn w calo$ci parku maszynowego (fo jest
tgcznie ze Srednimi i lekkimi maszynami). Pro-
centowy udzial ciezkich maszyn stanowigcy w 1953

roku — 45% *) powinien wzrosnaé do 75% w roku
1965. Sredni i lekki sprzet mimo zmniejszania jego
procentowego udzialu wobec znacznego wzrostu
calego usprzetowienia utrzymany bedzie co do
ilosci na wyzszym poziomie od wyjsciowego.

W tablicach 4—10 wyraZnie zaznaczony jest
wzrost poszczegblnych wazniejszych asortymentéw
maszyn, przy czym stanowia one wycinek opraco-
wania komisji ujmujgcego caloksztalt przyszlego
programu dostaw ciezkich maszyn do 1965 roku.
Rozpatrzenie tego pelnego zapotrzebowania oraz
liczby ilustrujace wzrost maszyn przy jednoczes-
nym uwzglednieniu ich ilo$ci w okresie dostaw
corocznych pozwala na uszeregowanie asortymen-
tu maszyn, ktérych produkecje krajows nalezaloby
rozpoczaé. Program asortymentowy produkecji kra-
jowej ciezkich maszyn budowlanych podany jest
w tablicy 11.

¥ W wartp§c1 zmniejszonej o stan zuzycia w odniesieniu
do wartosSci cennikowej.

Tablica 11

ORIENTACYJI\E WSKAZANIA TYPOW [ RODZAJOW PODSTAWOWYCH CIEZKICH MASZYN BUDOWLANYCH PROPONOWANYCH
DO PRODUKCJI W KRAJU (W TYM CZESC JUZ PRODUKOWANYCH)

Dane dot. napedu
‘ Oznaczenie Jednostka
Lp. PEN. Nazwa maszyny charakteryzu- Moe w KM rodzaj
jaca | lub kW silnika
i 2 3 4 o 5 6
A. FMaszyny napedowe
1 A-14 Zespc! pradotwérezy, pradu zmiennego 15 kVA 20 Diesel
2 A-14 j. wyziej 30 kVA 40 Diesel
3 A-14 j.w. Zesp6l pradotwérczy, pr. staty 23 kV 40 Diesel
4 A-1b Sprezarka przewoina . 5 m?min. 45 Elektr.
5 | A-1d jw. 10 m3min, 38 Elektr.
6 A-15 jow. A mﬁmln 41 Diesel
7 | A-15 jow: 10 m*min. 120—140 Diesel
8 A-15 1w 30 m’rmln 185 Elektr.
9 A-22 Silnik spalinowy do 20 KM 20 Diesel
10 | A-22 jow. 40 KM|[1000 40 Diesel
obr/min.
11 A-22 jw. 54 KM|1300
obr{min. 54 Diesel
12 | A-22 jw. 80 KM|835
. obr/min. 80 Diesel
13 A-22 jow. 140 KM 140 Diesel
B. No$niki dalekie
14 B-111 Lokomotywy z silnikiem parowym 50 KM 50 Parowy
15 B-111 jow. 70 KM 70 Parowy
16 B-113 Lokomotywy z silnikiem spalinowym do 20 KM 20 Diesel
17 B-113 j-w. 0 KM 40 Diesel
18 | B-113 o jw. do 80 KM 80 Diesel
19 B-311 Ciagnik gasienicowy 54 KM 54 Diesel
20 | B-3i1 Ciggnik gasienicowy 80 KM 80 Diesel
21 B-311 Ciagnik gasienicowy 140 KM 140 Diesel
22 B-312 Ciggniki kolowe 45 KM 45 Diesel
23 B-312 80 KM 80 Diesel
24 | B-322 Samochody wywrotki 3 t. 85 Benz.
25 B-322 j 6,8 t 145 Diesel
26 B-323 Wywrotki samochodowe (dem per) 6 t. (3,5 m?) 50 Diesel
27 B-3241 Samochody z zurawiem 3 t. 85 Benz.
28 B-3241 jow. 5 t. 4 509, 110 Diesel
udiwigu z pod-
lewarowaniem
29 Samochody z mieszarkami 30 Benz.
110 Diesel
30 . | Przyczepy ciezkie na pneumatykach lub masywach. 20, 40, 60 t.
[0 NoSniki bliskie
31 C-162 Suwnice bramowe na podwoziu szynowym i ogumionym | 3—5 t El
32 | C-162 . jw. 20 t. 8,2 El
33 C-1714 Zurawie stupowe ,,Derrick’’ stale 1,6 t. 5 El.
34 C-1714 jw. 10—15 t. 13 ElL
35 | C-1714 J.W. 40—50 t. 27 ElL
36 | C-1714 Jw. 20—25 t. 20 El
37 C-172 Zurawxe obrotowe i samojezdne na pneumatykach 0,6—2 t. 6/12 Diesel
38 C-172 1w, 4 t. 25 Diesel
39 | C17Z2 jw. 6 t. 30 Diesel
40 Zuraw j.w. stanowigcy wyposazenie koparki 5 t. Diesel
41 C-172 Zurawie obrotowe, samojezdne na gasienicach 3 t. 13 1.
42 C-172 Zurawie obrotowe samojezdne na gasienicach 7,5 t. 80 Diesel
43 C-172 j.w. Zuraw st'mowxqcy wyposazenie koparki 10 t 80 1.
44 C-1722 Zurawie na platformie kolejowej 6t.—10t 120 Diesel
27 Parowy
45 |°C-1722 iw. 25—30 t. Diesel
46 | C-1723 Zurawie wiezowe, samojezdne 1,5 t.— 8 m. Elektr
0,6 t.— 16 m. 10 El,
47 C-1723 jow. (C-30) 1,5—20 m. 30 El.
L t.— 7,0 m.
48 | C-1723 jow. (C-45) 3 t.— 15 m. 35 El
6 t.— 7,5 m.
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49 jow. (C-60) £ t.—15m. 42 El
50 | C-1723 jw. 120—150 t.m. 60 El
51 Zurawie bramowe (portalowe) 8t 73,8 El.

59. j.w. 0 t. 127,5 El
53 | C-193 Zurawie linowe, przesuwne 1,2 t. 18 El.
. nap. 120 m. '
D. Pompy
54 D-2 Pompy mechaniczne wirnikowe, przewozine i state. 2,4 m?/min. 10
55 D-2 . jow. 5,0 m*min, 25
56 D-2 Jw. 9,35 m?*min. 48
57 D-2 lw. 12,0 m3min. 84
E. Maszyny do robét
58 E-12 Kafar z baba spalinowg 550 kg Diesel
59 E-12 jw 1300 kg Diesel
60 E-12 Kafar z babg parowg 3000 kg 13,5m? | Parowy
61 E-13 Wyciaggarka pali 1000 kg Parowy
F. Maszyny do czerpania i ladowania
62 | F-11 Koparki samoj. na pneumatykach z 1yika przeds. poj. 0,25 m? 54 Diesel
63 | F-11 j.w. na gasienicach . poj. 0,25 m? 40 Diesel
64 F-11 J.w. poj. 0,56 m? 80 Diesel
85 F-11 J.w. poj. 1,0 m? 80 El
. . 120 Diesel
66 r.adowarka gasienicowa, zasierzutna, 1-naczyniowa. poj. 4 m? 80 Diesel
67 j.w. wielonaczyniowa z przenosnikiem 50 m3(g 20 Diesel EI.
68 F-211 Koparki wielonaczyniowe, szynowe, taficuchowe wyd. 20 milg 11,8 El.
69 F-212 J.w. wyd. 42 mdg 40 El
: 40 Diesel
70 F-212 Koparka kotwiczona, laficuchowa na. pneumatykach szer. 0,4 m gleb. 1,0 m 8 Benz.
. . : wyd, 135 m?3, g1. 2,5 m 54 Diesel
7! F-212 Koparka wielonaczyniowa gasienicowa w. 135 m3, g1. 3,5 m. 54 Diesel
72 | F-212 j-w. wyd, 34 m*g 22 Benz.
73 | F-212 . l.w. , wyd. 100 m*g 54 Diecsel
Th F-22 Koparki gasienicowe, bgbnowe-frezujace \ wyd. 90 m*g 60 Diesel/El.
75 F-3 Poglebiarki czerpakowe . wyd. 150—200 m3 g 50|75 Ilgiesel
arow
76 F-41 Poglebiarki ssace z refulerami i spulchniarkami wyd. 300 m3g. El. b
G. Maszyny do spulchniania. czerpania i przesuwania urobku
77 G-1 Zrywarki ciezkie ciagnione 5 zebow 4,2 t.
78 G-2 Spycharki gasien., czolowe. 54 KM 54 Diesel
79 G-2 . J.w. 80 KM 80 Diesel
80 | G-2 j.w. czolowo-skosne 140 KM 140 Diesel
81 G-31 Réwniarki ciaggnione 4500 mm szer. Ciagnik % -
sien. 5—
82" | G-32 Rowniarki samobieine szer. 3700 mm 80 Diesel
83 G-44 Zgarniarki ciagnione na pneumatykach (dwuosiowe) poj. 6 m?
84 G-44 jow. poj. 10 m?
H. Maszyny do przygotowania kruszywa
85 H-4 Kruszarki przewozne z sortown. cylindr. 4—6 mig 18720 Diesel
86 H-4 W 8—10 mdjg 20 Diesel
87 H-4 T.amacz szczekowy, staly 25 mlg 20 El
88 H-511 Traki do kamienia . 20/35 El.lub Diesel
89 H-521 Pity jednotarczowe do kamienia @ 150—1400 mm 22127 . '
90 H-521 Pily wielotarczowe do kamicnia @ 320—1600 mm 34/86 + i
J Urzadzenia i maszyny do produkcji betonu i wyrobéw
betonowych
91 J-111 Betoniarki wolnospadowe, okresowe 1000 1tr 13 El.
92 | J-111 jw 2400 1tr EL
93 J-1212 Betoniarki p/bieine, stale 500 ltr 7.5 El.
94 J-1212 jw. 1000 1tr 13 El
95 | J-21 Pompy do betonu wyd. 10—15 m?dg 40 Diesel Elektr.
L. Maszyny do budowy i utrzymania nawierzchni drogowych
96 L-113 Walce wielokolowe, ogumione 1,9 lot.
97 L-113 jow. 10—70 t
98 L-121 Walce jednokolowe 6—10 t 20 Diesel
99 L-123 Walce trzykolowe (posobne) 10 t, 40 Benz.
100 1-124 j.w. trzykolowe . 6,3 t. 30 Benz.
101 L-124 jow. 11,6 t 24 Diesel
102 | L-124 JwW. i 3 t. 18 Parowy
103 L-3 Zesp6l do budowy nawierzchni betonowej
a) rozécielacz szer. 5,5—7,5 m 45 Diesel
b) wykarnczarka v ” 27 Diesel
104 Kotty do gotowania i transportu asfaltu 4 t. 18 Diesel
105 jw. 10 t. 40 Diesel
106 Agregat do podgrzewania bitumu poj. 45 m? ' opal. rop.
107 j-w. poj. 18 m? 1
108 L-422 Zesp6t do suszenia i otaczania gryséw przewoinych wyd. 12—15 t[g 30 Diesel
" M. Maszyny i sprzet do budowy i utrzymania naw. kolejowych
109 Zurawie do ukladania got, przesel torowych 10 t. przesto 30 mb -
110 M-2 Maszyny do przesuwania toréw di. 22400 mm
111 M-4 Maszyny do podnoszenia toréw 140 Diesel
112 M-4 Maszyny do podbijania toréw 80 Diesel
Maszyny do ukladki rurcciagbw.
113 Ciagnik gasien. z zurawiem bocznym 3—10 t. 80 Diesel
4,5—1 mtr.
0. Spawarki Elektr.
114 0-3 Spawarki transformatorowe 250—350 A {Jlektr.
- {lektr.
115 0-3 Spawarki wirujace z silnikiem spalinowym 300A—500A Elektr.
116 0-3 Spawarki punktowe 15—30A ’
117 0-3 Spawarki przetwornicowe 350—500A Spalin.
125 0-3 Spawarki wielostanowisk. 2000—4000A Elektr.

W oparciu o ten program, uwzgledniajge moz-
liwos$ci produkcyjne wykonania dokumentacji ko-
niecznego okresu rozruchu dla seryjnej produkecji
ciezkich maszyn budowlanych, mozna zaprojekto-
waé rozwoj jej w ciggu 12 lat. Oczywiscie, ze oprocz

tych czynnikéw na rozwdj produkcji majg. wplyw
inne okolicznosci jak: a) trudnos$ci importowe, b) war-
to$¢ importu danego asortymentu maszyn, c) wzglad
czy maszyny sa deficytowe, d) mechanizujace naj-
bardziej pracochtonne roboty w budownictwie.



Nr 12

INWESTYCJE I BUDOWNICTWO

25

Graficzny obraz balternatywny proponowanego rozwoju produkeji krajowej podajemy na tablicy 12.

TABLICA 12

FRAGMENT Z ALTERNATYWNEGO PROPONOWANEGO ROZWOJU PRODUKCJI KRAJOWEJ NAJWAZNIEJSZYCH
RODZAJOW CIEZKICH MASZYN BUDOWLANYCH

Jednostka v [© | ’oo D |lo |= 1l [m s 0
PKN Nazwa maszyny charak- RNE|R|B |88 |28 (8|88 &8
terystyki DAl a ol Inil A ail IRai Aaall InaiN Inall Al AN Baay
No$niki dalekie
B 113 Lokomotywki spalinowe do 20 KM —
B 113 . " WLS 40 -
B 113 ¥, i . 80, —
B 311 Ciggniki gasienicowe 54 KM —_——
B 311 ) " 80 ,, —
B 311 . . 140 ,, . —_—— -
B 312 Ciagniki kolowe 80 ,, — e e e
B 322 Samochody wywrotki 3t
B 322 ' 5 = 6 ,, — — —
B 323 Wrywreotki samochodowe (dumper) 6 ,, e | e i S
B 324— Samochody z zurawiem . —_—
B 3241 - * o L. )
Samochody z mieszarkami 2 m' —
Przyezepy na pneumatykach 20—40 t — (ot
No$niki bliskie
C 162 Suwnice bramowe (na podwoziu szynowym i ogu-
’ mionym) 3—3 t — —
C 162 Suwnice jak wyzej 20 ,, —_——
C 1714 Zurawie stale Derrick 1—5 ,,
C 1714 . " 10—15 ,,
C 1714 o stupowe ,, 20—25 ,, —
C 1714 . . . ‘ 40—50 ,, e
C 172 Zurawie obrot. na pneumatykach samojezdne 0,5—2 ,,
C 172 . i ” ” . 4y, —_——
c172’ . p e " 6, —
C 172 | Zuraw kolowy (na koparce E 255) 5 ,, —_——
C 172 'y samojezdny gasienicowy 8 . —
C 172 v W - (E—505) 7,5 ' —_
C 172 o0 " ¥ (E 1003) {0—15 ,, e
C 1722 - na platformie kolejowej 6—10 ,, —_—
C 1722 ' ' 5 - 30 . e e
C 1723 Zurawie wiezowe samojezdne 0,5—1,5 ,, —
C 1723 " " ” 1,5—4 ,,
C 1723 - - ' 2—6
.C 1723 is . 3—7 ,,
C 1723 o 5 do 150 ,, -
Zurawie bramowe (portalowe) 3, : :
| S5 5 105
C 193 Zurawie linowe przesuwne 1,2, -
Maszyny do czerpania i ladowania d
FII Koparki samojezdne na pneumatykach 0,25 m® — =
F II o o ,» 8asienicach 0,25 ,, _——
F II 55 " ” » 0.5, ==
F 11 - ¥ # 3 1,0 ,, _——
F Ladowarka gasienicowa zasierzutna &, Rt
i - Wi wielonacz. z przenoénikiem 50 m¥/g _— ~
F 211 Koparki wielonaczyniowe szynowe ‘ 20 m¥g — -
F 212 W o 2 42 m¥g —r
F 212 vy kotwiczone laficuchowe na pneum. 0,4—1m — i
F 212 Koparka wielonaczyniowe gasienicowa 135 m¥Yg —_——
F 212 . i i 34 m'g _——

Na tablicy tej oznaczono linig ciggla propono-
wang produkcje seryjng poszezegdlnych maszyn.
Prototypy i pierwsze sztuki, nalezgce do grupy
poprzedzajgcej seryjng produkecje (grupa zerowa)
oznaczono linig przerywana. Dokladniejsze rozpa-
trzenie proponowanego rozwoju produkcji maszyn
budowlanych (nie uwzgledniajacego iloéciow\ej pro-=
dukecji) moze nasuwaé pewne zastrzezenia co do
dos¢ odleglych terminéw uruchomienia tej pro-
dukcji. W tym wzgledzie nalezy wyjasni¢, zZe
w opracowaniu przyjeto produkcje tylko dla prze-
myshu maszynowego, ktéry charakteryzuje sie dtu-
gotrwalym okresem rozruchu, co wynika z jego
specyfiki, na podstawie dotychczasowych doswiad-
czen.. Poniewaz jednak program ten z uwagi na

istniejgce niedobory w usprzetowieniu winien byé
wezesniej realizowany, to nalezy jako stosunkowo
latwe rozwigzanie forsowaé prototypowa i malo-
seryjna produkcje maszyn budowlanych w zakla-
dach remontowych i produkecyjnych w resortach
budownictwa. Produkecja seryjna bylaby przerzu-
cona po dokonaniu jej rozruchu z zakladéw bu-
downictwa do fabryk przemystu maszynowego.
IloSci asortymentéw maszyn przeznaczonych do
produkcji krajowej nie sa wielkoscig ograniczong.
Wytyczne dla okre$lenia powiekszenia asorty-
mentu zostang uzyskane przy rozpatrywaniu calej
nomenklatury maszyn stanowigcej coroczne do-
stawy na pokrycie potrzeb. Jednak decydujacy
wplyw odgrywaé bedzie ekonomika kosztéw pro-
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dukcji. Nie ulega watpliwosci, ze import maszyn
maloseryjnych (w produkcji wlasnej nieoplacal-
nych) w ciggu lat do 1965 r. wlgcznie bedzie sta-
nowil znaczny procent ogélnej puli dostaw. Co
zreszta jest uzasadnione z uwagi na wspdlprace
gospodarczo-handlowg z krajami demokracji ludo-
wej. ‘

600

500 | ',«// \
b

“ &
= //
=7
N ' “
200 <>
>
100 Ly ,/,;;;;; ))‘///// \\
. ";i(

SO

198 4 5

6 7 8 3 6 61 62 b3 64 65rok.
3

Rysunek 13

MIECZYSEAW KOTOWICZ

Na tablicy 13 podane sg graficznie tendencje
rozwojowe w okresie do roku 1965; zapotrzebowa-
nia maszyn dla wykonania pelnego programu zme-
chanizowania robét (krzywa a), importu maszyn
(krzywa b), produkcji krajowej maszyn (krzywa c),
wypelnienie programu dostawy maszyn potrzeb-
nych dla catosci planu mechanizacji z uwzglednie-
niem importu, zalozonej produkcji krajowej ma-
szyn i zwiekszenia ich wydajnosci (krzywa d).

Wyzej podane rozwazanie dotyczy zasadniczych
kierunkéw rozwoju technologii rob6t budowla-
nych i wzrostu parku ciezkich maszyn, wynikajg-
cych ze zwigkszenia stopnia mechanizacji. Oparte
na tych rozwazaniach zalozenia programu krajo-
wej produkeji maszyn bedg tym shluszniejsze, im
rzeczywisty przebieg inwestycji w " omawianym
okresie bedzie bardziej zblizony do zalozonego.
Jednakze nawet w przypadku wystgpienia roz-
bieznosci, zasadnicze wnioski co do rozwoju krajo-
wej produkeji ciezkich maszyn budowlanych nie
powinny ulec wiekszym zmianom w zakresie asor-
tymentow. v '

Perspekiva rozbudowy przemystu maszyn
| budowlanych

"Potezny rozwbj budownictwa w Polsce oparty
w duzej mierze na postgpujgcej mechanizacji robét,
stawia przed krajowym przemystem budowy ma-
szyn bardzo powazne i nielatwe zadanie urucho-
mienia w szybkim tempie produkecji szerokiego
wachlarza sprzetu, szezeg6lnie sprzetu ciezkiego.

Fabryki krajowe na przestrzeni.ostatnich dwéch
lat maja juz pewne osiagniecia w tej dziedzinie.
" Uruchomiono seryjna produkcje kilku typéw
zZurawi wiezowych. Seryjnie wypuszczané sa lo-
komotywki waskotorowe spalinowe WLS 40,
w uruchomieniu znajduje sie produkcja Srednich
koparek tyzkowych o poj. tyzki 0,5 m?2.

W biezgcym roku wykonane zostang prototypy
zurawi kotowych 2 t itp.

- Niemniej, jak dotychczas wyposazenie budow-
nictwa w ciezki sprzet opiera sie gléwnie na im-
porcie: , ' .

Stwarza to poza calym szeregiem trudnosci zwig-
zanych z terminowym i pelnym uzyskaniem ma-
szyn — ogromnag mozaike typéw bedacych
w eksploatacji, co oczywiscie przysparza wiele trud-
no$ci w zapewnieniu cze$ci zamiennych, wykony-
waniu remontéw, obstudze itp.

W tej sytuacji wydaje sie niewatpliwe, ze bez )

szybkiej i zdecydowanej rozbudowy krajowej pro-
dukceji- typowego sprzetu ciezkiego, dalszy rozwoéj
budownictwa natrafi na powazne trudnosci.
Nomenklatura i zapotrzebowanie ciezkiego sprze-
tu, opracowane przez Komisje na bazie perspek-
tywy robdét, postepu technologii i stopnia mecha-
nizacji okresla, pomijajgc typowy sprzet transpor-
towy, kolowy i szynowy — okoto 100 typowielko-

Sci maszyn przewidywanych do produkecji krajo-

wej, z ktérych dotychczas opanowanych jest 20.
Ogdlny tonaz tych maszyn w planie docelowym
. 656 roku stanowi¢ bedzie okolo 20 krotny wzrost

w stosunku do przewidywanego wykonania tonazu.
produkeji ciezkiego sprzetu budowlanego w 1953 r.
" Bedzie to, jak na nasze skale, bardzo powazny
dzial przemystu budowy maszyn, ktéry w mySl
wytycznych Komisji winien byé stworzony na
przestrzeni najblizszych 12 lat.

Ze wzgledu na szeroki asortyment typéw ma-
szyn, przy stosunkowo niezbyt duzej seryjnosci,
wiekszo$é zakladow przewidzianych do tej pro-
dukcji obliczona bedzie na specjalizacje kilkuna-

stu do dwudziestuparu typowielkoSci maszyn, kté-

re powinny byé sukcesywnie, mozliwie jednak
szybko opanowywane. o . '

W rozwazaniach tych pominieto niektére grupy
maszyn, ujete Nomenklaturg, a stanowigce typowy
sprzet dla szeregu odbiorcéw, na ktére zapotrze-
bowanie budownictwa wynosi jedynie niewielki
procent potrzeb krajowych.

W tym wypadku zapotrzebowanie to wejdzie do
ogblnego bilansu, stanowigcego podstawe do opra-
cowania linii rozwojowych poszezegélnych galezi
przemystu. Pominigto np. typowe pompy, sprezar-
ki, typowy sprzet transportowy, koltowy i szyno-
wy itd. Lokalizacja produkcji ciezkiego sprzetu
budowlanego rozpatrywana byla kolejno wg na-
stepujacych zasad: . '

1. Wykorzystania jak najbardziej zakladéw ist-
niejgcych o produkeji pokrewnej, ich ewentualnej
rozbudowy i przystosowania do natozonego profilu.

2. Adaptacji zakladéw dotychczas niewlasciwie,
wzglednie bardzo stabo wykorzystanych, nadajg-
cych sie ze wzgledu na charakter budynkéw, wy-
posazenia itp. do produkcji konkretnego asorty-
mentu maszyn budowlanych.

3. Budowy nowych obiektéw.

Biorgc pod uwage z jednej strony stopien pilno-
Sci uruchomienia produkeji poszezegélnych asorty-
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mentéw maszyn w latach — z drugiej za$§ realne
wyzej przytoczone alternatywy lokalizacji mozna
postawié wstepnie nastepujace wnioski odno$nie
rozszerzenia bazy produkcyjnej.

1. W ramach istniejgcego zakladu o pokrewnym
asortymencie nalezaloby uruchomi¢ produkcje sil-
nikéw wysokopreznych Diesel’a w zasadzie 2 ty-
powielkoéci, rozpoczynajac od jednostki majacej
najwieksze zastosowanie tj. od silnika 80 KM.
Przypuszczalnie, produkcja moglaby by¢ urucho-
miona w pierwszej polowie najblizszej pieciolatki.

2. Nalezaloby rozwazy¢é mozliwosci uruchomie-
nia produkcji maloseryjnej ciggnikéw gasienico-
wych 2 typowielkosci na bazie istniejacego zakla-
du o powaznej produkeji maszynowej.

Rozpoczecie seryjnej produkcji tych ciggnikow
powinno nastgpié mozliwie niezwlocznie z chwilg
opanowania produkcji silnikow.

3. Wydaje sie stuszne aby rozbudowat istniejacy
zaklad, rozpoczynajgcy w biezgcym roku produk-
cje koparek tyzkowych — na zasadnicza fabryke
wylgeznie §rednich koparek gasienicowych tak lyz-
kowych, jak wielonaczyniowych oraz zurawi na
gasienicach z docelowg produkcja w tym dsorty-
mencie 15 krotnie wyzsza w stosunku do zalo-
zonego. planu roku 1954. Osiagniecie optymalnej
produkeji w tym zakladzie powinno nastapi¢ w la-
tach 1959—61.

4. Jeden z istniejgcych zakladéw remontowych
nalezy rozbudowa¢ i przeznaczy¢ na zasadniczg fa-

bryke ciezkich maszyn drogowych. W tym wypad-

ku asortyment objaly pelng game walcdéw dro-
gowych, maszyn do rozicielania i wykanczania,
maszyn do transportu i podgrzewania bitumu itp.
Rozpoczecie produkeji przemyslowej w tym zakla-
dzie wydaje sie mozliwe juz w roku 1955, a osigg-
niecie produkcji optymalnej po rozbud0w1e okoto
roku 1962,

5. Produkecje zurawi kolejowych nalezaloby AIO—
kalizowaé w jednym z zaktadéw istniejacych.

6. Mozliwie szybko nalezy przystapi¢ do budo-
wy nowej fabryki maszyn budowlanych o podsta-
wowym asortymencie dzZwigowym. Oddanie do ek-
sploatacji tego obiektu pozwoli poza znacznym roz-
szerzeniem wachlarza maszyn budowlanych na
przekazanie z innych zakladéw produkecji o tym
charakterze przy réwnoczesnym poglebieniu swo-
jego zasadniczego profilu.

Przypuszczalne osiggniecie optymalnej produkeji
mogloby nastgpi¢ okoto 1962—1964 r.

7. W perspektywie nalezaloby przewidzie¢ przy
jednym z zakladéw powazny oddzial produkcyjny
najciezszych maszyn do robét ziemnych, jak np. ko-
parki lyzkowe o wielometrowej pojemnosci tyzki.

8. Celem zabezpieczenia sprzetu dla rob6t wod-
nych, zwigzanych z regulacjg rzek itp. wydaje sie_
stuszne przeksztalcenie jednej wzglednie dwu stocz-
ni rzecznych na fabryki poglebiarek ptywajacych,
do ktérych napedy i powazniejsze mechanizmy by-
lyby dostarczane przez zakiady specjalizujace.

Powyzsza, wstepnie proponowana lokalizacja
pozwoli zaspokoié¢ zasadnicze potrzeby budownic-
twa w zakresie sprzetu ciezkiego w perspektywie
do roku 1965. Ze wzgledu na konieczno$¢ urucho-
mienia produkecji niektérych typéw maszyn, zanim
wlasciwy zaklad bedzie moégt do tego przystgpié,
przewiduje sie wykonywanie prototypéw, wzgled-

nie niewielkich serii, na razie zastepczo w zakladach
nie specjalnie do tego przygotowanych, po czym
przeniesienie danego asortymentu do zakladu wta-
Sciwego. Tego rodzaju praktyka bedzie musiata by¢
stosowana przypuszezalnie do konca najblizszej
pieciolatki.

Proponowany potencjal produkecyjny zakladéw

“specjalizujacych ciezki sprzet budowlany pozwoli,

jak juz wspomniano, na pokrycie potrzeb budow-
nictwa na sprzet typowy w drugiej pieciolatce,
w najblizszej natomiast tj. w latach 1955-60 jesz-
cze pokazZna cze$¢ sprzetu w zasadzie przewidywana
do produkcji krajowej bedzie musiata byé¢ 1mpor-
towana.

Aby w przyszlo$ci zapewni¢ wystarczajacy i cig-
gly rozwéj przemystu maszyn budowlanych, ktory
by byl w stanie zaspokoi¢ wzrastajgce potrzeby,
wydaje sie stuszne, aby juz w polowie najblizszej

. pieciolatki przystapi¢ do opracowania nastepnego,

wieloletniego planu perspektywicznego, ktéry po-
zwolilby na ‘okreslenie i uruchomienie budowy no-
wych przedsiebiorstw, ktérych produkcja weszta-
by do eksploatacji po roku 1965.

W zwigzku z obszernym programem produkeyj-
nym wytania sie konieczno$¢ ujecia zagadnien
zwigzanych z produkcjg zasadniczych maszyn bu—
dowlanych i jej rozwojem w jednolite ramy orga—
nizacyjne.

Zagadnienia te powinien specjalizowaé Central-
ny Zarzgd obejmujacy najpowazniejsza cze$¢ kra-
jowej produkcji maszyn budowlanych.

Przypuszczalnie Centralny Zarzad ten skupiaé
bedzie podstawowg produkcje maszyn budowls-
nych, drogowych, maszyn dla przemyslu ceremicz-
nego i mineralnego.

Bardzo powazng role w szybkim opanowaniu
szerokiego wachlarza maszyn budowlanych powin-
no odegra¢ Centralne Biuro Konstrukcji Maszyn
Budowlanych. Dlatego tez jednym z najpilniej-
szych zadan jest postaw1en1e go na odpowiednim
poziomie.

Biuro to bedzie mialo do opracowania przecu;t—
nie na przestrzeni roku 1954-1962 20-25 konstrukeji
rocznie, -z ktérych ok. 10 beda to konstrukcje po-
wazniejsze ciezkiego sprzetu. W zwigzku z tym
Dzial Konstrukeyjny C.B.K. bedzie wymagatl odpo-
wiedniego wzmocnienia.

Znacznej rozbudowie i wzmocnieniu powinien ulec’
dzial studidéw, komérki typizacji i normalizacji.

Centralne Biuro Konstrukeyjne w $cistej wspo6i-
pracy z Instytutem Organizacji i Mechanizacji Bu-
downictwa powinno opracowywaé w skali krajo-
wej kierunki rozwojowe w dziedzinie konstrukeji
maszyn budowlanych w oparciu przede wszystkim
o bogate do$wiadczenie Zwigzku Radzieckiego jak
réowniez innych przodujgcych w teJ dziedzinie
krajow.

W tym celu powinna by¢ nawigzana wspélpraca
C.B.K. z odpowiednimi jednostkami tego rodzaju
w krajach zaprzyjaznionych, -nalezy Zorganizo-
waé stalg wymiane doswiadczen.

Réwniez wspoélpraca C.B.K. z odpowiednimi ka-
tedrami politechnik, wplynie niewatpliwie korzy-
stnie na poziom opracowywanych konstrukeji,
z drugiej za$ strony S$cislej powigze rosngce kadry
inzynierskie z linig rozwowwa przemystu maszyn
budowlanych.
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Zagadnienia remontdw sprzetu budowlanego

Pragnac nalezycie podej§é do rozwigzania problemu
remontéw sprzetu budowlanego, musimy zdaé sobie
sprawe:

a) z obecnej sytuacji na tym odcinku w kraju,

b) jak to zagadnienie jest rozwigzane w Zwigzku
Radzieckim, .

¢) z mozliwosci wykorzystania doSwiadczen wlasnych
i Zwigzku Radzieckiego w celu nalezytego ustawienia
organizacyjnego Zakladéw i stosowania metod remon-
téw.

' Obecna warto$¢ sprzetu budowlanego w Polsce wy-

nosi ok. 1400 milionéw zlotych.*) Ten olbrzymi majg-

tek narodowy musi by¢ nalezycie konserwowany, wy-
. korzystany i remontowany.

Najwieksze iloSci sprzetu budowlanego znajduja sie
w Resortach Budownictwa Przemystowego i Budowni-
ctwa Miast i Osiedli, poza tym sprzetem budowlanym
pracujg prawie wszystkie Resorty badz to w celach bu-
dowlanych, badZz produkcyjnych.

Jezeli chodZ1 o konserwacje sprzetu i jego wykorzy—
stanie, to wydano na tym odcinku szereg przepiséw
i zarzadzen, ktore nakladaja obow1azk1 na uzytkowni-
kow sprzetu.

Instrukcja Nr 69 wydana przez Instytut Orgamzacu
i Mechanizacji Budownictwa dotyczaca organizacji pla-
nowo-terminowych remontéw zapobiegawczych ciez-
kich maszyn budowlanych definiuje rodzaje remontéw

zapobiegawczych, ktore dzieli na: przeglady konserwa-

cyjne, remonty biezace, Srednie oraz kapitalne.

Instrukcja ta okre§la czasokresy pracy maszyny po-
miedzy poszczegblnymi remontami, ale okre§la zbyt
ogblnikowo zakres techniczny dla kazdego rodzaju
remontu.

- Definicje sprzetu ciezkiego ustala Uchwala Prezy-
dium Rzadu Nr 200 z dnia 20 marca 1952 r.

W’ pierwszym okresie, do 1951 r. zostaty zorganizo-
wane w poszczegdlnych Resortach warsztaty remonto-
we interwencyjne, w ktérych przeprowadzano remonty
wszystkich rodzajéw, od biezgcych do kapitalnych
wlacznie. Od polowy roku 1951, na podstawie doswiad-
czenn prowadzonych przez Resorty, z warsztatéw inter-
wencyjnych, stabo wyposazonych w obrabiarki i urzg-
dzenia, zaczely powstawaé warsztaty centralne,

Warsztaty te majg za zadanie przeprowadzaé¢ remon-

ty kapitalne, a w miare mozliwosci remonty Srednie
ciezkiego sprzetu budowlanego.

Reorganizacja ta miata na celu skrécenie czasu po-
stoju sprzetu w remoncie i podniesienie jego jakosci.

. Najlepsze wyniki na tym odcinku osiggnat! Resort

Budownictwa Przemystowego, ktory przeprowadzil spe-
cjalizacje swych Zakladdow. ~

Specjalizacja ta zostala przeprowadzona na zasadzie,
ze kazdy Zaklad dokonuje remontéw okre$lonego asor-
tymentu i marek sprzetu. Osiggniecia te wuzyskane
w roku 1952 w poréwnaniu z rokiem 1951 odnoénie
czasu postoju sprzetu w remoncie, obrazuje ponizej
podana tablica.

Czas postoju sprzetu w remoncie (w dniach)

1951 1. | 1952 r. | 1952 r.
Sprzet czas naj- czds naj-| czas
krétszy | krétszy | $redni
Koparki . s & g w 100 53 93
Spycharki . . . . . 77 44 101
Lokomotywki spal. . 105 51 111
Parowozy S 170 101 133
Sprezarki . . . . . 83 35 81
Walce drogowe . . . 128 102 127

Wprowadzenie specjalizacji pozwolitlo na zastosowa-
nie nowych metod remontu. Zamiast metody indywi-
dualnej polegajgcej na tym, ze ta sama brygada prze-
prowadzala remont sprzetu od poczatku do konca oraz
7ze wszystkie czeSci i zespoly po naprawie wracaly na

*) Gospodarka Remontowé, wyd. PWT, W-wa 1953, str, 56.

te sama maszyne, zastosowano metody: gniazd spe-
cjalizowanych i metode potokowsg (w wypadku spycha-
rek D 157).

Metoda gniazd spec;ahzowanych polega na tym, ze
maszyne rozmontowuje sie nie na jednym stanowisku,
a na kilku oddzielnych — specjalizowanych stanmm-
skach.

Kazde stanowisko zwykle wykonuje remont jednego
tylko zespolu (wezla).

Tlo$¢ specjalizowanych stanowisk moze byé réina
w zalezno$ci od przyjetego rozbicia maszyn na zespoly.

Wyremontowane zespoly i agregaty zwykle zaklada
sie na te samg maszyne, z kt6érej zostaly zdjete.

Przy zespolowej metodzie gléwnag uwage kladzie sie
na organizacje gniazd specjalizowanych, ktére win-
ny byé wyposazone w specjalne narzedzia, przybory
niezbedne dla przeprowadzenia operacji remontowych.

Metoda potokowa jest najwyzsza forma w organi-
zacji remontu i polega na tym, ze podlegajaca remon-
towi maszyna jest rozbierana na kolejnych stanowi-
skach na agregaty, zespoly i poszczegdlne czeSci, ktdre
kieruje sie do weryfikacji.

Czes$pi nie wymagajgce naprawy ida do magazynu
czesci dobrych, a pozostale — sg naprawiane w warsz-

tatach regeneracji cze$ci. Po regeneracji, czeSci prze-

chodza poprzez magazyn czeSci gotowych — na sta-
nowiskg montazowe, gdzie s kompletowane w zespoty,
przez brygady speCJahzowane a nastepnie na stano-
wisko montazu zespoldw.

Po ukonczeniu montazu, agregaty, przechodzg obo-
wigzujace proby, skad  bezposrednio, lub posrednio
przez magazyn — na stanowisko montazu maszyn,

- gdzie zostaja wbudowane w maszyne.

W procesie remontu wszystkie jednoimienne czeSci
maszyn jednej marki stajg sie bezimienne (bezoso-
bowe), z wyjatkiem wzajemnie dotartych wspéipracu-
jacych cze$ci, bezimienno§é ktérych jest niewskazana
np. kota zebate, skrzynie biegéow itp.).

Przy tej metodzie remontu, osigga sie prawie ze
pelng zamienno$é jednoimiennych cze$ci. .

Przewaga tej metody nad innymi polega na tym, Ze
nie wymaga ona uniwersalnej sity roboczej, daje moz-
no$¢ wprowadzenia Scistej specjalizacji narzedzi i wy-
posazenia, co znacznie obniza pracochtonno$é robét. -

Czas postoju maszyn w remoncie skraca sie do mi-
nimum, powierzchnie produkcyjne zmniejszaja sie.

Pomocnicze warsztaty w tym wypadku pracujg na
magazyn, co ulatwia planowanie ich robé6t i obniza
znacznie koszty jednostkowe remontu. Potanienie re-
montu maszyn i zespotéw przy tej metodzie ma uza-
sadnienie w lepszej organizacji produkcyjne]

Osiagniecia mogltyby byé¢, znacznie wieksze, gdyby
nie trudnoéci na odcinku cze$ci zamiennych, ktérych
posiadanie warunkuje szybkie i dobre jakoSciowo re-
monty. )

Produkcja czeSci zam1ennych napotyka na trudnosm
wynikajgce z faktu, ze w kraju pracuje sprzet:

1) poniemiecki,

2) otrzymany z demobilu,

3) z importu z krajéw zachodnich,

4) z importu z ZSRR i krajow demokracji ludowej.

Tworzy to razem park sprzetu zaréwno o wielkim
asortymencie i o réznych typach i markach, jak i o réz~
nym stanie zuzycia. Dla tego rodzaju parku sprzetu.
trudno jest wyprodukowaé odpowiednig ilo§¢. czesci
zamiennych, ze wzgledu na:

1) brak dokumentacji,

2) brak normalizacji,

3) brak normatywow,

4) brak urzgdzehn do produkcji.

Brak odpowiedniej iloSci cze$ci powoduje w pierw-
szym rzedzie dlugie postoje sprzetu w remoncie
a w nastepstwie stabe wykorzystame hal warsztato-
wych.

Obliczenie kilku charakteryzujgcych wskaznikéw dla
zaktadéw remcntowych Resortéw Budownictwa Prze-
mystowego, Budownictwo Miast i Osiedli. Kolei oraz
Transportu Drogowego i Lotniczego wskazuje na nie- .

{
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jednolite wykorzystanie posiadanych przez te Resorty
Zakladow.

Przyjmujgc wskazniki m? powierzchni produkcyjne]j
na obrabiarke produkcyjng, m? na robotnika produk-
cyinego, robotnikéw produkcyjnych na obrabiarke pro-
dukcyjng, otrzymamy nastepujgce poréwmanie:

m?/obr. mrob. rob./obr.
Min. Bud. Przem. 165 20,5 8
Min, Bud: M. i Os. 115 19,5 5,9
Min. Tr. Dr. i Lot. 70 29,5 47
Min. Kolei 185 18,5, 9,8

Widzimy, ze réznice sg znaczne i wskazniki te od-
biegajg od przyjetych dla Zakladéw Remontu Sprzetu
w Zwigzku Radzieckim, ktére wynoszg:

m?*/obr. — 60 — 70
m?rob. — 12 — 14
rob./obr. — 5

Miedzy poszczegdlnymi zakladami ww. Resortéw réz-
nice sg jeszcze bardziej razace i wahajg si¢ w grani-
cach:

m'/obr. m?rob. rob/obr.

125—174 12,5—35 4,7—10,8
- Tak znaczne réznice $wiadczg o tym, ze zaklady nie
sg prawidtowo ustawione, a co za tym idzie — nalezycie
wykorzystane, czy to pod wzgledem wydajnoSci pro-
dukeji na m* powierzchni, czy na jedna obrabiarke.

Przyczyna niejednolitego wykorzystania zakladéw
jest szeroki wachlarz asortymentu sprzetu do remontu.

Asortyment taki nie pozwala na odpowiednie zor-
ganizowanie Zaktadu, tak pod wzgledem wyposazenia
w_ obrabiarki, jak i urzgdzenia dzwigowe. Z powodu
takiego asortymentu Zaklady maja charakter uniwer-
salny. W wiekszo$ci zakladdow, ze wzgledu na rézno-
rodno$¢ typdéw sprzetu, remonty odbywaja si¢ metodag
indywidualng, co powoduje dlugie przestoje sprzefu
w remoncie, a przez to samo mala wydajnosé¢' produk-
cyjna z m? powierzchni produkcyjnej.

Tak przedstawia sie zagadnienie remontu sprzetu
w Resortach, ktére na tym odcinku posiadaja do$wiad-
czenie.

Oprécz Resortéw dysponujgcych zakladami remon-
towymi, s inne, ktére przy niewielkich iloSciach posia-
danego sprzetu, braku odpowiednich warsztatéw na-
prawczych i doS§wiadczenia, majg trudnosci z wykony-
waniem planowych remontow.

Dzieki rozwojowi naszego przemystu, wzrost iloéci
sprzetu budowlanego wchodzgcego do produkcji jest
znacznie szybszy, niz tempo rozbudowy warsztatow
remontowych.

Aby podolaé zadaniom stojagcym przed gospodarksg
remontows, nalezy szuka¢ drog podnoszenia mozliwosci
technicznych, wykonania remontéw, skroécenia czasu
postojéw maszyn w remoncie, podniesienia jako$ci re-
montoéw, zwigkszenia przepustowosc1 warsztatow re-
montowych. Nalezaloby w tym zakresie skorzystaé
z do$wiadczen Zwigzku Radzieckiego.

Jezeli wezmiemy pod uwage czasy postoju w remon-
cie dwoch zasadniczych rodzajéw maszyn budowlanych
tj. koparek i spycharek, to otrzymamy nastepujace
poréwnanie (w dniach):

ZSRR Polska
koparki 40 90
spycharki 26 60

Okresy postoju sprzetu w remoncie w ZSRR s3 dla
nas na obecnym etapie nie do osiggnigcia.

Zwiagzek Radziecki dzlekl SWOJemu poteznemu
przemyslow1 znajduje sie w znacznie lepszym poloze—
niu niz my, wskutek czego trudna jest skala poréw-
nawcza.

W Zwigzku Radzieckim uzywany jest sprzet' wlasnej
rprodukcn, co stwarza przez to rpark sprzetu o okreslo-
nej iloéci typéw maszyn oraz kazdy typ wystepuje
w duzych seriach.
 Organizacja remontéw w Zwigzku Radzieckim przed-
stawia sie nastepujgco:

Tresty budowlane (odpowiedniki naszych Zjednoczen)
posiadajg wiasne zaklady remontowe sprzetu Srednie-

g0 — W pOJecm radzieckim, ktéry w duzym procencie.

W naszym pojeciu zahczamy do sprzetu ciezkiego.

Zaklady posiadajg odpowiednie wyposazenie tech-
niczne, umozliwiajgce wykonanie wszystkich potrzeb-
nych czeéci do remontu.

Na wyposazenie to skladajg sie obrabiarki normalne
oraz specjalne, ktére pozwalaja na wykonanie nawet
czeSci skomplikowanych i posiadaja urzadzenia do
wykonywania calkowitej obrébki termicznej, do po-
wierzchniowego hartowania metods indukcyjng witacz-
nie. Posiadaja one witasne odlewnie, jak réwniez sg
wyposazone we wszelkie urzgdzenia pomocnicze.

Poza tymi zakladami, istniejg zaklady specjalizowa-
ne do remontu sprzetu cigzkiego i te ostatnie podlegaja
bezposrednio Ministerstwu.

W wypadkach, zresztg bardzo rzadkich, gdy zaklady
Trestu nie posiadajg do wykonania czeSci specjalnie
skomphkowanych odpowiedniego wyposazenia tech-
nicznego, nastepuje kooperacja z zaktadami specjalizo-
wanymi Ministerstwa. ’

Kroétki czas postoju sprzetu w remoncie jest mozli-
wy dzieki dobremu zaopatrzeniu magazynéw w czesci
zamienne i doskonatemu wyposazeniu zaktadu w obra-
biarki oraz dobrej dokumentacji warsztatowo-remon-
towej.

W Zwigzku Radzieckim nie ma biur konstrukcyjnych
czeSci zamiennych. Katalogi czesci zamiennych o wy-
miarach nominalnych majg obowigzek wydawaé pro-
ducenci sprzetu i na tych katalogach oparta jest pro-
dukcja cze$ci oraz sporzadzane jest ich roczne zapo-
trzebowanije. Poza zakladami remontowymi, Minister-
stwa posiadaja zaklady produkcji czeSci zamiennych,
ktére moga by¢ wyspecjalizowane wg asortymentu
obrébki.

Zaklady te maja obow1azek dostarczaé warsztatom
trestéw okoto 609% czeSci potrzebnych im do remontéw,
pozostale 40% muszg zaklady trestéow wykonaé we
wlasnym zakresie,

Doswiadczenia Zwigzku Radzieckiego powinny by¢
u nas zastosowane i przystosowane do naszych warun-
kow 1 mozliwosci.

Na oRecnym etapie nie staé naszego przemyslu na
wyposazenie we wszystkie potrzebne do remontéw
obrabiarki i urzgdzenia warsgztatéw zjednoczen.

Jesli mamy doj$¢ do szybkich i dobrych jako$ciowo
remontow, to musimy posiadaé:

1) dobrze wyposazone warsztaty,

2) zaplecze produkcji czeSci zamiennych,

3) dokumentacje technologii remontowej.

Dla spelnienia tych warunkéw musi byé zrealizowana
my$l skoncentrowania kapitalnych, a w poczgtkowym,
przejSciowym okresie réwniez $rednich remontéw
w kraju w ramach miedzyresortowej jednostki orga-
nizacyjnej.

Skoncentrowanie zagadnienia remontéw w skali kra-
jowej w jednej organizacji pozwoli na przeprowadzenie
specjalizacji poszczegdlnych zakladéw podlegtych tej
jednostce.

Specjalizacja zakladow remontujgcych sprzet budow-
lany jest stuszna tak z punktu technicznego, jak i eko-
nomicznego z uwagi na korzysci, jakie z niej wyni-
kajg tj.:

1) wyposazenie jednego zakladu — zamiast kilku
w odpowiednie urzadzenia warsztatowe dla jednego
asortymentu,

2) zapewnienie pelnego wykorzystania urzgdzen tego
warsztatu,

3) mozhrwosc weze$niejszego planowania dostawy
czeSci zamiennych,

4) mozliwo§é zgromadzenia calego potrzebnego do
remontow asortymentu cze$ci zamiennych i akcesorii
danego typu sprzetu,

5) przez zdobycie. duzego doswiadczenia — mozh-
wo$¢ nalezytego opracowania czeSci zamiennych pod
wzgledem wymiarowym, ,

6) optacalnosé opracowania i wykonania odpowie-
dnich przyrzadéw do demontazu i montazu poszczeg6l-
nych typéw sprzetu, :

7) optacalno$¢ i mozliwo§é opracowania Wlaémwe]
technologii remontu oraz ustalenia norm zuzycia po-

) szczegblnych czesc1,

.- 8) mozliwo$é i oplacalnosé opracowama wlasciwych
norm pracy opartych na chronometrazu,

9) szybkie doszkalanie zalogi pod wzgledem facho-~
wym, z uwagi na waski zakres specjalizacji,

10) podniesienie jako$ci remontu,

11) mozliwo$¢ opracowania i wprowadzenia w Zycie
szczegblowych warunkéw odbioru maszyn po re-
moncie,
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12) mozliwoéé ustalenia wlaSciwych cykli remonto-
wych dla poszczegblnych typéw maszyn,

13) mozliwos¢ modernizacji i1 adaptacji maszyn
w oparciu o wszechstronne do$§wiadczenia zakladu,

14) ustalenie cennik6w remontowych oraz obnizenie
kosztéw remontu.

Remontowi w zakladach specjalizowanych podle-
galby sprzet wg nomenklatury podanej w Uchwale
Nr 200 Prezydium Rzadu; dla tego sprzetu nalezy
okre$lié niezbedny potencjat remontowy.

Ten potencjat remontowy musi by¢ podany w ilo$ci
potrzebnych obrabiarek, wielko§ci powierzchni produk-
cyjnych oraz ilo$ci zatrudnionych robotnikéw pro-
dukcyjnych.

Na obliczenie potrzebnego potencjalu remontowego
majg wplyw trzy zasadnicze elementy:

a) cykliczno$é remontéw poszczegdlnych maszyn bu-
dowlanych,

b) roczne fundusze czasu pracy maszyn,

c) pracochlonno§é remontéw maszyn.

Okreslenie cykliczno$ci remontéw nastrecza trudnos$é,
ze wzgledu na fakt p051adama przez nasze budowni-
ctwo wielkiej iloSci (ockolo 50%) sprzetu metypowego
przestarzalego oraz niska kulture techniczng maszyni-
stow sprzetowych.

Trudno jest obecnie uzyskaé dokladne dane co do
warunkéw krajowych odnosnie zakresu, wedlug kté-
rego powinna ksztaltowa¢ sie cykliczno$é remontéw dla
poszczegblnych typow i marek sprzetu. Zestawienie
rocznego funduszu pracy maszyny rowniez nastrecza
trudnosci, Powstaje problem, czy w tym wypadku braé¢
roczny fundusz czasu teoretyczme czy tez na podsta—
wie doswiadczen:

Ustalenie pracochlonnosci remontow jest juz sprawg
latwiejszg, gdyz na tym odcinku mamy pewne doswiad-
czenie, trudnosé polega jedynie na tym, ze wprowadze-
nie specjalizacji obniza te pracochlonno$¢ i tu nalezy
interpolowa¢ miedzy doswiadczeniami naszymi, a wy-
nikami osiggnietymi w Zwiagzku Radzieckim.

Po skonkretyzowaniu tych trzech elementéw, znajac
iloSci sprzetu w poszczegbélnych asortymentach, usta-
lenie pracochlonnos$ci w roboczogodzinach stanowi¢ juz
bedzie zwyklg arytmetyke. Przy obliczaniu potrzebnej
powierzchm produkcyjnej, natrafiamy na trudnosci
przy przyJemu do obliczen czasu postoju sprzetu w re-
moncie. i

Jak podano powyzej, czasy postoju sprzetu u nas
rdéznig sie znacznie od czasé6w postoju w Zwigzku Ra-
dzieckim.

Nalezy zatem przewidzie¢ w jakim stopniu specjali-
zacja wplynie na skrocenie czaséw posto:u sprzetu
W remoncie.

Majgc obliczony potrzebny potencjal remontowy,
mozna zbilansowaé¢ go pod wzgledem wszystkich ele-
mentdw z istniejgcym potencjalem remontowym po-
szczegblnych Resortéw i stgd wyniknie potrzeba roz-
budowy istniejgcych zakladéw wzglednie budowa no-
wych.

Na podstawie ogblnego bilansu, nalezy ustali¢ specja-
lizacje remontéw wg okreslonej nomenklatury lub ty-
pOw sprzetu.

Specjalizacja zakladow w zalezno$ci od iloSci sprzetu
w poszczegblnych asortymentach sprzetu, moze byé
przedstawiona nastepujgco:

1) zaklad remontu koparek, dzwigéw na gasieni-
cach,

2) zaklad remontu spycharek, ciggnikéw, zgarniarek,
réwniarek,

3) zaklad remontu parowozéw,
kotlow parowych, lokomobil,

4) zaktad remontu lokomotywek spalmowych i wal-
cOw spalinowych,

5) zaklad remontu zurawi wiezowych,

6) zaklad remontu maszyn do budowy droég,

7) zaklad remontu sprezarek i
wych,

8) zaklad remontu silnikéw elektrycznych.

Ilo$¢ i rozwdj zakladéw uzalezniony jest od ilodci
sprzetu w danym asortymecie i moze odpowiadac¢ albo
wymienionym o$miu pozycjom, albo tez mozna Iig-
czyé niektére pozycje, wzglednie moze zaistnie¢ potrze-
ba nastawienia dwodch zakiadéw na jeden asortyment
sprzetu z rozbiciem na poszczegdlne typy.

walcéw parowych,

. kresie mogly wykonaé¢ peilng obrébke

silnikéw spalino-,

Ustalenie ilo$ci specjalizowanych zakladéw i ich za-
dania muszg by¢ dokonane w oparciu o stan ilo$ciowy
sprzetu w poszczegdlnych asortymentach i ustalong
optymalng wielko§é¢ zakladow.

Przy ustalaniu zakladu nalezy wzig¢ pod uwage po-
wierzchnie i kubature hal produkcyjnych, posiadane
cbrabiarki i urzgdzenia oraz mozliwo$ci adaptacji
wzglednie rozbudowy zakladu.

Stworzona jednostka nadrzedna, ktérej.podlegaé majg
specjalizowane zaklady remontowe powinna znalezé&
sie administracyjnie w ramach Ministerstwa Budow-
nictwa Przemystowego.

Poza zakladami specjalizowanymi powolanymi do
dokonywania remontéw kapitalnych sprzetu budowla-
nego o okreSlonej nomenklaturze dla calego sprzetu
znajdujgcego sie w kraju, jednostce tej podlega¢ beda
zaklady produkcyjne czesSci zamiennych oraz biuro
konstrukcyjne, posiadajgce swe ekspozytury przy za-
kladach.

Zaklady produkcyjne czesci zamlennych beda specja-
lizowane wg asortymentéw obrobki czeSci i beda tak
wyposazone technicznie, aby mozliwie we wtasnym za-
asortymentu
czesci z wyjatkiem takich rodzajow obrobki specjalnej,
ktéora wystepuje rzadko i dla ktérej posiadanie spe-
cjalnych i drogich urzgizen byloby gospodarczo nie-
uzasadnione.

W tym wypadku nastepowataby kooperaqa. z zakla-
dami przemystu -ciezkiego. Przedsigbiorstwa te, tzn.
zaréwno zaklady remontowe, jak i zaklady produkcyj-
ne czeSci zamiennych, bedg samodzielnymi przedsig-
biorstwami na peilnym rozrachunku gespodarczym.

Tak ustawione zagadnienie remontéw kapitalnych
sprzetu ciezkiego, pozwoli na wprowadzenie w najbliz-
szym czasie przodujgcych do$wiadczen naszych, opar-
tych na remontach wzorcowych, jak réwniez w zakresie
metody remontu opartej na praktyce innych krajow
a przede wszystkim Zwigzku Radzieckiego.

W efekcie doprowadzi sie do przyspieszenia remon-
téw i podniesienia ich jako$ci przez wymiane calych
zespoldw, co w wyniku do$wiadczen radzieckich daje
najlepsze rezultaty.

Aby doj$¢ do metody remontu przez wymiane catych
zespoloéw, nalezy zaja¢ sie przede wszystkim produkcjg
cze$ci zamiennych.

Poza takim ustawienienr organizacyjnym zagadnienia
remontéw kapitalnych i czeSciowo $érednich ciezkiego
sprzetu budowlanego, zachodzi-konieczno$¢ ujednolice~
nia struktury organizacyjnej i wyposazenia technicz-
no-remontowego baz sprzetowych jednostek wyko-
nawstwa budowlano-montazowego. Praca tego zaplecza
przy dokonywaniu remontéw Srednich, wzglednie bie-
zgcych, musi by¢ oparta na technologii remontéw
opracowanej przez zaklady specjalizowane oraz na ma-
gazynie cze$ci zamiennych przez nie, wzglednie przez
zaktady produkcyjne dostarczanych. '

Nalezy réwniez wprowadzi¢ w skali krajowej jedno-

'lita i obowigzujacg metodologie planowania j sprawo-

zdawczoséci w dziedzinie remontéw sprzetu budowla~
nego.
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Redakcja ,,Inwestycji i Budownictwa* zawia-
damia, ze najblizszy numer ,Przegladu Biblio-
graficznego Wydawnictw Gospodarczych® (nr 1
z roku 1954) poswiecony bedzie tematyce inwe-
stycyjnej. W ramach tego numeru oméwione zo-
stang zagadnienia bibliograficzne zwigzane z
planowaniem, projektowaniem, kosztorysowa-
niem, z realizacjg i finansowaniem inwestycji.

Autoramij artykutéw bedg wybitni fachowcy
zgrupowani wokél katedry planowania inwe-
stycii.

Ze wzgledu na interesujaca tematyke redakcja
zwraca uwage swych czytelnikow na koniecznosé
interesowania sie kolejnymi numerami ,Prze-
gladu Bibliograficznego*. Redakeja
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Mgr inz. WOJCIECH PIROG

Zagadnienie czesci zamiennych dla ciezkiego
sprzetu budowlanego

1. Ustalenie podstawowe

EksploataCJa ciezkich maszyn budowlanych wymaga
zorganizowania odpowiedniej konserwacji i przestrze-
gania systemu planowo- termmowych remontéw za-
pobiegawczych, na ktére sktadajg sie przeglady tech-

niczne, remonty biezgce, $rednie i kapitalne. Zaréwno -

praca maszyn, ich konserwacja w formie codziennych
przegladdéw technicznych jak i planowe remonty zwig-
zane sg z zagadnieniem czeSci zamiennych. Cze$ci za-
mienne odpowiadaja czeSciom sktadowym maszyny
i produkowane sg w celu wmontowania ich w maszyne
w miejsce zuzywajacych sie w okresie krétszym niz
okres zycia maszyny. CzeSci zamienne podzieli¢é mozna
wg okresu zywotno$ci, wg mozliwosci uzyskania i wg
zastosowania.” Wedlug okresu zywotno$ci dzielimy na:
czeSci biegowe i czeSci zamienne wiasciwe. Czescei
biegowe maja krétkg zywotnosé, tatwosé uszkodzenia
sie i latwo$¢ wymiany. Cze$ci biegowe powinny znajdo-
waé sig stale przy maszynie w iloSci zapewniajgce]j cig-
glo§¢é pracy maszyny i powinny by¢ uzupelniane
w miare ich zuzywania. Stuzg one do niezwlocznego
wmontowania w maszyne przy stwierdzeniu wadliwej
pracy maszyny, albo w wypadku zatrzymania maszyny,
spowodowanego zuzyciem sie lub uszkodzeniem od-
noénej czesci biegowej. Czesci biegowe sg wbudowywa-
ne w maszyne w czasie jej pracy i w czasie przegladéw
technicznych przez obsluge maszyny lub w czasie re-
montéw wszystkich rodzajéw. Przyktadowo, cze$ciami
biegowymi sa: $ruby, nity, wkrety, uszczelki, kliny, za-
wleczki, §wiece zaplonowe, koncéwki wiryskiwaczy,
zeby lyzki u koparek, okladziny cierne, bezpieczniki
elektryczne, ogniwa lancucha itd.

Wlasciwe czeSci zamienne odpowiadajg czeSciom
skladowym maszyny o duzym okresie zywotnosci
i,wmontowywane bywajg w czasie remontu maszyny.
Cze$ci te nie stanowig niezbednego wyposazenia maszy-
ny lecz powinny stanowié niezbedny zapas magazynowy,
konieczny do przeprowadzania remontéw zaréwno
przez uzytkownikéw maszyn, jak i zaklady remontowe.
Przykladowo wlaSciwymi czeSciami zamiennymi sg:
kola zebate, ttoki, tuleje cylmdrowe lozyska, §ruby
specjalne, kliny speCJalne osie, walty drazki, dzwxgme
pompy wiryskowe itd. Do 8rupy wlasmwych cze;sc1
zamiennych wchodzg réwniez takie cze$ci, ktére majg
zastosowanie w wypadkach awaryjnych, jak np. kac-
ter silnika, blok, glowica, watl korbowy, rama pod-
woziowa 1tp Ostatnlo wymienione czeSci nie sg w za-
sadzie przewidziane do wymiany w czasie remontéw
kapitalnych, ani w okresach miedzyremontowych, a ko-
niecznoéé ich zastosowania zostaje spowodowana awa-
ryjnym uszkodzeniem maszyny.

Wedlug mozliwo$ci uzyskania czeSci zamienne za-
réwno biegowe jak 1 wlasciwe dzielimy na takie, ktére
spotykane sa w handlu i maja zastosowanie do 0z~
nych maszyn i urzadzen orazna cze$ci charakterysiycz-
ne tylko dla danei maszyny lub grupy maszyn, nie wy-
stepujace w handlu, ktére muszg byé produkowane wg
ustalonego z gory przeznaczenia. Pierwsza grupa czg-
Sci produkowana jest masowo w oparciu o normy
i moze by¢ nabywana w branzowych centralach han-
dlowych. Do cze$ci tych nalezg takie jak: $ruby znor-
malizowane, liny, lozyska toczne, §wiece zaplonowe,
uszezelki znormalizowane, zawleczki, niektére koncow-
ki wtryskiwaczy, bezpieczniki elektryczne itd, Czesci
grupy drugiej produkowane sg w oparciu o opraco-
wang dla nich dokumentacm techniczng (przez produ-
centa maszyny lub przez jej uzytkownika) i w ilosciach,
jakie wynikajg z ich zywotnosci, iloici maszyn beda-
cych w eksploatacji i zatozonych normatywoéw magazy-
nowania, uzalezmonych miedzy innymi od czasu trwa-
nia produkcji czesci. :

A punktu widzenia zastosowania czeécx zamienne po-
dzieli¢é mozemy na: eksploatacyjne i dla potrzeb re-
montdéw $rednich i kapitalnych.

CzeSci zamienne grupy pierwszej, charakteryzujgce
sie krotszg zywotnoscig, uzywane sg przy konserwacji
maszyny, przegladach technicznych, remontach biezg-
cych i remontach awaryjnych o niewielkim zakresie
uszkodzenia. Czeéci zamienne grupy drugiej obejmuja
asortyment cze$ci grupy pierwszej, ponadto te czeSci
zamienne, ktére majg dluzsza Zywotnosc i sg wmon-
towywane przy remontach $rednich i remontach kapi-
talnych. |

Cze$ci zamienne Wbudowywane $3 W maszyny mdy—
widualnie, lub tez w zeskladzie z innymi czeSciami
Wspélpracujqcymi z nimi stanowige pewne™ calosci
sktadowe maszyny w formie podzespoléw i zespoldéw.
Z tego tez wzgledu czeSci zamienne sg magazynowane
jako indywidualne sztuki lub jako podzespoly i ze-
spoly. Decyduje o tym rodzaj remontu i przyjeta tech-
nologia remontdéw. CzeSci biegowe wbudowywane sa
indywidualnie. Przy remontach biezgcych cze$ci wmon-
towywane sa w zasadzie réwniez indywidualnie. Przy
remontach $rednich i kapitalnych celowym jest z pun-
ktu widzenia okresu postoju maszyny w remoncie,
jak réwniez zapewnienie lepszej wspolpracy poszcze-
gbélnych czeéci, wbudowywaé zamienne podzespoly
i zespoly. Indywidualna wymiana cze$ci stosowana jest
zazwyczaj w wypadkach, gdy jeden ze Wspomracuja-
cych elementéw zuzywa sie znacznie szybciej niz in~
ny. Stosowanie wymiennych podzespoléw powinno mieé
miejsce, gdy wspollpracujgce z sobg czeSci maja
w przyblizeniu te samg zywotnoéé, a na jako§é wspot-
pracy tych czeSci maja zasadniczy wplyw ich wymiary.

Przyktady podzespoldéw: tancuch gasienicy, przekla-
dnia zebata, wspollpracujgce sworznie i tuleje itd.

Przyktady zespoléw: silnik glowny, sﬂnlk rozrucho-
wy, wciggarka itd.

Nie wszystkie czeSci skladowe maszyn budowlanych
majg jednakowsg zywotnosé i wymagaja w okresie zZycia
i pracy maszyny jednakowo czestej wymiany; wymaga
tego tylko pewien ich procent. Wysokos¢ tego procentu
zalezy od konstrukeji i specyfiki pracy maszyny. Ma- .
szyny dla trudnych warunkéw pracy, o nagtych uderze-
niach obcigzenia i posiadajgce duzo mechanizméw wy-
magajg duzego precentu czesci zamiennych.

Ilos¢ czesci sktadowych maszyny, ktére majg wcho-
dzi¢ w nomenklature cze$ci zamiennych moze byé usta- -
lona na podstawie obserwacji zuzywania sie ich w cza-
sie pracy przy okazji dokonywania poszczegdélnych ro-
dzajow remontéw. Czesci sktadowe, ktérych zywotnosé '
nie przekracza czasokresu pomiedzy dwoma remontami
kapitalnymi moga by¢ zaliczane do czeSci zamiennych,
czgdci za§ skladowe, ktérych zywotno$é réwna sie
dwom lub wigcej czasokresom miedzy remontami ka-
pitaliymi w zasadzie nie powinny posiadaé¢ odpowied-
nikéw gotowych, znajdujacych sie w magazynie cze§-
ciach zamiennych. CzeSci te powinny by¢é w zasadzie
regenerowane indywidualnie w razie potrzeby stwier-
dzonej w czasie remontu.

Typowanie czeSci zamiennych wymaga dlugich ob-
serwacji zachowania sie czeSci skladowych maszyny
w czasie pracy. Jest ono dokonywane zazwyczaj przez
producentéw danej maszyny i wydawane w formie ka-
talogéw cze$ci zamiennych. W razie braku fabrycznych
katalogdw cze$ci zamiennych typowanie ich jest prze-
prowadzane przez uzytkownikéw maszyn i zaklady re-
montowe. Przypadek taki ma miejsce odno$nie ciez-
kich maszyn budowlanych stosowanych w naszym bu-
downictwie. Sg to przewaznie maszyny importowane,
bez mozliwo$ci uzyskania odpowiednich ilo$ci czeSci
zamiennych, katalogéw tych czeSci i ich rysunkéw
konstrukcyjnych. Z tego tez powodu ciezar wytypo-
wania czeSci zamiennych i opracowania dokumentacji
dla ich produkcji spada na ich uzytkownikéw,
a w szczegoOlno$ci na resorty budownictwa. Typowanie
czesci zamiennych jest aktualne dla tych asortymentéw
maszyn, ktore wystepujag w wiekszych iloSciach, ktére
dzieki temu mogg by¢ uznane za typowe, i dla ktérych
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produkCJa czeSei zamiennych zardéwno technicznie, jak
i gospodarczo jest uzasadniona. Dla maszyn uznanych
za nietypowe — typowanie czg$ci zamiennych, jak
réwniez ich produkcja na magazyn nie jest celowa.
Przeprowadzone od szeregu lat obserwacje zuzywa-
nia sie cze$ci sktadowych, pozwolily wytypowa¢ na-
stepujace iloéci czeSci zamiennych, dla niektérych
podstawowych reprezentantéw grup maszyn:

Lp. Reprezentant Typ chlgsS&
1. koparka 0,5 m? E-505 136
2. koparka 1 m? E-1003 132
3. koparka wielonaczyniowa R80/4 146
4. spycharka 80 KM R D 157 221
5. lokomotywka spalinowa MD2S . 46

- 6. lokomotywka parowa H 30 117
7.  walec drogowy 12 ton A 12 29
8. sprez przenos$na 400 m3/godz HR 4V 63
9. kruszarka szczekowa Pegson 80

10. zuraw budowlany SBK 1 63

11. zuraw samojezdny K51 42

12, betoniarka 400 1 Zafama 42

13. - silnik spalinowy 4 cyl, 90 KM D402 117

Wsrdod 136 szt. czeSci zamiennych dla koparki typu
E-505 zostaly wytypowanie z wazniejszych m. in.: kola
zebate czoloweistoikowe, pionowe waty z wieloklinami,
tuleje Walow, elementy cierne sprzegla, czesci hamul-
ca, sprezyny, koto ladcuchowe zwolnicy, kotlo gqs1e—
nicowe, zespOl gasienicy — stopa gasienicy, sworzen
gasienicy, zesp6t rolki podtrzymujacej gasienice,
zespOl rolki bieznej gasienicy, zesp6t napinajacy, ze-
spol walu wciggarki wysiegu, zesp6t mechanizmu na-
pedu lyzki na wysiegnicy, zespdt weciagarki gléwnej,
zespdl wysiegnicy, zespd! otwierania dna iyzki itd.
Kazdy z zespotdw posiada wytypowane najwazniejsze
czeSci sktadowe np.: w zespole watu wcigdtki — lan-
cuchy Galla. Zywotno$¢ wytypowanych cze$ci zamien-
nych zawiera sie w zasadzie w czasokresie miedzy
‘dwoma remontami kapitalnymi.

Ogodlna iloéé czeSci skladowych w tym typie koparki
wynosi ok. 6000 szt., — wytypowana ilo§¢ cze$ci za-

136
miennych stanowi w tym wypadku—a- . 100 = ok. 2,3%.
6000

W wytypowane]j iloSci czgSci zamiennych nie uwzgle-~
dniono silnika napedowego i rozruchowego.

W arkuszach typizacyjnych cze$ci zamiennych usta-
lona jest zywotno$¢ czeSci w postaci jednorocznego
normatywu czesci zamiennych.

Analogiczne zestawienia cze$ci zamiennych w ZSRR
ustalajg normatyw cze$ci na 1 maszyne przy 1000 go-
dzinach pracy. Odno$nie ustalenia czesci zamiennych
dla koparki E-505, dane radzieckie przewidujg wiekszg
ilo§¢ pozycji cze$ci zamiennych, anizeli nasze dotych-
czasowe opracowania. Normatywy zuzycia poszczeg6l-
nych czeSci pokrywaja si¢ w przyblizeniu z danymi
polskimi.

Dla spycharki typu D-157 wytypowano 221 sztuk

. czeSci zamiennych na ogdlng ilosé ok. 5000 szt. czesci
skladowych. Wsrod czesci wytypowanych znajdujg sie
miedzy innymi nastepujace: sworzen kola "linowego,
kolo linowe zblocza, néz $rodkowy, Sruby nastawne
pluga, czeSci sktadowe weiggarki — tuleje zewnetrzne
oktadzina sprzegla, watek, lozysko, tulejki, czesci skla~
dowe. hamulca, beben' linowy, elementy skrzyni bie-
gow, kola.zebate itd., czeSci skladowe sprzegla glow-
nego, jak wal sprzegta z wieloklinem, okladzina tarcz-
ki, tuleja walu sprzegla, plytki sprezynujgce, okla-
dzina cierna, dzwignia do wiaczania, kola zebate,
tarcza sprzegla z uzebieniem, cze$ci skladowe ser-
womechanizmu — suwak, tuleja, glowica suwaka, dta-
wica kombinowana itd. Zestawienia cze$ci spotykane
w publikacjach radzieckich dla tej spycharki pokry-
wajg sie w zasadzie tematycznie z powyzszymi danymi.

Istotng sprawg przy typowaniu czeSci zamiennych
jest ustalenie ich zZywotnosSci. Zalezy ona od charakteru
i{ warunkéw pracy danej czeSci, jako$ci jej utrzymania,
a w szczegolnosSci spnarowania oraz od materiatu, z kt6-
rego jest wykonania i jako$ci obroébki.

Dotychczasowe nasze doSwiadczenia na tym odcinku
nie wypadaja korzystnie, gdyz zar6wno metoda pracy
maszyna, sposéb i jakosé jej utrzymania oraz ‘material
i technologia obrébki. nie pozwolily osiggngé cze$ciom
zamiennym tych samych wynikéw w eksploatacji jakie
uzyskujg czesci zamienne 1mportowane

Zagadnienie typizacji cze§ci zamiennych dla maszya
cigzkich produkcji krajowej bedzle obcigzalo w przy-
szlosci ich wytworcow.

Cze$ci zamienne mogg byé stosowane o wymiarach
nommalnych odpowiadajgcych wymiarom nowych cze-
$ci skladowych, lub tez moga one p051adac wymlary
rg‘r’nontowe tj. uwzgledniajgce zuzycie w czasie pracy.

W zasadzie stosuje sie czeéci zamienne o wymiarach
nominalnych; taka zasada przyjeta jest rowniez
w ZSRR.

Wymiary remontowe stosuje sie w cze$ciach zamien-
nych tylko wtedy, gdy dane czesci s wymieniane przy
remontach biezgcych i $rednich a elementy z nimi
wsp()kpracujace w danym zespole, chociaz wykazujq
pewne zuzycie, jednak moga pracowac w dalszym cig-
gu i nie podlegaja wymianie.

Oddzielng grupe wsrdd czesc1 zamiennych stanowig
tzw. pétfabrykaty. Sg to czesci zamienne nie posiadajag-
ce wszystkich faz potrzebaej obrébki, Pétfabrykaty sto-
suje sie¢ w wypadkach n:aszyn nietypowych, a dla
maszyn typowych przy remontach kapitalnych dla tych
czgSci zamiennych, ktére wspoipracujg z czeScig nie
podlegaja,ca wymianie. Polfabrykaty w formie odlewow
i odkuwek dla produkcji czeSci zamiennych wystepujg .
rowniez przy sprzecie typowym i dostarczane sg z re-
guly przez przemyst kluczowy do dalszej obrobki w za-
ktadach remontowych sprzetu, badz w specjalnych za-
ktadach produkcyjnych cze$ci zamiennych.

2. Rola czeSci zamiennyeh

Rola czesci zamiennych jest bardzo wielka zaréwno
dla utrzymama sprzetu w gotowosc1 technicznej do
pracy, jak réwniez dla czasokresu i Jakosc:1 przepro-
wadzonych remontéw i dla diugo$ci zycia maszyny.
Brak cze$ci zamiennych sprawia, ze maszyna uzyskuje
nadmierne zuzycie niektérych elementéw, co powoduje’
przedwczesne zuzycie wzglednie uszkodzenie czesci
o dlugiej zywotno$ci, zmniejsza wydajno$¢ maszyny,
wywotluje czgste postoje awaryjne, kazdg naprawe
czyni zmudng i dlugg, a ponadto uniemozliwia realiza-
cje systemu planowo-terminowych remontéw zapobie-
gawczych. Przygotowane w pore cze$ci zamienne po-
zwalajg na sprawne i dobre jako$ciowo wykonanie
remontu, czas postoju maszyn w remoncie skraca sig,
koszty remontu malejg; mozna stosowaé postep tech-
niczny w organizacji remontu. Z punktu widzenia or-
ganizacji remontu, jak réwniez czasu jego trwania ko-
rzystniej jest zastosowaé zamiast cze$ci zamiennych,
zamienne podzespoly i.zespoty.

Podkresli¢ nalezy réwniez, ze czeSci zamienne produ-
kowane seryjnie mogg by¢-  obrabiane lepiej, przy
lepszym wykorzystaniu surowca i lepszym wykorzy-

- staniu obrabiarek i urzgdzen specjalnych, anizeli cze$ci

produkowane indywidualnie w czasie remontu. Nie-
dostateczne wyposazenie zaplecza ‘technicznego zjedno-
czen budowlano-montazowych w warsztaty naprawcze
sprzetu i w obrabiarki powoduje, ze sprawa posiadania
czeSci zamiennych dla cigzkich maszyn budowlanych
jest u nas wyjatkowo wazng i pilng do zalatwienia.

Niezalatwienie jej powoduje duze straty eksploata-
cyjne, obniza wydajno$¢ sprzetu, przedtuza nadmiernie
czasy postoju w remoncie, zwigksza koszty utrzymania
i remontu sprzetu oraz skraca zywotno$¢ sprzetu.

W istniejgcej u nas sytuacji w dziedzinie ciezkich
maszyn budowlanych, produkcja i zaopatrzenie w cze-
$ci zamienne objg¢ moze obecnie tylko stosunkowo
nieliczng grupe maszyn uznanych za typowe, ktore nie
wchodzg do nomenklatury maszyn typowych w zasa-
dzie bedg mogly posiadaé¢ czesSci zamienne typu uni-
wersalnego (spotykane w obrocie handlowym), a tyl-
ko wyjatkowo czeSci wymagajgce oddzielnego wypro-
dukowania. W miare wprowadzania unifikacji typo-
wielkoSci maszyn i rozwijania krajowej produkcji
ciezkich maszyn budowlanych zwiekszaé sie bedzie
ilo§¢ maszyn, do ktérych beda produkowane i dostar-
czane czesci zamienne.
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3. Planowanie pofrzeb czesci zamienych_

Ilo$¢ potrzebnych cze$ci zamiennych zalezy od ich
zywotnosci, iloSci czeSci w maszynie, ilosci jednako-
wych maszyn, wielko$ci ustalonych normatywoéw maga-
zynowych, ilo§ci godzin pracy maszyny w ciggu roku,
od warunkéw eksploatacji, utrzymania i obstugi ma-
szyny..

W tej dziedzinie brak u nas dosw1adczen1a i ustalo-
nej metody postepowania. W literaturze radzieckiej
podany jest wzér dla ustalenia normatywnej iloci cze-
$ci, opierajacy sie na czasie pracy cze$ci i .na wspéi-
czynnikach obnizenia zapasu, zaleznych od iloéci je-
dnakowych maszyn i ilosci jednakowych czeSci w ma-
'szynie, a mianowicie:

M.C.O.Km.Kc

P ’
gdzie:
N — ilo$¢é normatywna czeSci w sztukach,
M - — ilos¢ maszyn jednego typu,
C — iloé¢ jednakowych czeSci w maszynie,
O — okres w miesigcach, na jaki pozgdane jest za-
bezpieczenie maszyny w dang czes$¢ zamienna,
P — czas pracy danej cze$ci,

Km — wspdtczynnik obnizenia ilo$ci cze$ci zamiennych,
zalezny od iloSci maszyn jednego typu. Wspbéi-
czynnik ten waha sie od 1 do 0,2. Naszsza
warto$¢ przyjmuje sie przy 50 i wiecej maszy-
nach danego typu.

Kc — wspélezynnik obnizenia, zalezny od ilosci je-
dnakowych czeéci — W maszynie. Wspolczynnik
ten waha 51e od 1 do 0,1. Najnizszg warto§é
przyjmuje sie przy 1losc1 jednakowych czesm
w maszyme powyzeJ 15 sztuk.

Wzbr powyzszy zamerajacy w sobie dwa wspé6tczyn-
nik obnizenia Km i Kc nie daje w kazdym wypadku
nalezytych rezultatow.

Dla ustalenia normatywneJ ilo$ci czeSci zamiennych
spotykany jest réwniez w literaturze radzieckiej wzér
skorygowany 1 uproszczony

D.J.G.K

P »

gdzie:

N — ilo§¢é normatywna w sztukach,

D — ogélna <loé¢ jednakowych czeSci we wszystkich
posiadanych maszynach,

J — przecietny czas wykonania danej cze$ci zamiennej
w miesigcach wzglednie przy statych i regular-
nych dostawach — cykl dostawy — w miesigcach.

G — wspélczynnik bezpieczenstwa w celu zabezpiecze-
-nia sie od sp6znien i nieregularno$ci dostawy.
W normalnych warunkach zaleca sie przyjmo-
waé G = 3.

W wyjatkowych wypadkach mozna wspdlczynnik
ten obnizyé do G = 2, co zmniejsza wydatnie war-
to§¢ zapasu czeSci zamiennych,

P — przecigtny czas pracy danej czeSci zamiennej
w miesigcach. Wskaznik ten oparty na doswiad-
czeniu ewidencyjno-sprawozdawczych danych po-
winien by¢ stale kontrolowany i korygowany.

K — wsp6tczynnik obnizenia zalezny od ilosci jedna-
kowych czesci we wszystkich maszynach jednego
typu waha sie w granicach od 1,0 do 0,05 wg ni-

zej podanej tablicy 1.
Wielko$¢ wspélczynnika obnizenia ,,K* dla okre§lenia

norm zapasu czeSci zamiennych maszyn i urzgdzen
technicznych:
Ilos¢ jednakowych czeSci Wspbtezynnik
we wszystkich maszynach obnizenja ,,K*
- ’ 5. 1,0
10 ’ 0,9
20 : 0,78
30 0,69
40 0,60
- 50 . 0,55
- 60 0,55
75 0,43
100 0,33
123 0,30
160 0,25
215 0,20
300 0,15
- 475 0,10
1000 0,05.

WskaZznik J — to jest przecietny czas wykonania lub

_ dostawy czeSci zamiennej przyjmuje sie w Zwiazku

Radzieckim jako réwny jednemu miesigcowi. Przy cze-
$ciach bardziej skomplikowanych wymagajacych odla-
nia’ lub odkucia czas ten réwny jest dwém miesigcom.

Dla naszych warunkoéw, omawiane cykle dostaWy s3
za kroétkie; doSwiadczenie bowiem wskazuje, ze cze§c1
wymagajgce odkuwek lub odlewéw staliwnych majg
cykl dostawy okolo 8 miesiecy. Nalezaloby wiec wypo-
$§rodkowaé na podstawie posiadanych doswiadczen od-
powiedni wskaznik J.

Zarowno pierwszy jak i drugi wzor, jak na to wska-
zujg préby sporzgdzenia planu potrzeb czeSci zamien-
nych na 1953 r. w ramach resortu Budownictwa Prze-
mystowego wymaga w naszych warunkach pracy i ek-
sploatacji maszyn zastosowania innych wspétczynnikéw
obnizajgcych, innego cyklu dostawy czeSci. i innego
czasokresu zywotnos$ci czesci.

Praktycznie oceniajgc, wspétczynniki te ksztattujg sie
u nas na poziomie mniej korzystnym niz wg danych
radzieckich.

W roku biezgcym Centralny Zarzad Mechanizacji
Budownictwa Przemystowego opracowal tymczasowg
instrukcje dla sporzgdzenia planu zaopatrzenia w czeSci
zamienne ciezkiego sprzetu budowlanego w Resorcie.
Zgodnie z brzmieniem tej instrukeji plan zaopatrzenia
obejmuje plan zuzycia na okres planowany oraz kon-
cowy zapas magazynowy z uwzglednieniem przewidy-
wanego zapasu magazynowego na poczatek tego okresu.
Plan zaopatrzenia réwny jest planowi potrzeb = plan
zuzycia -+ zapas koncowy — zapas poczatkowy. Plan
zuzycia ustalany jest oddzielnie dla potrzeb remontéw
kapitalnych i §rednich i oddzielnie dla baz zjedrnioczen
budowlano-montazowych. W pierwszym wypadku uzy-
wa sie wzoru:

n-R

b

7z =

gdzie:
Z — ilo§é czeSci zamiennych- dla potrzeb remontow,
. n — iloé¢ jednakowych czeSci w danej maszynie,
R — ilo$é maszyn danego typu przewidzianych w da-
nym roku do remontu kapitalnego lub $redniego,
p — zywotno§¢ czesci
(dla 1 roku p = 1, dla 1/2 roku p = 0,5 itd.).

Tlogé czesci zarmennvch potrzebnych dla celéw eksplo-
atacyjnych (bazy ZJednoczen) ustalona jest za pomoca
wzoru:

.i'n ne-r
T = —_
P p

gdzie:

i— ilo§é posiadanych maszyn przez zjednoczenie,

r — ilo$¢ kapitalnych i §rednich remontéw danego ty-
pu maszyn, umieszczana poza danym zjednoczo-
niem,

W obu wzorach pominieto wspoIczynmkl zmniejsza-
jace. Zapasy koncowe ustalane sg zgodnie z normaty-
wem magazynowania w dniach zatwierdzanym corocz-
nie.-przez CUGM. W planach na 1953 r. przyjeto zapas
koncowy w wysoko$ci kwartalnego normatywnego zu-
zycia danych czeéci. Zachodzi konieczno$¢é prowadze-
nia dokladnej ewidencji dla ustalenia danych - staty-
stycznych potrzebnych do ustawiania planéw lpotrzeb
cze$ci zamiennych.

Bilansowanie potrzeb cze$ci zamlennych dla c1ezk1ch
maszyn tyrpowych i ustalanie planu ich produkcji i za-
opatrzenia powinno by¢ w skali kraju prowadzone
Jbrrzez jednostke centralng jakag jest CBOM.

Plany potrzeb sporzgdzane sg przez jednostki orga-

nizacyine bezposrednio potrzebujace danych czeScl.
Z planéw tych powstaja zbiorcze plany resortowe,
z ktérych z kolei powstaje panstwowy plan potrzeb
czeSci zamiennych. Jak juz wspomniano brak jest u nas
danych statystycznych dla okre§lania ilo§ci potrzeb-
nych cze$ei zamiennych dla ciezkich maszyn budowla-
nych.
- Wedlug danych radzieckich potrzebne czeSci zamien-
ne w ciggu roku orientacyjnie stanowia $rednio
6 — 8% w stosunku do ciezaru maszyn. Wobec tego, ze
niektére czeSci sktadowe nie podlegajg w ciggu roku
wymianie lecz sg regenerowane, przyjmuje sie, ze cze-
$ci zamienne stanowig 69 cigzaru maszyn. Wskazniki
te w.naszych warunkach ksztattujg sie wyzej.
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Wg danych Zakladéw  remontowych zuzycie czeSci
zamlennych na remont kapitalny 1 maszyny przedsta-
wia sie obecnie nastepujgco:

a) koparka E-505 — 120 szt. pozycji, — 330 szt. wagi

1900 kg.
b) spycharka D 157 — (z silnikiem) 300 szt. pozycji,
2400 szt. wagi. 2500 kg.

Na podstawie danych radzieckich podziat czeSci za-
miennych wagowo wg rodzaju potfabrykatéw przedsta-
wia sig orientacyjnie nastepujgco:

Podzial cze$ci zamiennych wg rodzaju
pottabrykatow w %.
Grupa maszyn |
odle- | 4q- stal 'odlewy| odle--
Wy sta-| xywki | Walco- | brazo- | wy ze- | razem:
liwne wana we liwne
Maszyny skom-
plikowane.i bar- )
dzo skompliko- = 13 ”. 5 E -
wane
Maszyny proste .
i §rednio skom- 13 14 20 3 50 100
plikowane :

Wynika z tych danych, ze maszyny ciezkie, zaliczane
w zasadzie do grupy maszyn skomplikowanych, wyka-
zujg w czes$ciach zamiennych przewazajgcy udzial od-
lewow staliwnych, podczas gdy maszyny $Srednie maja
przewazajgcy udzial odlewoéw zeliwnych. Uwzglednié
to nalezy w profilu produkecji i doborze wyposazenia
i urzgdzen dla zakladdéw produkcji czeSci zamiennych.

4. Zuzycie suroweow_

Ustalenie wagi surowcéw dla produkcji cze$ci za-
. miennych nastepuje na podstawie wagi netto czesci
zamiennych plus dodatek na straty i odpady materiatu.

Narzuty te zalezg od rodzaju materialu i mozna
przyjmowac¢ je w nastepujgcej wysokosci:

25% dla stali zwyklej i szlachetnej, odkuwek swo-
bodnie kutych odlewdéw staliwnych i zeliwnych,

15% przy odkuwkach matrycowanych i odlewach
brazowych, 10% przy pozostatych materiatach.

Jak widaé¢ z tablicy 2 procentowy udzial wagowy
czeSci zamiennych w stosunku do wagi maszyn ksztat-
tuje sie bardzo réznie w zaleznosci od rodzaju maszy-
ny i charakteru jej pracy.

Wobec tego, ze tablica zostala sporzgdzona w oparciu
o wagi materiatowe brutto, zar6wno wagi ogdlne czesci
zamiennych jak i ich procentowy rozrzut na rodzaje
materialéw ksztaltuje sie inaczej anizeli podaja to da-
ne z literatury radzieckiej. Nalezy podkres§lié, ze po-
dane cyfry moga byé traktowane tylko jako bardzo
grube przybhzeme

5. Produkecja czeSci zamiennych.

W oparciu o bilans poirzeb powinien byé sporzadzo-
ny plan dostaw cze$ci zamiennych. Zrédiem dostaw cze-
$ci zamiennych jest produkcja krajowa i import.
W przyszioSci dominujgca role odgrywaé bedzie pro-
dukcja- krajowa, import za$ dotyczy¢ bedzie w zasa-
dzie pozycji trudnych lub nieoptacalnych do wyko-
nania w kraju. W zasadzie czeSci zamienne powinien
dostarczaé przemyst produkujacy dane maszyny. Nie
bedzie to mozliwe do zrealizowania w pelni, dlatego
tez dla produkcji czeSci zamienych powolane zostang

Tablica 2.

OKRESLENIE STOSUNKU WAGI CZESCI ZAMIENNYCH (MATERIALU BRUTTO) DO CIEZARU MASZYNY
Z PODZIALEM CZESCI ZAMIENNYCH WG RODZAJU MATERIALOW W %

Podzial czesci zamiennych wg podstawo-
Waga jedno- [Waga czesci zam.| Stosu- wych rndzajéw materiatow w o/,
stkowa (material wyjscio-| nek
Represeriant grmpymus spraetu Wy brutto) witosls| Bu 4 wsatlilo- Od- (?t(-i!ﬁ‘\? Zeliwo | . BTaZ | Razem
w tonach nach na i masz. | w9, wana | kKuwki S ane i inne
1 2 ” 3 4 5 6 7 8 9 10
Koparka E—505 20,5 3,153 15,4 38 7 52 | — 3 100
B E—1003 43 3,473 8,1 23 12 60 — 5 100
- R—80/4 A 4,688 10,1 21 24 51 1 3 100
Spycharka D—157 14,235 4,416 31,0 31 56 5 7 1 100
Lokomotywka MD2S 5,3 0,352 6,6 23 — 65 9 3 102
5 H 30 6,5 1,549 23,8 79 — 1 13 7 100
Walec drogowy A12 12 0,671 5,6 6 — 38 39 17 100
Sprezarka HR 4Y 4,5 0,026 0,6 31 — 4 50 15 100
Kruszarka Pegson 13,6 1,315 9,7 40 — 48 12 — 100
Zuraw bud. SBK 1 21,46 £ 0,627 3,0 26 — 52 17 5 100
K 51 12,83 0,267 21 33 — — 67 — 100
Betomarka Zafama 1,1 0,176 8,3 66 — 31 3 — 100
Silnik spalin. D402 0,88 0,048 5,4 29° 2 — .49 20 100
Kafar spalinowy 7 0,490 7 20 2 65 9 4 100
o parowy : 1,05 0 104 10 27 8 60 3 2 100
Réwniarka i, 1,5 0,105 7 38 56 5 —_. i 100
Zgarniarka 7,2 0,360 5- 52 35 9 .3 1 100
Pompa do bet. i zapraw 0,5 0,130 10 43 6 27 23 1 100
Maszyny i urzadzenia do budowy drég <

bitumicznych 6 0,420 7 47 25 12 15 1 100

specjalizowane zaklady produkcyjne. Udziat w produk-- montowe, import, zaklady przemystu kluczowego

cji czeSci zamiennych wezmg réwniez zaktady remon-
towe maszyn w ramach swej wolnej mocy parku obra-
biarkowego. Ponadto pewne ilosci czeSci zamiennych
dostarcza¢ bedg zaklady przemyslu kluczowego oraz
zaktady drobnej wytworczosci. Dotyczy to w pierw-
szym wypadku pélfabrykatéow, za§ w drugim czeSci
specjalnych. Taki uklad w dziedzinie produkcji czesci
zamiennych bedzie moégt by¢ zrealizowany wtedy, gdy
rozbuduje sie krajowy przemyst ciezkich maszyn budo-
wlanych.” W ZSRR Zaklady sprzetowe budownictwa
produkujg ok. 40% potrzebnej ilosci czesci zamiennych.

Do czasu jednak, gdy przewaza¢ bedg maszyny im-
portowane, zrodlem dostaw czeSci zamienych moga
byé specjalizowane zaklady produkcyjne, zaklady re-

i przemystu drobnego. -

Punkt ciezkosci stanowi¢ bedg =pec3ahzowane zakla-
dy produkcyjne. Zaklady te powinny by¢ specjalizowa-
ne wg asortymentu potrzebnej obrébki. Powinny po-
wstaé zatem zaklady przystosowane do prostej obrobki
skrawanej, zaklady z rozbudowanymi dziatami:obrébki
precyzyinej, produkcji kot zebatych, zaklady z rozbu-
dowang kuznig, wlasnymi odlewniami zeliwa, staliwa
i metali kolorowych, zaklady produkcji !ancuchéw
Gaill‘a itd.

Bardzo wazna rzeczg jest powigzanie tych zakla-
dow z odlewniami zelwa, staliwa i metali kolorowych
ze wzgledu na duzy udzial odlewéw w produkeji czesci
zamiennych.
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Ze wzgledu na duzy asortyment czeSci zamiennych
i konieczno$¢ produkcji w niezbyt duzych seriach ce-
lowe jest, ze wzgledu na operatywno$¢ zakladéw,
przyjmowaé wielko$é¢ takich zakladéw na poziomie ok.
- 1500 t rocznej produkecji czesci zamiennych., Przy
~wskazniku pracochtonno$ci ok, 600 rob. godz./1 t po-
trzeba ok. 900000 rob. godz., co daje ok. 300 robotni-
kéw produkceyjnych.

Produkcja czesci zamiennych odbywaé sie powinna

na podstawie jednolicie opracowanej dokumentacji
technicznej i jednolitych warunkéw odbioru technicz-
nego w skali kraju.

6. Regeneracja czeSei zamiennych,

Cze$ci skladowe cze§ciowo zuzyte sg przywracane do
swej pierwotnej postaci i wymiaréw za pomocg: spa-
wania, nadlewania, metalizacji, chromowania itd. Czesci
regenerowane poddawane sg obrobce termicznej dla
przywrocenia im wiasciwo$ci wymaganych warunkami
‘technicznymi. Regeneracja czeSci bedzie odbywaé sie
w zasadzie w zakladach remontu sprzetu, ktére powin-
ny posiada¢ w tym celu potrzebne wyposazenie i urza-
- dzenia. Regeneracja czeSci specjalnych jak np. elemen-
tow wiryskowych, tfancuchéw Gall‘a, pomp paliwowych
itd.,, wymagajgca specjalnego wyposazenia,
odbywa¢ sie w zaktadach specjalizowanych produkujg-
cych te czeSci. Powinna byé wprowadzona zasada
zwrotu zuzytych cze$ci specjalnych dostawcom tych
czeSci przy otrzymywaniu nowych.

7. Dystrybucja cze$ci zamiennych,

Polityka w zakresie planowania i zaopatrzenia w cze-
§ci zamienne powinna byé prowadzona przez instytucije
centralng jakg jest CBOM. CBOM bilansuje potrzeby,
lokuje zbiorcze zamoOwienia, koordynuje roczne plany
produkcji cze$ci zamiennych, uzupelnia niedobér pro-
dukcji czeSciami z importu, rozdziela i rozprowadza
czeSci zamienne. CBOM prowadzi centralny magazyn
interwencyjny dla czeSci pochodzacych z importu

Mgr inz. K. LUBOINSKI

powinna

i produkcj1 krajowej. CBOM rozdziela pule uzyska-
nych cze$ci zamiennych pomiedzy zainteresowane re-
sorty. Resorty posiadajag odpow1edn1 aparat zaopatrze-
niowy, ktéry rozprowadza czesm pomiedzy poszczegol—
nych odbiorcow.

W ramach resortéw o duzym potencjale sprzetowym
powinny byé prowadzone resortowe magazyny inter-
wencyjne.

Resorty nie posiadajgce wielkich ilosci sprzetu bu-
dow]anego nie prowadzg wlasnych resortowych maga-
zynéw interwencyjnych, lecz korzystaja z centralnego
magazynu CBOM.

Zagadnienie normatywéw magazynowych dla cze$ci
zamiennych jest bardzo wazne i trudne do okre$lenia.
Moze ono by¢ ustalone na podstawie danych staty-
stycznych z praktyki, przy czym musi ono uwzgledni¢
diugosé cyklu dostaw czeSei. .

Normatywy magazynowe cze$ci zamiennych powinny
by¢ ustalone zaréwno dla magazynéw interwencyi-
nych centralnych i resortowych, jak réwniez dla ma-
gazyndéw zakladow remontowych i baz sprzetowych..
Organizacja aparatu dystrybucji czefci zamiennych
musi odznaczaé¢ sie duzg operatywnoscig dzialania.

8. Uwagi koicowe,

Pilno$¢ i wazno§¢ rozwigzania zagadnienia zaopa-
trzenia ciezkich maszyn budowlanych w cze$ci zamien-
ne wymaga na obecnym etapie szybkiego stworzenia
avaratu z odpowiednim wyposazeniem technicznym,
dla produkcji cze$ei zamiennych. Réwnocze$nie ko-
nieczne jest ustalenie organizacji i zasad dla dystry-
bucji cze$ci zamiennych. Dla produkcji cze$ci zamien-
nych w kraju konieczne jest zapewnienie dostaw po-
trzebnych surowcoéw i péifabrykatéw. CzeSci zamienne
i zespoly, ktére nie mogg byé obecnie produkowane
w kraju powinny by¢ przewidywane w rocznych pla-
nach importu w iloSciach wynikajacych z bilansu
potrzeb.

Rola Biura Konstrukcyjinego w zagadnieniu remontéw
i produkciji czesci zamiennych dla ciezkich maszyn
budowlanych

Biuro Konstrukcyine powinno byé zasadniczym czyn-*

nikiem w zakresie przygotowania dokumentacji dla
wykonawstwa remontéw maszyn budowlanych.

Biuro konstrukeyjne ma decydujacy wplyw na usta-
lenie wlasciwego procesu technologicznego remontu
maszyn budowlanych, a dobrze ustawiona praca biura
konstrukcyjnego jest warunkiem nalezytej organizacji
i dobrej jakosSci produkcji remontowej.

Produkcja wykonywana na podstawie prawidlowo
sporzgdzonej dokumentacji jest tansza od produkcji
wykonywanej na podstawie® wzoréw, a przygotowana
dokumentacja jest podstawag do okre$lenia jako$ci pro-
duktu, oraz do dokonania jego odbioru technicznego.

Zagadnienia opracowania dokumentacji dla wyko-
nawstwa remontowego maszyn budowlanych dzieli sig
na dwa zasadnicze czlony:

a) Opracowanie procesu technologu:znego remontu

maszyn.

b) Opracowanie dokumentacji dla produkecji i rege-

neracji cze$ci dla remontowanych maszyn.

a) Opracowa.me procesu technologicznego remontu

maszyn. -

Technologiczny proces remontu danej maszyny powi-
nien by¢ opracowany w oparciu o stan w jakim ma-
szyna przychodzi do remontu i o warunki jakim po-
winna odpowiada¢ maszyna po remoncie,

W opracowaniu powinny byé uwzglednione wszyst-
kie czynnosci zwigzane z remontem zaczynajac od we-
ryfikacji, a konczgc na szczegélowych warunkach od-
bioru maszyny po remoncie,

Proces technologiczny powinien uwzgledniaé wszyst-
kie nowoczesne metody remontu i obrébki oraz poste-
powe zasady organizacji pracy. -

Pod tym wzgledem proces technologiczny nie moze
bazowaé¢ na faktycznie istniejgcych warunkach tech-
nicznych zakladu remontowego.

Tak opracowany optimalny proces technologiczny
powinien by¢ zaadaptowany do warunkéw realnych
zaktadu remontowego, z tym, ze adaptacja powinna
mie¢ charakter mobilizujgcy dla zakladu odnoénie pod-
niesienia jego poziomu technicznego zaréwno co do
wypaosazenia podstawowego, jak réwniez urzgdzen ma-
tej mechanizacji.

W zadnym przypadku w wyniku adaptacji warunki
odbioru technicznego po remoncie nie powinny by¢ zta-
godzone i maszyna po remoncie kapitalnym powinna
odpowiadaé¢ warunkom odbioru takim, jakie sg stawia-
ne maszynie nowej.

W adaptowanym procesie technologicznym remontu
rowinna byé¢ podkreslona etapowo$é podnoszenia. po-
stepu technicznego w zaktadzie, jeSli realizacja jedno-
razowa tego postepu nie jest mozliwa.

b) Opracowanie dokumentacji dla produkeji i rege-

neracji czeSci remontowanych maszyn.

W wykonaniu remontu kapitalnego maszyny jak juz
wspnomniano, obowigzuje zasada, ze wyremontowana
maszynd powinna odpowiada¢ warunkom, jakie sa sta-
wiane nowej maszynie. W §lad za tym, cze$ci zamienne
przeznaczone dla danej maszyhy powinny byé wyko-
nane na podstawie dokumentacji, ktéra obowigzuje dla
produkcji nowej maszyny.
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" Tolerancje pasowania wszystkich elementéw powin-
ny byé¢ dotrzymape zgodnie z rysunkami fabrycznymi.
Materialy stosowané do wyrobu czeSci zamiennych
i ich obrébka nie powinny si¢ rézni¢ od materialdw
i obrébki stosowanych przez fabryke wytwarzajaca.

Przy remoncie kapitalnym dopuszczalne jest wmon-
towywanie nie tylko elementéw nowych ale i regenero-
wanych, Jednak dla elementéw regenerowanych jest
obowigzujgcy warunek, aby ich jako$¢ nie ustepowaia
elementom nowym.

Na podstawie powyzszego zarysowuja sie wyraznie
dwa kierunki prac biura konstrukcyjnego w zakresie
przygotowania dokumentacji technicznej dla produkcii
czesci przeznaczonych dla remontéw, jesli dokumen-
tacji tej nie dostarcza producent maszyny.

W wypadku takim, ktéry zredzta ma miejsce obecnie
~w naszym budownictwie, biuro konstrukcyjne musi od-
twarza¢ ksztalty, wymiary cze$ci, obrobke termicznag
itd., ktére zaprojektowat konstruktor maszyny, To-jest
pierwszy kierunek prac biura.

‘Drugim jest opracowanie dokumentacji dla regene-
‘racji cze§ci zuzytych w celu przywrécenia tych czeéci
do stanu, ktéry pozwoli na ich wmontowanie do ma-
szyny poddanej remontowi.

Odtworzenie wymiaréw, tolerancji, materiatéw, ob-
rébki cieplnej, takich, jakie zaprojektowal konstruk-
tor maszyny, nie jest latwe tym bardziej, ze bywa to
opracowywane na podstaw1e cze$ci zuzytych; musi byé
przeto wykonywane przez zespoly doswiadczonych kon-
struktoréw maszyn i technologbw.

Dla. opracowania dokumentacn dla cze$ci musi byc
przeprowadzona analiza jej pracy. Konstruktor ‘musi
przeprowadzié jg w oparciu o doglebnag analize kon-
strukcji calej maszyny, musi wykona¢ analize jej sche-
matu kinematycznego, zbada¢ dla jakich warunkoéw
pracy maszyna jest przeznaczona i dla jakich warun-
kow pracy zostala zaprmektowana i zbudowana.

‘W pracy swej konstruktor cze$ci zamiennych musi
postugiwaé sie osiggnieciami techniki w zakresie ta-
kich pojeé, jak: tarcie a zuzycie mechaniczne (w zakre-
sie tarcia musi uwzgledniaé wszystkie rodzaje tarcia, do
tarcia suchego podlegajacego prawu Coulona wlgcznie),
narastanie zuzycia mechanicznego, zagadnienia korozji,
zmeczenie metali, wplyw jako$ci materialtu na zuzycie
elementéw i zwiazane z tym zagadnienia w zakresie
struktury i wytrzymalo$ci. Poza tym konstruktor musi
uwzgledniaé osiagniecia w zakresie wplywu skladni-
k6w - stopowych na wtasno§ci wytrzymalo$ciowe i ce-
chy szczegélowe danego gatunku stali czy stopu.

Ponadto, nalezy dla danego elementu okre$li¢ jakosé
jego powierzchni, ktéra w ogromnym stopniu wplywa
na wlasnoéci eksploatacyjne cze$ci, Wplyw ten jest
bowiem bardzo widoczny w zakresie odporno$ci na zu-
zycie, odpornosci na korozje, odpornosci na zmeczenie.

Jako$é powierzchni ma ogromny wptyw na charakter
i intensywno§¢ poczatkowego docierania oraz na wiel-

ko§é weisku przy pasowaniach spoczynkowych. W pra-.

MICHAEL SOLSKI, inz. JOZEF KAMINSKI

cy swej konstruktor musi bra¢ pod uwage znaczenie
smarowania, a w zwigzku z tym, tam, gdzie zachodzi
potrzeba, musi dazyé do obmzema wspoiczynmka tar-
cia.

Opracowana dokumentacja winna byé sprawdzona
na maszynie w eksploatacji w takich warunkach, jakie
obowiazuja dla pracy prototypéw cze$ci. Po tych ba-
daniach dokumentacja moze byé wykorzystana dla pro-
dukcji seryjnej. Praca prototypéw winna byé¢ kontrolo-
wana; dodatnie wyn1k1 tej pracy sa warunkiem pod-
jecia produkcji seryjnej czeSci zamiennych.

Dla elementéw zuzytych, a nastepnie regenerowa-
nych obowiazuja zasady takie, jak dla cze$ci nowych,
przy czym dokumentacja techniczna powinna obejmo-
wac¢ technologie regeneracji. -

Z analizy pracy maszyn i czeéci w tych maszynach
wyniknie mozliwos$e opracowama normatywow czeSci
zamiennych dla danej maszyny i okre§lonych warun-
kéw eksploatacji.

Dla wykonania zadan biuro konstrukcyjne powinno
wspdlpracowac¢ $ciSle z zakladami remontu sprzetu,
za§ zaklady remontowe powinny prowadzi¢ szczeg6-
towe rejestry tych maszyn, ktére sa w opiece remon-
towej danego zakladu. Rejestry powinny obeimowaé
daty remontéw poprzednich. warunki eksploatacji oraz
.wyniki- weryfikacji. Biura konstrukcyjne powiny byé
powigzane z zaktadami remontowym1 poprzez komorki
przyzakladowe.

Jednym z zadan biura konstrukeyjnego to adaptacja
dokumentacji importowanej.
~Jezeli dokumentacja ta jest kompletna i ma cha-
rakter dokumentacii produkeyjnej, to w tym wyvnadku
praca biura konstrukcyinego zaweza sie do tluma-
czenia i adaptacii jei dla warunkéw kraiowych.

Nie zawsze adaptacja ogranicza sie do ttumaczenia,
gdyz bardzo czesto zachodzi konieczno$é przerdhek.
T tak np. w maszynach importowanych z kraiéw kapi-
talistveznych zachodzi czesto koniecznosé zmiany wy-
miaréw lozysk kulkowych wzglednie rolkowych, ktore
w oryginalnej maszynie nie posiadajg wymiaréw znor-
malizowanych. Producent maszyny robi to w wie-~
kszo$ci przypadkéw w celach konkurencyinych.

Przy adaptacii muszag byé uwzglednione sprawy to-
lerancji, materiatéw, obrébki cieplnei i wymiardw.

Praca adaptacyjna nie moze byé wykonana w spo-
s6b mechaniczny. musi ona byé wykonana przez kon-
struktora analityka i syntetyka.

Zadaniem biura konstrukcyjnego cze$ci zamiennych
jest produkcia dobrej dokumentacii tegchnicznei.

Jakoéé i tanio$é remontéw maszyn jest uzalezniona

od jako$ci dokumentacji i mozliwosci jej wykorzysta-
nia.
# W miare rozbudowy polskiego pr7emyslu maszyn bu-
dowlanych dokumentacje dla czeSci zamiennych tych
maszyn dostarczaé bedzie ich wytwoérca. W zwigzku
z tym zakres prac biura konstrukcyinego cze$ci za-
miennych bedzie w przyszlo$ci stopniowo maleé.

Organizacja uitrzymania i remontow sprzetu
budowlanego w ZSRR

1, Rodzaje remontow i zasady ich wykonywania.

Utrzymanie i remonty sprzetu budowlanego w ZSRR
odbywaja sie wg zasad systemu planowo—terminowych
remontéw zapobiegawczych.

W tym systemie wszelkie czynnosm zw1azane z utrzy-
maniem sprzetu sg planowane i odbywajg sie¢ w okre-
sach z goéry ustalonych wg kalendarza, albo po prze-
pracowaniu przez maszyne okre§lonej normy godzin.
Trzeba podkresli¢, ze system ten stosowany od wielu
lat w ZSRR przynosi bardzo duze korzy$ci. W szcze-
gbélnodci pozwala on z goéry ustalaé i uzgadniaé z za-
sadnicza produkcjg budowlang terminy oddawania ma-
szyn do remontu. Maszyny w ciggu -calego okresu
eksploatacji zachowuja dzieki planowemu utrzymaniu
i remontom stan normalnej zdolnosci do praey. Remon-

ty - maszyn moga by¢ w pore nalezyc1e przygotowane
odno$nie technicznej dokumentacii warsztatowej czesci
zamiennych, materialéw, narzedzi i brygad roboczych.
W ZSRR stosowane sa nastepujace rodzaje remon-
tow: .

a) przeglady codzienne (przeglad techniczny, remont
konserwujacy), )
- b) remont biezacy,

¢) remont $redni,

d) remont kapitalny.

a) Przeglad techniczny dokonywany jest w- ciggu
zmiany roboczej przez personel obstugujgcy maszyne.
W zakres przeglagdéw ‘technicznych wchodzi® mycie,

smarowanie, sprawdzanie, regulacja mechanizméw
i zespoldow 1 usuwanie. wszystkich spostrzezonych
usterek. :
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b) Sg-cztery-kategorie remontéw biezacych oznaczane
cyframi 1, 2, 3, 4. Ilo$¢ kategorii remontéw biezgcych
zalezy od stopnia zlozonosci budowy maszyny. Dla
maszyn o prostej budowie (np. betonarki) stosowany
jest tylko remont biezacy Nr 1, dla maszyn o bardziej
zlozonej budowie stosuje sie remont biezagcy Nr 1 i Nr 2
(np. spycharki), dla maszyn jeszcze bardziej skompli-
kowanych stosuje sie 3 kategorie remontéw biezacych
(Nr 1, Nr 2 i Nr 3), a dla maszyn o budowie najbar-
dziej skomplikowanej (duze koparki) stosuje sie
wszystkie cztery kategorie remontéw, W zakres re-
montow biezgcych wchodzg wszystkie czynnosci z prze-
gladoéw. technicznych, sprawdzanie, regulacja, a w razie
' potrzeby remont sprzegiel, hamulcoéw, systemu stero-
wania, przywrocenie luzéw w lozyskach, usuniecie
wszystkich wykrytych niedokladnosci, zamiana uszcze-
lek, oczyszczenie filtré6w do oliwy i paliwa, wymiana
uszkodzonych czgsci zamiennych, regulacja zespoldéw
itd. Cato$¢ prac wykonywana jest bez demontowania
maszyny. Zakres prac przy remontach biezacych za-
lezy od kategorii remontu.

c¢) W.zakres remontéw Srednich wchodzg wszystkie
czynnosci wystepujagce przy remontach biezgcych.
Maszyna w czasie tego remontu jest czeSciowo rozbie-
rana, przy czym zgodnie z warunkami technicznymi
nastepuje wymiana zuzytych cze$ci, naprawa zespotéow
korbowych, obtaczanie i szlifowanie watéw, tulei, fre-
zowanie i szlifowanie gniazd zawordéw, zmiana lozysk
toeznych, regeneracja niektorych zuzytych czeSci, re-
mont. kapitalny silnikOw spalinowych, zamiana tulei
i panewek lozyskowych, odtworzenie przez napawanie
wymiaréw elementéw takich jak czopy waldéw, kot ze-
batych itd.

Przy sprzecie parowym wchodzi naprawa rusztéw
i walczakéw oraz wymiana plomieniéwek.

d) Przy remoncie kapitalnym maszyny nastepuje
pelny jej demontaz Do zakresu tego remontu nalezy
przeglad i naprawa wszystkich cze$ci skladowych ma-
szyny. Nastepuje wymiana i naprawa cze$ci lub zespo-
16w uszkodzonych i zuzytych. CzeSci i zespoly uszko-
dzone lub zuzyte poddawane sg naprawie metoda na-
pawania, lutowania, metalizacji, obrébki mechanicznej
i- termicznej. Maszyna po remoncie powinna co do
jakosci odpowiada¢ maszynie nowej. Tolerancje i pa-
sowania powinny by¢ takie same jak w maszynie
nowej.

. Montaz maszyn remontowanych powinien odbywaé
sie stosownie do tych samych wymagan co montaz
maszyn nowych.

Przy remoncie kapitalnym wbudowywane sg zar6w-
no czeSci nowe jak i regenerowane, jeSli te ostatnie nie
ustepuja co do swej-jakos$ci czesciom nowym. W za-
sadzie stosowane sg czesci o wymiarach nominalnych,
jednak dopuszczalne jest réwniez uzycie czeSci o wy-
miarach remontowych. Jako zasada organizacji pracy
remontowej przyjeta jest wymiana podzespotow i ze-

spoléw; daje to.remont szybki, krétkotrwajacy i dobry

jakoSciowo.
. 'Szczegolowe okreslenie roboét jakie wchodzg w zakres
poszczegblnych rodzajow remontdéw podane jest w m—
strukecjach.

Cykl remontowy, przez ktéry rozumie sie czas pracy
maszyny od poczatku jej eksploatacji do momentu od-
dania do remontu kapitalnego wzglednie miedzy dwo-
ma remontami kapitalnymi jest niezmienny w czasie
calego okresu eksploatacji maszyny. W okresie cyklu
remontowego odbywaja sie remonty biezgce i Srednie
w ilosci i w odstepach czasu ustalonych dla kazdego
rodzaju maszyny. Czas pracy. maszyhy z okresie cyklu
remontowego jest obliczany w roboczogodzmach
przy czym do czasu roboczego zalicza sie nie tylko go-
dziny pracy maszyny ale i czas wszystkich postojow
w czasie zmiany roboczej. Czasy pracy w roboczogodzi-
nach w okresach miedzy poszczegbélnymi rodzajami
remontow dla niektérych maszyn przedstawiaja sie na-
stepujgco (patrz tabela w szp. 2):

Roczny plan remontéw sporzadzany jest przez zje-
dnoczenie budowlane (Trest) w miesigcach VII — VIII
na rok nastepny na podstawie instrukeji, w ktorej po-
dane sg okresy miedzyremontowe dla kazdego rodzaju

remontu oraz kazdej grupy sprzetu. Roczny plan re-

montéw zawiera:
,montow Srednich,

ilo§¢ remontow biezgcych, ilo§¢ re-
ilo§¢ remontéw Kkapitalnych, zesta-

wienie czesci zamlennych i materialéw, zestawienie po-.

.
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Okresienie rodzaju remontu
Lp. Nazwa maszyny ; i
g‘i‘g‘j Sredni ’ bletaoe
‘ 7 : \ernler3|Nr2|Nri
1 | Koparki jednolyi-
kowe o pojemnoSci
0,5 m* (bez silnika) 11520 { 5760 |2880 | 1440 720(120
2 | Koparki jedncnaczy-
niowe do 3,0 m® (bez i
silnika). 11360 : 7680 | 3840|1920 480 240
3 | Silniki benzynowe 2880 | 1410 —_ | — 720 120
Silniki ,,Diesel‘a** 8064 | 4032 —_ | — 2016 288
i

trzebnej ilo$ci pracownikéw, zestawienie kosztorysowe
remontow. — Plany remontéw dla zjednoczen (trestéw)
zatwierdza Departament Gléwnego Mechanika. ]
Plany remontéw nanoszone sg na harmonogramy
i po zatwierdzeniu przez Dep. Gléwnego Mechanika
wracajg do Zjednoczen (Trestow), zarzadéw, baz i bu-
dow dla $cistego wykonania. Bardzo rygorystycznie
traktowane jest dotrzymywanie terminéw remontéw.
Odpowiedzialni sg za to gldwni mechanicy zjednoczen,
zarzadow i budéw. W wypadku, je§li stan techniczny
sprzetu, zaplanowanego do remontu Sredniego lub ka-
pitalnego zezwala na dalszg jego eksploatacje, termin
moze by¢ przesuniety tylko za zgoda Departamentu
Glownego Mechanika. W wypadku jesli sprzet nie byt
zaplanowany do remontu kapitalnego, a stan techniczny
wymaga remontu, sporzadzony zostaje w tej sprawie
protokot, na podstawie ktérego Departament Gléwnego
Mechanika, wydaje zezwolenie na wlgczenie maszyny

. do planu kapitalnych remontéw.

Bardzo wielki nacisk jest polozony na dokonywanie
codziennych przegladéw technicznych i remontéw
biezgcych.

Dla nalezytego przygotowania remontu co do jakoS$ci
rob6t i zakresu potrzebnych czesci zamiennych spo-
rzadzony zostaje na 1 miesigc przed wejsciem maszyny
do remontu stosownie do termindéw ustalonych w pla-
nie protokét (opis stanu technicznego — akt defekta-
cyjny maszyny).

Jest przyjeta zasada, Ze maszyna powinna
wejse do kazdego remontu o wlasnych sitach. Przegla-
dy techniczne i remonty biezace wykonuje sie w za-
sadzie na miejscu pracy sprzetu. Prace te wykony-
wane sg przez obstuge maszyny (maszynistéw) oraz
specjalne brygady mechaniczne podlegle Giéwnemu
Mechanikowi zarzadu lub bazy mechanizacji.

Remonty s$rednie wykonywane sg w zakladzie re-
montowym zjednoczenia lub zarzadu. W wypadkach,
jesli demontaz i transport maszyny jest bardzo trudny
i polgczony z duzymi kosztami remont moze byé do-
konany na placu budowy przez brygade zakladu re-
montowego. Remonty kapitalne przeprowadza sie w Za-
ktadach remontowych pedlegtych zjednoczeniu (tre-
stowi) lub w zakladach specjalizowanych podleglych
Departamentowi Gléwnego Mechanika. W wypadku
niemozno$ci wstawienia odnoénego remontu w. plan
zakladu remontowego zjednoczenia lub zakladu spe-
cjalizowanego na podstawie zezwolenia Departamenta
Glownego Mechanika remont kapitalny moze byé¢ prze-
prowadzony przez warsztat bazy mechanizacji lub za-
rzagdu z tym, Ze zespoly maszyny bardziej skompliko-
wane oddawane sg do remontu specjalizowanym za-
kladom remontowym.

QOdnoénie kosztéw remontu, przyjeto zasade, Ze re-
monty kapitalne finansowane sg z funduszu odpiséw
amortyzacyjnych, przy czym wskaznikowo jest ustalo-
ne, ze koszt remontu kapitalnego moze wynosié do 30%
warto$ci sprzetu, za§ koszt remontu $redniego polowe
kosztéw remontu kapitalnego. Warto§¢ sprzetu, koszt
remontéw i zespoidéw ustalone sg w katalogach, 1n—
strukcjach i cennikach panstwowych.

Dla przyktadu koszt remontu kapitalnego niektérych
maszyn przedstawia sie nastepujaco:

Koparka o pojemnos$ci tyzki 1,5 m3 68.400 rb.

. ” s, 1 md 49.000 rb.
. 5 it ,» 0,5 m? 35.000. rb.
Spycharka D-157 18.150 rh.
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W kosztach remontu robocizna stanowi ok. 40% za$
czeSci Zamienne, material i inne stanowig ok. 60%.

Strona ewidencyjno-dokumentacyjna postawiona jest
bardzo dobrze i to jest duzg pomocg przy dokonywaniu
remontu. Kazda bowiem maszyna oddawana do remon-
tu posiada: paszport maszyny, opis stanu technicznego,
dziennik remontu lub karte remontowo-ewidencyjna,
spis inwentarzowy narzedzi i osprzetu znajdujacego
sie przy maszynie, instrukcje i rysunki, oraz karte to-
warzyszacg (przewodnik). Wielka role odgrywa opis
stanu technicznego i dziennik remontowy wzglednie
karta remontowo-ewidencyjna, ktére dajg zakladowi
remontowemu mozno$¢ zapoznania sie ze wszystkimi
usterkami, jakie byly zaobserwowane w czasie eksplo-
atacji maszyny, jak réwniez pozwalaja ustalié¢, gdzie
i kiedy byly remontowane lub zamieniane poszczegdl-
ne cze$ci. Na dokladne prowadzenie wymienionych do-
kumentéw maszyny potozony jest bardzo duzy nacisk.

Obowigzuje bardzo rygorystyczna zasada, ze maszyna
kierowana do remontu w zakladach remontowych ma
by¢ dokladnie oczyszczona i wymyta, ze zbiornikéw
i rurociggéw musi byé spuszczona woda, wszystkie
czesci ulegajgce rdzewieniu powinny by¢ posmarowane

smarem stalym, za§ czeSci ktére moglyby byé nara- °

zone w drodze na uszkodzenie powinny byé ochronione
deskami. Drobne czeSci powinny by¢é z maszyn zdjete
i zapakowane w skrzynki, do ktérych powinny byé
wlozone réwniez ich spisy. Maszyny, ktérych obrysia
mieszczg sie w obrysiach ustalonych dla przewozéw ko-
lejowych wysylane sa do remontu w stanie nierozebra-
nym. Maszyny duze sg rozbierane i w. tych wypadkach
sg one konwojowane w czasie transportu kolejowego.

2. Organizacja Zakladéw Remontowych Maszyn
Budowlanych.

W resorcie budownictwa ZSRR istnieja dwa typy
zaktadéw remontowych:

I. Zaklady remontowe podlegle Zjednoczeniom bu-
dowlanym (Trestom).

"II. Zaklady remontowe specjalizowane — podlegte
bezposrednio Departamentowi Gléwnego Mechanika.

Zaklady typu I majg za zadanie:

1) przeprowadzanie remontéw sprzetu budowlanego,
transportowego, obrabiarek do metali i drzewa, agre-
_gatow elekirycznych pracujgcych na budowie,

2) produkcje czeSci zamiennych dla wymienionego

sprzetu,

3) produkcje sprzetu budowlanego pomocniczego
i urzadzen matej mechanizacji,

4) produkcje prostych i niewielkich asortymentéw
konstrukeji budowlarych.

Remont sprzetu w zakladach tego typu odbywa sieg
systemem indywidualnym. Wielko§é tych zakladéow
oceniona waurtoscig rocznego przerobu wynosi do
8.000.000 rb.

Zaklady I typu, w zaleznosc1 od w1e1koscl i charakte-
ru, dzielg sie na:

1) zaklady remontowe Zjednoczenia,

2) zaklady remontowe zarzadu budowlanego.

Zaklady pierwszego rodzaju wykonujg:

a) remonty kapitalne maszyn skomplikowanych,

b) remonty srednie maszyn skomplikowanych,

¢) produkcje czesci zamiennych,

d) produkcje maszyn prostych, przyrzadéw i urza-
dzen,

e) konstrukcje stalowe dla potrzeb budow.

Zaktady drugiego typu majg za zadanie:

a) remonty kapitalne maszyn prostych,

b) remonty $rednie maszyn prostych,

¢) remonty biezgce wszelkiego sprzetu,

d) produkcje prostych czesci zamiennych,

e) produkcje prostych urzadzen i narzedzi,

f) produkcje prostych konstrukcji stalowych.

Zadaniem Zakladéw II typu jest dokonywanie re-
montéw wg specjalizacji (np. koparek, silnikédw, paro-
wozéw, spycharek itd.) o zblizonej konstrukeji i analo-
gicznej technologii remontowej.

Organizacja remontéw w zakladach tego typu jest
systemu potokowego Ilub specjalizowanych gniazd
i brygad, sa to zaklady duze dobrze wyposazone tech-
nicznie. Wielkos¢ takiego zakladw charakteryzuje war-
tos¢ przerobu powyzej 8.000.000 rb.

Zaklady te maja w szczegdlnosci za zadanie:

1) remonty kapitalne maszyn skomplikowanych,

2) produkcje wszelkiego rodzaju cze$ci zamiennych,

3) produkcje maszyn prototypowych.

Zaklady remontowe wszystkich typow charakteryzu—
ja 51e tym, Ze poza remontami zajmujg sie produkcjg
czesSci zamiennych i sprzetu budowlanego.

Procentowy podzial produkcji Zaktadéw remonto-

’ wych wg tematyki:

I — typ. Zaklad Remontowy Zjednoczenia

1) Remont sprzetu budowlanego 60 — 65%
2) Produkcja czefci zamiennych 8 — 10%
3) Produkcja sprzetu budowlanego - 10 — 159%

4) Prod. konstrukeji metal. i inne drobne 15 — 20%.
Zaklad Remontowy Zarzadu
70 — 75%

1) Remont sprzetu budowlanego
2) Produkcja konstrukcji metalowych
i inne drobne przyrzgdy, osprzet itp. 25 — 30%

II — typ. Zaklad Remontowy Specjalizowany

1) Remont sprzetu budowlanego 50 — 55%
2) Produkcja czeSci zamiennych 15 — 20%
3) Produkcja sprzetu budowlanego 15 — 20%
4) Konstrukcja nleskomphkowanych na-

rzedzi itd. 15 — 20%

Jak juz wspomniano zaklady wszystkich typéw odzna-
czajg sie bardzo wysokim stopniem zamaszynowania.

Dla przykladu przecietny zaklad remontowy Zjedno-
czenia o przercbié rocznym ok_ 8.000.000 rb. zatrudnia

. ok. 150 robotnikéw, posiada powierzchnie na terenie

45 ha w tym powierzchnia zabudowana ok. 0,5 ha
i posiada 40 szt. obrabiarek.

Poza wysokxm stopniem - mechanizacji zaklady od-
znaczajg sie bardzo wysoko postawiong dokumentacjg
warsztatowg dotyczaca organizacji pracy, przebiegu
technologicznego itd.

Poziom zatogi tych zaktadoéw jest réwniez bardzo wy-
soki i o duzej tradycji zawodowej. Wszystkie te czyn-
niki sprawiajg, zZe remonty wykonywane sg szybko,
a jako$¢ remontéow jest bardzo dobra.

- Czas. postoju maszyn w remoncie wynosi przykla- _
dowo dla koparek o pojemnoséci tyzki 0,5 m3:

40 dni (zmian),’
26 dni (zmian).

a) remont kapitalny —
b) remont $redni —

Podkre$lié nalezy, ze calo$¢ organizacji utrzyniania
sprzetu pozwala osiggngé wysoka jego sprawnoéé tech-
niczng.

‘3. Organizacja sluzb mechanicznych w budownictwie.

Ministerstwo Budownictwa posiada 2 Departamenty
zajmujgce sie zagadnieniami mechanizacji i sprzetu:

1) Departament Glownego Mechanika,

2) Centralny Zarzad Mechanizacji.

Do zadan Departamentu Gléwnego Mechanika na-
lezy:

Kontrola wykonawstwa remontow (szczegdlnie kapi-
talnych) i eksploatacji sprzetu.

Departamentowi Gléwnego Mechanika podlegaja spe-
cjalizowane Zaklady remontowe.

Na czele Departamentu Gléwnego Mechanika stoi
Naczelnik ktoremu podlegaja:

1) Dziat energetyki — (K1erown1k Dziatu jest zastep-
c¢g Naczelnika Departamentu),

2) Dzial paszportyzacji (maszyn budowlanych i obra-
biarek),

3) Dzial gospodarki smarami,

4) Dzial remontéw maszyn i obrablarek

Do zadan Centralnego Zarzadu Mechanizacji nalezy:

1) Organizacja Zjednoczen (Trestow) w dziedzinie
mechanizacji budéw,

2) Koordynacja sprzetu miedzy Zjednoczeniami,

3) Produkcja sprzetu budowlanego i czeSci zamien-
nych,

4) Projektowanie i konstrukcaa sprzetu budowlanego,

5) Kompleksowa. mechanizacja na budowach.
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Na czele Departamentu Mechanizacji stoi Naczelnik,
ktéremu podlegaja: )

1) Dziat Zaopatrzenia Technicznego, (ktérego Kie-
rownik jest I Zastepcg Naczelnika Departamentu),

2) Dzial Sprzetu i Eksploatacji (ktérego Kierownik
jest II Zastepca Naczelnika Departamentu),”

3) Dzial Techniczno-Projektowo-Organizacyjny (kté-
rego Kierownik jest III Zastepca Naczelnika Departa-
mentu).

W dziale tym znajduje sie Biuro Xonstrukeyjne,
ktére zajmuje sie opracowywaniem proceséw technolo-
gicznych i zagadnieniami konstrukecji.

4) Dzial Produkcji,

5) Dzial Planowania,

6) Centralne Biuro Konstrukcyjne (ktére zajmuje sig
konstruowaniem nowych maszyn budowlanych),

7) Biuro Cze$ci Zamiennych.

Biuro posiada Centralng Skladnice CzeSci Zamien-
nych.

W Zjednoczeniach Budowlanych (trestach) jest stuz-
ba Gléwnego Mechanika, ktéry posiada nastepujace
dzialy: .

1) Dzial energetyki,

2) Dzial paszportyzacji sprzetu i obrabiarek,

3) Dzial gospodarki smarami,

4) Dzial gospodarki cze$ciami zamiennymi, ¢

5) Dzial kontroli terenowej i remontéw na budowie.

Do zadan Gléwnego Mechanika Zjednoczenia (trestu)
— nalezy:

1) Kontrola eksploatacji sprzetu.

2) Kontrola planowanych remontéw sprzetu i obra-
biarek wg ustalonych harmonogramoéw.

3) Zaopatrzenie sprzetu w czeSeci zamienne.

4) Gospodarka smarami i olejami. .

5) Paszportyzacja i ewidencja sprzetu.

6) Planowanie zapotrzebowania sprzetowego i Glow-
ny _Mechanik™ Zjednoczenia (trestu) podlega admini-

‘stracyjnie Giéwnemu Inzynierowi Trestu, technicznie

i rzeczowo Gléwnemu Mechanikowi Departamentu Mi-
nisterstwa.

Dziatowi gléwnego mechanika zjednoczenia (trestu)
podlegaja:

1) Gléwni Mechanicy Zarzadow,

2) Warsztat Remontowy Zjednoczenia (frestu),

3) Baza mechanizacji.

Glowni Mechanicy Zarzadéw podlegajg administra-
cyjnie Kierownikowi Zarzadu, technicznie Gléwnemu
Mechanikowi Zjednoczenia (Trestu).

1. Gléwnemu Mechanikowi Zarzadu podlega:

energetyk, brygady S$lusarzy i mechanikéw na bu-
dowach, operatorzy (maszyniSci) sprzetu lekkiego, bry-
gady dyzurnych elektrykéw i mechanikéw, warsztat
remontowy Zarzadu.

2. Bazie Mechanizacji podlega:.

1) Srednj sprzet zjednoczenia,

2) Cigzki sprzet zjednoczenia,

3) Operatorzy (maszynisci),
sprzetu, .

4) Pomoc techniczna (pogotowie).

Do zadan Bazy Mechanizacji nalezy:

1) Dostarczanie Zarzadowi sprzetu Sredniego i ciez-
kiego z operatorami (maszynistami),

2) Opieka techniczna nad sprzetem dostarczonym
budowom.

- Centralnemu Zarzadowi Mechanizacji podlegaja spe-
cjalne zaklady produkujgce sprzet budowlany (m. in.
zurawie wiezowe). ’

Wieloletnie do$wiadczenia organizacyjne i technicz-
ne budownictwa ZSRR sprawily, ze zaréwno troska
o sprzet i opieka nam nim, jego utrzymanie i remonty
postawione sg na bardzo wysokim poziomie. Sprzet
o0 wysokiej sprawnosci technicznej jest narzedziem
przy pomocy ktoérego realizowane sg potezne budowy
Komunizmu.

Sredniego i ciezkiego

Inz. ZBIGNIEW TOKARSKI

3.1.

Baza surowcowa dla przemystu ceramicznego

Przed przemyslem ceramicznym w obecnej dobie
rozbudowy naszego kraju, w dobie odbudowy ze zni-
szézen miast i wsi, w okresie budowy nowych olbrzy-
moéw. przemystowych i planowej systematycznej prze-
budowy oraz modernizacji isfniejgcych zakladow pro-
dukcyjnych — dla poprawienia ich stanu technicz-
nego oraz warunkoéw pracy — stoja powazne zadania.
Powinien on zabezpiecza¢ swoim potencjatem produk-
cyjnym tak dla celéw samej rozbudowy, jak i dla
celow uzytkowych, zapotrzebowanie kraju na roz-
maite odmiany tworzyw ceramicznych, ktére w no-
menklaturze przyjetej przez fachowcoéw dzieli sie na:

a) wyroby szlachetne i potszlachetne (porcelanowe,

porcelitowe, fajansowe) oraz

b) wyroby masowej produkcji w wielu przypadkach

bardzo roéznigce sie miedzy sobg wlasnoéciami,
a tym samym wymagajgce odmiennych surowcéw
oraz odmiennych zabiegow produkcyjnych. Na te
ostatnie sktada sie caly wachlarz wyrobow wy-
korzystywanych dla celow budownictwa przemy-
stowego, mieszkaniowego oraz dla celow specjal-
nych, a wiec materiaty ogniotrwale (krzemionko-
we, szamotowe, magnezytowe i inne), wyroby ka-
mionkowe, klinkierowe, kaflarskie, produkty ce-
ramiki czerwonej.

Poniewaz planowa rozbudowa kraju moze odbywat
sie bez zaklocen tylko w przypadku ustalenia i reali-
zowania odpowiedniej kolejnos$ci oraz zatozonego na-
silenia rozbudowy roéznych dziedzin przemystu,
w mniejszym lub wiekszym stopniu z sobg powigzanych,
konieczne jest, zeby przemyslty uslugowe, do ktérych
nalezy zaliczyé przemyst ceramiczny, zaopatrujgcy dla
celow inwestycyjnych oraz ruchowych tak wazne ga-
lezie gospodarki narodowej, jak hutnictwo, przemys?

“ich w produkecii

REFERAT INDYWIDUALNY OPRACOWANY NA
ZJAZD DOTYCZACY ZAGADNIEN MATERIALOW
BUDOWLANYCH WYDZIALU IV PAN — KOMITET
INZYNIERII LADOWEJ (GRUDZIEN 1953 R.).

chemiczny, budownictwo itd.,, rozbudowa wy-
przedzaly gtownych odbiorcéow.

. Z takiego zalozenia wynika réwniez potrzeba:

1) znajomosci potrzeb surowcowych wszystkich dzie-
dzin przemysilu ceramicznego oraz

2) maksymalnego zaspokojenia tychze w sensie ‘ilo-
§ciowym i jakosciowym.

Z surowcOw ceramicznych:

a) plastycznych (kaolinéw, glin, lupkéw ilastych)

b) nieplastycznych (réznych krzemionkowych, jak
kwarc, piasek, kwarcyt, tupek kwarcytowy; —
uzywanych jako topniki; skalen, pegmatyt, tra-
chit; — w pewnych przypadkach uzywany jako
topniki, w innych jako surowce ogniotrwale: ma-
gnezyt, dolomit, wapien — specjalnych, jak chro-
mit, grafit, weglik krzemu i inne),

jedne sg wykorzystywane w duzych iloSciach, inne
w mniejszych, — wiekszos¢ stosuje sie w stanie na-
turalnym, niektére wymagaja przed zastosowaniem
odpowiedniej przerébki. Prawie
wszystkie wymienione surowce wystepujg na obszarze
naszego kraju, tylko znajomosé¢ ich z16z (miejsc wyste-
powania, zasob6w, jakos$ci) jest mimo intensywnie od
roku 1945 prowadzonych prac geologiczno-poszuki-
wawczych jeszeze ciggle nie wystarczajaca.

Szczeg6lowa analiza potrzeb surowcowych przemystu

ceramicznego i poréwnanie ich z dotychczasowymi wia-
domosciami o wystepowaniu surowcéw w kraju pozwoli
na nakre§lenie najpilniejszych zadan w zakresie prac
geologiczno-poszukiwawczych, oraz naukowo-badaw-
czych na okres najblizszy i dalszy.

Nizej przedstawione uwagi i rozwazania dadza moz-

no$¢ wyciagniecia odpowiednich wnioskéw. -
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I. Z}oza podstawowych surowecéw ceramicznych w Pol-
sce, ich charakterystyka, zakres stosowania i stopief
wykorzystania.

1. Surowce pla sty czn e reprezentowane s3
w naszym kraju przez rézne odmiany od bardzo
pospolitych glin i 16w ceglarskich do warto$Sciowych
glinek fajansowych, oraz kaolinéw. Rozmieszczenie
ich oraz znane zasoby powinny na ogél zabezpieczyé
prace przemystu ceramicznego na dluzszy okres
czasu, jednak dzisiejszy stan kopali oraz brak od-
powiednich zakladéw przerébezych zmusza prze-
myst do importowania surowcéw bardziej szlachet-
nych jak kaolin plawiony oraz niektére odmiany
glin ogniotrwalych.

a) Kaoliny wystepujag w niektérych rejonach
Dolnego Slaska, tj. w poludniowo zachodniej
czeSci naszego kraju. Wieksze poklady o warto$ci
przemystowej sg znane wzglednie eksploatowane
w okolicach Swidnicy (Zar éw, G ota, Po-
zaryszcze, L.gka) w obrebie masywu granitowego
Strzegom — Sobétka.

Poza tym notowane sg zloza kaolinu w okoli-
cach Strzelina (Gebczyce, Wyszonowice), w GO-
rach Izerskich (Kamienn obok Mirska, na potudnie
od linii kolejowej Jelenia Goéra—Zgorzelec), No-
wy Swietéw . obok Nysy. Niektére z wymienio-

nych z16z byly eksploatowane jeszcze przed kil-
koma laty. '
Skatami macierzystymi kaolinéw $laskich, kt6-

‘rych powstanie nalezy odnie§¢ do starszego trze-

ciorzedu, sg granity i gnejsy.

Za mozliwo$cig szerokiego wykorzystania kao-
linéw z rejonu Swidnicy przemawiajg zasoby te-
go surowca oraz w wielu przypadkach korzystna
jego jako$é. W niektérych punktach stwierdzono
zaleganie kaolinu na obszarze kilku do kilkuna-
stu hektaréw w pokladach migzszosci ponad 20
metrow., Badania geologiczne oraz laboratoryjne
jednego tylko zloza o stwierdzonych zasobach
rzedu kilku milionéw ton daly mozno$é stwier-
dzenia w nim okoto 669 surowca o pozostatosci
na sicie 63 p ponizej 45% oraz o ogniotrwatosci
zwyklej odpowiadajgcej stozkowi pirometryczne-
mu nr 171 i wyzej.

Prébne wzbogacenie omawianego surowca
przez plawienie w warunkach laboratoryjnych
pozwolitlo wydzielié z przecietnych préb z wier-
cen materiat wzbogacony o wlasnosciach zesta-
wionych w tablicy I, z ktérego w polgczeniu
z innymi surowcami krajowymi uzyskano por-
celane wzglednie dobrej jakosci.

Badania prob kaolinu z tego samego ztoza, wy-

"TABLICA I’

konane ostatnio w CSR, potwierdzaja wyniki
uzyskane w. laboratorium krajowym, co stwarza
powazne mozliwo$ci w zakresie zaspokojenia po-
trzeb na ten rodzaj surowca z baz wilasnych
tak przemystu ceramicznego jak i innych odbior-
céw (przemystu papierniczego, chemicznego) po
oddaniu do ruchu odpowiedniej jednostki prze-
rébezej. .

b) Gliny ogniotrwatle charakteryzujgce’

sie temperatura topnienia (ogniotrwaloscig zwy-
klg) przekraczajacg 1580° (zwykle 1650 ~— 1750°C),
na ogél niskyg zawartoécig topnikéw (do 6%, rza-
dziej do 10%), temperatura spiekania sie 1100 ~—
1300° C, plastyczno$ciag wigkszg lub mniejszg, za-
zwyczaj odmienng u surowcéw poehodzgcych
z roznych zt6z, wystepuja w bardzo licznych pun-
ktach Polski potudniowej od Nysy kfuzyckiej na
zachodzie po Bug na wschodzie.

Przynalezno$§¢ geologiczna oraz warunki zale-
gania poszczegblnych zi6z (poktadéw, gniazd roz-
nej wielkosci, soczewek) sg rozmaite, przy czym
niektére zloza sg bardzo bogate iloSciowo oraz

Wiasnoéci Surowiec Kaolin plawiony Odpady

Uziarnienie (w % %) -

ponizej 0,002 mm 54,4—88,7 —
0,002—0,005 ,, 50,7—59,6 6,9—32,1 —
0,005—0,01 ,, 2,8— 9,2 —
0,00 —0,06 ,, 1,6— 4,8 —
0,06 —0,2 ,, : 8,0—10,0 — 19,7—20,2
02 —0,5 11,7—12,3 — 25,0—29,0
0,5 —1,0 ,, 71— 9.1 — 17,6—18.5
1,0 —-3,0 13,6—17,9 — 33,7—36,3

% wody zarob. — 25,7

skurcz. wysychania — 5,7— 5,9

skurcz. wypalenia calk. w 900°C — 6,1— 6,3

catk. w 1400°C — 16,7—147,6

Porow. wzgl. (%) w 900°C — 45,6—45.6

w 1400°C — 8,7—12,8

barwa po wypaleniu — biala

ogn. zwykia

s. P. (°C) 173/1730/ 177/179/1770/1790/

Sklad chemiczny:

Strata wsk. praz. 13,3—13.,6

Sio, - 47,9 84,0—86,9

Al O, 37,0—-37,1

TiO, 0,2

Fe,0; . 0,8—0,9 0,3

Sktad mineralny:

Subst. ilasta 93,8—97,8

Kwarc.’ 1,1—5,0

Skalen 11— 1,2

do$é jednolite jakoSciowo, liczne sg mniej zasobne
oraz czesto wykazuja- duzg niejednorodno$é. Dla-
tego tez warto$¢ przemystowa poszczegdlnych —
w mniejszym lub wigkszym stopniu poznanych
z16z glin ogniotrwalych — jest rézna.

Idgc od zachodniej granicy naszego kraju ku
wschodowi notujemy nastepujace miejsca wy-
stepowania omawianych surowcow.

Na potudnie od Zgorzelca w stropie i spggu we-
gla brunatnego, zalegajgcego w duzych ilo§ciach
obok miejscowosci Turoéw, stwierdzono poktado-
we zaleganie glin ogniotrwatych w szeregu po-
ziomach roéznej migzszosci (od okolo 1 do okolo
3 m).

Jako§¢ surowca $rednio plastycznego w posz-
czegblnych poziomach waha sie, wykazujge
ogniotrwato$¢ zwyklg naogédt rzedu s.P. nr 165 —
171 (1650 — 1710° C).

Odmiany bardziej wartoSciowe (tablica II)
stwierdzono w pokladzie spggowym, w ktérym
czgs¢ surowca zawiera jednak wtrgcenia pirytu
w postaci gruzetek o $rednicy do kilku cm, co
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TABLICA II
1 2 3 4 5 6 7 8 9
] M
: = Sy o
o g & 55| =B | =B B L2
. - o -~ q‘d - Py
5% | g5 | 28 | g | 25| %R | =E| 2% | 2F
= =R =5 =g N8E | w88 | 088 S g =8
o & o= TH. wa Sun | SM:n | O&d | OO OF-1
Skfad chem. strata
wsk. praz. ' 12,6 9,3 9,6 12,7 10,3 9,0 13,3 37,9
Sio, 48,0 59,2 57,5 49,5 57,8 63,8 52,3 16,14
AL O, 34,7 29 5 29,0 32,5 26,9 21,5 31,2 39,2
TiO, 1,0 ' 0,9 1,2 1,8 1, 04 | 04
Fe,O, 1,7 11 1,7 2,0 1,2 1,9 1,5 8
Ogn. zwykla
s, P. 171 167/169 | 165/167 | 169 173/175 | 169 1657167 | 171/173
e 1710 [1670/1690| 1650/ 1690 1730/ 1690 |{1650/1670|1710/1730
1670 1750
% wody zarob. ' 30,0 22,0 25,0 27,0 25,0 22,2 24,9
skurczl. wysych. 6,0 5,1 4,1 9,4 9,3 7,0 5,1
skurczl. wypal. calk.
w 1300 °C 17.1 13.8 14,5 14,2 15,2 111 15,0
% lin.
ge?np. s})iekania °C 1250 1250 1300 1250 1350 |ok. 1400 |ok. 1300
pozostalo$é na sicie 63 w| = 1,0 |2,4—20,7 0,6 2,0 0,0 0,0 0,4 12,6
(% lin.)

wydatnie obniza mozliwo$ci bezposredniego wy-
korzystywania niektdérych partii.

Gliny turowskie wystepujgce w kilkudziesig-
ciometrowym nadkladzie wegla brunatnego byly
i sg zbieranie wspdlnie z skalami nieuzytecznymi,
wéréd ktorych tworzg kilka warstw, oraz sg wy-
wozone na zwaly. Poniewaz jednak mogtyby one
z pozytkiem byé wykorzystywane, a ilo§ciowo
stanowig pozycje powazng, wskazane jest znale-
zienie takiego rozwigzania przy dalszym opra-
cowaniu sposobéw odbudowy goérniczej jednokie-
runkowo traktowanego zloza turowskiego, ktére-
by zapewnito eksploatacje oraz wykorzystywanie
poza weglem réwniez surowcoéw ceramicznych.

W okolicach Bolestawca, dobrze zna-
nego, o wyrobionych tradycjach centrum cera-
micznego, znane sa gliny ogniotrwale w szeregu
punktach. Szczegdlnie wartoSciowy surowiec
(glinka fajansowa) zalega w Czerwonej Wodzie
warstwa migzszo$ci do 1 m. Interesujgce ognio-
trwate gliny fajansowe oraz garncarskie, na ogo6t
przynalezne do formacji kredowej, wystepuija
w miejscowoSciach Zebrzydowa, Osiecznica,
Chojnéw, Czarna, oraz w poblizu Bolestawca, za-
legajac w réznych na ogét nieznacznych jlosciach,
warstwami migzszoSci 1 — 3 m na glebokoéci
do kilkunastu metréw (tablica II).

W obszarze niecki strzegomskiej
(Jaroszow, Rusko, Lusina, Gérny Ujazd) posiada-
my najwieksze znane nam obecnie poklady glin
ogniotrwalych trzeciorzedowych (mioceniskich),
w przewazajgcej iloSci bardzo plastycznych,
o ogniotrwalo$ci zwyklej odpowiadajacej s.P.
161 — 175 (1610 — 1750° C) spiekajgcych sie w za-
kresie temperatur 1200 — 1300° C .

Migzszosé tych z16z jest duza (do 20 i wiecej
metréw), a zasoby znaczne. W czasie eksploata-
cji wydzielane sg oraz dostarczane odbiorcom od-
miany charakteryzujgce sie rézng ogniotrwalo-
$cia zwykla (n.p. G2—s.P. 173/175, G3-s.P. 171/173,
G4-s.P. 169/171, G5-s.P. 167/169, oraz nizsze
gatunki), odmiennym skladem chemicznym, roz-
maitg plastycznoscig (tablica II).

Na Gérnym S1asku wokolicach Lu-
blinca, Tarnowskich Gor, Gliwic notowane sa
zloza glin ognotrwalych jurajskich, dawniej ek-
sploatowanych. W Komprachcicach obok Opola
chuda glina ogniotrwala byla dobywana oraz
przerabiana dla celow ceglarskich.

W okolicach Zagwiercia—Bedzina
— Siewierza na ogé6l nieduze gniazda glin
bardzo zréznicowanych, nieregularnie poprzera-
stanych, znane sg w szeregu punktach (Kierszula,
Siemonia, Najdziszéw, Yt.azy, Mierzecice, Prze-

czyce, Turza). Byly one do niedawna dobywane
i wykorzystywane w produkcji ogniotrwatych
wyrobow szamotowych (tablica II).

Wybitnie zréznicowanym glinom w tym obsza-
rze towarzysza glinki , boksytowe*, jednak w ilo-
§ciach matych.

W rejonie podkrakowskim (Alwer-
nia, Gréjec, Poreba, Miréw, Dulowa) wystepujg
gliny o niskiej ogniotrwalosci zwyktlej (s.P. 161 ——
167) w pokladach migzszosci do 2 m na giebo-
kosci kilkunastu metréw. ’

Niektére partie surowca z tych okolic sg za-
nieczyszczone pirytem.

W obszarze Go6r Swietokrzyskich
na pdinoc od nich w pasie dtugosci okoto 100 km
znane s3 liczne miejsca wystepowania glin ognio-
trwalych réznego wieku geologicznego. Zalegaja
one badz pod postacig pokladéw zmiennej miaz-
szo§ci (na ogét 1—3 m), badz tez tworzg gniazda
lub soczewki.

Jako$¢ ich jest rozmaita. W jednych obszarach
spotykamy zloza surowca jednolitego pod wzgle-
dem wtasno$ci, w innych nieregularne przerosty
glin bardzo zréznicowanych, ktére mozna wy-
r6zni¢ na podstawie cech zewnetrznych (barwy,
stopnia plastyczno$ci), jednak ze wzgledu na za-
soby poszczegblnych odmian sortowanie czesto
nie jest optacalne.

W omawianym obszarze dobre gliny szamoto-
we sg wydobywane w okolicach Ppoczna w Zar-
nowie, Mroczkowie i Rozwadach. W Zarnowie
warto$ciowe gliny wystepuja w dwéch pozio-
mach przy czym dolne zalegajace warstwg migz-
szoéci do 1 metra na glebokosci kilkunastu i wie-
cej metréw — sg szczegélnie cenione z powodu
korzystnych wtasnosci (G4). W Mroczkowie i Ro-
zwadach wystepujg gliny nizszej ogniotrwato$ci
w poktadzie okolo 3 metrowym réwniez na gte-
bokosci kilkunastu metréw, przy czym w niekté-
rych punktach stwierdzono zaleganie na glebo-
kosci kilkumetrowej pod nimi gliny wyzszego
gatunku,

Z innych miejsc wystepowania glin ogniotrwa-
tych w obszarze Gér Swietokrzyskich, stabo do-
tychczas rozeznanych, nalezy wymieni¢ Rusinow,
okolice Chlewisk, dalej na wschdd okolice Sta-
rachowic (Parszéw, Adamoéw, Krynki), ELagowa,
oraz Ostrowca Swietokrzyskiego (Koszary, Mak-
symilianéw, Czarna Glina, Balté6w, Chmieldéw,:
Gromadzice), gdzie znane sg réznej wielkosci
zloza glin szamotowych oraz kamionkowych, wy-
stepujacych przewaznie w postaci gniazd. Dobre
gliny kamionkowe znane s3 w Parszowie
oraz w Baranowie obok Kielc (tablica III).
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TABLICA III
1 2 3 4 5 .. 6
Zarn6w Mroczkéw | Rozwad Parszdw Baranéw :
Glina G4 | Glina G6 | Glina G6 |, Glina Glina | Batcow
kamionkowa| . tiusta
Skiad chem. )
Strata wskutek praz. 10,1 11,4 9.4 6,6 8,1 6,9
Sio, 51,4 55,1 55,2 61,5 58,6 72,1
AlLO, 33,1 28.8 30,7 23.3 27.3 16,7
TiO, 0,8 1,5 0,9 1.5 0,8 0,6
Fe,O, 2,0 1,6 2:2 2,7 0,8 2,0
Ogn. zwykla
s. P. 171 165/167 165/167 165 165/167 167/169
°C. 1710 1650/1670 | 1650/1670 1650 1650/1670 | 1670/1690
% wody zarob. 37,8 21,4 30,3 30,5 27,0 23,7
Skurczl. wysychania (% lin.) 6,7 9,9 7,2 6,7 5,5 6,4
Skurczl. wypal. calk. w 1300 °C. 16,0 18,5 13,0 13,4 12,2 12,0
(% lin.) (1100 °C)
Tem. spickania °C 1300 ok. 1200 ok. 1200 ok. 1100 1200 —
Pozost. na sicie 63 (%) 0,8 0,0 1,8 0,2 1,5 32,0

C

~

d)

Réwniez w lubelskim, w péinocnych
partiach roztocza lwowsko-tomaszowskiego,
stwierdzono wystepowanie -miocenskich glin
ogniotrwalych, zalegajacych  prawdopodobnie
w nieduzych gniazdach. Niektdore z nich byly
dawniej dobywane np. w okolicach Dziewigcie-
rza oraz Siedlisk.

Itotupki wérodweglowe, cenne su-
rowce do produkcji wyrobéw szamotowych lepszej
jako$ci, wystepuja w okclicach Walbrzycha.
Gliny klinkierowe i ceglarskie
wystepuja w Polsce w duzych ilosciach oraz
w szeregu odmian roéznigcych sie pochodze-
niem geologicznym oraz wlasno$ciami.

Surowce do produkcji wysokowartosciowego
klinkieru drogowego (wytrzymalosci ponad 200y
kg/cm?) winny by¢ jednolite, Srednio plastyczne,
tj. wykazywaé - skurczliwo§¢ wysychania rzedu
4 — 8%, zawarto§é w nich tlenku glinu powinna
przekraczaé 12% (w kazdym razie nie mniej niz
7%), zawarto$é topnikéw powinna lezeé w grani-
cach 8 — 14%. Piasku o érednicy ziarn powyzej
0,5 mm moga one zawieraé nie wiecej niz 5 —
6%, nie powinny natomiast zawieraé¢ szkodli-
wych czgstek mineralnych o $rednicy powyzej
2 mm, soli rozpuszczalnych (siarczandw) oraz do-
mieszek organicznych.

Gliny tupkowe, odznaczajgce sie wielkg
twardoscig i prawie zupelnym brakiem plastycz-
noéci, znane sg w zaglebiu weglowym, w kielec-
czyznie oraz w fliszach karpackich. Pewng pla-
styczno$é mozna im nadaé przez bardzo staranng
obrébke mechaniczng, a przede wszystkim przez
wielokrotne mrozenie, Gliny takie sa wykorzy-
stywane miedzy innymi do producji klinkieru
w okolicach Bedzina.

Bardzo ttuste ity trzeciorzedowe po-
chodzenia jeziornego wystepuja w calej po6inoc-
nej polaci Polski w postaci olbrzymich pokladow
o migzszo$ci dochodzacej nawet do kilkuset me-
tréw. Wychodnie takich itéw spotkaé mozna
w okolicach Warszawy. Nie zawierajg one pra-
wie zupelnie piasku, a uziarnienie ich jest nad-
zwyczaj drobne.

Pstre ity trzeciorzedowe poznanskie sg dobrym
surowcem do produkecji wyrobow ceglarskich,
szczegbdlnie cienko$ciennych.

Gliny wstegowe, powstale z rozmycia
przez wody moren lodowcowych i osadzenie
uniesionej zawiesiny w niezbyt wielkiej odlegto-
$ci, posiadaja wybitnie warstwowg strukture.
Wystepuja one w wielu okolicach Polski, najcze-
$ciej na Pomorzu i w Poznanskim. Nie zawierajg
one kamieni i zwiréw, sa bardzo drobnoziarni-
ste i plastyczne. Zawierajg kilkanascie procent
substantji ilastej, a malo weglanu wapnia

Gliny morenowe (zwalowe) sg rozpow-
szechnione w poélnocnych rejonach naszego kra-
ju (pojezierze kujawskie, pomorskie i pruskie)
oraz w okolicach Lodzi.

Sktadajg sie one z produktéw wietrzenia czo-
towych i dennych moren lodowcowych, zmiesza-
nych ze startym podiozem (po ktérym plynst lo-
dowiec). Zawierajg wielkie ilo$ci kamieni, zwiru
i piasku, a takze pylu wapiennego, a ich gltéw-
nym sktadnikiem jest peolit skalny, powodujacy
stabg spoisto$¢ i niskg plastyczno$é suroweca.
Substancji ilastej zawierajg tylko kilka procent,
natomiast znaczne ilo$ci mineraléw latwo to-
pliwych.

Gliny nawiane (lessy) ciggng sig szerokim
pasem wzdluz dawnej granicy Galicji i Kongre-

TABLICA 1V
Sklad chemniczny glin ceglarskich
Il trzeciorze- | I trzeciorze- Glina Glina
dowy dowy ¢ wstegowa morennwa Less Less
Lo " 5 S G tlusty chudy
(Warszawa) (Toruh) (poznanskie) | zéita
strata wsk. : :
praz. 8,7 6,8 14,9 6,7 5,2 4,3
Si0, - 57,4 65,9 57,5 " 67,0 80,7 85,3 ]
AlO, 22,1 17,4 7,3 11,7 7,3 5.8 |
TiO, — — — — — —
Fe,04 5,5 5,3 2,8 4,2 2,5 1.9
Ca0 1,4 1.5 12,9 3,4 1.1 1.3
MgO 1,9 1,3 1,6 1,4 0.5 0.3
Alkalia 3,1 1,8 2,8 4,7 2,5 2,0
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sOwki az po Miech6w, a odnogi ich siegaja na
Slask.

Sktadajg sie one z drobnego pylu kwarcowego
o $rednicy ziarn 0,002 — 0,05 mm, kilku do kilku-
nastu procent skalenia, zmiennych ilosci wegla-
‘nu wapnia (3 — 15%) oraz 2 — 3% substancji
ilastej zlozonej z mineraléw grupy pyrofilitu
Less z potudniowej lubelszczyzny (Izbica, Toma-
sz6w, Hrubieszéw) jest wykorzystywany do pro-
dukcji klinkieru.

Namuly rzeczne i mady wystepuja na terenie
catej Polski na plaskich rozlewiskach oraz w do-
linach rzek. Ich sktad chemiczny jest zmienny,
zawieraja wigksze ilo$ci zwigzkéw organicznych,
a sposéOb ich zalegania (cienkie warstwy) nie po-
zwala na szersze wykorzystywanie.

Sktad chemiczny kilku odmian glin ceglar-
skich wzglednie klinkierowych przedstawiono
w tablicy IV.

Nie wszystkie krajowe surowce plastyczne sg obecnie
racjonalnie wykorzystywane, gdyz:
a) potrzeby masowej produkcji byly powodem m. in.

b)

intensywnej rozbudowy kopalh surowcoéw ognio-
trwatych dla produkcji wyrobdéw szamotowych
i nastawienia sie szeregu przemystéw na surowce
z tych kopaln dla celdw wymagajacych czesto
mniej wartoiciowych odmian (np. przemyst ka-
mionkowy). .

szereg interesujacych z16z jest dotychczas stabo
rozeznanych (kaoliny, gliny turowskie), co powo-
duje potrzebe importu pewnych surowcow (kao-
lin), badz tez prowadzi do niszczenia surowca
(zwatowanie ogniotrwatych glin turowskich wspo6l-
nie ze skalg ptonna),

é) eksploatujac w poszczeg6lnych kopalniach surow-

ce w danym okresie najbardziej poszukiwane —
pomijamy inne towarzyszace, rowniez przydatne
i czesto cenne, a podobne dobywamy w innych
miejscach (np. Parszow, Zarnow).

Z baz krajowych pokrywamy jednak wiekszo§é po-
trzeb przemystu ceramicznego i to w coraz szerszym
zakresie, o czvm moze $wiadczy¢ fakt, ze mimo tona-
zowego wzrostu nrodukeii pewnych wyrobéw cera-
micznych w ostatnich 2 latach o okolo 30%, zmniei-
szyliSmy import surowcéw dla nich do 1/10 poprzed-
dnich ilo$ci, ktére wyrazaly sie w jednym tylko przy-
padku cyfrg okolto 50.000 ton na rok.

2. Surowce nieplastyczne wystepuja na te-
renie naszego kraju w postadi rozmaitych minera-
16w i skatl.

a) Z surowcdw krzemionkowych posia-

damy powazne iloSci czystych piaské6w kwarco-
wych, kwarcytéw, tupkéw kwarcytowych, nato-
miast kwarc krystaliczny (,,krysztat gorski) zna-
ny jest jedynie w matych ilo$ciach.

Wystepowanie k warcu krystalicz-
nego stwierdzono na Dolnym Slasku, W Jeglo-
wei obok _ Strzelina w wypelnionych glinami
ogniotrwalymi kawernach, wéréd tupkéw kwar-
cytowvch znane sa skupienia dobrze wyksztatco-
nych krysztaléw nieduzej wielkosci. na ogét har-

dzo czystych, a w masywach granitowych obok .

Strzegonia duze pojedynecze krysztaly (Srednicy
do kilkunastu em). Réwniez w ztozach kaolinu
natrafiano na zyly kwarcowe niedurei miazs7zo-
§ci. Z powodu zalegania w matych iloSciach ten
rodzaj surowca dotychczas nie jest wykorzy-
stany w skali przemystowej.

Czyste piaski kwarcowe o rozmaitej gra-
nulacji, na og6t drobnoziarniste, znane sa w réz-
nych rejonach Polski. Jako bardziej interesuiace

mozna wymieni¢ piaski z okolic Bolestaweca (Kle-’

szczowa, Hermandwka), Ostrzeszowa (Parzynéw),
Tomaszowa Mazowieckiego, Ostrowca Swieto-
krzyskiego (Koszary), Baranowa Sandomierskie-
go (Swiniary), Rejowca. Wiele z nich tak z po-
wodu wysokiej czystosci, jak i korzystnego uziar-

nienia znalazlo zastosowanie w przemyS§le cera-

micznym oraz szklarskim.

b)

Kwarcyty wkilku odmianach wystepuja
w réznych rejonach naszego kraju.

Trzeciorzedowe kwarcyty cementowe zalegaja
w okolicach Bolestawca oraz Lubania na Dol-
nym Slgsku, a takze obok Ostrzeszowa (powiat
Kepno) pod postacia duzych glazow wzglednie
ich skupisk, rzadziej poktadowo wzglednie w %a-
wicach. Omawianym kwarcytom cementowym to-
warzyszg rozne inne odmiany, jak kwarcyty
konglomeratowe, zwarte piaskowce itd. Rozezna-
nie geologiczne oraz warunki zalegania pozwo-
lity na razie na wieksze wykorzystywanie dla ce-
16w przemyslowych kwarcytéw z okolic Bole-.
stawca i Lubania.

Kambryjskie i dewonskie kwarcyty krysta-
czne, charakteryzujgce sie rozmaitg zawarto$cia
SiO:z (na ogét 95 — 98%) oraz rdézng wielkoscig
ziarn (0,2 — 4 mm), a tym samym rodzng szyb-
koscig przeobrazania sie w podwyzszonych tem-
peraturach, wystepujg w bardzo duzych ilo§ciach
w Goérach Swietokrzyskich — od Kielc po Opa-.
tow. Zloza Swiniej Gory, Wierzejskiej Goéry, Da-
leszyc, Wisniobéwki Duzej i Malej, Barczy,
Napekowa, Biskupich Doléw, Waltu Mata-
centowskiego, Jeleniej Gory, Ptkanowa
oraz Waworkowa, jakkolwiek o réznych zaso-:
bach jednak w niektoérych przypadkach rzedu
wielu milionéw ton, powinny na dluzszy okres
czasu zabezpieczy¢ potrzeby na ten rodzaj su-
rowca przedeewszystkim przemystu materiatow
ogniotrwalych. Obecnie kilka wymienionych zt6z
jest eksploatowanych m. in. dla celéw hutnictwa
oraz do produkcji ogniotrwalych wyroboéw krze-
mionkowych.

Jurajskie skaly chalcedonowe wy-
stepuja w kilkunastu punktach nad Pilicg w oko-
licach Tomaszowa Mazowieckiego — Nowego
Miasta (Inowlddz, Gapinin, Lubocz, Krélowa Wo-
la i inne), Spos6b zalegania tego surowca jest
niekorzystny: w pokladach kilku do kilkunastu
metrowych znajduje sie szereg malej migzszos$ci
lawic skaly czeSciowo twardej i zwartej, czes-
ciowo bardzo porowatej, zawierajacej kawernv
wypetnione item lub pelitem krzemionkowym
Surowce powyzsze na razie nie sg wykorzystywa-
ne w skali przemyslowej, niemniej przewidziano
stosowanie ich i w tym celu przeprowadzono
odpowiednie prace geologiczne oraz badawcze.

Lupki kwarcytowe znane sg u nas.
Stanowia one bardzo rzadkie, jedyne w Europie
zloze interesujacego surowca, ktory tylko po
obrébce mechanicznej (nadaniu wymaganego
ksztaltu) moze byé i jest stosowany jako natu-
ralny material ogniotrwaly do wyktadania roéz-
nych urzadzen cieplnych. Budowa i sktad mi-
neralny skaly nadaje materiatlowi korzystne
wilasnosci w podwyzszonych temperaturach. Ru-
pek rozdrobniony jest stosowany jako giéwny
skladnik warto$ciowych zapraw i mas ceramicz-
nych ogniotrwalych.

Z innych krajowych surowcéw krzemionko-
wych nalezy réwniez wymieni¢ opoke lekkg
(,,mutek krzemionkowy“) wystepujgcy nad $rod-
kowag Wista (Piotrowice obok Zawichosta, Pu-
lawy), oraz na lubelszczyznie.

Ta skala bardzo drobnoziarnista, polsypka,
bardzo porowata znalazla zastosowanie w prze-
myS$le chemicznym, jako noénik katalizatorow
oraz w przemyS$le ceramicznym przy produkcji
porowatych wyrobdéw izolacyjnych.

Wtasnosci  typowych suroweéw krzemionko-:
wych krajowych zestawiono w tablicy V.

Jako topniki w przemy$le porcelanowym, fa-
jansowym, kamionkowym i w produkeji wyrobéw
kwasoodpornych znalazly zastosowanie skaolini-
zowany granit ze Strzeblowa na Dolnym Slgsku
(,,pegmatyt”) oraz trachit potasowy z Siedlca na
zachéd od Krakowa (,glinka pegmatytowa“).

CzeSciowo skaolinizowany granit strzeblowski
zawiera okoto 60% skalenia, 30% kwarcu
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i 10% substancji ilastej. Czystsze odmiany tego W przeciwienstwie do surowca ze Strzeblowa,
surowca, dostarczanego do fabryk ceramicznych, ktory jest od dawna stosowany przez nasz prze-
zawieraja do 8% K20 + Na:0, oraz ponizej mys! ceramiczny, ,trachit“ z Siedlca nie znalazl
0,5% Fe20s, przy czym temperatura topnienia skaty dotychczas szerszego zastosowania.
waha sie w granicach 1300—1400°C. ,, Trachit po- ¢) Z innych surowcdéw, ktoére sg coraz szerzej wyko-
tasowy“ z Siedlca jest przeobrazong skala wylew- rzystywane przez przemyst ceramiczny, a wlasci-
ng barwy bialej do kremowej. W przyblizeniu wie materialéw ogniotrwalych, nalezy wymie-
zawiera okolo 409% skalenia, 37% kwarcu oraz ni¢ magnezyty, serpentyny i dolomity. Skalty bo-
23% substanciji ilastej, tlenku potasu 5,9 do 8,5%, gate w tlenek magnezu, weglany i krzemiany,
tlenkéw zelaza na o0gd6t okolo 1%, niekiedy wystepuja na Dolnym Slgsku na poludnie ‘od
do 2,1%. Zabkowic (Braszowice, Grochow) oraz w: Sobétce.
TABLICA V
Wlasnoécei surowcéw krzemionkowych.
b.ﬁ .
o~ . —_ s~ 4 3
8 0 s 2 ..5?3.'2'}‘ © B o w2 .
EF | 4EQ B 8>' g ?03 ‘? ] E'BUE ,‘? ==
553 | 288 | 2588 | fu9 | EE5 | E4% |sT@d|E.=%
fEL | £85 | £EEs | BG83 | Zwf | Z8L |Z4¥s|%4%8
o 2 =3 S5 g0 29 =7 poE b;d
<8 | G s nBH <38 w28 < 82 ~NFNn |l S
Sklad chem:
Sio, 98,93 97,33 99,10 "98,2 99,0 98,7 97,2 98.8
Fe,Oq 0,06 0,08 0,03 n. o. 0,1 0.1 - 0,4 0,4
Ogn. zwykla
s: P n.o. 1 n o 173/175 177 177/179 177/179 175 177
: 173071750 1770 1770/1790 | 1770/1790 1750 1770
Uziarnienie piaskéw
(w %)
<0,06 mm 19.4 72,1 6,4
0,06 —0,12 ,, 19,4 16,2 1,0
0,12 —-0,2 ,, 14,4 7.1 3.4
0,2 —0,5 ., 23.8 4,6 89,2
>05 -, 23 — o
Wielko$é ziarna
kwarcytéw w mm — — — do 1 do 8 do 0,5 0%)—5
c. wi. — . — — 2,65 2,65 2,65 2,66 2,65
Parow. wzgl. (% obj.) — — — 1.4 1,7 : 0,4 2,4 1,9

Z powodu niekorzystnego sposobu zalegania (zyly
nieregularnie przebiegajgce), a tym samym trud-
no$ci w okres$leniu zasobOw oraz zmiennego skla-
du chemicznego (wahania w zawartosci SiOz od
ok. 2 do ok. 35%), trudnych warunkéw eksploata-
cyjnych — magnezyty pokrywaja tylko
czeSciowo zapotrzebowanie na podobny rodzaj
surowca, co zmusza do importu bardziej warto~
Sciowych, o jednolitym skladzie chemicznym.

Dolomity bardzo rozprzestrzenione w roéz-
nych czeéciach kraju (Dolny Slask, Slgsk Gorny,
okolice podkrakowskie, rejon $wietokrzyski) sa
masowo wykorzystywane w hutnictwie, a w
mniejszych ilosciach przez przemyst ceramiczny.
Przy produkcji porcelany stosowany byt czysty
dolomit z gérnych pokladéw w Zelatowej obok
Chrzanowa, przy zapoczatkowanej produkeji
klinkieru dolomitowego niewrazliwego na dziata-
nie wilgoci (,,stabilizowanego®) niektére odmiany
dolomitu szczakowskiego. Potrzeby przemystu na-
kazujg szybko i w spos6b mozliwie dokladny
okre§lic zasoby i jako§é surowcéw bogatych
w tlenek magnezytu oraz opracowa¢ metody ek-
sploatacji, zapewniajgce maksymalny uzysk i wy-
korzystanie tych poszukiwanych skatl.

II. Dotychczasowe poczynania majace na celu
rozszerzenie krajowych baz surowcowych.

Od roku 1939 produkcja polskich fabryk porce-
lany, fajansu i wyrob6w ogniotrwalych w prze-
wazajgcej iloSci byla oparta na surowcach spro-
wadzanych z zagranicy, przede wszystkim z Cze-
chostowacji i Niemiec.

W kraju dla potrzeb wymienionych fabryk
dobywano male iloSci glin w okolicach Krzeszo-
wie, Siewierza, Opoczna, Parszowa oraz Ostrowca

Swietokrzyskiego, a takze nieznane ilo§ci kwar- .
cytow w rejonie Ostrzeszowa. Kopalnie, na ogét
podziemne byly bardzo prymitywne, niezmecha-
nizowane — rohoty goérnicze prowadzono naj-
tanszymi §rodkami, ktére zapewnialy pewng ren-
towno$é., Prace geologiczno-poszukiwawcze ogra-
niczaly .sie do “ejestracji znanych juz miejsc
wystepowania oraz do okre$lania podstawowych
wlasno$eci surow dw z niektérych zi6z, a brak ko-
ordynacji oraz bezplanowa praca nie mogly da¢
wynikéw. ktéreby zmienity szybko éwczesny stan
i pozwolity na wykorzystywanie w produkeji
wiekszych iloSci surowecéw wiasnych. Od roku
1945-go datuje sie zupelie odmienne podejscie
do zagadnienia krajowych ceramicznych surow-
céw w sensie maksymalnego ich wykorzystania
oraz wyeliminowania importu takich surowcéw,
ktére przez wlasne mogly byé¢ zastgpione.

W pierwszych latach po wojnie przeprowadzo-
no badania surowcéw na skale dotychczas u nas
nie znang, a w wyniku tych badan okreslono
szezegbtowo wlasno$ei ré6znych odmian suroweéw
ceramicznych wystepujgcych na obszarze Polski
Centralnej oraz Ziem Odzyskanych. Prace te
pozwolily na stworzenie ewidencji miejsc wyste-
powania oraz na poznanie warunkow zalegania
oraz jako$ci surowcéw i daly wytyczne do prac
geologiczno-poszukiwawczych, majacych na celu
okre§lenie zasob6w poszczegdlnych ziz.*.

Roboty geologiczno-poszukiwawcze prowadzo-
no planowo w réznych rejonach Polski, kaorzy—

* Badania jakoSciowe kaolinéw, glin ogn., kwarcytéw, pias-
koéw, magnezytéw, dolomitéw zostaly przeprowadzone przez
Z. M. O. Instytutu Metalurgii oraz Laboratorium Centralne
P.M O., badania glin klinkierowych i ceglarskich przez I.T.B.

Prace geolog.-poszukiwaweze wykonywatly przedsiebiorstwa
podlegte Ministerstwu Hutnictwa oraz M. Przem. Mat. Bud.
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stujac do ich celéw coraz to wieksze iloSci no-
woczesnego sprzetu, dobrze wyposazone labora-
toria oraz szybko szkolone kadry miodych fa-
chowcow, a w pracy kierowano sie wskazaniami
zespolu ekspertéw radzieckich, ktérzy na prze-
tomie lat 1850/1951 przez bezposredni kontakt
z naszymi geologami oraz zapozhahie sig ze sta-
nem robét i potrzebami przemystu nakreslili naj-
pilniejsze oraz dlugofalowe zadania dla geologii
przemystowej. Siedem lat zmudnej pracy w okre-
sie powojennym dato widoczne efekty:

a) stwierdzono duze zasoby kaolinéw oraz mozli-
wos¢ ich wykorzystania

okreslono warunki zalegania oraz zasoby kilku
z16z glin ogniotrwalych, na ktérych zalozono
i rozbudowano duze kopalnie w wysokim stopniu
zmechanizowane,

¢) zbadano roéznorodne surowce krzemionkowe
i wprowadzono do produkecji dotychczas nie wy-
korzystywane piaski i kwarcyty,

rozpracowano technologie produkeji réznych wy-
robéw ogniotrwalych w oparciu o krajowe su-
rowce bogate' w tlenek magnezu i zapoczgtkowa-
no ich produkcje w skali przemyslowej.

b

~

d

~

Uzyskane wyniki umozliwily w wielu przypad-
kach oparcie produkecji -bardzo poszukiwanych
wyrobdw tylko na surowcach krajowych oraz
rozszerzenie jej w znacznym stopniu.

III. W jakim kierunku powinny péjsé prace, dla
umozliwienia najracjonalniejszego wykorzystania
krajowych surowcow oraz dla zapewnienia poste-
pu technicznego w kopalnictwie ceramicznym.

Narodowe plany gospodarcze, biezgcy 6-letni
oraz nastepny 5-letni nakre$lajg putapy produkcji
poszczegdlnych dziedzin przemystu ceramicznego,
oraz zmierzajace do ich osiggnieca $rodki, wyra-
zajace sig iloscig nowych jednostek produkcyj-
nych, ktére bedg uruchomione.

Realizacja tych zadan bedzie mozliwa tylko
w przypadku zapewnienia przemystowi dostatecz-
nych iloSciowo oraz jakoSciowo surowcéw, jak
réowniez w przypadku odpowiedniej rozbudowy
kopalnictwa. Wynika z tego potrzeba przygotowa-
nia podstaw naukowych dla tych zamierzen,
ceramicznych wszelkich typoéw, a wiec:

1) rozszerzenia wiadomo$ci o krajoWych surowcach
ceramicznych wszelkich typéw, a wiec:

a) szybkiego ukonczenia robdt geologiczno-poszuki-
wawczych oraz opracowania dokumentacji geolo-
gicznej znanych i wytypowanych do eksploatacji
z16z kaolinéw, glin ogniotrwatych i innych, su-
rowcéw krzemionkowych, topnikéw, surowcéw
zawierajacych tlenek magnezu (serpentynitéw,
magnezytéw, dolomitéw),

b) przeprowadzenia prac geologicznych zwiadow.
czych za surowcami, znanymi dotychczas w ma-
lych ilosciach, a po okreSleniu jakosci zna-
lezionych surowcéw, warunkéw ich zalegania
oraz zebrania orientacyjnych danych odno$nie
przyblizonych zasob6éw, wytypowania zi6z atrak-
cyjnych i przeprowadzenia robdt szczegétowych.
Dotyczy to niektérych odmian glin (fajansowyf:h,
ogniotrwalych typu zarnowskiej), magnezytovy.
kwarcytéw, rud chromitowych, surowcéw grafi-
tonoénych.

¢) normalizacji surowcéw (uwzgledniajacej nie tyl-
ko jako$é, ale tez zakres stosowania) oraz opraco-
wania ich kartoteki.

d) opracowania wzglednie przyswojenia oplacalnych
metod wzbogacania niektérych surowcéw cera-
micznych, jak kaolinbw, magnezytéw, zawiera-
jacych grafit, z uwzglednieniem wykorzystania
odpadoéw. :

2) opracowania wytycznych do ekonomicznego prowa-
dzenia kopaln:

" a) zapewniajgcego wydobywanie caltosci wartgécip-

wych surowcow, zalegajacych w danym rejonie,

b) umozliwiajgcego przez odpowiednia segregagje,

wykorzystanie réznych surowcéw zgodnie z ich
przydatnoscig i przeznaczeniem.

3) daleko posunietej mechanizacji kopaln przec_ie-
wszystkim podziemnych i stworzenia w nich jak
najlepszych warunkdéw pracy.

Dobre i korzystne wyniki mozna bedzie uzyskaé
szybeiej w przypadku ulozenia szczegélowego planu
prac, stwarzania odpowiedniej komorki kierujacej i ko-
ordynujgcej oraz rozlozenia prac na jednostki nauko-
wo-badawcze, $cisle wspodlpracujgce z przemysiem,

Dostosowujac bedgce w dyspozycji Srodki do rzeczy-
wistych potrzeb przemystu — placéwki naukowo-ba-
dawecze, rozpracowujgc poszczeg6lne zagadnienia pod
katem osiggniecia najwiekszych uzyskéw przy najniz-
szych nakltadach i stratach z zapewnieniem rzeczywi-
stego 'postepu, wzorowanego na osiggnieciach radzie-
ckich — w wysokim stopniu przyczynig sie do pelnej
i szybszej realizacji zadan, ktdre na przestrzeni najbliz-
szych lat pozwolg przebudowaé naszg socjalistyczng
ojczyzne na kraj dobrobytu i wysokiej kultury.

Literatura:

f
1) Esse F. ,,Surowce przydatne do produkcji klinkieréw dro-
gowych Polsce‘* (Prace I, T. B. — nr 69, r. 1950).
2) Szymborski W.: ,,Kaoliny i gliny dolno$laskie« (Biuletyn
P. M. O. nr 4/5/6 r. 1949).
3) Tokarski Z.: ,,Surowce ceramiczne Polski‘ (Przeglad Tech-
niczny, nr 5-6 r. 1949),
Tokarski Z.: ,,Z badan nad kwarcytami krajowymi* (Praca
GIMO-1 r. 1949).
‘Materialy zebrane przez I. M. oraz L, C. P. M. O.
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miejscy i wiejscy.

listonosze i PPK ,, RUCH".

MIESIECZNIK ,,MIASTO*“

poswigcony jest zagadnieniom planowania i budowy miast oraz gospodarki komunalnej, miesz-
kaniowej i komunikacji miejskiej — stuzy pogiebieniu wiedzy fachowej w zakresie tych zagad-
rienA.. ,,Miasto“ omawia aktualne problemy oraz wytyczne wieloletnich i rocznych planéw gospo-
darczych; przeznaczone jest dla pracownikéw urbanistyki, gospodarki komunalnej i budowni-
ctwa, aktywu rad narodowych oraz pracownikéw nauki i mtodziezy studiujgcej. )
Warunki prenumeraty: kwartalna — 30.— zt, péiroczna — 60.— zI, roczna — 120.— zlL

Zgloszenia na prenumerate na rok 1954 przyjmﬁjq wylgcznie urzedy pocztowe oraz listonosze

Termin zgloszenia prenumeraty na okres kwartalny, pdlroczny lub roczny uplywa z dniem
10 kazdego miesigca poprzedzajgcego okres prenumeraty:

I kwartat — do 10 grudnia 1953 r. IT kwartat — do 10 marca 1954 r.
10 czerwca 1954 r. IV kwartat — do 10 wrze$nia 1954 r,

Wplat ani korespondencji w sprawie prenumeraty
redakeji, gdyz wszelkie sprawy zwigzane z prenumeratg zatatwiajg jedynie urzedy pocztowe,

IIT kwartat — do

czasopisma nie nalezy kierowaé do
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Bezplainy dodatek do Nr 12/53 ,Inwestyciji i Budownictwa’’
artykuléw miesiecznika ,Inwestycje i Budownictwo”
za rok 1953
Lp. Autor Tytutl Nr Str.
I. PLANOWANIE I FINANSOWANIE INWESTYCJI
1. BALINSKI BOLESLAW O wyizszy poziom sprawozdawczoSci inwestycyjnej ; 2 18
2. BALINSKI BOLESEAW Aktualne zagadmema z zakresu metodyki planowania inwe- )
stycji 7T 37
3. BEEKOWSKI WITOLD Organizacja sluzby mwestychneJ przedsu;blorstwa przemy-
' slowego w rozbudowie jako cze$¢ projektu wstepnego 6 25
4, BARAN STANISLAW Inwestycje pozalimifowe 3 21
5. GLISZCZYNSKI FRANCISZEK Amortyzacja érodkow trwalych w gospodarce soc;ahstyczneJ 10, 18
6. GORYNSKI JULIUSZ Wielkie budownictwo mieszkaniowe na Slasku . 5 10
7. JEDLINSKI STEFAN 9 lat elektryfikacji rolniciwa w Polsce 11 29
8. JEDRYCHOWSKI STEFAN Znaczenie powszechnej inwentaryzacji srodkow trwalych
- w gospodarce socjalistycznej " 10 1
9. KONOWROCKI ALEKSANDER - Wplyw mechanizacji na produkcje roln@ i przebudowq w51 11 11
10. KRZYKALSKI TADEUSZ Zagadnienie amortyzacji Srodkéw trwalych w nowobuduja-
cych sie zakladach przemystowych L. 6 22
1. -LISSOWSKI WITOLD
i GLADYSZ JERZY Podstawowe zasady organizacji przedsiebiorstwa w budowie s
przeszly probe zycia . . . . 6 9
12. LISSOWSKI WITOLD Sredki trwale w gospodarce namdowe.l 10 15
13. PAWLIKOWSKI i POPIEL Planowanie inwestycji w rolnictwie T b | 2
14. RAKOWSKI MIECZYSLAW Zagadnienie socjalistycznej efektywnosci mwes ycji w pracy
‘ J. W. Stalina ,,Ekonomiczne problemy sogjalizmu w ZSRR“ 7 33
15. SCHMIDT LUDWIK Z doswiadczen planewania inwestycji w przemyste 4 22
16. SECOMSKI KAZIMIERZ Plan inwestycyjny na rok 1953 2 2
17. SECOMSKI KAZIMIERZ O zadaniach socjalistyeznego budowmctwa mxeszkamowego 5 5
18. SECOMSKI KAZIMIERZ Zalozenia metodologiczne powszechnej inwentaryzacji srod-
’ kow trwalych w Polsce Ludowej 10 2
19. SECOMSKI KAZIMIERZ
i TRACIKIEWICZ ANTONI O zasadach socJahstyczneJ wspdlpracy naukowej 6 1
20. STRAPKO ALEKSANDER |, Rola inwestyecji w rozwoju spéldzielcznosci produkcy,me,] 4 6
21. STRAPKO ALEKSANDER PolityKa inwestycyjna w spoéidzielniach produkeyjnych 11 7
22. SZUKSZTA WITOLD Zalozenia organizacyjne powszechnej inwentaryzacji . 10 10
23. WINIARSKI BOLESLAW ‘Zagadnienia kompleksowosci planowania w terenowym pla-
nowaniu inwestycji . § S 1 27
24. WIEZIK MARIAN Inwestycje melioracyjne dzw1gma produkc;u ro!mcze,] 11 24
25. WOLSKI ALEKSANDER Pieé¢ lat scentralizowanej siuzby inwestycyjnej w budewnic-
5 wie mieszkaniowym . 5 2
26. WOLOSEWICZ ZDZISEAW Pojecie normy, normatywu i standardu w dzmialnoscl mwe-
stycyinej . 9 11
27. WYGANOWSKI STANISLAW W sprawie menod i wskazmkow w planowanlu budowmctwa
' mieszkaniowego . 3 16
II. PROJEKTOWANIE INWESTYCYJNE
1. ANDRZEJEWSKI ADAM Ekonomiczno-spoleczne podstawy standardu mieszkanio-
wego 5 14
2. BADOWSKI JANUSZ, DLUGA-
SZEK E., WLASOW WIKTOR Zagadnienie konstrukeji budowlanych na tie zarzgdzei
oszczqdnosclowych 7T 15
3. BALINSKI BOLESELAW O wyisza efekiywnosc mwestyc,n 1 obmzeme kosztow bu-
downictwa 3 1
4. BARTNICKI MARIAN - Wzmozenie walki o poprawe Jakoscl i ekonomlcznoscl pro-
jektow i kosztorysow 4 2
5. BARTNICKI MARIAN Wzmozenie walki o poprawe Jakoscx i ekonomlcznoscl pro-
e jektow i kosztorysow (dok.) 9 5
6. BIENKIEWICZ J., CZECHOW-
SKI E., GRUNWALD G. i PIO- -
TROWSKI J. Aktualne podreczniki o charakterze tymczasowym, obowia-
’ zujace przy kosztorysowaniu robét budowiano-montazowych 8 7
7. BUDASZEWSKI JAN :
i JACHIMOWICZ WL. Zagadnienie oszczednosci w projektowaniu i wykonawstwie
instalacji sanitarnych, ogrzewczych i wentylacyjnych w za-
kiadach przemyslowych SR 7 19
8. BURGMAN W. W. O projekcie nowego kodeksu norm budowlanych 2 27
9. CZECHOWSKI EUGENIUSZ Koszty urzqdzema placu budowy w Swietle naszych 1 ra-
dzieckich przepiséw . . 8 27
10. CZECZERDA W. :
i LITTERER W. Ocena mieszkan przez uzytkownikow w Swietle badan In-
5 32

stytutu Budownictwa Mieszkaniowego
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11. DOWGIRD ROMAN — Poréwnanie prefabrykowanych stropow staloceramicznych
’ ze stropami Akermana 1 14
12. GROT-GISGES — Stesowanie normatywu pro.]ektowama przez blura pro.]ek-
: : towe w Swietle badan Instytutu Budownictwa Mieszkanio-
. wego s . ' .. 5 24
13. GRZEGORZEWSKI WIKTOR
i SZULC WLADYSLAW — Konferencja naukowo-techniczna na temat konstrukeji sprq-
zonych i -~ . 8 31
14. GRUNWALD GUSTAW — Kosztorysowanie montazu maszyn i urzqdzen 5 % 8 13
15. HRABOWSKI WELADYSELAW — Nowe zasady sporzadzania dokumentacji projektowo- koszto-
rysowej : R 7T 12
16. KACZOROWSKI MICHAL — Standardy budowlane 5 12
17. KACNER ARTUR
i LEWICKI BOGDAN — O porownywaniu stropoéw skladanych z gotowych elemen-
i} tow ze stropami betenowanymi na miejscu budowy 1 18
18. KICINSKI JERZY — Oszezednosei w projektowaniu przemyslowych mstalac,]x
. ) elekirycznych, silowych i o§wietleniowych ; 7 23
19. LITTERER WANDA — Uwagi w sprawie struktury mleszkanlowe; w nowym ‘bu-
downictwie mieszkaniowym " 5 38
20. LUTOSLAWSKI JERZY — Zeliwo, jako material konstrukcy.]ny i mstalacy.my w bu-
downigtwie ¢ = 3 @ 11 40
21. MORSKI STANISLAW — Katalogi scalonych norm kosztorysowych . 8 21
22. MARWEGE KAROL — Postulaty w zakresie normatywu pro,]ektowama budowmc-
‘ twa mieszkaniowego a & 8 = o s 5 35
23. NIEWIADOMSKI CYRYL — Metale niezelazne w budowmcthe 10 29
24. OKOLO-KULAK STANISLAW — Przyczynek do analizy ekonomicznej proaektowanych m-
. westycji e T T S - 1
25. PIASCIK FRANCISZEK
i SERAFIN STANISEAW — Architektura wsi socjalistycznej 11 17
26. POLUJAN WINCENTY — W sprawie nowelizacji normatywow pro.]ektowama budow-
) nictwa mieszkaniowego . . 1 23
27. PSZENICKI MAKSYMILIAN — Opracowanie norm kosztorysowych na roboty budowlano-
montazowe — pllnym zadaniem budownictwa 2 23
28. PSZENICKI MAKSYMILIAN — Nowe opracowania norm i cennikéw kosztorysowych 8 3
29. RUTOWSKI TADEUSZ — Ekonomicznosé i jakoS§é projektowania w goérnictwie 7 26
30. SOSNOWSKI KAZIMIERZ — Cennik pracy sprzetu 8 25
31., SZUSZKIEWICZ JERZY — O wspélny jezyk w anauzxe i oceme dokumentac,u pro,]ek-
towo-kosztorysowej . . 4 16
32. UNGEROWA ELIZA — Normatywy proaektowama budowmctwa mleszka,mowego ’
w ZSRR i w krajach demokracji ludowej PR 5 18
III. PLANOWANIE I ORGANIZACJA WYKONAWSTWA INWESTYCYJNEGO
1. ARTOBOLEWSKI I. — Nowa technika na wielkich budowlach komunizmu 4 31
2. ASKANAS STEFAN — Wspélpraca przedsiebiorstwa w budowie z instytutami nau-
kowymi i naukewcami . .. 6 6
3. BALICHIN M. J. — Drogi obnizki kosztow ogolnych w budowmctwle 9 26
4. BABINSKI CZESLAW — Dokumentacja techniczna uruchomienia i eksploatacji 1 8
5. BABINSKI CZESLAW — Metoda wyznaczania obiektéw rozruchowych . . . 2 14
6. BABINSKI CZESEAW — Przygotowanie procesu technologicznego i produkcy,}nego 4 1
7. BELKOWSKI WITOLD — O niektorych problemach wylaniajacych sie przy tworzeniu
komorek nadzoru inwestycyjnego w przemysSle 3 24
8. BIELSKI WITOLD — Perspektywa rozwoju robét budoewlano-montazowych i Je.]
wplyw na ksztaltowanie sie wzrostu parku cigzkich maszyn
g ' budowlanych cewm B o0w s ow owm s & Lw ow s 13 A7
9. CHODOROWSKI Z.
i WIELA ST. — Planowanie operatywne i system dyspozytorski jake czyn-
niki kierowania budowa . 3 11
10. CZAJKA WLADYSLAW — Wplyw Uchwaty Rady Mlmstrow z dn 3 styczma br na
podniesienie wydajnoSci pracy w budownictwie o 2 1
11. DEUTSCHMAN ZDZISLAW
i KSIAZKIEWICZ TADEUSZ — Problemy zaopatrzenia materialowego zakladu przemyslo-
: . wego w budowie i rozruchu . 6 18
12. JAWORSKI KAZIMIERZ — Niektore zagadnienia walki o obmzeme kosztow w budow- .
nictwie .. . . . 10 21
13. JAWORSKI KAZIMIERZ
i PACEK ADAM — Zastosewanie uprzemyslowionych metod budownictwa przy
budowie FSO na Zeraniu P ow s L W 6 14
14, KAMINSKI J. )
i OBTULOWICZ W. — Budownictwo rolnictwa w sSwietle obnizenia kosztéw i do-
: stosowania do potrzeb produkcji i ustug . .. 11 14
15. 'KOLIPINSKI JULIUSZ — W sprawie finansowania urzadzehn placu budowy 4 25
16. LUBOINSKI K. — Rela Biura Konstrukeyjnego w zagadnieniu remontow i pro- !
dukeji czeSci zamiennych dla ciezkich maszyn budowlanych 12 35
17. MALACHOWSKI MATEUSZ — Ogéine proporcje planu budownictwa na rok 1953 . 2 8
18. MALACHOWSKI MATEUSZ — Srodki realizacji planu budownictwa w 1953 roku - 4 10
19. MILIACZENKO G. I. — Planowanie tzw. ,,zadielu“ w budownictwie mieszkaniowym
i ogéinomiejskim .9 22
20. MIKKE RYSZARD — Zagadnienie remontow sprzqtu budowlanego 12 28
21. PIKLIKIEWICZ HENRYK — Zagadnienie ujednolicenia typow i wielkoSci quzklch maszyn
: budowlanych . O U & (]
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