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Uczczenie zastug Prezesa Inz. Stanistawa Rybickiego.

Ostatnie w wubieglym sezonie odczytowym
srodowe zebranie w Polskiem Towarzystwie PPo-
litechnicznem, ktore odbyto sie w dniu 17 czer-
wca b. r., przybralo charakter niezwykiej uro-
czystosci. Zebranie to zaszczycili swa obecnoscia
Goscie, wybitnie reprezentujacy naukowe i umy-
stowe zycie Lwowa, a lwowski Swiat Inzynierski
stawit si¢ — mimo letniej pory — w tak licznym
komplecie, ze sala. Tow. Politechnicznego ledwie
miescifa obecnych.

Celem tego zebrania
Walnego Zgromadzenia
P. T. P. z dnia. 25 marca
b. r., ktore, jednomyslnie
stwierdziwszy, ze ,,P r e-
zesInz Stanistaw
Rybicki, ktory przez
lat 19-cie (1917—1936)
kierowat losami Polskie-
go Towarzystwa DPoli-
technicznego, swa czyn-
na i niestrudzona dzia-
falnoscia w walce o ide-
alne cele, do ktorych To-
warzystwo zawsze dazy-
o, dobrze sie To-
warzystwu zastu-
z y 1, nadalo temuz In-
zynierowi Stanistawowi
Rybickiemu ,,dozywotni
tytul Honorowego
Prezesa Polskie
go Tow. Politech-
nicznego.

Gdy uroczyscie wpro-
wadzony Solenizant- za-
Jal przygotowane hono-
rowe miejsce, zabral glos
Prezes P. T. P. Rektor
Dr. Otto Nadolski, kto-
ry, wyjasniajac cel ze-
brania, przedstawit dzia-
falnosé i zastugi Soleni-
zanta na zajmowanem
brzez lat 19-cie stanowi-
sku prezesa P. T. P. :

Méwea podniést, ze ten dziewietnastoletni okres
Stanowi trzecia czes¢ czasu istnienia P. T. Poli-
technicznego; czes¢ obfitujaca w momenty tru-
dne, wymagajace doswiadezenia, decyzji i inicja-
tywy. W tym czasie, dzieki zaletom umystu i cha-
rakteru oraz dzieki energji i poswieceniu Preze-
sa Rybickiego, nie tylko zywotnosé¢ Pol. Tow. Po-
hie_zchn. nie oslabla, ale przeciwnie, wzmozona
dglalalnos'é Towarzystwa podniosta jego znacze-
nie. Moéwca wymienit skolei zaslugi Prezesa
Rybickiego polozone przy tworzeniu Zwiazku

bylo wykonanie woli

INZ. STANISLAW RYBICKI
HONOROWY PREZES P. T. P.

Polskich - Zrzeszen Technicznych, ktoremu na-
stepnie przez szereg lat przewodniczyl, oraz dzia-
falno$¢ na szerszem polu, w dziedzinach gospo-
darczej, naukowej i narodowej, ktéra zdobyla
Mu cze$¢ i szacunek powszechny, szczegdlnie
jednak w kolach inzynierskich. Wyrazem tej czci
i wdziecznosci jest jednomyslnie powzieta uchwa-
fa Walnego Zgromadzenia Polsk. T-wa Politech-
nicznego, ktore stwierdziwszy zastugi Prezesa
Rybickiego dla P. T. P. ofiarowato Mu godnosé
Honorowego Prezesa. Mowca, wreczajac Panu

: Prezesowi  Rybickiemu
ozdobnie wykonany dy-
plom zawierajacy tekst
uchwaly, ztozyt Mu zy-
czenia, aby przez dlugie
lata Swiecit dalej przy-
ktadem pracy obywatel-
skiej i pomagat wecielac

w czyn idealy naszego

Towarzystwa 1 Stanu

Inzynierskiego.
Nastepny mowecea,

ktorym byl Wiceprezes
P. T. P. b. Minister Inz.
Andrzej Nosowiczs
w dluzszem przemowie-
niu nakreslit dzialalnosé
zawodowa Prezesa Ry-
bickiego.

Oto wymowny szereg
dat i faktow:

Prezes Rybicki uzy-
skal dyplom inzynierski
na Politechn. w Karls-
rube, poczem w r. 1881
wstapit do Generalnej
Inspekeji kolei zel. we
Wiedniu. Byl przydzie-
lony do kierownictwa
budowy linij kolejowych
Stanistawéw - Husiatyn
i Stryj - Lawoczne, po-
czem  powrdciwszy do
Wiednia, pracowal na
wielu odpowiedzialnych
stanowiskach w Gener. Inspekeji. W tym czasie,
przy wspoipracy Inz. J. Mikulego zredagowal
i wydal drukiem zbiér przepiséw dotyczacych
budowy i utrzymania kolei zelaznych. p. t.
»Bau - Vorschriften fiir Eisenbahnen (w czte-
rech czesciach, nakladem i drukiem k. k. Hof-
und Staatsdruckerei, Wiederi, 1896), dzielo za-
lecajace sie jasnoscia ukladu i wyczerpujacem
acz tresciwem, opracowaniem obszernego ma-
terjatu. !

W roku 1904 przeniesiony do Lwowa, w rok
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pozniej zajad inz. Rybicki stanowisko Dyrektora
koleji. Moweca wymienil szczegélowo prace i za-
alugi Prezesa Rybickiego na tem stanowisku,
a mianowicie, budowe nowego gmachu Dyrekeji
kolejowej, kilkudziesieciu domow mieszkalnych
dla  urzednikéw 1 nizszych funkcjonarjuszy.
budowe  odbenzyniarni ;

Panstwowej Rady Kolejowej w Warszawie;
r. 1924 zostal przewodniczacym Komitetu no-
wobudujacych sie linij kolejowych w Polsce. —
W r. 1925 P. Minister Komunikacji powotat
Prezesa Rybickiego na czionka Rady technicznej

w Min. Komunikacji.
: Podkreslajac znacze-

w Drohobyczu, oraz —
szezegotowy projekt bu-
dowy dworca przetoko-
wego we Lwowie, tacza-
cy sie z projektem prze-
budowy wezla lwowskie-
go; projekt, ktory nie-
stety nie zostal urzeczy-
wistniony, wskutek nie-
checi austrjackich wladz
centralnych. — Modwca
podniost rowniez troskli-
wos¢ Prezesa Rybickie-
0 podlegly Mu personal.
Ta troskliwosé, ktora Mu
kazata brac¢ polskich ko-
lejarzy w obrone przed
szykanami  niemieckich
urzednikow 1 austrja-
ckich wladz wojskowych
w czasie wielkiej wojny,
byta powodem - przejscia

POLSKIE TOWARZYSTWO -
., POLITECHNICZNE Wi h I“()\\'n,
JEDNOMYSLNA, UCH
WALNEGO ZGRQMAWLNIA
ZDNIA 25.MARCA 1036,
STWIERDZHO, ZE JEGO PREZES

Le. STANISLOW RYBICK]

PRZEZ LAT 40 {1017-1036)
R]ERO\'KAL LOSAMI POLSKIBGO TOW:

b4 VALGE O IDEAL‘JE CELE DO KTORYCH.
TOWARZYSTWO

CHNICZNEGO Svy,

DOBRZE SIE TOWARZYSTWU

Wu TYCH Nmozvnmzmn
WALNE ZGROMADZENIE NADALO
- INZ sml}ls,mcm R\’BleIP\\U

nie dziafalnosci Prezesa
‘Rybickiego, jako "~przy-
kladu bezinteresownosci
i zaparcia sie siebie, —
mowca zakonezyl zycze-
niem, aby ten przyklad
znalazt licznych nasla-
dowcow, dla dobra Oj-
czyzny, abySmy mieli
,,Polske silna, szlachet-
; na i jednolita®.

TS y - W dalszym ciagu wy-
razy uznania i zyczenia
Prezesowi  Rybickiemu
sktadali: Prof. Dr. Wi-
told Nowicki — imie-
niem Zwiazku Polskich
Towarzystw Naukowych,
Prof. Dr. Maksymiljan
Matakiewicz — imie-
niem -Lwowskiego Tow.
Naukowego; Inz. Fran-

ZAWSZE DAZYED

Prezesa Rybickiego ciszek Swirski — imie-
w stan spoczynku, w ro- niem Zwiazku Inzynie-
ku 1916. row Kolejowych — oraz
Po tem krzywdzacem Prezes Inz. Michal Kol-
spensjonowaniu  Prezes buszowski — imieniem
Rybicki nie spoczywal. Izby Inzynierskiej.

Zajal sie sprawami od-
budowy okolic zniszczo-
nych przez wojne, oraz
dzialalno$cia humanitarna. Stanawszy na czele
., Komitetu Opieki nad Zolnierzem Polskim* or-
ganizowal pomoc ‘dla internowanych w Huszt
legionistow. W czasie Obrony Lwowa przygoto-
wywal pomoc sanitarng dla ochotnikéw pol-
skich.

W r. 1917 zostai prezesem Polskiego Towa-
rzystwa Politechnicznego; w r. 1922 — prezesem
Zwiazku Zrzeszen Technicznych oraz czlonkiem

REPRODUKCJA DYPLOMU WRECZONEGO
PREZESOWI INZ. STANISLAWOWI RYBICKIEMU.

Po odpowiedzi Pre-
zesa  Rybickiego, ktory
w stowach nacechowa-
nych skromnoscia dziekowal za dowody uznania
i zlozone zyczenia, odezytano telegramy gratula-
cyjne, jakie nadeszly z wielu stron. Uroczystosé
zakonezyly produkeje Chéru Technickiego.

Uczestnicy tej uroczystosci przezyli piekna
i podniosta chwile. Dla starszych byla to chwila
wspomnien, dla miodszych chwila refleksji, z kto-
rej sie czerpie podniete i zapal do pracy.

W. 4.).

MEMORJAL

wystosowany do Pana Ministra Wyznan Religijnych i Oswiecenia Publicznego
w sprawie Szkolnictwa Zawodowego.

Polskie Towarzystwo Politechniczne we Lwo-
wie, utworzone w r. 1877, i gromadzace szerokie
rzesze inzynierow polskich, od poczatku swego
istnienia interesowalo sie zawsze goraco sprawa
szkolnictwa zawodowego, rozumiejac dobrze je-
oo doniosle znaczenie dla rozwoju polskiego
przemystu 1 rzemiosta, tych dzwigni gospodar-
czego dobrobytu narodowego. Stad wszelkie za-
mierzone reformy Sredniego i nizszego szkolni-
ctwa zawodowego wywolywaly w Polskiem To-
warzystwie  Politechnicznem we Lwowie wyczer-

pujace debaty i liczne mernoualy, przedkladane
Wiladzom szkolnym:

To tradycyjne zainteresowanie sie Szkol-
nictwem zawodowem i zamierzonymi refor-
mami jego organizacji zniewolilty P. T. P.,
do powolania specjalnych komisyj, zlozonych
z wybitnych inzynieréw, ktorzy kierowali wiel-
kimi resortami stuzby panstwowej (1 byly mi-
nister kolei, 1 b. minister rob6t publicznych,
3 b. prezeséw - Okregowych Dyrekeyj Kolejo-
wych, 1 b. Dyrektor Robét Publicznyeh) i sa-
morzadowej (1 b. kom. Prezydent m. Lwowa,
2 b. wiceprezydentéw wiekszych miast i 2 dyrek-
tor6w duzych przedsiebiorstw miejskich), oraz
inzynieréw " kierownikéw wiekszych prywatnych
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zakladéw przemystowych i budowlanych. Skiad
tych komisyj, reprezentujacych pracodawcow
w zakresie pomocniczych sit technicznych we
wszystkich dziedzinach praktyki inzynierskiej —
zapewnial najlepiej uzyskanie jak najbardziej
bezstronnej i rzeczowej opinji w interesie po-
trzeb Kraju co do typow szkél zawodowych Sre-
dnich i nizszych, ich organizacji, celéw i potrzeb.

Komisje te wustalily nastepujace zasady
ogolne: :

1. Zasadnicza mysla w organizowaniu szkot
zawodowych musi by¢ przedewszystkiem - Sciste
ustalenie celu szkoly. Trzeba ustali¢ przede-
wszystkiem jakiego pracownika ma wyksztalcicé
szkota. Dopiero majac ten ustalony cel trzeba
szukaé¢ formy szkolnej dla osiagniecia celu. Dla-
tego wsrod szkol zawodowych moga byé bardzo
rézne typy o roznej ilosci lat nauczania i o roz-
nym poziomie.

Zupelnie niewlasciwem natomiast jest wzie-
cie dla szkoly zawodowej form szkolnych, przy-
jetych dla szkolnictwa ogoélnoksztateacego i do-
szukiwanie dopiero do tych form szkol, tak, jak
to wida¢ z rozporzadzenia Ministerstwa W. R.
i 0. P. Wzieto tu formy gimnazjum, liceum —
formy sztywne, w ktére trudno wlozyé tresé po-
trzebna dla ksztalcenia i urabiania takich pra-
cownikéw, jakich potrzebuje przemysl i zycie
gospodarcze. _

2. Druga zasadnicza mysla przy organizowa-
niu szkoét zawodowych powinna byé zasada, iz
szkota zawodowa nie powinna by¢ szkola przej-
Sciowa, ksztatcaca ucznia do drugiej dalszej szko-
1y, lecz powinna dawaé wyksztalcenie zakon-
czone, przygotowywac jak najszybciej pracow-
nika. zdatnego do objecia stanowiska w pracy
produkcyjnej.

3. Dalsza zasadnicza mysla przy organizowa-
niu szkél zawodowych powinna byé dostepnosé
szkol dla szerokich warstw. Trzeba mianowicie
jak najwiekszej ilosci mlodziezy da¢ wiadomosci
zawodowe, ktoreby czynily z niej pracownikow
produkcyjnych.

4. Dalsza zasada przy organizowaniu szkol
powinno byé zupelnie wyrazne nazywanie szkol.
Nazwa powinna moéwi¢ uczacemu sie o jej celu.
Nazwy pretensjonalne (gimnazja, licea i t. p.),
fatszywe nietylko stwarza¢ moga niepotrzebny
i szkodliwy w zyciu arystokratyzm, lecz takze
sktania¢ mogg ukladajacych programy do wpro-
wadzania przedmiotéw zbytecznych.

5. Dalsza wreszcie zasada powinno byé stwa-
rzanie dla kazdego okregu kraju takich szkol,
jakie sa temu okregowi potrzebne. Mlodziez po-
winna przez wyksztalcenie swe podnosi¢ zdat-
nos¢ zawodowa ludnosci okregu. Nie powinno
sie w zasadzie tworzyé szkol ksztalcacych pra-
cownikow emigrujacych.

6. Projektowane przez Ministerstwo W. R.
i O. P. gimnazja mechaniczne, budowlane, dro-
gowe i t. d., ktorych forma szkolna jest wzieta ze
szkolnictwa ogoélnoksztalcacego, bylyby tworami
niewiadomo do czego dazacymi. Twory te nie da-
dza ani rzemieslnikow, bo sa na to forma zbyt
arystokratyczna, ani tez technikéw. Sama na-
zwa falszywa niczego wyraznego nie mowi i przez
to nie wida¢ w szkole tej zadnego celu.

7. Szkoly licealne nie sa dla wszystkich za-
wodow potrzebne. Szablonowe jednak nasladow-
nictwo szkolnictwa ogdélnoksztatcacego, wprowa-
dzito do rozporzadzenia tendencje, aby szkoly te
tworzy¢ prawie w kazdym dziale szkolnictwa.

8. W rozporzadzeniu brak zupelnie szkél na-
der waznych, jak rzemie$lnicze szkoly fabryczne,
szkoly na mistrzéw i instruktoréw.

9. Enuncjacje obecnych reformatoréw szkol-
nictwa zawodowego sa takie, jak gdyby stwarzali
oni zupelnie nowe szkolnictwo i przynosili tem
wielkie dobrodziejstwo. Tymeczasem zadne nowe
szkoly nie sa tworzone, a raczej psuje sie to, co
bylo zalozone dawniej. Szkoly dawne mialy zu-
pelnie okreSlone cele i spetnialy bardzo dobrze
swoje zadanie. Trzeba co najwyzej program szkol
ulepszaé, zaopatrzy¢ szkoly w urzadzenia, roz-
szerza¢ moznos¢ ksztalcenia w nich wiekszej ilo-
Sci mlodziezy, dazyé do wzmocnienia kwalifikacyj
nauczycieli i instruktorow, a takze opracowywac
pomoce i podreczniki naukowe, a — nie burzyé
radykalnie istniejace szkoly tego rodzaju dla
mglistych nieuzasadnionych celow, tylko dlatego,
aby wtloczyé szkelnictwo zawodowe w nowe ra-
my, zaczerpniete ze szkolnictwa ogolnoksztalca-
cego, tylko dla doktryny, lub dla wzgledéw for-
malnych. Formalnych dlatego, aby byla jednoli-
tos¢ wszelakiego szkolnictwa.

W szczegolnosei, o ile chodzi o

I. Dzial wyksztatcenia mechanicznego, stwier-
dzono jednozgodnie, ze:

10. Zupelnie dobra byla dawna szkola rze-
mieslnicza — przemystowa w dziedzinie mecha-
niki. Szkota taka powinna byé dostepna dla kaz-
dego konczacego szkole powszechna Iludows
wszelakiego stopnia organizacyjnego. Trzeba bo-
wiem dac¢ do szkoly tej dostep szerokim rzeszom,
aby konczacego szkole ludowa podnie$é na sto-
pien wyzszy, pozwalajacy mu pracowacé¢ produk-
cyjnie dla dobra osobistego i dla dobra Panstwa.
Uzaleznienie dostepu do szkoly rzemieslniczej od
ukonczenia szkoly powszechnej 7-klasowej — jak
to starano sie czyni¢ w wielu szkotach — jest
zupelnie niewlasciwem. Przez to odcieloby sie
dostep do szkoly rzemieslniczej mtodziezy ze wsi
i z matych miasteczek. Aby wyrownac¢ poziom
przyjmowanych, a majacych szkoly réoznego sto-
pnia organizacyjnego nalezy w szkole takiej do-
daé kurs wstepny.

11. Szkota typu gimnazjalnego, oparta na 7-
klasowej szkole powszechnej stopnia najwyzszego
organizacyjnego nie nadaje sie do ksztalcenia
rzemieslnikéw. Konczacy ja — tembardziej jezeli
to bedzie arystokratycznie nazwane ,,gimna-
zjum*“ — bedzie przy naszym arystokratyzmie
uwazacé sie za kogo$ znacznie wyzszego od rze-
mie$lnika. Dazyé przeto bedzie do dalszego
ksztalcenia sie. Bedzie prawdopodobnie chcial
wstepowaé do szkol licealnych., Z tego powodu,
gimnazjum mechaniczne bedzie szkola niedajaca
zawodu. Bedzie przeto szkola zbyteczna.

12. Wedlug dotychczasowego doswiadczenia,
w szkolach tego typu przygotowywano technikow
Srednich. Technik Sredni jest bardzo potrzebny
w dziedzinie przemyslu maszynowego. Szkoly na
wzér dawnej szkoly przemystowej w Krakowie,
na wzor wyzszych szkol przemyslowych austr-

*
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jackich, ktore byly w Krakowie, Lwowie, Dabro-
wie, Yodzi, Wilnie i Grudziadzu, zdaly bardzo
dobrze egzamin swej przydatnesci, — Szkoly ta-
kie trzeba nadal pozostawi¢. Powinny one jednak
nosi¢ nazwe ,Szkota Techniczna Maszynowa'
lub ,,Szkota Techniczna Elektromechaniczna“
w zaleznosci od celu, ewentualnie takze ,,Szkola
Techniczna Obrobki Metali*.

13. Szkoty takie moga stosownie do obecnych
potrzeb mie¢ dwa kierunki: kierunek obrobki
metali, oraz kierunek elektromechaniczny.

Poniewaz w niektorych z tych szkoét narzeka-
no, ze miodziez przychodzaca ze szkoly powsze-
chnej jest zbyt niedojrzata do przyjmowania
wiedzy zawodowej, moznaby doda¢ w szkole tej
rok wstepny tak, aby program trwal lat 5.

14. Specjalnie dla Lwowa mnalezy utrzymac
w tutejszej szkole technicznej dawna szkole elek-
tromechaniczna. Wychowala ona spory zastep
pracownikow i wszyscy znalezli zajecie pozyte-
czne dla siebie i pozyteczne dla zycia gospodar-
czego wojewodztw potudniowo - wschodnich. —
Przemyst w tych wojewddztwach nie stoi na ta-
kim poziomie, aby potrzebowal wielu pracowni-
kow typu wyzszego. Wiasnie taki Sredni pracow-
nik techniczny z dawnej szkoly elektromechani-
cznej jest nader potrzebny.

7 czasem w miare rozwoju szkoly rzemiesl-
niczej i jej urzadzenn — a te trzebaby usilnie uzu-
petniaé ze wzgledu na potrzeby obrony kraju —
moznaby w szkole technicznej lwowskiej utwo-
rzy¢ oddzial obrobki metali.

15. Szkoél typu licealnego, a wiec szkol opar-
tych na 6-ciu klasach szkoly dawnej Sredniej
ogolnoksztalcacej, a obecnie na gimnazjum ogol-
ksztalcacem, nie potrzeba w Panstwie w dziedzi-
nie budowy maszyn zbyt wiele. Przemysl nasz
jest bowiem nie tak wielki ilosciowo, jak np.
przemys!t niemiecki, ktory zatrudnia sporo pra-
cownikow z t. zw. Hohere Maschinen-bauschulen.
Szkot takich w Polsce jest obecnie dwie: w War-
szawie i w Poznaniu. Musza one mie¢ bardzo do-
bre urzadzenia, warsztaty i laboratorja, oraz wy-
soko stojacy personal nauczycielski. Oczywiscie
mogiyby w Polsce powstaé jeszcze szkoly takie
i w innych miejscach, lecz bezwzglednie nie za
duzo. Szkoly te bowiem tworza pracownika
o wyzszych aspiracjach. Nie znajdujac zajecia
odpowiedniego, pracownik ten bedzie jeno mal-
kontentem, roszczacym pretensje o tytuly i upraw-
nienia. Na gruncie lwowskim szkota licealna ta-
kiego dziatu nie mialaby wielkiej racji, a to z na-
stepujacych wzgledow: przedewszystkiem bylaby
ona mniej dostepna, bo trzeba wiecej lat strawié
na przygotowanie wstepne; po drugie konczacy
ja — nie znajdzie licznych placowek dla pracy
zawodowej w wojew6dztwach potudniowo-wscho-
dnich. Zywi¢ mozna przeto obawe, ze byloby ta-
kie liceum niezapelnione i konczacy je musieliby
emigrowac. Szkola przeto taka nie spelnialaby
celu, shluzenia lwowskiemu okregowi i podnosze-
niu jego sit produkcyjnych.

Bezwzglednie przeto zostawic¢ trzeba we Lwo-
wie dawna szkole elektrotechniczna, ksztalcaca
technikéw Srednich — dostepna dla szerokich
warstw i ksztalcaca technikéw, pozostajacych na
miejscu.

16. Jedynie tylko, gdyby wladze z uporem
trzymajac sie szablonowoSci nowego ustroju,
mialy szkole elektromechaniczna skasowaé —
trzebaby ratujac to, co bylo, prosi¢ o utworzenie
szkoly licealnej.

17. Specjalnie podkresli¢ nalezy konieczno$é
tworzenia szkot dla majstrow - instruktoréw.
Przemyst potrzebuje wielu przodownikéw do
prowadzenia roznych dzialdw w wytworniach
maszyn i w przemysle metalowym. Szkoly takie
powinny powstawac¢ przy kazdej dobrze zorgani-
zowanej szkole technicznej obrébki metali. Po-
winny przyjmowac¢ rzemieslnikow fabryeznyeh,
majacych conajmniej 6 lat pracy od wstapienia
do zawodu; nauka w nich powinna byé 2-letnia,
poswiecona przedewszystkiem bardzo dobremu
praktycznemu wyksztatceniu w obrdbce.

Wzorem takiej szkoly moga byé kursy obrob-
ki metali, prowadzone przez Towarzystwo Kur-
sow Technicznych w Warszawie przy szkole im.
Wawelberga i Rotwanda. W szkotach majstrow-
instruktoréow potrzebny jest takze kierunek ob-
stugi maszyn, ksztalcacy mechanikéow - rzemiesl-
nikéw, majacych conajmniej 6 lat pracy zawo-
dowej. Wzorem takiej szkoty moze byé dotych-
czasowa szkola  mistrzow - mechanikow w Kra-
kowie lub Grudziadzu. Trzeba jeno program na-
uki jeszcze wiecej upraktycznic.

18. W szkole technicznej we Lwowie w dal-
szym jej rozwoju dazyc¢ nalezaloby do utworzenia
obu takich szkol mistrzow w kierunku ohrobki
metali i w kierunku obslugi maszyn. Trzebaby
jednak w tym celu zrobi¢ znaczny wysilek na
zaopatrzenie szkoly w urzadzenia warsziaiowe
i laboratoryjne. Na to powinna byé zwrécona
specjalna uwaga, — a nie na formalne i szkodli-
we zmienianie nazw i przewracanie programow
dla mglistego nieokreslonego celu.

19. Nader wazne w dziedzinie szk6l rzemiesl-
niczych bylyby szkoly rzemieslnicze fabryczne.
Szkot takich ustawa nie przewiduje; tymeczasem
sa to szkoly nader wazne dla przygotowania rze-
mieslnikéw fabrycznych, dla przygotowania wy-
soko rozwinietemu przemyslowi wykwalifikowa-
nych robotnikéw fachowych. Sa to szkoly uznane
w U. S. A. i w Niemeczech. Niemcy zawdzieczaja
im — pomiedzy innemi przyczynami — wysoki
stan swego przemysiu maszynowego. Mlody ro-
botnik, przyjmowany tam do fabryki, nie jest
oddawany do pomocy wykwalifikowanym rze-
mieslnikom fabryeznym, lecz pracuje w specjal-
nym oddziale szkolnym, wytwarzajac pod kie-
runkiem wytrawnych instruktoréow czesci uzyt-
kowe i ueczac sie tam porzadnie metod pracy.
Précz umiejetno$ci manualnych, zdobywa wie-
dze umystowa na kursach prowadzonych przez
inzynieréw fabrycznych. Zaleznie od specjalno-
Sci, szkola taka trwa péltora do 2 i pé6t lat. Po
ukonezeniu takiej nauki uczen przechodzi pod
kierownictwo robotnika - fachoweca, juz jako je-
go pomocnik, pozostajac jednak pod opieka in-
zyniera kierownika szkoly fabrycznej i pobiera-
jac jeszeze dwa lata nauke teoretycznag na kur-
sach. W Polsce jest dotychczas zaledwie pare ta-
kich szkot. Zdaje sie w Pruszkowie, Ostrowiu
i Radomiu, a moze i na Slasku. Niestety jest ich
zamato. Przygotowanie licznyeh zastepow do-
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brych robotnikéw dla obrony kraju, zdaniem na-
szem, bedzie moglo by¢ dokonane tylko za po-
$rednictwem takich szkol. I tu zarowno wiladze
oSwiatowe, przemysl, jak i wladze wojskowe —
musza zrobié wielki wysilek.

W sprawie szkol fabrycznych i projektu ich
realizacji zabieral glos Prof. Politechniki Lwow-
skiej inz. S. Lukasiewicz w Przegladzie Techni-
cznym z roku 1927, a takze na Zjezdzie w Kato-
wicach w sprawie szkolnictwa zawodowego. Po-
dat on tam projekt, aby w tych okregach fabry-
cznych, gdzie niema duzych fabryk, utworzono
kooperacje samorzadu miejskiego i fabryk dla
prowadzenia wspolnemi sifami takich szkot.

920. Na zakonczenie podniesé nalezy jeszcze ze
szezeg6lnym naciskiem dwa wzgledy, jakie trzeba
mieé¢ na oku przy organizowaniu szk6l mecha-
nicznych na terenie wojewdédztw poludniowo-
wschodnich i Lwowa; w szczeg6lnosci sa niemi:

1. Wzglad na podniesienie gospodarcze tych
wojewodztw,

2. Wzglad na obrone kraju.

Wazglad podniesienia gospodarczego dyktuje:

a) konieczno$¢ wytworzenia dobrego rze-
mieslnika maszynowca;

b) koniecznod¢ wytworzenia mechanika do
obslugi maszyn i napraw maszyn:

¢) koniecznos¢ ksztalcenia techmika Sred-
niego.

Tym koniecznoSciom odpowiedza szkoly:

a) RzemieSlnicza.

b) Szkola mistrzéw mechanikéw.

¢) Szkola techmiczna $rednia.

W szkole technicznej pozadane byloby prze-

widzie¢ przedmioty: maszyny rolnicze, oraz mly- -

narstwo. W szkole mistrzéw rowniez te przed-
mioty 1 nauke naprawy maszyn.

Wzglad na obrone kraju wymaga:

a) Aby szkola rzemieSlnicza ksztalcila liczne
zastepy uczniéw, obecna bowiem taktyvka wojen-
na (mechanizacja i motoryzacja) wymaga, aby
byto w kraju wielu rzemieslnikow mechanikow.
Tego wymagac¢ bedzie takze uprzemyslowienie
Polski, ktére mimo wszelkich depresji bedzie mu-
sialo postepowaé¢ naprzod.

b) Aby istniala we Lwowie takze szkola mi-
strzow i szkola techniczna $rednia, o kierunku
narazie ogélnomechanicznym, pozniej o dwu kie-
runkach, a to ogélnomechanicznego i obroébki
metali.

II. W dziale wyksztalcenia pomocniczych sit
technicznych dla przemystu budowlanego. lacz-
nie z projektowanymi szkolami drogowymi, wod-
nymi, meljoracyjnymi, mierniczymi etc., ustalo-
no zgodnie, ze dla calej tej dziedziny, reprezento-
wanej w technicznych szkolach akademickich
przez ich wvdzialy inzynierji i architektury, po-
trzeby kraju naszego oraz przemystu i rozlicz-
nych urzedéw wymagaja tvlko szkol stopnia
gimnazjalnego. Natomiast zupelnie zbedne w tej
dziedzinie sa szkoly typu licealnego. Przewazalo
nawet zdanie, z w dziedzinach tych, szkoty typu
licealnego — bylyby wprost szkodliwe, stwarzajac
typ zbednego pracownika pseudo-inzynierskiego,
raczej z wielu wzgledow szkodliwego, niz po-
trzebnego.

Zwracamy uwage na fakt, ze tego rodzaju

szkoly typu licealnego juz byly u nas_(miernicze),
lecz okazaly sie zbedne i szkodliwe, i musialy byc
zniesione. W dalszym ciagu stwierdzono, ze pro-
jektowane specjalizacje w . tych dziedzinach,
w postaci osobnych szkét drogowych, wodnych
(hydrotechnicznych), meljoracyjnych i f. p. sa
w naszych warunkach zupelnie zbedne: nato-
miast nalezy wyksztalci¢ pracownikow jako tech-
nikéw - pomoonikéw, ktorzyby posiadali podsta-
wowe wiadomosci we wszystkich tvch dzialach,
lacznie z elementami miernictwa, ktérzyby po
ukonezeniu takiej uniwersalnej szkoly technicz-
nej (budowlanej) mogli nastepnie z pozytkiem
pracowaé¢ jako pomocnicze sily we wszystkich
tveh dziedzinach, jak tego nasze warunki wyma-
gaja. W razie natomiast koniecznosci uwzgled-
nienia i w tych dziedzinach specjalizacji, mozna-
by przewidzie¢ conajwyzej dwa rodzaje takich
szkol, a to pierwszy, w ktérym dominujacym
przedmiotem byloby budownictwo ogélne (bu-
dynki), a wiadomosci pomocnicze reprezentowa-
ne bylyby przez elementy miernictwa, roboty
ziemne, drogowe, wodne (budowa studni gospo-
darczych, domowych i t. p.), — oraz drugi,
w ktérym dominowalyby nauki o robotach ziem-
nych, drogowych, hydrotechnicznych i meljora-
cyjnych (drobne roboty szczegblowe), a wiado-
mosci pomocnicze bylyby reprezentowane przez
elementy miernictwa i budownictwa ogdélnego
(budynkéw). Szkél osobnych dla samego mierni-
ctwa — wogdéle nie potrzeba.

Poza typem szkolnictwa gimnazjalnego, w tej
dziedzinie potrzebne sa tyvlko zimowe kursa do-
ksztalcajace dla robotnikéw przemystu budow-
lanego jak: stolarskiego, murarskiego, ciesielskie-
go, kamieniarskiego, blacharskiego i t. p.

Uwagi powyzsze wyczerpuja wymagania, ja-
kie stawia¢ musimy $redniemu i nizszemu szkol-
nictwu technicznemu, gféwnie ze stanowiska re-
gjonalnego, przedewszystkiem dzielnicy potud-
niowej i poludniowo - wschodniej Polski. Z tego
powodu pomijamy tu takie dzialy jak przemyst
chemiczny, ktéry w szeroko pojetym okregu
Iwowskim nie ma specjalnego rozprzestrzenienia.
O takich dzialach — wiecej konkretnych uwag
moglyby dostarczyé inne stowarzyszenia inzy-
nierskie, istniejace w regjonach, w ktérych prze-
myst ten ma liczniejsze zaklady.

W koncu pozwala sobie Polskie Towarzystwo
Politechniczne z naciskiem podkresli¢ jeszeze dwa
ogblne podstawowe warunki dobrego funkcjono-
wania szkolnictwa zawodowego i spelniania jego
doniostych zadan, a mianowicie:

1. Konieczno$é wyposazenia szkol tych w jak
najlepiej urzadzone i dotowane warsztaty, wyma-
gajace wielkich kosztéw. Dlatego lepiej zorgani-
zowaé szkol tego rodzaju mniej, a dobrze wypo-
sazonych.

2. Koniecznos¢ doboru sit nauczycielskich,
ktére nalezatoby rekrutowac z posrod inzynieréw
do$wiadezonych, posiadajacych w danym dziale
dluzsza i szczegétowa praktyke zawodowa. To
samo odnosi sie do sil instruktorskich rzemiesl-
niczvch. Aby warunki te spelnié, musza te sily
nauczycielskie otrzymaé odpowiednie warunki
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materjalne, co Polskie Towarzystwo Politechni-
czne uwaza za komieczne podkreslenie.

Z uwagi na bardzo dalekie konsekwencje, ja-
kie wywola reforma szkolnictwa zawodowego,
Polskie Towarzystwo Politechniczne pozwala so-

L. 512/36.
Lwow, dnia 2 lipca 1936 r.

bie prosi¢ usilnie Pana Ministra o Yaskawe przy-
chylne rozpatrzenie memorjalu i uwzglednienie
w najszerszych granicach jego zasad. — P. T. P.
wyraza zarazem gotowosé dalszej najbardziej
wyczerpujacej wspolpracy swojej w tej waznej
dziedzinie.

Polskie Towarzystwo Politechnicene we Lwowie.

Prof. Dr. Inz. STEFAN BRYLA

Spawana konstrukcja stalowa

W roku 1935 wzniesiono w Katowicach kon-
strukcje stalowa hali targowej. Zalozenia archi-
tektoniczne, opracowane przez Wydzial Budow-
nictwa Nadziemnego Magistratu m. Katowic pod
kierownictwem inz. Sikorskiego, przewidzialy

/5,20

2707000 ,;',,uu///;,'””//// R ,',,7/:/ 1101 T V1
JL50

Rye. 1.

szerokos¢é hali 39,5 m, diugosé 121 m, wysokosé
16 m, oraz czesé okalajaca o szerokosci 7,40 m
dookota hali.

Zrazu projekt przewidywal przekroj po-
przeczny wedle ryc. 1 a zatem zlozony z trzech

s307

3945

hali targowej w Katowicach.

naw, opartych na czterech rzedach slupow, przy-
czem Srodkowa mawa miala byé odpowiednio
wyzsza od bocznych. Wzdluz calego budynku ze
wszystkich jego stron mial! byé¢ zalozony dach
wspornikowy o wystepie 7,40 m. Wsporniki te

~/5.20
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Ryc. 2.

mialy by¢ podparte zastrzalami, ktére jednako-
woz przeszkadzaly w pewnych miejscach nale-
zytemu rozmieszezeniu ubikacyj w przybudéwce
bocznej.
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Magistrat nie chcial dachéow okalajacych o-
piera¢ na S$cianie wzniesionej zewnatrz w miej-
scu A i z uwagi na bardzo niepewny grunt. Po-
zatem pragnal wydzieli¢ Sciany od dachu z tego
powodu, aby mozna bylo rozmieszczac Sciany od-
powiednio do potrzeb chwili.

Ustréj trojnawowy jednakowoz przedstawial
te niekorzysci, ze posiadal wewnatrz dwa rzedy
stupéw, ktore byly ostatecznie dopuszczalne, ale
w kazdym razie niepozadane, nadto zastrzaly nie
pozwalaly na zupelnie swobodne rozmieszcze-
nie ubikacy] w czesci okalajacej.
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Ustrdj ten eliminowal trudnosci powstajace
wskutek niepewnego i mniejednostajnego gruntu
(dlatego zastosowano wustréj tréjprzegubowy),
z drugiej strony rozwigzywal niekorzystna spra-
we otaczajacej przybudéwki, gdvz opuszezal pro-
jektowane zrazu zastrzaly, tem samem zas§ umo-
zliwial najzupelniej swobodne rozmieszczenie
i przesuwanie w przyszlosci wszystkich Scianek
dzialowych i zarazem spelnial wszystkie wymo-
gi postawione przez Magistrat. Poniewaz Iuk
trojprzegubowy posiada oddzialywania ukosne,
co dla fundamentow byloby niekorzystne, przeto

2338232833
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Ryc. 4.

Zaproszony do wykonania projektu ogélowe-
go konstrukeji stalowej zaproponowalem z tego
powodu na miejsce hali tréjnawowej — hale je-
dnonawowa, przyczem projekt moj przewidzial
rozwiazanie przy pomocy wiezaréw Ilukowych,
o rozpieto$ci réwnej szerokosci czesci wewnetrz-
nej, a zatem 39,5 m, a wysokosci takiej, jak po-
przednio, a wiec 15,20m (rye. 2). Luki zapro-
jektowane zostaly jako trojprzegubowe ze wspor-
nikami o wysokosci 7,40 m, ktére mialy dzwignac
dach czesci okalajacej. Na skutek przyjecia od-
powiedniego ksztaltu luku okazalo sie, ze ciezar
konstrukeji lukowej jest mniejszy od ciezaru
konstrukeji ramowej trojprzestowej. Uzyskano
wiec korzys¢é podwojna: znacznie latwiejsze i ko-
rzystniejsze rozwiazanie, oraz lzejsza konstruk-
cje.

podstawy Ilukéw zostaly zwigzane Sciagami
umieszcezonemi jednakowoz pod podioga hali.
ciagi te zostaly obetonowane, aby zabezpieczy¢
je od rdzewienia.

Ustr6j tukéw zostal przyjety dwuteowy bla-
szany, skladajacy si¢ ze Scianki i z nakladek
z samych blach. Na tukach oparta zostala kon-
strukcja dachowa, ktorej ksztaltt zewnetrzny po-
siada, zarys schodkowy, przyczem plaszczyzny
pionowe posiadaja na calej dlugosci oszklenie.
Na powierzchniach pochylych (ze spadkiem
1 :10) zalozono pokrycie dachowe z blachy cyn-
kowej na deskowaniu z warstwa supremu jako
materjalu izolacyjnego. Sciany szkieletu zostaly
wypelnione murem o grubosci jednej cegly z pu-
stakow. '

Ustroj stalowy zatem wyglada w sposéb na-
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stepujacy: W odstepach co 11 metrow od siebie
znajduje sie 9 Iukow i 2 sciany skrajne wykonane
w sposob ryglowy. Na lukach tych spoczywaja
podiuzne podciagi kratowe w ilosci 8, a na nich

garow gldwnych na tuki i ostatecznie na funda-
menty. Czes¢ wspornikowa dachu nie posiada
oddzielnych stezenn wiatrowych.

Stezenia

wiatrowe w kierunku podiuznym

wspieraja sie znowu bezposrednio lub przy po-
mocy stupkow drugo-rzedne podciagi poprzecz-
ne umieszczone w -odstepie co 5,50 m od siebie,
a zatem w plaszczyznie "tukéw glownych oraz
w polowie pomiedzy nimi. Na tych drugorzed-

wykonano przy pomocy kratowych ram przegu-
bowych.

Szczegoly konstrukeyjne podane sa na rysun-
kach. Blachownica luku posiada $cianke grubo-
Sci 10 mm i wysokosé zmienna od 350 w kluczu

Ryc. 6.

nych podeiggach spoczywaja krokwie dachowe
rozstawione co 1m od siebie. Tezniki wiatrowe
umieszezone sa w plaszezyznach dachow. Wiatr
przenosi sie przez nie i przez drugorzedne pod-
ciagi poprzeczne, lezace w plaszezyznach dzwi-

do 1100 mm w miejscu najw. momentéw zgina-
jacyeh, ktore wystepuja bezposrednio nad wspor-
nikami (ryec. 3).

Oba pasy blachownic wykonano z blach po-
ziomych — pojedyniczych o szerokosci takiej, ja-
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ka byla potrzebna ze wzglédu na uzyskanie nale-
zvtej sztywnosci na wyboczenie prostopadie do
tukow. Grubosci ich i szerokosci sg jednak zmien-

Prof. Dr. Inz. WILHELM BOROWICZ

Obliczanie wytrzymalosci

ne, odpowiednio do wystepujacych momentow
i sit osiowych lukéw. Oprécz tego Scianki bla-
chownicy zostaly na calej diugosci usztywnione
przy pomocy zeber dwojakich, mianowicie: na-
przemian umieszczono zebra z plaskownikéw na
calej wysokosci, oraz z trojkatnych wzmocnien,
ktorych gléwnym celem jest usztywnienie po-
przeczne wzgledem Scianek.

Szczegoly przegubéw podane sa na ryc. 4.

Konstrukecja wykonana zostata jako spawana
w warsztacie, a nitowana na budowie.

Projekt ogélny i obliczenia ogolowe podame
zostaly przezemnie. Projekt szczegélowy i opra-
cowanie szczegolow: Biuro Konstrukcyjne Huty
Pokéj i Laury. Wykonaniem podzielily sie po po-
lowie Huta Krolewska i Laura w Chorzowie,
oraz Huta Pokdéj w Nowym Bytomiu.

Fotografje (ryc. 5, 6 i 7) przedstawiaja kon-
strukeje hali w toku jej wykonywania, wzglednie
po wykonczeniu.

wirnikow maszyn wirujgcych.

(Dokonczenie).

Zadanie.

Obliczy¢ naprezenie promieniowe i styczne
kola wirnikowego 4 E G dy= 1165 ¢, d,=250 ¢
n=3000 wedlug metody Kellera. Wymiary we-
dlug ryc. 5 i 6.

Obliczenie wykonujemy w formie tabeli.

W tablicy liczbowej Nr. 1 umieszczone sg
rubryki odnoszace sig do obliczen wstepnych
oraz do obliczenia 0;,.

|

wa na tok obliczen, wobec tego wskazanem jest
warto§é db, narysowaé jako rzedne nad osig
odcigtych 7 i poprawiéewentualnie niedokladnie
odezytane wartosci 0 b,.

|
!
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Rye. 5. Ryc. 6.
. Obliczenie nalezy przeprowadzi¢ w nastepu- Uwa ga dotyczaca kolumny 7
jacej kolejnoéei kolumn: 1, 7, 3, 8, 9, 2, 10, 11. '
Uwaga dotyczaca kolumn 11i2: Obieramy P i B 7.3000 —314; y=8kg|dm?
waskie paski t. j. nieduze d7, jezeli b znacznie 30 30 2% st
si¢ zmienia i na odwrot.
Uwaga dotyczaca kolumny 4.: Niedoklad- C— yw? [, 0,008.314 = 0,8042.
nosé¢ odezytania na rysunku db, ujemnie wply- g 981



246

Borowicz: Obliczanie wytrzymalo$ci wirnikéw maszyn wirujacych

CZASOPISMO
TECHNICZNE

U waga dotyczaca kolumny 11: Suma 35,0,

ma obejmowac te pozycje, ktére przyczyniaja
si¢ do przenoszenia naprezen na sgsiednie ele-
menty, na ktére rozbilisSmy cale kolo wirnikowe
t. j. elementy netto. Element nr. O uwzglednia

(! ﬁf

Rye. 7.

ta cze$é piasty, przez ktéry przechodzi rowek
klinowy. Ten element przyczynia si¢ do zwigk-
szenia sit od$rodkowych, lecz nie przenosi napre-
zen. Z tego powodu b, d7 = 25,2 udzialu w ogdl-
nej sumie nie bierze.

Ryc. 9.

Przez wprowadzenie calej szerokosci b w ele-
mentach nr. 24 do 26 (ryc. 7) otrzymalismy dla
bér wartodei brutto, zamiast netto dla tych
elementéw. Aby czesciowo wyréwnaé ta niedo-
kladno$é, nie wprowadzamy dla ostatniego ele-
mentu Nr. 26 wyrazu bdr=24 do ogélnej
sumy.

Przekréj profilu lopatkowego wynosi f=
= 0,615 em?, podzialka ¢=1,06c¢m. Obliczamy

6.0k

100

200

S

00

00

&0

90

Uwaga dotyczaca kolumny 10 i 11: Sre-
dnie naprezenie ¢, otrzymujemy z zaleznosci:

3C.0r 197464

Ot =

= 873 kg|em®.

Sb,.0r 2263

Ryce. 8.

Wedlug wzoru (18) obliczamy najwieksza war-
to$¢ naprezenia stycznego: :
o, = 1,4.873 = 1220 kg|cm?,

ktore wystapi w odeinku nr. 1. Zakladamy, ze
tamze wystepuje napreZzenie w kierunku pro-
mieniowym o, = 10 kg/em?®, powstale przez na-
sadzenie kola wirnikowego ze skurczem.

Obliczenie naprezen o, i ¢, dla punktu Nr. 2
t. j. dla promienia r = 13,9 odbywa si¢ wedlug
wzoru (12) i (14):

do, 0—o, 1 60, by

T R R S F

1220—10 1 O ,
_—13‘,&)—_-1_8_.@.10_0’804:2'13’9.1_

=87—0—11,17=75,83
do,= 75,83.0,4 = 30,3
o,= 10+ 30,3 = 40,3 kg|cm?

do, Gi—0) do,
= =137 4 0357 — 13870+

+0,3.75,83—= —113 22,76 = —90,25
do,=—90,25.0,4 = —36,1
o, = 1220 — 36,1 = 1183,9 kg|cm®.

AN
&0 700 720N c

Ryec. 10.

\
‘
|
'
'
'
\
1
)
'
I
I
1
80

szeroko$é wyobrazalnego paska materjalu, za-
stepujacego co do masy lopatki wirnikowe i obie-

gajacego bez przerwy na calym obwodzie kola
wirnikowego.

RS R O S I S e R R T

Ryc. 11.

W taki sam sposéb obliczamy o, i o, dla
punktu 3 t. j. dla »=14,3 em.

Obliczone wartosci kolumn 4 i 6 nalezy na-
kresli¢ i sprawdzié, czy przy zmianie wartosci 7
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jest zachowana ciaglo$é 6b,. W razie niedo-
kladnego odczytania db, z rysunku nalezy te
wartosci poprawic. Np.:
dla. Nt b o b riwlinns, s69a1:A0
odezytano 65, 1,6 1,0 1.0 1,0 0,6 0,6
poprawiono 65, 1,6 1,2 1,0 08 0,6 05

dla Nr. 11 12 13 14 16 16
odezytano db, 0,4 0,4 0,3 0,2 0,2 0,2
poprawiono db, 0,4 0,36 0,29 0,23 0,22 0,2

Przez splanimetrowanie powierzchni ograni-
czonej krzyws o, (ryc. 5) mozemy okresli¢ oy,.
W danym przypadku otrzymalismy :

0¢n=83b kg|em?,
zamiast 873 kg[em®. Nalezaloby powtorzyé obli-
czenie dla poczatkowej wartosei :
o, = 1,4.83b = 1170 kg|em®.
Wobec tego, Ze ta ostatnia warto$é¢ rézni sie

zaledwie o 4,19, od poprzednio przyjetej rezy-
gnujemy z powtoérzenia przeliczen.

Wykreélne calkowanie réwnan rézniczko-
wych dla o, i 0, nie uwzglednia formy 2zl6bka
w wiencu wirnikowym, sluzacego do umocowa-
nia lopatek. Naprezenia w réznych przekrojach
nalezy obliczac¢ osobno.

Przekrdj z—z (ryc. 8) jest obcigZzony na zgi-
nanie i $cinanie, przekré] y—y na zginanie
i rozciaganie. Powierzchnia z—z ma wytrzymac
bardzo znaczny nacisk pod wplywem sil od-
$rodkowych lopatek, dokladek 1 bandazy. Silg
odsrodkows odnesimy do 1em obwodu rozpa-
trywanego przekroju. Pozatem zakladamy, ze
wieniec jest podzielony przez pionowe przecig-
cia na segmenty, wobec tego wieniec przenosi
tylko naprezenia promieniowe.

Oznaczamy przez G wspllny cigzar w kg
jednej lopatki, dokladki 1 przypadajacej na
jedng lopatke czesci bandazu. Przez », ozna-
czamy promien ich wspélnego srodka cigzkosci.

Tablica liczbowa Nr. 1.

1 2 3 4 b 6 7f 8 9 10 11
Nr. 2

L e i s L M N v et B A R B S O A S R

or R g
0| 12,6 1,4 18 0 0 0 10,05 295 2260 | 3162 (25,2)
1| 189 | 04 |18 0 0 0 1120 | 250 | 2800| 1120 7.2
2| 143 0,86 118 0 0 0 11,50 268 2970 | 2520 15,3
3| 1515 | 0,85 |18 0 0 0 12,20 273 3330 | 2830 15,3
4| 1600 | 2,00 (18 |—84 |—42 |—02330| 12)85 | 288 | 3700| 7400 | 36,0
5| 180 | 200 | 96 |—16 |—08 |—00833| 1447 | 182 | 2630 5260 | 192
6| 200 | 200 | 80 [—12 |—06 |—00625| 16,10 | 160 | 2680 5160 | 16,0
7| 220 | 2,00 | 68 |—10 |—05 |—00716| 17.70 | 164 | 2730| 5460 | 14,0
8| 240 | 2000 | 58 |—08 |—04 |—00835| 1930 | 144 | 2780| 5660 | 120
9| 26 | 200 | 50 |—06 |—03 |—00600| 2090 | 130 | 2720| 5440 | 10,0
10| 28 200 | 44 |—05 |—025 [—00568| 225 | 123 | 2770| BB40O 88
11| 30 200 | 39 |—04 |—020 [—00513| 241 | 117 | 2820| 5620 78
12| 32 2,00 | 356 |—086|—018 |—00572| 2.7 | 112 | 2880| 5760 7,
13| 34 | 2,00 | 314 | —029|—0145|—00484| 273 | 10655 | 2880 5760 6.4
14| 36 2,00 2,86 | —0,23|—0,115 —0,0357 28,9 101 2920 | 5840 5,6
15| 38 | 2,00 | 2,62 | —0,22|—0110|—00385| 30,6 99 | 3030| 6060 5.2
16| 40 | 200 | 24 |—02 |—010 |—00416| 321 96 | 3080| 6160 48
17 | 42 2,00 | 22 |—02 [—010 |—00454| 338 925 | 8120 6240 44
18| 44 | 200 | 20 |—02 |—010 |—00500| 354 88 | 3120| 6240 | 40
19 | 46 2,00 1,8 —0,2 |—0,10 —0,0655 | 37,0 83 3070 | 6140 3,6
20 | 48 2,00 1,6 —0,2 |—0,10 —0,0625 | 38,6 Gl 2970 | 5940 3,2
91| 50 | 2000 | 14 |—02 |—010 |—00714| 402 70 | 2820| 8640 | 28
22| 52 | 2000 | 18 |+04 |+02 |4+01110| 418 935 | 8910 7820 3.6
93| b4 | 150 | 86 |+18 |+12 |+03330| 434 | 1940 | 8420 12620 5.4
94 | B55 | 126 | 50 |+14 |+112 |+02240| 446 | 1995 | 8900| 11100 | 62
26 | 66,76 | 0,50 5,0 0 0 0 45,6 284 13000 | 6500 2,6
26| 57,25 | 050 | 48 |—02 |[—04 |—00834| 460 | 286 |13160| 6557 | (24)
97 | 5775 | 1,00 | 2,0 464 | 1165 | 5360| 5360
28 | b8,76 | 4,2b 0,49 472 28,8 1360 | bT770
99 | 63,00 | 425 | 0,49 50.6 30,9 | 1565| 6650
30 | 67,26 | 4,25 0,49 54,0 33,0 1780 | 7560
31| 7160 | 4,25 | 0,49 57,5 350 | 2010| 8550
32 | 75,75 | 0,3 2,025 60,9 227,0 |13710| 4125
197664—| 226,3—
=3Cor |=3b,0r
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Hosé - lopatek ~oznaczamy przez i. Wtedy silg
odsrodkows,, odmesmnaz do 1 em obwodu, opl-
sanego promieniem 7, obliczamy z réwnania:

e
01=G ro @i,

g 2nr,

Na przekrd] y —y dziala jeszcze sila odsrod-
kowa masy:

b

=T
Cy= 45T (7,

—ry).l.y.l“%'.wz.

Naprezenie na zginanie obliczamy ze wzoru:
M (GG

Ok LG REs D
(5
Naprezenie na rozciaganie w rozpatrywanym
przekroju oblicza si¢ ze wzoru:
C,+ G
*T palghic

—21

Dopuszczalne bezpieczne naprezZenie powinno
by¢ mniejsze od sumy o;+ 0.:
e
Oy — 00 + 0.
Stopien bezpieczenstwa w stosunku do gra-

nicy wytrzymalosci obieramy okolo 4,6 w sto-
sunku do granicy plastycznosci — okolo 2,5.

0 =

0,y = 900 do 1000 kg/cm?
0,.,, = 1400 , 1500

Nacisk na powierzchnig z — z obliczamy ze
WZoru:

Dla stali weglowej
» 5 niklowejb°/,

C
2f’
jezeli przez f oznaczamy pow1erzchnlq przyle-
gania profilu lopatki do wierica wirnikowego

W miejscu z—z. ¢, powinno byé mniejsze od

O'l' bewp ”

Dla stali weglowej

Op =

0, 4p— 1200 do 1500 kg|cm?

». » niklowej 5%, o 1800

e SN

_ Czgsto uzywana obecnie metoda Donath’a*)
Jest oparta na wlasSciwosciach tarczy o stalej
grubosci. Metoda ta polega na obliczeniu na-
prezen o, i o, kola wirnikowego, zastapionego
przez profil ;schodkowy“. Profil ten otrzymu-
jemy przez ugrupowanie szeregu cylindrycznych
pierscieni o zmiennej Wysokoscl, dajacych w su-
mie przekré] w przybliZzeniu réwny przekrojowi
danego profilu kola.

) M. Donath, Die Berechnung rotierender Schei-
ben und Ringe. Berlin, Springer, 1929, 1T wydanie.

Tablica liezbowa Nr. 2.

806 G0 1 00, by-s 0i0s  £x 0:— O do, ..  yo'
=T e S 182 +O‘°’a o=T2 08042,
B2 | 18esf: k| 16ek 16 17 18 I 19 | 2 o1 | 22 | 23
Nr.| 3, | 6:—0,|1 60, by do, 2 0t—0; do,| 00, !
b.,, ” bn. o 05 Orbn 7T 60,- 173 » 013 o7 o 66! | g, dt

0 10,0 [1220,0
1|1 |870 — |1117| 7583| 80,30 113,0 | 22,75 | —90,95|— 36,1 | 40,3 (11839
2/1 | 80,0 _ | 1150| 68B0| 5820 | 104,0 | 20,60 | —7340|— 624 | 985 (11216
3|1 67,6 e 12,18 55,42 4700 87,0 | 16,60 | —70,40|— 56,3 [145,56 [1065,2
4|1 | 574 |— 339 | 1285 7845 15690 | 746 | 23550 | —51,10—102,2 (3024 | 9630
5|1 | 367 |— 252 | 1445| 4745| 9490| 47,7 | 1420 | —33550|— 67.0 |397.3| 896.0
6/1 |249 |— 248 |1608| 3365| 67.30| 324 | 1010| —22/30]— 4416 |4646| 8514
711 | 176 |— 339 | 1770| 33.10| 6620 229 | 990 —13/00— 260 [630,8| 8254
8|1 | 123 | — 444 | 1930| 37.40| 7480| 160 | 11,20| — 4,80— 9.6 [605,6| 8158
91 809| — 364 | 2090| 2360| 47.20| 105 | T7,10|— 340/— 6,8 [652;8| 809,0
1011 5,68 | — 37,2 22,60 20,30 | 40,60 7,25 6,10 | — 1,16|— 2,3 |693,4| 806,7
111 3.78| — 366 | 24.10| 1518 3040| 490 | 460|— 080— 06 (723:8| 806.1
12]1 957 | — 414 | 25,70 1830| 86,60| 384 | 550+ 2,20+ 44 (7604|8105
131 14:7 — 36,8 | 27, 30 11,00 22,00 1591 3,30 | + 1,40+ 2,8 [782.4]| 813,3
141 086 — 27,9 28 90;|— 0,10.(— 0,20 1,12 |— 0,03 | — 1,16|— 2,3 [782,2| 810,0
151 0,73 — 30,1 | 80,60+ 223+ 046| 0,95 |+ 007! — 088/— 1,8 |782,7| 8082
161 0,64| — 328 | 3210 |+ 134+ 268| 083 |+ 040| — 043— 09 |785.4] 8073
171 0,52 | — 357 | 3380 |-+ 240|+ 4,80| 068 |+ 0,72+ 0,04+ 0,08|790,2| 8074
181 0,39 | — 39,6 | 35,40 |+ 4,60 |+ 9,20 0581 |+ 140 | 4+ 086/+ 1,72 7994 809,1
191 1 0,21 | — 44,3 | 37,00+ 7,61 |+15,20 0,27 |+ 225 | + 1,98/+ 3,96 8146 8131
201 —0,32 | — 51,0 38 60 |4 12,08{+24,16 |— 0,42 |+ 3,62 | + 4,04/+ 8,08 838,8 821_1
91|1 |—0.85|— 59,9 | 40,20 |+ 19,35 |+38,70 |— 0,46 |+ 550 | + 6.26(+ 12,52 |877,6| 833.7
221 —0,84 97,4 | 41,80|—140,0 [—280 |— 1095 —420 | —40,90|— 81,80 [697,6 | 7b61,9
9311 |+2,86| +1990 | 4340|1627 |—939 |+ 3,72 |—459 | —49.60|— 7450|3585 | 667.4
941434575 | + 804 | 6370|1384 | 173 |+ 747 |—415 | —49.00|— 61.30(186,5 | 616.1
95| 195|+760 O |57.00|— 494 |—247 [+ 990 |-14)8 | —24,70|— 12,35|160,8 603,75
96|1.95(+7.72| — 134 | 57,50 |— 364 |—182 |+10,01|-109 | —20,90— 10,45 |142,6 | 593,3
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Wykreélne calkowanie réwnania rézniczko-
wego Kellera zastepuje Donath obliczeniem na-
prezen z wzoréw dla ¢, i g,, otrzymanych dla
przypadku tarczy o stalej grubosci; dla tego
przypadku calkowanie réwnania rézniczkowego
nie przedstawia zadnych trudnosci. Donath po-
sluguje sie pozatem wykresami, ktére ulatwiaja
obliczenie.

Przy zastosowaniu tej metody wychodzimy
z zalozZenia naprezen na obwodzie tarczy (w prze-
ciwienistwie do metody Kellera). Jezeli tarcza
nie posiada na obwodzie dodatkowych obcigZen,
wtedy ¢,=0." W przeciwnym przypadku okre-
$lamy to dodatkowe obciazenie przez uwzgled-
nienie sil od$rodkowych dodatkowej masy. Dla
poprzednio rozpatrywanego przykladu wypada
0, =277,6 kg|lem® Warto$é te otrzymujemy przy
zaloZzeniu, Ze na 1 em zewnetrznego obwodu
dziala pewne obciazenie z. Znajac grubosé y
wierica wirnikowego w tym miejscu otrzymu-

jemy ot Sy Zalozylismy jednak milezaco, Ze

obwoéd jest przecigty w odstepach 1 em w kie-
runku promieniowym, réwnolegle do osi walu.
Wobec tego, ze w rzeczywistosci pierscien jest
niedzielony, naprezenia wypadng mniejsze. Z me-
tody Kellera otrzymujemy o, = 142,6 kg|cm?,
a nie 277,6. Na zewnetrznej Srednicy przyjmu-
jemy pewng wartos¢ o, np. o, = 600 kg/em?,
1 przeprowadzamy obliczenie. Dla r,= 126 em
otrzymujemy ¢, =464 kgjem® i o, = 182 kg[cm?®.
Wobec tego, ze dla tej wartosei » ¢, powinno
réownac sie zeru, wzgl. powinno posiadac¢ pewng
wartosé, odpowiadajacy wartosci skurczu (np.
0, =10 kg/em?®) musimy obliczenie powtérzyc
jeszeze raz przy zaloZeniu wigkszej wartosei o,
np. o, = 660 kg|em®. Rezultat obliczenn ujeto
w nastepujacem zestawieniu:

Obliczono
dla 7, =126 em

Zalozono
dla r,=55,6 cm

1. 0,=600 kg|em? o, = 464 kg|em?
2. =660:0155 =222088 pispigos
3. == 7004% § =20 10w G,

g! 0o dil ggpoenis =g

Z wykresu (ryc. 10) wynika, ze ¢,=10kg/em?
dla 7, = 12,6 em otrzymamy, jezeli zalozymy

0, =720 kglem?®. Przebieg naprezen o, i o, dla
czwartego zaloZenia podany jest na ryec. 11.

Jezeli poréwnamy te dwie metody (Kellera
i Donatha) z punktu widzenia dokladnoseci re-
zultatéw, to nalezy oddaé¢ pierwszenstwo me-
todzie Kellera, poniewaz tu nie wprowadzamy
zastepezych profiléw (co powoduje niedoklad-
nosé wynikéw) celem ulatwienia przebiegu
obliczen. - Jezeli poréwnanie przeprowadzimy
z punktu widzenia ekonomji czasu, to tu mu-
simy réwniez oddaé pierwszenstwo metodzie
Kellera, poniewaz juz po przeprowadzeniu obli-
czeni wstepnych (tablica Nr. 1) mozZemy obliczy¢
maksymalna wartos¢ o, przy r;, ktéra prze-
waznie przedstawia absolutnie maksymalna war-
to$¢ naprezen. Pozatem ta metoda nie wymaga
kilkakrotnego prébnego zakladania pewnych
zasadniczych warto$ci naprezen.
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Platki w stali kutej. Referat L. Guillet i M.
Balley' na VIL. Kongres Goérniczy w Paryzu od
20—26 pazdziernika 1935 roku. Revue de Metallurgie
1985. Nr. 11, str. 522.

Autorzy stwierdzaja, ze powd6d powstawania
platkéw i ich istota nie sa jeszcze dostatecznie zba-
dane. Potwierdzaja, Ze powstaja one czesto w wiel-
kich odkuciach w temperaturach miedzy 250 i 300°
w wypadku zwyklego studzenia. Obecno$é platkéw
lacza z peknieciami (crique) wewnetrznemi w stali.
Twierdza, ze piec kwasny daje stal mniej sklonna
do platkéw. Za Giolottim wypowiadaja opinje, ze
natezenie platkéw zmienia sig z wielkoscia wlewkoéw,

temperatura stali i szybkoscia odlewu. Za Ashdow-
nem zalecaja konczenie kucia w stali w temperatu-
rach 900—870° i powolne ostudzanie do 260° po
poprzedniem zagrzaniu w piecu na wskro$ do tem-
peratury 900°. W koncu twierdza, Ze wielkie wlewki
o sklonnogciach do platkéw zaleca sie studzié¢ w in-
terwale miedzy 900 i 100° w czasie 80 do 100 go-
dzin. Zgadzaja sig¢ oni z zaleceniami Bennecka
Schenka i Miillera. Dr. Wt. Wrazej.

Koleje

O nawierzchni niemieckich kolei panstwowych
méwi prof. Dr. K. Giinter z Monachium w Geleise-
technik w. Fahrbahnbau, zeszyt 23 z 1 grudnia 1935.
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Jest to jedrne, w sumie krétkich rozdzialéw ujete
wszystko, co jest do powiedzenia w tym przedmio-
cie. Wedle stanu z 1 I. 1935 kapital zakladowy
nawierzchni kolei niemieckich wymnosi 55 miljardéw
marek, zatem 1[; calego kapitalu zakladowego kolei
niemieckich.

Dlugo$é toréw biezacych wymosi 78.000 km,
wszystkich innych toréw 44.000, razem 122.000 km.
Linje proste zajmuja w tem 69°),, zakrzywione
319/,, poziome 29°[y, w spadkach 71°/;. W tych
torach znajduje sig, przerachowane na pojedyncze,
290.000 rozjazdéw, 340.000 krzyzownic, 2.500 obro-
tnic i 480 przesuwnic. Razem w torach jest
22,000.000 ton zelaza lacznie 80,000.000 sztuk
podkladéw stalowych, 120,000.000 podkladéw z dre-
wna i 129,000.000 m® zZwiru.

Mmz. A. W. Kwriiger.

Beton

Wazrost wytrzymatosci betonu z czasem tward-
nienia omawia Dr. Bukowski w Cemencie (1936,
str. 78) na podstawie swych licznych doswiadczen.
Autor badal zalezno$é wytrzymalosei betonu pé 3,
81 28 dniach i ustawia wzér dla K,q=100-4-1-7 K;—

. 7 ’
01 ps o i, =168, 7as dla K. 168

100
Kog=58 + 1'18 K. Wazér PKN, Ky=1'7 K jest
zanadto niedokladnym. MoZna jednakze wyjsé tez
z wytrzymalosei trzydniowe] K, i wtedy otrzymuje

06
autor wzory Ky,=30+43 K, g K,? z bledem
K, > 140

100
+ 20 kglem?® dla K; < 149, za$ dla
Ky,o= 164 + 121 K.

Beton porowaty omawia inZz. K. Fischer
w Mitt. d. Wiener Stddt. Priifungsanstalt (1936,
zesz. 1). Czasem wymaga si¢ wielkiej porowatoseci
od betonu przy dostatecznej wytrzymalosci. Wypa-
dek taki zachodzi przy betonie pod kostkami drew-
nianemi. Z poczatku bruk taki nie przepuszcza wody,
pézniej jednak wskutek zsychania sie kostek i zuzy-
cia staje sie przepuszczalnym. Woda dostaje sig do
betonu. Jesli beton jest malo przepuszczalny, woda
sig zatrzymuje i powoduje gnicie kostek. Wskazany
wigc jest beton porowaty dla szybkiego odprowa-
dzenia wody. Autor na podstawie do$wiadczen twier-
dzi, Ze najodpowiedniejszy w tym celu jest beton
o ziarnkach piasku 8 — 12 mm i dodatkiem 350 kg/m?®
cementu i przy spélezynniku wodnocementowym 0-40.

Wytrzymatosé¢ betonu lanego pod woda jest
znacznie mniejsza od betonu suchego. Doswiadczenia
amerykanskie wykazaly dla takiego betonu tylko
51,7 do 77-4%/, wytrzymalo$ci betonu suchego (Zng.
News Record 1934, str. 17). Dr. M. Thullie.

Zelazobeton .
Bezpieczne i dopuszczalne naprezenia $ciska-
jace w belce Zelbetowej omawia Dr. Fr. Emper-
ger w polskiem czasopismie Cement (1936, str. 1).
Jak wiadomo, przy obliczaniu belek zZelbetowych
wyzyskujemy tylko jeden materjal, albo stal, albo
beton. Naprezenia w drugim materjale sa dla 'da-
nego procentu uzbrojenia mniejsze od dopuszczal-
nych i wladciwie nie wymagaja obliczenia. Istnieje
pewien procent uzbrojenia, przy ktérym oba mate-
rjaly sa wyzyskane. Ale zachodzi tu jeszcze ta

komplikacja, Ze przy wyznaczeniu naprezen dopusz-
czalnych przyjmujemy dla stali druga pewnosé a dla
betonu trzecia. Skutek jest ten, Ze przy réwnocze-
snem osiagniecin naprezen dopuszezalnych obu ma-
terjaléw procent uzbrojenia bedzie mniejszy, niz to
sig dzieje w rzeczywistosci. Gdy wige procent uzbro-
jenia jest wiekszy od tak obliczonego, to musimy
oblicza¢ belke juz ze wzgledu na dopuszczalue
cisnienie betonu, chociaz w tym wypadku do pewnej
granicy zlamanie powstaje wskutek osiagniecia gra-
nicy ciastowatosci stali a nie wskutek przekroczenia
wytrzymalosei betonu. Wynika stad marnotrawstwo
materjalu wskutek nieuzasadnionego Zadania wigk-
sze] wytrzymalo$ci betonu. Aby wige to marnotraw-
stwo zmniejszyé, proponuje autor w tych wypadkach
powiekszy¢ naprezenie dopuszczalne betonu o 20°/,
co spowoduje, ze jeszcze dla wiekszych procentéw
uzbrojenia bedziemy mogli obliczaé belke tylko
ze wzgledu na naprezenie dopuszczalne stali. Przy
danym procencie uzbrojenia mozna obliczyé potrzebna
wytrzymalosé betonu, wzrastajaca wraz z procentem
uzbrojenia. Uzycie silnego betonu jest niepotrzebnem
marnotrawstwem, ktérego uniknigcie zmniejszy koszt
budowy.

O pewnosci na ztamanie belek zelbetowych
pisze Dr. Emperger w Beton w. Eisen (1936, zeszyt
4). Coraz czedciej uzywa sie do belek Zelbetowych
stali wyborowej. Uzycie jej utrudnia zadania uzycia
réwnoczesnego betonu wyborowego, co nie zawsze
Jjest usprawiedliwione. Autor zestawia dotychczasowe
doswiadczenia, do ktérych dolacza swoje osobno
w tym celu wykonane. Pokazuje sig, Ze rzeczy-
wisty cigzar lamiacy jest znacznie wiekszy od obli-
czonego ze wzgledu na osiagnigcie granicy ciasto-
watosei, wzglednie wytrzymalosei betonu i to tak
przy uzyciu stali zwyklej jak wyborowej. Przy
zwyklem uzbrojeniu 06 do 19, ciezar lamiacy jest
w obu wypadkach prawie réwny. Autor stawia so-
bie dalsze pytanie, czy moZna wyzyskaé to prze-
kroczenie rachunkowego cigzaru lamiacego i przyj-
mowa¢ wigksze naprezenia dopuszezalne i czy one
sq, zal.eine od jakosci betonu. Wiadomo, Ze po
osiagnigciu  granicy ciastowatosci powstaje faza
trzecia. Swego czasu podalem sposéb obliczania na-
prezen w tej fazie, ktére zalezne sa tak od linji od-
ksztalcen wkladki Zelaznej, jak i od naprezenia be-
tonu przy koncu fazy II i jego wytrzymalosei.
Z powodu trudnogei obliczerr wedle fazy trzeciej
i niepewnosci linji odksztalcenn powszechnie liczy
sig belki na zginanie wedle fazy II, wiedzac o tem,
ze mosnosé belki jest wigksza. Emperger zwraca
uwage, Ze mogliby$my zaoszczedzié na tem, gdy-
bysmy wyzyskali te wieksza no$nos$é belki zelbeto-
wej, lecz pragnie to osiagnaé nie obliczeniem wedle

fazy III, lecz podwyZszeniem naprezenia dopuszczal-

nego betonu, i w tym celu wykonal szereg do-
Swiadezen. Stwierdzily one, Ze przy slabem uzbro-
Jeniu 0-5% ciezar lamiacy byl wiekszy od rachun-
kowego wedlug fazy II dla stali St 38 okolo 209,
dla stali wyborowej do 809%,. Zgadza sie to z moja
teorja, gdyz dla slabego uzbrojenia przy koncu
fazy II cisnienie betonu jest male i wymaga znacz-
niejszego powigkszenia obciazenia, nim nastapi zgnie-
cenie betonu. Zmniejszenie no$nosci zad da sie nieraz
stwierdzi¢ przy nieodpowiedniem kryciu momentéw
wkladkami Zelaznemi. Bardzo czesto odgina sie prety
zelazne zaraz od punktu najwiekszego momentu, gdy
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jeszcze w zmniejszonym stopniu potrzebne sa do
pokrycia momentu. Wskazanem wige jest koniecznie
odgieeie odsunaé o pewna dlugosé od momentu naj-
wigkszego. Ciekawem jest takze stwierdzenie tego
faktu, ze wkladki Isteg swym ksztaltem przeszka-
dzaja przesunieciu, Zze mozna zupelnie sig obejsc
bez hakéw koncowych.

Nowe przepisy ministerjalne dla Zelbetu we
Francji omawia Henryk Lossier w Génié Civil (1935,
str. 308). Poprzednie przepisy wydano w r. 1906,
terazniejsze dopiero w 1934, podczas gdy w innych
panstwach zmieniano co kilka lat. Francuskie bo-
wiem przepisy tak jedne jak i drugie nie zawieraja
norm szczegélowych lecz tylko ogélne, zostawiajac
wiele wolnosci projektujacemun inzynierowi. Gdy
przepisy 1906 przyjmowaly tylko wkladki zelazne,
to z r. 1934 przyjmuja stal wyborowa normalna,
o nizszej jakosci i wyzsze] jakosci, dopuszczajac
naprezenie do polowy granicy ciastowatosci a jednej
trzeciej wytrzymalosci. Spélezynnik = przyjmuja
przepisy z r. 1906 8 do 15, przepisy z r. 1934
przyjmuja n = 10, dopuszczajac jednak i inne war-
tosci, o ile zostana uzasadnione. Nowe przepisy do-
zwalaja przyjecie plyty wspéldzialajacej z Zebrem
po obu stronach Zebra do 1/, 7. Naprezenie do-
puszezalne na S$cinanie i przyczepnosé czynia prze-
pisy zalezne od wytrzymalosci na ciagnienie. Obcia-
zenie i wplyw wstrzagnien kaza przyjmowac prze-
pisy w sposéb polecony dla mostéw stalowych.

Dr. M. Thullie.

Mosty

Most tukowy zZelbetowy na Sekwani w La
Roche - Guyan opisuje Boussiron w Génié Civil
(19385, str. 125). Rozpietosé tego mostu 7 =161 m,
strzalka f = 23 m. Przekrdj luku jest prostokatny
skrzynkowy, skladajacy si¢ z wielu cze$ci owinie-
tych. Dla zbudowania deskowania dla luku, zawie-
szono je na linwach, utwierdzonych na kilku wie-
zach drewnianych, zbudowanych w tym celu w od-
stepach 43 m. fuk jest Zelbetowy, ale cale cisénie-
nie przyjmuje beton, a wkladki sluza tylko do pod-
trzymania owiniecia. Cisnienie betonu owinigtego
wynosi 125 kg[em®. Dr. M. Thullie.

Stawny swego czasu most wiszacy w Brook-
lynie juZz sie zestarzal i wymaga gruntownego prze-
robienia. FEng. News Rec. (1935, str. 547) podaje
projekt przebudowy. Najprzéd opusci sig zupelnie
prety ukoéne, podtrzymujace belke pomostowa i za-
stosuje tylko pionowe slupy wiszace, przezco uzy-
skuje sie jasne dzialanie sil. Belki pomostowe i caly
pomost beda wykonane z aluminjum, wskutek czego
cigzar wlasny mostu pozostanie taki sam, pomimo
zwigkszonego obciazenia. Nowy most bedzie posia-
dal 4 jezdnie drogowe, z tych dwie na pasie gérnym
po 9,656 m szerokie; chodniki umieszczono na ze-
wnatrz. Koszt przebudowy mostu obliczaja na 61/,
miljona dolaréw a drég dojazdowych na 2 milj. do-
lar6w. Most brooklynski jest w uzyciu juz od 52 lat.

O projektowaniu mostéw pisze Burkey w Eng.
News Rec. (1935, str. 90). Wobec rozwoju drég
automobilowych zauwaza autor, ze drogi takie musza
byé o ile moznosci proste i pozbawione niepotrze-
bnych Iukéw. Dlatego mosty teraz coraz czesciej
buduje sie dla tych drég ukosne albo nawet w lu-
kach, o ile tego wymaga dogodny ruch aut.

Most tukowy drewniany na Canale Grande
w Wenecji opisuje A. Miozzi w Annale de La-
vori Publici (1933, str. 431). Rozpigtosé mostu wy-
nosi 51 m. Luk jest kratowy. Koszt calego mostu
wyniést 300.000 1., z czego wypada 110.000 I. na
przyczoétki, 190.000 1. na luki i pomost.

Most zelbetowy tukowy pod Zamora w Hisz-
panji opisuje Eng. News Rec. (1935, str. 596). Roz-

pietosé jego w swietle wynosi 191 m, wiec wigksza

od wszystkich dotychczas wykonanych. Strzalka wy-
nosi 62,5 m, a o§ luku jest parabola 4-go stopnia.
Grubosé luku skrzynkowego wynosi w kluczu 3,7 m,
na wezglowiach 6,0 m.

Rozszerzenie i wzmocnienie betonem mostu
w Heliopolis (Algier) na Seybouse opisuje Génie
Civil (1934, str. 101). Jestto stary most lukowy
zeliwny drogowy. Ruch aut wymagal rozszerzenia
nawierzchni do 6 m, a ciezar ich — wzmocnienia lukéw,
ktére uskuteczniono, otaczajac Iuk Zeliwny zelbetem.
Rozpietosé wynosi 55 m.

Przysztosé mostéw o wielkiej rozpietosci zel-
betowych i stalowych omawia H. Lossier w Gé-
nie Civil (1936y, str. 177). Zwraca on uwage na te
okolicznogé, ze mamy teraz do rozporzadzenia wybo-
rowa stal i wyborowy beton, wskutek czego mozemy
przyjmowac¢ wieksze naprezenia dopuszczalne a nie-
rdzewiejaca stal moze sig obej$¢ bez oslony betonu.

Autor podaje nastepujaca tabliczke dla mostéw
drogowych :

Najw. mozliwa Najw. wykonana Sto-

Rodzaj mostu

rozpigtosé wm  rozpigtos¢ w m  sunek
Mosty wiszace . . . . 5000 1067 4,7
Fuki stalowe. 2000 510 5,1
Belki ciagle stalowe 1600 534 3
Tuki zelbetowe 1400 200 e
Belki ciagle zelbetowe 500 140 3,6

Podane najwieksze mozliwe rozpietosci sa tylko
teoretycznie mozliwe, praktycznie najwieksze rozpie-
tosci sa o wiele mniejsze, a to z powodu nadmier-
nych kosztéw. Gdy dla rozpietosci do 500 m koszty
niewiele predzej wzrastaja od rozpietosci, to przy
wiekszych rozpietodciach koszty wzrastaja niepro-
porcjonalnie, a w poblizu granicznych rozpietosci
tak gwaltownie, Ze o praktycznem zastosowaniu
tych rozpietosci niema mowy.

Budownictwo zelazne

Szeroko$¢ uzyteczna plyty w belce teowej
omawia Henryk Lossier w Génie Civil (1934,
str. 108). Okresla sie ja w rozmaitych rozporza-
dzeniach rozmaicie, a wogéle zaleZzna sie ja czyni
od rozpietosci belki 7, odstepu Zeber e, ich szeroko-
$ci b, wysokodei belki % i grubosei plyty d. Autor
zebral dotychezasowe doswiadezenia i wykonal nowe.
Doszed! on do wnioskéw nastepujacych. Szerokosé
uzyteczna b jest prawie niezalena od b, i h.
b'=b—b, jest wielokrotng gruboscia plyty d.-

Dr. M. Thullie.

Kronika techniczna

V. Kongres zastosowan stali w Berlinie. Doroczny Kon-
gres Zastosowan Stali odbedzie si¢ w roku biezacym
w Berlinie, w dniach 2, 5 i 7 pazdziernika, czyli w czasie
trwania II Miedzynarodowego Kongresu Zwigzku Mostéw
i Konstrukeyj Inzynierskich.
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Z sali odczytowej P. T. P.

CZASOPISMO
TECHNICZNE

Na zasadzie osiagnietego porozumienia oraz stosow-
nie do najaktualniejszych zagadnien, interesujacych prze-
mysly stalowe poszczegolnych krajow, tegoroczny Kongres
Zastosowan Stali obradowaé¢ bedzie nad nastepujacemi
zagadnieniami w referatach:

1. Wplyw najnowszych zdobyczy techniki ‘na kon-
sumcje stali. :
2. Zastosowanie stali w obronie przeciwlotniczej.

3. Wzajemne ustosunkowanie sie architekta, inzynie-
ra i przedsighiorcy budowlanego.

4. Przepisy europejskie odno$nie budownictwa sta-
lowego.

5. Stal i beton.

Niezaleznie od powyzszego przedyskutowane zostana
doroczne sprawozdania zlozone przez ,,Poradnie Stoso-
wania Zelaza® poszczegélnych krajow.

Polskie normy. Polski Komitet Normalizacyjny przy
Ministerstwie Przemystu i Handlu podaje do wiado-
mosei, iz ukazaly sie z druku, uchwalone przez ple-
narne posiedzenie Komitetu w dniu 8 grudnia 19385 r.
nastepujace ,Polskie normy*:

Technika sanitarna.
Przybory kanalizacyjnej sieci domowej.
B—2001 Misa ustepowa dla ustepéw ogdlnych.

Uzbrojenie kanalizacyjnej sieci domowej:
B-—2035 Wpust $ciekowy podlogowy,

B--2037 3 9 podwoérzowy.
Zlewy kuchenne:
B—2031 Tf'py zlewow,
B—2032 Zlew typu A,
B—2033 ,, B N,
B—2034 ” ” D.
Armatury.

B—3001 Znakowanie armatur,

B—3002 Zasuwy owalne kolnierzowe,
B—3004 ,, plaskie -

B—3006 Obudowa zasuw,

B—38007 Skrzynka uliczna do zasuw,

B -38008 Gléwka czworokatna do zasuw i hydr.
B—3009 Klucz do zasuw i hydrantéw,

Hutnictwo.
H—200 (Projekt) Stal. Schemat normalizacji.

) Tark.

Rurociqgs.
T.aczniki:
Rury stalowe gwintowane i Igczniki z zeliwa kowal-
nego (dzial rurociggéw). (Broszura. Cena 10 zlL).
Technika warsztatowa.

Narzedzia rzemie$lnicze.

N—1514 Mlotki kowalskie. Gladziki kuliste,
N—1528 podreczne do podkéw,

N—1540 Mlotki blacharskie. Gladziki jednostronn,

N—1641 3 Klepaki jednostronne,
N—1642 = Réwniaki =

N—-1548 | 2 3 dwustronne,
N-—1644: . Klepaki dwustr.,

N-—1545 | < S » - wydluzone,
N—1646 = Roéwniaki -, e
N—1547 = . Rozklepaki,

N—1548 Obrebiaki,

N—1557. Przecinaki kowalskie,

N—1572 Przebijak prostokatny do podkéw,

N—1573 Przebijaki kowalskie prostokatne i kwadra-
towe ‘do podkéw,

N—1609 Trzpienie do podkéw,

N—1640 Wyzlobniki do podkéw,

N—1680 Zaginadla blacharskie. Proste.

N—1681 gt 4 fukowe ostre,
N—1682 ) ” n tepe,

N - 1690 Klepadla blacharskie. Plaskie kwadratowe,
N—1691 5 = = okragle,
N—1692 B - Wypukle,

N—1693 Kuliste.

N—1700 Gladziki kowalskie. Plaskie,

N—1716 Rozki kowalskie,

N—1718 Dwurogi blacharskie,

N—1742 Gwozdziownica,

N—1904 Nozyce blacharskie do otworéw,

N—1980 Kleszeze do badania kopyt (czujki),

N—2002 Klucze rozsuwalne gléwkowe,

N—2026 Klucze do haceli,

N—2880 Lutownice zwykle. Proste,

N-—2385 4 % Katowe,

N—2440 Zwornice kotlarskie,

N—2800 Néz do kopyt,

N—2802 Rozkuwak,

N—2805 Gwintowniki do poprawiania gwintu w pod-
kowach,

N—2808 Cyrkiel do podkéw,

N-2930 Topatka do wegla, do kuzni przenos$nych.

Normy powyzsze sa do nabycia w Biurze Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego (Warszawa, Elektoralna 2).

Z sali odczytowej P. T. P.

: Sekeja Inz. Budowlanych P. T. P. wraz ze Zwigzkiem
Inz. Budowlanych, Oddziat Lwowski, odbyly zebranie od-
czylowe w dniu 14 maja, na ktérem Inz Maksymiljan
Kogut méwit na temat: ,,Uprawnienia Inzynieréw Bu-
dowlanych*.

iy poniedziatek, dnia 18-go maja Prof. Dr. Roman Wi t-
kiewicz mial wyklad objasniajgcy p. t. ,,Panstwowa
Fal)rykq Zwigzkow Azotowych w Moscicach®™. Wyklad ten
odbyl si¢ staraniem Sekcji Mechanikéw P. T. P. i Lw.
Oddz. SIMP'u, jako przygotowanie do wycieczki do Mo-
Seie, jaka miata nastepnie miejsce w dniach 23 i 24 maja.

(C=d )

TRESC: A. W.: Uczezenie zastug Prezesa Inz Stanistawa Rybickiego. — Memorjal wystosowany do Pana Mi-
nistra Wyznati Religijnych i O&wiecenia Publicznego. — Prof. Dr. Inz Stefan Bryla: Spawana
konstrukcja stalowa hali targowej w Katowicach. — Prof. Dr. Inz. Wilhelm Borowicz: Oblicza-
nie wytrzymaloéci wirnikéw maszyn wirnjacych. (Dokoriczenie). — Przeglad czasopism technicznych.
Kronika techniczna. — Z sali odczytowej P. T. P. .

2CZASOPISMO TECHNICZNE“ WYCHODZI 10-co i 25-Go KAZDEGO MIESIACA.

Ceny ogloszen jednorazowych:

1/, str. zl. 240; 1!/, str. zl. 140
1/ & » ” 80 3 ‘/ 8 » ” 50
‘/16 ” ” 30 H ’/!2 ” ” 20

Ogloszenia na miejscach specjal-
nierezerwowanych o 25%, drozej. Dla
ogloszen o zaofiarowaniu lub poszu-
kiwaniu pracy opust 50%,.

Adres Redakcji i Administracji:
Lwéw, ul. Zimorowicza 1. 9.

Telefon Redakeji 226—60. Telefon‘

Redaktora 117—756. Konto P. K. O.
151,857.

Prenumerata w kraju: rocznie
zt. 32; kwartalnie zl. 8.

Cena pojedyniczego zeszytu zl. 1:60.

Przy ogloszeniach powtarzanych
udziela sig nastepujacych opustdw:

2-krotnie 10%, 8-krotnie 129/,

4- n 150/0 6- ” 200/0
10- -, 289, 12~ " 30Y,
18- ” 400/ 0 24- ” 500/ 0

Dla oglaszajacych sie stale, zmia-
ny w tekstach ogloszeni sa bezplatne

Redaktor naczelny i odpow. Prof. Dr. Inz. W. Aulich.

Nakladem Polskiego Tow. Politechnicznego we Lwowie.
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