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WLADYSEAW GRYKSZTAS

1 Maja — dzien braterstwa S

Od 1945 roku kazdy 1 Maja, ramie w ramie z mi-
lionami polskich robotnikéw, inzynierowie i technicy
manifestuja swa wole budowania nowego zycia, pod-
noszenia potencjaiu gospodarki narodowej, uczynie-
nia z Polski kraju przodujacej techniki.

Hutnicy wraz z cala polska klasa robotnicza go-
rgco przywigzani sg do swojego Swieta majowego, do
jego wielkiej i pieknej tradycji, tradycji bojow kla-
sowych 7z kapitalem, wiecznie zywej proletariackie]j
solidarnos$ci. :

1 Maja witaliémy utartym zwyczajem w Polsce Lu-
dowej czynem produkcyjnym. Czyn ten ma potezna
i mobilizacyjna moc. Skierowany na weztowe i aktu-
alne zadania czerpie sile z pamieci dawnych walk
1 wielkiej perspektywy — socjalizmu. Tegoroczny czyn
majowy nierozerwalnie splott sie w walke o wykona-
nie wskazan II Zjazdu Partii.

Zalogi szesciu przodujacych zakladéw przemysto-
wych z Huta Bobrek na czele weszly do czynu pro-
dukcyjnego wszystkich ludzi pracy w calym kraju dla
uczczenia swieta 1 Maja, dnia braterstwa calej ludz-
koSci. W celu realizacji uchwat II Zjazdu Partii,
a zwlaszcza dla przyspieszenia wzrostu stopy zyciowej
ludzi pracy miast i wsi, inicjatorzy czynu majowego
zobowigzali sie przedterminowo wykonaé¢ zadania pro-
dukeyjne na kwiecien i zadania II kwartalu biezacego
roku, wzmoéc pomoc produkcyjng dla wsi i podnies¢
produkcje artykuléw masowego spozycia.

Klasa robotnicza wie o tym, ze program wytyczony
przez partie — szybszy wzrost stopy zyciowej ludzi
pracy — trzeba wywalczyé i wypracowac¢. Podejmu-
jac zobowigzania w imieniu zalogi Huty Bobrek tow.
Pawel Halota powiedzial: _

,Nigdy nie czynilo sie w Polsce dla dobra cztowieka
tak wiele jak obecnie. Od nas zalezy, jak szybko po-
stepowaé bedzie dalsza poprawa. Partia wskazata nam
zadania. My te zadania wykonamy.‘

Do czynu majowego przystapily wszystkie huty i za-
ktady pracy przemystu hutniczego. Radosnym zjawis-
kiem dla hutnictwa polskiego jest to, ze juz w pierw-
szym kwartale br. plan produkeyjny wykonany zo-
stal z nadwyzka i to niemal we wszystkich asortymen-
tach. Koks 101,3 %, suréwka 101,4 %, stal 1024 %,
wyroby walcowane 103,5 %. Same tyiko huty pod-
legte CZPH przysporzyty Panstwu dodatkowo 6955 tonn
suréwki, stali 12475 tonn. wyrob6w walcowanych
7200 tonn.

Przy tak dobrym tegorocznym starcie podjete zobo-
wigzania czynu majowego maja zapewniong realiza-
cje z nadwyzka. Podjete zobowigzania wskazujg na
podstawowe Kkierunki naszej pracy. Kierunek giéwny
to walka o rytmiczne wykonywanie plahu w pelnym
asortymencie i przedterminowe wykonanie planu
I kwartatu 1954 r.
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Tylko ten kierunek pracy moze zapewnic zwiekszo-
na ilos¢ artykuléw powszechnego uzytku dla ludnosci
miast i wsi, poprawi¢ zaopatrzenie przemysiu i rol-
nictwa® w niezbedne surowce i urzadzenia. Drugim,
nieodzownym do tego warunkiem jest dalsze obnize-
nie kosztow wlasnych, wybitne polepszenie jakosci
produkcji, podwyzszenie wszystkich wskaznikéw eko-
nomiczno-finansowych. II Zjazd Partii wskazat na
koniecznos¢ dckonania przelomu w lej dziedzinie,
w przeciwnym bowiem razie nie bedziemy mogli isc
naprzod tak szybko, jak pragniemy. W tym wiec kie-
runku rozwijamy tworcza inicjatywe robotnikéw, po=
mystowoesé racjonalizatorow, wysitki inzynieréw i tech-
nikow.

Hutnicy z zapalem przystapili do czynu majowego.
Znacznie poprawito sie wykonanie planow dobowych.
W celu podniesienia poziomu produkcji coraz lepiej
wykorzystuje sie zdolnos$ci wytworcze starych i no-
wych zaktadoéw hutniczych. Od niedawna wprowadza
sie nowa technologie w stalowniach, co pozwoli zwiek-
szy¢ produkcje stali.

Czyn majowy zobowigzat hutnikow do jeszcze
wiekszego wysitku terminowego wykonywania wszel-
kich zaplanowanych dostaw dla Huty im. Lenina, kt6-
ra jeszcze w tym roku wigczy sie czesciowo do pro-
dukeji, co pozwoli nam wybitnie zwigkszyc produkcje
surowki i stali, a tym samym zwiekszy¢ dostawy wy-
robow hutniczych dla innych galezi gospodarki naro-
dowej.

Szczegolnego znaczenia nabiera w br. sprawa reali-
zacji wskazan II Zjazdu Partii w zakresie krajowej
bazy surowcowej. Rozszerzenie bazy surowcowej, tzn.
zwiekszenie wydobycia rud zelaza i rud metali nieze-
laznych ma ogromne znaczenie dla produkcji naszego
przemystu, Nasze kopalnictwo rud zelaza jest dzis
znacznie rozbudowane, Miedzy innymi na poczatku
stycznia br. rozpoczelta wydobycie kopalnia Nowa
Wie§, kilka innych kopaln jest w budowie. Jedno-
czesnie prowadzi sie szeroko zakrojone badania geolo-
giczne nad wyszukaniem i obliczeniem nowych zaso-
bow surowcowych dla hutnictwa, to zaré6wno jezeli
chodzi o rudy zelazne, jak i cynk, otow i miedz.

II Zjazd Partii wskazal na donioste znaczenie pro-
dukeji artykulow powszechnego uzytku i postawit
przed hutnictwem koniecznos¢ zwiekszenia tej produk-
cji oraz dostosowania jej do potrzeb nabywcoéw. Przed
hutnictwem stoi szczegolnie wazne zadanie dostarcze-
nia na rynek poszukiwanych naczyn emaliowanych
i wyrobhow z réznego rodzaju blachy. Tak wigc Huta
Silesia rozpoczela juz produkeje réznych naczyn ku-
chennych, a Olkuska Fabryka Wyrob6éw Emaliowa-
nych dostarcza do sklepoéw drobne przedmioty z alu-
minium do uzytku domowego. Myszkéw rzucit na ry-
nek wiadra ocynkowane. W wyniku nadrobiono za-
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leglo$¢ w wielu asortymentach, jak hp. w produkecji
wiader ocynkowanych, gwozdzi budowlanych itp. Plan
na 1954 r. przewiduje duzy wzrost produkecji tych wy-
robow oraz naczyn aluminiowych.

Czyn majowy objat roéowniez zobowigzania do-
tyczgce poprawy warunkéow pracy i odpoczynku zalég
robotniczych. Nasz personel inzynieryjno-techniczny
powinien dotozy¢ maksimum staran do usuniecia licz-
nych jeszcze zaniedban, ktore istnieja w tej dziedzi-
nie, musi wyostrzy¢ spojrzenie administracji i rad za-
ktadowych na rézne, drobne nieraz, lecz dotkliwe klo-
poty robotnikéw. Inzynierowie i technicy powinni
dba¢ o to, aby zalogom lepiej sie pracowalo, lepiej
i- radosniej odpoczywalo po pracy, lepiej zylo.

Dozér techniczny powinien jeszcze troskliwiej oto-
czy¢ opiekg wspoélzawodniciwo pracy. Sila wspolza-
wodnictwa socjalistycznego polega na tym, ze wyzwa-
la ono maksymalng inicjatywe pracownikow, pobudza
do krytycznej oceny dotychczasowej pracy, do prze-
zwyciezenia brakow i stabosci. Podejmujgc zobowig-
zania ludzie pracy zastanawiajg sie, czy ja nie mogi-
bym lepiej pracowaé, czy robie wszystko co do mnic
nalezy? Dlatego tez wspoélzawodnictwo jest Zrédiem
nowatorstwa, postepowych metod pracy, nowych,
$miatych rozwigzan produkcyjnych.

Inzynierowie i technicy sprawujac opieke nad roz-
wojem wspoizawodnictwa i racjonalizatorstwem mogag
zblizy¢ sie i zwigza¢ z robotnikami. WieZz wspolpracy
inzynieroéw i technikéw z robotnikami stwarza warun-
ki, w ktoérych wszyscy czuja sie wspoltowarzyszami
pracy na froncie produkecyjnym. Coraz czeS$ciej nasi
inzynierowie i technicy wspoélnie z robotnikami w ra-
mach brygad robotniczo-inzynierskich, przystepuja do
rozwigzywania aktualnych problemow technicznych,
do zasgadnienn ulepszajacych procesy produkcyjne.
W kazdej hucie znajduje si¢ kilkanascie, a nawet kil-

Dr FRITZ SELBMANN
Minister Hutnictwa NRD

kadziesigt takich brygad. Ta wspolpraca w brygadach
przekonuje robotnikow o tym,- ze inteligencja tech-
niczna rzeczywiscie pomaga im i stwarza dogodna
droge do ulepszania metod pracy, do przyspieszenia
tempa rozwoju postepu technicznego, do podwyzszenia
ich kwalifikacji zawodowych, a w konsekwencji do
awansu spoiecznego i lepszych zarobkoéow.

W . dniu $wieta 1 Maja byliSmy Swiadkami dalszego
umacniania wspoipracy miedzy inteligencjg techniczng
a robotnikami, rozszerzania sie i pogiebiania codzien-
nych kontaktow na kazdym stanowisku pracy, dalsze-
g0 uwypuklenia roli inzynierow i technikéw w mobi-
lizowaniu zalég do socjalistycznego wspolzawodnic-
twa, w rozwijaniu twérczej inicjatywy rzesz hutnikow.

W Polsce Ludowej zmienil sie charakter swieta ma-
jowego. Jest ono corocznym przegladem wzrostu na-
szych sil w walce o pokédj i socjalizm, bilansem na-
szych osiggnie¢ we wszystkich dziedzinach zycia naro- .
dowego.

Polska klasa robotnicza obchodzila szes¢dziesigte
piate $wieto majowe pod haslem dalszego rozszerzenia
i umacniania Frontu Narodowego opierajac sie na so-=
juszu robotnikdw, chiopéw i inteligencji pracujgcej
pod hastem skupienia woko6t Partii i Rzadu catego na-
rodu. Dzien 1 Maja jest mobilizacja wszystkich twor-
czych sit narodu dla zwycieskiej realizacji wielkich
ideaiéw, za ktore swe zycie oddali najlepsi synowie
klasy robotniczej i narcdu, idealéw, o ktére walczyly
cale pokolenia rewolucjonistow. Jest mobilizacjg do
walki o zbudowanie Polski Socjalistycznej. -

Naszej codziennej pracy niech przySwieca hasto
pierwszomajowe ,,Technicy i inzynierowie. Rozwijaj-
cie polskg technike, szerzej korzystajcie z osiggnie¢ no-
woczesnej techniki radzieckiej, budujcie wraz z klasa
robotniczag potege gospodarcza Polskiej Rzeczypospo-
litej Ludowe]j.

14 M: 335.5 (092)

Karol Marks jako uczony i rewolucjonista')

Czym jest marksizm?
Pytanie to w pierwszej chwili moze sie komus$ wy-

dawac¢ troche niestosowne, a jednak wielu ludzi nie

potrafitoby od razu zwiezle na nie odpowiedzie¢.
Niektorzy uwazaja marksizm za $wiatopoglad, inni
za zbiér pogladéw moralnych, etycznych, politycznych

i spotecznych, jeszcze inni widzg w nim teorie filozo-
ficzna lub ekonomiczng.

- Marksizm jest nauka, zdyscyplinowang nauksg, $ci-
§le naukowo zbudowanym gmachem poglgdow, teorii,
wnioskow, praw i zastosowan praktycznych. Jest on
nauka o prawach rozwoju spoleczenstwa i warunkach
przej$cia do wyzsze] formy organizacji spotecznej, do
socjalizmu, albo — gdyby chodzilo o jeszcze zwiez-
lejsze ckreslenie — jest to nauka o socjalizmie.

Socjalizm byt utcpig, marzeniem. Dzieki Marksowi

i Engelsowi stal sie nauka.

»Marksizm — moéwi Lenin — to system pogladow

i nauk Marksa. Marks kontynuowat i genialnie dopro-
wadzit do szczytu trzy glowne prady ideowe XIX w.,
nalezace do trzech najbardziej postepoewych krajow
ludzkosci: klasyczng filozofie niemiecky, Kklasyczng
angielskg ekonomie polityezng i francuski socjalizm
w zwigzku z francuskimi {eoriami rewolucyjnymi
w ogole.”“ [1]

1) Skrot referatu wyigloszonego na uroczystosci poswieconej
K. Marksowi w Akademii GOrniczej we Freibergu 4 maja
1953 r. (tlumaczenie z miesiecznika ,,Metallurgie und Giesserei-
technik* 1953, nr 7, str. 257 — 262).

To, co powiedzial Lenin o naukowym charakterze
dzieta Marksa, odnosi sie do wszystkich nauk. Lenin
sformutowal to prosto i jasno: Marks byl , kontynua-
torem i realizatorem“. Nie wytworzyl wiec swej na-
uki jak homunkulusa w retorcie, lecz jak kazdy praw-
dziwy uczony oparl sie na wynikach badan swoich
poprzednikow. Od czasu do czasu rodza sie ludzie ge-
nialni, ktérzy powotuja do zycia nowa, nie istniejgca
przed nimi nauke, ale jestem pewny, ze zwykle dzieje
sie inaczej. Zazwyczaj kazde poznanie naukowe opiera
sie na dawniejszym, dawniejsze poznanie przetwarza
i unicestwia, tworzac w ten sposéb nowa wiedze na
fundamencie dawnej, i to jest prawdziwa praca nau-
kowa.

Cata zastluga Karola Marksa polega na tym, ze
opierajac sie na wynikach dociekan swoich poprzed-
nikéw rozwingt i poglebit nauki klasycznej filozofii
niemieckiej, klasycznej angielskiej ekonomii politycz-
nej i francuskiego socjalizmu, jednakze w taki sposoéb,
ze polgczyl je w jedng nauke, w ktorej nie ma juz
sprzeczno$ci ani pomiedzy poszczegélnymi jej gatezia-
mi, ani miedzy teorig i praktyka.

Marks prowadzil zycie uczonego. Studiowal w Bonn
i w Berlinie prawo, historie i filozofie. Z poczatkiem
1839 r. przystapil do pracy nad doktorskg dysertacjg
o filozofii Epikura; dysertacja, ktora zamierzal roz-
szerzy¢é w przysziosci, miata przedstawia¢ caloksztait
filozofii epikurejskiej, stoickiej i sceptycznej oraz jej
stosunek do wecze$niejszej i pdézniejszej filozofii grec-
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kiej. Dyplom doktorski uzyskal na wydziale filozo-
ticznym uniwersytetu w Jenie, na podstawie dyser-
tacji o réznicy miedzy filozotia Demokryta i Epikura.
Marks ukonczyl zatem studia filozoficzne i z nich wy-
niést bodzce, ktore zadecydowaly o kierunku jego
dziatalnos$ci. Szczegoélnie silny wplyw wywarl na nie-
go najwiekszy z 6wczesnych filozofow Jerzy Wilhelm
Fryderyk Hegel. Marks nalezal do uczniéw Hegla, bar-
dzo wczesnie jednak przytgezyt sie do ,lewych heg-
listow*, na ktérych czele stal wowczas Bruno Bauer.
Lewi heglisci — albo mlodoheglisci, jak ich nazy-
wano — usilowali wyciagna¢ z filozofii Hegla atei-
styczne i rewolucyjne wnioski. Pisze o tym Engels
w ,,Ludwiku Feuerbachu:

,..praktyczna koniecznos¢ walki z pozytywna reli-
gig popchnela ogol najbardziej zdecydowanych mtodo-
heglistéw do materializmu angielsko-francuskiego.
A tutaj popadli oni w konflikt z systemem swej szko-
ty. Materializm uznaje przyrode za jedyna rzeczywis-
tos¢, w systemacie heglowskim natomiast stanowi ona
jedynie ,uzewnetrznienie’ idei absolutnej, niejako de-
gradacje idei: w kazdym razie myslenie i jego wy-
twor. mys$lowy, idea jest tu czyms$ pierwotnym, przy-
roda za$§ — czyms$ pochodnym, istniejacym w ogéle tyl-
ko dzigki znizeniu sie idei. Nie umiano w zaden spo-
s6b wywikta¢ sie z tej sprzecznosci. [2]

Tak charakteryzuje sam Engels sytuacje, w ktorej
znajdowali sie podowczas mtodohcglisci, a wiec mlode
radykalne elementy burzuazyjne w niemieckim $ro-
dowisku studenckim. Byli heglistami, ale warunki
prakiycznej walki z tzw. pozytywng religia popchnety
ich do materializmu, wskutek czego staneli w sprzecz-
nos$ci z filozofia heglowska. Marks siudiowal w tym
czasie Feuerbacha. Engels pisze, ze przez pewien czas
wszyscy byli feuerbachistami. Odnosi sie to réwniez
do Marksa. O Feuerbachu i pogladach Marksa na nie-
go bede moéwil podzniej, znacznie wazniejszy bowiem
jest porachunek Marksa z filozofig heglowska.

;; Wedlug Hegla — pisze Marks — proces mysSlenia,
ktory on przeksztaica nawet w samodzielny podmiot
pod nazwg idei, jest demiurgiem (tworcg) rzeczywis-
tosci... Wedlug mnie zas$, przeciwnie, ruch mys§li —
to nic innego jak tylko ruch materii, przeniesiony do
gltowy ludzkiej i przetworzony w niej.“ [3]

Stowa te tharakteryzujg calkowite przeciwienstwo
filozoticznych pogladow Hegla i Marksa, idealizmu
i materializmu, klasycznej filozofii niemieckiej, kiora
skonczyta sie ze $miercig Hegla, i nowej filozofii, ktora
stworzyli Marks i Engels. Dla calej niemieckiej filo-
zofii, ktoéra dosiegla szczytu w absolutnej idei Hegla,
tym, co istnialo wecze$niej i stworzylo rzeczywistosc,
byta idea, proces myélenia. Marks powiedziat, ze Hegla
trzeba bylo ,postawié na nogach®. Istota dziela doko-
nanego przez Marksa polega na tym, Ze postawil on
na nogach dialektyke, ktora byla fundamentem filo-
zofii heglowskiej, ale stata jak gdyby na glowie, prze-
ciwstawiwszy nauce Hegla nowa nauke, nauke dia-
lektyczno-materialistyczng, wedlug ktoéorej ruch mysli,
to nic innego, jak tylko przeniesiony do glowy ludz-
kiej i przetworzony w niej ruch materii.

Musimy jeszcze raz cofngé sie w przeszios¢, w pierw-
sze dziesigtki lat ubieglego wieku. Hegel byl nie
iylke uznanym koryfeuszem {filozofii niemieckiej: byl
on {filozofem panstwowym, reprezentujacym owczesng
reakcyjna idee panstwa. Engels méwi o tym w ,,Lud-
wiku Feuerbachu“ w nastepujacy sposob:

,Zadna teza filozoficzna nie zaskarbila sobie tyle
wdziecznosci ze strony ograniczonych rzadéw i nie
$ciagnela na siebie tylez gniewu ze streny réwnie
ograniczonych liberaléw, jak stynne twierdzenie He-
gla: ,Wszystko, co jest rzeczywiste, jest rozumne,
a wszystko, co jest rozumne, jest rzeczywiste.! Bylo
to przeciez oczywiste uSwiecenie wszystkiego, co ist-

nieje, udzielenie przez filozofie blogostawienstwa de-
spotyzmowi, panstwu policyjnemu, tajnemu wymiaro-
wi sprawiedliwo$ci, cenzurze. Tak rozumial to Fry-
deryk Wilhelm III, tak rozumieli to jego poddani. [4]

Reakcja pruska uznata Hegla za swojego filozofa,
tak jak pozniej, w crzasie rzgdow Hitlera, pewni tzw.
filozofowie zerowali na heglowskiej filozofii panstwa,
prawa i historii, aby wywota¢ wrazenie, ze istotnie sa
filozofami.

Przeciw tej heglowskiej filozofii, a jeszcze bardziej
przeciw temu, co z niej zrobila pruska reakcja, wal-
czyli lewi heglisci. W tej walce przeciw pietystycznym
ortodoksom i feudalnym reakcjonistom, przeciw Swie-
toszkostwu 1 przeciw obludnej polityce Fryderyka
Wilhelma IV musieli mlodoheglisci, ktéorzy podow-
czas byli nie tylko ,lewi“, lecz rownie? istotnie mtodzi,
zajgé zdecydowane stanowisko. Walezono, jak moéwi
Engels, jeszcze przede wszystkim bronia filozoficzna,
ale juz nie o cele abstrakcyjno-filozoficzne: chodzito
bezposrednio o zniszezenie tradycyjnej religii tudziez
istniejacego panstwa. I jesli — mowi Engels w ,,Rocz-
nikach Niemieckich®“ — ostateeczne cele praktyczne
wystepowaty jeszcze w przebraniu filozoficznym, to
w ,,Gazecie Renskiej* z 1842 r. szkola mlodoheglisty-
czna odstonila swoje oblicze jako filozofia pracej na-
przéd radykalnej burzuazji, a pltaszezykiem filozoficz-
nym postugiwala sie jeszcze tylko w celu zmylenia
czujnosci. cenzury.

Stwierdza tu Engels rzecz niezmiernie doniosta,
a mianowicie ze nie tylko filozoficzne dgzenia miodo-
heglistow, lecz rowniez walka polityczna, ktora toczyli
ze $wietoszkostwem i reakeja panoszacymi sie w Pru-
sach Fryderyka Wilhelma IV, mialy na celu urze-
czywistnienie politycznych dazen radykalnej bur-
zuazji. Szkota mtodoheglowska byta filozoficzng
szkola radykalnej burzuazji niemieckiej. Feuerbach
ma te wielka zastuge, ze zerwal z idealizmermn heglow-
skim i wskrzesil materializm, posuwajac zarazem jego
rozwoj o duzy krok naprzod.

Dotykamy tutaj jednego z najwazniejszych proble-
mow naukowych. Filozofie nazywa sie powszechnie
,krolowg nauki”. Filozofia wycigga najogdlniejsze
wnioski i formuluje najogélniejsze prawa, nie bedzie
wiec ani zbedna ani bezuzyteczna chotby préba wy-
jasnienia, co jest jej naczelnym zagadnieniem.

Zapatrywan na to jest wiele. Naczelnym zagadnie-
niem filozofii jest kwestia: co jest pierwotne, byt czy
Swiadomos$¢, materia czy duch? Idealisci twierdza, ze
wczesniej istniata Swiadomos¢, idea, pojecie. Do idea-
listow nalezy Platon ze swoim swiatem idei, Leibniz
ze swymi monadami, Kant ze swoja ,rzecza samg
w sobie“, ktéra w swej istocie jest tylko rzecza po-
myS$lang, Hegel ze swojg ideg absolutng i wspotcze$ni
pozytywisci. Wszystkie te kierunki reprezentujg idea-
Jizm. Drugi ob6z stanowi materializm, wediug ktérego
pierwotna jest materia, a myslenie, Swiadomo$¢ sa jej
wytworem. Lenin moéwi o roli materializmu w histo-
rii w nastepujacy sposéb:

s W ciggu calej najnowszej historii Europy i zwlasz-
cza w koncu XVIII wieku, we Francji, gdzie rozegrata
sie. decydujgca bitwa przeciw wszelkim rupieciom
sredniowiecza, przeciw duchowi panszezyzny, panujg-
cemu w instytucjach i w ideach, materializm okazal
sie jedyna konsekwentng filozofig, wierng wszystkim
zdobyczom nauk przyrodniczych, wrogg przesadom,
Swietoszkostwu itp. Totez wrogowie demokracji sta-
rali sie wszelkimi silami ,obali¢‘, podwazyé¢, oszkalo-
wa¢ materializm 1 Dbronili réznych form idealizmu
filozoficznego, ktéry zawsze sprowadza sie, tak czy
inaczej, do obrony lub popierania religii.* [5]

Wszystkim wielkim ruchom rewolucyjnym w histo-
rii towarzyszyla walka o naczelne zagadnienie filo-
zofii, przy czym idealiéci zawsze stali po stronie re-
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akecji, materialisci za§ po stronie postepu. Tak bylo znawalno$ci $wiata“, to o ,poczatku wszystkich rze-

w starozytnej Grecji i za czasow pierwszych chrzes-
cijan, trzeba bowiem pamieta¢é, ze chrzescijanstwo
w poczatkach opieralto sie w znacznej mierze na nauce
stoikéw, ktéra byla zdecydowanie materiaiistyczna.
Tak byto u schylku s$redniowiecza, poniewaz huma-
nizm w okresie renesansu miat bez watpienia materia-
listyczne podioze. Tak bylo podczas Wielkiej Rewo-
lucji Francuskiej — d’Alembert, baron Holbach i Di-
derot byli zdecydowanymi materialistami. Tak tez
bylo =z wielkim, historycznej doniostosci zwrotem,
ktory nastgpit w XX wieku, gdyz fundamentem socja-
listycznej Rewolucji Pazdziernikowej, ktora zatrium-
tfowata w Rosji, byl Swiatopoglad materialistyczny.

We wszystkich walkach spowodowanych dazeniem
do postepu spolecznego — czy chodzifo o przejscie od
niewolnictwa do feudalizmu, czy o wyzwolenie z pet
Kosciota katolickiego, uniemozliwiajacych swobodny
rozwo6j umystowy Europy, czy o zlamanie przewagi
szlachty 1 przejsScie wiadzy w rece pburzuazji podczas
Rewolucji Francuskiej, czy o przejscie z okresu wia-
‘dzy burzuazji w okres walki proletariatu o przeksztal-
cenie ustroju kapitalistycznego w socjalistyczny — we
wszystkich tych rewolucjach, ktore Marks nazwat
pewnego razu ,lokomotywami rozwoju®, filozofia ma-
terialistyczna byla po stronie postepu.

I to (walka mlodoheglistow z heglowska filozofig
-panstwowg 1 jej naduzywaniem przez pruska reakcje
doszla juz wowczas do pewnego naiezenia) skionito
Marksa do wystgpienia przeciwko temu, ktory wiasci-
wie zadat decydujacy cios staremu idealizmowi, a mia-
nowicie przeciwko Ludwikowi Feuerbachowi. Marks
rozprawit sie z Feuerbachem przede wszystkim z po-
wodu jego niekonsekwentnego stanowiska wobec re-
ligii oraz pogladéw Hegla w dziedzinie filozofii pan-
stwa, i stwierdzil, ze Feuerbach, ktory po prostu na
nowo odkryl  materializm, w rzeczywistosci pozostat
jeszcze w wielkiej mierze idealista.

»Rzeczywisty idealizm Feuerbacha — pisal Fryde-
ryk Engels w ,Ludwiku Feuerbachu‘ — ujawnia sig
z chwila, gdy tylko przystepujemy do' badania jego
filozofii, religii i etyki. Nie chce on bynajmniej znie$¢
religii — pragnie ja udoskonalié¢.” [6] ?

Tu zaczyna sie walka Marksa i Engelsa z feuerba-
chowskim materializmem. O zasadniczych kwestiach,
ktore skionily Marksa do wystapienia przeciwko
Feuerbachowi, bede moOwil poédzniej. Tu checiatbym
przede wszystkim krétko powiedziec, co jest funda-
mentem materializmu Marksa, a wiec tego kierunku
tilozoficznego, ktory stanowi podstawe marksizmu ja-
ko nauki. Te podstawowg teze sformutowai TFryderyk
Engels w nastepujacy sposob: ,Materia nie jest wy-
tworemx ducha, lecz sam duch jest jedyhie najwyz-
szym produktem materii® [7].

Jest rzeczg zdumiewajacg, ze wielu ludziom tak
trudno jest zrozumie¢ to proste twierdzenie. Najbar-
dziej jednak zdumiewa to, ze tak trudno je zrozumiecé
wielu przyrodnikom. Sg przyrodnicy, ktorzy cate zy-
cie poswiecili badaniu przyrody i zawsze wypowiadali
sie w taki sposob, jak gdyby nie bylo zadnych watpli-
woscei, ze $swiat jest poznawalny i ze materia rzeczy-
wiscie istnieje, ale gdy tylko zaczynali méwi¢ o filo-
zofii, stawali w sprzeczno$ci z wlasnym poznaniem.
Wystarczy w zwigzku z tym przypomnie¢ wielkiego,
peinego zastug przyrodnika Maksa Plancka. Jest rze-
czg zdumiewajgca, ze przyrodnicy, stale majagcy do
czynienia z materig, z prawami rzadzgcymi zjawis-
kami materialnymi, z atomami i czgsteczkami, z siat-
kami krystalograficznymi i teoriami §wiatia, pracujac
naukowo ustosunkowujg sie do wszystkiego zupelnie
tak samo jak zwyczajni ludzie, wystarczy jednak, aby
padio stowo ,filozofia“, a zaczynaja ple$¢ niedorzecz-
no$ci, to o ,rzeczach samych w sobie“, to o ,niepo-

czy . llekroc jednak probujg postepowac wediug
swuje] 1ilozoliii, natura i praktyka natychmiast wska-
zuja 1N wiasciwa droge i wtedy postepuja znowu jak
materialisci, tzn. realnie myslacy iudzie.

Liatego uwazalem, ze nalezy podresii¢ t¢ podstawo-
wa teze tilozorli marksistowskiej, teze, ktéra po prostu
mowi, ze materia rzeczywiscie istnieje i ze jest istotnie
poznawalna. Od tego podstawowego twierdzenia za-
czyna Marks budowe swojej nowej filozofii, marksiz-
mu albo — doktadniej — dialektycznego materializmu.
Walczge z Heglem dojrzatl Marks rewolucyjny rdzen
jego 1uozofii — dialektyke. Dialektyczny materializm
jest. naukg rewolucyjng -— rewolucyjng wiasnie z po-
wodu swego dialektycznego charakteru.

Gdy tilozot, naukowiec albo czlowiek zajmujacy sie
dziatainoscig praktyczna dojdzie do przekonania, ze
nie ma niezmiennego bytu, lecz ciggte powstawanie
i przemijanie, mys$li on juz dialektycznie i wkracza
na droge wiodaca do obozu rewolucji. Skoro wszystko
jest powstawaniem; ktéz by chciat broni¢ tego, co po-
grazone w bezruchu, bytujgce lub nawet minione?
Skoro wszystko jest powstawaniem, skoro istniejgce
istnieje tylkc przemijajac, a tego uczy dialektyka, nie
warto poswieci¢ ani jednego dnia na 1o, aby zachowalo
sie 1o, co istnieje. Dialektyka jest w swej istocie re-
wolucyjna. Wielka zastuga Marksa i Engelsa polega
na tym, ze oddzielili heglowskg dialektyke od ideali-
stycznego systematu Hegla i polgczyli jg z postepo-
wym materializmem. Zastosowawszy dialektyczny ma-
terializm do badania praw rozwoju spoteczenstwa —
w odréznieniu ed dawnego materializmu, ktory ogra-
niczat sie do badania natury — stworzyt Marks histo-
ryczny materializm. Dialektyczny materializm jest fi-
lozoficznym fundamentem marksizmu, a polega na po-
taczeniu nauki dialektyki z nauka materializmu,

Uczony radziecki, prof. Konstantinow, pisze:

,ldealizm twierdzi, ze zycie spuleczne, historie spo-
leczenstwa okresla $wiadomos¢ spoleczna. W rzeczy-
wisto$ci zycie spoleczne jest procesem obiektywnym,
okre$lanym przez . obiektywne prawa, niezalezne od
$wiadomosci i woli ludzi.“ [8]

Takie jest materialistyczne pocjmowanie dziejow.
Jaka role odgrywa tu poznanie? Wediug Lenina ,,po-
znanie stanowi nieustanne zblizanie myslenia do pod-
miotu.” Swiat jest poznawainy. Swiat istnieje rzeczy-
wiscie, istnieje rzeczywiScie materia, a poznanie jest
nieustannym zblizaniem my$lenia do przedmiotu. Za-
stosowanie dialektyki do badania nie tylko przyrody,
lecz rowniez sputeczenstwa ludzkiego, stanowi istotng
wlasciwo$¢ nauki Marksa. Fryderyk Engels, ktérego
iu czesto cytuje, poniewaz zawdzieczamy mu najwie-
cej wiadomo$ci o Marksie, pisal o tym w nastepu-
jacy sposob:

»Marks i ja byliSmy bodaj czy nie jedynymi ludz-
mi. ktorzy postawili sobie za zadanie wyratowanie
(z pogromu idealizmu — witgczajgc w to i heglizm)
»Swiadomej dialektyki w celu zasltosowania jej do ma-
terialistycznego pojmowania przyrody i historii.”

»Przyroda jest potwierdzeniem dialektyki i wiasnie
najnowsze przyrodoznawstwo wykazuje, ze jest to po-
twierdzenie niezwykle bogate (pisane przed odkry-
ciem radu, elektronéw, przemiany pierwiastkow itp.!),
,gromadzgce co dzien mnostwo materialu i dowodzace,
ze ostatecznie w przyrodzie wszystko sig dzieje dia-
lektycznie, a.nie metafizycznie.“ [9]

W czasie gdy Engels pisal te stowa, mieliSmy juz
wprawdzie starg teorie atomistyczng Daltona, ale nie
odkryto jeszcze jadra atomu wodoru, elektronow, radu
i procesu radioaktywnego, czyli przemiany pierwiast-
koéw. Gdyby Engels zyl jeszcze, mogtby dowiesé na
wielu przyktadach, ze w przyrodzie dzieje sie wszyst-
ko nie metafizycznie, lecz dialektycznie.
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W ,Ideologii niemieckiej“ znajdujemy takie zdanie
o stosunku Feuerbacha do historii: .,Feuerbach jako
materialista nie interesuje sie historia, a gdy bierze ja
pod uwage, przestaje by¢ materialista. Materializm
i historia nie maja z soba nic wspolnego u Feuer-
bacha.” Zastuga Marksa polega na tym, ze uczy! ma-
terialistycznego pojmowania dziejéw. Pozwole sobie
zacytowa¢ w tym miejscu jeszcze jedna wypowiedz
Lenina na temat materializmu i dialektyki w historii:

,Odkrycie materialistycznego pojmowania dziejow,

a raczej konsekwentne kontynuowanie, rozszerzenie
materializmu na dziedzine zjawisk spotecznych usu-
nelo dwa gldwne braki poprzednich teorii historycz-
nych. Po pierwsze, w najlepszym razie rozpatrywaly
one tylko ideowe motywy dzialalno$ci historycznej
ludzi, nie badajgc tego, co wywoluje te motywy, nie
pojmujac obiektywnej prawidtowo$ci w rozwoju sy-
stemu stosunkéw spolecznych, nie dostrzegajac korzeni
tych stosunkéw w stopniu rozwoju materialnej pro-
~dukeji; po drugie: poprzednie teorie nie obejmowaty
wlasnie dzialan mas ludnos$ci, podczas gdy materia-
lizm dziejowy po raz pierwszy dal mozno$¢é badania
z przyrodniczo-historyczng S$cistoscig warunkow spo-
leczoych zycia mas i zmiany tych warunkoéw.“ [10]

Byé moze, iz niektéorym naukowcom bedzie wyda-
wala sie nierozstrzygnieta jeszcze jedna Kkwestia,
a mianowicie jakg role odgrywa w dziejach idea —
czy przyczynia si€ ona do zmiany swiata. Tu moge sie
powotaé na Stalina. ktéory w swojej pracy ,,W sprawie
marksizmu w jezykoznawstwie“ mowi, ze nadbudowa
nie jest tylko odbiciem bazy — baza i nadbudowa od-
dzialywaja wzajemnie na siebie. Dziatanie idei, $wia-
dome dzialanie czlowieka, jest tym silniejsze i tym
wiekszg odgrywa role w historii, im lepiej, silniej i do-
ktadniej odzwierciedla konieczno$¢ historyczng oraz
prawidlowosé¢ historycznego rozwoju.

I tu Marks z czlowieka o naukowych zamitowaniach
zaczyna sie przeobraza¢ w Swiadomego rewolucjoniste.
Marks nie byl proletariuszem: pochodzit z rodziny
mieszczanskiej; jego ojciec byl adwckatem, on sam
studentem. Dojrzewal wsrod mlodziezy o radykalnych
zapatrywaniach, niemniej nalezal do burzuazji. Do wal-
ki z istniejgcym porzadkiem nie zmusita go bieda —
nie byt biedakiem, przynaimniej w owych latach.
Marks, tworca nowego, rewolucyjnego ruchu, opiera-
jacego sie na czwartym stanie, jak wowczas nazywano
proletariat, rozpoczat dziatalnos¢ jako filozof, ale bar-
dzo weczesnie doszedl do przekonania, ze filozofia nie
jest po to, aby tlumaczyé¢ swiat, lecz jak kazda inna
nauka po to, aby zycie uczyni¢ lepszym. Stad stynne
zdanie z jego ,, Tez o Feuerbachu*: ,.Filozofowie roz-
maicie tylko interpretowali §wiat; idzie jednak o to,
aby go zmieni¢“. Filozofia jest wiee rewolucyjng bro-
nig. Marks stal sie rewolucjonista nie mimo to, lecz
dlatego ze by} naukowcem.

Marks byt jednym z najsumienniejszych, najwszech-
stronnigjszych i najwnikliwszych uczonych, jacy zyli
kiedykolwiek. Zajmowal sie istotnie dziatalno$cig
naukowa i uwazal jg za prace o donioslym znaczeniu
dla swiata.

»W dzialalno$ci naukowej — powiedzial Marks —
nie nalezy szukaé egoistycznego zadowolenia; kto do-
stapil tego szczescia, ze moze sie poSwiecaC nauce. Po-
winien rowniez pierwszy stuzy¢ swoja wiedza ludz-
kosci* . Pracowa¢ dla ludzkosci“ bylo ulubionym
zwrotem Marksa. ,Przyczynek do krytyki ekonomii
politycznei“, dzielo bedace streszczeniem dwoch pierw-
szych rozdzialtow pierwszego tomu . Kapitatu“, zdecy-
dowat sie Marks opublikowa¢ dopiero po pietnastu
latach studiéw nad literatura ekonomiczng. Notatki
Marksa 7 olbrzymiej iloSci dziel ekonomicznych ktore
rrzestudiowal piszac te dwa rozdzialy, rownaja sie obh-
jetosci dwustu arkuszy druku.

Dziatalno$¢ naukowa przyszto Marksowi prowadzic
w niezwykle ciezkich warunkach. Byl istotnie uczo-
nym, lecz pomagal mu tylko jeden czlowiek. Tym
przyjacielem byl Engels. Fryderyk Engels, syn kupca
z Elberfeld, przeniést sie do Anglii, do Manchesteru,
i objal tamtejsza filie przedsiebiorstwa, w ktérym pra-
cowal, w tym jedyvnie celu, aby zarobionymi w ten
sposéb pieniedzmi ratowaé¢ Marksa od nedzy. Lenin
pisze: ,,Marks wraz z rodzing cierpiat dotkliwa biede
na emigracji. Gdyby nie stata, ofiarna pomoc finan-
sowa Engelsa, Marks nie tylko nie mogiby byt dokon-
czy¢ ,Kapitatu“, lecz bylby niechybnie zginat z neg-
dzy.«

Engels sam - pisze, ze przez dziesigtki lat znosit
,brzekleta niewole kramarstwa‘, aby dopomaga¢ fi-
nansowo Marksowi i w ten sposéb umozliwi¢ mu pra-
ce naukowg. Od 1844 r. Marks i Engels pracowali
wspolnie w Paryzu nad krytyczna rozprawa o dawniej-
szych kierunkach filozoticznych.

Engels jest wspoltworca ,,Manifestu Komunistycz-
nego‘. , Manifest, napisany na polecenie Rady Ge-
neralnej ,,Zwigzku Komunistow* i wydany w 1848 r.,
stanowi pierwszy obszerny, genialny wyktad nowej hi-
storveznej nauki i rewolucyjnej teorii ,,walki Kklas“.
Marks i Engels pisza w ,,Manifescie*:

,,Czas juz najwyzszy, aby komunisci wytozyli otwar-
cie wobec calego swiata swoj system pogladéw, swoje
cele, swoje dazenia i bajce o widmie komunizmu prze-
ciwstawili manifest samej partii.“ [11]

Juz w 1843 r., w czasopiSmie , Rocznik Niemiecko-
-Francuski®, ktére zaczal wydawac¢ razem z Arnoldem
Ruge, zadat Marks nieublaganej krytyki wszystkiego,
co istnieje, i odwolywat sic do proletariatu. W 1844 r.
Marks i Engels brali udziat w zyciu paryskich kot re-
wolucyjnych. Wydalony z Paryza na zadanie rzadu
pruskiego, przeniost sie¢ Marks do Brukseli. W 1847 r.
Marks i Engels wstapili do ,,Zwigzku Komunistoéw*.
Na drugim zjezdzie Zwigzku, w pazdzierniku 1847 r.,
polecono im napisaé¢ ..Manifest Komunistyczny“. Uka-
zal sie on w 1848 r.

Juz w ,,Manifescie* wylozyt Marks genialnie jasno
i zwiezle zasady nowego Swiatopogladu. Lenin pisze:

»,W genialnie. jasny i dobitny sposob nakreslony zo-
stat w' tym dziele nowy Swiatopoglad, konsekwentny
materializm, ogarniajacy rowniez dziedzine zycia spo-
lecznego, dialektyke, jako najbardziej wszechstronng
nauke o rozwoju, teorie walki klasowej i §wiatowo-
historyczng, rewolucyjng role proletariatu, tworcy no-
wego, komunistycznego spoleczenstwa.” [12]

Marks jest tworca nowej ckonomii politycznej.
I w tym wypadku kontynuowatl dzielo swoich poprze-
dnikéw, Smitha i Ricarda. Ze Smithem, Ricardem
i Proudhonem rozprawit sie stanowczo w swoich dzie-
lach ekonomicznych, zwlaszcza w .,Przyczynku do kry-
tyki ekonomii politycznej* i w ,Kapitale‘.

,Ostatecznym celem tego dzieta — pisze Marks
w swej przedmowie do ,Kapitalu“ — jest odkrycie
ekonomicznego prawa ruchu wspolczesnego, tj. kapi-
talistycznego, burzuazyjnego spoteczenstwa.®

Badanie stosunkow produkeyjnych danego. histo-
rycznie okreslonego spoleczenstwa. badanie ich po-
wstawania, rozwoiu i upadku — taka jest tres¢ eko-
nomicznej nauki Marksa.

Marks rozprawit sie z o6wczesnymi teoriami ekono-
micznymi w taki sam sposob jak wtedy. gdy chodzilo
o filozofie, tzn. krytycznie i rewolucyjnie. Trzeba pa-
mietaé. ze Niemcy w czasach Marksa mogli sie po-
szezycié wielkimi odkryciami i wielkimi nazwiskami
we wszystkich dziedzinach nauki, a.zwlaszcza w dzie-
dzinie filozofii. Tylko jedna nauka stanowila wyiatek
pod tym wzgledem: ekonomia polityczna. Przyczyna
tego jest jasna: praktycznie biorgc. w 6wczesnych
Niemczech nauka ta po prostu nie mogla byta sig roz-
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wingé¢, poniewaz od czaséw wojny trzydziestoletniej
do czas6w napoleonskich byly one iak rozdrobnione
politycznie, ze nie mogta si¢ w nich wytworzy¢ jedno-
lita struktura ekoriomiczna; dlatego tez Niemcy dilugo
jeszcze musialy znosi¢ rozmaite przezytki feudalizmu,
od dawna zlikwidowane w Anglii i we Francji. W ta-
kich Niemczech — a Marks, niemiecki uczony i nie-
miecki rewolucjonista, zawsze mys$lal i czul po nie-
miecku, jakkolwiek rownocze$nie coraz bardziej wzy-
wal sie w swoja miedzynarodowa role — miatl Marks
stworzy¢ nowa ekonomieg polityczna. Nie majac z kogo
bra¢ wzoru, musial oprze¢ sie na Kklasycznej angiel-
skiej ekonomii politycznej. Anglia byia wowczas naj-
bardziej rozwinietym krajem kapitalistycznym na
Swiecie. -

Co stanowi zasadniczg tre§¢ nauki ekonomicznej
Karola Marksa? Zacytuje tu stynny wyjatek z przed-
mowy do ,Przyczynku do krytyki ekonomii politycz-
nej“, w ktorym Marks wylozyl swa nauke ekonomicz-
na z niespotykana w dzielach naukowych zwigzloscia,
jasnoscia i $cistoScia. Marks pisze:

»W spolecznym wytwarzaniu swego zycia ludzie
wchodza w okreslone, konieczne, niezalezne od ich
woli stosunki — stosunki produkcji — ktére edpowia-
daja okreslonemu szczeblowi rozwoju ich materialnych
¢il wytworczych.

Catoksztalt tych stosunkéw produkeji tworzy eko-
nomiczna strukture spoteczenstwa, realng podstawe, na

ktéorej wznosi sie nadhudowa prawna i polityczna
i ktorej odpowiadaja okreslone formy -swiadomosei

spolecznej. Sposob produkeji zycia naturalnego uwa-
runkowuje spolteczny, polityczny i duchowy proces zy-
cia w ogolno$ci. Nie §wiadomos¢ ludzi okresla ich byt,
lecz odwrotnie, byt spoteczny ludzi okres$la ich $wia-
domoseé.

Na okre$lonym szczeblu swego rozwoju materialne
sity wytworcze spoleczenstwa popadajg w sprzeczno$eé
z istniejgcymi stosunkami produkcji, aibo — co jest
tylko prawnym tego wyrazem — ze stosunkami wlas-
no$ci, w ktérych lonie one sie dotad rozwijaly. Z form
rozwoju sit wytwoérezych stosunki te zmieniaja sie
w ich kajdany. Wowczas nastepuje epoka rewolucji
socjalnej. 5

Wraz ze zmiana podtoza ekonomicznego odbywa sie
mniej lub bardziej szybko przewrot w calej olbrzymiej
nadbudowie. Przy rozpatrywaniu takich przewrotow
nalezy zawsze odréznia¢ przewrot materialny w wa-
runkach ekonomicznych produkcji, dajacy sie stwier-
dzi¢ ze $cistoscig nauk przyrodniczych — od form
prawnych, politycznych, religijnych, - artystycznych
lub filozoficznych, krocej: od form ideologicznych,
w jakich ludzie uswiadamiaja sobie ten konflikt i zwal-
czaja go.“

Celem naukowej dzialalnosci Marksa byla rewolu-
cja. Na tym polega jednos¢ jego istoty: Marks to nau-
kowiec i rewolucjonista.

Frzejdzmy do ostatniego punktu wielkiego dziela
Karola Marksa, ktérym bylo stworzenie naukowego
socjalizmu. Marks wysnul konsekwentny wniosek ze
swych odkry¢ naukowych i uwienczyt je nauka o wal-
ce Kklas, rewolucji proletariackiej i dyktaturze prole-
tariatu. Juz w ,ManifeScie Komunistycznym‘ Marks
i Engels piszg: ,,Historia wszelkiego spoteczenstwa do-
tychezasowego jest historia walk klasowych®. Marks
dowiodl, ze historia nie jest dzielem jednostek, lecz
sit spotecznych, i ze dotychczasowa historia jest histo-
riag walki klas. Marks i Engels wykazali to w ,,Mani-
feScie Komunistycznym® na przykladzie starozytnych
panstw niewolniczych, na przykladzie walk, ktére to-
czyta klasa chlopska ze szlachtg feudalna w Srednio-
wieczu, na przykladzie Rewolucji Francuskiej, ktora
byla walka miedzy starg klasg szlachty i duchowien-
stwa z jednej strony i mlodg burzuazja z drugiej, na

przykladzie walki toczonej przez nowa klase — pro-
letariat — we Francji i na przyktadzie Komuny Pa-
ryskiej, pierwszej $wiadomej formy walkl proleta-

riatu o wladze. Marks i Engels stworzyli rewolucyjna
teorie walki klas, nauke o rewolucji proletariackie]j
i nauke o dyktaturze proletariatu jako koniecznym
przejsciu od ustroju kapitalistycznego do komunisty-
cznego. - .

Niektorzy sadza, ze dyktatura proletariatu jest wy-
mystemm Marksa, ba, do niedawna bylo u- nas jeszcze
bardzo wielu takich, co sadzili, ze wtasciwie to i wal-
ke klas on wymys§lit. Marks sam pisal o tym kiedy$
do Wedemeiera 'w nastepujacy sposob: ,Co sie¢ mnie
tyczy, to nie jest mojg zastuga ani odkrycie istnienia
klas w nowoczesnym spoteczenstwie, ani tez odkrycie
ich walki miedzy soba.. Burzuazyjni historycy dawno
przede mna przedstawili historyczny rozwoj tej walki
klas, a burzuazyjni ekonomisci ekonomiczng anatomie
klas. To, co ja zrobilem nowego, polega na udowod-
nieniu, 1. ze istnienie klas zwigzane jest tylko z okres-
lonymi historycznymi fazami rozwoju produkcji, 2. zZe
walka klas prowadzi nieuchronnie do dyktatury prole-
tariatu, 3. ze ta dyktatura stanowi sama jedynie przej-
$cie do zniesienia wszelkich klas i do spoteczenstwa
kezklasowego.*

Taki jest wigc poglad samego Marksa na jego nau-
ke o walce klas. Wskutek odkrycia walki klas i uza-
sadnienia rewolucyjnej teorii — naukowego uzasad-
nienia nieuchronnecsci proletariackiej rewolucji i dyk-
tatury proletariatu — socjalizm, do tego czasu bedacy
utopia, stal sie nauksa. ,(ienialno$¢ Marksa -—— mowi
Engels — polega na tym, ze umial wczesniej niz wszy-
scy inni wyciagna¢ wnioski z tego, czego uczy nas hi-
storia, i konsekwentnie je rozwinac; konkluzje stano-
wi nauka o waice klas.*

Niech mi bedzie wolno powtorzy¢ pytanie: czym
iest marksizm? — 1 znowu odpowiedzie¢ stowami
Lenina: ,Nauka Marksa jest wszechpotezna, poniewaz
jest stuszna. Jest pelna i harmonijna, daje bowiem
ludziom jednolity S$wiatopoglad, nie dajgcy sie pogo-
dzi¢ z zadnymi przesadami, z zadna religig, z zadna
obrong ucisku burzuazyjnego.  Jest ona prawowitym
spadkobiercg = najlepszego, co  Iludzkos¢ stworzyla
w XIX wieku w postaci filozofii niemieckiej, angiel-
skiej ekonomii politycznej i socjalizmu francuskiego.*

Marks sam uwazal historie za proces obiektywny,
nie za co$, co istnieje tylko w $wiadomosei ludzkiej.
Historia jest obiektywna, dlatego jest kamieniem pro-
bierczym stusznos$ci nauki Marksa.

Przez dlugie dziesiatki lat marksizm w Niemczech
ledwo wegetowal, zagluszony chwastami rewizjoniz-
mu, oportunizmu i idei malomieszczanskich. = Spadek
po Marksie i Engelsie wzial woweczas kraj, w ktérym
proletariat by! nieliczny, kraj stabo uprzemystowiony,
zacofany — Rosja.

Kontynuatorem 1 realizatorem nauki Marksa by!
Lenin. :

Lenin i Stalin poddali nauke Marksa praktycznej
probie. Lenin rozwingt teorie dyktatury proletariatu,
badal zagadnienie imperializmu i postawit teorie. —
zrozumialg jedynie w zwigzku z naukg Marksa — ze
imperializmowi trzeba zada¢ cios tam, gdzie jego lan-
cuch jest najstabszy. Najslabszym ogniwem lancucha
byla w latach 1916 — 1917 Rosja. Tam tez zostal on
rozerwany. =

Dilatego nauka Marksa i Engelsa pierwsze zwycie-
stwo odniosta nie w kraju wysoko uprzemystowionym,
jak np. Anglia, Ameryka czy Niemcy, lecz w kraju
zacofanym. Zwyciestwo proletariackiej rewolucji
w Rosji-jest wspanialym zwyciestwem nauki. W Niem-
czech panowal rewizjonizm i oportunizm. Doprowa-
dzily one w koncu do samobdjstwa demokracji, do na-
rodowego socjalizmu, do barbarzynstwa, zbrodni
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i wojny. Dopiero zniszczenie hitlerowskiej dyktatury
przez armie Zwigzku Radzieckiego, armie pierwszego
socjalistycznego panstwa na $wiecie, utorowato Mar-
ksowi i Engelsowi powrot do Niemiec. Bardzo wielu
Niemcow poznalo Marksa i Engelsa dopiero dzieki ra-
dzieckim oficerom o$wiatowym i politycznym, dzieki
zolnierzom radzieckim lub tez radzieckim naukowcom,
z ktérymi pracowali.

Niemcy zapomnialy o Marksie, najwigekszym ze
swoich synéw. Wrécit on do Niemiec ze Zwigzku Ra-
dzieckiego dzieki Leninowi i Stalinowi. Jesli mozna
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Zadania polskiej metalurgii na

Drugi Zjazd Polskiej Zjednoczonej Partii Robotni-
czej stal sie wielkim historycznym wydarzeniem
w zyciu naszego narodu. W jaskrawym Swietle Jego
stusznej krytyki ujrzeliSmy nasze biedy i zaniedba-
nia, jakich dopuscilismy sie w okresie pierwszych
czterech lat realizacji Planu 6-letniego.

Dla nas hutnikéw Uchwatly II ‘Zjazdu maja szcze-
golnie wielkie znaczenie, poniewaz utatwiajg nam od-
robi¢ w krotkim czasie niedociggniecia poprzednich
lut. Plan 6-letni postawil przed nami gigantyczne za-
dania. Podwyzszenie produkcji stali o 100 % przez

udowe nowej huty im. Lenina, przez wielkg rozbu-
dowe huty czestochowskiej im. Bieruta oraz rozbudo-
we i rekonstrukcje wielu starych hut. Ol$nieni tak
wspaniala perspektywa twoérczej pracy zabrali sie hu-
tnicy z wielkim po$wieceniem i entuzjazmem do re-
alizacji tych pieknych zadan.

Dzisiaj, kiedySmy przeszli dwie trzecie drogi, wy-
ciggajac wnioski z krytyki i Uchwat II Zjazdu, musi-
my stwierdzi¢, zeSmy badz w zapale twoérczym, badz
ze zwyklej ludzkiej niedbalosci zapomnieli o bardzo
waznych odcinkach naszego frontu pracy, zesSmy na
tych odcinkach za mato sil skoncentrowali, za stabo
walezyli i dlatego wyznaczonych zadan catkowicie nie
wykonali. Przede wszystkim nie wykonali$my podsta-
wowego nakazu postawionego przed nami przez
V Plenum — obnizenia kosztu wlasnego. Woéwczas
tow. Minc powiedzial — warto zacytowac¢ doslownie:
,,Chece zwrdci¢c uwage zwlaszcza dzialaczom gospodar-
czym, a takze dzialaczom partyjnym: uwazajcie
towarzysze, zycie idzie naprzod, zycie si€ roz-
wija. Wezoraj wystarczylo uruchomi¢ fabryke, dzi-
siaj juz to nie wystarczy, dzisiaj trzeba juz nowe ma-
szyny produkowaé¢ i plan wykonaé i ilo§¢ podnosié
i jako$é podnosi¢ i rezerwy mobilizowa¢ i koszty zni-
za¢. Kto pozostanie w tyle, kto anie uchwyci nowego
rytmu pracy, kto nie dostrzeze, ze sprawy finansowe,
sprawy kosztéow wtasnych stajag sie decydujacymi
sprawami — ten kiedy$ moze pozosta¢ bardzo latwo

historie uwaza¢ za kamien probierczy pewnych teorii,
sadze, ze marksizm wyszedl zwyciesko z proby.

Polityka Zwiazku Radzieckiego doprowadzila prze-
ciez do zniszczenia faszyzmu hitlerowskiego i w zwiaz-
ku z tym do zwyciestwa socjalizmu na wielkim obsza-
rze Swiata: w Polsce, Rumunii, Bulgarii, Albanii, na
Wegrzech, w Czechostowacji, a ostatnio w Wielkich
Chinach, w Korei poinocnej i Wietnamie. Jest to zwy-
ciestwe marksizmu-leninizmu, czyli kontynuowane]
przez Lenina i Stalina nauki Karola Marksa i Fryde-
ryka Engelsa.
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nowym etapie budowy socjalizmu

w tyle. Ani sie obejrzy, jak bedzie juz czilowie-
kiem nie rozumiejacym nowych zmian w zyciu, nie
rozumiejacym co sie dzieje.“ My hutnicy, nie pamig-
taliSmy tych stusznych stéw, nie wyciagaliSmy z nich
wnioskéow. ProdukowaliSmy nie za najnizszg cene,
ale za wszelkg cene. PozwoliliSmy, aby u nas rozpa-
noszyto sie marnotrawstwo materiatéw i marnotraw-
stwo zywej pracy Iudzkiej, aby koszt wilasny rost.
Na II Zjezdzie tow. Bierut jeszcze mocniej posta-
wil sprawe: ,zadanie, ktére wynika z analizy pracy
przemystu polskiego w ciagu 4 lat Planu 6-letnie-
go musi brzmieé jako kategoryczny i nieodwotalny
nakaz partyjny: skoncentrowaé catq uwage na jakos-
ciowych - i ekonomiczno-finansowych wskaZnikach
produkcji i traktowaé lekcewazacy i miedbaly stosu-
nek do tych spraw, jako wrecz karygodng i antypar-
tyinag praktyke Oto stowa jakimi tow. Bierut napiet-
nowal beztroski stosunek. do kosztu wiasnego. W hut-
nictwie na kierowniczych stanowiskach pracuje duzc
cztonk6éw partii oraz spory zastep uczciwych i ofiar-
nvch bezpartyjnych. Od nich to przede wszystkim
zalezy walka o obnizenie kosztu wiasnego.
Czlonkom partii trzeba przypomnie¢, ze II Zjazd
uchwalil nowy Statut Partii, ktory w czesci I stwier-
dza: ,nie wystarcza, aby czlonek partii jedynie zga-
dzal sie z Uchwalami partii. Czlonek partii obowigza-
ny jest walczy¢ o wecielenie tych uchwal w zycie, gdyz
bierny i formalny stosunek czlonkéow partii do jej
uchwat ostabia zdolno$¢ bojowa partii“ A wiec kie-
rownicy zakladéw pracy obowigzani sa zmobilizowaé
wszystkich czlonkéw partii i caly aktyw bezpartyjny
wokot tego kategorycznego nakazu partyjnego -- walki
o obnizke kosztéw wtasnych.
“ Uchwaly II Zjazdu stanowia poczatek nowego etapu
w dalszym rozwoju hutnictwa.
Jakie stoja przed hutnikami polskimi zadania na
nowej drodze wskazanej przez Zjazd?
Omoéwie, przynajmniej w zarysie,
i najpilniejsze z nich.

najwazniejsze
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Hutnictwo dzieki stalej opiece naszej Partii, nieu-
stannej trosce naszego Rzadu, bohaterskiemu wysit-
kowi polskich hutniké6w — robotnikéw, mistrzow,
technikow i .inzynieréw zrobilo w ciagu dziewieciu
lat po wyzwoleniu olbrzymi krok naprzod. W 1945 ro-
ku mielisSmy hutnictwo o przestarzalym pod wzgledem
technicznym wyposazeniu, zniszczone przez rabunko-
wa gospodarke kapitalistycznych koncernéw, do re-
szty  zdewastowane przez wojenng gospodarke oku-
panta. W 1954’ roku mamy hutnictwo, ktérego produk-
cja opiera sie juz w duzej czeSci na nowoczesnych
zmechanizowanych i zautomatyzowanych agregatach
oraz na zrekonstruowanych i zmodernizowanych daw-
nych urzgdzeniach i maszynach. Szybka rekonstruk-
cia, modernizacja i rozbudowa naszego hutnictwa by-
la mozliwa dzieki bezinteresownej, braterskiej
i wszechstronnej pomocy Zwiazku Radzieckiego. Po-
moc ta ptynela do nas kilku strumieniami. Jako do-
stawy maszyn i urzadzen, jako dostawy dokumenta-
cji technicznej, jako konsultacje wybitnych radziec-
kich specjalistéw, pomoc do$wiadczonych radzieckich
mzynieréw, technikéw i monterow przy budowie,
montazu nowych urzadzen i agregatow, przez szkole-
nie naszych kadr technicznych na howoczesnych hu-
iach radzieckich itd. W ciggu tych dziewieciu lat nasz
ojczysty przemysl budowy maszyn i urzadzen hutni-
czych zrobit réwniez olbrzymi krok naprzéd. Wycho-
waliS§my spory zastep konstruktorow, ktérych moze-
my dzisiaj zaliczyé do wysokiej i najwyzszej klasy.
Wyrosta kadra inzynierow, technikéw, mistrzow i ro-
hotnikéw o najwiekszych kwalifikacjach zawodowych.
Ich to dzielem jest na przyktad projekt, budowa
i montaz huty im. Bolestawa Bieruta, rozbudowa huty
Kosciuszko, projekty i budowa wielu nowych zakta-
dow, wzglednie nowych wydzialdw i modernizacja sta-
rych zakladéw. Oni zaprojektowali i wybudowali pote-
zne mosty przetadunkowe, prototyp duzej dmuchawy
wielkopiecowe], pierwsze wielkie piece duzej pojem-
nosci, piece martenowskie przechylne itd. W ciggu
tego krotkiego czasu zostaly stworzone przestanki dla
dalszego szybkiego marszu naprzod, dalszego podno-
szenia metalurgii na wyzszy poziom. Technologia wiel-
kopiecowa w ciggu minionych od wyzwolenia lat, po-
sunela sie rowniez naprzod. Wskaznik wykorzysta-
nia objetosci wielkich piecéw znacznie wzrost. W 1945
roku ksztaltowal si¢ on mniej wiecej na poziomis
2 m?3/t/24, w 1953 r. osiagnat wielkos¢ 1,4 m?®t/24, to
znaczy, ze wykorzystanie objetosci wielkich piecow
jest 0 43 % lepsze niz w 1945 r.

Zuzycie koksu na t suréwki powaznie zmalato, Od
1350 kg/t w 1945 r. do 1163 kg/t w 1953 r.

Okres miedzy kapitalnymi remontami wielkich pie-
cow wzrost w dziewiecioleciu z dwoch lat do trzech,
za$ ilo$¢ dni pracy w roku z 280 w pierwszych latach
po wyzwoleniu do 330 dni w 1953 r. Podobnie rzecz
sie przedstawia 2z produkcja stali. W okresie
1945 — 1953 r. wydajno$¢ z m” {rzonu pieca na dobe
wzrosta z okoto 2 t do ponad 4 t, to jest wiecej niz
¢ 100 %. Czas pracy. piecow martenowskich wzrost
z 270 dni do 300 dni w roku. Jesli jednak poréwnamy
stopien wykorzystania naszych podstawowych agrega-
téw z praca analogicznych agregatéw na hutach ra-
dzieckich — to jaskrawo uwidoczni sie nasze zacofa-
nie techniczne. Wielkopiecownicy radzieccy uzyskuja
Sredni wskaznik objetosciowy o 55 % a przodujacy
nawet o 100 % lepszy niz u nas.

Okres miedzy kapitalnymi remontami wynosi
w ZSRR 7 do 10 lat, roczna ilo$¢ dni pracy piecow
350, rozehéd koksu ponizej 900 kg/t suréwki. Stalow-
nicy radzieccy zdejmuja z m? trzonu pieca martenow-
skiego tej samej wielko$ci, co nasze — ponad 6 tonn
na dobeg. Ich piece pracuja $rednio 330 dni w roku.

Przytoczone wyzej liczby wskazuja jak wielkie sa
istotnie rezerwy, kitore tkwia jeszcze w naszych agre-
gatach. Zwiekszajac ilo§¢ dni pracy wielkich piecow
i piecow martenowskich i wykorzystujac lepiej ich
objetosé, moglibySmy da¢ o 55 % wiecej surowki niz
dajemy i o tylez wiecej stali, co w przyblizeniu row-
ra sie produkecji huty tej wielkosci, co- huta im. Lenina.

Uchwata II Zjazdu Partii wskazuje na koniecznos$¢
rozbudowy przemysiu ciezkiego jako bazy dla dalsze-
go wzrostu przemystu lekkiego i rozwoju calej gospo-
darki narodowej. W szczegdlno$ci punkt 21 uchwatly
mowi: ,W rozwoju przemystu S$rodkow wytworczych
nalezy zapewnié:

a. Dalszy rozwdj hutnictwa zelaza, a zwlaszcza
wzrost produkeji stali specjalnych i wyrobéw walco-
wanych, a takze hutnictwa metali niezelaznych. Ro-
zw0Oj produkecji hutnictwa stanowi warunek rozwoju
calej gospodarki narodowej, gdyz stal i zelazo sg nie-
zbedne zaré6wno dla przemystu i rolnictwa, jak row-
niez dla transportu i budownictwa. Nalezy maksymal-
nie wykorzystaé rezerwy w hutnictwie zelaza dla uzys-
kania mozliwie najwiekszego wzrostu produkcji stali
i zlagodzenia istniejacego niedoboru materiatu wsado-
wego dla walcowni. Zasadniczym zadaniem gospodar-
ki narodowej dla zapewnienia rozwoju hutnictwa jest
przezwyciezenie zacofania w dziedzinie produkcji su-
rowcéw hutniczych. W tym celu nalezy w ciggu naj-
blizszych dwoéch lat osiaggna¢ istotny postep w dzie-
dzinie rozwoju kopalnictwa ' rud zelaza, rud miedzi
i przemystu materiatow ogniotrwatych®.

Co nalezy zrobi¢, aby wykona¢ zadania postawione
przez 1I Zjazd. Hutnictwo nasze w . swoim ' rozwoju
doszlo do takiego stanu, ze dalsza szybka poprawa
wykorzystania podstawowych agregatow, a zatem
wzrost produkcji bez budowy nowych obiektow
wzglednie nowych agregatow bedzie mégt nastapic

" dopiero po rozwiazaniu tych podstawowych zadan su-

rowcowych, o ktérych mowa w Uchwale oraz niekto--
rych zagadnien z dziedziny technologii i konstrukeji.
Do najwazniejszych w chwili obecnej problemow. wy-
magajacych szybkiego rozwigzania i dlatego odpo-
wiedniej koncentracji sil, nalezy: :

1. zaopatrzenie wielkich piecow w usredniony na-
miar i dostateczny w nim udziat aglomeratu,

2. zapewnienie wielkim piecom wlasnej bazy su-
. rowcowej, rudnej,

3. zaopatrzenie wielkich piecow, piecow martenow-
skich i innych piecow hutniczych w material og-
nioodporny wysokiej jakosci, oparty o wlasna baze
SUrowcowa,

4, intensyfikacje proceséw hutniczych,

5. rozwigzanie niektérych problemow z dziedziny
metalurgii teoretycznej.

Rozwigzanie zagadnien wymienionych pod 1. jest
w toku. Sa w budowie nowe aglomerownie i sktado-
wiska wyposazone w urzgdzenia do usredniania rud.
Oddanie do eksploatacji tych urzadzen. jest sprawa
kilku do kilkunastu miesiecy. Nie wolno dopusci¢ do
cpoznien i dlatego trzeba zmobilizowaé¢ wszystkie si-
1y i $rodki.

Rozwigzanie jednak pozostalych zadan wykracza
poza mozliwosci inzynieréow, technikéw i przoduja-
cych pracownikow hutnictwa. Te dojrzewajace od kil-
ku lat problemy wymagaja szerokiego wspotdziala-
nia pracownikow naukowych i praktykow wielu dzie-
dzin przemysiu i wiedzy. Od pierwszych dni istnie-
nia naszej Wladzy Ludowej, Partia i Rzad poswigcaly
i poswiecaja zagadnieniom rozwoju nauki ogromnag
uwage. Za Wiadzy Ludowej powstaly nowe uniwersy-
tety i politechniki z dobrze wyposazonymi pracow-
niiami naukowymi i badawczymi. Powstala powazna
sie¢ Instytutow naukowo-badawczych z dobrze wy-
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posazonymi, warsztatami pracy naukowej. Wyrosta
tez w tym czasie pod kierownictwem wybitnych pro-
fesorow i naukowcoéw polskich mloda kadra pracow-
nikow nauki, ktéra juz w niejednej dziedzinie dala
dowod swojej dojrzatosci i zdolnos$ci kontynuowania
wielkich tradycji polskiej mys$li naukowej i techni-
cznej. W tym samym czasie nauka -polska przeszia
gleboki proces ewolucyjny i dokonaly sie zmiany
§wiadczace o tym, ze nasi naukowcy zmienili swoj
stosunek do zycia i praktyki. Od nauki:zamknietej
w ciasnych murach pracowni uczelnianych, oderwa-
nej od tetniacego nurtu zycia narodu, od nauki dla
nauki, przeksztalcita sie w nauke na stuzbie narodu,
stala sie nauka przodujaca, najscislej i nierozerwal-
nie zwigzang z zyciem i praktyka produkcyjna.

W minionym okresie metalurgia nasza duzo korzy-
stala z pomocy wielu wyzszych uczelni i z indywidu-
alnej pomocy wielu wybitnych profesoréw. Szczegol-
nie nalezy tu podkresli¢ pomoc udzielana przez zespot
profesor6w Akademij Gorniczo-Hutniczej w Krako-
wie, zesp6l profesoréw Politechniki Slaskiej, Politech-
niki Gdanskiej i innych. Ten rodzaj pomocy, Sposob
-jej udzielania, wystarczajacy- w pierwszych latach po
wyzwoleniu statl sie juz niedostatecznym w chwili o-
‘becnej. Nie wystarczaja juz indywidualne konsultacje
-1 opracowania. Nie wystarcza juz nawet pomoc syste-
-raatycznie udzielana przez kolektyw naukowy oddziel-
nego instytutu lub uczelni. Nowe perspektywy rozwo-
ju opartego o badania naukowe otworzyly sie przed
przedsiebiorstwami ' gospodarki narodowej, po powo-
taniu do zycia Polskiej Akademii Nauk. Powstata mo-
zliwo$¢ uzyskania szerokiej pomocy, opartej o wspo6i-
prace wielu instytutow i innych placowek nauko-
wych. Takiego podziatu catosci badanej dziedziny na
poszezegllne instytuty i uczelnie, ktory by zagwaran-
towat szybkie uzyskanie pozytywnych rezultatow.
Praca naszych licznych instytutow i pracowni badaw-
czych uczelnianych, chociaz odbywa sie na podstawie
przemyS$lanych planéw, posiada istotny niedostatek,
polegajacy na tym, ze jest stabo koordynowana. Na-
sze bujnie rozwijajace sie¢ zycie gospodarcze wysuwa
dnza ilo$¢ problemoéw zasadniczych o znaczeniu o0gdl-
no-narodowym, ktore winny by¢ szybko rozwiazane
Waga tych probleméw i ich charakter wymaga, .aby
rozwigzaniem zajely sie wieksze zespoly naukowcow
i wspéipracowato kilka instytutow lub: uczelni.

Polska Akademia Nauk powolana jest do reprezen-
towania polskiej mysli naukowej oraz do koordynowa-
nia dzialalno$ci naukowej wszystkich placéwek badaw-
czych, polaczenia ich wysilkéw i kierowania praca
majaca na celu rozwiazanie podstawowych problemoéw
polskiej nauki i techniki. Polska Akademia Nauk na
te droge wkroczyla i moze juz zanotowaé pewne suk-
cesy.

Z radoscia nalezy powita¢ decyzje PAN zwolania [
Sesji Naukowe] poswieconej naszemu hutnictwu. Se-
sja ta niewatpliwie zapoczgtkuje serie prac, ktore
pchng nasza wiedze metalurgiczna na nowe tory, po-
1moga rozwiagza¢ wiele problemow, przyspieszg postep
techniczny, pozwola lepiej wykorzysta¢ agregaty,
zlikwidowa¢ marnotrawstwo surowcowe i materiato-
we, pozwola osiagnaé lepsze wskazniki techniczno-
-ekonomiczne oraz zwiekszy¢é wydajno$¢ pracy.

Sprobuje omowic¢ kilka z wyzej wymienionych bar-
dzo waznych zagadnien, ktore polska nauka winna
postawi¢: na porzadek dzienny jako czolowe. Ich
rozwigzaniem winna pokierowaé¢ Polska Akademia
Nauk, angazujac do prac najpowazniejsze sitly i pla=
cowki naukowe panstwa.

Jak wyzej wspomnialem nasze hutnictwo nurtuja
trzy typy zagadnien: Pierwsze — to zagadnienia roz-~
szerzania krajowej bazy surowcowej, rudnej oraz kra-

_powiekszy¢

jowej bazy surowcowej materiatow ogniotrwatych.
Drugie — to zagadnienia postepu technologicznego,
gléwnie intensyfikacja proceséw metalurgicznych.
Trzecie — zagadnienia z dziedziny teoretycznej meta-
lurgii. Hutnicy zdaja sobie doskonale sprawe z wiel-
kiej wagi, jakie ma pozytywne rozwiazanie wymie-
nionych probleméw dla gospodarki narodowej i od
d*uzszego juz czasu pracuja nad ich pomysSlnym roz-
strzygnieciem. Rozpatrzmy Kkolejno jak zaawansowane
sq badania nad kazdym z wymienionych zagadnien,

Zagadnienia rozszerzenia bazy surowcowej

Jak wiadomo udzial krajowych rud w namiarze
wielkopiecowym jest nieduzy. Z drugiej strony wia-
domo, ze nasza ziemia kryje w sobie ogromne zapasy
rud, nadajacych sie do bezposredniej przerobki
w wielkim piecu oraz rud biednych — przewaznie
w postaci piaskéw zelazistych, ktére wymagaja badz
specjalnego wzbogacenia przed uzyciem ich w wiel-
kim piecu, badZz odmiennego procesu technologicznego,
udostepniajacego je do bezposredniej przerobki na
metal. Udostepnienie tych rud pozwoliloby znacznie
ich udzia! w procesie wielkopiecowym.
7Z wyzej powiedzianego wynika, ze rozszerzenie ba-
zy rudnej podzieli¢ nalezy na dwie czesci. Po pierw-
sze — ‘zwiekszy¢ wydobycie rud nadajacych sie do
bezposredniego zuzycia w wielkim piecu i po drugie
—— prowadzi¢ prace celem udostgpnienia piaskow ze-
lazistych do eksploatacji. Zadanie pierwsze jest sto-
sunkowo latwe, poniewaz sprowadza sie do budowy
nowych kopaln na polach dostatecznie geologicznie

zbadanych. Praca ta jest w toku, niestety rozwijata sig

dotychczas niezgodnie z planem. Nalezy zatem doto-
2y¢ teraz duzo wysitku, aby przebiegala planowo.

Innego rodzaju problemem jest udostepnienie dla
eksploatacji olbrzymich ilo$ci rud biedniejszych, zale- |
gajacych duze obszary Polski Centralnej na niezna-
cznei giebokosci. Rudy te nie moga by¢ bezposrednio
uzyte w wielkim piecu, wymagaja wstepnej przerob-
ki mechanicznej (wzbogacania) lub specjalnego proce-
su technologicznego i odpowiednich urzadzen, pozwa-
lajacych na bezpo$rednie ich uzycie do produkeji sta-
1i.

Prace zatem nad udostepnieniem tych rud dla po-
trzeb hutnictwa winny p6js¢é w dwoch kierunkach:

Opracowanie procesu technologicznego wzbogaca-
nia, ktory pozwoli otrzymac¢ koncentrat bogaty w ze-
lazo, przy oplacalnych stratach metalu w odpadach
przerabianej rudy. Taki koncentrat mogtby po spie-
kaniu by¢ przerabiany w wielkich piecach.

Bardziej ciekawy z punktu widzenia procesu meta-
lurgicznego i z punktu widzenia gospodarczego jest
sposob przerobki tych rud na metal droga bezposred-
niej redukcji. Ta metoda ma te przewage, ze unika
si¢ przy niej, badz co badz klopotliwego i kosztow-
nego wysokiego wzbogacania, ze rudy mozna uzy¢ po
nieznacznym  tylko przygotowaniu prawie w stanie
rodzimym, ze do opalania moglyby by¢ uzyte nisko-
wartosciowe gatunki wegla,” a sa i perspektywy, ze
proces bezposredniej redukeji mogiby sie odby¢ bez
uzycia koksu, przy zastosowaniu jako Srodka reduk-
cyjnego rowniez wegla. ’

A zatem metoda ta pozwala takze na rozszerzenie
bazy opalowej dla piecow hutniczych przez czesciowe
lub catkowite wyeliminowanie koksu i na zastosowa-
nie zamiast niego pospolitych gatunkow wegla.

Pomyslne rozwigzanie tej metody przetapiania rud
niskoprocéntowych ma jeszcze jedna zalete, Pozwoli
w sposob odmienny niz dotychczas otrzymac¢ produkt
posiadajacy dobre wlasciwosci dla dalszej przerobki
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na wysokogatunkowe stale, a w szczegolno$ci na 0-
Lecnie coraz szerzej stosowane stale niskoweglowe, wy-
magajace wsadu specjalnej czystoSci.

Jak widzimy, problem niemalej wagi. Calkowite
jego rozwigzanie powaznie rozszerzy Kkrajowa baze
surowcowa dla hutnictwa i w wiekszym stopniu unie-
zalezni nas od importu rud.

Nad rozwigzaniem tego tak waznego dla gospodar-
ki narodowej problemu, pracuje z pos$wieceniem kil-
ku inzynieréw. Jest rzecza jasng, ze ogrom szczegolo-
wych zagadnien zwigzanych z catkowitym rozwigza-
niem przerasta mozliwo$ci kilku ludzi, przerasta na-
wet mozliwosci jednego resortu gospodarczego. Roz-
wiazanie podstawowego zagadnienia bezposredniej re-
dukeji rudy wymaga opracowania wielu szczegoélo-
wych zagadnien z po$rod ktorych do bardzo waznych
nalezy:

1. Opracowanie wydajnego, nieskomplikowanego u-

rzadzenia, gwarantujgcego otrzymanie taniegc

poiproduktu na podstawie szczegolowo zbadane-
go procesu technologicznego.

z. Naukowe opracowanie procesu technologicznego
zapewniajacego wytworzenie koncowego produk-
tu wysokiej jakosci.

Do spraw majacych zwiazek z punktem pierwszym
i drugim nalezy na przyklad opracowanie takiej kon-
strukeji, ktora by gwarantowala dostateczng wydaj-
no$¢ jednej instalacji, rozwigzanie sprawy jako$ci po-
trzebnych materialéw ogniotrwalych, zastosowanie
najodpowiedniejszego srodka redukujgcego, usuniecie
siarki, powazne zmniejszenie stopnia naweglenia i za-
wartosci krzemu w otrzymanym metalu. Zbadanie
kinetyki glownych reakcji i w zwiazku z tym usta-
lenie optymalnej temperatury w jakiej proces winien
przebiega¢, skladu atmosfery w piecu, stosunku pali-
wa i $rodka redukujgcego do ilosci rudy, ustalenie
szybkosci podawania i przeptywu wsadu itd.

Tego rodzaju doswiadczalna instalacja pracuje juz
w kraju lecz jest, niestety, niedostatecznie wykorzy-
stana i nie sg prowadzone systematyczrne prace ba-
dawecze. Proces bezposredniej redukeji moze mie¢ duze
znaczenie dla daliszego rozwoju naszej metalurgii, po-
niewaz: :

1. skraca cykl produkcji metalu w ogoéle, a stali

w szczegolnosci,

2. udostepnia do eksploatacji rudy niskoprocentowe,

ktorych mamy powazne zapasy,

3. nie wymaga duzych nakladéw pienieznych

i znacznie zwieksza wydajnos¢ pracy.

Jak widzimy catos¢ zagadnienia wymaga $cislej
wspolpracy metalurgow, mechanikow, ceramikow,
chemik6w. Do udzialu w pracach, nalezaloby zapro-
si¢ kilka instytutow, odpowiednio rozdzielajac pracg
na wieksze zespoly naukowcow i praktykow. Koordy-
nowac¢ badania winna Polska Akademia Nauk.

Opanowanie procesu bezposredniej redukcji rud ma
jeszeze jeden aspekt. W zwigzku z coraz szerszym
stosowaniem w budowie maszyn czeSei, wykonanych
z prasowanych i nastepnie spiekanych proszkéw me-

tali, rozwigzanie zagadnienia bezpos$redniej redukcji
rud, winno réwnocze$nie posung¢ naprzéd sprawe
bezposredniej redukcji czystych tlenkéw metali za

pomocs gazéw, -na przykiad wodoru, tlenku wegla
w celu uzyskania czystych proszkow metali. Umiejet-
no$¢ sporzadania na zimno wysokojakosciowych sto-
pdw roznych metali z mieszaniny proszkow metali, ma
olbrzymie znaczenie praktyczne, poniewaz pozwala
produkowac przedmioty o wysokich wlasnosciach ja-
kosciowych w sposob bardzo prosty, bez potrzeby sto-
sowania skomplikowanych proceséw metalurgicznych,
jak przetapiania, rafinowania i+ pozwala ominaé¢ zio-
zone procesy obrobki mechanicznej i termicznej.

Wspomniatlem na wstepie, ze wskazniki ekonomi-
czno-techniczne uzyskane obecnie na naszych wiel-
kich piecach i piecach martenowskich osiggnety wiel-
koS¢, ktéora trudno bedzie przekroczyé, jezeli sie nie
dokona przelomu w innej dziedzinie surowcowej,
w dziedzinie surowcow materiatow ogniotrwatych.
Wyzsze wskazniki techniczno-ekonomiczne uzyskamy
jesli  przedtuzymy zywotnos¢ szybow wielkopieco-
wych, sklepien, §cian oraz trzonow piecow martenow-
skich. Bedzie to mozliwe jesli zastapimy obecnie sto-
sowane materialy ogniotrwale materiatami bardziej
odpowiadajacymi warunkom pracy duzych nowocze-
snych piecow hutniczych. Pozwoli to na znaczne po-
prawienie wskaznika wykorzystania czasu kalenda-
rzowego piecow oraz na uintensywnienie metalurgi-
cznych procesow technologicznych. Co to oznacza.
Mowiac jezykiem liczb oznacza to, ze moglibysSmy
daé naszej gospodarce narodowej z istniejacych agre-
gatow dodatkowe setki tysigecy tonn suréowki i stali,
znaczy to, ze moglibySmy na przykiad zrezygnowac
z budowy nowego duzego zakiadu. W konsekwencji
znaczy to obnizenie kosztow wlasnych produkeji pra-
cujacych hut i polepszenie jako$ci wyrobéw hutni-
czych.

Do$wiadczenie uczy, ze najodpowiedniejszym su-
rowcem dla najbardziej termicznie i chemicznie ob-
ciazonych czesci piecow martenowskich jest magne-
zyt i chromomagnezyt. Nasz krajowy magnezyt, w ta-
kim stanie w jakim go wydobywamy, nie nadaje sig
do produkcji wysokogatunkowego materiatlu ogniood-
pornego. Moéglby sie natomiast nadawa¢ po pewnyrn
wstepnym przygotowaniu i przer6ébce. Poza tym ma-
my w kraju doskonate dolomity, ktére nadaja sie do
produkcji wysokowarto§ciowych materiatéw ognio-
odpornych, jak dolomitu stabilizowanego lub wyrob6w
dolomitowo-magnezytowych. Wreszcie nalezy si¢ za-
ja¢ produkcja wyroboéw chromitowo magnezytowych.
Zagadnienia te nie zostaly zaniedbane i od diuzszego
czasu sg przedmiotem badan i studiow naszych cerami-
kéw pracownikéw przemysiu materialéw ogniotrwa-
lych. Nieduza grupa specjalistow pracuje nad wszyst-
kimi omoéwionymi zagadnieniami z poswieceniem i mo-
zZe sie juz poszczyci¢é pewnymi osiggnieciami. Prébne
partie nowych rodzajéow materialdw ogniotrwatych
zostaly juz wyprodukowane. Partie te zdaly nawet
egzamin w czasie pracy. Nie mozna jednak twierdzic,
ze problem zostal rozwigzany. Gléwng przyczyna
przewlekania sie ostatecznego rozwigzania zagadnie-
nia jest to, ze nasi specjaliéci pracuja w odosobnie-
niu, bez kontaktu z innymi placowkami naukowymi,
ktore moglyby im udzieli¢ istotnej i skutecznej po-
mocy. Trzeba z tego zdaé sobie sprawe, ze bez roz-
wigzania zagadnienia materialow ognioodpornych
wysokiej i najwyzszej jako$ci polska metalurgia nie
ruszy naprzod. I dlatego zdaje mi sig, ze najkonkret-
niej i najszybszej pomocy moze i powinna udzieli¢
Polska Akademia Nauk. Nalezy znacznie rozszerzy¢
kolektyw ludzki, pracujacy nad zagadnieniem surow-
cOw ognioodpornych, przyciagna¢ do wspolpracy
wszystkie placoéwki naukowo-badawcze, majace odpo-
wiednie wyposazenie. Nalezy zadania rozdzieli¢ i prace
koordynowaé. Taka organizacja prac badawczych za-
pewni szybsze sukcesy, szybsze rozwigzanie palacych
zagadnien. ; :

Bardzo waznym zagadnieniem jest poprawa jakosci
cegiel wielkopiecowych. W ciggu ostatnich lat nasta-
pita wybitna poprawa wtasnosci tych cegiel, szcze-
g6lnie ich wytrzymalo§é mechaniczna powaznie wzro- -
sla. Pomimo to trwalos¢ szybow wielkopiecowych nie
poprawila sie. Przyczyn nalezy szuka¢ nie tylko
w btedach technologii hutniczej. Nie ulega watpli-
wosci, ze powazna role odgrywa tu surowiec ognio-
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trwaly uzywany do produkeji tych cegiel. Sprawa wy-
maga szczegoélowego zbadania. OczywiScie omawiane
zagadnienia nie wyczerpuja calosci problemu materia~
15w ogniotrwaltych. Ale naleza niewatpliwie do naj-
wazniejszych, ktéore winny by¢ w pierwszej kolejnosci
rozwiazane.

Tak wiec, aby -pchna¢ nasze hutnictwo na wyzszy
poziom, nalezy rozwigza¢ dwa podstawowe zagadnie-
nia. Po pierwsze — udostepni¢ niskoprocentowe kra-
jowe rudy dla eksploatacji i po drugie — rozszerzyc
krajowa baze surowcowa dla produkcji materiatow
wysokoogniotrwalych o duzej wytrzymatosci przeciw-
ko wstrzasom termicznym i mechanicznym.

Zagadnienie nowych technologii

Mozliwos$ci zaopatrzenia hutnictwa w rudy w chwili

obecnej -oraz perspektywa rozszerzenia krajowej
bazy rudnej w najblizszej ' przysziosci stawiajg na
‘porzadek dzienny sprawe opanowania technologii

wielkopiecowych i martenowskich dotychczas u nas
nie stosowanych. Wobec wiekszej zawartosci Kkrze-
mionki w rudzie, celem zmniejszenia ilosci zuzla staje
sic rzecza konieczng, zmniejszenie zasadowosci zuzla
lub wrecz przejscie na prace wielkich piecow na zZu-
7lu kwasnym. Sprawa byla juz kilkakrotnie omawia-
na w naszej prasie technicznej, lecz dotychczas proces
kwas$ny nie zostal zrealizowany. Nasi wielkopiecowni-
cy czuja wyrazng do niego nieche¢. Proces ten daje
surowke o zwiekszonej zawarto$ci siarki. W ostatnim
jednak roku Instytut Metalurgii opracowal metode
odsiarczania suréwki w kadzi za pomoca wapna. Te-
raz zdaje si¢ nie ma juz powaznych przeszkod do
stcsowania procesu kwasnego, tym bardziej,
siada on w stosunku do zasadowego szereg zalet.
Zmniejsza rozchod kamienia wapiennego, a tym sa-
mym i koksu, dzieki czemu wzrasta wydajnosé¢ wiel-
kiego pieca. Wskaznik, termiczny i objeto$ciowy sa
korzystniejsze niz przy pracy na zuzlu zasadowym.

Posiadamy w kraju. wieksze zapasy rud darnio-
wych dotychczas w niedostateczny - sposéb wykorzy-
stane. Poza tym latwiej otrzymaé¢ =z importu rudy
(o) wieksz?j zawartosci fosforu niz niskofosforowe.
Trudno$ci z produkecja suréwki fosforowej nie ma
zadnych, natomiast nie umiemy jeszcze przerabia¢ tej
surowki w.piecach martenowskich.

W latach 1934 i 1935 w hucie Pokéj byly prowa-
dzone doswiadczenia wytapiania stali w piecach mar-
tenowskich przy uzyciu suréwki fosforowej. Materiat,
ktéry znajduje sie na tej hucie sSwiadczy o tym, ze
proby daty rezultaty zupelnie zadowalajace. Obawy,
ze wydajnos¢ piecow przy procesie fosforowym sie
zmniejszy, sa zdaje sie przesadzone. Realizacja tego
procesu winna by¢ dla nas tym bardziej zachecajgca.
poniewaz jako produkt uboczny otrzymuje sie zuzel
fosforowy o dobrej rozpuszczalnosci w 2 % kwasie cy-
tiynowym, a wiec nadajacy sie jako nawoéz fosforowy
(superfosfat). Wobec braku nawozéw fosforowych,
przekazanie naszemu rolnictwu dziesiatkow tysiecy
tonn tych nawozéw ma duze znaczenie gospodarcze.
Zdaje mi sie, ze nadszedi czas, kiedy nalezy od stow
przejsé do czynow i zorganizowaé probng produkcje za-
réwno surowki na kwasnym zuzlu jak i stali z surowki
fosforowej. Opracowanie proceséw technologicznych
wymagac bedzie koncentracji wiekszej ilosci sit nauko-
wych i praktykow. Sadze, ze ze strony Polskiej Nau-
ki znajdziemy potrzebna pomoc.

Intensyfikacja procesow metalurgicznych

Pomys$lne rozwigzanie zagadnien surowcowych ot-
worzy polskiemu hutnictwu szerokie perspektywy ro-

ze po- -

zwoju. Wiasna baza rudna zapewni staly nie skrepo-
wany wzrost produkeji, natomiast wysoka jako$¢ ma-
terialéw ogniotrwatych pozwoli osiagna¢ wyzsze wska-
zniki techniczno-ekonomiczne, pozwoli zblizy¢ sie do
wskaznikow radzieckich, to jest lepiej wykorzysta¢ pod-
stawowe agregaty hutnicze, da¢ znacznie wiecej surow-
i i stali z tych samych agregatow. Ale nie tylko to.
Pomy$lne rozwigzanie wspomnianych problemoéw po-
zwoli nam uczyni¢ jeszcze jeden krok naprzéd, po-
zwoli pojs¢ w kierunku intensyfikacji procesow meta-
lurgicznych przez szerokie stosowanie tlenu. Tlen
w hutnictwie moze byé uzyty albo jako tworzywo te-
chnologiczne i bezpoérednio doprowadzony do kapieli,
albo uzyty do spalania gazu zamiast powietrza. Tlen
odgrywa szczegolng role w procesach metalurgicz-
nych. Prawie wszystkie sprowadzaja si¢ do reakcji u-
tleniania wzglednie redukcji. Zmiana koncentracji tle-
nu ma duzy wplyw na szybko$é przebiegu reakcji.
Przez zastosowanie tlenu mozna wigc znacznie zin-
tensyfikowaé wszystkie procesy w piecach hutniczych
i uzyska¢ daleko wieksza wydajno$¢. Ujemng strona
tej metody jest okoliczno$¢, ze wymaga uzycia ogrom-
nych ilosci tlenu. Obliczenia teoretyczne i doswiad-
czenia przeprowadzone w roéznych krajach dowodza,
7z¢ zastosowanie tlenu w hutnictwie moze da¢ duze
oszezedno$ci. Na przykilad wzbogacenie dmuchu wiel-
kepiecowego tlenem o 25 % -+ 28 % zwicksza wydaj-
no$¢ pieca o okoto 20° i powaznie obniza rozchod
koksu (od 5 = 15%). Zastosowanie tlenu w wielkopie-
cownictwie moze doprowadzi¢ i na pewno doprowadzi
do daleko idacych zmian w samej konstrukcji wiel-
kiego pieca, pozwoli dla zadanej produkcji budowac
piece mniejsze, w szczegolnosci bedzie mozna zmniej-
szyC¢ wysoko$¢ piecow.

To z kolei pozwoli pracowa¢ na- koksie o mniej-
szej wytrzymalosci, a zatem bedzie mozna uzy¢ do
produkeji koksu wegli gorszych gatunkow, co rozsze-
rzy znéw baze surowcows przemystu koksowniczego.

Wielki piec pracujacy na wzbogaconym tlenem
dmuchu daje bogatszy gaz wielkopiecowy o wartosci
opatowej wyzszej o okolo 40°0 od zwyklego gazu.
I ta okoliczno$¢ bedzie miata duze konsekwencje go-
spodarcze. Pozwoli bowiem opala¢ prawie wszystkie
piece hutnicze czystym gazem wielkopiecowym i zwol-
ni znaczne iloSci gazu koksowego lub czadnicowego.
Wymienione korzysci nie sg jedynymi, jakie wynikaja
z zastosowania tlenu. Nie bede ich mnozyl, poniewaz

. sa powszechnie znane.

Nie mniejsze sa techniczne i ekonomiczne perspek-
tywy zastosowania tlenu w procesie martenowskim.
Tu tlen moze znalezé zastosowanie jako $rodek swie-
zacy kapiel lub do spalania gazu. O ile bezposrednio
wprowadzenie tlenu do kapieli martenowskiej przed-
stawia jeszcze pewne trudnosci techniczne, o tyle u-
zycie tlenu do spalania gazu jest opanowane, daje
szereg powaznych korzy$ci. Pozwala na uproszczenie
konstrukeji pieca. Komory regeneracyjne staja sie
Zbyteczne, cieplo odpadkowe moze by¢ zuzyte do pro-
dukeji pary o wysokim ci$nieniu. Niezaleznie od tego’
zastosowanie tlenu powaznie zmniejsza rozchéd pali-
wa oraz rozchéd materialéw ogniotrwatych na jedno-
stke produkcji. Wzbogacenie dmuchu czadnic tlenem
daje réwniez olbrzymie korzysci. Podwyzsza wartosc
opalowa gazu czadnicowego o okoto 40 do 60 /o, pod-
nosi sprawnos$é czadnic, oszczedza wegiel.

Przy tej okazji nalezaloby réwniez wpomnie¢, ze
wprowadzenie tlenu do metalurgii stworzyloby mozli~
wo$é zastosowania w Polsce procesu konwertocrowe-
go. Normalnie proces konwertorowy mozliwy jest
tam, gdzie istnieje baza surowcowa dla produkcji od-
powiednich  surowek besemerowskiej hogatej
w krzem lub -—= tomasowskiej — bogatej w fosfor,
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poniewaz krzem wzglednie fosfor spalajgc sie dostar-
czaja procesowi -potrzebnej ilo$ci ciepta. Zastosowa-
nie do dmuchu konwertorowego tlenu, umozliwi uzy-
cie zwyklej surowki martenowskiej, poniewaz wegiel
zawarty w tej surowce, spalajac sie moze dostarczye
potrzebnego ciepta. Pomys$lne rozwiazanie tego pro-
blemu umozliwiloby nam szybko i tanio powiekszy¢
produkcje stali.

Warto wspomnieé, ze stopien nasycania gazami
(azotem i wodorem) stali wyprodukowanej w takim
kenwertorze bylby nie wiekszy (raczej mniejszy) niz
dobrej stali martenowskiej.

Wspomniatlem wyzej o konieczno$ci stosowania
w naszym wielkopiecownictwie procesu kwasnego.

Surowka z takiego procesu jest czesto bardziej za-
nieczyszczona krzemem niz suréwka z procesu zasa-
dowego. Nadmiar krzemu mozna bardzo tatwo spali¢

strumieniem tlenu wdmuchiwanym przez specjalng
dvsze prosto do kadzi suréwkowej.
Przytoczone przyktady wskazuja na tendencje

i kierunki rozwoju metalurgii w najblizszej przyszito-
$ci idadza sie scharakteryzowaé krotko: wszechstron-
ne zastosowanie tlenu, zarowno do opalania jak i do
proceséw technologicznych. Polska nie moze zosta¢ na
marginesie tych wielkich i szybko dojrzewajacych
przemian, ktore gleboko zrewolucjonizuja hutnictwo.
Juz obecnie narzuca sie szereg probleméw, do roz-
wigzania ktérych nalezatoby jak najszybciej przysta-
pi¢. Dominujace znaczenie w$rod nich posiada- zagad-
nienie budowy instalacji o wielkiej wydajnosci do

Inz. JOZEF KLIMEK
i inz. STANISLAW PODGORNIK

produkcji taniego tlenu, przy czym jak do$wiadcze-
nie wskazuje, wystarczajacym dla potrzeb metalurgii
jest tlen o niezbyt wysokim stopniu czystosci (okolo
90 ). Naswietlania i zbadania wymagaja wszystkie
procesy, w ktorych udzial bierze tlen zamiast po-
wietrza. Na przyklad: proces palenia przy zwigkszo-
nej koncentracji tlenu, warunki réwnowagi chemicz-
nej, charakter procesu redukcji w wielkich piecach
(szybko$é reakeji) i warunki najkorzystniejszego ich
przebiegu, rozklad temperatur, wplyw skladu atmo-
sfery przestrzeni roboczej pieca martenowskiego na
przebieg procesu technologicznego przy zastosowaniu
tlenu do spalania gazu itd. Zastosowanie tlenu w hut-
nictwie wymagac¢ bedzie nowych rozwigzan konstruk-
cyjnych w urzadzeniach wielkopiecowych, stalow-
nianych, urzadzeniach grzewczych walcowni. Przyto-
czone wyrywkowo tylko problemy wskazujg na to, ze
musi byé¢é przeprowadzona olbrzymia praca teorety-
czna przy wspotudziale teoretykoéw technologéw i kon-
struktoréw z hutnictwa i spoza hutnictwa. Ze wzgledu
na wielka wage poruszonego zagadnienia dla gospo-
darki narodowej winien by¢ opracowany w skali pan-
stwowej plan pracy obejmujacy wszystkie krajowe
placéwki naukowo-badawcze i konstrukcyjne. Sadze,

“7ze role kierownika i koordynatora tych prac winna

przyja¢ Polska Akademia Nauk.

Teoria i praktyka polskiej metalurgii zrobita w"o-
statnim dziewiecioleciu olbrzymi krok naprzod. Ro-
zwineliSmy nie tylko metalurgie zelaza, stworzyliSmy
nowe galezie hutnictwa — hutnictwo miedzi.

66. 041 : 662. 611

O racjonalne spalanie w piecach przemystowych

opalanych paliwami gazowymi

W artykule tym omowiono sposoby obliczania mimnimalnego zapotrzebowania powietrza i podano wzory
do obliczania go zaleinie od wartosci opatowej gazéow uzywanych w przemysle. — Zaleznosé te ujeto w wy-
kresy i rozpatrzono mozliwosci praktycznego ich stosowania przy spalaniu w piecach oraz wynikajace stad

korzysci. ;

1. Wstep 3

Dobre spalanie jest jednym z warunkow decyduja-
cych o dobrej pracy pieca.

W naszym przemysSle hutniczym przewazajaca
czeS¢ piecow grzewczych opalana jest paliwami gazo-
wymi. Najczesciej uzywane sa gazy: wielkopiecowy,
koksowy, czadnicowy oraz rozne mieszanki tych ga-
zOw, rzadziej gaz ziemny. Dlatego omawia¢ bedziemy
tylko spalanie w piecach opalanych paliwem gazowym.

Energia chemiczna paliwa na skutek procesu spa-
lania zamienia sie w ciepto, ktére ujawnia si¢ w ga-
zach spalinowych jako tzw. cieplo wyrazne (fizy-
czne).

Rozrézniamy spalanie zupelne i niezupeilne. Po spa-
laniu zupelnym wegiel elementarny przechodzi w bez-
wodnik kwasu weglowego, wodor w pare wodna, siar-
ka za§ w bezwodnik kwasu siarkowego. Podczas spala-
nia niezupelnego nie zachodzi ostateczne utlenianie.
Gazy spalinowe zawieraja wtedy czesci palne, jak tle-
nek wegla, wodor, metan i sadza. Spalanie niezupeine
zachodzi w razie braku powietrza albo w razie nie-
dostatecznego wymieszania paliwa z dostarczonym po-
wietrzem.

Tylko przy spalaniu zupelnym wyzyskujemy catko-
wicie energie chemiczng zawarta w paliwie i takie

spalanie jest z punktu widzenia energetyki racjonal-
ne.

2. Warunki dobrego spalania

Podstawowym warunkiem dobrego spalania jest
odpowiedni stosunek ilo$ci powietrza do ilosci spala-
nego gazu. Wielkosci te nalezy mierzy¢. Bez pomiaru
nie mozna w ogbéle moéwi¢ o racjonalnym ‘spalaniu.
Wszystkie piece powinny byé¢ zaopatrzone tchociazby
w proste przyrzady pomiarowe, ktére zaklad moze
wykonaé matym kosztem we wlasnym zakresie. Na-
lezy zwazaé, by do przestrzeni spalania nie dostawato
sje falszywe powietrze, co zachodzi wowczas, gdy
w piecu panuje podci$nienie. W tym wypadku pomiar
iloéci powietrza doprowadzanego do spalania jest nie-
mozliwy, gdyz przyrzad pomiarowy podaje wowczas
tylko te ilos¢ powietrza, ktéra doprowadzono ruro-
ciggiem. Piec nalezy wiec prowadzi¢ z pewnym mini-
malnym nadci$nieniem, regulujac zasuwy w kanatach

spalinowych.
Kazde paliwo nalezy zaopatrzyé w pewna wilasci-
wag mu minimalng ilo§¢ powietrza L,,;,, aby spowo-

dowaé¢ zupelne spalenie i pelng zamiane chemicznej
energii paliwa w ciepto. Aby mie¢ pewnos$¢, ze spala-
nie bedzie zupelne, doprowadza sie w praktyce wigk-
sza ilo§¢ powietrza niz L,,;,, a mianowicie:
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T = s (1) Ne& podstawie wzoru (4)

gdzie ) przedstawia stosunek nadmiaru powietrza. Je- 1000 - L, 1000-- 2.38 Nm3

§li chodzi o paliw ; tosé A i 1,1 a5 — = — 0,781 ————

AR P a gazowe, wartos¢ 2 wynosi od Wa 2050 b e

L,,;, oblicza sie na podstawie stechiometrycznych
réwnan spalania.

Znajac objetoSciowy stosunek sktadnikéw palnych
w paliwie gazowym mozemy obliczyé minimalne za-
potrzebowanie powietrza do spalania L,;, za pomoca
nastepujagcego rownania [3, 4]:

min... =

1
e [0,5 (H; +CO) + 2 CHy + 1,5 HsS +

0,21
T 2,5 CoHs -3 CoHy 3,5 CoHg 7,5 CeHg ... —
o) )] i 2)
2 Nm3jg. p. &l

gdzie: Hy, CO, CHy, HsS, C2Hj, CoHy, CgH(;, C(;HG 0=
znaczaja objetoSciowe udziaty [poszczegélnych skiad-
nikéw palnych w paliwie gazowym.

- Mnozagc L,,;,, przez odpowiedni stosunek nadmia-
ru powietrza () znajdziemy iloé¢é Nm? powietrza, kt6-
rg nalezy doprowadzi¢, aby zupelnie spali¢ 1 Nm?®
gazu.

Duzy wplyw na spalanie wywiera réwniez dobre
wymieszanie gazu z powietrzem, co zalezy od kon-
strukecji palnikow. Jest to odrebne i obszerne zagad-
nienie, ktéorego w artykule nie omoéwiono.

3. Zaleino$S¢ L,,;, od wartoSci opalowej paliwa

Oprocz podanego powyzej wzoru (2) istnieje inny
spos6b przyblizonego obliczania wielkosei L,,;,, opar-
ty na tym, Zze minimalne zapotrzebowanie powietrza
(L,,;,) jest proporcjonalne do warto$ci opatowej pa-
liwa.

Wartos¢ opatowg kazdego paliwa mozna zmierzy¢
lub obliczy¢ za pomoca wzoru. Wzoér do obiiczania
warto$ci opatowej paliwa gazowego W, przedstawia
sie nastepujaco:

kcal
Wa =qco - CO-+-qn, - Hs-}-qcm, - CHfqeH, - N (3)

gdzie

ey, A2 dopt deept — wartosci  opalowe  po-
szczegoblnych sktadnikow
palnych paliwa gazowe-
go, kcal/Nm® (tablica 1),

CO, H,, CHy, CoH; — udzialy objetoSciowe po-
szczegolnych skladnikow
palnych w paliwie ga-
zZowym.

Znajac warto$¢ opalowa paliwa mozemy obliczy¢
L, za pomoca prostego wzoru (1):

a Nm? pow.
win = o0 " N gaew
gdzie a — Ein 1‘M§A — wspotczynnik  propor-
1000 kcal
cjonalnosci.

‘Warto§¢é wspoélezynnika proporcjonalnosci a zalezy
od rodzaju gazu. Sposéb obliczenia a przy spalaniu
CO podajemy ponizej:

CO + 0,5 Oy —CO; -} 3050 keal

Nm? O,
Smi:/ T 015 - CO = 0’5
Nm? CO
0,5 Nm3 pow.
Ly oo = = 2,38 ———
0,21 Nm? CO

W podobny spos6b obliczono « dla innych gazow, a wy-
niki zebrano w tablicy 1.

T oibdiicated
Wzér Wartosé ThAa0 a
chemicz-| opatowa |Nm? powietrza/Nm? powietrza/
ny kcal/Nms3 Nm® gazu 1000 kcal
(€.0) 3050 2,381 0,781
H, 2580 2,381 0,923
H,S 5520 7,143 1,294
CH; 8590 9,524 1,109
CH; 14 300 14,286 0,999
C.H; 331730 35,715 1,059
(0} — — 4762 =

Jesli chodzi o paliwa gazowe uzywane w przemy-
$le, a oblicza sie w nastepujacy sposob [1]:

1. Gaz wielkopiecowy (wielki piec prowadzony na
koksie).

Sktad gazu:

COs = 10 %, €O = 31 %, CHy = 0,3 %, Hs = 3,0%,
Ns — 56,7 %
W, = 1018 kcal/Nm?.

Lmiw

= Wi o781 CO -+ 0,923
BT AR (o ot
“Hg gy + 1,294 - HpS () +:1,109 - CHy )~ 0,099,

Nm3 pow.
“CyHy () + 1,059 - CyHy (,,))— Oiteo, =

Nm3 gazu

gdzie CO ;) Hz () HaS (), CHy () CoHi(y) CeHe ()
— cieplo spalania poszczegolnych skladnikow palnych
wyrazone procentem wartosci opatowe] gazu.

Dla danego skladu gazu wielkopiecowego:

CO (,) = 89,89 %; CHy(y)—2,55%; He (,) = 1,56 %.
@ = 55~ (0,781 89,89 + 0,923 7,56 + 1,100 , 2,55) — 0,80

Stad dla gazu wielkopiecowego

0,80
1000

min. T Wa (6;

Wzoér ten sprawdzono na.podstawie obliczenia L,;,.
dla kilkudziesieciu ré6znych gazow wielkopiecowych.
Daje on wyniki zgodne z obliczeniami wedlug wzoru
(2) i tylko w niektorych przypadkach zdarzaja sie ro-
Znice, wynoszace nie wiecej niz 0,01 Nm® pow/Nm”
gazu [1].

2. Gaz czadnicowy.

* W ten sam sposéb obliczony wspoélczynnik a wynosi
dla tego gazu

a = 0,85
natomiast wzor do obliczenia L,,;, przedstawia sie
nastepujaco:
| G 0,8 - Wa =+ AL )
frah 1000 't
gdéie

AL = + 0,03 — dla gazu o W, > 1350 kcal/Nm?,
AL= 0 — dla gazu o W, =1250 ~ 1350kcal /[Nm"
AL = —0,01'— dla gazu o W,;< 1250 kcal/Nms?.
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3. Gaz koksowy:
12 €l v
1,075 S i 1 1
Lyin =——— + Wa— 025 ® 8 e
1000 e o ST R A
4, Gaz ziemny: % " ‘ | /
1’105 W I AL (9) % L5 3 S ~ % > ‘! 3 X
<dmin. T 1000 i) o T
(S

gdzie
/AL — 0,03 dla gazéw o
W, < 10000 kcal/Nm®,

AL =0

5. Gaz mieszany (wielkopiecowy -+ koksowy).

Dla gazu mieszanego oblicza sie L,;,. na podsta-
wie wzoréow (6) i (8), uwzgledniajac procentowy udzial
tych gazow w mieszance.

Minimalne zapotrzebowanie powietrza L,;,, obli-
czone wedlug wzoréow (7), (8), (9) i w sposéb podany
dla gazu mieszanego, daje wyniki na ogot zgodne
7 obliczeniami wedlug wzoru (2). Jedynie w niekts-
rych wypadkach zdarzajg sie roznice, nie przekracza-
jace 0,04 Nm?* powietrza/Nm’ g. p.

Na wykresach rys. 1 = 6 przedstawiono zapotrzebo-
wanie powietrza do spalania L; Nm’ pow/Nm? gazu
w zalezno$ci od wartosci opatowej W, kcal/Nmﬂ oraz
cd stosunku nadmiaru powietrza 4, dla wszystkich o-
méwionych wyzej gazéw. Podstawa do wykonania
tych wykreséw bylty wzory (6), (7), (8) i (9). Postugi-
wanie sie tymi wykresami jest bardzo tatwe. Na
przyklad: chcemy spali¢c gaz koksowy o W, = 3900
kcal/Nrn‘ z nadmiarem powietrza 1 — 1,1, Na rys. 4
na osi rzednych znajdujemy L; — 4,33 Nm?® powietrza/
/Nm® gazu.

Znane sa takze wzory empiryczne Rosina-Fehlinga.
Jeéli chodzi o paliwa gazowe, przedstawiaja sie one
nastepujaco [2]:

dla pozostatych gazow.

0,875 Nm? pow. e S bogich (10
Lymin. T (i P St s e 0glc.
1000 I»Nm3 gazu Lo e ¢
- 1,09 Nm? pow. 2
T == Wa 025 dla gazow bo-
b 1000 Nm3 gazu

gatych 9 LT)

Wzory te daja gorsze wyniki niz wzory (6), (7), (8)
i (9) podane przez Troiba [l]. W tablicy 2 podano ble-
dy powstajace przy stosowaniu tych wzoréw, w poro-
wnaniu do wartosci obliczonych za pomoca réwnan
stechiometrycznych (wzor 2).

Tablica 2
Wzory Wzory Rosina
Rodzaj gazu Troiba Fehlinga
blad, % bad, §
Gaz ziemny 0,0 =1, 40— 5,0
Gaz koksowy 0,0 =1, 2,5 — 3,0
Gaz czadnicowy (wodny) 0,0 = 1,0 3,0 5,0
Gaz czadnicowy (miesza-
ny) 0,0 -2,8 4,0 = 45
Gaz wielkopiecowy 0,0 = 5,0 10,0 - 11,0
Gaz mieszany (wielko-
piecowy - koksowy) 0,0 —0,7 5,0 — 12,0

4. Korzysci wynikajace z praktycznego stosowania

wykresow Ly — F (W)

W czasie pomiaréw cieplnych przeprowadzanyci:
w hutach stwierdzono, ze spalanie w piecach grzew-
czych opalanych gazem czesto jest nieodpowiednie,

A

Zapotrzebowanie pow.et

Wartosc opatowa gazu ~ Wa kcal/Nm?

Rys. 1. Wykres zapotrzebowania powietrza do spala- :
nia gazu wielkopiecowego
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Ryvs. 2. Wykres zapotrzebowania powietrza do spala-
nia gazu generatorowego mieszanego
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Rys. 3. Wykres zapotrzebowania powietrza do spala-

nia gazu generatorowego wodnego
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mimo pomiaréw przeplywu gazu i powietrza. W celu
ulatwienia obstudze kazdego pieca grzewczego racjo-
nalnego spalania proponujemy zastosowanie wykresow
podajacych:-

1 zapotrzebowanie powietrza Ly, Nm?®p/Nm?® gazu,
w zaleznosci od wartosci opatowej gazu W, i sto-
sunku nadmiaru powietrza 2,

. ilo§¢ powietrza do spalania V,, Nm®/h w zaleznos-
ciod iloSci spalanego gazu V, Nm*/h i wielkosci L.
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Rys. 4. Wykres zapotrzebowania powietrza do spalania
gazu koksowego
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Rys. 5. Wykres zapotrzebowania powietrza do spalania
gazu ziemnego
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Rys. 6. Wykres zapotrzebowania powietrza do spala-
nia gazu mieszanego (wielkopiecowy + koksowy)
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Rys. 7. Dobér natezenia przeptywu powietrza w zale-
znosci od natezenia przeplywu gazu oraz Ly

Na kazdym piecu beda wiec dwa wykresy. Pierw-
szym z nich bedzie jeden z wykreséw rys 1 =6, za-
leznie od rodzajy gazu, ktérym opala sie piec, a dru-
gim wykres wymieniony w punkcie 2. Wykres ten
nalezy wykona¢ indywidualnie dla kazdego pieca,
przystosowujac odpowiednio wykres rys. 7.

Na rys. 7 podano wykres ilo$ci powietrza do spa-
lania V, Nm”/h, w zaleznosci od iloSci spalanego gazu
V,Nm?%h, dlaréznych L;, Nm? powietrza/Nm‘g. Mak-
symalna podana ilo§¢ gazu wynosi 4000 Nm3/h. Jesli
piec spala wiecej gazu w 1 godzinie, wykres mozna
z latwoscig rozszerzyc. 3

Przykiad korzystania z wykreséw. Piec grzewczy
opalany jest gazem mieszanym (wielkopiecowy - kok-
sowy) o W, —=2300 kcal/Nm3. Zuzycie gazu wynosi
2000 Nm’/h. Gaz mamy spala¢ przy 4 — 1,05,

Na wykresie rys. 6 na osi odcietych znajdujemy
W, = 2300 kcal/Nm? i odezytujemy, przy 2= 1,05,
Ly —23 Nm® pow/Nm? gazu. Nastepnie na wykresie
rys. 7 na osi odcietych znajdujemy V, = 2000 Nm®/h
i odezytujemy, przy L;=23 Nm?/Nm’g, V,6 — 4600
Nm’/h.

Korzys$ci wynikajgce z zastosowania tych wykresow
sa nastepujace:

1. Mozliwo$é szybkiego doboru odpowiedniej ilo$ci
powietrza przy zmiennych ilosciach spalanego
gazu.

2. Maksymalne wyzyskanie energii cieplnej gazu,
zmniejszenie strat i utrzymanie duzej sprawnos$-
ci pieca.

3. Mozliwo$é utrzymania odpowiedniej atmosfery
w piecu, dzieki czemu zmniejsza sie zgar stali.

4. Stala kontrola witasciwego doberu ilo$ci powie-
trza do spalania.

Koszty  koniecznych  przyrzadow pomiarowych

i wykonania wykresow bedy znikome w poréwnaniu
z oszczednos$ciami paliwa.
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Normalizacja w hutnictwie zelaza')

Znoczenie mnormalizacji wyrobdw hutniczuch dla uprzemyslowienia kraju. -— Rozwdj mnormalizacji
w hutnictwie. — Korzysci ptynace z uzgodnienia norm ze stendardami radzieckimi. — Obecny stan morma-
tizacji w hutnictwie zelaza. — Przeglad opracowanych morm. — Opracowanie norm wedlug standardéow ra-
dzieckich. — Prace mormalizacyjne w najblizszej przysztosci « kierunhi rozwoju mormalizacji w hutnictwie
Zelaza. — Konieczno$é prae statystycznych. — Rola Stowarzyszeria Inzynieréw i Techmkow Przemysiu
Hutniczego w mormalizacji. — Sprawy organizacji mormalizacji i trudnosci biezace. — -Wnioski majace na

cely usprawnienie prac mormalizacy)nych.
1. Znaczenie normalizacji w hutnictwie zelaza

Hutnictwo zelaza odgrywa w uprzemystowieniu

kraju zasadniczg role. Wyroby stalowe sa podstawo- -

wym materialem w przemys$le maszynowym, trans-
porcie, budownictwie przemystowym i wielu innych.
Inwestycje przemystowe zalezg od produkcji hutnic-
twa. Produkcja calego przemystu metalowego, a zwia-
szcza maszynowego w calo$ci jest zwigzana z rozwo-
jem produkcji wyrobow hutniczych. Wcigz rosngce za-
potrzebowanie na wyroby hutnicze stawia przed hut-
nictwem zadanie stalego powiekszania produkecji i u-
trzymywania jako$ci na poziomie wymagan przemy-
stow przetwarzajacych wyroby hutnicze.

Uchwaty IX Plenum i II Zjazdu PZPR zobowig-
zujg hutnictwo do poprawy jakosci i zmniejszenia ko-
sztow produkcji. W celu spelnienia tych zadan hut-
nictwo polskie buduje nowe zaklady, rozbudowuje
i modernizuje stare, wprowadza nowoczesna techno-
logie inowe metody pracy, doksztatca i mobilizuje swe
kadry.

Zwiazek Radziecki udostepnia nam swe ogromne
doswiadczenie zdobyle przy rozbudowie przemystu
w okresie piecioletnich planow Stalinowskich. Doku-
mentacja, urzadzenia i jako$¢ produkcji wskazuja na
wielkg dyscypline techniczng przemyslu radzieckiego,
bedaca wynikiem wysokiego poziomu technicznego
kadr, stanu urzadzen technicznych i norm radzieckich.

Norma jest w Zwiagzku Radzieckim regulatorem ja-
kosci produkeji przemystowej, ktorg utrzymuje na
wiasciwym poziomie i stwarza stalg tendencje do po-
lepszania jej jakoéci. Hutnictwo nasze majac przed
soba zadanie poprawy jakosci i obnizenia Kkosztow
produkeji musi zwiekszy¢ dyscypiine techniczna. Przy-
ktad Zwigzku Radzieckiego dowodzi, z¢ jedna z drég
zwiekszenia dyscypliny technicznej jest wprowadzenie
w calej rozciagto$ci norm technicznych zapewniaja-
cych odpowiednia jako$¢ produkceji.

Zwigzek Radziecki posiada wiegcej niz 8000 norm
panstwowych (GOST i OST) nie liczge ,,Warunkow
technicznych® obowigzujacych w poszczegdinych za-
ktadach. Normy radzieckie oparte sa na wielkim do-
$wiadezeniu zakladow przemyslowych i wynikach ba-
dan instytutéw. Wysoki poziom ncrm radzieckich i ich
szeroki zakres moze byc¢ wzorem dla kazdego, nawet
wysokouprzemystowionego = kraju. Znormalizowanie
produkeji hutniczej na wtasciwym poziomie, to nie tyl-
ko droga do osiagniecia celow hutnictwa polskiego, ale
i zaopatrzenie w surowce przemystu maszynowego, to
oparcie inwestycji przemyslowych catego kraju na
mocnych podstawach. Hutnictwo polskie dazac do po-
lepszenia jako$eci produkeji nie moze pomingc tak
waznego czynnika, jakim jest normalizacja i korzy-
stajac z wzorow normalizacji radzieckiej powinno roz-
wija¢ normalizacje w hutnictwie polskim.

1) Referat opracowany na Krajowa Narade Normalizatoréw
w czerwecu br. Analogiczne referaty dotyczace przemystu me-
tali niezelaznych i materialéw ogniotrwatych zainteresowani
znajda w mumerze 5 z br. ,,Wiadomos§ci PKN‘ — Red.

2. Zarys rozwoju normalizacji w hutmectwie zelaza

Do 1939 r. zakres normalizacji byl w hutnictwie
zelaza nader skromny i obeimowal stale konstrukecyj-
ne, niektéore wyroby walcowane oraz metody badan.
Liczba opracowanych norm byla znikoma. W prak-
tyce niemal kazda huta miata swoéj program ,marek®
stali oraz program wymiarowy. wyrobow walcowanych
oraz swoje tolerancje dla wyrobow kutych i walco-
wanych. W kazdej z hut stali specjalnych liczba ,,ma-
rek* stali dochodzita do 250.

Skiady chemiczne tych ,marek® i szczegély tech-
nologiczne produkecji kazda huta strzegla starannie
przed konkurentami, powstal wiec chaos gatunkow
stali, wymiarow, tolerancji, w ktorym orientowala sie
jedynie nieliczna grupa ludzi w Polsce. Do tego do-
laczyly sie rézne ,,warunki techniczne®, ukladane
przez wiekszych uzytkownikoéw i uzgodnione z poszcze-
gélnymi hutami. Na domiar zlego wieie gatunkow stali
(zblizonych do siebie pod wzgledem skladu chemicz-
nego, lecz nie identycznych) oznaczono w tych warun- -
kach technicznych tym samym znakiem. Wiele wy-
robéw hutnictwa zelaza i gatunkow stali w ogéle nie
byto znormalizowanych i kierowano sie albo katalo-
gami hut, albo tez siegano do obcych norm, najczes-
ciej niemieckich (DIN) i nimi sig postugiwano.

Po wyzwoleniu prace normalizacyjne podjeto z po-
czatkiem 1946 r. z inicjatywy oOwczesnego Hutniczego
Instytutu Badawczego w Gliwicach. Gloéwnym zada-
niem bylto zlikwidowanie ,marek* stali poszczeg6l-
nych hut, czyli ujednostajnienie ich sktadéw chemicz-
nych, wlasnoéci 1 oznaczen, ustalenie programu wy-
miarowego wyrcbéw walcowanych, dopuszczalnych
odchylek wymiarowych, jak rowniez ujecie w normy
licznych gatunkow stali i wyrobdéw hutniczych, w ogole
dotad nieznormalizowanych.

Polski Komitet Normalizacyjny utworzyt Komisje
Hutnicza I dla hutnictwa zelaza. Sekretariat tej ko-
misji prowadzit Hutniczy Instytut Badawczy. Komisja
ta utworzyla kilkanascie Podkomisji normalizacyj-
nych, ktérych zakres dzialania obejmowal poszczegél-
ne dzialy produkecji hutniczej.

Normalizacjg objeto nie tylko wyroby hutnicze,
lecz i metody badan wytrzymatosciowych, chemicz-
nych, technologicznych, metody i przepisy kontroli
miedzyoperacyjnej poszczegdlnych grup wyrobow
w hutach, dokumentacje kontroli technicznej, a na-
wet w skromnvm zakresie cze$ci urzadzen hutni-
czych.

W 1949 r. Dzial Normalizacyjny Instytutu Metalur-
gii, ktory byl rownocze$nie sekretariatem Komisji
Hutniczej I PKN zlikwidowano, a kierownictwo prac
normalizacyjnych w hutinictwie objat nowoutworzony
Zaklad Hutnictwa PKN w Stalinogrodzie. Do marca
1951 r. w pierwszym etapie normalizacji opracowano
i rozpowszechniono 102 norm PN i 176 norm wewng-
trzno-hutniczych (tzw. ,,NH®).

Dorobek norm opracowanych w latach 1946 -+ 1950
zaspokajal potrzeby kraju w okresie planu trzyletnie-
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go, nie wystarczal jednak dla realizacji Planu 6-let-
uiego, Ktorego ogromne inwestycje mozna bylo realizo-
wac oplerajac sl na pcmocy w>rkR. Pomoc ta, to
przede wszysikim dokumentacja techniczna urzadzen,
maszyny, materiaty do nowych budow Flanu 6-letnie-
go. 1inzynierowie i technicy nasi pudujgcy wediug
aokumentacjl radzieckiej coraz czescle] potrzebowali
materiaiow Krajowych speiniajgcych wymagania sta-
wlane w projekiach. Uzgodnienle norm poiskich ze
standardami radzieckimi stato si¢ koniecznoscia, ktéra
znalazia wyraz w Uchwale Prezydium KRzadu nr 686.

Akcja oszczednos$ciowa niektorych, szczegolnie defi-
cytowych, sktadnikow stopowych wymagata rowniez
wprowadzenia do norm gatunkéw pardziej oszczed-
nych.

upracowane w pierwszym okresie normy stali i wy-
ropbow hutniczych nalezato wiec opracowaé catkowi-
wicie na nowo. Jednoczesnie zmieniono organizacje
jednostek normalizacyjnych. Komisja Hutnicza I i je)
Podkomisje zlikwidowano, a jej miejsce zajely Ko-
morki Normalizacyjne w zaktadach, centralnych za-
rzgdach i ministerstwie.

3. Obecny stan normalizacji w hutnictwie zelaza

Katalog PN z 1953 r. wylicza juz 219 norm PN
z azledziny hutnictwa zelaza (nie wigczono tu norm
z dzledziny odlewnictwa, rur zeliwnych, armatury
i kotnlerzy do rur). Do konca 1953 r. PKN ustalit dal-
szych 51 norm FPN.

Norm resortowych posiadamy 42, norm zas zakla-
dowych 124 wiaczajac do norm zakiadowych obowig-
zujgce dotad tzw. ,,Normy hutnicze~ (,INH") opraco-
wane w plerwszym okresie normalizacji (1946 = 1949).
Procz tego w 1953 r. zatwierdzono 48 warunkow tech-
nicznych, a dalszych 25 znajduje sig¢ w stadium za-
twierdazania. Dalszych 30 do 40 projektow norm pan-
stwowych i, okoto 20 projektow norm resortowych
opracowanych przez komorki resortu przekazano do
PKN do ustalenia lub do zatwierdzenia przez Mini-
sterstwo.

Ogotem posiadamy 484 ustalone normy PN, RN
i ZN i zatwierdzone warunki techniczne, a okoto 80
projektow norm i warunkéw technicznych jest w trak-
cie wykonczania. Jak widaé¢ dorobek norm w hutnic-
wie zelaza jest duzy. Przejrzymy tu kolejno poszcze-
golne grupy norm.

Z surowcow wielkopiecowych, mamy ujete w nor-
mach resortowych topniki wielkopiecowe. Na rudy
posiadamy jedynie warunki techniczne dostawy kra-
jowych rud zelaza opracowane w czwartym kwartale
1953 r. w liczbie sze$ciu. Centralny Zarzad Kopalnic-
twa Rud Zelaznych ma za zadanie opracowa¢ w br.
normy resortowe na te rudy. Xoks wielkopiecowy
ujety jest normami PN/C. Na surowki i zelazostopy
wielkopiecowe sg opracowane normy PN lub resorto-
we. Norme PN z 1948 r. na surdwki wielkopiecowe
w 1953 r. przerobiono i przestano do ustalenia przez
PKN. Na zelazostopy wielkopiecowe opracowano pro-
jekty norm PN oparte na standardach radzieckich.

Z dzialu wielkich piecéw opracowano wiele norm
hutniczych lub resortowych na niektére elementy (ze-
sp6l dyszowy, zespoél zuzlowy, niektoére elementy prze-
wodéw goragcego dmuchu). Biprohut cpracowuje nor-
my zakladowe dla wozéw kadziowych i zuzlowych
i innych urzadzen pomocniczych.

Z materiatéw wsadowych dla stalowni opracowano
dwie normy na zlom (jedna jest teraz nowelizowana),
normy na wszystkie zelazostopy wytapiane w piecach
elektrycznych, fluoryt, wapno hutnicze i dolomit. Nie
ma norm na materialy pomocnicze, jak lunkieryt itp.
z powodu braku danych do witasSciwej oceny jako$ci
tych wyrobéw. W 1953 r. opracowano jedynie tym-

czasowe warunki techniczne dla lakieru do wlewnic,
lecz i w tych warunkach brak jeszcze niektorych wy-
magan. Obecnie zbiera sie dane do uzupeinienia tych
warunkow technicznych.

Gatunki stali ujeto w normach panstwowych lub
resortowych. Nie ujeto w normy gatunkow rzadko
stosowanych i to zazwyczaj dla caikiem specjalnych
przeznaczen. Gatunki wujete w normach stanowig
przeszio 95 % produkcji. Sposrdd nieujetych w normy
nalezy wymieni¢ stal manganowg l2-procentowa, sta-
liwa odporne na korozje, stale i staliwa zaroodporne.
Dia ostatnich posiadamy wprawdzie norme hutniczg,
wymaga ona wszakze szybkiej aktualizacji.

Z norm klasyfikacyjnych na gatunki stali, normy
na stale konstrukcyjne weglowe i stopowe przerobiono
calkowicie i wydano ponownie w 1953 r.

Normy na stale dla budownictwa i konsirukcji sta-
lowych craz stale odporne na korozje sg dzi$ noweli-
zowane. Oproécz norm PN dla wiekszosci produkowa-
nych stali opracowano grupe norm resortowych ,,Prze-
pisy dla stalowni®. :

Sposréd innych norm dotyczacych stalowni nalezy
wymieni¢ normy hutnicze ,Koryta wsadowe®, ,Karta
kontroli wytopu®, ,,Wlewniczki na wlewKki propne’,
,Przepisy kontroli wlewkOow' oraz normy resoriowe:
sZnagowanie poiwyrobow i wyrobow hutniczych
w wewnetrznym ruchu huty* i ,,Stownictwo piecow
stalowniczych*. j

W dziedzinie kuZnictwae opracowano  grupe norm
PN odkuwek matrycowych i swobodnie kutych (tole-
rancje) i grupe norm potgczen matryc z bijakami mio-
tow. Sposréd wyrobéw kutych ujeto rowniez w nor-
me PN prety kute. Opracowano tez dwie normy PN
dotyczgce warunkéw technicznych dla odkuwek swo-
bodnie kutych ze stali weglowych i stopowych, ktére
obecnie sg ustalane przez PKN.

W dziedzinie walcownictwa opracowano i ujeto
w normach badz PN resortowych Ilub zakladowych
wszystkie wyroby o szerokim zakresie zastosowania,
a nawet duza ilos¢ ilos¢ wyrcboéw o specjalnym prze-
znaczeniu. W tym zakresie brak jedynie niewielu
norm resortowych na potwyroby dostarczane w obro-
cie miedzyhutniczym. Z norm wyrobow hutniczych
w 1952 r i 1953 r. wiele norm opracowano powtornie
w zwiagzku z akcjg uzgadniania ze standardami ra-
dzieckimi (prety okragte, kwadratowe, ptaskie, blachy
cienkie, blachy grube, uniwersalne i inne). Nowe wy-
dania tych norm sa obecnie ustalane przez PKN. Nor-
my te s3g badZz pelnymi normami przedmiotowymi
obejmujgcymi wymagania techniczne i wymiary, badz
tez sg to normy wymiarowe obejmujgce wymiary
i dopuszczalne odchylki wymiarowe.

Z urzadzen walcowniczych znormalizowano nie-
wiele. Opr6cz nominalnych $rednic walcowni bruzdo-
wych, diugas$ci walcéow (PN) i normy hutniczej na
walce, ktora zreszta wymaga rewizji, nie znormali-
zowano nic z urzadzen walcowniczych. Ustalono i wy-
dano w postaci norm hutniczych: pojecia walcownicze
oraz slownictwo urzgdzen i wyrobdéw walcowanych.
Jedynie w walcowniach rur opracowano grupg norm
zakladowych dotyczacg walcow pielgrzymowych,
trzpieni i innych urzadzen walcowni rur.

Rury bez szwu i inne ujeto w normy PN. Normy
na rury sg teraz przerabiane w zwiazku z akcjg uzga-
dniania ze standardami radzieckimi. Rury pompowe

" i ptuczkowe dla wiertnictwa opracowano w br, i pro-

jekty norm przesazano do PKN. Natomiast projekt
normy na rury okiadzinowe, rowniez opracowany, wy-
magaé¢ bedzie decyzji Ministerstwa Hutnictwa i Gor-
nictwa w zwigzku z trudnosciami i kosztami zwigza-
nymi w tym przypadku z przejSciem na wymiary
zgodne z standardami radzieckimi. Z wyrobdéw cig-
gnionych i zimnowalcowanych catkowicie zakonczono
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normalizacje pretow ciagnionych. Tylko jedng normg
przerabia sie obecnie z resortowej na panstwowa.

Z tas$m zimnowalcowanych mamy opracowane piec¢
norm PN; dwie dalsze normy przekazano do ustalenia
PKN. Dwie normy opracowano jako normy resortowe.
Pozostaly do wykonczenia cztery normy. Projekty
tych norm sa teraz uzgadniane. Ta liczba norm wy-
czerpuje zagadnienie tasm z wyjatkiem tasm do celow
specjainych. Z urzadzen opracowuje sie¢ tylko jedna
norme, a mianowicie oczek do ciggnienia drutow
i_pretow.

Metody badan. Oprécz norm PN dotyczacych ana-
liz chemicznych opracowano wszystkie normy na ty-
powe badania wytrzymalosciowe i technologiczne. Po-
nadto opracowano wiele norm dotyczacych badan
wiasnos$ci elektrycznych i magnetycznych, korozji mie-
dzykrystalicznej jak rowniez grupe norm badan me-
talograficznych. Nie wszystkie z tych norm sa juz
ustalone przez PKN i co do niektérych toczy sie jesz-
cze dyskusja.

Osobng grupe tworza normy hutnicze przepisoéw
kontroli przy- i miedzyoperacyjnej w-hutach. Dla wy-
robow gotowych opracowano grupe projektow norm
nawierzchni kolejowej, jeszcze nie ustalonych przez
PKN. Dla zestawéw kolowych do parowozow i wa-
gonow dotad nie mamy norm. W trakcie uzgadniania
sg warunki techniczne na te wyroby (niektére z nich
sg juz zatwierdzone).

Nie opracowujemy norm na wyroby hutnicze do-
starczane przemystowi okretowemu, dla ktorych obo-
wigzujg przepisy Morskiego Rejestru Statkow.

Jak z powyzszego ogdlnego przegladu stanu norma-
lizacji wynika, tematyke norm w hutnictwie zelaza
stanowig przede wszystkim wyroby hutnicze walco-
wane, kute, ciggnione, gatunki stali oraz metody ba-
dan. Stopienr normalizacji mozna uwazaé¢ w tych dzie-
dzinach za duzy. Nieliczne gatunki stali i wyroby
hutnicze pozostaly poza normami. Sg to przewaznie
takie, ktérych zakres zastosowania jest niewielki,
a produkcja réwniez mala. Braki istniejg w zakresie
rud zelaza i niektérych materialéw pomocniczych dla
stalowni. Niewiele zrobiono w zakresie normalizacji
urzgdzen, przyrzadéw i narzedzi hutniczych.

4. Uchwala Prezydium Rzadu nr 686 i opracowanie
norm na podstawie standardow radzieckich

Surowce

Opracowane w 1953 r. projekty norm PN na suréw-
ki przerébcze i odlewnicze jak i zelazostopy wielko-
piecowe uzgodniono ze standardami radzieckimi
uwzgledniajac warunki krajowe i wtasno$ci surow-
cow.

Normy zelazostopéw wytapianych w piecach elek-
trycznych sa rowniez uzgodnione ze standardami ra-
dzieckimi. I tu uwzgledniono warunki produkecji ze-
lazostopéw produkowanych w kraju.

Gatunki stali

Opracowane ostatnio normy stali konstrukecyjnych
sg uzgodnione ze standardami radzieckimi.t)

Nowe opracowanie normy klasyfikacyjnej stali kwa-
soodpornych i nierdzewnych z GOST jest na ukon-
czeniu.”

Nie sa uzgodnione z GOST dotagd normy stali na-
rzedziowych weglowych, stali sprezynowych i stali za-
roodpornych.

1) Normy te (PN 84019, 84020, 84029 i 84030) oméwit szczegétowo
inz. T. Malkiewicz w ,,Hutniku‘* z 1953 r., nr 10, str. 203 — 207.

Co do stali narzedziowych weglowych przypuszcza-
my, ze standard radziecki z 1942 r. jest w przerdbce.
Na stale sprezynowe wydano w 1333 r. GOST, ktérego
dotychczas u nas nie ma.

Co do stali zaroodpornych brak jeszcze informacji,
ktore z tych stali z bogatego asortymentu radzieckie-
go bedg potrzebne w Polsce. Do opracowania tej nor-
my przystepujemy obecnie.

Wuyroby rwalcowane

Przy nowelizacji norm wymiarowych dla pretow
stwierdzeno, ze tolerancje grubosci i szerokosci poda-
ne w najnowszych standardach radzieckich dla pretow
ptaskich ze stali konstrukcyjnych sa i w naszych wa-
runkach mozliwe do dotrzymania, a dostosowanie na-
szych norm do standardow radzieckich da oszczednosci
stali.

Tolerancje wymiardw pretow okragtych i kwadra-
towych podene w dotychczasowych normach PN sa
zgodne ze standardem radzieckim z 1941 r. Nowe wy-
danie norm PN przewiduje nieznaczne zacie$nienie
tych tolerancji dla wiekszych grubosci, lecz produkcja
pretow o tolerancjach zgodnych z nowymi wydaniami
GOST z 1951 r. nie jest jeszcze w naszych warunkach
mozliwa, znajdujemy sie wiec miedzy 1941 r. a 1951 r.
w stosunku do norm radzieckich. Nie mozemy obecnie
rowniez przyjac¢ tolerancji diugosci pretéw podanych
w wydaniach GOST z 1951 r. Tolerancje te zacies-
niono. w stosunku do poprzednich wydan naszych
norm, lecz sg one szersze niz w GOST. Dotrzymanie
tolerancji wediug GOST z 1951 r. wymaga moderni-
zacji naszych urzadzen, a zwlaszcza urzadzen do cie-
cia. Przy blachach grubych nie bylo trudnosci i nowe
normy sa zgodne z GOST. Natomiast tolerancje dla
tych blach podane w zmianie GOST z 1953 r. sg dla
niektorych naszych hut za trudne.

Osiagniecia tolerancji blach uniwersalnych wediug
GOST wymaga znacznych inwestycji w walcowniach.
Inwestycje te beda stopniowo realizowane. Na razie
nowe wydanie normy stanowi jedynie nieznaczny po-
step w poréwnaniu z dotychezasowg normag PN i wy-
magan wielu uzytkownikow nie mozna jeszcze speinic.
Najtrudniejszym do uzgodnienia ze standardami ra-
dzieckimi sg ksztattowniki.

Dla kgtownikéow réwnoramiennych i nieréwno-
ramiennych opracowano ostatnio nowe normy PN. Po-
daja one asortyment rzeczywiscie walcowany (figuru-
jacy w programie walcowania) oraz peiny asortyment
wediug OST.

‘W katownikach réwnoramiennych.problem jest tat-
wy, gdyz duza czeg$¢ asortymentu po nieznacznych
zmianach promieni zaokragien pozostaje ta sama, na-
tomiast w katownikach nieréwnoramiennych zaszlta
konieczno$é wykonania juz teraz kilku walcow we-
diug profili radzieckich. Wybrano kilka profili, na
ktére zamierza sie skierowacC zapotrzebowanie zama-
wiajgcych. Przy ukladaniu asortymentu brano pod
uwage trudno$ci techniczne, ograniczenie liczby pro-
fili oraz wzgledy ekonomicznego wykorzystania ma-
teriatu, ktére charakteryzuje stosunek ciezaru 1 m
do wskaznikéw wytrzymatosciowych danego profilu.
Znacznie trudniejsze bedzie przejScie na profile ra-
dzieckie przy ceownikach i dwuteownikach, gdzie réz-
nice profili sg znaczne. Dla niektérych profili mozna
bedzie po calkowitym przekalibrowaniu uzy¢ walcow
dotychczasowych. Dla niektérych profili bedg koniecz-
ne nowe walce. Sprawe komplikuje to, ze w ZSRR
wyszly procz dotychczasowych standardéw z 1939 r.

‘dodatkowe standardy na profile tzw. ,lekkie“. Dotad

jednak nie otrzymaliSmy tych standardéw. Profile do
SciS$le okre$lonych przeznaczen, np. poreczowe, na
konwié, radliczki, ostrogi do traktoréw, wagonowe, na
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wiertta krete, lyzwy itp. normalizujemy dostosowujac
sie do zadan zamawiajgcych. Nie adaptujemy stan-
dardéw radzieckich na wyroby stalowe, przeznaczone
dla przemysiu okretowego. Akcje adaptowania tych
norm rozpoczeliSmy, lecz po opracowaniu kilku pro-
jektow norm, np. na rury okretowe, blachy, okazaio
sie, ze materialy te odbierane sg wedlug przepisow
Rejestru Statkéw, ktore wyrobom stawiajg inne wy-
magania i sg odbierane w inny sposcéb.

Odkuwki

Dla odkuwek opracowano:juz dwa projekty norm
cparte caikowicie na standardach radzieckich. Spo-
dziewamy sie w II kwartale 1954 r. ustalenia tych
norm przez PKN. Innych standardow z tej dziedziny
dotychczas nie ma.

Rury

W ub. r. i w I kwartale 1954 r. opracowano kilka
norm rur bez szwu, wedilug standarddow radzieckich.
Trudno$ci z przejSciem sa znaczne tak ze wzgledow
konstrukcyjnych (wiele dotychczasowych wymiaréow
zmienia sie¢) jak i koniecznosc¢ przerobki walcéw i o-
przyrzadowania urzadzen walcowniczych.

Co do rur dla wiertnictwa naftowego dla rur ptucz-
kowych i pompowych nie natrafiono na wigksze trud-
no$ci. Natomiast wprowadzenie nowego sortymentu
rur okladzinowych natrafia na znaczne trudnos$ci.
Projekty norm rur pluczkowych i pompowych uzgod-
niono z przemystem naftowym, przekazano do usta-
lenia przez PKN. Przej$cie na sortyment rur oktadzi-
nowych bedzie wymagalo decyzji wiadz wyzszych.

Prety ciqgnione i tasmy zimnowalcowane

Na prety ciagnione i niektére tasmy zimnowalco-
wane opracowano juz normy zgodne ze standardami
radzieckimi. Przy niektorych rodzajach tasm okazato
sie, ze uzytkownicy polscy wymagaja innych wymia-
réow i innych witasnosci (np. do opakowania) niz
w ZSRR, co uwzgledniono przy ustalaniu normy. Dal-
sze projekty norm sa w stadium koncowym uzgadnia-
nia tresci.

Metody badan

Ta grupa norm jest zaro6wno w ZSRR jak i u nas
bardzo obszerna. W dziedzinie tej wiekszos¢é norm juz
dostosowano do standardéw radzieckich. W wielu
przypadkach uzasadnionych brakiem odpowiednich
aparatow lub odczynnikéw wprowadziliSmy do norm
procz metod radzieckich réwniez metody stosowane
u nas. WprowadziliSmy takze metody opracowane badz
w przemyS$le lub w instytutach i wyprébowane
w praktyce jako ekonomiczne, dokladne i dobre.

Do ukonczenia akcji uzgadniania naszych norm ze
standardami radzieckimi pozostaje cze$¢ norm doty-
czaca rur, stali sprezynowych, narzedziowych i zaro-
odpornych, niektérych ksztattownikéw, kilka norm dla
potwyrobow (bloki na matryce, poélwyroby do walco-
wania taém na zimno) oraz pozostate normy dotyczgce
metod badari (analizy chemiczne dla rud, zelazostopéw
i mektorych sktadnikow stair).

Przy wprowadzaniu do produkcji norm opracowa-
nych wediug standardow radzieckich konieczna jest
Scista wspéipraca dziatéw inwestycyjnych z komor-
kami normalizacyjnymi. Wprowadzenie wielu norm
wymaga inwestycji w mniejszym lub wickszym za-
kresie. Terminy wprowadzenia norm, a nawet niektd-
rych postanowien norm, sg $cisle uzaleznione od ter-
minéw oddania do ruchu nowo zainstalowanych urzg-
dzen. Zacieénienie tej wspblpracy jest konieczne.

5, Kierunki rozwoju normalizacji

Na najblizsza przyszio$¢ przewidziano ukonczenie
akeji opracowywania norm resortowych lub panstwoe-
wych na wyroby, dla ktorych standardy radzieckie juz
owrzymaliSmy. Jako stata praca pozostanie opracowa-
nie dalszych norm w miare otrzymywania dalszych
standardow z ZSRR i nowelizacja dotychczas wyda-
nych norm PN i RN w miare nowelizacji odpowied-
nich standardow w ZSRR.

Drugg wazng i pilng sprawa jest rewizja i ewen-
tualna nowelizacja norm PKN, w celu uznania ich
jako normy panstwowe. Nastepng sprawg jest upo-
rzadkowanie, zrewidowanie i przerobka dotychczaso-
wych norm hutniczych (NH) na normy resortowe lub
zaktadowe. Niektore z tych norm wymagajg przerobki
ze wzgledu na nowelizacje wielu norm panstwowych
dotyczacych gatunkow stali i wyrobow.

Ogolne kierunki normalizacji-w hutnictwie zelaza
sa nastepujgce:

a. Zapoczatkowanie prac normalizacyjnych na wie-

kszg skale w kopalnictwie. rud zelaza.

b. Rozszerzenie normalizacji narzedzi i
hutniczych.

c. Systematyczne ograniczanie liczby gatunkéw stali
oraz wprowadzanie dalszych gatunkow oszczed-
nosciowych.

d. Systematyczne zmniejszanie asortymentéw wy-
miarowych.

e. Zmniejszanie dopuszczalnych odchylek wymia-
row (zwlaszcza dodatnich) wyrobow walcowa-
nych stosownie do postepu technicznego i moder-
nizacji urzadzen.

f. Uzupelnianie norm klasyfikacyjnych szersza
charakterystyka poszczegolnych gatunkéw stali
(krzywe odpuszczania, hartownos¢, wiasnosci fi-
zyczne, technologicze itp.).

urzgdzen

6. Prace badawcze

Jak wynika z dotychczasowych doSwiadczen nie
wszystkie prace badawcze mozna ujaé w normy. Licz-
ne prace badawcze dotyczg raczej przepiséw technolo-
gicznych. Wprowadzenie nowego wyrobu do produk-
¢ji na podstawie pracy badawczej powinno poprzedzac
opracowanie normy zakladowej lub warunkow tech-
nicznych, ktérym nowy wyrob powinien odpowiadac.
Jezeli istnieje odpowiedni standard radziecki, nalezy
wymaganie techniczne uzgodni¢ z wymaganiami- po-
danymi w standardzie radzieckim. Po wyprobowaniu
normy zakladowej w praktyce i po opanowaniu trud-
nos$ci poczatkowej produkcji, po pewnym czasie, np.
roku, nalezy opracowaé¢ norme resortowg wprowadza-
jgc odpowiednie zmiany do normy zakiadowej na
podstawie wynikéw uzyskanych w produkecji. Dopiero
w dalszym okresie produkcji nalezy opracowaC norme
panstwowa.

Przy wprowadzaniu nowej metody badania (np.
analizy spektrograficznej) nalezy postepowac analo-
gicznie, gdyz aparature dla tej metody ma zawsze tyl-
ko ta placéwka, ktéra prace badawczg wykonata. Nor-
me resortowg czy panstwowa nalezy wprowadzi¢ do-
piero woéwczas, gdy co najmniej w trzech innych pla-
cowkach uzyska sie wyniki, ktore sie¢ powtarzaja.
Wtedy dopiero mozna uwaza¢ nowe metode badania
czy kontroli za wyprobowang w praktyce i dojrzalg do
wprowadzenia do normy resortowej. czy panstwowej.

Instytut Metalurgii uwzglednia w swym planie
prace zwigzane z normalizacjg. Niemniej liczba i za-
kres tych prac nie jest jeszcze zadowalajgca. Z powo-
du duzego obcigzenia pracami zwigzanymi z produkcja
wiecej tych prac trudno jest umiesci¢ w planie. Jed-
nakze dla potrzeb normalizacji potrzebna bylaby pra-
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ca niemal calego Instytutu. Brak nam znajomosci
wieiu wiasnosci stali, jak np. wilasnosci stali przy
wyzszych temperaturach, odpornosci stali nierdzewie-
jgecych w réznych ofrodkach, hartownosci stali kon-
strukcyjnych itp. wymagajgcych diugich, zmudnych
i kosztownych - prac dajacych w wyniku kilka liczb
stanowigcych podstawe do obliczen i do ustalenia wy-
magania w normie. Praca samego Instytutu nie wy-
starczy. W akcji tej powinny wzig¢ udzial wszystkie
huty zbierajac wyniki statystyczne; kazde wazne dla
danego wyrobu wymaganie powinno by¢ oparte na du-
zej liczbie wynikow z wielu hut. Jest to praca ucigz-
liwa i na pierwszy rzut oka niewdzigczna, daje bo-
wiem wyniki dopiero po uplywie diluzszego czasu,
praca ta jest wszakze konieczna i jezeli mamy oprzec
normy na praktycznych podstawach powinna byé¢ wy-
konana. Obecnie wprowadza sie wiele nowych gatun-
kow stali, prace te powinny wiec byé bezzwlocznie
rozpoczete. Majac zebrane dane statystyczne, mozna
od razu udzieli¢ odpowiedzi czy dane wymaganie mo-
ze byc¢ dotrzymane.

7. Rola Stowarzyszenia Inzynieréow i Technikéw
Przemysiu Hutniczego w normalizacji hutniczej

Szeroki zasieg normalizacji i‘ wptyw normalizacji
hutniczej na glowne elementy kosztéw rozstrzyga

o konieczno$ci zaznajomienia z normalizacjg wszyst-

kich technikéw pracujgcych w hutach i nadrzednych
komorkach organizacyjnych. Jak konieczna jest zna-
jomos¢é norm dla stosujgcych je w codziennej pracy,
tak samo nieodzowne jest, aby bardziej zaawansowani
teoretycznie i doswiadczeni technicy byli swiadomi za-
dan i skulkow normalizacji oraz zaznajomieni z tech-
nikg tworzenia norm. Przemyst powinien wiasne zdo-
bycze w zakresie postepu technicznego wprowadza¢ do
norm, aby normy byly krzewicielami postepu technicz-
nego, nie za$ hamulcem postgpu lub martwym prze-
pisem.

Wielka rola propagowania normalizacji przypada
Stowarzyszeniu Inzynierow i Technikow Przemystu
Hutniczego. Rozsylane do krytyki projekty norm po-
winny znalezé sie w tematyce dyskusji na zebraniach
zainteresowanych sekcji stowarzyszenia. Im wigcej
wypowie sie stron w dyskusji nad projektem nor-
my, tym lepsza bedzie norma. Dalsza rola stowarzyszen
branzowych to inicjatywa w zgtaszaniu tematéw norm
do opracowania i ewentualnych usterek i btedow
w juz wydanych normach oraz podawanie propono-
wanych zmian. Zadania stowarzyszen branzowych
mozna okreslié nastepujgco: zglaszanie potrzeb nor-
malizacyjnych, opiniowanie projektéw norm, poda-
wanie nalezycie umotywowanych poprawek do norm
i szeroka akcja propagandowa normalizacji w ramach
stowarzyszenia i swego zaktadu pracy.

8. Sprawy organizacyjne i zwiazane z tym trudnosci

Koordynacje prac normalizacyjnych w resorcie hut-
nictwa przeprowadza gléwny normalizator resortu
oraz dzial Normalizacji Instytutu Metalurgii. Placo-
wek na szczeblu Centralnych Zarzaddéw mamy obecnie
8 (nie liczgc placowek z dziedziny metali niezelaznych,
materialdbw ogniotrwalych i wyrobéw metalowych)
z czego cztery pracujg dobrze, trzy nie pracuja jeszcze
zadowalajaco, jedng zas zorganizowano dopiero w mar-
eu br.

Nie we wszystkich wiekszych hutach zorganizowa-
no komoérki normalizacyjne. Glowng przyczyna tego
jest brak odpowiednio wykwalifikowanych pracowni-
kéw i kwestia etatéw. Liczba normalizatoréw. w hut-
nictwie zelaza jest zbyt mala. Czy to w zespolach, czy
na” konferencjach ustalajgcych tre§é projektéw spoty-
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ka sie wcigz tych samych ludzi. Maio rowniez mamy
ludzi przeszkolonych, co jest nasza wing, gdyz w ub. r.
nie zorganizowaliSmy kursow dla normalizatoréow.
‘W kwietniu br. zorganizowano pierwszy kurs norma-
lizatorow na Slgsku, na ktorym to kursie wyszkolono
25 pracownikow. Ankietowanie norm nie zawsze spet-
nia zadanie wskutek powierzchownego traktowania
w niektoérych hutach. Kazda norma powinna by¢ sta-
rannie przeanalizowana w zainteresowanej hucie i to
jest wiasnie polem do popisu dla oddzialow i két Sto-
warzyszenia Inzynieréw i Technikow Hutnikow.

Terminy ankilet sa rzadko przestrzegane. W ter-
minie nadchodzi zazwyczaj okoto 50 % odpowiedzi. Po
przypomnieniu nadsyiane sa dalsze, lecz hie zdarzylo
sig, aby otrzymano odpowiedzi ze wszystkich insty-
tucji, do ktorych projekt postano.

Konferencje ustalajace teksty projektow z wyjat-
kiem nielicznych przypadkow byiy nalezycie obegtane
zarowno przez huty jak i przez uzytkownikow. Czesto
jednak zdarzato sie, ze delegowany zastepczo pierwszy
raz widziat projekt normy na konferencji, a fachowiec,
ktory projekt krytykowat nie przyjechal, co utrud-
nialo uzgodnienie treSci normy i wymagato dalszych
wyjasnien. :

Précz tych trudnosci bardzo wazng przeszkodg byl
i jest brak najnowszych wydan GOST-0w i zmian do
nich. Wydaje sie calkiem oczywiste, ze jezeli mamy
opracowywaé¢ normy na podstawie standardéw radzie-
ckich, musimy je mie¢ w reku i to w najnowszym wy-
daniu, ze wszystkimi zmianami wprowadzonymi do
nich po ich wydrukowaniu i to w jak najszybszym
czasie po ich wydaniu w ZSRR. Tymczasem stan-
dardy te otrzymujemy bardzo poézno, a czesto nawet
nie wiemy, ze wprowadzono do nich zmiany lub ze je
calkowicie przerobiono i ukazaly sie nowe wydania.
Czas otrzymania potrzebnego standardu i informowa-
nie resortu przez PKN o otrzymaniu nowych standar-
dow jest bezwarunkowo za diugi i powinien by¢ zna-
cznie skrocony. Jeszcze gorzej przedstawia sie sprawa
informowania nas o zmianach wprowadzonych do
standardow.

Usprawnienie dostaw tej dokumentacji, nawigzanie
sciSlejszego kontaktu PKN 2z Biurem Standardow
ZSRR wydaje si¢ nam jednym z najwazniejszych wa-
runkow usprawnienia pracy nad opracowywaniem
norm. Potrzeba statego kontaktu wynikata réwniez
przy opracowywaniu niektérych norm przy interpre-
tacji tresci danego standardu.

W watpliwych wypadkach powinniSmy mie¢ ofi- -
cjalng interpretacje Biura Standardow ZSRR. Inng
bolgezkg jest diugi czas, kitéry upltywa od czasu zlo-
zenia projektu normy panstwowej do czasu mozno$ci
jej uzytkcwania. Normy nasze wchodzg do uzytku bar.-
dzo péino. Jezeli za okres ukonczenia pracy w resor-
cie przyjmiemy date wysyiki projektu do PKN, to od
tej daty do czasu, gdy wydrukowana norma znajduje
sie juz w reku pracownikéw dziatow produkeyjnych
i uzytkownikéw jest bardzo diugi i jak wszyscy wie-
my w praktycznym uzytkowaniu wychodza zawsze na
jaw usterki, a nieraz nawet biedy normy. Konieczne
jest state poprawianie norm az uzyskamy norme spel-
niajgcg swe zadanie w spos6b nienaganny. Sadzimy,
ze konieczne jest skrocenie tego czasu i apelujemy do
PKN o dolozenie wszelkich staran w tym kierunku.

Wydaje sie stuszne, aby =zostai opracowany tryb
zglaszania umotywowanych zastrzezen przez zaklady
i centralne zarzady oraz sposOb mozliwie szybkiego
zalatwienia ich az do ogloszenia zmiany do normy.

Duzg trudno$cig jest sprawa wydawania i rozpo-
wszechniania norm resortowych. Normy zakladowe,
ktére sie rozchodzg w niewielkiej liczbie egzemplarzy
komorka normalizacyjna zakladu lub centralnego za-
rzadu moze powieli¢ i rozesta¢ do zainteresowanych
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zakladow. Natomiast normy resortowe potrzebne
w znacznych ilosciach komorki normalizacyjne wy-
konujg jedynie w niewielkiej iloSci zaopatrujac tylko
zainteresowane zaklady, podczas gdy wielu uzytkow-
nikéw i odbiorcow nie posiada tycnh norm, a czesto
nie wie nawet ze one istnieja. Konieczne jest aby druk
i dystrybucje norm resorfowych powierzono instytuciji
centralnej. s

9. Whnioski

1. Zaciesnienie wspoOlpracy miedzy FKN a Biurem
Standardéw ZSRR w celu szybszego otrzymywa-
nia wydan najnowszych standardéw radzieckich,
zmian do nich oraz informacji, ktore ze standar-
doéw sg w przerébce.

2. Przyspieszenie informowania przez PKN resor-
tow o nadestanych standardach radzieckich,
zmianach do nich, spisach norm i informacjach
z ZSRR.

3. Zorganizowanie statystycznych badan wlasnosci
stali.

Inz. STANISEAW RURANSKI

4. Rozszerzenie placowek normalizacyjnych i zor-
ganizowanie ich w wigkszych hutach, dotad nie
posiadajgcych komorek normalizacyjnych.

. Zacie$nienie wspOlpracy miedzy komoérkami in-
westycyjnymi, a komorkami normalizacyjnymi.
6. Wywarcie nacisku przez resorty, aby odpowiedzi
na ankiety w sprawie norm byly wlasciwie opra-
cowane i terminowo nadsylane do komoérki opra-

cowujgcej dang norme. ;

. Uproszczenie trybu nadsytania projektow norm
do PKN.

8. Skrocenie okresu czasu od daty otrzymania pro-
jektu przez PKN do daty ustalenia normy
w przypadkach, gdy projekt nie zawiera bledéw
merytorycznych.

. Ankietowanie powtérne przez PKN = ograniczy¢
do przypadkéw rzeczywiscie koniecznych.

10. Skrocenie czasu druku i dystrybucji norm.

11. Opraccwanie sposobu zglaszania i zatwierdzenia

zmian do norm w mozliwie krétkim czasie.

12. Usprawnienie druku i dystrybucji norm resorto-

wych i zakladowych.

(2]

|

o
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Ksiazki z dziedziny hutnictwa

Uchwala nr 697 Prezydium Rzadu z dnia 24 wrzes-
nia 1953 r. w sprawie rozwoju sieci fachowych biblio-
tek zakladowych ma bardzo wazne znaczenie dla
spraw czytelnictwa w hutach. Zadaniem biblioteki
zakladowej bedzie miedzy innymi zaspokajanie potrzeb
pracownikéw w zakresie literatury fachowej wigza-
cej sie z zadaniami produkcyjnymi i technicznymi da-
nego zakladu, propagowanie czytelnictwa literatury
technicznej
zwlaszeza dla pracownikéw fizycznych, w doborze lek-
tury i jej studiowaniu.

Wazny jest w Uchwale paragraf 6, w ktérym jest
mowa, ze kierownicy zekladéw pracy i jednostek nad-
rzednych zapewnig odpowiednie $rodki finansowe na
zakup i abonowanie literatury fachowej, jej bibliote-
czne opracowanie i konserwacje. Srodki te maja by¢
udzielone w zalezno$ci od potrzeb i liczby zatrudnio-
nych w zakladzie pracy. Na przyklad duza huta za-
trudniajgca 10 000 pracowniké6w bedzie miata przydzie-
long sume do 100 000 z rocznie na zakup ksigzek.

Podjecie tej Uchwaty przez Prezydium Rzadu ozna-
cza, ze rozw6j czytelnictwa jest postawiony w rzedzie
spraw majacych znaczenie panstwowe. W mySsl
Uchwaly biblioteki zaktadowe beda otoczone troskliwg
opiekg i bedg mialy zapewnione odpowiednio wykwa-
lifikowany personel, $rodki finansowe, lokal, wyposa-
zenie itp.

Pierwszym zadaniem bibliotek hutniczych bedzie
zgromadzenie fachowej literatury dla zakladu produk-
cyjnego scisSle odpowiadajacej zadaniom produkeyj-
nym huty. W iym wzgledzie biblioteki hutnicze po-
winny nabywaé dzieta, ktére bedag dotyczyly przede
wszystkim proceséw - produkeyjnych poszezegdlnych
wydzialéw oraz ksiazki z innych dziedzin, ktére po-
winny sie znalezé w bibliotece.

-Ksigzki z dziedziny hutnictwa opracowuje redak-
cja hutnictwa Panstwowych Wydawnictw Technicz-
nych zorganizowana w Stalinogrodzie od 1950 roku.
W celu zorientowania kierownictwa bibliotek, jakie
ksiazki moga by¢ i powinny sie znalezé w bibliote-
kach hutniczych podajemy spis wszystkich ksigzek,
ktére redakeja hutnictwa wydata w okresie od 1950 r.
do dnia 1. 4. 1954 r, Spis ksigzek podzielono wedlug

oraz pomoc dla pracownikéw zakladu,

zagadnien na 8 grup w celu latwiejszego odszukania
i doboru wiasciwych dziet.

Grupa I. Rudy, materidly wsadowe i ich przygotowa-
nie dla wielkiego pieca; metalurgia suréowki, wielko-
- piecownictwo

1. E. Mazanek. Obstuga wielkiego pieca, poziom III,
format B5, str. 339, rys. 178, ark. 22,0, wyd. 1950 r.

2. N. Krasawcew. Poradnik dla adowaczy wielkiego
pieca, ttum. inz. A. Czechowicz. Pozicm II, format AS5,
str. €2, rys. 28, ark. 5,0, wyd. 1951 r. - -

3. A.D. Gotlib. Nagrzew dmuchu i zuzycie koksu
przy wytopie suréwki w wielkim piecu, tlum. inz.
E. Mazanek. Poziom IV, format A5, str. 180, rys. 23,
ark. 11,8, wyd. 1951 r.

4. A. Luban. Badanie procesu wielkopiecowego;
ttum. inz. Z. Corradini. Poziom IV, format A5, str. 212,
rys. 62, ark. 14,0, wyd. 1951 r.

5. W. Kuczewski. Metalurgia zelaza. Tom I. Czesc
ogblna, poziom III —1IV, format BS5, str. 184, rys. 97,
ark. 15,9, wyd. 1951 r.

6. W. Kuczewski. Metalurgia zelaza. Tom II. Proces
wielkopiecowy, poziom III —1IV, format B5, str. 240,
rys. 55, ark. 21,2, wyd. 1952 r.

7. W. Kuczewski. Metalurgia zelaza. Tomn III. Pro-
cesy stalownicze, poziom III-—IV, format B5, str. 216,
rys. 74, ark. 18,6, wyd. 1952 r.

8. N. G. Tiurenkow. Brykietowanie rud, tlum. inz.
S. Wréblewski. Poziom III —IV, format A5, str. 159,
rys. 51, ark. 9,9, wyd. 1951 r.

9. M. A. Kostylew. Zerys teorii procesu wielkopie-
cowego, tlum. inz. L. Zawadzki, Poziom IV, format
B5, str. 348, rys. 18, ark. 28,9, wyd. 1952 r.

10. M. A. Pawlow. Obliczanie namiaréw wielkopie-
cowych, tlum. inz. K. Klukowski, poziom IV, format
B5, str. 260, rys. 20, ark. 18,8, wyd. 1952 r.

11. A. A. Agroskin i N. P.Czyzewski. Koksownictwo,
ttum. inz. B. Kolomyjski. Poziom III — IV, format B5,
str. 392, rys. 153, ark. 24,2, wyd. 1952 r.

12. R. Durrer. Przer6bka hutnicza rud zelaza oprécz
przerébki w wielkim piecu na koksie, ttum. mgr M.
Grabania. Poziom III —IV, format A5, str. 148, rys. 34,
ark, 10,4, wyd. 1953 r,
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13. S. Chodkowski. Metalurgia zelaza w zarysie, po-
ziom I1I, format B5, str. 359, rys. 147, ark. 33,4, wyd.
1953 r.
© 14. L. Krél. Zelgruda, poziom II-—III, format A5,
str. 76, rys. 35, ark. 5,6, wyd. 1953 r.

15. E. Mazanek i W.Hoffman. Spiekalnia rudy i jej
obstuga, poziom II —III, format A5, str. 91, rys. 29,
ark. 6,6, wyd. 1953 r.

16. J. Mikulski. Obstuga suwnic wielkopiecowych,
poziom II, format A3, str. 96, rys. 73, ark. 7,6, wyd.
1954 r.

17. E. Mazanek. Obsluga maszyny rozlewniczej do
surdwki, poziom II, format AS5, str. 52, rys. 31, ark.
3,7, wyd. 1953 r.

18. L. Andrejew i Z.Piekutowski. Oczyszczalnia
gazu wielkopiecowego i jej obstuga, poziom II — III,
format A5, str. 108, rys. 55, ark. 7,7, wyd. 1953 r.

Grupa 1I. Stalownictwo i odlewnictwo

19. K. RadZwicki. Zapobieganie awariom w stalow-
niach martenowskich, poziom III, format A5, str. 40,
ark. 2,0, wyd. 1950 r.

20. Praca zbiorowa. Zasadowy proces wytapiania
stali w piecu martenowskim, ttum. inz. T. Mazanek,
inz. S. Skrzyszowski i inz. S. Taklinski, Poziom 1V,
format B5, str. 547, rys. 164, ark. 47,8, wyd. 1951 r.

21. S. Przegalinski. Katalog stali konstrukcyjnych,
poziom III —1IV, format AS5, str. 131, rys. 9, ark. 9,0,

wyd. 1951 r. :

22. M. Markuszewicz i J. Haas. Wady hutniczych
wyrobéw stalowych, poziom III—IV, format B5, str.
223, rys. 316, ark. 20,2, wyd. 1952 r.

23. G. M. Dubicki i &£. A. Izrailewicz. Obliczanie u-
kladow wlewowych form odlewniczych za pomocg no-
mogramow, ttum. inz. K. Hess. Poziom III —1IV, for-
mat A5, str. 34, rys. 11, ark. 1,9, wyd. 1952 r.

24. F. Staub i M. Pachowski. Odlewnictwo zeliwa,
poziom III, format B5, str. 228, rys. 118, ark. 13,1, wyd.
1952 r: y

25. T. Witkowski. Staliwo, poziom II— III, format
A5, str. 71, rys. 33, ark. 42, wyd. 1952 r.

26. Z. Wertz. Badanie piaské6w i mas formierskich,
poziom III —1IV, format A5, str. 71 rys. 36, ark. 4,6,

" wyd. 1952 r.

27. K. Gierdziejewski. Kurs odlewnictwa. Materiaty
formierskie i ich przerébka w odlewniach. Wydanie
drugie, poprawione i uzupelnione. Poziom III —1IV,
format B5. str. 307, rys. 269, ark. 23,0, wyd. 1950 r.

28. C. Kalota. Zeliwo, poziom TII —IV, format A5,
str. 152, rys. 54, ark. 9,5, wyd. 1952 r.

29. Z. Kaminski. Suszenie form i rdzeni w odlew-
niach, poziom III, format B5, str. 160, rys. 124, ark.
9,7, wyd. 1952 r. ;

30. Praca zbicrowa pod red. inz. E. Buéki. Produk-
cja i uzytkowanie wlewnic, poziom IV, format B5,
str. 230, rys. 192, ark. 20.4, wyd. 1953 r.
~ 31. K. RadZwicki. Wykrywanie i usuwanie = wad
wlewkéw stalowych, poziom II-—III, format A5, str.

52, rys. 81, ark. 3,0, wyd. 1953 r.

32. M. Stankiewicz i J.Chromik. Wytapianie stali
w piecach martenowskich, poziom II — III, format A5,
str. 196. rys. 79, ark. 13.3, wyd. 1953 r.

33. T. Mazanek. Obstuga pieca ‘nartenowsklego po-
ziom IT —TIII, format A5, str. 104, rys. 50, ark. 7.4,
wyd. 1953 r.

34. T. Mazanek i J. Sﬂlewmskz. Czadnice stalowni-
cze i ich obshiga, poziom II —III, format A5, str. 36,

rys. 36. ark. 4.0, wyd. 1953 r.
- 35. W. Rlime>yk. Odlewanie wlewkéw stalowych,
poziom TTT —1IV, format B5, str. 214, rys. 154, ark. 20,2,
wyd. 1953 r.

36. M. I. Panfitow. Szybkosciowe wytapianie stali
w piecach martenowskich, tlum. inz. K. Radzwicki.
Poziom III, format A5, str. 168, rys. 67 ark. 11,8, wyd.
1953 r:

37. S. Przegalinski. Katalog stali konstrukcyjnych.
Wydanie drugie poprawione. Poziom I1II —IV, format
A5, str. 124, rys. 9, ark. 11,0, wyd. 1953 r.

38. T. Mazanek i J. Splewinski. Obstuga hali odlew-
niczej w stalowni, poziom II—III, fmmat A5, str. 76,
rys. 110, ark. 5,3, wyd. 1953 r.

39. S. Orzechowski. Stale narzedziowe. WiadomosSci
wstepne i katalog. Poziom III—1IV, format A5, str.
144, rys. 73, ark. 12,2, wyd. 1953 r.

40. T. Mazanek Murowanle i naprawa p1ec0w mar-
tenowskich, poziom II —III, format A5, str. 96, rys.
66, ark. 7,9, wyd. 1953 r.

41. N. S. Miroszniczenko. Wytapianie stali w piecu
martenowskim, tlum. inz S. Chodkowski. Poziom
II —III, format B5, str. 276, rys. 155, ark. 26,4, wyd.
1953,

42. M. Stankiewicz. Wytapianie stali w elektrycz-
nych piecach lukowych, poziom III, format A5, str.
104, rys. 49, ark. 7,9, wyd. 1953 r.

43. W. E. Lejkin. Wytapianie stali w piecach elek-
trycznych, ttum. inz. K. Radzwicki. Poziom III—1IV,
format B5, str. 316, rys. 111, ark. 30,6, wyd. 1954 r.

44. K. Gierdziejewski. Zarys dziejé6w odlewnictwa
polskiego, poziom III —IV, format B5, str. 276, rys.
102, i 1 barwna wktadka, ark. 20,9, wyd. 1954 r.

45. N. G. Burylew. Metody pospiesznych topé6w mar-
tenowskich, thum. inz. K. Radzwicki. Poziom II, for-
mat A5, str. 28, rys. 1, ark. 1,75, wyd. 1950 r.

Grupa IIL. Walcownictwo, kuznictwo, metaloznawstwo
- i obrébka cieplna
46. M. Trzebiatowski. Zarys rentgenograficznej ana-
lizy strukturalnej, poziom IV, format B5, str. 263, rys.
136, ark. 17,7, wyd. 1950 r.

47. C. Murski. Uzbrojenie walcow i oprowadnice,
poziora IV, format BS5, str. 96, rys. 22, ark. 6,9, wyd.
1950 r.

48. M. Radwan. Zarys radiografii przemyslowej, po-
ziom IV, format BS5, str. 148, rys. 142, ark. 8,9, wyd.
1950 r.

49. A. Celikow. Projektowanie i budowa walcowni,
ttum. inz. W. Nowakowski i Z. Kubski. Poziom IV,
format B5, str. 500, rys. 383, ark. 45,0, wyd. 1951 r.

50. L. Andrejew i Z. Sobczyk. Obstuga urzadzeh po-
mocniczych w walcowniach, poziom II-—III, format
A5, str. 60, rys. 41, ark. 4,7, wyd. 1951 r.

51. M. Schneider. Ciagnienie stali, poziom IV, for-
mat BS5, str. 224, rys. 138, ark. 20,1, wyd. 1951 r.

52. M. Zaroszczynski. Walcowanie stali, ttum. inz.
B. Marzecki. Poziom IV, format B5, str. 390, rys. 287,
ark. 32,9, wyd. 1952 r.

53. J. Gallaj i D. Gérewicz. Walcowanie blach na
zimno, ttum. inz. W. Nowakowski i inz. A. Stanistawski.
Poziom II —III, format A5, str. 167, rys. 98, ark. 9,5,
wyd. 1952 r.

54. K. Mandybur i J. Ogerman. Elektrolityczne po-

‘lerowanie szliféw metalograficznych, poziom 1V, for-

mat A8, str. 75, rys. 55, ark. 4,6, wyd. 1952 r.

85. M. Zdunkiewicz.” Walcowanie stali na zimno, po-
ziom IIT —IV, format B5, str. 251, rys. 221, ark. 21,2,
wyd. 1952 r.

56. Z. Wusatowski. Podstawy procesu walcowania,
poziom IV, format BS5, str. 259, rys. 16] ark. 22,9, wyd.
1952 r.

57. N. F. Bolchowitinow. Metaloznawstwo i obréb-
ka cieplna, poziom IV, format BS5, str. 310, rys. 222
ark. 26,8, wyd. 1952 r.
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58. J. Kepa i W. Leskiewicz. Urzadzenie i obstuga
walcowni-zgniatacza, poziom II —III, format A5, str.
160, rys. 61, ark. 10,5, wyd. 1953 r.

59. E. S. Rokotian. Wspoiczesne walcownictwo w
Zwiazku Radzieckim, ttum. inz. J. Warzanski, Poziom
II —III, format A5, str. 47, rys. 18, ark. 3,1, wyd.
1953 r.

60. S. Goékowski. Badanie mechanicznych wiasno$ci
metali, poziom III, format A5, str. 159, rys. 197, ark.
11,9, wyd. 1953 r.

61. W.Cias. Jako$¢ stali obrabialnej cieplnie, po-
ziom II — III, format A5, str. 76, rys. 22, ark. 5,3, wyd.
1953 r.

62. A. Mroczkowski. Walcowanie blach cienkich na
gorgco, poziom III, format A5, str. 124, rys. 83, ark. 9,6,
wyd. 1953 r.

Grupa IV. Piece grzewcze, gospodarka energetyczna,
wodna, parowa, gazowa, powietrzna i smarownicza

63. L. Andrejew i Z.Sobczyk. Obstuga przepycho-
wych piecow walcowniczych, poziom II —III, format
B5, str. 100, rys. 65, ark. 7,4, wyd. 1953 r.

64. T. Kuratow. Pomiary przeplywow i tablice po-
mocnicze, poziom III, format A5, str. 167, 1 wykres,
ark. 4,2, wyd. 194S r.

65. G. Woystaw i Z.Jagodzinski. Technika i gospo-
darka smarownicza w przemyS$le, poziom III—1IV,
format B5, str. 380, rys. 163, ark. 34,0, wyd. 1951 r.

66. G. P. Iwancow. Nagrzewanie metalu. Teoria i me-
tody obliczen, ttum. inz. K. Pilinski. Poziom IV, for-
mat B5, str. 176, rys. 52, ark. 15,5, wyd. 1952 r. .

67. W. Heiligenstaedt. Obliczanie cieplne piecow
przemystowych, ttum. K. Juzon i inz. J. Fabian, po-
ziom III — IV, format B5, str. 328, rys. 76, ark. 32,1,
wyd. 1952 r.

68. S. Prowans. Pomiary temperatury, poziom III —
—1IV, format B5, str. 212, rys. 154, ark. 20,3, wyd.
1953t

69. Praca zbiorowa pod red. Z. Wusatowskiege.
Piece grzewcze walcownicze i kuznicze. Tom I, poziom
III — 1V, format B5, str. 262, rys. 231, ark. 26,3, wyd.
1954 r.

70. E. Ryszka. Mierzenie temperatur w urzgdzeniach
hutniczych, poziom II — IIT; format A3, str. 92, rys. 96,
ark. 6,9, wyd. 1954 r.

Grupa V Materialy ogniotrwale

71. S. Rosenberg. Technologia materialow ognio-
trwalych, poziom III, format B5, str. 136. rys. 70, ark.
12,1, wyd. 1951 r.

72. Z. Tokarski. Podstawowe wiadomosei z ceramiki,
poziom III, format B5, str. 224, rys. 112, ark. 19,6, wyd.
1951 r.

73. W. Szymborski. Materialy wysokoogniotrwale,
poziom IV, format B5, str. 130, rys. 22, ark. 12,0, wyd.
1951 r.

74. W. I. Pieriewalow. Technologia materialow o=
gniotrwalych, tlum. inz. W. Kisielow, inz. F. Nada-
chowski, inz. W. Ryzy i inz. W. Szymborski. Poziom
IV, format B5, str. 507, rys. 217, ark. 49,4, wyd. 1953 r.

75. S. Rosenberg. Materialy ogniotrwale. Metody
badan laboratoryjnych i kontroli technicznej, poziom
III — 1V, format A5, str. 195, rys. 84, ark. 15,6, wyd.
1953 r.

76. S. Pawlowski i W. Szymborski. Ceramiczne two-
rzywa izolacii cieplnej, poziom III—1IV, format A5,
str. 204, rys. 85, ark. 16,0, wyd. 1954 r.

Grupa VI. Obrébka metali, konstrukeje stalowe

7. A. Wiladzijewski i M. Jakobson. Ustawianie,
uzytkowanie i naprawa obrabiarek do metali, ttum.

inz. A. Czechowicz. Poziom III, format A5, str. 216,
rys. 57, ark. 19,8, wyd. 1951 r. :

78. P. Wielichow. Montaz konstrukcji stalowych,
ttum. inz. W. Sochacki. Poziom III —IV, format AS5,
str. 236, rys. 167, ark. 14,0, wyd. 1952 r.

79. W. Zapatowicz. Liny stalowe suwnic hutni-
czych, poziom III — IV, format A5, str. 56, rys. 62, ark.
3,2, wyd. 1952 r.

80. K. Bobek, W. Metzger i F.Schmidt. Lekkie kon-
strukcje stalowe w budowie maszyn, ttum. inz. E. Sle-
dziewski. Poziom III, format B5, str. 112, rys. 156, ark.
8,9, wyd. 1952 r.

81.J. £ukaszek. Poradnik tokarza-metalowca, - po-
ziom III, format A5, str. 316, rys. 130, ark. 25,7, wyd.
1953 r.

82. E. Sledziewski. Trasowanie Kkonstrukeji prze-
strzennych z blach, poziom II —III, format A5, str. 67,
rys. 111, ark.~6,1, wyd. 1953 r.

Grupa VII. Metale niezelazne, metalurgia proszkow

83. W. Holtmunn. Otrzymywanie cynku metodg de-
stylacji, ttum. inz. Z. Syryczynski. Poziom III-—1IV,
format A5, str. 140, rys. 28, ark. 7,2, wyd. 1950 r.

84. G. Gurfinkiel. Poradnik piecowego mechanicz-
nych piecow pirytowych, ttum. inz. L. Winczakiewicz.
Poziom II —III, format B6, str. 52, rys. 11, ark. 2,2,
wyd. 1951 r.

85. H. Krajczok. Katalog wyrobow z weglikow spie-
kanych (tymeczasowy), poziom II —III, format B5, str.
68, rys. 71, ark. 5,2, wyd. 1951 r.

86. A. Smiriagin i A. Szpagin. Stopy cynowe i ich

-stopy zamienne, tlum. inz. B. Dobrzynski. Poziom
IIT —IV, format B5, str. 96, rys. 4, ark. 9,8, wyd:
1951 r.

87. R. Kieffer i W. Hotop. - Metalurgia proszkow
i materiatly spiekane, ttum. inz. W. Rutkowski. Po-
ziom IV, format B5, str. 471, rys. 343, ark. 47,4, wyd.
1951 r.

88. Z. Syryczynski i A. Pfeffer. InstrukCJa prowa-
dzenia fabryki kwasu siarkowego systemem wiezo-
wym, poziom IIT —1IV, format A5, str. 80, rys. 32, ark.
5,1, wyd. 1951 r.

89. S. Woloszyn. Wykaz materialéw stosowanych
do wyrobéw urzadzen odpornych na korozje, poziom
III, format A5, str. 143, ark. 9,0, wyd. 1952 r.

90. S. Balicki. Lozyskowe stopy bezecynowe, poziom.
IT —1III, format A5, str. 68, rys. 42, ark. 3,8, wyd.
1952 r.

91. T. Swiecicki. Cynkowanie zelaza w cieklym cyn-
ku, poziom III, format B5, str. 128, rys 51, ark. 10,6,
wyd. 1952 r.

92. S. Szczawinski. Metale niezelazne i ich stopy
w odlewnictwie, poziom III-— IV, format B5, str. 215,
rys. 197, ark. 18,5, wyd. 1952 r.

93. A.I. Bielajew. Metalurgia metali lekkich, ttum.
inz. W. Ryzy. Poziom IV, format B5, str. 312, rys. 160,
ark. 28,9, wyd. 1954 r.

Grupa VIII. Rézne: transport, mechanizacja urzadzen,

techniczne normowanie pracy, korozja metali, bezpie-

czenstwo i higiena pracy, racjonalizacja i wspoélzawod-
nictwo, historia hutnictwa itp.

94. Z. Maslanka. Xorozja i ochrona przed korozja
magnezu i jego stopow, poziom III, format A5, str. 83.
rys. 35, ark. 4,2, wyd. 1950 r.

95. T. Brodziak. Obliczanie czasu pracy przy nawi-
janiu silnikow asynchronicznych, poziom II — III, for-
mat A5, str. 59, rys. 30, ark. 3.1, wyd. 1950 r.

96. K. Pietkiewicz i A. Luliniecki. Poradnik mistrza,
tlum. S. Albrycht. Poziom III, format A5, str. 94, ark,
6.4, wyd. 1951 r, '
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97. Praca zbiorowa-. Sladem inzyniera Kowalowa. 101. G. W. Akimow. Podstawy nauki o Kkorozji
Sprawozdanie z narady inzynierow i technikow w Sta- i ochronie metali, ttum. inz. M. Orman. Poziom IV,

linogrodzie. Poziom III, format A5, str. 68, rys. 5, ark.
4,6, wyd. 1952 r.

98. T. Brodziak. Techniczne normowanie pracy dla
warsztatbw mechanicznych w przykltadach, poziom
II —III, format A5, str. 127, rys. 74, ark. 8,0, wyd.
1952 1

99. P. A. Karpinski. Metoda Kowalowa w hutnic-
twie, ttum. inz. Z. Corradini. Poziom II, format A5,
str. 26, ark. 1,4, wyd. 1953 r.’

100. M. O. Rywkin. Transport w zakladach hutni-
czych, ttum. inz. W. Geritz. Poziom III—IV, format
B5, str. 240, rys. 103, ark. 23,6, wyd. 1953 r.

format B5, str. 339, rys. 369, ark. 31,3, wyd. 1952 r.

102. M. Radwan. Wielkopiecownictwo w Zaglebiu
Staropolskim w potowie XIX wieku, poziom III —1IV,
str. 84, rys. 29, ark. 6,0, wyd. 1954 r.

Z tego zestawienia wynika, ze ogoélem wydano 102
ksiazki o objetosci 1461,6 ark., z czego przypada na
trzy najwazniejsze grupy: wielkopiecownictwo, sta-
lownictwo i walcownictwo 64 ksigzki o objetoSci 889
ark. co stanowi 60 % wszystkich wydanych ksigzek.
W stosunku do ogélnej objetoSci przelozono z jezyka
rosyjskiego 24 %, z niemieckiego 7 % i z angielskiego
3.2 %.

NOWOSCI Z DZIEDZINY HUTNICTWA
MATERIALY OGNlQTRWAI’.E

Roztwory state w krystobalicie i ich znaczenie dla technologii wyrobéw krzemionkowych D)

Znaczenie procesu trydymityzacji w technologii wy-
robow krzemionkowych jest ogdlnie znane; wiadomo
rowniez, ze zawarto$é Fe;O3 znacznie przyspiesza jego
przebieg. Wiemy takze, ze przy wypalaniu wyrobow
krzemionkowych, kwarc po przemianach przy tempe-
raturze 573 °C przechodzi w odmiane Kkrystaliczng —
krystobalit. Przemiana ta zachodzi zwykle poczawszy
od 1100 =+ 1200 °C, nawet gdy brak topnikéw. Dla dal-
szej przemiany krystobalitu w trydymit pozgdane sg
topniki, od ktérych skladu chemicznego zalezna jest
w znacznym stopniu szybko$¢é przemiany.

Zjawisko to tlumaczono zazwyczaj réznicami w lep-
ko$ci struktury wytworzonego w masie stopu, jakkol-
wiek stoi to w sprzeczno$ci z faktem, ze szybka try-
dymityzacje mozna bardzo czesto zauwazyé¢ przy wy-
palaniu wyrobéw Kkrzemionkowych z kwarcytow ce-
mentowych, zanieczyszczonych tlenkiem glinu (z glin).

Tlenek glinu powoduje powiekszenie rozpuszczal-
noci SiO: w stopie, totez zasadniczej przyczyny réz-
nicy w szybkoSci przemiany, a zwlaszcza réznicy
w szybko$ci przemiany krystobalitu w trydymit, na-
lezy szuka¢ we wilasnosciach faz statych, tj. w struk-
turze Iub w stopniu aktywnosci pierwotnie tworzace-
go sie krystobalitu.

Istnieja teoretyczne przestanki do przypuszczen, ze
zanieczyszczenia i domieszki moga wytwarzaé roztwo-
ry state w siatce krystobalitu, deformujg siatke
zmniejszajac jej trwalo$¢ i przyczyniaja sie do pro-
cesu przemiany krystobalitu w trydymit.

Ponizej przedstawiono teoretyczne potwierdzenia
powyzszego pogladu oraz warunki powstawania ,ak-
tywnych®“ form krystobalitu.

Strukture jednej warstwy siatki krysztaléw a-kry-
stobalitu przedstawia rys. 1.

Atomy tlenu mieszezg sie w wierzcholkach czworo-
Scianéw a w ich §rodku znajduja sie atomy krzemu.
Kazdy atom tlenu przynalezy do dwodch czworodcia-
néw, tj. zwiazany jest z dwoma atomami krzemu.
Czworo$ciany kazdej warstwy obrécone sa wolnym
wierzchotkiem na przemian w gére lub w dék

Atomy tlenu znajdujace sie w tych punktach przy-
nalezg jednocze$nie do warstwy przedstawionej na
rys. 1 oraz do sasiadujacej z nig gérnej lub dolnej

1) 1. 'E. Dt_xdawski i 8. D. Joselzon. Twiordyje rastwory
w kristobalitie i ich znaezenije dla tiechnologii dinasa. Ognie-
upory nr 10, 1950, 3 :

warstwy czworo$cianow SiOy4, co tlumaczy lgcznosc
miedzy warstwami. Utozenie warstw uwidocznia rys. 2

Strukture krystobalitu charakteryzuje istnienie pu-
stych przestrzeni oznaczonych na rys. 1 literg @, wy-
sokosci trzech warstw czworoscianéw, co uwidoczniono
na rys. 2. Siatka trydymitu jest zbudowana z podob-
nych warstw czworo$cianow SiOy, lecz rézni sie od
struktury krystobalitu odmiennym ulozeniem warstw.
Sa one ulozone w taki sposob, ze szeScioboczne wience
z siatki czworoscianow SiO4 znajdujg sie jedne nad
drugimi, a puste -przestrzenie pozostajg nie zamkniegte,
przenikajgc caly krysztal.

Zagadnienie mozliwosci wymiany jonow w siatce
krystobalitu (lub trydymitu) mozna rozpatrywaé¢ na
podstawie ogdlnych praw izomorfizmu krzemianow
oraz podobienstwa struktur krystobalitu (lub  trydy-
mitu) tudziez innych zwigzkéw.

Z krystalografii wiadomo, ze wewnatrz czworoScia-
néw SiO4 mozna zastgpi¢ jony krzemu innymi jonami
uktadajgcymi sie w styczno$ci z tlenem z liczba ko-
ordynacji 4.

Najbardziej rozpowszechnione jest zastepowanie jo-
now krzemu przez jony glinu.

Jony Al3+ maja promien jonowy (wg Goldschmidta)

(o}
0,57 P{i (promien jonowy Sit+ wynosi 0,39 A ) i moga
w roznych siatkach krystalicznych wystepowaé z licz-
ba koordynacji 4 lub 6.

W wiekszosci struktur glinokrzemianowych
A3+ podobnide jak jony Si4+
nacji 4.

jony
majg liczbe koordy-

Rys. 1. Struktura jednej warstwy siatki krysztatow
a-krystobalitu :
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Rys. 2. Model tetraedrycznej struktury a-krystobalitu

Zastapienie jonu Sitt przez jon Al zwigzane jest
z powiekszeniem ujemnego tadunku czworoscianu RO,.
Aby zachowa¢ trwatosé siatki, ten wzrost ujemnego la-
dunku nalezy wyréwnaé¢ przez jednoczesne wprowa-
dzenie do siatki dodatkowych kationow lub zastgpie-
nie czesci jonow Si4t+ przez jony o wyzszej wartos-
ciowo$ci. 2

Na tej podstawie stwierdzamy, ze powstanie roz-
tworu statego AlyOsz jest niemozliwe, je§li wprowa-
dzamy tylko domieszke Al,Os3, natomiast jest mozliwe,
jesli wprowadzamy Al3+ lgcznie z innymi kationami
albo kationami o wyzszej wartosciowosci, albo z jonami
o nizszej wartoSciowos$eci ,,wciskajgcymi‘ sie w siatke
krysztatu dodatkowo, a nie zamiast Sit+.

Tak np. mozna zastgpi¢ jon Si‘*' jonem AI¥+ przy
jednoczesnym zastapieniu w sgsiednim czworoScianie
jonu Si‘+ jonem P5+, ktéry takze uklada sie w.siatce
krysztatu z liczbg koordynacji 4, lub zastgpi¢ jon Sit+
jonem Al3+ przy jednoczesnym wprowadzeniu do
siatki krysztatlu dodatkowego jonu Nal+.

‘W siatkach trydymitu i krystobalitu takie dodatko-
we jony moga sie ukladaé w pustych przestrzeniach,
oznaczonych na rys. 1 litera Q.

W celu stwierdzenia prawdopodobienstwa tworze-
nia sie roztworéw stalych w trydymicie i krystobalicie
nie wystarczaja wyzej wymienione ogoélne mozliwosci
zamian, Wazny jest fakt, ze zamiany tego rodzaju sa
rzeczywiScie znane, witasnie w Kkrysztalach majacych
strukture podobng do struktury krystobalitu. :

Udowodniono, ze strukture siatki krystalicznej po-
dobng do struktury a-krystobalitu maja nastepujace

zwigzki (¢ i b — wielko§¢é krawedzi elementarnej ko-
morki): 1)

1. a-Na AlSiO4 (a-Karnegiit)a — 7,37 &

2. K50 - A1203 a —="17,69 X

3. K50 - Fe203 a—169 R

4. RbsO - FexOg3 =

5. PbO : Fes04 a="1781 a

6. SrO - Fe;0g3 —

7. BeFy - a==5660:b=—674 %

8. NayO - CaO - SiOs a="748 3

Struktury o-karnegiitu i a-krystobalitu roéznia sig
tym, ze potowe jonéw krzemu z liczbg koordynacji 4
zastepuja jony Al¥+, przy czym jednoczesnie w pu-

1) Krawedz elementarnej komérki krystobalitu ma

wymiar ¢="17,12 A, Opr6cz wymienionych istniejg
jeszeze struktury podobne do krystobalitu typu R3+,
R5+0y4, gdzie R5+ sa jonami fosforu lub arsenu,
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stych przestrzeniach @ (rys. 1) mieszcza sie jony Nalt.
Te zapelniajg polowe wszystkich pustych przestrzeni @
znajdujacych sie w strukturze podobnej do siatki kry-
stobalitu.

Struktura nefelinu (fatwo topliwa posta¢ zwigzku

‘NaAlSiO4) powstaje analogicznie ze struktury siatki

trydymitu, jak struktura karnegiitu ze struktury siatki
krystobalitu.

Przemiana trydymitu w krystobalil przy tempera-
turze 1470 °C jest zupelnie analogiczna do przemiany
nefelinu (NaAlSiO4) w karnegiit («-NaAlSiOy) przy
temperaturze 1248 °C. Stwierdzenie podobienstwa
struktur krystobalitu i karnegiitu (a takze trydymitu
i nefelinu) przy zblizonych wielko$ciach parametréw
elementarnej komérki (réznica wynosi 3,65 %0 pozwala
przypuszczac, ze istnieja mozliwosci izomorfizmu, tj.
tworzenia roztworéw statych AlsOz 1 NasO w krysto-
balicie i trydymicie. :

Nalezy zaznaczy¢, ze tworzenie sie roztworu statego
jest mozliwe tylko w razie jednoczesnej zawarto$ci
Al;03 i Nap0O, nie umozliwia go natomiast oddzielne
ich wprowadzenie.

Niektére dalsze wnioski wynikaja z danych 0 roz-
tworach stalych w karnegiicie.

Jak widaé z rys. 4, nisko topliwa postaé KAISiO4
krystalizuje w siatce nefelinu (podobnej do siatki try-
dymitu) i daje z nefelinem sodowym roztwory stale
ciggle. E

Nalezy zaznaczy¢, ze nefelin potasowy przy nagrze-
waniu wykazuje wiekszg trwatosé niz nefelin sodowy
i przechodzi w postaé¢ trudno topliwag o-KAISiO4 tylko
przy temperaturze okoto 1540 °C, czyli nawet wyzszej
od temperatury przemiany trydymitu w krystobalit.

Zastgpienie Si4t+ przez A3+ -} Nalt zmniejsza
trwalos$é struktury w poréwnaniu ze strukturg trydy-
mitu, natomiast zastapienie Si‘+ przez A1*7 + K!#

Rys. 3. Struktura karnegiitu. Czarne punkty ozna-
czaja atomy Na

1800, :
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S ; Nefelin
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Q 2O 4D 808000,
No, 0A41,0-25:0, #,041,4,25.0,

Rys. 4. Wykres rownowagi NaAlSiO4-KAISiOy
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Rys. 5. Struktura roztworu stalego CaAlsSisOg w nefe-
linie. Biate czworosciany — SiOy4, zakreskowane czwo-
ro$ciany — AlO4. Podwojne kotka przedstawiajg dwa
jony Na, lezace jeden pod drugim lub jeden jon Ca

daje strukture trwalszg. Mozna to wyjasni¢ w ten spo-
s6b, ze Nalt ma znacznie mniejszy promien jonowy

(098 10\) niz X1+ (1,33 /,:c;), a jak wiadomo, czym mniej-
szy promien jonowy i czym wiekszy tadunek, tym sil-
niej dziala on deformujgco, rozluzniajgc strukture
siatki krystalicznej.

Trudno topliwa postaé a-KAISiO4 krystalizuje
w - ortogonalnej-pseudoheksagonalnej siatce, roéznigcej
sie od siatki krystobalitu i karnegiitu, jednakze wy-
stepuje rozpuszczalnosé KAISiOy4 w siatce karnegiitu
do ckoto 15 % przy temperaturze 1400 °C.

Pozwala to przypuszczaé, ze czefciowe zastepowanie
Si4+4 - przex A+ -+ K1+ jest' mozliwe takze w siatce
krystobalitu, biorac pod uwage podobienstwo struk-
tur i zblizone rozmiary elementarnych komorek siatki.

Zwiekszenie trwato$ci nefelinu wskutek zastapienia
A3+ -+ Nalt przez A3+ + K1+ wskazuje na to, ze
obecno$é jonu potasowego w omawianych strukturach
mniej sprzyja rozluznieniu siatki niz jon sodowy. Moz-
liwosci innych zamian Si4+ przez Ald+ + RI+ (R1+ —
kationy jednowartoSciowe) nie bedziemy omawia¢ do-
ktadniej, poniewaz nie majg one praktycznego znacze-
nia. Nalezy tylko zaznaczy¢, ze zmniejszenie trwalosci
nefelinu wystepuje w przypadku mniejszego promie-
nia jonowego jonu jednowartosciowego. Jony kom-
pensujace zmniejszenie dodatniego ladunku wskutek
zastgpienia Si4t+ przez Al3+ nie musza by¢ jednowar-
toSciowe, a moga by¢ réowniez dwuwartosciowe, przy
czym w danym przypadku jeden jon R2+ odgrywa
role dwoch jenow Ri+. :

Zamiana takiego typu dokonuje sie w przypadku
tworzenia sie roztworow stalych anortytu (CaO -
- Al,O3 - 2 SiCp) w nefelinie i karnegiicie.

Strukture nefelinu i karnegiitu mozna w uprosz-
czony sposob przedstawié nastepujaco:

N Si
agl i A
S .1 Og
Na ]
Al 2

W nawiasach umieszczono jony znajdujace sie we-
wnatrz czworo$cianéw ROy, a przed nawiasami jony
rozmieszczone w pustych przestrzeniach @ (patrz
rys. 1) siatki typu trydymitu lub krystobalitu.

Podstawienia powodujgce tworzenie sie roztworu
statego. anortytu w nefelinie lub karnegiicie mozna
przedstawié¢ w nastepujacy sposéb:

N Si Si

al Al Al

Na Si O{, Ca S 03
Al Al

Dwa jony sodowe w siatce roztworu stalego zaste-
puje jeden jon wapnia. Poniewaz mozliwe jest tylko
czeSciowe zastgpienie, mozna to przedstawi¢ w spo-
s6b nastepujacy

E Sixz Na(n 2 ) Si,
Na,; 04,, 04,,
2 AI]I = calll Al/L #
Strukture takiego roztworu stalego przedstawia
rys. 5.

7Z powyzszego wykresu widaé, ze rozpuszczalnosc
CaAl;SisOg w siatce nefelinu jest bardzo duza (do
35 %), natomiast rozpuszczalno§é w siatce karnegiitu
jest mniejsza (do 4 %).

Wprowadzenie do 20 % CaAlsSisOy podwyzsza tem-
perature przemiany nefelinu w karnegiit, ale w zad-
nym razie nie zmniejsza trwatosci siatki nefelinu.

Poniewaz w praktyce wazna jest ,aktywizacja‘“
procesu przemiany krystobalitu w ftrydymit i dalsza
rekrystalizacja oraz spiekanie trydymitu, to prawdo-
podobnie zamiana taka nie moze by¢ korzystna dla
wilasnosci wyrobow krzemionkowych.

Potwsierdza to praktyka, a mianowicie zanieczysz-
czenia Al;O; nie wplywajg na polepszenie wilasno$ci
wyrobéw krzemionkowych predukowanych z dodat-
kiem mleka wapiennego. Jon Ca2+ zalicza sie do jondow

(e}

o duzym promieniu jonowym (1,06 A) i tu potwierdza
sie zasadnicza teza, ze wprowadzanie jonéw R!+ i R2+
majacych duze promienie jonowe nie wplywa na roz-
luznienie siatek krystalicznych typu krystobalitu lub
trydymitu. Trwalo$é zwigzkéw typu R2*+ Rg3+ SisOg
zmniejsza sie gwaltownie w razie zmniejszenia pro-
mienia jonowego jonéow R2+, przy czym wrazliwo$é na
zamiane R2+ w tych zwigzkach jest znacznie wieksza
niz wrazliwo$¢ zwiagzkéw typu R!+ A1 SiO4 na
zmiane RI+ (jony o malych promieniach Be2* i Mg2+
w ogéle nie tworza trwalych zwiazkow typu R2+ Rg3+
SisOg).

Jak wida¢, istnieje podstawa do przypuszczenia, ze
jesli' w siatce krystobalitu (i trydymitu) istnieje moz-
liwo$§¢é zastapienia 2 Si4+ przez 2 A3+ + Fe2', to taka
zamiana dzieki wprowadzeniu do siatki dwuwartos-
ciowego jonu o matym promieniu (promien jonowy

(o}
Fe2d wynosi wedtug Goldschmidta 0,75 A) powinna

spowodowaé tworzenie sie nietrwalych roztworéw sta-
tych, tj. spowodowaé silne rozluznienie siatki i po-
wstanie czynnikéw aktywno$ci, waznych dla szybko-
§ci trydymityzacji i dalszej rekrystalizacji trydymitu.

Eksperymentalne potwierdzenie tworzenia sie roz-
tworéw stalych takiego typu w masach krzemionko-
wych stanowiloby uzasadnione wyjasnienie minerali-
zujacego dziatania domieszek zelazistych w tych ma-
sach. Opis struktur wyzej przytoczonych (podobnych

7540
15004
1460 /(afne?/'/'f. =
S %20] 2Er Rl
S Nefelin ¢ Anor/y/ /
S . % azo
S 249 ;_ Clekto Crekta
S 73407 N
3 Anorlyl —~4
g\ 13004 p i %
o 72601 3
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1220 ororly
7160
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do krystobalitu) pozwala na rozpatrzenie jeszcze jed-
nej mozliwosci: rozmieszczenie trojwartosciowego jonu
zelaza z liczbg koordynacji 4 przy zamianach:

Sit+ > Fedt + Rit
lub
2 Sit+ > 2Fed+ + R2+
Siatki Kkrystaliczne zwigzkéow KO - FesOsz, Rb2O -

- Fe»0O3, PbO - FesO3 oraz SrO :FepO3 zbudowane s3
w nastepujgcy sposéb: wewnatrz tlenowych czworo-
Scian6w rozmieszczone sg jony Fedt, a w pustych
przestrzeniach @ jony R!+ lub R2+. Zwigzki te umoz-
liwiajg usadowienie sie jonu Fe3+ z liczbg koordyna-
cji 4, cho¢ w innych zwigzkach jon Fe3+ wystepuje
z liczba koordynacji 6 lub 8, ktére sg dla niego cha-

rakterystyczne. Wymiary elementarnej komorki siatek
wymienionych wyzej zwiazkéw s znacznie wieksze
niz wymiary elementarnej komorki siatek krystobalitu
i karnegiitu.

Roéznice wymiaréw elementarnej komorki siatki na-
lezy rozpatrywaé¢ jako moment zmnieiszajacy prawdo-
podobienstwo rozpuszczalno$ci tych zwiazkow w Kkry-
stobalicie. Niemniej mozliwoS$ci tej nie mozna wyklu-
czy¢, a jeSli potwierdzi sie ona do$wiadczalnie i jesli
tym samym mozna urzeczywistni¢ podstawienie typu
2 Sit+ przez 2Fe3+ - Fe?+ to odpowiednie krysztaly
krystobalitu powinny byé¢ jeszcze bardziej ' nietrwate
i szybciej sie trydymityzowaé niz roztwory state typu
2 Sit+ > 2A1+ 4 Fel+.

S. Rosenberg

Masa do ubijania piecéw indukeyjnych do rafinacji cynku!)

W literaturze technicznej spotyka sie stosunkowo
mato wiadomosci o wykladzinie piecow indukeyjnych
do rafinacji cynku. Wediug S. A. Farbmana, I. F. Ko-
lobniewa 2) a takze Z. P. Lysenki, wykladzine tych
piecoOw ubija sie z masy zawierajgcej 53 % wypalonego
lupku gliniastego, 35 % plastycznej gliny i 12 % kao-
linu o maksymalnym uziarnieniu 0,3 mm.

Wyktadzina piecow indukcyjnych do rafinacji cyn-
ku pracuje przy temperaturze 500 = 300 °C. Précz tego
dziataja na nig do$¢ duze sity Scierajgce i wstrzasy
cieplne, a wreszcie pary cynku ktore przenikajg do
porow materiatu.

Glowna przyczyng przestOJow piecow ]est przeni-
kanie cynku z topiska do transformatora.

W zwiazku z tym przeprowadzono laboratoryjne ba-
dania nad wplywem stopionego cynku na wypalone
i nie wypalone prébki szamotowe o réznej zawartosci
Al;03. W celu zapobiezenia powstaniu warstwy tru-
dno topliwego tlenku cynku, topienie przeprowadzano
w atmosferze redukujacej.

Badania wykazaly, ze pvary cynku dyfundujg do
probek wypalonych, jesli ich porowatos¢- wynosi po-
nad 20 %, natomiast do prébek niewypalonych nie dy-
funduja. Dlatego tez postanowiono do ubijania piecow
indukeyinych do rafinacji cynku uzy¢ mas szamoto -
wych niewypalonych.

W celu dobrania sktadu masy oznaczano - skurezli-
wosé przy 900°C (maksymalna temperatura, ktorag
mozna otrzymac¢ podczas przegrzania cynku) oraz wy-
trzymalo$¢é probek, ktére wypalono do tej tempera-
tury

Najlepsze wyniki data masa o nastepujgcym skita-
dzie:

1) O. M. Margulis. Ognieupory, t. 17, 1953, str. 363.
2) S. A. Farbman i I..F. Kolobniew., Indukcjonnyje pieczi.
Mietatturgizdat 1949.

65 — 70 % zwartej palonki kaolinowej o maksymal-
nym uziarnieniu 2 mm,
10 % kaolinu,
20 = 25 % gliny czasowjarskiej.
Probki mialy nastepujgce witasnosci:
skurczliwo$¢ wypalania przy 900 °C
wytrzymato$¢ na Sciskanie po
wypaleniu przy 900 ¢C 250 = 360 kG/cm:
Wieksze uziarnienie tej masy w poréwnaniu do
uziarnienia mas ormawianych w. literaturze spowodo-
wato, ze wyktadzina miata malg skurczliwo$é oraz
duzg odporno$¢ na wstrzagsy cieplne. Oprocz tego masa
ta dawala sie lepiej ubijac.
Pozytywny wynik daly ruchowe proby masy zawie-
rajacej:
70 % palonego kaolinu wiladimirowskiego o nasigkli-
wosci 5 %,
20 % gliny czascwjarskiej,
10 % kaolinu wtadimirowskiego.
Uziarnienie palonego kaolinu bylo nastepujgce:
15-—=320:% 1+-2 mm
10-=15% 0,51 -mm
10 =15 % 0,088 = 0,5 mm
50 % ponizej 0,088 mm
Mase przygotowywano w nastepujacy sposob 10 kg
masy o podanym skladzie mieszano na sucho 5 min,
a nastepnie zwilzano 7 litrami lugu posulfitowego (lub
melasy) o gestosci 1,2 oraz 2 litrami wody. Nawilzong
mase mieszano 15 min i przecierano przez sito o ocz-
kach 3 mm. Przygotowana w ten sposéb mase o wil-
gotnos$ci 6 = 6,5 % dotowano przez jedng zmiane, a na-
stepnie ubijano mitotkami pneumatycznymi (5,5 < 6,5
at).
Piec po 42 dniach suszenia pracowal bez przerwy
przez poéttora roku.

0,3+0,5%

W. Szymborski

STALOWNICTWO

Technologia wytapiania stali na odlewy w zasadowym piecu martenowskim?)

W jednej z odlewni radzieckich przeprowadzono
szczegblowe badania statystyczne w celu okreslenia
najwlasciwszych warunkéw procesu technologicznego
wytapiania stali na odlewy w zasadowym piecu mar-
tenowskim. W tym celu prowatizono statystyke bra-
kéw w zalezno$ci od przyczyn ich powstawania oraz

1) 8. N, Mylko. Litiejnoje Proizwodstwo, 1952, nr 10, str. 2.6,

statystyke jakosci odlewow. Stwierdzono, ze w okresie
calorocznej obserwacji wyprodukowano:

odlewéw normalnej jakosci 32 %
odlewéw wyzszej jakosci 489 %
odlewow najwyzszej jakoSci 47,9 %

Jako$¢ odlewdw okre§lono na podstawie badania
mechanicznych wiasnosSci probek pobranych bezpo-
srednio z okreslonej ilosci odlewow z kazdego wytopu.
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Ogélna ilo§é brakéw w stosunku do rocznej produk-
cji wynosita okolo 6,3 %. Przyczyna powstania bra-
kéw beda:

‘1. Nieodpowiednie wlasnosci me- :

chaniczne (8,0 %)

2. Nieodpowiedni sklad chemiczny 1,6 % (25,4 %)

3. Ujemne wyniki proby ci$nienia

wody :

4. Gleboko siegajace wady po-

wierzchni (zafaldowania)

5. Peknigcie i naderwania

6. Rozne inne przyczyny

0,2 % (32 %)
1,6 % (25,4 %)
0,1% (1,6 %)
2,3 % (36,4 %)
Razem: 6,3 % (100 %)

Na podstawie statystycznych badan procesu techno-
logicznego - ustalono nastepujgce wytyczne wilasciwej
instrukcji technologicznej:

1. Stan pieca. Wytapianie stali na odlewy mozna
prowadzi¢ tylko w okresie gorgcego biegu pieca mar-
tenowskiego; podczas zimnego biegu pieca (po zimnej
naprawie, w koncu kampanii pieca lub wskutek in-
nych zaburzen normalnej pracy pieca) nalezy wyko-
nywaé wytopy przeznaczone do przerobki plastycznej.

Przy wytapianiu stali na odlewy trzon pieca martenow-.

skiego powinien byé w dobrym stanie, nie wymagaja-
cym napraw (oprocz normalnej -konserwacji). Bezpo-
érednio po wiekszej naprawie trzonu nie nalezy wy-
konywaé¢ wytopow stali na odlewy, gdyz czeS¢ mate-
riatdw naprawczych wyplywa do zuzla i znacznie
zmniejsza jego aktywno$¢, co wywiera znaczny wplyw
na jako$¢ wytapianej stali.

2. Wsad. Wsad wytopoéw stali na odlewy powinien
sie sklada¢ z 34 % staltej suré6wki martenowskiej i 66 %
ztomu stalowego. Zlom stalowy powinny stanowic
wlasne odpady produkcyjne: obciete, nadlewy, praso-
wane wiéry, ztom i odpady odlewni. Do wsadu nalezy
dodaé 9 =+ 10 kg antracytu lub koksu na 1 t wsadu
jako materialu naweglajacego oraz kamienia wapien-
nego w iloSci 79 % ciezaru wsadu metalicznego.
Materialy zuzlotwoércze (ruda, wapno, boksyt) powin-
ny byé dobrze wysuszone, aby nie wnosily wilgoci.

3. Prowadzenie wytopu. Ladowanie i topienie wsa-
du nalezy prowadzi¢ szybko, wyzyskujac pelng moc
cieplng pieca. Wytopow, ktére po roztopieniu wyka-
zaly mniej niz 0,60 % wegla w kapieli tzn. mniej niz
0,30 % powyzej wymaganej zawartosci wegla w osta-
tecznym skladzie stali, nie wolno przeznacza¢ na od-
lewy, lecz nalezy odlewaé¢ do wlewnic.

Po catkowitym roztopieniu wsadu i pobraniu pierw-
szej proby nalezy Sciagnaé 30 = 40 % pierwszego zuzla.
Swiezenie ruda nalezy rozpoczynaé dopiero po dobrym
nagrzaniu kgpieli metalowej. Ze wzgledu na niebez-
pieczetistwo nadmiernego ochlodzenia kapieli, a przez
to zmniejszenia szybko$ci wypalania sie wegla nie na-
lezy na raz dodawa¢ rudy wiecej niz 2 % ciezaru wsa-
du metalicznego. :

Dodanie rudy do niedostatecznie nagrzanej kapieli
pogarsza jako§¢ wytapianej stali, poniewaz szybko$¢
wypalania sie wegla po dodaniu rudy bedzie poczat-
kowo nieduza, a dopiero po odpowiednim nagrzaniu
kapieli zwiekszy sie gwaltownie.

Nalezy spuszcza¢ zuzel oraz naprowadzaé¢ drugi
w okresie intensywnego wrzenia kapieli. Czynnosci te
trzeba przeprowadza¢ szybko, poniewaz wywiera to
zasadniczy wplyw na odsiarczenie wytopu. Przez caly
okres Swiezenia nalezy utrzymywaé wysoksg tempera-
ture kapieli, co wplywa dodatnio na przebieg proce-
séw fizykochemicznych oraz na skrécenie calego wy-
topu.

4. Rola manganu w okresie $wiezenia. Do niedawna
uznawano powszechnie zasade, ze zawarto$é manganu
w kapieli metalowej w okresie §wiezenia nie powinna
spada¢ ponizej 0,20 %. Aby utrzymac¢ zawartos¢ man-

ganu w kapieli powyzej tej granicy w okresie Swieze-
nia ,,dokarmiano“ kapiel zelaza manganem, poniewaz
sadzono, ze w przeciwnym razie stal bedzie przetle-
niona, a przez to gorszej jakosci.

Dokladne badania procesu $wiezenia wykazaly, ze
najlepszym regulatorem stopnia utlenienia kapieli me-
talowej jest wegiel zawarty w metalu, totez w okresie
intensywnego wrzenia kapieli, zwlaszcza przy wiek-
szych zawarto§ciach wegla w metalu (ponad 0,30 %),
nie nalezy obawia¢ sie przetlenienia nawet w razie
spadku zawarto$ci manganu w kagpieli metalowej po-
nizej 0,20 %. Koniecznym warunkiem jest jednak, aby
po okresie intensywnego wrzenia kapieli nastapit okres
spokojnego wrzenia (bez dodatku rudy), podczas kto-
rego szybko$é wypalania sie wegla wynosi okoto 0,30 %
Ch:

‘Analogiczne spostrzezenia poczyniono podczas ob-
serwacji wytopéw na odlewy: w okolo 96 % wytopow
w okresie §wiezenia zawarto$¢ manganu spadala zna-
cznie ponizej 0,20 % (do 0,10 = 0,14 %), jednakze na
podstawie wlasnos$ci mechanicznych odlewy te zostaly
zakwalifikowane do wytworéw wyzszej i najwyzszej
jakoS$ci. Stwierdzono natomiast, ze dodatni wplyw na
jako$¢ wytapianej stali ma wzrost zawartoSci man-
ganu w kapieli metalowej wskutek odtleniania go z zu-
zla w okresie spokojnego wrzenia kapieli, co wskazuje
na celowos¢ prowadzenia procesu przy dostatecznie
wysokie] temperaturze (jak wiadomo, utlenienie man-
ganu zachodzi przy nizszych temperaturach, natcmiast
jego odtlenianie z zuzla — przy temperaturach wyz-
szych). Dlatego mozna z catg stanowczosScig twierdzié,
ze wlasnoSci wytapianej stali (pottwardej i twardej)
nie zalezg od zawarto$ci manganu w kagpieli podczas
prowadzenia wytopu; nie trzeba tez wcale wprowa-
dza¢ do instrukcji technologicznej przepisu o utrzymy-
waniu zawarto§ci manganu w kapieli metalowej po-
wyzej 0,20 %. Stosowanie tego przepisu powoduie bez-
celowe zuzycie zelazomanganu i niepotrzebne przediu-
zenie okresu Swiezenia, a wiec zmniejszenie wydaj-
nosci pieca.

5. Szybko$é wypalania sie wegla w okresie Swieze-
nia. Intensywne wrzenie kapieli sprzyja oczyszezeniu
kapieli metalowej z gazéw i wtracen niemetaliczinych.
Na podstawie badan stwierdzono, ze najlepsze wyniki
jakcSciowe otrzymywano wowezas, gdy szybkosé wy-
palania sie wegla w okresie intensywnego wrzenia
wynosita 0,60 % C/h, a w okresie spokojnego wrzenia
byta dwukrotnie mniejsza (okoto 0,30 % C/h), §redni
za$ czas spokojnego wrzenia kapieli wynosit 50 < 60
min.

6. Stopien zasadowosSci Zuzla. Analiza statystyczna
nie wykazala dostrzegalnego wplywu stopnia zasado-
wosci zuzla na jako$¢é wytapianej stali. Nalezy przy-
puszczaé, ze fakt ten stoi w bezposrednim zwigzku

-z bardzo regularng pracg pieca pod wzgledem stopnia

zasadowoSci 1 plynnosci zuzla. Wiekszo§é analizowa-
nych wytopéw prowadzono pod zuzlem o zasadowos$ci
(an

Sio,
kozymetru (Srednica kanalu — 6,25 mm) w granicach
70 = 120 mm.

7. Odtlenianie. Proby odtleniania wstepnego w pie-
cu 45-procentowym zelazokrzemem daly wyniki nega-
tywne, gdyz wlasnosci plastyczne stali tym sposobem
odtlenionej byly gorsze, a czas wytopu nieco sie prze-
diuzyt (20 =+ 30 min). Najlepsze wyniki uzyskano, gdy
stal odtleniano wylacznie zelazomanganem, wytrzymu-
jac kapiel w piecu po dodatku zelazomanganu przez
5 =8 min. W kadzi odtleniano stal dodatkiem 45-pro-
centowego zelazokrzemu w ilosci 1 kg/t oraz dodat-
kiem aluminium.

Podczas badania wplywu ostatecznego odtleniania
dodatkiem aluminium stwierdzono, ze dodatex ten w

) w granicach 2,4 =29 i plynnosci wedtug wis-

7
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ilosci 300 = 700 g/t pogarsza wtasnosci stali, gdyz wtra-
cenia niemetaliczne uktadaja si¢ w postaci blonek do-
okota ziarn stali. Najlepsze wyniki uzyskano przy do-
datku okoto 250 g/t lub powyzej 800 g/t aluminium.

8. Temperatura spustu i odlewania stali. Na pod-
stawie badan statystycznych stwierdzono, ze iempera-
tura spustu stali powinna wynosi¢ okolo 1550 °C (Py-
ropto bez poprawki), temperatura poczatku odlewania
okoto 1510 =+ 1520 °C, a temperatura konca odlewania
1450 °C.

Nalezy stwierdzi¢, ze wyzej podane wytlyczne in-
strukcji technologicznej wytapiania stali na odlewy nie
roznig sie od ogélnych wytycznych wytapiania stali

.

gatunkowej w zasadowym piecu marienowskim. Wyz-
sze temperatury spustu i odlewania stali sa zwigzane
z odlewaniem duzej iloSci odlew6w o roznym cieg-
zarze.

Na szczegélng uwage zastuguje pkt. 4, omawiajacy
role manganu w procesie wytapiania stali. W wigkszo-
Sci naszych stalowni martenowskich rola manganu jest
czesto przeceniana, co powoduje niepotrzebne zwie-
kszenie zuzycia deficytowego zelazomanganu. Nie do-
cenia sie natomiast roli spokojnego wrzenia kapieli
stalowej, ktoére wywiera znaczny wplyw na jako$c

. wytapianej stali.

K. Radzwicki

WALCOWNICTWO

Walcarka planetarna na gorgco?)

Rysunek 1 przedstawia schemat walcarki planetar-
nej do walcowania taSmy na gorgco. Na obwodzie wal-
cOw oporowych o $rednicy 508 mm sg rownomiernie
rozmieszczone walce robocze o Srednicy 50,8 mm.
Walce oporowe napedza silnik elektryczny o mocy
900 KM i n = 500 obr/min. Walce robocze ujete
w oprawy toczg sie swobodnie po obwodzie walcow
oporowych. Liczba obrotéw walca roboczego wzgledem
osi walca oporowego wynosi okoto 230 na minute,
a wzgledem wlasnej osi okoto 3000 na minute.

Proces walcowania na walcarce planetarnej podo-

cow roboczych w granicach od 14 do 43 na minute.
Miedzy walcarka planetarng a wykonczajgca znajduje
si¢ napinacz tasmy. Na tej walcarce z kesiska gru-
bosci 35 mm otrzymuje sie po jednym przepuscie tas-
me grubosci 1,22 mm. Gniot wzgledny wynosi zatem

96,56 %. Jest to normalna wielko$¢ gniotu stosowana
w praktyce.

Charakterystyczng budowe ma piec do nagrzewania
kesisk. Skiada sie on z 18 oddzielnych jednostek pie-
cowych ustawionych jedna za drugg. ‘W razie uszko-
dzenia ktérejkolwiek jednostki usuwa sie jg i na jej

’///// /4//// /;/’///// ///// 7 //Z

\J3

B2

Rys. 1. Schemat walcarki planetarnej

1—-walice oporowe,

2— wale:z roboczy,

bny jest do przebiegu walcowania na walcarce kwar-
to. Wskutek powolnego przesuwu kgsiska plaskiego
przy duzej predko$ci walcow roboczych pracujg one
z malymi gniotami. Walcowanie odbywa sie zasad-
niczo w spos6éb cigglty. XKesiska wchodza do walcow
roboczych jeden za drugim. Przed klatka z walcami ro-
boczymi sg ustawione walce o §rednicy 559 mm, ktére
podaja kesiska do walcow roboczych z predkoScig uza-
lezniong od koncowej grubosci tasmy. Walce podajace
napedza silnik elektryczny o mocy 30 KM z regulowa-
ng predkoscig od 1,37 do 2,75 m/min.

Bezposrednio za walcarka planetarng znajduje sie
walcarka duo wykonczajgca, ktéra nadaje tasSmie
ostateczny wymiar. Walcarke te napedza silnik elek-
tryczny o mocy 200 KM przy zmiennych obrotach wal-

1) Machinery Lloyd 1954, str. 71 - 74.

» walcowaé oprocz stali weglowej

3—walce podajace, 4— walce wykonczajace, 5 —piec, 6—kesisko, .7—tasma, 8§—rolka napinajaca

miejsce stawia sie zapasowa. Kesiska podaje sie do
pieca wzdluznie i przesuwa przez poszczegblne jed-
nostki piecowe za pomocg rolek podajgcych, chtodzo-
nych wodg. Piec ogrzewany jest paliwem plynnym;
temperatura mierzona jest w kazdej sn efie pieca auto—
matycznie. Dtugo$é kesisk wynosi 4,5 +— 14 m.

Walcarke zaprojektowano na wydaJnosc 10 t/godz
Szeroko$§¢é walcowanej tasmy wynosi 127 =-380 mm,
a grubo$é 4,7+ 1,0 mm. Roznica w grubosci miedzy
koncem a poczatkiem tasmy o dlugosci 10 m wynosita
0,05 mm.

Na walcarce planetarnej mozna z powodzeniem
o matej zawartosci
wegla réwniez stal o zawarto$ci wegla do 1 %, stal nie-
rdzewng, transformatorowg i inne stale stopowe.

Walcarke zaprojektowano na podstawie licencji
T. Sedzimira. J. Sobkowiak
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Zastosowanie riwanolu do ilosciowego oznaczania wolframu w stalach wysokostopowych i stopach

Lotychczasowa metoda oznaczania wolframu w sta-
lach wysokostopowych polegaia na wydzieleniu kwasu
wolframowego i wyprazeniu go na tréjtlenek wolfra-
mu. Otrzymany WOy; bywa zawsze zanieczyszczony
krzemionkg i innymi domieszkami stopowymi, ktére
trzeba z kolei usuwaé¢. Niedogodnosci zwigzane z wy-
konaniem tej analizy przediuzaly ja 1 wymagaty wpro-
wadzania poprawek.

Ostatnio R. B. Gotubcowa ') opracowata nowg me-
tode opartg na otrzymywaniu wolframianu riwanolu.?)
W srodowisku kwasnym, (pH = 3 = 4), z roztworu soli
kobaltu, niklu, cynku, ceru, mclibdenu, chromu, man-
ganu, zelaza i innych metali, riwanol straca tylko
wolfram, a przy wiekszym pH (5 -+ 7) rowniez molib-
den. Powstajacy w wyniku reakcji wolframian riwa-
nolu ma nastepujacy wzor: g

(Cy5 Hi50N3):Ho WO,

Analize przeprowadza si€ nastepujaco: 1—2 gra-
mow badanego stopu lub stali rozpuszczamy ogrzewa-
jac w 80 ml kwasu solnego (1:1). Otrzymany roztwor
zakwaszamy 5 ml kwasu azotowego (c. wi. 1,40). Je-
zeli w stopie znajduje sie nikiel, nalezy probke roz-
puszcza¢ w mieszaninie 60 ml HCI (1 :1) i 5 ml HNOs
(c. wit 1,40). Zakwaszony roztwor odparowujemy do
sucha. Ponownie dodajemy 50—+—60 ml HCl (1:4)
1 ogrzewamy przy 60 do 70 °C przez godzine w zlewce
przykrytej szkieltkiem zegarkowym. Z kolei dolewamy
100 ml gorgcej destylowanej wody i znowu ogrzewamy
przez godzine przy tej temperaturze. Wytrgcony osad

WSROD

Wiasnoeséei powierzchni metalicznych. (Proper-
ties of metallic surfaces). Zbior referatow
wygtoszonych w dniu 19 listopada 1952 r. w ,,Royal
Institution® w Londynie. Institute of Metals. Mono-

- graph and Report Series Nr 13. Londyn 1953. Format
218 >< 136 mm, str. 368, z czego 293 str. tekstu i 75 str.
dyskusji.

1. Referat pt. ,,Specjalne techniki mikroskopowe
w metaloznawstwie (Specialized microscopical tech-
niques in metallurgy) opracowany przez S. Tolan-
sky’ego. Jest to treSciwy przeglad nowoczesnych tech-
nik mikroskopowych, do§¢ malo u nas znanych. Ze
wzgledu na brak miejsca, nie podobna tu omoéwic
szezegOtowo tego referatu. Dobrze bylo by, aby ana-
logiczny przeglad takich metod opracowano po pol-
sku. 14

2. Referat pt. ,,Stosowanie radioaktywnych izoto-
péw do badan reakcji powierzchniowych metal-roz-
twoér® (Radioizotopes in the study of metal surface
reactions in solutions) opracowany przez M. T. Simna-
da omawia naprzoéd znaczenie tych izotopéw jako
wskaznikéw  (tracers) przebiegu reakcji, mozliwoSci
i ograniczenia tej metody, a nastepnie podaje przy-
klady stosowania jej do badan oraz bardzo obszerna
literature na ten temat. .

1 R. B. Gotubcewa. Zurn. Anal. Chimii 8, 105, 1953.

2 Riwanol jest to potoczna nazwa laktadu 2-etoksy 6,9-dwu-
aminoakrydyny, o wzorze sumarycznym Cig Hso Oy Ny
a strukturalnym i

(et
NHyHCO, ~CH—CH,
GO A 2

Jest to preparat latwo dostepny, stosowany obecnie szeroko
w lecznictwie do cel6w antyseptycznych. 5

kwasu wolframowego odsgczamy przez gesty saczek,
na ktorym znajduja sie skrawki bibuly i przemywamy
roztworem 10-procentowego kwasu solnego do zaniku
reakcji na zelazo. Sgczek z osadem przenosimy do
zlewki, do ktorej wlewamy 50 ml 12,5-procentowego
NHyOH. Catos¢ ogrzewamy na }azni wodnej przez 30
minut. Roztwor odsgczamy od zanieczyszczen i prze-
mywamy na saczku 2,5-procentowym roztworem amo-
niaku. W ten sposob kwas wolframowy w catosci prze-
prowadzamy do roztworu. -

Roztwor amoniakalny zobojetniary kwasem sol-
nym (c. wi 1,19) wobec oranzu metylowego, a nastep-
nie dodajemy nadmiar tegoz kwasu w .ilosci 3 + 4 kro-
pli. Do kwasnego roztworu dodajemy 2-procentowego
wodnego roztworu riwanolu (5 ml na kazde 25 mili~
graméw wolframu zawartego w odwazonej probce)
i pozostawiamy na chlodzie przez 2 <+ 3 godziny dla
koagulacji osadu. Wytrgcony wolframian riwanolu od-
sagczamy 1 przemywamy 2 -3 razy kwasem solnym
(1:400), a nastepnie prazymy w tyglu porcelanowym
podnoszagce stopniowo temperature od 200 do 650 °C.
Prazymy w piecu muflowym. Zawarto$¢ wolframu
oznaczamy mnozac ciezar osadu przez 0,7931. Dwupro-
centowy  wodny roztwér riwanolu przygotowujemy
rozpuszczajac 2 gramy riwanolu w 100 ml wody desty-
lowanej przy 40 = 50 °C.

Opisana metoda zostala juz wprowadzona w labo-
ratoriach przemystowych.

W. Januszkowski

KSIAZEK

3. Referat pt. ,,Wplyw metody wykonczania powie-
rzchni metali przez skrawanie i szlifowanie na jej
stan mechaniczny i fizyczny‘ (The influence of ma-
ching and grinding methods on the mechanical and
physical condition of metal surfaces) opracowali P.
Spear, J. Robinson i K. Wolfe. Ma on na celu dac¢
poglad inzynierom na niektére zagadnienia fizyczne
i chemiczne zachodzgce na powierzchni metali. W ce-
lu wyja$nienia tego problemu autorzy obrali wykon-
czajgca obrébke narzedzi skrawajgcych i wykazali, ze
wywiera ona wybitny wplyw na trwalo$¢ ostrza.

4. Referat pt. ,,Wplyw smarowania i istota war-
stwy powierzchniowej po diugotrwalych okresach
pracy“ (The effect of lubrication and nature of su-
perficial layer after prolonged periods of running).
Autor referatu F. Barwell podaje, ze witasciwa po-
wierzchnia tarcia sklada sie z mieszaniny zdeformo-
wanych ziarn metalicznych, tlenkéw i ewentualnie
innych produktéw reakcji. Zaznacza on, ze proces
tarcia i §Scierania jest roézny na réznych plaszezy-
znach krystalograficznych. Luszczenie sie jest wyni-
kiem nieréwnowagi w tej warstwie, a okolo pekniet
mozna stwierdzi¢, ze poglebianie ich jest procesem
postepujgcym wskutek plastycznej deformacji warstw
przylegajacych do- powierzchni obciazonych. ,Pitting*
spowodowany jest przypuszczalnie miejscowym zmeg-
czeniem warstwy podpowierzchniowej. Autor zwraca
uwage na to, ze wytworzenie pewnych warstw o-
chronnych (fosforanowanie, anodyzowanie) iub tworze-
nie sie mydet metalicznych na powierzchniach pracu-
jgcych moze by¢ korzystne.

5. Referat pt. ,Krystaliczny charakter zdartych
(startych) powierzchni® (The crystalline charakter of
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abroded surfaces) opracowali P. Gay i P. Hirsch, Au- nych na przedmiotach z aluminium i z niektérych
torzy przeprowadzili badania: promieniami Roentgena jego stopow.

i elektronowymi warswy zdzieranej Kkrysztalu kal- 12. Referat pt. ,,Jak stan powierzchni metalu

cytu i stwierdzili istnienie pewnej warstwy o znie-
ksztatconym zorientowaniu.

6. Referat pt. ,,Wplyw stanu powierzchni na wita-
sno$ci mechaniczne metali, gléwnie monokrysztalow*
(The effect of surface conditions on the mechanical
properties of metals mainly single crystals) opraco-
watl E. D. Andrade. R6znice miedzy doswiadczalnie
znalezionymi a teoretycznie obliczonymi wilasno$ciami
pojedynczych krysztalow metali wyjasnia sie ogoélnie
defektami sieci przestrzennej. Andrade na podstawie
przeprowadzonych prob sadzi, ze przyczyna tego mo-
7e by¢ warstwa tlenkéw (lub innych soli) tworzaca
sie na powierzchni metalu. -

7. Referat pt. ,,Wplyw stanu powierzchni na wy-
trzymato$¢ materialow kruchych® (The effect of sur-
face condition on the strenght of brittle materials)
cpracowat C. Gurney. Autor poréwnuje wrazliwose
materialéw niemetalowych na wady powierzchniowe
i stwierdza, ze najwrazliwsze sg materiaty krystali-
czne, nastepnie szklo, a wreszcie plastyki.

8. Referat pt. ,,Wplyw stanu powierzchni na wy-
trzymato$é zmeczeniowa stali“ (The influence of sur-
face condition on the fatigiie strenght of steel) opra-
cowat R. Love. Po krotkim przegladzie informacji do-
tyczacych wplywu obrobki powierzchniowej na wy-
trzymalos¢ zmeczeniowa stali, autor stwierdza, ze ta-
kie zabiegi, jak naweglanie, azotowanie, cyjanowarnie,
hartowanie powierzchniowe, walcowanie i1 przecigga-
nie na zimno zwiekszajg wytrzymalos¢ zmecze-
niowa, zabiegi za$§ powodujgce -niegladkosé powie-
rzchni, odweglanie, pokrywanie metalami niezelazny-
mi, powloki stalowe natryskane itp. zmniejszaja te
wytrzymatos¢.

Do referatu doltgczony jest spis literatury obejmu-
iqcy 157 pozycji.

9. Referat pt. ,,Wplyw powierzchniowej blonki na
tarcie i+ deformacje powierzchni (The influence of
surface films on the friction and deformation of sur-
face) opracowali FE. Bowden i D. Tabor. Ze wzgledu
na to, ze wzajemne dzialanie dwoéch metalicznych po-
wierzchni zalezy od obecno$ci i rodzaju btonek (ga-
zowych, zwigzkowych itp.) istniejgcych na ich po-
wierzchni, autorzy rozpatrujg wplyw réznych tego ro-
dzaju blonek na proces tarcia poslizgowego. Przy
braku jakiejkolwiek btonki powierzchnie sie ,zacie-
rajq‘.

10. Referat pt. ,,Powtoki dyfuzyjne‘ (Diffuzion coa-
tings) opracowali D. Dovey, J. Jenkins i K. Randali
Autorzy podaja krytyczny przeglad proceséw otrzy-
raywania warstw dyfuzyjnych i omawiaja mecha-
nizm proceséw cementacji.

11. Referat pt. ,Natura i wlasnosci anodowej bion-
ki tlenku na aluminium i jego stopach* (The nature
and properties of the anodic film on aluminium and
its alloys). Autor tego referatu H. Phillips zwraca
w nim uwage na dwa rodzaje powiok powstajacych
podczas anodowego utleniania aluminium: a. przy
uzyciu elektrolitow nie rozpuszczajgcych tlenku po-
wstaje cienka nieprzenikliwa warstewka przeciwsta-
wiajgca sie nawet wysokim napieciom i b. przy uzy-
ciu elektrolitow rozpuszczajacych . znaczniejsze jego
ilo$ci powstaje dwuwarstwowa blonka, przy czym
cienka warstwa przylegajagca do metalu stanowi
»przegrode'‘; zewnetrzna warstwa jest gruba a zara-
zem do$¢ porowata i skilada sie z bezpostaciowego
tlenku tatwo przechodzgcego w bemut lub y Al>Os.
Pierwszego rodzaju elektrolitow uzywa .sie przy o-
trzymywaniu plyt do elektrolitycznych kondensato-
row, drugiego za§ do wytwarzania powlok ochron-

wplywa na jego zachowanie sie chemiczne” (Chemi-
cal behaviour as influenced by surface condition)
cpracowat U. Evans. Omawia on wplyw stanu po-
wierzchni metalu na prawdopodobienstwo korozji, jej
rezmieszezenie i szybkosé. :

13. Referat pt. ,,Wplyw metody przygotowania po-
wierzchni na opér elektryczny dla pradéw szyb-
kozmiennych” (The effect of method of preparation
on the high-frequency surface resistance of metals)
opracowali R. Chambers i A. Rippard. Poniewaz pra-
dy szybkozmienne przeptywajg jedynie w bardzo
cienkiej warstwie powierzchniowej przewodnika me-
talowego, stan powierzchni, ktéry zalezy od sposobu
wykonczenia, wptywa na opor elektryczny tej war-
stewki. W. Roskiewicz

Archiwum Goérnictwa i Hutnictwa Polskiej Akade-
mii Nauk (KRwartalnik). Rok 1953 (tom pierw-
szy). Gornictwo i hutnictwo sa podstawowymi gale-
ziami przemystu Polski Ludowej i wiadze naczelne
Panstwa otaczaja gornictwo i hutnictwo specjalna
opieka, czego wyrazem jest uruchomianie nowych ko-
palh oraz budowa nowych obiektéw hutniczych nie
majgce precedensu w historii polskiej. O ogromnym
rozwoju przemysiu gérniczego i hutniczego Swiadcza
rowniez dane dotyczace produkecji, ktérg osiggniemy
w 1955 r.: 100 min tonn wegla i 4,6 mln tonn stali.

Powinni§émy dolozyé¢ wszelkich staran, aby takiemu
wysitkowi produkcyjnemu i inwestycyjnemu odpowia-
dat jednocze$nie wysilek pracy umystowej, aby prze-
myst nasz unowocze$nié na zasadach naukowych. Ska-
pe prace naukowo-badawcze oglaszano dotad w rdz-
nych czasopismach fachowych (Hutnik, Nafta, Prze-
glad Gorniczy) oraz w wydawnictwach branzowych
instytutow. :

Decyzja Polskiej Akademii Nauk powolany zostal
do zycia kwartalnik pt. ,,Archiwum Goérnictwa i Hut-
nictwa‘; ma ono spelnia¢ role czasopisma naukowego,
w ktérym bedg oglaszane oryginalne prace stojace na
wysokim poziomie dotyczace podstawowej problema-
iyki z dziedziny gornictwa i hutnictwa.

Komitet redakcyjny pod kierunkiem redaktora na-

‘czelnego prof. dra inz. A. Krupkowskiego i prof. dra

inz. W. Budryka daje gwarancje wysokiego poziomu
tego czasopisma. :
W 1953 r. ukazaly sie cztery zeszyiy ,,Archiwum®.
Przechodzgc do omowienia poszczegdlnych zeszy-
tow nalezy zaznaczyC, ze w zeszycie pierwszym procz
artykulow gorniczych na temat obliczania elementéw
niecki osiadania nad poziomymi swyrobiskami gorni-
czymi (artykuty prof. Budryka, prof. Litwiniszyna,
prof. Knothego, prof. Salustowicza) znajduje sie row-
niez artykul prof. dra inz. A. Krupkowskiego i inz.
K. Rzymana o0 procesie kondensacji par cynku oraz
kadmu. Praca ta obejmuje zagadnicnie kondensacji
przede wszystkim par cynku otrzymanego w piecu de-
stylacyjnym. Problem skraplania gazowego cynku
i kadmu rozpatrzono na tle réwnowag ukladu tréj-
skiadnikowego Me-CO-COs. Przy skraplaniu uwzgle-
dniono nie tylko samo przejScie cynku ze stanu gazo-
wego w stan ciekly, lecz réwniez mozliwo$§é utleniania
cynku przez COgz, ktéry znajduje sie w gazach. Roz-
wazania teoretyczne pozwalaja wnioskowaé, ze ilosci
CO, w gazach powodujg straty cynku w postaci ZnO.
Zeszyt II jest numerem hutniczym.
Znajdujemy tu artykuty:
1. prof. dra inz. A. Krupkowskiego pt. ,,Obliczanie
wartosci termodynamicznych w procesach meta-
lurgicznych*;
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2. prof. inz. E.~-Iwanciwa pt. ,,O wplywie ci$nienia
na przebleg redukceji tlenkéw metali weglem®;
3. pror. inz. W. 'Iruszkowskiego pt. ,, Trzy zakresy

odksztatcenia metali plastycznych®.

Ad 1. Artykul ten omawia moziiwosci obliczenia
zmiany energii swobodnej i statych réwnowagi reakcji
odwracalnych migdzy ciatami stalymi, ciekiymi i ga-
zowymi. W pierwszej czesci podano mozliwos¢é stoso-
wanila wilasnosci addytywnosci do obliczen termodyna-
micznyeh oraz sposoby wykorzystania danych termo-
chemicznych przy zalozeniu, ze substancje sg w stanie
przechiodzonym. Nastepnie autor porusza zagadnienie
wspotczynnikow aktywnosci w roztworach ciektych
i podaje zaleznosci tych wspotczynnikéw dla roztwo-
row ciekltych Fe-FeS i Fe-FeO. Zaleznosci te uzyskanc
opierajac sie na ukladach réwnowag. Poza tym obli-
czono czgstkowe ciepto rozpuszczania FeS 1 FeO
w plynnym zelazie.

Koncowy ustep obejmuje mozliwo$ci obliczania sta-
tych réwnowag w roztworach ciektych przy zatozeniach
upraszczajgcych. Jako przykiad ~podano reakcje
SiO; + 2 Fe — 2 FeO + Si.

Ad 2. Artykut Iwanciwa ma na celu wyjasnienie
mechanizmu redukeji tlenkow metali w stanie statym
przy uzyciu wegla. Obejmuje on materiat doSwiad-
czalny podczas stosowania roznych cisnien. Autor uza-
sadnia redukcje tlenkéw niemal wylgcznie gazami
analizujgc wilasne doswiadczenia. Redukcja tlenkow
metali przebiega szybciej nizby to wynikato z szyb-
kosci dyfuzji wegla przez warstwe zredukowanego me-
talu. Powodem tego jest wedlug autora mozliwosé
przenikania CO przez szczeliny w glab redukowanego
kawatka rudy. Proces ten jako najpowolniejszy decy-
duje o szybkosci redukcji. Autor stwierdza niewielki
wplyw ci$nienia na proces redukecji, o ktorym decyduje
gtownie temperatura.

Ad 3. Wyniki doéwi%dczeﬁ wykazuja, ze odksztat-
cenie metali plastycznych zachodzi w trzech zakre-
sach, nie zawsze jasno od siebie rozdzielonych. Po-
dzial miedzy pierwszym a drugim zakresem jest nor-
malnie wyrazny, natomiast miedzy drugim a trzecim
zakresem czesto trudny do uchwycenia. Badania prze-
prowadzone nad zalezno$cig wtasnosci mechanicznych,
fizycznych i tekstury metali plastycznych od stopnia

zgniotu wykazujg jasno granice miedzy drugim a trze-

cim zakresem odksztalcenia. Granica ta nazwana jest
przez autora granicg rozciggania. W probie rozcigga-
nia jest ona kresem odksztatcenia plastycznego. Moz~
na jg okresli¢ jednoznacznie stosujac odksztalcenia
metalu przez przecigganie metalu z przeciwciggiem.
W metalach o heksagonalnej sieci krystalicznej gra-
nica rozciggania wyraznie zaznacza sie zmiang witas-
no$cl fizycznych odksztatconych pretéw. Obserwujemy
przy tym rowniez wyrazng zmiane w orientacji kry-
sztaléw na granicy rozciggania, co potwierdzajg bada-
nia tekstury przecigganych pretéow.

Zeszyty 3 1 4 zawierajg jedynie artykuly goérnicze,
a mianowicie: .

J. Wojnar. Ignacy Rukasiewicz, twoérca polskiego
przemystu naftowego.

Mechanik, Poradnik techniczny. Tom trze-
ci, cze§¢ 1—1. Wydanie frzecie, catkowicie przero-
bione. Metalurgia, odlewnictwo i spawalnictwo. Pan-
stwowe Wydawnictwa Techniczne. Warszawa 1954.
Format B6, str. 518, cena w opr. ptéc. 46 zi.
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J. Czastka. Osiagniecia nauki i techniki w polskim
kopainictwie naftowym od chwili jego powsiania do
obecnych czasow.

W. Budryk. Depresja pozaru podziemnego i miejsca
jej wystepowania.

W. Stepiniski. Okre$lenie najkorzystniejszej S$redniej
zawartoSci metalu w rudzie surowej.

W. Budryk i J. Gorski. Okreslenie wskaznikéw do-
kladnosci dziatania piuczek.

J. Burzynski. Nowe wyniki z teorii krzywych wzbo-
gacalnosci.

M. Lason. Adsorpcja p-krezolu na weglach kamien-
nych. F. Olszak

Elektromietalturgia stali i fierresplawow. (Elek -
trometalurgia stali i zelazostopo6w.)
W. E. Lejkin i P. A. Sacharuk. Moskwa 1953, str. 640,
rys. 208, tabl. 98, cena w opr. ptéc. 7 zt 05 gr.

W. E. Lejkin, wspétautor tej ksigzki, opracowal (juz
dawniej) warto$ciowy podrecznik dla technikéw i inzy-
nieréw (poziom III —1IV) pt. ,,Plawka stali w elektro-
pieczach®, ktérego drugie, uzupelnione i przercbione
wydanie ukazato sie w 1951 r. (str. 428, rys. 111. tabl.
79), a jego tlumaczenie na jezyk polski pi6ra megra inz.
Kazimierza Radzwickiego pt. ,,Wytapianie stali
w piecach elektrycznych® wyszlo z druku w Stalino-
grodzie w 1953 r. staraniem i nakladem Panstwowych
Wydawnictw Technicznych.

Innym podrecznikiem z tej dziedziny przeznaczonym
wszakze dla studentéw wydzialéw hutniczych wyzszych
uczelni technicznych oraz dla inzynieréw (poziom IV)
iest dzielo radzieckiego metalurga F. P. Jednierala pt.
»Elektromietatiurgia® (1950 r., str. 552, rys. 208, tabl. 77),
o ktérym umiegciliSmy w ,Hutniku“ z 1951 r. (axn
7 — 8, str. 346 i 347) krotkg recenzje i ktoérego pol-
ski przeklad jest juz ukonczony, a wydanie drukiem
znajduje sie w stadium przygotowawczym.

Ksigzka Lejkina i Sacharuka (poziom III — IV)
odznaczajaca sig przejrzystym ugrupowaniem tresci o-
raz jasnym jej przedstawieniem sklada sie ze-wstepu
i siedmiu rozdzialéw (piece tukowe, piece indukcyjne,
piece redukeyjne, elementy chemii fizycznej i podstawy
teoretyczne procesow metalurgicznych, wytapianie stali
w piecach elektrycznych, organizacja produkcji, wy-
twarzanie zelazostopéw, produkcja suréwki w piecach
elektrycznych) i jest bardzo dobrym, obszernym nowo-
czesnym podrecznikiem elektrometalurgii stali i zela-
zostopow. Jakkolwiek napisana zostala przede wszyst-
kim dla $redniego personelu technicznego elektrosta-
lowni i stuchaczy technikum hutniczego, moze jednak
odda¢ duze ustugi réwniez i naszym inzynierom me-
talurgom oraz mlodziezy studiujgcej metalurgie stali
czy to w szkotach inzynierskich, czy tez w Akademii
Gorniczo-Hutniczej i dlatego wydanie tej ksigzki w je-
zyku polskim byloby ze wszech miar pozadane.

Na szczegblng uwage zastuguje w podreczniku Lej-
kina i Sacharuka rozdzial siédmy poswiecony zelazo-
stopom (str. 495 — 631), w ktorym autor omoéwit
w zupelnie wystarczajacy sposéb wytwarzanie zela-
zokrzemu, zelazomanganu, zelazochromu, zelazowolfra-
mu, zelazomolibdenu, zelazowanadu, zelazotytanu, Ze-
lazoniobu, zelazocyrkonu i zelazoboru. J. Chmielewski

NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE

Tre$é. Metalurgia zelaza (T. Malkiewicz). — Meta-
lurgia metali niezelaznych (A. Stanistawski). — Me-
talurgia proszkéw (S. Okoniewski). — Surowce odlew-
nicze i materialy pomocnicze (T. Welkens). — Techno-

logia wykonania modeli i rdzennic (E. Reszel). —
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Skrzynki formierskie (P. Januszewicz). — Technologia mystach oraz dla konstruktoréw piecéw przemysto-
formy i rdzenia (Z. Godlewski). — Topienie i instalacje  wych.

do topienia (S. Pelczarski i Cz. Podrzucki). -— Tech-

nika odlewani{a (S.. Pelczarski). — Wybijanie, oczysz- Piece grzewcze walcownicze i kuzZnicze. Tom I.
czanie i Wykonc;anle odlewow (S. Pelczarski i Cz. Pod-  Praca zbiorowa pod redakcja dra inz. Z. Wusatow-
rzucki). — Specjalne sposoby wykonania odlewow (Z.  skiego. Panstwowe Wydawnictwa Techniczne. Stali-
Strojny). — Obrobka cieplna odlewow (A. Wozniacki). nogréd 1954. Format B3, str. 262, rys. 231, tabl. 68, ce-

— Wady odlewow (S. Kobylitiski i W. Modzelewski). —
Sposoby naprawiania wadliwych odlewow (S. Kobylin-

ski). — Badanie wlasnosci mechanicznych i zasady od-
bioru odlewow (Z. Godlewski). — Urzadzenia mecha-
niczne i transportowe w odlewni (¥. Sioda). — Zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy w odlewnictwie (J. Hol-
torp). — Materiat odlewow i jego wiasnosci (Cz. Ka-
lata). -— Zasady konstruowania odlewoéw (S. Pelczar-
ski). — Zakres spawalnictwa. — Spawanie lukowe. —
Spawanie acetylenowe.- — Technologia spawania. —
Zgrzewanie elektryczne oporowe. — Zgrzewanie gazo-
we. — Spawanie i zgrzewanie termitowe. — Lutowa-
nie. — Natapianie i napawanie. — Ciecie ptomieniowe.
— Ciecie i spawanie pecd woda (Z. Dobrowolski). —

Spis nazwisk. — Skorowidz rzeczowy.

Ksigzka ta, bedaca kontynuacjg trzeciego wydania
doskonatego dziela zbiorowego Poradnik techniczny
,Mechanik®, zapoczatkowanego przez Instytut Wy-
dawniczy SIMP, a prowadzonego pod redakcja inz.-
mech. Adama Tadeusza Troskolanskiego, przeznaczona
jest przede wszystkm dla inzynieréw i technikow me-
chaniké6w pracujgcych na polu naukowym w dziedzi-
nie wytworczosci. ;

~ Metaloznawstwo. Prof.. dr Kornel Wesotowski.
Skrypty dla szkoél wyzszych. Politechnika Warszawska.
Panstwowe Wydawnictwo Naukowe. Wydanie drugie,
poprawione. Warszawa 1954 Format A4. Cze$¢ L
Badanie metali. Str. 240, rys. 163, tabl. 8, naklad 1575
egz., cena 15 zt 10 gr. — Cze$¢ II. Badanie metali.
Str. 447, rys. 256, tabl. 17, naklad 1575 egz., cena 27 zi
30 gr (poréwnaj notatke bibliograficzng o pierwszym
wydaniu tej pracy umieszczong w numerze 4 , Hutnika“
7 1953 r.-na: str: 157);

Bezpieczenstwo pracy przy wielkich piecach. Mgr
inz. Eugeniusz Mazanek. Biblioteka ochrony pracy.
Paristwowe Wydawnictwa Techniczne.
1954, Format A5, str. 87, rys. 20, cena 4 zi

Tre$é. Od autora. — Wstep. — Warunki bezpie-
czeristwa pracy w oddziale wielkopiecowym. — Wplyw
mechanizacji na zmniejszenie wypadkowosci w pracy.
— Proces wielkopiecowy. — Konstrukcja wielkiego
pieca i jego urzadzen pomocniczych. — Kontrola
pracy wielkiego pieca. — Podstawowe przepisy bez-
pieczenstwa pracy w oddziale wielkopiecowym. — Bez-
pieczenstwo pracy przy obstudze wielkiego pieca
i urzgdzen pomocniczych oddziatu wielkopiecowego. —
Pierwsza pomoc.

Ksigzeczka ta, zatwierdzona przez Centralny Insty-
tut Ochrony Pracy, przeznaczona jest dla wykwalifi-
kowanych robotnikéw.

Ceramiczne tworzywa izelacji cieplnej. Mgr inz.
Stanistaw Pawlowski i mgr inz. Wactaw Szymborski.
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne, Stalinogrod
1954. Format A5, str. 204, rys. 85, tabl. 77, cena 16 zi.

Tresé. Ogolne wiadomosci o izolacji cieplnej. —
Surowce do produkcji wyrobéw izolacyjnych. — Me-
tody produkeji ceramicznych wyrobow izolacyjnych.
— Zastosowanie ceramicznych wyrob6ow izolacyjnych.

Ksigzka przeznaczona jest dla inzynieréw, mi~
strzé6w i technikéw zatrudnionych w przemys$le mate-
rialdw ogniotrwatych, budowlanych, izolacyjnych itp.,
w oddziatach energetycznych hutnictwa i innych prze-

Stalinogrod

na w opr. kart. 28 zt 50 gr.

Tresé¢. Wiadomosci podstawowe (Technologia cie-
pta. — Zasady nagrzewania stali. — Zasady mechani-
ki gazéw. — Paliwa i ich przygotowanie. — Atmosfe-
ry pieca i atmosfery ochronne.). — Budowa piecow
(Materiaty ogniotrwate do budowy piecow. — CzeSci
konstrukecyjne piecow. — Paleniska i palniki., — U-
rzgdzenia do elektrycznego ogrzewania. — Wymienni-
ki ciepta: rekuperatory i regeneratory.). — Literatura.

Ksigzka przeznaczona jest dla konstruktoréw oraz
technik6w i inzynieré6w zatrudnionych w hutach ze-
laza i metali niezelaznych lub w innych przemystach.

Metalurgia miedzi i niklu. Mietatturgia tia-
z0lych cwietnych mietattow.) A. A.Cejdler.
Przetozyt z jezyka rosyjskiego mgr inz. Cyryl Niewia-
domski. Wydawnictwo Goérniczo-Hutnicze. Stalinogréd
1954. Format B35, str. 292, rys. 71, tabi. 33, cena w opr.
kart. 29 ziL

Tresé. Metalurgia miedzi Wiadomosci ogdl-
ne, rudy i koncentraty. — Wytapianie kamienia mie-
dziowego w piecach szybowych. — PraZenie rud i kon-
centratow. — Wytapianie kamienia miedziowego w pie-
cu ptomiennym. — Przer6b kamienia miedziowego na
miedz konwertorowg. — Rafinowanie ogniowe miedzi.
— Elektrolityczne rafinowanie miedzi — Hydrometa-
lurgia miedzi. — Metalurgia niklu WiadomoS$ci
ogo6lne.-— Rudy. — Przetapianie rud tlenkowych niklu.
— Przeréb wzbogaconego kamienia niklowego. — Prze--
tapianie rud siarczkowych i koncentratéw. — Przeréb
wzbogaconego kamienia miedziowo-niklowego. — Elek-
trolityczne rafinowanie niklu. — Odpylanie Wia-
domosci ogolne i klasyfikacja metod odpylania. —
Filtry elektryczne. — Komory pytowe, cyklony i mul-
ticyklony. — Pluczki oczyszczajace i filtry workowe.

Ksigzka przeznaczona jest dla inzynierow i techni-
kéw pracujacych w przemysle hutniczym.

Automatyczne spawanie pod topnikiem zbiornikéw
i przewodoéw rurowych. (Awtomaticzeskaja
swarka pod flusom riezerwuarow i tru-
boprowodow.) W.S.Salukwadze. Przetozyl z je-
zyka rosyjskiego mgr inz. Marek Potok. Wydawnictwo
Gorniczo-Hutnicze. Stalinogréd 1954. Format A5, str.
119, rys. 57, tabl. 17, cena 9 zt.

W ksigzce tej opisano sposoby wykonywania robdét
spawalniczych i montazowych przy budowie zbiorni-
kéw i przewoddw rurowych za pomocg automatyczne-
go spawania pod topnikiem.

Ksigzka przeznaczona jest dla spawaczy, monterow
i mistrzéw zatrudnionych przy montazu wymienionych
wyzej konstrukcji stalowych.

Technika bezpieczefistwa i higiena przemystowa
w odlewniach zeliwa. (Tiechnika biezopasno-
sti i promyszlennaja sanifaria w czu-
gunnolitiejnych cechach) A. M. Biekarie-
wicz i J. S. Mieszczeriakow. Przetozyl mgr inz. J. Hol-
torp. Panstwowe Wydawnictwa Techniczne. Warszawa
1954. Format A5, str. 167, rys. 122, tabl. 4, cena 12 zi.

Tresé. Wstep. — Wypadki i zachorowania robotni-
kéw przy pracy w odlewniach zeliwa. — Ogodlne $rodki
stluzgce do polepszenia warunkéw pracy w odiewniach
zeliwa. — Technika bezpieczenstwa w odlewniach przy
robotach pomocniczych, przy podnoszeniu i przenosze-
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niu ciezaréw oraz przy skladowaniu- materiatéw. —
Technika bezpieczenstwa i higiena przemystowa przy
zasadniczych operacjach technologicznych w odlew-
niach zeliwa. -— Technika bezpieczenstwa i higiena
przemystowa w dziale topienia odlewni zeliwa. —
Spust zeliwa z zeliwiaka i zalewanie form. — Wybija-
nie, wstepne i wykonczajace oczyszczanie odlewéw. —
Specjalne sposoby odlewania zeliwa. — Proces ,du-
pleks topienia zeliwa. — Ogolne wymagania techniki
bezpieczenstwa pracy w odlewniach zeliwa. — Wykaz
pisSmiennictwa.

.. Ksiazka jest przeznaczona dla pracownikow inzynie-
ryjno-technicznych stuzby bezpieczensiwa pracy w od-
lewniach; moze by¢ réwniez pomocna przy pouczaniu
robotnikow o stosowaniu bezpiecznych metod pracy.

Wyklad elementow maszyn. Dr inz. Wactlaw Mo-
szynski, profesor Politechniki Warszaw-
skiej. Cze$c¢ III. Napedy. Wydanie III, uzupeinione
i poprawione. Panstwowe Wydawnictwa Techniczne.
Warszawa 1954. Format B5, str. 287 wraz z wielu ry-
sunkami i tablicami, cena 24 zi.

Tre$¢. Napedy cierne. — Napedy ciegnowe. — Ki-
nematyka zazebien. — Wytrzymatosciowe obliczanie
przektadni zebatych. — Budowa przekitadni napedo-
wych. — Skorowidz rzeczowy.

Ksiazka przeznaczona jest dla konstruktoréw czesci
maszyn i dla studentéw wydziatéw mechanicznych
wyzszych szk6t technicznych. __

Elektryczne wyciagi pionowe. Prof. dr inz. Aleksy
Pigtkiewicz i mgr inz. Heliodor Urbarowicz. Panstwo-
we Wydawnictwa Techniczne. Warszawa 1954. For-
mat B5, str. 320, rys. 270, tabl. 57, cena w opr. pidc.
37 zi. .

Tresé. Ogolna charakterystyka budowy i wlasciwo-
$ci wyciggéw. -— Teoria ukladu wyciggu. — Teoria
sprezenia ciernego. — Silniki wyciggéw. — Obliczanie
napedu elektrycznego wyciggéow. — Kabiny i przeciw-
wagi. -— Szyby. — Uktady ciegnowe. — Weciggarki. —
Przyrzady elektryczne do stosowania wyciaggéw. — Za-
bezpieczenia. — Urzadzenia sygnalowe. — Schematy
elektryczne wyciggow. — Instalacja elektryczna wy-
ciggow. — Dokumentacja techniczna budowy wyciggu.
— Wykaz pi$miennictwa.

Ksigzka przeznaczona jest dla inzynieréw i techni-
kow zatrudnionych przy projektowaniu i eksploatacji
urzadzen transportowych oraz dla studentéw politech-
nik i szkoét inzynierskich.

Analiza  skladnikow gazowych powietrza kopalnia-
nego. Tadeusz Jézef Pawlikowski. Panstwowe Wy-
dawnictwa Techniczne., Warszawa 1254. Format A5,
str. 188, rys. 53, tabl. 20, cena 14 zt 30 gr. 4

Wrebiarki §cianowe. Mgr inz. Lucjan Krupa. Bi-
blioteczka Goérnicza. Tomik 28. Panstwowe Wydawni-
ctwa Techniczne. Stalinogréod 1954. Format A5, str. 111,
rys. 79, tabl. 5, cena 7 zt 50 gr.

Matematyka w zarysie. Jacek Troskolanski. Wyda-
nie drugie, poprawione i uzupelione, Panstwowe Wy-

dawnictwa Techniczne. Warszawa 1954. Format A5,
str. XII + 380 z wielu rysunkami, naktad 15105 egz.,
cena 28 zi 40 gr.

Tresé. Wstep. — Arytmetyka. — Algebra. — Plani-
metria. — Stereometria. — Trygonometria. -— Geome-
tria analityczna. — Analiza. — Skorowidz.

Ksigzka ta, ktorej pierwsze wydanie wyszio z dru-
ku w naktadzie 8000 egz. w 1951 r. (str. XIII + 276),
a recenzje o nim ukazaly sie m. in. w ,Przegladzie
Mechanicznym* (z 1952 r., nr 4, str. 175) i w ,,Mecha-
niku‘ (z 1951 r., nr 12, str. 535), zawiera zwiezly wy-
ktad caloksztattu matematyki w zakresie nauczania jej
na poziomie $Srednim. Moze stanowi¢ wyborna pomoc
dla technikow, dla stuchaczy kursow wstepnych na
wyzsze uczelnie, dla samoukow oraz jakc repetyto-
rium.

Geometria analityczna. Franciszek Leja. Panstwowe
Wydawnictwo Naukowe. Warszawa 1954. Format BS5,
str. 288, rys. 154, naklad 6160 egz., cena w opr. ploc.
22 z¥ 50 gr.

Tresé. Przedmowa. — O wektorach i o katach. —
Punkty i wektory na plaszczyznie. — Rownanie pro-
stej. -— Krzywe stozkowe. — Linie stopnia drugiego. —
Przeksztalcenia geometryczne, krzywe dowolne. —
Punkty i wektory w przestrzeni. — Roéwnania plasz-
czyzn i prostych. — Powierzchnie stopnia drugiego. —
Krzywe 1 powierzchnie dowolne, przestrzenie wielo-
wymiarowe. — Dodatek: O macierzach i wyznaczni-
kach. — Skorowidz. —- Spis rzeczy.

Ksigzka ta, zatwierdzona przez Ministerstwo Szkol-
nictwa Wyzszego do uzytku w szkotach wyzszych, za-
wierajaca wyktad geometrii analitycznej na plaszezy-
Znie i w przestrzeni metoda wspoirzednych prostokat-
nych, przeznaczona jest gtéwnie dla tych osob, ktérym
geometria analityczna potrzebna jest do studiowania
innych nauk oraz do zastosowan praktycznych. Wykiad
jest nawskro§ nowoczesny, lecz dostepny dla czytelni-
ka znajacego matematyke elementarng w zakresie
szk6t $rednich i podstawowe wilasnosci wyznacznikow.

Fizyka doswiadczalna. Szczepan Szczeniowski. Czesé
czwarta. Optyk/a. Panstwowe Wydawnictwo Nau-
kowe. Warszawa 1954. Format B5, str. 372, rys. 465,
tabl. 28, cena 25 zI 45 gr. :

Tre$é. Wstep. — Optyka geometryczna. — Roz-
szczepienie Swiatla (dyspersja). — Przyrzady optyczne.
— Predko$¢ Swiatta. — Promieniowanie termiczne. —
Fotometria wizualna. — -Luminescencja. —— Barwy. —
Widzenie obuoczne. — Interferencja $wiatta. — Ugina-
nie sie (dyfrakcja) $wiatta. — Polaryzacja swiatta. —
Indeks nazwisk. — Indeks rzeczowy. — Spis tablic. —
Spis tresci.

Podrecznik ten zostal zatwierdzony przez Minister-
stwo Szkolnictwa Wyzszego do uzytku w szkolach wyz-
szych. Na tre$¢ jego zlozy sie pieé¢ czesci, a mianowicie:
I. Mechanika i akustyka. — II. Cieplo i fizyka mole-
kularna. — III. Elektryczno$¢ i magnetyzm. — IV.
Optyka. — V. Fizyka atomowa. Dotad ukazaly sie
w druku: czesé II (patrz ,,Hutnik™ z 1954 r., nr 2, str.
55) i czes¢ IV (o ktorej tu mowa).

PRZEGLAD

Archiwum Gérnictwa i Hutnictwa.Kwartalnik.
Rok 1954, zeszyt 1. Tom II. L. Czerski. Topologia che-
miczna zgorzelin zwartych na metalach. — L. Krup-
Lowski. Plastyczne wlasnosci metali odlanych w pro-

CZASOPISM

bie twardo$ci i rozciggania. — J. Bochenek i E. Ptak.
Zmiany swobodnej energii reakcji utleniania cial pro-
stych majacych znaczenie w - procesie wytwarzania
stali. — W. Ptak. Wsp6lczynniki aktywnosci niektérych



Nr 5

metali niezelaznych w dwuskladnikowych roztworach
statych i ciektych.

Wiadomosci Hutnicze. Rok 1954, nr 3. Inz. K. Kur-
ski. Rafinacja nietypowych stopow aluminium otrzy-
manych 2z przetopu. — Inz. St. Tochowicz. Drogi
poprawy podstawowych wskaznikéw techniczno-eko-
nomicznych w _stalowniach martenowskich. — Inz.
J. Pawlikowski. Otrzymywanie suréwki w czadnicy. —
Dr inz. Z. Wusatowski. Mozliwo$ci rozwojowe hutni-
ctwa stali. — Mgr W. Doncowa. Piece rafinacyjne.

Przeglad Techniczny. Rok 1954, nr 2. Prof. dr inz.
W. Wierzbicki. NOT realizuje wskazania IX Plenum.
— Min. E. Szyr. Tezy IX Plenum Partii stawiaja no-
we, powazne zadania nauce i technice (cigg dalszy). —
Min. inz. B. Jaszczuk. Utrwalaé osiagniecia postepu
technicznego, umacnia¢ sojusz robotniczo-chtopski. —
Inz. M. Bicker. Nowe tworzywa. — Inz. A. Wislicki.
Transport pionowy na budowie czeSci wysokoSciowe]
Patacu Kultury i Nauki im. J. Stalina w Warszawie.
—- Inz, H. West. Znaczenie systemu dyspozytorskiego
dla rozwoju przedsiebiorstw uspolecznionych w NRD.
— Inz. J. Kopinski. O szersze zastosowanie obroébki
plastycznej. — T. Lipski. Prasa zakladowa w stuzbie
postepu technicznego i gospodarczego. — Nr 3. Ku czci
11 Zjazdu Polskiej Zjednoczonej Partii Robotniczej. —
Inz. I. Borejdo. Wzmocni¢ role nauki w rozwoju pol-

skiej metalurgii. — Iaz. J. W. Czarnowski. O rozwoj
tworczej krytyki piSmiennictwa technicznego. — Dr
J. Pazdur. Technika polska okresu Odrodzenia. — Inz.

W Pieslak. Nowoczesne metody okreslania stopnia
zanieczyszczenia powietrza i gazow w osrodkach prze-
mysiowych. — Dr inz. Z. Zbichorski. Ogolnokrajowa
konferencja planowania 1 rozrachunku wewnatrz-
zakladowego. — W. Gr. Pierwszy krajowy zjazd po-
Swiecony metalurgii proszkéw. — Nr 4. II Zjazd PZPR.
—— Glowne zadania gospodarcze na lata 1954 — 1955.
—— Inz. J. Tymowski. ZM ,Ursus“ daja przyklad. —
Inz. B. Modrzejewski. Drogi do automatyzacji kontroli
i regulacji w przemysle. — Akademik A. Niesmieja-
now, 20-lecie odkrycia sztucznej promieniotwoérezosci.
—- Inz. Z Majewski. Propagadna czytelnictwa techni-
cznego realnym polem pracy kot zakladowych. — InZ.
J. Kostecki. Chronmy cenny zabytek technicznej kul-
tury. — Mgr J. Dobrzycki. O wlasciwa tematyke cza-
sopism technicznych. — Mgr B. Gawin. O erratach
i defektach w ksigzkach technicznych. — Mgr H. Gry-
cewicz. Powinniémy wplynaé na instytucje wydawni-
cze, by bardziej dbaly o jako$¢ ksigzek technicznych.
— Katalog czasopism technicznych na rok 1954.

Przeglad Qdlewnictwa. Rok 1954, nr 3. J. Nowa-
Lowski. Zadania przemystu odlewniczego w $wietle
dyskusji przedzjazdowej nad tezami IX Plenum KC
PZPR. — Inz. K. Hess i inz. Wertz. Wplyw jakosci
mas formierskich i rdzeniowych na powstawanie wad
odlewow zeliwnych. — InZ. S. Pelczarski. Organizacja
walki z wadami w odlewni zeliwa.

Wiadomosci Chemiczne.Rok 1954, nr 1. Prof. J. Min-
dowicz. M. W. Lomonosow (1711 — 1765). — A. Basin-
ski. Struktura warstwy ozonowej w atmosferze na du-
zych wysokos$ciach. — W. Smutek. Nowa metoda roz-
dzielania pierwiastkow ziem rzadkich. — Z zycia
Polskiego Towarzystwa Chemicznego. — Nr 2. I. Stron-
ski. Prof. dr Ludwik Wertenstein. — Mgr inz. R. Juch-
niewicz. Na marginesie dyskusji uczonych radzieckich
na temat potencjaléw w roztworach. -— Mgr inz.
J. Biernat. Zwiazki jednowartosciowego glinu.
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Chemik. Rok 1954, nr 2. tb. Pracujmy wediug
wskazan IX Plenum. — W. Wawrzyczek. Prawa obje-
tosciowe Gay-Lussaca a kontrakcje chemiczne. — Nr 3.
K. Nowak. Weglik krzemu. — F. Rozowski. Znaczenie
przemystowe tlenu. — M. Kwiatkowski. O mniej popu-
larnych metodach analizy technicznej — na margine-
sie planu wydawniczego PWT na 1954 r.

Nafta. Rok 1954, nr 3. In2. J. Drzewiecki. Prze-
myst naftowy wobec tez przedzjazdowych. — H. Len.
Brazy olowiowe w gospodarce remontowej przemy-
stu naftowego (artykut dyskusyjny).

Wiadomosci Goérnicze. Rok 1954, nr 1. J. R. Zadania
polskiego gérnictwa w Swietle tez IX Flenum KC PZPR.
— St. Gisman. Gaweda o slownictwie. — Nr 2. J. R.
Mechanizacja rcbot gérniczych jako $rodek realizacji
tez IX Plenum KCPZPR w przemysle weglowym. —
J. Rabsztyn. Wystawa , Rozw6j mechanizacji gérnic-
twa“ wyrazem osiaggnie¢ polskiego goérnictwa. —
A. Chojnacka. O goérniczych ksigzkach technicznych w
roku 1953. — St. Gisman. Gaweda o stownictwie XLVI.
— Nr 3. B. Neyman. Opady skal. — St. Gisman. Gawe-
da o stownictwie XLVII.

Gospodarka Weglem. Rok 1954, nr 2. Komitet Re-
dakeyjny. Walka o oszczedng gospodarke weglem
w Swietle tez IX Plenum. — J. Klenczar i H. Bujar.

Automatyczna regulacja elektryczna kotléw pyto-
wych.

Przeglad Geologiczny. Rok 1954, nr 3. St. Soko-
towski. W piecdziesigtq rocznice wycieczki IX Mie-
dzynarodowego Kongresu Geologicznego w Tatry
i Pieniny. — K. Sojke. Zagadnienie oscylacji energii
przy badaniach sejsmicznych. — St. Krajewski. Mau-
rice Lugeon. — E. Passendorfer. W sprawie likwida-
cji geologii w szkole $redniej. — Nr 4. St. Jaskoélski.
Zagadnienie Kklasyfikacji z16z kruszczowych na pod-
stawie geotektonicznej. — M. M. Konstantinow ,,Ge-
netyczna Kklasyfikacja z16z na zasadzie geotektonicz-
nej H. Schneiderhéhna. — Zb. Zoéttowski. Kopaliny,
ktorych poszukiwanie i wydobywanie podlega prawu
gorniczemu. — M. Kamienski. Jedna z pierwszych pol-
skich instrukecji w sprawie badania glin. — A. Ow-
czarek. Slady galeny na péinocnym zboczu Lysogor.

Wiadomosci PKN. Rok 1954, nr 1. Mgr J. Zienkie-
wicz. Ogdlnokrajowa narada normalizatorow podsu-
muje wyniki prac normalizacyjnych i wskaze kie-
runki ich rozwoju. — A, Prészynska. Plan prac nor-
malizacyjnych Polskiego Komitetu Normalizacyj-
nego na rok 1954, — Inz. S. Mirowski. Normalizacja
a obnizka kosztow wilasnych. — W. K. Na marginesie
skroconego wydania klasyfikacji dziesietnej. . —
Przeglad Jezykowy Normalizacji mr 1. (InZ. W. Laza-
rek. O wlasciwe uzywanie terminu ,warunki techni-
czne.“ — k. Pisownia nazw jednostek miar. Spolsz-
czenie nazw. Kilogram — sita (kG). Kilogram — ma-
sa (kg). Tonna przez dwa n).—- Nr 2. Inz. M. Sadtowski.
Uwagi o szkoleniu normalizatorow. — B. Mrozowski
O jeszcze blizszy kontakt PKN z terenem. — B. Mro-
zowski. Wnioski racjonalizatorskie. — A. L. Nowa
norma radziecka na ci$nienie nominalne rurociggéw
i armatur. — Z.I. Reforma kalendarza miedzynarodo-
wego. — Wykaz standardéow radzieckich, do ktérych
zostaly wprowadzone poprawki w okresie od 1. II
1953 r. do 31. X. 1953 r. — Wykaz standardow radziec-
kich, do ktérych zostaly wprowadzone zmiany w okre-
sie od 1. VIIL. 1953 r. do 31. X. 1953. — Przegiad Je-
zykowy Normalizacji nr 2 (Z. K. Wokot trudnosci ter-
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minologicznych. — ski. O stownictwie technicznym. --
7 K. Normalizacja bibliograficzna i bibliotekarska w o-
czach krytyki jezykowej. — Inz. S. Mirowski. Prawa
strona — lewa strona. — Z powodu PN/R-74006 Ziar-
no zbo6z. Oznaczenie wilgotnosci).

Cement, Wapno, Gips. Rok 1953, nr 10 —11 —12.
Zjazd naukowy w sprawie materialéw budowlanych
organizowany przez Polske Akademie Nauk. — InZ.
J. Sikora. Gips i jego zastosowanie w budownictwie.
— Inz. J. Sulikowski. Wplyw skladnikéw klinkieru
portlandzkiego na wiasno$ci fizyczne zapraw i beto-
néow. — Inz. J. Grzymek. Surowce brzemyslu budo-
wlanych materiatéw wiazacych. — Rok 1954, nr 1. InZ.
J. Grzymek. Zadania przemystu materialéw budowla-
nych w $§wietle wytycznych IX Plenum KC Partii. —
Inz. B. Piotrowski. Budownictwo zgda materiatéw bu-

dowlanych wysokiej jakosci. — Dr St. Jedrychowski.
Co wykazala narada przedstawicieli przemystu mate-
rialéw budowlanych. — Nr 2. Dr inz. A. Trembecki.

Rola modutu krzemianowego przy okreS§laniu zasobow
716z wapiennych. — Mgr M. Iwanejko. Ekonomiczne
podstawy zuzytkowania odpadéw wapienia.

Fkonomika i Organizacja Pracy. Rok 1954, nr 1.
L. Zielinski. Przodujgce metody pracy jako czynnik
podniesienia wynikéw ekonomicznych dzialalnosci
przedsiebiorstwa. — Inz. Z. Bentuzanski. Niektére za-
gadnienia w dziale gtéwnego technologa zwigzane
z wprowadzeniem = usprawnien. — J. Minkiewicz.
Kartoteki segregacyjne. — Nr 2. InZ. A. Wang.
Rozwingé i poglebi¢ planowanie wewnatrzzakladowe
i rozrachunek gospodarczy w przemys$le. — Inz. M.
Lesz. Podstawowe zagadnienia w dziedzinie plano-
wania wewnagtrzzaktadowego i rozrachunku gospodar-
czego w przemysle. — Mgr J. Elbanowski. Obliczanie
efektéw ekonomicznych planu rozwoju techniki. —
Mgr J. Fajecki i mgr B. Obirek. Znaczenie analizy
ekonomicznej w walce o poprawe wynikéw dzialalno-
Sci przedsiebiorstw przemystewych. — In2. Z. Benlu-
zanski. Organizacja dzialu gtéwnego technologa. —
T. Wasiljew. O problematyce organizacyjnej kombi-
natu przemystowego. — Nr 3. Zb. Augustowski. Wal-
ka o obnizke kosztow wlasnych w przemys$le. — Inz.
1. Mayre. Dyspozytorskie Kkierowanie produkcja
w przemySle hutniczym. -— Inz. K. Zetzsche. Podsta-
wy techniczne systemu dyspozytorskiego.

Stanki i Instrumient. Rok 1954, nr 1. W. M. Zatkin.
O najwyzszych temperaturach hartowania stali. pod-
czas szybko$ciowego nagrzewania elektrycznego. —
- A. M. Mokin. Ciecie szybkosciowe. — J. P. Karagodin
i N. N. Jaskow. Konstrukcja i uzytkowanie nozy z cer-
metali. — N. A. £ysko. Noze z nakladanymi tamaczami
wioréw.

Wiestnik Maszinostrojenija. Rok 1954, nr 1. M.
M. Chruszczow i R. M. Matwiejewskij, Nowy sposob
badan smaréw. — W. I. Braznikow i A. I. Aleksan-
drow. Uszkodzenia rur przegrzewaczy parowych w ko-
ttach wysokiego ci$nienia. — I.- A. Oding i M. G. £o-
zinskij. Metody badan budowy metali i stopow przy
wysokich temperaturach. — Nr 2. A. ‘K. Djaczkow.
Obliczenie zuzycia smaru w tozysku. — A. W. Pa-
wlenko i1 A. W. Fiodorow. Pomiar grubosci blonki
smaru w lozyskach z mas plastycznych smarowanych
woda. Dane dla konstruktorow. Stopy magnezu. — J.
E. Goldstein. Wplyw hartowania na trwalo§é cze$ci
zeliwnych, nagrzewanych pradami wielkiej czestotli-
wosci, — J. J Sinieok, Spawanie zeliwa na zimno.

e ——————————————————————————————————————————
e ey

Hutnicke Listy. (Brno). Rok 1953, nr 9 (Zeszyt
poswiecony obrobce cieplnej.). L. Jeniczek. Obrébka
cieplna pozwala lepiej wykorzystaé materiat i daje
wigksza produktywno$¢ pracy. — F. Poborzil. Obrob-
ka cieplna ko6t zebatych sposobem ACl. — S. Burde
i J. Ruziczka. Kontrola obrébki cieplnej duzych od-
kuwek. — R. Stefec. Stale narzedziowe i ich obrébka
cieplna. — O. Moravek. Obrobka cieplna podzerowa
stali narzedziowych. — E. Langer. Nagrzewanie in.—
dukecyjne wyrobéw walcowanych. — J. Teindl.
Wspomnienie po$miertne o prof. V. Zedniku. — Nr 10.
M. Szicha. Badanie wtracen niemetalicznych w stali.
— L. Jeniczek i B. Szestak. Metody badania i kontro-
ta obrébki cieplnej stali. — F. Szicha. Obrébka ciepl-
na jako wskaznik jako$ci stali konstrukcyjnych zwy-~
kiych i wyzszej jakoSci.— J. Teindl. Dyskusja w zwigz-
ku z artykulem F. Wiesnera pt. ,,Walcowanie na go-
raco szerokiej tasémy“. — Nr 11. N. Chvorinov. Prze-
glad literatury dotyczacej odsiarczania suréwki. — M.
Szicha. Badanie wtracen niemetalicznych w stali (do-
konczenie z nru 10). — M. Krejezik i A. Winkler.
Pomiary, regulacja i automatyzacja w hutnictwie. —
M. Jarolin. Podstawy procesu produkcji blach trans-
formatorowych. — Nr 12. A. Forchtgott. Rozwdj me-
chanizacji i automatyzacji w przemys$le hutniczym. —
J. Jech. Hartowanie powierzchniowe stali narzedzio-
wych. — S. Blazek. O sposobach oceny jako$ci wegli-
kéw spiekanych. — B. Otta. Wplyw zawarto$ci mie-
dzi na tloczno$¢ miekkiej blachy stalowej, — J.
Teindl i A. Havlik. Badania poréwnawcze tasm wal-
cowanych i cynkowanych sposobem T. Sedzimira. —-
J. Kalocz. Wplyw cynku na odporno$¢é przeciw ko-
rozji stopéw glinu. — E. Rabas. Trwalos¢ lin stalo-
wych. — Rok 1954, nr 1. M. Szicha. Oznaczanie nie-
metalicznych wtracen w stali metoda elektrolityczng
i chlorowanie. Oznaczanie elektrolityczne weglikow
w stali. — R. Barta, J. Vasziczek i O. Veprzek. Cegla
krzemionkowa z hipku kwarcowego. — Z. Eminger.
Zastosowanie tlenu do wytopu stali weglowych. — V.
Keclik. Zagadnienie ekonomiczne wyrobu stali wyz-
szej jakosci, — L. Jetmar. Normalizacja urzgdzen
hutniczych. — Nr 2. Sprawozdanie z pierwszej pan-
stwowej - konferencji wielkopiecownikow (w tym
skroty 9 referatow). — F. Kralik. Badanie elektrono-
graficzne zmian struktury niskostopowych stali kotto-
wych zwigzanych z utwardzaniem wtéornym. — J.
Kalocz. Wyréb proszkéw metalicznych z amalgama-
tow. — M. Menszik. Mozliwosci zuzytkowania zuzla
aluminotermicznego. — M. Gottwald. Regulacja auto-
matyczna biegu cieplnego piecéw martenowskich
w zalezno$ci od temperatury sklepienia. — J. Teindl.
Metalografia cyny, stopow cyny i cynowych powlok
na stali. — Dziat slownictwa hutniczego (oprécz po-
prawnych nazw czeskich zawiera réwniez nazwy ro-
syjskie, polskie, niemieckie, angielskie i francuskie).

Hutnik (Praga). Miesiecznik popularyzujacy za-
gadnienia przemystu hutniczego, wydawany przez Pan-
stwowe Wydawnictwo Literatury Technicznej. Rok
1954, nr 1. M. Votruba. Zawieramy nowe umowy ko-
lektywne. — M. Maszek. Pomiary przeplywu gazow.
— A. Dekanovsky. Wapien do wsadu piecow marte-
nowskich. — F. Drastik. Znaczenie i mozliwosei kucia
wstepnego. — L. Chudoba. Zasady wytapiania stali
w piecach elektrycznych. — B. Puchnar. Tloczenie wy-
tryskowe aluminium. — K. Kabele. Sypaé¢ czy ubija¢
wsad piecéw koksowych? — Nr 2. J. Horak. Z pierw-
szej panstwowej konferencji wielkopiecownikéw. —
M. Pospiszil. Nowatorskie metody wyrobu narzedzi
do nacinania gwintéw laureata nagrody panstwowej
(0. Pavlovca. — J. Paleniczek, Zasady wytapiania
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i odlewania stali weglowych w 50-tonnowych piecacn
martenowskich. — B. Poczta. Nowoczesny wyrob sta-
lowych rur bez szwu. — L. Milata, Wytapianie stali

siopowych w 50-tonnowym piecu martenowskim. —
M. Votruba. Uktadamy plany techniczno-przemysto-
we i finansowe.

StOWNICTWO HUTNICZE

Kilka uwag o stownictwie metaloznawczym

Metaloznawstwo nie jest nowoscig w naszej litera-
turze technicznej i mozna by sadzi¢. ze stownictwo
jest w tej dziedzinie ustalone. Przegladajac jednak za-
rowno prace przygotowane do druku jak i juz oglo-
szone trzeba stwierdzi¢, ze wielu autoréw nie stosuje
ustalonego stownictwa, tworzac nowe, zwykle nie-
udane nazwy, a szczegolnie cechujg w tym tlumacze.
Powstaja w ten sposéb nowe nazwy, nie zawsze zgod-
ne z duchem jezyka, a czesto oddajgce gorzej wiasciwe
znaczenie pojecia niz dotychczas uzywane, poniewaz
,dostowne* tlumaczenie, a niekiedy poprostu translite-
racja nie moze dac¢ lepszych wynikéw. Dlatego celowe
bedzie przypomnie¢ poprawne nazwy niektorych pod-
stawowych poje¢ i nazwy niewlasciwe, a mimo to cze-
sto uzywane.

Metaloznawstwo zajmuie sie badaniem wtasnosci
metali i ich stopow.

Metalem nazywamy pierwiastek metaliczny lub jego
postac¢ technicznag, tzn. zawierajgca jedynie bardzo nie-
znaczng ilo$¢ zanieczyszczen, nieunikniong w tech-
nicznym procesie produkcji. Natomiast wszystkie kon:-
binacje jednego metalu z innymi metalami lub tez
pierwiastkami niemetalicznymi wprowadzanymi celo-
wo dla osiagniecia pewnych wlasnosci sa stopami.
Stopy otrzyraujemy badz topigc metale, bgdZz przez dy-
fuzje w stanie stalym, np. materiaty spiekane. Zdawa-
toby sie, ze jest to sprawa zupelnie oczywista.
Jednakze coraz czesSciej spotyka sie uzywanie wyrazu
. metal“ na okreslenie wszelkiego rodzaju materialow

metalicznych, co powoduje pomieszanie poje¢ i niepo-

rozumienia.

Wszystkie stopy, ktére mogag tworzy¢é dwa lub wig-
cej metali lub metali z pierwiastkiem niemetalicznym,
nazywamy uktadem dwu (lub wiecej) metali czy tez
pierwiastkow. Badajac przemiany wystepujgce w u-
ktadzie otrzymujemy wykres rownowagi faz danego
ukladu lub kréocej wykres réwnowagi. Nazywanie wy-
kresu rownowagi wykresem faz (fazowym) lub wykre-
sem stanu, jest niewlasciwe, poniewaz wykres ten do-
tyczy tylko stanu réwmowagi, a w stopach moze ist-
nie¢ wiele faz i stanéw mniej lub wiecej oddalonych
od stanu réwnowagi, mniej lub wiecej statych, ktérych
wykres rownowagi nie przedstawia. Nazwa ,wykres
stanu“ jest dostownym tlumaczeniem niemieckiego
»Zustandsdiagramm®.

Nazwa niemiecka powstala w zaraniu rozwoju me-
taloznawstwa, kiedy to wykresy rownowagi ograni-
czaly sie praktycznie do linii solidus i likwidus, a wiec
do cze$ci wykresu przedstawiajacej tylko zmiany sta-
nu skupienia i wOweczas miata pewien sens. Ale obec-
nie przemiany w stanie statym sa réwnie wazne, jezeli
nie waznieisze i nazwa ta nie odpowiada istocie rze-
czy, a jezeli w jezyku niemieckim jest nadal uzywana,
to chyba jedynie ze wzgledu na konserwatyzm.

Krzepniecie metalu czy stopu zalezy od liczbu za-
rodkéw i szubko$ci krystalizacii. Uzywane wyrazenia
jak np. ilo§¢ oérodkdéw sa niewlta$ciwe, chodzi tu bo-
wiem konkretnie o @ liczbe zarodkéw powstajacych
w iednostce obieto$ci w ciagu jednostki czasu. O ilodci
mowimy wowcezas, gdy okreélamy ja ciezarem lub ob-

nosé ograniczona w stanie

jetoscia, tj. wyrazamy w kg lub m’, natomiast zarodki

trzeba policzy¢, a zatem ustali¢ ich liczbg. A osrodek

oznacza w jezyku polskim cos zupelnie odmiennego
od zarodka, np. oSrodek wczasdow, osrodek szkolenia
zawedowego itp.

Metale i1 stopy krzepnac tworza utwory krystali-
czne, zwane ziarnami. Budowe ziarn krystalicznych
cechuje regularne utozenie atomow, $cislej mowiac jo-
néw tworzacych sie¢ krystaliczng.

Najmniejszy powtarzalny element
elementarna komoérka przestrzenna. Nazwa sie¢ (nie
siatka!) przyjeto zgodnie z terminologig stosowana
w krystalografii, gdyz nie istniejg powody, aby to
samo pojecie w metaloznawstwie nazywalo sie inaczej
niz w Kkrystalografii. Za zupelnie niewlasciwe nalezy
uzna¢ uzywanie slowa ,siatka“ w znaczeniu elemen-
tarnej komorki przestrzennej.

W stopach mogg wystepowaé jako skladniki struk-
turalne metale, zwigzki lub roztwory state. Rozroz-
niamy trzy rodzaje roztworéw statych (nie krysztalow
mieszanych!):

a. roztwory stale substytucyjne, tj. takie, w ktérych
atomy (jony) pierwiastka rozpuszczonego =zaste-
puja atomy (jony) rozpuszczalnika  w jego sieci
krystalicznej;

b. roztwory stale miedzyweztowe, tj. takie, w kto-

rych atomy pierwiastka rozpuszczonego znajdujg

sie w przestrzeniach miedzyweziowych sieci kry-
stalicznej rozpuszczalnika;

. roztwory stale subtrakcyjne, ktore powstaja
wskutek nieobsadzenia pewnych wezidw sieci
zwigzku atomami jednego ze skladnikow.
Uzywane dawniej wyrazenia roztwory stale zaato-

mowe i1 miedzyatomowe nie oddajg w sposob nalezyty

istoty rzeczy i z tego powodu sg niewtlasciwe.

Roziwory state mogg tworzy¢ jednorodny zakres,
rozciggajacy sie od jednego do drugiego metalu da-
nego uktadu. Mamy woweczas rozpuszczalno$é nieogra-
niczong w stanie stalym lub roztwory stale ciggle. Je-
zeli zakres istnienia roztworow statych jest ograniczo-
ny, tj. wystepuje granica masycenia albo rozpuszczal-
staltyrn, mamy roztwory

sieci stanowi

(o]

state graniczne.

Metale, roztwory stale graniczne lub zwigzki moga
tworzy¢ podczas krzepniecia eutektyke. Jezeli sklad
stopu nie odpowiada eutektycznemu, przed skrzep-
nieciem eutektyki krystalizuja sktadniki przedeutek-
tyczne, nie pozaeutektyczne. Podobnie przed przemia-
na cutektoidalng w stanie stalym wydzielajg sie sktad-
niki przedeutektoidalne, a nie pozaeutektoidalne.

W chwili krzepniecia metalu lub eutektyki liczba
stopni swobody jest ro6wna zeru. Takg rownowage na-
zywamy niezmienng. Gdy liczba stopni swobody jest
réwna jedno$ci, méwimy o réwnowadze jednozmien-
nej, ap. podczas krzepniecia roztworu statego dwu me-
tali. Wreszcie roéwnowaga, ktérej odpowiada liczba
stopni swobody réwna dwu (np. roztwér ciekly dwu
metali), jest rownowaga dwuzmienng itd.

T. Malkiewicz
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Nawiazujac do artykuilu pt. ,Powracajace bledy je-

HUTNIK Nr 5
O poprawnych wyrazeniach technicznych
row prac naukowych unika juz wyrazu ,,waga‘“ na

zykowe* zamieszczonego w nrze 4 . Hutnika®* z br.
pragne zwroci¢ tu uwage na czesto powtarzajace sie
bledy jezykowe i niewtasciwe wyrazenia w pracach
naukowych z dziedziny hutnictwa.

1. Dla. Przyklady: ,dla cial statych rozroznia sis
kilka typow struktury®; ,,wynik obserwacji dla wlew-
nic o strukturze perlitycznej ze sladem wydzielenia
ferrytu jest mniej wyrazny'; ,dla pretow mosieznych
ciagnionych przez ciggadla wspolczynnik tarcia wy-
nosi 0,1“; ,grubos¢ warstwy zahartowanej wzrasta
z czasem ogrzewania podobnie jak dla stali weglo-
wych®; ,géorna temperatura izotermicznej reakcji wy-
nosita dla wegla drzewnego 1000°C, a dla koksiku
1050:0C =

W zacytowanych wyzej przykladach ,dia“ jest ja-
skrawym przykltadem wplywu literatury niemieckiej
na polski jezyk techniczny. W kazdym z tych zdan
,»dla“ jest zbedne, a nawet niezrozumiate. Mozemy
wiec bez skrupuléw usungé z nich przyimek ,,dla“
i po zmianie szyku wyrazow napisac: ,,W ciatach sta-
lych rozréznia sie kilka typow struktury‘; ,,wynik ob-
serwacji wlewnic...“; ,,prety mosiezne ciggnione przez
ciggadta maja wspolczynnik tarcia 0,1¢; , grubo$¢ war-
stwy zahartowanej wzrasta z czasem ogrzewania po-
dobnie jak w stalach weglowych®; ,,gérna temperatura
izotermicznej reakcji wegla drzewnego wynosita
1000 °C, a koksiku 1050 °C*.

2. Przy. Przyktad pierwszy: ,,przy strukturze perli-
tycznej zbyt wysoka zawartosé¢ wegla w zeliwie jest
nie korzystna“. Umieszczony na poczatku przyimek
,Przy uniemozliwia zrozumienie sensu zdania, w kto-
rym moéwi sie, ze zawartos¢ wegla w Zeliwie jest przy
strukturze - perlitycznej niekorzytna. Nie podobna
myS$lowo umie$ci¢c wegla w zeliwie przy strukturze
perlitycznej, gdyz ,przy“ meze tu oznacza¢ tylko

,0bok“. A tego ,,0bok‘ nie mozna zrozumie¢. Zdanie .

to powinno brzmieé¢: ,.gdy zeliwo ma strukture perli-
tyczna, zbyt duza zawartos¢ w nim wegla nie jest ko-
rzystna‘“.

Przyktad drugi: ,podczas Swiezenia zauwazono, ze
przy topach, ktore posiadaty wysoka zawarto$¢ man-
ganu po roztopieniu wegiel wypalal sie bardzo po-
woli‘. Pomijajac inne bledy jak ,top“ ,posiadaty®,
Lwysoka“ zwrécimy tu uwage tylko na zwrot ,,przy“
topach. W zdaniu tym znaczenie przyimka ,,przy“ jest
niejasne, nie wiadomo bowiem czy chodzi o miejsce
(w topach, na topach), czy o czas (podczas wytapiania).
Na te druga okoliczno$¢ wskazuje przystowek ,,pod-
czas‘ na poczatku zdania, nalezy je wiec ulozy¢ w spo-
so6b nastepujacy: ,,podczas $Swiezenia wytopow, ktore
po roztopieniu wsadu zawieraly duzo inanganu zauwa-
zono, ze wegiel wypalat sie bardzo powoli®.

3. Procent wagowy najczesciej pisany w sposob na-
stepuiacy: % -wagowy. Przede wszystkim nalezy wy-
jasni¢, ze .wagowy‘ moze dotyczy¢ tylko wagi. tj.
przyrzadu do wazenia. Chodzi tu o ciezar ciata, ktory
dotgd nazywano ,,waga‘“ ciala. Wprawdzie wielu auto-

‘przymiotnik

oznaczenie ,,ciezaru®, wciagz jednak -jeszcze pojawia sie
»wagowy, -prawdopodobnie dlatego, ze
zaden z autorow nie chcial zastosowa¢ okreslenia ,,pro-
cent wagi“. Trzeba dodaé¢, ze liczni autorzy stosuja
»procent ciezarowy i ,procent objetosciowy, co jest
znacznie lepszym okresleniem niz ,procent wagowy*,
cho¢ jest {o okre§lenie rowniez niewlasciwe. Jezeli dla
przykitadu obliczamy procent zawartosci zelaza w ru-
dzie, to ilo$¢ tego zelaza stanowi pewien procent
obranej wielkosci ciezaru lub objetosci, jest to wigc
procent ciezaru, a nie procent ciezarowy lub procent
objetosci, a nie procent objetosciowy. Méwimy zazwy-
czaj ,,procent wegla“, a nie ,procent weglowy", ,,pro-
cent wilgoci”, a nie ,procent wilgociowy* itp., nie ma
zatem powodu do uzywania ,procentu cigzarowego'
lub ,,procentu objetosciowego‘‘.

2. Krystalizuje. Na przyklad: ,grafit eutektyczny
krystalizuje wedlug linii przerywanych F i C na wy-
kresie, ,diament krystalizuje w uktadzie regularnym
a grafit w heksagonalnym®. .

Z gramatyki jezyka polskiego wiemy, ze kazdy wy-
raz ma jakie§ znaczenie, noniewaz mowigc lub styszac
go zdajemy sobie sprawe z tego, do czego sie odnosi.
I wtedy tylko rozumiemy wyraz, kiedy umiemy go od-
nies¢ do tego, co oznacza. W zdaniach powyzszych ro-
zumiemy co to jest grafit eutektyczny i diament, ale
nie wiemy do czego odnies¢ krystalizuje, gdyz czasow-
nik ten okre$la w tych zdaniach trzecig osobe liczby
pojedynczej, a tej osoby (lub rzeczy) w zdaniu nie ma.
Analizujac zdanie od strony czasownika szukamy wy-
jasnienia co diament krystalizuje. i znow nie znajdu-
jemy wyjasnienia, gdyz stowa ,w ukladzie regular-
nym‘ mowia tylko o okoliczno$ciach tej krystalizacji.
Pozostaje wiec w ostatecznej eliminacji przypuscié, ze
wykonaweca czynno$ci omawianej w zdaniu jest jedno-
czesnie odbiorca jej skutkow, czyli ze jest to forma
zwrotna czasownika i wystarczy dodal zaimek zwrot-
ny ,.sie”, aby cate zdanie stalo sie zrozumiate.

Istotnie: ,,grafit eutektyczny krystalizuje sie“, ,dia-
ment krystalizuje sie w ukladzie regularnym® sa zda-
niami poprawnymi, jasnymi i logicznymi. Jednak na
wstawienie zaimka zwrotnego ,sie“ po czasowniku
krystalizuje nie zgadzajg sie autorzy prac przygotowy-
wanych do druku trwajgc w blednym mniemaniu, ze
krystalizuje jest zrozumiate i skreslaja w nich zaimek
,,sie.

Jest to oczywscie ten sam wplyw niemczyzny, co
i w ,niskich cigzarach®, ,niskiej porowatosci i w
,wysokiej gestofci®, ktora gleboko zapuscila korzenie
w polski jezyk techniczny, gdyz mimo to, ze w kilku
ksigzkach juz wydrukowano ,krystalizuje sie, btad
ten powraca na nowo w innej pracy tego samego
autora.

Redaktor naukowy, zdajac sobie sprawe ze znacze-
nia stowa drukowanego, bedzie wciaz poprawial ten
btad, chyba ze zmieni sie gramatyka.

St. Ruransii

‘W sprawie wyrazen ,przy temperaturze” i ,temperatura topnienia™’)

Bardzo mnie cieszy, ze redaktorzy PWT i ,Hutnika“
poruszyli sprawe stownictwa hutniczego dazac do ujed-
nolicenia wyrazen i zgdajac od autoréow artykulow
i innych publikacji, aby wyrazali oni swe my$li pra-
widlowo i Scisle.

1) ‘Hutnik 1954, nr 2, str, 58 — 60.

Jednym z takich czesto spotykanych wyrazen jest
,brzy temperaturze“. W zupelnoéci podzielam zdanie,
7ze nie nalezy pisa¢ i mowic ,,w temperaturze®, gdyz
, W oznacza , wewnatrz®, a .temperatura“ nie oznacza
pewnej objetosci, ,,w niej* zatem nic zachodzi¢ nie
moze. :

Inaczej przedstawia sie sprawa ,,temperatury top-
nienia®.
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W zwiazku z ta sprawa, zapytywatem wiele o0s6b
o réznym stopniu wyksziaicenia, jak nalezy mowié, czy
,stal (lub inny metal) topnicje“, czy ,topi sig“? Wszy-
scy moi rozméwcey byli zdania, ze metale topia sie,
podkreslajge jednocze$nie, ze ,topnieje“ tylko 16d lub
énieg. Nawet tak niskotopliwe (a nie niskotopniejace)
ciala, jak olej, stonina, parafina itp. topia sig, a nie
topnieja. Jako wyjasnienie podawano mi. ze przy top-
nieniu ciata, ktére nosi dang nazwe (16d lub $nieg)
przestaje istnie¢!) jako takie i zamienia sie w inne
(wode); mozliwe jest, ze gdyby metale tak jak woda
mialy w stanie cieklym inng nazwe niz w stanie sta-
lym, moéwiono by moze woéwcezas o metalach, ze top-
nieja.
1) Dlatego mOwi sie w przenos$ni ,,zapasy
topia sie‘‘.

topnieja‘, a nie

Gdyby$my ustalili, ze wlaSciwym wyrazeniem jest
»temperatura topnienia“, to konsekwentnie powinno sie
mowic ,stopy latwotopniejace®, ,topnienie stali“ (lub
innego ciata statego), ,.piece do topnienia® itp.

Jestem zdania, Ze nie naleizy stwarzaé sztucznych
nazw odbiegajacych od uzywanych w potocznej mowie,
chyba ze sa one btedne.

Podobnie, jak po polsku, w niektorych innych iezy-
kach, rozréznia sie ,topnienie“ od ,topienia“. Tak np.
po rosyjsku mow sie, ze: ,,snieg i lod tajut, a mietalty
plawiatsja pri sootwietstwujuszczej tiempieraturie pta-
wlenija“, ale nie ,tajanija“, a po angielsku ,,snow and
ice are tawing and metals are melling on their corres-
ponding melting temperatures®.

Prof. dr Wt. Loskiewicz

KRONIKA

Dr Stanislaw Serwin. Dnia 5 kwietnia br. zmart
doktor filozofii Stanistaw Serwin, kierownik Redak-
cii Stylistycznej Ekspozytury Panstwowych Wydaw-
nictw Technicznych w Stalinogrodzie.

Dr Serwin urodzit sie 15 sierpnia 1888 r. w miescie
gornikéw i uczonych, jak kiedy$ nazywano Bochnie.
Po ukonczeniu szkoly powszechnej i gimnazjum
(w 1906 r.) w rodzinnym miescie, udai sie¢ do uniwer-
sytetu .'w Wiedniu, gdzie za cel studiéw wyzszych
obrat filologie polskg. Wieden nalezal w owym czasie
do najwazniejszych oérodké6w badan nad jezykami
siowianskimi dzieki wielkiemu ich znawcy i mito$ni-

Jageczowi. Ukon-

Watrostawowi
studia postanowit po$wieci¢ sie odpowie-
dzialnemu, a tak jednocze$nie ucigzliwemu zawodowi
pedagoga. Rozpoczat prace nauczycielskg w 1910 r.

kowi, profesorowi
CZYWSZY

w Bochni; nastepnie przeniesiono go do Xrakowa.
Nieprzecietne zdolno$ci i pracowitos¢ sprawily, ze wy-
slano go jako stypendyste w celu poglebienia studiow
filologicznych do Monachium. Otwieraly sie przed
nim nowe mozliwo$ci, los jednak zmusit go do zrezy-
gnowania z nich: wybuchta pierwsza wojna $wiatowa.
Powrdciwszy do kraju podjal na nowo zmudng, zara-
zem jednak umilowang prace nauczycielska, a jedno-
cze$nie kontynuowal studia w. Uniwersytecie Jagiel-
loiskim i w 1925 r. na podstawie rozprawy pt. , Polacy

i Polska w pismach Wactawa Potockiego ‘ uzyskat sto-
pien doktora filozofii. Przeszedlszy na emeryture po
dwudziestu czterech latach pracy w szkolnictwie, prze-
niést sie do Warszawy i rozpoczal prace w przemysle
wydawniczym. Nie zaniechat i teraz studiow filologi-
cznych (przygotowywat do druku kilka prac z zakresu
fiiologii polskiej), ale i tym razem miat zazna¢ prze-
ciwnos$ci losu: wybuchta druga wojna swiatowa. Trze-
ba bylo przerwaé¢ prace naukowsq. Potem -— podczas
powstania warszawskiego — przepadi caty jej wielo-
letni dorobek. ; .

Niestrudzony pracownik na niwie kultury, wkrot-
ce po wyzwoleniu Polski rozpoczal prace w ksiegar-
stwie, a po kilku latach, w 1950 r., wrécit do przemy-
stu wydawniczego obejmujgc kierownictwo Redakcji
Stylistycznej Ekspozytury Panstwowych Wydawnictw
Technicznych w Stalinogrodzie.

Kolegom stylistom nie szczedzil cennych i trafnych
uwag, zbieral skrzetnie material do rozprawek jezy-
kowych. W kwietniowym nrze ,Hutnika“ ukazata sig
pierwsza z nich — dalsze juz sie nie ukazg. On jednak
pozostanie w pamieci tych co Go znali. Byl cziowie-

_kiem pelnym prostoty i skromno$ci, uwazal, ze praca

jest obywatelska powinno$cig i traktowat ja nie tylko
powaznie i sumiennie, lecz z prawdziwym umilowa-
niem. Wszystkie obowiazki, jakie wzigl na swe barki
— anie uchylat sie przed zadnym — speinial skrupu-
lainie, Pelen dyscypliny wewnetrzej, mimo choroby
kontynuowal prace z calg systematyczno$cia, nie po-
zwalajgc sobie na zadne odstepstwo od zasad.

Odszed! od nas czlowiek niepospolitych zalet umy-
stu i krysztalowego charakteru, Swiadomy spolecznego
sensu pracy. Cze$¢ Jego pamieci!

Komunikat Akademii Gorniczo-Hutniczej. W dniach
19 — 20 czerwca 1954 r. odbedzie sie w Akademii Gor-
niczo-Hutniczej w Krakowie Sesja Naukowa AGH
7z V Zjazdem Naukowym Stowarzyszenia Wychowan-
kéw Akademii Gorniczo-Hutniczej po$wiecona zagad-
nieniu: ,Poszukiwanie, eksploatacja i przerobka ubo-
gich i zastepczych surowecéw kopalnych®.

Tematyka Sesji i V Zjazdu zwigzana silnie z pro-
blematyka bazy surowcowej przemystu PRL w mysl
wytycznych II Zjazdu PZPR budzi powszechne zain-
teresowanie ko6t naukowych i technicznych.

Wyrazem tego jest zgloszenie 74 referatéw i komu-
nikatéw na obrady Sesji i Zjazdu.

Obrady te rozpoczng sie posiedzeniem plenarnyni,
na ktéorym rektor AGH prof. dr inz. Z. Kowalezyk oraz
cztonkowie PAN: prof. dr inz. W.Budryk, prof. dr
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W. Goetel i prof. dr A.Krupkowski wyglosza referaty
na temat osiggnie¢ Akademii Gorniczo-Hutniczej dla
techniki i przemystu PRL, ze szczegdlnym uwzglednie-
niem osiggnie¢ w zakresie ubogich i zastepczych su-
rowcéw mineralnych.

Sekcje Zjazdu sg nastepujace:

1. geologiczno-poszukiwawcza

2. geologiczno-surowcowa,

3. goérnictwa odkrywkowego,

4. gérnictwa podziemnego,

5. mechanizacji gérnictwa,

6. naftowa,

7. przerébki mechanicznej — podsekcja weglowa,
8. przer6bki mechanicznej — podsekcja rudna,
9. hutnicza ogdélna,

10. metalurgii zelaza,

11. metali niezelaznych,

12. elektryfikacji goérnictwa,

13. mechanizacji gérnictwa,

14. ceramiczna.

W wyniku obrad Sesji i Zjazdu zostang powziete
uchwaty, ktére wytycza linie postepowania Uczelni
w zakresie dalszej jej dziatalno$ci w poszukiwaniu,
eksploatacji i przerdbce surowcéw mineralnych.

W dniu 20 czerwca br. zostanie otwarta wystawa
csiggnie¢ Akademii Goérniczo-Hutniczej w 10-lecie
Polski Ludowej w poréwnaniu z okresem Polski mie-
dzywojennej — w czasie 35-lecia istnienia Uczelni.

Wystawa ta obejmie publikacje naukowe Zakladow
i pracownikow AGH, pokazy najwazniejszych osigg-
nie¢ naukowych, technicznych i przemystowych
Uczelni, dorobku AGH w dziedzinie wspélpracy nau-
kowcoéw z robotnikami itd. ¢

=

Konferencja Techniczna. W dniu 31 marca br. za-
konczyla sie w Akademii Gorniczo-ifutniczej Konfe-
rencja Techniczna Wydzialu Metalurgicznego zorgani-
zowana na temat ,,Walka o lepszg jakos$¢ produkcji hut-
niczej“. Przewodniczyl prof. mgr inz. F. Olszak. Na-
rady prowadzono w trzech sekcjach, w ktérych sposrod
opracowanych 42 referatéw wygloszono 15. Autorzy ce-
lujacych prac otrzymali od Komitetu cenne nagrody.

Dyskusja wykazala jak silnie reaguje mlodziez na
najwieksza troske przemystu, ktéorg stanowi jakosc
produkcji hutniczej. Referaty dotyczyly m. in. walki
0 mata zawartos¢ siarki w surdéwce, wplywu wsadu na
jakosé stali, wplywu wytopow przyspieszonych i szyb-
ko$ciowych na jako$§é stali, wptywu skiadu chemiczne-
go prazonki na wydajno$¢ piecow i jakos¢ cynku,
wplywu rafinowania ogniowego na jakos¢ cynku, wply-
wu kalibrowania i uzbrojenia walcow na jako$¢ otrzy-
manych profili, trwatosci matryc pracujacych na go-
raco, kontroli i bilansu cieplnego jako jednego z giow-
nych wskaznikow w walce o poprawe jakosci produk -
cji hutniczej.

Obrona prac kandydackich. Na Wydziale Metalur-
gicznym Akademii Gorniczo-Hutniczej w Krakowie od-
byla sie w dniu 22 kwietnia br. rozprawa publiczna, na
ktorej bronili swych prac kandydackich: mgr inz. Wia-
dystaw Ptak pracy pt. ,,Wspoéiczynniki aktywnos$ci me-
tali w roztworach®; mgr inz. Andr:ej Block-Bolten
pracy pt. ,,Zagadnienie siarki w metalach ciektych;
mgr inZ. Wojciech Truszkowsk: pracy pt. ,,Odksztalce-
nie metalu w szyjce rozcigganego preta‘ oraz mgr inz.
Emilian Iwanciw pracy pt. ,,O wplywie cisnienia na
przebieg redukcji tlenkéw metali wegiem*®.

Promotorem byt prof. dr inz. Aleksander Krup-
kowski.

Do czytelnikéw

Z dniem 1 kwietnia 1954 r. utworzono cziery samodzielne przedsiebiorstwa wydaw-
nicze, ktére przejety dzialalnos¢ wydawnicza prowadzona w poprzednich latach przez
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne, mianowicie:

Wydawnictwo Goérniczo-Hutnicze w Stalinogrodzie, ul. Stawowa 19, tel. 324-44, 324-45
— w zakresie gornictwa i hutnictwa oraz czasopism,

Wydawniciwo Przemyslu Lekkiego w Warszawie, ul. Mazowiecka 4, tel. 672-71 —
w zakresie przemystu lekkiego i przemystu spozywczego,

Wydawnictwo ,,Budownictwo i Architektura® w Warszawie, ul. Mazowiecka 4. tel.
672-71 — w zakresie budownictwa, techniki sanitarnej, materiatéw budowlanych i ar-

chitektury,

Panstwowe Wydawnictwa Techniczne w Warszawie, ul. Mazowiecka 4, tel. 672-71 —
w zakresie budowy maszyn, elektrotechniki, chemii, zagadnien ogdlno-technicznych oraz

stownictwa technicznego.

Artykuty drukowane w Hutniku sq wyrazem indywidualnych pogladéw autoréw, ktére nie
zawsze pokrywaje sie z zapatrywaniami Redakcji lub Wydawcy

WYDAWCA: WYDAWNICTWO
NACZELNY: INZ. TADEUSZ MALKIEWICZ.

GORNICZO - HUTNICZE. —
SEKRETARZ REDAKCJI:

REDAGUJE KOMITET REDAKCYJNY. REDAKTOR
MIRANDA CIACIUCHOWA CZLONKOWIE

KOMITETU REDAKCYJNEGO: INZ. JANUSZ CHMIELOWSKI, INZ. TADEUSZ PALMRICH, INZ, STANISLAW
PRZEGALINSKI, INZ. STANISLAW RURANSKI, INZ. STEFAN WROBLEWSKI



Do czytelnikéw

Oszczedne zuzycie wegla nalezy do czolowych zagadnien naszej gospodarki narodowej. Set-
ki tysiecy tonn rocznie marnuja sie z powodu wadliwej gospodarki wegla w urzadzeniach ciepl-
- nych i energetycznych naszych zakladow przemystowych.

Miesiecznik ,,Gospodarka Weglem poswigcony jest specjalnie omawianiu oszczednej i ra-
cjonalnej gospodarki weglem przez podnoszenie wiedzy technicznej w zakresie zuzytkowania
- wegla oraz wytwarzanej z niego energii, rozpowszechnienie pomystéw, usprawnien i osigg-
nieé z dziedziny gospodarki paliwami w zakladach przemystowych oraz pogtebienie wiadomo-
- 4ci. w zakresie metod planowania, bilansu sprawozdawczosci i gospodarowania weglem.

Dlatego wszystkie zaktady produkcy]ne wszyscy palacze, inzynierowie i technicy zajmu-
. jacy sie zagadn1en1am1 cieplnymi i energetycznymi w zakladach pracy oraz referenci zaopa—
. trzenia powinni abonowaé ,,Gospodarke Weglem*. :

Prenumerata kwartalna czasopisma wynosi 9 z}, a péiroczna 18 z}. Zaméwienia dokonuje
- sie przez przedplate naleznosci u listonoszy lub na poczcie, przy czym podaé nalezy adres wy-
sylkowy, tytul czasopisma, ilo§¢é zamoéwionych egzemplarzy i okres prenumeraty.

Terminy dokonania przedplat:
Na III kwartat do 10 czerwea i na IV kwartal do 10 wrzeénia biezacego roku.

Wszelka korespondencje dotyczacg prenumeraty nalezy kierowaé¢ pod adresem: Woje-
wédzki Oddziat PPK ,Ruch Dziat Techniki i Rozliczen, Stalinogrod, ul. 3 Maja 16.

Wydawnictwo Gérniczo-Hutnicze -

Kwartalnik Archiwum Goérnictwa i Hutnictwa

Decyzm PolskleJ Akademii Nauk powolane zostalo do zycia Archiwum Gérnictwa i Hut-
mnictwa jako czasoplsmo obejmujace problematyke gornicza i hutnicza. Nowy kwartalnik spel-
nia role czasopisma, w ktorym publikowane sa podstawowe prace naukowo-badawcze.

W roku 1953 ukazaly sie trzy zeszyty (w tym jeden podwogny) obe]mujace I tom kwartal-
nika. W roku 1954 zeszyty wydawane beda z poczatkiem pierwszego miesigca kazdego kwar-
tatu.

Prenumerata roczna wynosi zt 60, polroczna z@ 30. Wplaty nalezy przekazywa¢ na konto
Panstwowego Wydawnictwa Naukowego w PKO: Warszawa I, Nr 1-110-28504. Pojedyncze nu-
mery sg do nabycia w miastach wojewddzkich w ksilegarniach naukowych ,Domu Ksigzki®.

Adres Wydawnictwa: Warszawa 1, Krakowskie Przedmiescie 79, skrytka pocztowa 455.

Adres Redakcji: Zaklad Metali Polskiej Akademii Nauk, Krakéw 2, aleja Mickiewicza 30.



Cena zeszgtu 9,00

Nowosci Wydawnicze

ADAMSKI C., MISIAG M.: Gazy w metalach niekela-
smych i sposoby ich usuwania. S. 60, zi 5.60

DRECKI A.: Zelbetowe stupy o§wietienia. Typy i wy-
konanie. S. 108, zt 9.10

GIERDZIEJEWSKI K.: Zarys dziejow odiewnictwa
polskiego. S. 276, zt 25,50 (w oprawie)

GLAZER T.: Zaklady koksochemiczne. Wskazowki
bezpieczenstwa pracy. S. 114, zI 7.80

JAKUBOWSKI T.: Analiza wymiarowa zamiennosci
ezesci. S. 251, z 21. — (w oprawie)

KACEJKO L.: Sieci elektryczne wysokiego napiegcia
Wyd. 2. S472, zt 17.50. Zawierdzono do uzytku
szkolnego przez CUSZ

KANCZUCKI AR., KANCZUCKI AL.: Systematyka
robot w gornictwie. S. 211, zt 30.— (w oprawie)

KASATKIN A.G.: Podstawowe procesy i aparatury
w technologii chemicznej. Tlum. 2z ros. zespél. S.
707, zt 84.60

KLIMECKI W.: Spektralna analiza przemyslowa. S.
149, zt 12.80

Mechanik — Poradnik techniczny. Dzielo zbiorowe
pod red. A. Troskolanskiego. Tom IV, Czes¢ I. —
Silniki. wyd. 3 calkowicie przerobione. S. 1063, =zt
81.50 (w oprawie)

MIKULSKI J.: Obstuga suwnic wielkopiecowych. S.
96, z2 6.80

MINCZEWSKI J., SWIETOSLAWSKA J.: Metody i1
strumentalne w analizie chemicznej. S. 143, zt 13.
(w oprawie) :

MOROZ P.: Przemysl obrabiarkowy w Polsce Lud(
wej. S. 63, zI 5.50

PIOTROWSKI P.: Obrébka metali pilnikiem. Ser
,Bede fachowcem”. S. 87, zl 4.90

Przepisy bezpieczefistwa pracy w eksploatacji urz
dzen elektroenergetycznych elektrowni i stac
Wyd. 2. S. 95, zt 6.50

PRZYLECKI H.: Badanie wody, Sciekéw, osadé
i gazow w zakresie techniki sanitarnej. Tom I. -
Badania fizyczne i chemiczne. S. 288, zt 30.50

RIEDL W.: Jak mierzymy  ci$nienie i temperatu
w przemysSle. S. 50, zt 3.—

ROZYCKI M.: Fotokomérki. S. 96, zI 4.20
Wyklady o mechanizacji robét gorniczych. Zeszyt

PERETIATKOWICZ A.: Zdalne sterowanie maszy
nami gérniczymi. Instytut Mechanizacji Gornictw
S. 134, 2t 13— \ '

ZOLEDZIOWSKI S.: Préby stanu izolacji kabli elek
tronenergetycznych. S. 44 z! 3.—

ZOLKIEWICZ H.: Maszyny budowlane. Uzytkowani
technika bezpieczenstwa pracy. S. 232, z@ 18.
(w oprawie)

Do nabycia w ksiegarniach technicznych Domu Ksigzki i u kolporteréw zakladowych
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