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L. Trzydziestolecie Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich.

9 czerwca 1919 r. na ogdlnopolskim Zjezdzie Elektro-
technikéw Polskich w Warszawie, ktérego pierwszy punkt
programu gtosit: ,Zatlozenie Zwigzku Elektrotechnikéw",
powotano do zycia ,,Stowarzyszenie Elektrotechnikéw Pol-
skich", przemianowane w 10 lat p6zniej na ,Stowarzysze-
nie Elektrykow Polskich".

Powstanie ogoélnopolskiego stowarzyszenia poprzedzity
rézne proby organizowania sie elektrykéw na ziemiach
polskich. Najstarsza z poczatkowych organizacji, ktorg hi-
storycznie stusznie mozemy uwazac za zalgzek SEPu, da-
tuje sie doktadnie z przed po6t wieku: w 1899 r., w mro-
kach najstraszliwszej niewoli carskiej, udato sie stworzy¢
w Warszawie pierwsze zrzeszenie technikdw polskich, po-
Swiecajacych sie miodej wowczas, a u nas stawiajacej
dopiero pierwsze kroki dziedzinie elektrotechniki.

W nastepnych latach powstawaty niezalezne 1 w rdzny
spos6b zorganizowane skupienia elektryk6w polskich
rowniez w innych wiekszych osrodkach polskiego zycia
umystowego i przemystowego — w Krakowie, Lwowie,
Poznaniu, Sosnowcu, todzi.

Zastuguje na uwage, ze joomimo niewielkiej — niekiedy
niktej — liczby elektrykéw, zrzeszonych w poszczegél-
nych punktach, wszedzie garstka pionieréw potrafita od
samego poczatku wysuwaé najwazniejsze zagadnienia, na
ktoére powinna byta by¢ skierowana praca zbiorowa elek-
trykéw w interesie kraju i narodu. A wiec sprawy elek-
tryfikacji poczawszy od ich pierwotnej i prymitywnej po-
staci ,,koncesji miejskich", sprawy stworzenia przemystu
elektrotechnicznego, ktérego w kraju nie byto, sprawy
szkolnictwa elektrotechnicznego az do kurs6w monter-
skich w dot, sprawy stworzenia i ujednolicenia polskiego
stownictwa elektrotechnicznego, bez ktérego polscy elek-
trycy nie mogli sie porozumiewac i stworzy¢ literatury
elektrotechnicznej, sprawy przepisow bezpieczenstwa,
norm elektrotechnicznych, statystyki, ustawodawstwa
elektrotechnicznego itd. itd.

Jednak przed pierwsza wojng $Swiatowg i w okresie tej'

wojny nie osiggneli elektrycy polscy wiekszych wynikow
przede wszystkim dlatego, ze éwczesne warunki politycz-
ne i gospodarcze na ziemiach polskich na to nie pozwa-
laty.

Stan ulegt poprawie po odzyskaniu niepodlegtosci
i stworzeniu og6lnopolskiego Stowarzyszenia Elektrykow.
Ale w ciggu pierwszego dziesieciolecia nie udato- sie
Stowarzyszeniu rozwina¢ szerszej dziatalnosci, gdyz 6wcze-
sne formy organizacyjne Stowarzyszenia temu nie sprzy-
jaty: mechaniczny zlepek terenowych ,kot' Stowarzysze-
nia, ktore dazyty niekiedy do utrzymania swej samoistno-
§ci;” brak elementu, ktéry by wytworzyt Scistg wiez mie-
dzy wszystkimi cztonkami, rozrzuconymi po kraju, przez
wcigganie ich w jak najwigkszej liczbie do systematycz-
nej pracy zbiorowej; powstanie innych organizacji elek-
trotechnicznych zdradzajagcych tendencje do przejecia
dziatalnosci, ktéra nie tylko wedtug statutu SEPu, ale
i z charakteru swego powinna naleze¢ wtasnie do Stowa-
rzyszenia Elektrykdw Polskich; rozbicie ogdtu elektrykéw
na trzy odrebne stowarzyszenia (elektrycy, teletechnicy,
radiotechnicy) — wszystko to paralizowato najlepsze wy-
sitki ludzi, ozywionych ideg stworzenia Stowarzyszenia,

ktore by mogto reprezentowac¢ ilwcigga¢ do pracy spo-
tecznej caty Swiat elektrotechniczny polski.

Przetom w rozwoju SEPu nastgpit w 1928-29 r. dzieki
gruntownej reorganizacji Stowarzyszenia na podstawie
nowego statutu.

Zespolono wowczas wszystkie lokalne organizacje w
formie réwnorzednych oddziatdw Stowarzyszenia; rozsze-
rzono obowigzki i petnomocnictwa zarzadu gtdwnego
i zarzagdow oddziatow; stworzono podstawy finansowe
egzystencji Stowarzyszenia przez wprowadzenie kategorii
cztonkéw zbiorowych i uregulowanie optat cztonkowskich
we wszystkich oddziatach; stworzono solidny staty cen-
tralny organ roboczy w postaci sekretariatu generalnego;
wprowadzono powszechne wybory centralnych witadz
Stowarzyszenia; wprowadzono coroczne walne zgroma-
dzenia dostepne dla kazdego cztonka i wciggajace go w
wir rozlegtych prac Stowarzyszenia; utworzono Centralng
Komisje Normalizacji Elektrotechnicznej do kierowania
catoksztattem prac przepisowych; wzmocniono podstawy
pracy Centralnej Komisji Stownictwa Elektrotechniczne-
go; powierzono Stowarzyszeniu wspoétprace z miedzynaro-
dowymi organizacjami elektrotechnicznymi' (Miedzynar.
Komisjg Elektrotechniczng, Miedzynar. Komisjg Wielkich
Sieci Elektrycznych, Miedzynar. Komisjg OS$wietleniowa)
i reprezentowanie Polski w tych organizacjach; potgczono
SEP ze Stowarzyszeniem Radiotechnikéw Polskich, ktore
przybrato nazwe Sekcji Radiotechnicznej (w 1939 r. row-
niez Stowarzyszenie Teletechnikéw Polskich potaczyto sie
z SEPem).

Wszystkie wymienione organy SEP pracowaty inten-
sywnie. Bujna byta dziatalnos¢ SEP w organizacji odczy-
tow, wyktadéw, kursow, wystaw; powazna byta dziatal-
no$¢ wydawnicza Stowarzyszenia. Stworzono piekng bi-
blioteke elektrotechniczng. Liczba cztonkéw wzrosta od
1919 r. z 200 do przeszto 1400.

Druga wojna $wiatowa zniszczyta caty dorobek mate-
rialny Stowarzyszenia. W okresie okupacjilzycie Stowa-
rzyszenia nie zamarto wprawdzie, iecz mogto ptynaé je-
dynie zamaskowanym, bardzo stabym nurtem. Przez 6 lat
z rzedu nie mieliSmy swych walnych zgromadzen. Zbie-
ramy sie obecnie na XV Zgromadzenie, a bytoby to juz
dwudzieste pierwsze, gdyby nie wojna.

Powojenne prace Stowarzyszenia sg znane wszystkim
czytelnikom Przegladu. Podstawowe wyprébowane me-
tody pracy zachowano w zasadzie dawne. Zaszty jednak
powazne korzystne zmiany. Drzwi SEPu sa dzi$S szerzej
otwarte poza inzynierami dla dalszych kategorii pracow-
nikéw technicznych w dziedzinie elektrotechniki. Mimo
strat wojennych urosliSmy w swej liczbie do 2300. Na-
stapito niezmiernie wazne zblizenie Stowarzyszenia do
warsztatow pracy wiasnej polskiej gospodarki panstwo-
wej w przemysle elektrotechnicznym, w energetyce, w te-
lekomunikacji. Dzi$ Stowarzyszenie bierze udziat w pra-
cach nad planowaniem technicznym i gospodarczym w
bezposrednio go obchodzacych dziatach gospodarki pan-
stwowej.

W tych warunkach najlepiej uczcimy 30-lecie swego
Stowarzyszenia, jezeli kazdy z nas, bez wzgledu na swe
stanowisko, majac w swej codziennej pracy na widoku
przede wszystkim najogélniejsze interesy panstwa, do-
tozy ze swej strony staran, aby praca zbiorowa, w ktérej
wypada mu bra¢ udziat, byta zawsze celowa, fachowa,
wydajna, solidna.

Tadeusz Czaplicki
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Dyrektor Naczelny
Gtéwnego Instytutu Elektrotechniki

W spotpraca

instytutéow techniczno™

naukowych z gospodarka narodowa

Gtowna rola
naukowej

Tresc.
dokumentacji

instytutu
na potrzeby przemystu.

techniczno-naukowego polega na badaniach naukowych oraz na zbieraniu i rozpowszechnianiu
Dalsze formy wspoétpracy z przemystem

to doradztwo, pomoc w zagadnieniach

nienaukowych j ksztalcenie fachowcéw na poziomie ponadmagisterskim. Omodwiono organizacje osrodkéw dokumentacyjnego i wy-

dawniczego.

Podano $rodki zaradcze na obecny brak kadr naukowych.

CoaeMCTBHe TexHHHecxnx (i;lvw:u,[x MHCTHryTOB b pb3bktkh naponHoro xo3iiwcT3a. rjiaBHan 3a,aaxa TexHwxeCKoro HayHHOro HHCTwTyTa aaKJiioaaoTCB b Ha-
yHHO-ncc.acaoBaTe.ntbCKHX pa6orax, a TaKjKe b cocTaBJieHMw w pacnpocTpaHeHWK aOKyMeHTaunu ajia Hymn npoMbiipjiCHHOCTIi. ilajibHeftiiiHe cf>opMbi coaeitcTBiia —
9TO KOHCyubrauHM. nOMOtnb b HeHayHHbrx BOnpocax h noaroTCBKa cnauMaaKCTOB Ha ypoBHe Bbirne MarMcrepcKoro. OficyjKaaioTCH Bonpocbi opranmauHM aosy-
MeHTaunoHHOro u H3aaTcabCKoro ueHTpoB. a TaxjKR neo(ixoAHMbrfi MRponpWHTHH b cbb3m ¢ negocTaTKOM nay'tHbtx pa6oTHHKOB.

Cooperation of engineering researeh

institutes with the plan of national economy. The main role of engineering

research insti-

tutes Is to carry out scientific research, assemble and distribute scientific data for the use of industries. Further means of coopera-

tion with industries,
demic status.
scientific personuel.

namely consultation,

~ha assistance in certain non-scientific problems and the training of specialists on an aca-
Organisation of documentary and publication centres. Remedies suggested for overcoming the present inadeguacy of

Collaboration des instituts technigues et scientifigues avec I‘eeonomie nationale. Le role Principal des instituts teehniqu.es et scien-

tifigues est de procéder a des recherches scientifigues ainsi que de
cessaire a lindustrie. Autres formes de collaboration avec 1lindustrie:
fiqgues et formation de techniciens a un niveau supra-universitaire.

d‘edition.
1 Wstep.

Zadania planu 6-letniego w dziedzinie techniki sg ol-
brzymie. Musi ona dokona¢ wielkiego wysitku, aby roz-
wing¢ sie zarowno wszerz, jak i wzwyz, ilosciowo i ja-
kosciowo. Musi byé zorganizowana produkcja nowych
obiektéw, muszg powsta¢ fabryki nowego typu, a .pro-
cesy produkcyjne muszg ulec daleko posunietej automa-
tyzacji. Przemyst powinien sobie radzi¢ bez licencji za-
granicznych. powinien sta¢ sie samodzielnym, gdyz bez
samodzielnosci trudno planowac¢ i plan terminowo wyko-
nywac.

W systemie kapitalistycznym duza cze$¢ postepu tech-
nicznego jest realizowana w laboratoriach i osrodkach
naukowych wielkich fabryk lub koncernéw. Gospodarka
socjalistyczna, planujac oszczednie i celowo, centralizuje
takie osrodki i laboratoria w instytutach techniczno-
naukowych. W zwigzku z przygotowaniami do planu
6-letniego  Ministerstwo Przemystu powotato do zycia
8 Gtownych Instytutéw: Elektrotechniki, Metalurgii i Od-

lewnictwa, Mechaniki, Chemii Przemystowej, Paliw Na-
turalnych. Wiokiennictwa, Lotnictwa, Pracy. .Przy tym
Gtoéwny instytut Elektrotechniki (GIE1), facznie z po-

wstatym przed wojng Panstwowym Instytutem Teleko-
munikacyjnym (PIT) majg za zadanie obstuzenie catego
dziatu elektrycznosci i jej zastosowan.

Przed rokiem 1939 istniato w Polsce tylko kilka insty-
tutow. Ze wzgledu na bezplanowos$¢ ich powstawania nie
mozna byto méwié, jak obecnie, o sieci instytutow, obej-
mujgcej wszystkie dziedziny nauk technicznych. Tylko
kilka dziedzin byto obstuzonych, inne lezaty odtogiem.

Jest charakterystyczne, ze wiekszo$¢ instytutow po-
wojennych powstata z inicjatywy oddolnej, a tylko nie-
ktére z inicjatywy wiadz. Ministerstwo Przemystu raczej
usankcjonowato istniejgcy stan rzeczy i uporzadkowato
instytuty wedtug jednolitego schematu, uzupetniajac luki.
Spontaniczno$¢ powstawania instytutow po wojnie wy-
nika ze zrozumienia w szerokich kotach pracownikow
nauki i techniki znaczenia badan naukowych dla gospo-
darki socjalistycznej. To tez instytuty nie sg tworami
sztucznymi, ale wyktadnikami potrzeb nowego tadu go-
spodarczego.

Stan posiadania GIElu i PITu w 1945 r., kiedy insty-
tuty te rozpoczynaty swa powojenng prace, byt réwny
zeru. Dzi$ posiadaja one juz szereg laboratoriow (tabl. I)
i kilka urzadzen takiej klasy, jaka dysponujg kraje przo-
dujgce w technice. Nalezy tu wymieni¢ generator uda-
rowy GIElu o napieciu 2,8 miliona woltéw, 32 kWs oraz

rassembler et de diffuser la documentation scientifique ne-
conseils technigues, aide dans des problémes non-scienti-
L‘auteur etudie l'organisation des centres de documentation et

Il indigue les moyens de remedier au manaue actuel de cadres scientifigues.

w P.I.T. — wzorce pomiarowe, wyposazenie laborato-
riow prozniowo-lampowych, piezoelektrycznych, telewi-
zyjnych, elektroakustycznych, stacji kontroli czestotli-
wosci itd.

Koncepcje zakresu dziatania instytutow ksztattowato
zycie. Czasem instytuty wykonywaly nieswoja prace pod

Tablica I. Placowki naukowe (zaklady,

dziaty) GIElu i PITu

laboratoria,

GIE1l PIT

Zaktad Wysokich Napie¢
» Materiatoznawstwa
Elektrycznego

Zaktad Miernictwa Tele-
komunikacyjnego
" Techniki Ogo6lnej

N Miernictwa Elek- " Elektroniki

trycznego . Radiotechniki Ogél-
» Maszyn Elektrycz- nej

nych " Radiotechniki Spe-
" Trakcji Elektrycz- cjalnej

nej " Teletransmisji Prze-
" Elektrotermii wodowej

. Elektroenergetyki
" Elektrotechniki
Morskiej (w orga-

" Techniki taczenia
Samodzielne dziaty:
Elektroakustyki

nizacji). Telewizji
- Oswietlenia elek- Eksploatacji radio-
trycznego wej
postacia normalnego sprawdzania produkcji, a nawet

szkolenia robotnikéw (spawaczy), ale odchylenia te nikng
na tle ogolnego dorobku organizacyjnego. Dzi$ juz mozna
sie pokusi¢ o teoretyczne ujecie koncepcji instytutéw
techniczno-naukowych. To jest witasnie celem niniejszego
referatu.

2. Zakres dzialania instytutéw techniczno-naukowych.

Btedny bytby poglad, ze okreslenie ,techniczny*“ do-
dane do terminu ,instytut" stawia taki instytut na dru-
gim miejscu w stosunku do innych instytutow ,czysto"
naukowych. Jak uczy historia nauki, nie mozna przepro-
wadzi¢ podziatu nauk na czyste i stosowane. Nauka jest
tylko jedna. Wyniki badan przyrodniczych najbardziej
nawet abstrakcyjne, pozornie catkiem oderwane od zycia,
znajdujg zastosowanie dla dobra ludzkosci, a wiec nalezg
do badan techniczno-naukowych. Technika bowiem, to
sposob, wedtug ktérego cztowiek modyfikuje przyrode dla
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swych potrzeb. Okreslenie ,techniczny" jest wiec w da-
nym przypadku tylko zwyczajowe i wskazuje na $cistg

wspotprace instytutow z technikag, przemystem, zyciem
gospodarczym.
Rozgraniczenie zakresu dziatania instytutow i prze-

mystu wydaje sie na pozor tatwe. Instytuty zajmujg sie
dziatalnoscig naukowg, a przemyst produkcjg i eksploa-
tacjg urzadzen technicznych. Rozgraniczenie to jednak nie
wystarcza. Przede wszystkim instytuty wykonuja szereg
prac, ktére nie sg badaniami naukowymi. Nastepnie sama
definicja ,badan naukowych" jest nieustalona i rdéznie
formutowana. Polsko-Czechostowacka Komisja Wspot-
pracy Naukowo-Technicznej zebrata w r. b. definicje tego
terminu od kilkunastu wybitnych specjalistbw obu kra-
jow i stwierdzita ogromne rozbieznosSci w sprawie, zda-
watoby sie, tak prostej. Rezultatem porownania tych wy-
powiedzi jest definicja nastepujaca, przyjeta prowizorycz-
nie przez Komisje:

,Badanie naukowe jest to dziatalno$¢, majaca na
celu wykrywanie, sprawdzanie i udowadnianie
praw, rzadzacych przyroda i spoteczenstwem ludz-
kim oraz wypracowanie metod zastosowania tych
praw do budowy spoteczenstwa bezklasowego".

Badania techniczno-naukowe mieszczg sie czesciowo w
pierwszej czesci definicji, tzn. majg na celu poznanie
praw, rzadzacych przyrodg w najszerszym stowa tego
znaczeniu, w tym przypadku gtownie przyroda zmodyfi-
kowang dzieki technice. Podpadajag one rdéwniez i pod
druga cze$¢ definicji, zwtaszcza gdy majg na celu umo-
zliwienie sprawiedliwego rozdziatu korzysci, wynikajg-
cych z postepu technicznego.

Definicja podana wyzej, moze niezupetnie doskonata
z punktu widzenia teoretycznego, pozwala przeprowadzic¢
dos$¢ wyraznie linie graniczng miedzy badaniami nauko-
wymi a dziatalnoscig techniczna.

Tak wiec do prac naukowych nalezag bezsprzecz-
nie: badanie wtasnos$ci surowcéw i uktadow
elektrycznych, w najszerszym tego terminu znaczeniu, jak
maszyn, aparatéw, urzadzen, sieci elektrycznych itd. oraz
badaniezjawisk w nich wystepujacych, jesli prawa,
rzadzace tymi wiasnosciami i zjawiskami, nie sg dotych-
czas znane lub sg znane czeSciowo. Nowosé¢ badan
jest cechg konieczng dla kwalifikacji ich, jako nau-
kowych.

Natomiast do prac naukowych nie nalezg: ©pro-

jektowanie | konstruowanie ze znanych ele-
mentow uktadéw elektrycznych, jak maszyny, aparaty,

sieci itd. Jest to dziedzina prac technicznych. Tak
samo nie sg badaniami naukowymi prace probier-
cze, majace na celu okresSlenie na podstawie istnieja-

cych przepisow tych witasnosci obiektdw technicznych,
ktére sg juz znane w odniesieniu do analogicznych obiek-
tow.

Prowadzenie przez instytuty prac naukowych bynaj-
mniej nie wyczerpuje ich zadan i obowigzkéw. Jak wia-
domo, badania naukowe moga by¢ prowadzone tylko przy
pomocy mozliwie kompletnej dokumentacji nau-
kowej. Gromadzenie jej jest podstawowym elementem
dziatalnosci instytutu. Przy tym instytut nie moze ogra-
niczy¢ korzystania ze swego os$rodka dokumentacyjnego
tylko do potrzeb witasnych pracownikdéw. Mozliwie
wszechstronne udostepnienie dokumentacji dla wszystkich
pracownikéw naukowych i technikéw jest drugim, obok
badan naukowych, podstawowym zadaniem instytutu.

Dokumentacja obca jest bardzo czesto niepetna, czesto
celowo nie podaje najwazniejszych wiadomosci, traktu-
jac je jako tajemnice przemystowg. Czasem mozna spo-
tka¢ nawet celowe wprowadzanie korzystajgcego z doku-
mentacji na btedne tory —ze wzgledéw konkurencyjnych.
To tez sprawdzanie dokumentacji w dziatach waznych dla
gospodarki narodowej, sprawdzanie teoretyczne i eks-
perymentalne, nalezy do bardzo istotnych celéow pracy
instytutdbw. Zwtaszcza w okresie planu 6-letniego, gdy
nasz przemyst musi na wielu punktach dogoni¢ zagranice,
sprawdzanie takie wysuwa sie na plan pierwszy. W wielu
przypadkach bedzie ono miato charakter badan nauko-
wych, gdyz doprowadzi do sformutowania nowych praw.

Tak wiec badania naukowe, gromadzenie, sprawdzanie
i rozpowszechnianie dokumentacji wyznaczajg formy
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wspoOtpracy instytutéw z zyciem gospodarczym. Oparcie
pracy instytutéow tylko na badaniach prowadzitoby do
fatlszywej koncepcji instytutow, oderwanych od zycia.

3. Formy wspétpracy instytutébw z gospodarkg narodowa.

Dodane w poprzednim rozdziale elementy dziatania
stwarzajg z instytutéw pierwszorzedne narzedzie postepu
technicznego. Torowanie drog tego postepu, czynna po-
moc dla przemystu przez opracowywanie nowych dzie-
dzin technologii, nowych koncepcji konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych — oto perspektywy, stojace przed in-
stytutami. Instytuty polskie, podobnie jak radzieckie,
muszg wysuwac¢ nowe rozwigzania, pozwalajgce na lepsze
wykorzystanie techniki dla dobra klasy pracujgcej. Do
spetnienia tych celéw, wymagajacych zespotowego wy-
sitku pracownikéw naukowych, instytuty winny przysta-
pi¢ jak najpredzej. Jak najszybciej musi przyj$¢ chwila,
gdy powiemy: dany instytut wprowadzit catkowity prze-
wrot w odnosnym przemys$le. Od drogi tej instytuty nie
powinny by¢ odciggane do wyreczenia przemystu, to tez
wazne jest zanalizowanie gtéwnych form wspdipracy
z zyciem gospodarczym. Oto one:

1) dostarczanie wynikdw oryginalnych prac
wych,

2) dostarczanie dokumentacji, zebranej przez instytut,

3) doradztwo i opiniowanie,

4) pomoc w zagadnieniach nienaukowych, ktore insty-
tut — ze wzgledu na laboratoria lub zespét fachowcow —
moze lepiej wykona¢ niz organy gospodarki narodowej,

5) koordynacja dziatalnosci naukowej, laboratoriow
przemystu, biur konstrukcyjnych i politechnik,

6) ksztatcenie specjalistow dla przemystu na poziomie
ponadmagisterskim.

Omoéwimy te formy wspoétpracy kolejno.

Badania naukowe teoretyczne i eksperymentalne
instytutow moga by¢é wykonywane badz z wtasnej ini-
cjatywy, badz z inicjatywy z zewnatrz, pochodzacej od in-
stytucji produkcyjnych i eksploatacyjnych. Badania te
winny dotyczy¢é zaréwno potrzeb dnia dzisiejszego, jak
i zagadnien, wynikajacych z plandw gospodarczych na
przyszto$¢ i przewidywanych na okresy dtuzsze, niz be-
dace podstawg tych plandéw. Te badania krotko- i dtugo-
falowe winny by¢ zaplanowane na okresy mozliwie naj-
dtuzsze, ale w sposob elastyczny, pozwalajacy instytu-
tom podejmowanie nowych niespodziewanych zadan stale
wytaniajacych sie z potrzeb zycia.

Pomoc instytutow w dziedzinie dokumentacji nie
ogranicza sie tylko do udostepnienia ksiegozbiorow i in-

nauko-

nych Zzrodet dokumentacyjnych, ale obejmuje réwniez
udostepnienie wiadomosci posiadanych przez wysoko
wykwalifikowany personel naukowy instytutu. Instytut

winien pomaga¢ zar6wno przez wskazywanie opracowan
pewnych zagadnien w literaturze, jak i przez wykonywa-
nie takich opracowan na zadanie (referaty, wydawnictwa
monograficzne).

Doradztwo instytutu moze przybiera¢ rozne po-
stacie. Przede wszystkim nalezy rozrézni¢ doradztwo dla
organizméw produkcyjnych, a wiec biur konstrukcyjnych,
laboratoriow przemystowych i fabryk, od doradztwa dla
czynnikéw nadrzednych, chcacych uzyska¢ bezstronng
fachowa opinie o produkcji, oraz dla odbiorcow wytwo-
row przemystu.

Doradztwo opiera sie na dokumentacji, znajdujacej sie
w instytucie, na dokumentacji zawartej w wiedzy pra-
cownikéw i na pracach naukowych instytutéw. Z tego
wynika, iz doradztwo stanowi gospodarcze wykorzystanie
gtéwnych elementéw sktadowych instytutu, i jest ko-
nieczng forma jego dziatania.

Szczeg6lne znaczenie ma doradztwo w przypadku ra-
cjonalizatorstwa i problemoéw diugofalowych takich jak:

nowe koncepcje w dziedzinie elektrotechniki, energe-
tyki i telekomunikacji,

nowe dziaty produkcji, opracowywanie prototypéw spe-
cjalnie waznych urzadzen,

projektowanie fabryk nowego typu,

modernizacja procesdw produkcji,

typizacja (serie maszyn itp.),

normalizacja.
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Doradztwo w zagadnieniach biezacych, krétkofalowych
moze zarowno dotyczyé samego procesu produkcji, jak
rowniez ujmowaé pod postaciag oceny produkt koncowy
i jego przydatno$¢ w eksploatacji. Ta dziatalno$¢ dorad-
cza jest niezbedna zarowno dla Scistego zwigzku insty-
tutu z zyciem gospodarczym, jak i dla oddziatywania na
zycie. Nie mniej jednak zakres tej dziatalnosci musi by¢
w praktyce ograniczony do minimum, gdyz inaczej moze
nastagpi¢ jej przerost i instytut zmieni sie na organizacje
kontrolujagcag wytwory przemystowe.

Aby nie dopusci¢ do przerostu doradztwa, konieczne
jest ograniczenie sie tylko do ocen prototypéw aparatow
I urzadzen oraz do ich nietypowych uszkodzen, czy za-
burzen w dziataniu. Nalezy tutaj pamieta¢, ze celem in-
stytlutu jest doradztwo naukowe, a nie kon-
trola.

'Oprocz doradztwa na potrzeby wytworcy bardzo waz-
ne, a czesto nawet wazniejsze jest doradztwo na potrzeby
uzytkownika z innej 'dziedziny. Wspotpraca instytutu z
nim pod postacia obserwacji i oceny urzagdzen w eks-
ploatacji moze by¢ bardzo owocna i da¢ cenne wskaza-
nia dla przemystu wytwdrczego.

Pomoc przez rozwigzywanie zagadnien
nienaukowych, a wiec wkraczanie w kompetencje
organizacji przemystowych i gospodarczych, winna by¢

udzielana tylko w wyjatkowych wypadkach. Wynika to
zaréwno z konieczno$ci wyraznego rozdziatu kompetencji
i odpowiedzialnos$ci, jak i ze szkodliwosci odrywania pra-
;:olwnlik_éw naukowych od wiasciwego zakresu ich dzia-
alnosci.

W pewnych tylko warunkach mozna uznaé za rzecz
stuszng spetnianie przez instytuty zadan nalezacych do
zakresu prac przemystu. Bedzie to przede wszystkim
wtedy, gdy instytut posiada urzadzenia laboratoryjne
specjalnie cenne, ktére ze wzgledu na ich wysoki koszt
nie moga by¢ zdublowane w przemysle. W tych warun-
kach prace probiercze przemystu muszg by¢ wykony-
wane w instytutach. Drugi przypadek zachodzi wtedy,
gdy grono wybitnych specjalistow w instytucie jest
jedynym zespotem, ktory potrafi rozwigza¢ jakie$s za-
gadnienie przemystowe pierwszorzednej' wagi. Zadanie to
musi by¢ wtedy przejete przez instytut, jako praca zle-
cona.

Poniewaz badania naukowe moga byé w nielicznych
przypadkach takze prowadzone przez laboratoria prze-
mystowe i biura studiow, instytut winien takie badania
koordynowa¢. Dotyczy to takze badan w wyzszych
uczelniach, badan prowadzonych z inicjatywy tych uczel-

ni, instytutu lub przemystu. Koordynacja taka winna do-
tyczy¢ nie tylko problematyki, ale takze i $rodkéw ba-
dawczych pod postacig inwestycji zespotdow laboratoryj-
nych. Zerwanie z bezplanowoscia w rozdziale tematow
i ekwipowaniu laboratori6w — to czynnik, ktéry niewat-
pliwie usprawni polskg dziatalno$¢ naukowsg.

Ostatnig forma wspétpracy z zyciem gospodarczym jest
ksztatcenie fachowcow na poziomie wyzszym
niz magisterski. Ognisko nauki na poziomie tak wysokim,
na jakim powinien znajdowac sie instytut, musi dbac¢ nie
tylko o szkolenie witasnych kadr naukowych, ale i o for-
mowanie kadr wybitnych specjalistow dla przemystu.
Wielkie $rodki finansowe, zainwestowane w instytucie,
muszg by¢é wykorzystane takze i w tym kierunku.

Dziatalno$¢ szkoleniowa moze przybra¢ dwie formy:
a) praca w instytucie kandydatow do przemystu lub in-
zynierow delegowanych z przemystu i b) szkolenie na
kursach i odczytach. Pierwsza forma jest specjalnie ko-
rzystna, gdyz fachowiec, ktéry zetknat sie praktycznie
z pracg instytutu, bedzie po powrocie do zycia gospodar-
czego umiat korzysta¢ z ustug instytutu.

Dla nawigzania dostatecznie skutecznej wspdtpracy in-
stytutow z . zyciem gospodarczym, postawa instytutow
musi by¢ czynna. Instytut nie moze czekaé, az problemy
zostang przez przemyst zgtoszone. Przeciwnie, pracownicy
instytutu muszg sami szuka¢ probleméw. Prowadzg do
tego state wyjazdy terenowe dla osobistego zapoznania
sie ze wszystkimi elementami aparatu wytwadrczego i eks-
ploatacji oraz state wyjazdy''zagraniczne dla S$ledzenia
postepéw obcych przemystow.

Pracowicy naukowi instytutow winni bra¢ ponadto
zywy osobisty udziat w pracach normalizacyjnych, w zy-
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ciu stowarzyszen technicznych, wyktadach, odczytach i
dyskusjach. Wielkg ustuge dla nawigzania $cistego kon-
taktu instytutow z przemystem moga oddaé jeszcze krot-
kie praktyki pracownikéw instytutow w przemysle i in-
zynierow przemystowych w instytutach.

Do uaktywnienia instytutébw moze sie przyczyni¢ wpro-
wadzenie wspo6tzawodnictwa pracy wsrod pracownikow
naukowych. Jako najlepsza organizacje tej akcji uwa-
zamy punktowanie prac badawczych, doradczych, eks-
pertyz, prac wydawniczych, .inwestycyjnych itd. przez
ciato zbiorowe wybrane przez samych pracownikéw nau-
kowych. Tylko ta forma organizacyjna jest dostatecznie
gietka, aby mozna byto dostosowa¢ jg do oceny wielkiegj
réznorodnosci prac w instytutach.

4. Organizacja dokumentacji w instytutach.

Decydujace znaczenie, ktére ma dokumentacja tech-
niczao-naukowa w instytucie, powoduje, ze nalezy po-
Swieci¢ specjalng uwage osrodkowi dokumentacyjnemu.

Formy dokumentacji w instytutach sg nastepujace:
a) biblioteka (ksigzki i czasopisma),
b) wydawnictwa dokumentacyjne obce,

¢) wydawnictwa dokumentacyjne, wydawane przez in-
stytut,

d) doswiadczfenie zespotu pracownikdw naukowych.

Jest jasne, ze biblioteka powinna byé mozliwie kom-
pletna, tzn. powinna zawiera¢ wszystkie najwazniejsze
ksigzki wspo6iczesne i 0 znaczeniu historycznym oraz kom-
plety czasopism od poczatku ich wychodzenia. Jest po-
nadto niezbedne, aby instytut dysponowal kompletami
wszystkich dokumentacji miedzynarodowych 2z danej
dziedziny wiedzy, np. w dziedzinie elektrycznosci doku-
mentacjg Przegladu Elektrotechnicznego, Science Abs-
tracts, Bulletin S. E. V., R. G. E., Electricite, dokumen-
tacjg czechostowacka, Elektrotechnische Berichte, Anna-
les des Telecommunications, Wireless Engineer & Experi-
mental Wireless, Proceedings of the Inst. Radio Eng.

Sg to zrodta, w ktérych mozna w sposéb tatwy i szybki
znalez¢ nie tylko tytuty wszystkich prac naukowych na
dany temat, ale i ich streszczenia i oceny. Poniewaz
oceny odnosza sie do zainteresowan technikéw danego
kraju, moga czesto wprowadzaé w biad. To tez celowe
jest, aby instytut prowadzit wtasne wydawnictwo doku-
mentacyjne z ocenami, przystosowanymi do warunkow
polskich (sg to np. Przeglad Bibliograficzny redagowany
przez GIE1 jako dodatek, do Przegladu Elektrotechnicz-

nego oraz oddzielne wydawnictwo PITu pod tytutem
.Przeglad Prasy Telekomunikacyjnej").
Opierajagc sie na dokumentacji wtasnej i obcej insty-

tuty moga sie pokusi¢ o zorganizowanie petnych central-
nych kartotek dokumentacyjnych z podziatem na po-
szczegO6lne bardzo waskie specjalnosci.

Doswiadczenie pracownikdw naukowych, wymienione
na ostatnim miejscu, stanowi w praktyce czesto najlep-
sze zrédto dokumentacyjne. Jest ono specjalnie wazne
przy wspotpracy instytutow z wynalazcami wszelkich
typéw, a zwtaszcza wynalazcami = robotnikami, maja-
cymi utrudniony dostep do dokumentacji ksigzkowej lub
kartotekowej.

Aby to dokumentacyjne zrédto byto mozliwie obfite,
musi by¢é stworzona w instytucie atmosfera pracy nau-
kowej, a pracownicy naukowi catkowicie odcigzeni od
prac administracyjnych. Do podstawowych obowigzkéw
tych pracownikéw winno naleze¢ Sledzenie literatury za-
granicznej. Warunki zyciowe pracownikdw winny by¢ tak
utozone, aby oni mogli cata wydajno$¢ i energie skiero-
waé na prace naukowe. Wynika stad, ze uposazenia win-
ny by¢ takie, aby catkowicie eliminowa¢ potrzeby dodat-
kowych zajec.

Dla orientacji nadmieniamy, ze GIELl i PIT posiadaja
juz dos¢ obficie zaopatrzone os$rodki dokumentacyjne:
GIE1 7521 tomoéw ksigzek, 2000 rocznikéw czasopism, 160
rocznikbw wydawnictw dokumentacyjnych; PIT 3450
tomow ksiazek, 950 rocznikéw czasopism, 56 rocznikéw
wydawnictw dokumentacyjnych.
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5. Organizacja wydawnictw instytutu.

Dziatalno$¢ wydawnicza jest jednym z przejawow wy-
korzystywania dokumentacji. Dla instytutow sa typowe
dwa zasadnicze kierunki: wydawanie oryginalnych teo-
retycznych i doswiadczalnych prac wykonanych w in-
stytucie oraz wydawanie monografii pewnych zagadnien.
Pierwszy kierunek ma na celu zaréwno rozpowszechnia-
nie zdobyczy instytutu, jak i podnoszenie ogo6lnej kul-
tury -technicznej oraz zachecanie do tworczosci naukowej.
Wydawnictwa monograficzne winny by¢ na najwyzszym
poziomie (magisterskim) i ujmowac ostatnie zdobycze
danego odcinka nauki. Powinny one, jako narzedzie pra-
cy, dosta¢ sie do ragk wszystkich inzynieréw pracujgcych
twoérczo poza instytutami i w instytutach.

Uwazamy natomiast, ze popularyzacja wiedzy tech-
nicznej na poziomie $rednim i nizszym nalezy nie do in-
stytutéw,- lecz do stowarzyszen technicznych, organizacji
szkoleniowych i innych.

6. Zagadnienie kadr naukowych.

Z dwoch elementéw, ktdre sg potrzebne do utworzenia
instytutu techniczno-naukowego — S$rodkéw material-
nych i kadr ludzkich — zdobycie pierwszego jest bez po-
rownania tatwiejsze. Plan 6-letni zapewnia $rodki finan-
sowe, to tez nie ma obaw o materialne wyekwipowanie
instytutbw. Nawet trudnosci zakupdéw zagranicznych,
spowodowane dyskryminacyjng polityka panstw imperia-
listycznych, nie sg istotne, bo skutki utrudnien bedg ma-
laty w miare wzrostu potencjatu naszego przemystu.

Natomiast zagadnienie kadr naukowych jest trudne do
rozwigzania i przez to staje sie kluczowe dla spetnienia
roli instytutow w planie 6-letnim.
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Jak wiadomo, stworzenie z absolwenta politechniki pra-
cownika naukowego wymaga wielu lat praktyki i stu-
diow. Ponadto jest to mozliwe tylko w stosunku do kan-
dydatéw specjalnie uzdolnionych. To tez konieczne jest
rozpoczecie szerokiej akcji wyszukiwania ludzi zdolnych
i szkolenia ich.

Duze ograniczenia w wymienionej wyzej akcji powstang
w zwiazku z wielkim zapotrzebowaniem kadr przez
przemyst. Gospodarka planowa powinna jednak prze-
widzie¢ kierowanie ludzi o specjalnych uzdolnieniach
i zamitowaniach naukowych do instytutéw. Ludzie
ci bardzo czesto nie wykazujg swej wartosci w
przemysle i nie stanowig tam pracownikéw spe-
cjalnie cennych, gdyz zagadnienia produkcji lub eks-
ploatacji nie pociagajg ich. Naszym zdaniem politechniki
winny sygnalizowaé, jeszcze przed ukonczeniem studidw,
o wybitnie uzdolnionych kandydatach na pracownikéw
naukowych i o kandydatach na konstruktoréw i kierowac
od razu pierwszych do instytutéw, drugich do biur kon-
strukcyjnych. Tylko w ten sposéb uda sie zaspokoi¢ zapo-
trzebowania kadr naukowych niezbednych do realizacji
planu 6-letniego.

7. Zakonczenie.

PrzedstawiliSmy w niniejszym referacie koncepcje in-
stytutu techniczno-naukowego, powstatag na tle wiasnych
doswiadczen organizacyjnych w GIEI-u oraz obserwacji
innych instytutow. Koncepcja ta odpowiada dos$¢ Scisle
obecnemu stanowi GIEI-m By¢ moze, ze obraz dany tutaj
jest jednostronny, prawie wylacznie ujmujacy sprawy
wspoOtpracy z punktu widzenia pracownika instytutu.
Krytyka ze strony kolegdw z przemystu, uzytkownikow
pracy instytutu, bedzie niewatpliwie cennym przyczyn-
kiem do lepszego zorganizowania wspotpracy nauki z te-
chnika.

Nowe asortymenty w planie o-letmm

produkcji przemystu elektrotechnicznego

Tres¢. Wyszczegblnienie

tych artykutow
i radiotechniki, y ?

ktorych wytwarzanie polski

elektrotechnicznych z dziedziny maszyn, kabli, akumulatoréw, aparatow, lamp, tele-
przemyst elektrotechniczny zamierza podja¢ w najblizszym sze$cioleciu na potrzeby

energetyki, hutnictwa, goérnictwa, kolei, telekomunikacji i innych dziatéw gospodarki narodowej.

HoBbifi nposi3BoaCTBeailuii accopTHSieirr b 6-jicthcm imane ajieKTpoTexmi>iccxon npoMBiiujiemiocTH. nepenem, Tex 3jiexTpoTexHMnecKHx npeaMeTOB npom -
BoacTBa b ooliacTM Mamim, Kadeneii, aKicyr.iyiiHTopoB, annapaTOB, jiaMn, Texe-M pafl[HOTexHHKn, kotopux npon3BoncTBo npeaycMOTpeno b nporpaniMe Hasii-
HaHiiit nojibCKOii aaeKTpoTCMHimecKOM npoMbim.-ieKHocTii no 6-jierHeMy njiaiiyfljiii HyjKg imeprcTHKM, MerajuiyprimecKoii u ropHon npoMbimjieHHOCTH, aieaea-
hbix Aopor, CBH3H li gpynix orpacjieii HapogHoro xo3HficTBa.

New Il-ange of manufactures in the 6-year plan of the electrical industry. Specification of such items of eletrical equipment in
respect of machines, cables, batteries, switchgear and other apparatus, lamps and tele- and radio-appliances, the manufacture of
which the Polish electrical industry iIntends to take up in the course of the next six years for power, metallurgical, mining, rail-

way, tele-communication and other requirements of national economy.

Assortiments nouveaux dans le plan sexennal
techniques du domaine des machines,
technique polonaise a tfintention d‘entreprendre
du transport de l'eleetricite, des mines,

[ | de la metallurgie,
1‘6conomie nationale.

1. Uwagi ogo6lne.

W planie 6-letnim przed przemystem elektrotechnicz-
nym postawione jest lzagadnienie rozszerzenia asorty-
mentu produkcji we wszystkich dziedzinach.

Obok takich zagadnien, jak powiekszenie produkciji,
polepszenie jako$ci, modernizacja procesOw wytwarzania
itd., rozszerzenie asortymentu artykutéw elektrotechnicz-
nych produkowanych w kraju jest zadaniem czotowym,
od ktorego speinienia zaleze¢ bedzie w znacznej mierze
wykonanie zatozen planu 6-letniego w tak zasadniczych
dziedzinach gospodarki narodowej, jak energetyka, hut-
nictwo, gornictwo, elektryfikacja kolei, telefonizacja
kraju. Rozwdj inwestycji w tych dziedzinach oparty jest
w powaznym stopniu na imporcie z krajow zachodniej
Europy artykutow elektrotechnicznych nie wytwarzanych
u nas. Rozszerzenie asortymentu produkcji krajowej
i przestawienie .sie¢ na wspotprace z ZSRR i krajami de-
mokracji ludowej oto droga do pokrycia zapotrzebowania
gospodarki narodowej w okresie planu 6-letniego.

de production dans lindustrie electrotechnigue.
cables, accumulateurs, appareils,
la production dans les six annees a venir,
des chemins de fer,

Enumeration des articles electro-
radiotechnique, dont I‘industrie electro-
pour les besoins de la production et
des telecommunications et d* autres domaines de

lampes, tele- et

2. Przemyst maszyn elektrycznych.

Przemyst maszyn elektrycznych ma do spetnienia
w planie 6-letnim szczeg6lnie wazkie i trudne zadanie.
Wystarczy przytoczy¢, ze na przestrzeni 1950—1955 r.
wskaznik wzrostu produkcji wynosi 4,64. Przy tym zato-
zonym S$rednim wzroscie, wzrost produkcji np. dla sil-
nikéw o mocy od 10—50 kW jest o$Smiokrotny, dla silni-
koéw od 50—300 kW 12-krotny, powyzej 300 kW — 4-krot-
ny. Duzy wiec nacisk potozony bedzie na produkcje jed-
nostek S$redniej i wielkiej mocy dla energetyki, hutni-
ctwa i gornictwa oraz trakcji elektrycznej.

Zaplanowana jest produkcja nastepujacych maszyn i
urzadzen dotad nie produkowanych w kraju:

1) Turbogeneratory o mocy 2,5—35 MW dla przemystu,
0o mocy 25 i 50 MW dla energetyki (badana jest row-
noczesnie sprawa zastosowania maszyn rzedu 25 MW
jako silnikéw synchronicznych do poprawy cos <)
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2) silniki pradu statego wyciggowe i walcownicze
0 mocy 1500—5000 kW, 50 obr./min.; 1000—3080 kW,
300' obr./min.; 1500—2500 kW, 750 obr./min.;

3) turbosilniki o mocy 3500 kW na 1500—3000 obr./min.;

4) silniki trakcyjne do lokomotyw elektrycznych o mocy
ciaggtej ok. 450 kW i do wozéw motorowych o mocy cig-
gte] ok. 120 kw;

5) silniki o mocy ,utamkowej";

6) przetgczniki zaczepéw pod obcigzeniem (do trans-
formatorow) dla napie¢ 30 kV, 60 kV i 110 kV;

7) wozki akumulatorowe o nos$nosci 1t i 2t;

8) prostowniki rteciowe jednoanodowe na 750 V, 500 A
dla tramwajow;

9) prostowniki rteciowe o mocy 2,5—4 MW,

10) piece indukcyjne niskiej czestotliwosci;

11) dtawiki na 6 kV, 600 A i 1500 A.

Zrealizowanie powyzszych zamierzeA przy braku do-

statecznej liczby specjalistbw konstruktorow uwarun-
kowane jest w duzej mierze uzyskaniem licencji zagra-
nicznych. | tu starania idg gtéwnie po linii wspotpracy
z ZSRR i krajami demokracji ludowej.
* Nalezy zaznaczy¢, ze w nowych konstrukcjach maszyn
elektrycznych Zwigzek Radziecki osiggnat olbrzymie suk-
cesy zar6wno w rozszerzeniu asortymentu do jednostek
najwiekszych, jak rowniez w dziedzinie oszczednos$ci mie-
dzi i zmniejszenia wagi maszyn.

Réwnolegle z rozszerzeniem asortymentu prowadzone
beda usilne prace w kierunku unowocze$nienia dotych-
czasowej produkcji opartej na przestarzatej dokumentaciji.
Gtéwnie dotyczy to:

a) silnikow asynchronicznych matej i $redniej mocy,

b) transformatoré6w o mocy 2000—6300 kVA,

c) spawarek transformatorowych.

Powazna cze$¢ zagadnien rozwigzana bedzie wiasnymi
sitami przez rozszerzenie zakresu prac centralnych biur
konstrukcyjnych.

3. Przemyst kablowy.

Jednym z gtéwnych zadan przemystu kablowego jest
opanowanie produkcji drutow [nawojowych w izolacji
odpornej na wysokie temperatury. Wykonanie tego zada-
nia umozliwi naszemu przemystowi maszyn elektrycz-
nych polepszenie jakosci produkcji, a w szczegdélnosci bu-
dowe nowych typéw silnikow o duzej przecigzalnosci i
odpornych na warunki zewnetrzne.

Przewidziane sg nastgpujace nowe asortymenty:

_1) druty nawojowe w izolacji z azbestu,

2) druty nawojowe w izolacji z wiokna szklanego,

3) druty nawojowe w izolacji z sylikonéw.

W dziedzinie drutéw emaliowanych prowadzone beda
prace nad polepszeniem jakosci dotychczasowej produk-
cji przy uzyciu krajowych lakierow oraz nad rozszerze-
niem asortymentu celem zastgpienia drutdw nawojo-
wych w oprzedzie widknistym w niektérych konstruk-
cjach silnikow, transformatoréow i aparatow drutami
emaliowanymi. Przewidziane sg nastepujace rodzaje wy-
robow:

4) druty ptaskie emaliowane,

5) druty oporowe emaliowane.

Dla przemystu obrabiarkowego i maszynowego wyko-
nywane beda:

6) przewody w opancerzeniu wezowym gietkim,

7) przewody gtebinowe.

Dla przemystu telekomunikacyjnego przemyst kablowy
bedzie wykonywat:

8) sznury telefoniczne rozciggalne,

9) sznury telefoniczne chronione przed zrywaniem,

10) przewody z izolacja o matej stratnosci (dla prze-
woddéw wielkiej czestotliwosci),

11) kable telefoniczne koncentryczne.

Z innych dziedzin wykonywane beda nastepujace nowe
w polskiej produkcji asortymenty:

12) kable bagrowe,
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13) kable rentgenowskie,

14) kable zaptonowe lotnicze,

15) kable gornicze bezpieczne,

16) sprzet dla kabli i szyn aluminiowych.

Beda czynione usitowania opanowania produkcji kabli
olejowych. Zadaniem duzej wagi jest dla przemystu ka-
blowego przejscie w catym szeregu wykonan z miedzi
deficytowej na aluminium, co pociaga za sobg szereg
zmian konstrukcyjnych szczeg6lnie w sprzecie. W dzie-
dzinie izolacji kabli i przewodéw nastapi w tym okresie
gruntowne przestawienie sie na izolacje odporne na tem-
peratury i catkowicie niehigroskopijne. Jak wspomniano
wyzej, w gre wejdzie azbest, witdkno szklane i sylikony.
Wobec jednak dodatnich wynikéw osiggnietych ostatnio
przez nasz przemyst chemiczny w dziedzinie mas poli-
winylowych te ostatnie moga odegra¢ w przemysle ka-
blowym ogromng role.

Z dziedziny materiatow izolacyjnych wprowadzone
beda nastepujace nowe artykuty:

17) taSma izolacyjna z juty dla zastgpienia taSmy na-
gumowanej do muf i przewodow,

18) taSma z paragumy do muf silnopradowych,

19) tasma z pitdétna i papieru olejowego — do maszyn
elektrycznych,

20) rurki ,bougie",

21) prety i rury gumoidowe profilowe,

22) gumoitekst batystowy,

23) wyroby z drzewa bakielizowanego.

4. Przemyst akumulatorowy.

Nalezy stwierdzi¢, ze fabryki akumulatoréw i baterii
stojag u nas na niskim stopniu organizacyjnym i pracuja
nie tylko przestarzatymi metodami, lecz rowniez w wa-
runkach nie odpowiadajagcych potrzebom higieny i bez-
pieczenstwa pracy. Przebudowa i rozbudowa tych zakta-
dow oraz unowocze$nienie proces6w bedg gtownymi za-
daniami przemystu akumulatorowego w najblizszym
6-leciu. RéOwnoczesnie jednak prowadzone beda prace
w kierunku opracowania nowych typéw akumulatorow
i baterii niezbednych dla przemystu polskiego:

1) akumulatory Fe-Ni dla gornictwa, sprzetu tgcznosci
i oSwietlenia pociagéw,

2) akumulatory niewylewne — nowy typ akumulato-
row zabezpieczony przed wylewaniem sie kwasu akumu-
latorowego,

3) baterie brausztynowe o matych wymiarach,

4) baterie dla radioodbiornikéw przeno$nych o spe-
cjalnie matych W3'miarach i wielkiej pojemnosci,

5) baterie odporne na dziatanie czasu,

6) ogniwa specjalne z depolaryzaforem z tlenku rteci.

5. Przemyst aparatéw elektrycznych.

Obok przemystu maszyn elektrycznych przemyst apa-
ratowy ma do wykonania w 6-leciu zadania specjalnej
wagi zaréwno ilosciowe, jak i asortymentowe. Dotych-
czas przemyst aparatowy, majac zadanie w czasie mozli-
wie najszybszym zaopatrzy¢ kraj w najniezbedniejsze
asortymenty, rozwijat sie w sposéb nie zawsze odpowia-
dajacy wspotczesnym wymaganiom technicznym. W wielu
wypadkach wobec pilnosci zagadnieA wymagajacych na-
tychmiastowego uruchomienia produkcji oparto sie na
przestarzatych konstrukcjach; poza tym uruchamiano
czesto produkcje bez dostatecznego przygotowania doku-
mentacji technicznej.

Przemyst aparatowy nie rozwiazat dotad catego sze-
regu zagadnied konstrukcyjnych niezmiernie waznych
dla gospodarki narodowej. Niektére z tych zagadniehn juz
zostaty uwienczone czesciowym sukcesem, inne sg w trak-
cie rozwigzywania i zrealizowane beda w 6-cioleciu. Roz-
budowa biur konstrukcyjnych, kontakt z zagranica, bu-
dowa nowych nowoczes$nie wyposazonych fabryk — oto
drogi, po ktérych przejs¢ musi przemyst aparatowy dla
spetnienia zadan, przypadajacych mu w udziale w planie
6-letnim.
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Omawiajagc nowe asortymenty, ktére bedg produkowane
w kraju, nalezy szczegdlna uwage poswieci¢ aparaturze
wysokiego i niskiego napiecia.

W dziale aparatow wysokiego napiecia bedzie w ciggu
6-ciolecia uruchomiona nastepujaca produkcja:

1) wytgczniki na napiecia 60 i 110 kV,

2) odtgczniki na napiecia 60 i 110 kV,

3) transformatory miernicze na napiecie 60 i 110 kV

(pod koniec 6-ciolecia uruchomiona bedzie produkcja
tych aparatow na napiecie 220 kV),

4) przetaczniki zaczepéw pod obcigzeniem dla trans-
formatorow na 30 kV — 1000 A, 30 kV — 400 A, 60 kV —
400 A,

5) urzadzenia rozdzielcze wysokiego napiecia w wyko-
naniu przeciwwybuchowym dla goérnictwa.

W dziale aparatéw niskiego napiecia uruchomiona be-
dzie nastepujgca produkcja:

6) wytaczniki pradu zmiennego do 4000 A pradu zna-
mionowego,

7) aparatura trakcyjna dla potrzeb elektryfikacji kolei,

8) aparatura przeciwwybuchowa dla gérnictwa,

9) aparatura pradu statego dla potrzeb stoczni,

10) wytaczniki bardzo szybkie do elektrolizy.

W dziale aparatéw i przyrzadow pomiarowych wpro-
wadzone bedg do produkcji:

11) watomierze, fazomierze, czestoSciomierze,

12) induktory do badania izolacji,

13) regulatory temperatur,

14) przyrzady rejestrujace i przyrzady do wskazah na
odlegtosé,

15) precyzyjne mostki pomiarowe,

16) liczniki energii elektrycznej
typu (masowa produkcja),

17) liczniki trojfazowe dwu-i trzyuktadowe mocy czyn-
nej (masowa produkcja juz w roku biezacym),

18) liczniki mocy biernej oraz niektore liczniki
cjalne,

19) stacje cechownicze dla licznikow elektrycznych,

20) stacje do badania przekaznikow.

W dziale aparatow elektromedycznych:

21) lampy kwarcowe,

22) nowe typy diatermii,

23) nowe typy aparatow rentgenowskich.

W dziedzinie sprzetu instalacyjnego przeprowadzone
bedzie unowoczesnienie konstrukcji, w dziedzinie grzej-
nictwa uruchomiona bedzie na skale masowg produkcja
aparatow uzytku domowego.

W przemys$le oS$wietleniowym opracowane bedg nowe
konstrukcje opraw o$wietleniowych przemystowych,
morskich oraz domowych.

jednofazowe nowego

spe-

6. Przemysl telekomunikacyjny.

Produkcja dotad opanowana w Polsce ogranicza sie
jedynie do podstawowego prymitywnego asortymentu.
Olbrzymi rozw6j w ostatnich latach wszystkich dziedzin
gospodarki narodowej i konieczno$¢ nadgzania za nim
stawiajg przed przemystem telekomunikacyjnym zadania
tym trudniejsze, ze wykonanie ich uwarunkowane jest
stworzeniem silnej podstawy o charakterze naukowo-
badawczym w postaci wyspecjalizowanych biur kon-
strukcyjnych i laboratoriow, wyposazonych w najnowo-
cze$niejszg aparature i operujacych nowoczesnymi me-
todami badan.

Realizacja planu 6-letniego, a wiec rozszerzenie i uno-
woczesnienie produkcji telekomunikacyjnej, najbardziej
w chwili obecnej w Polsce zacofanej dziedziny elektro-
techniki, oparta musi by¢ w duzej mierze na wykorzy-
staniu dosSwiadczen osiagnietych na tym polu za granica.
Zachodzi konieczno$¢ nabycia catego szeregu licencji
i wystania fachowcow na przeszkolenie. Wspdipraca z
ZSRR na tym polu niewatpliwie odegra powazng role.

Tele-technika.

Czotowym zagadnieniem jest telefonizacja kraju. W tej
dziedzinie przewiduje sie w planie 6-cioletnim wprowa-
dzenie nastepujacych asortymentéw:
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1) aparat MB i CB polskiej konstrukcji odpowiadajgcy
miedzynarodowym normom C.C.L.F,,

2) tagcznice telefoniczne automatyczne abonenckie typu
ALD,

3) tgcznice automatyczne miejskie typu ,crossbar",

4) tgcznice reczne CB lampkowe wedtug nowych prze-
pisow Ministerstwa Poczt i Telegrafow i Ministerstwa Ko-
munikacji,

5) facznice reczne dyspozytorskie typu kolejowego,

6) urzadzenia sygnalizacyjne przeciwpozarowe,

7) urzadzenia sygnalizacyjne przeciwwtamaniowe i inne
alarmowe,

8) wzmacniaki telefoniczne koncowe i przelotowe,

9) telefonia nosna wielokanatowa na linie napowietrzne
i kablowe.

Radiotechnika.

Szeroko pomys$lana radiofonizacja kraju znajduje swoj
wyraz w planie 6-letnim przemystu radiowego i urzadzen
elektroakustycznych. Zaopatrzenie kraju w okresie 6-cio-
letnim w ponad milion odbiornikbw ma by¢ osiagniete
przez produkcje popularnego i taniego odbiornika. Row-
noczes$nie jednak produkowane bedag odbiorniki wysokiej
klasy.

Asortyment przedstawia sie w ogdlnych zarysach jak
nastepuje:

1) odbiorniki radiowe popularne,

2) odbiorniki wysokiej klasy dla szkét i Swietlic,

3) odbiorniki radiowe o modulacji czestotliwosci,

4) patefony elektryczne,

5) gtos$niki dynamiczne,

6) mikrofony,

7) wzmacniacze radiofoniczne,

8) centrale Wzmacniakowe radiofoniczne,

9) anteny odbiorcze i nadawcze,

10) radiolatarnie,

11) radiofonia nadbrzezna i kutrowa,

12) radiowe stacje nadawcze o mocy do 100 kW.

7. Przemyst lampowy.

W przemysle lampowym juz w roku 1950 produkowane
bedg lampy fluoryzujace. Produkcja lamp radiowych be-
dzie znacznie rozszerzona.

8. Zakonczenie.

Problemy w dziedzinie nowych asortymentow tgcza sie
nierozdzielnie z og6lnymi zadaniami stojgcymi przed prze-
mystem elektrotechnicznym w planie 6-cioletnim, albo-
wiem przy rosnacym zapotrzebowaniu kraju i rosnacych
wymaganiach powiekszenie (2,6-krotne) produkcji nasta-
pi¢c moze tylko przy jej unowoczes$nieniu i rozszerzeniu
zakresu. Dotychczasowy stan w elektrotechnice, jak i w
innych dziedzinach przemystu panstwowego, znamienny
tym, ze znaczna liczba zaktadéw kluczowych pracuje me-
todami raczej rzemie$lniczymi, bez dostatecznie Scisle
opracowanej dokumentacji i opracowanych proceséw
technologicznych, musi zmieni¢ si¢ w 6-cioleciu w sposob
bardzo radykalny.

Krajowa narada oszczednosciowa data przemystowi pol-
skiemu wytyczne, w mys$l ktorych dla osiggniecia tego
celu musi by¢ uczyniony jak najwiekszy wysitek tech-
nikéw, inzynierow i organizatoréw dla przejscia na pro-
dukcje potokowg, wielkoseryjng i masowg. Na tej nara-
dzie minister Minc rzucit hasto naszym inzynierom i kon-
struktorom — by wiecej wiary byto we witasne zdolnosci,
by wiecej odwagi byto w samodzielnym rozwigzywaniu
problemoéw, by silniej zadzierzgneta sie wspotpraca ze
Swiatem technicznym ZSRR i krajow demokracji ludo-
wej. W oparciu o te wytyczne szeroko pojeta wspot-
praca inzynierdw, technikow i robotnikéw racjonaliza-
torow przyniesie w nadchodzacym szeScioleciu rozwoju
i przebudowy gospodarczej Polski rozwigzanie naj-
trudniejszych probleméw technicznych.
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KAZIMIERZ KASSENBERG

mgr inzynier-elekiryk

v\* QaY' kontroli Jakosciowe| w procesach
technologicznych’

Tre$¢. Wobec znacznego zwigkszenia produkcji w okresie planu 6-letniego ulegna zmianie procesy technologiczne, bedzie sze-
roko wprowadzony system produkcji taSmowej, mechanizacja obrébki bedzie znacznie powiekszona, a maszyny o obstudze recznej
b?(da; zastgpione przez obrabiarki samoczynne. Zrozumiate jest, ze i metody kontroli jakoSciowej ulegng catkowicie zmianie. Kontrola
jakosciowo musi by¢ dokonywana na podstawie bardzo szczeg6towych przepiséw przy pomocz specjalnych przyrzadéw kontrolnych,
przystosowanych do szybkiego sprawdzania w sposéb pewny i manipulacyjnie prosty. Zwiekszenie wydajnosci oraz mechanizacja
obrobki wymagaja dobrych narzedzi, przyrzagdéw i maszyn, na ktdre réwniez nalezy rozciggng¢ kontrole jakosciowga, zeby nie do-
pusci¢ do ‘uzywania nieodpowiednich przirzqdéw i narzedzi i wycofa¢ z ruchu maszyny wymagajace remontu, nim zaczng one pro-
dukowaé z brakami. W zwigzku ze zwiekszeniem produkcji niezbedna jest okresowa kontrola wyrob6éw (pewien procent z pro-
dukcji), polegajaca na wszechstronnych i doktadnych badaniach ich witasciwos$ci technicznych.

Merojtu KaiecTBeHHoro kohtpojih TexHojiorHHecKHx npogeccoB no 6-jieTHeaiy n.iaiiy. B puny 3HaHnrejibHoro paciunpeHHH npoH3BOACTBa b nepnon 6-aeTnero
nuaHa 6yayT H3MeHeHbi TexHOJiorwHeCKiie npouecchi, 6yner Baeaeiia jieHTOHHafl cmctomb npon3BOfICTBa, 6yaeT pacuwpeHa o6jiacTh MexaHM3HPOBBHHOH odpa-
6otkm, pyHHbie CT3HKH 6yayT 3aMeHeHbi aBTOMBTaMM. IIOHNTHO, mto h MeToabi KasecTBcnnoro kohtpojih 6yayr ocHOBaTejibHO H3MeHeHbl. KoHrpojib tbkoh aoa-
jKen npon3BOmiThCH Ha oCHOBarout osenb noapo6nbix npaBHji npn homoiuh cneuHajibHbix KOHTpojibHbix npuGopoB, aonyCKaioiHJix 6bicTpyio. TOHHyto w npo-
CTyio npoBepKy y BCJiMHeHue npoM3BOjurre.nbHOCTM w MexaHH3aiiHH oSflejiKH rpenyior xopomnx HHCTpyMeHToa, npatoopoa h MauiMH, KOTOpbie tojkc aoJUKHbi
6biTh noaBcprnyThi ko'lecTBPHHOMy KOHTpoaio. MToShi npeaoTBpaTiiTh npHMeHOhmg nenoaxoaaiiBix npn6opoB h UHCTpyueHTOR h H3'HTb MauiHHbi, Tpe6yiomMe
peMOHTa. paubLUe, bom ohm HaMHyT BbinyeKaTb HeyaPBjieTBopiiTCabHbBi npoa.yKT B CBH3H c yBeaiiMeiiueM npop3BOaCTea neo6xoaMM nepHOAMHecKMft koh-
opo.nb HoaiaPP (H3BeCTHoro npoueHTa npoM3BoacTBa). coctohoimm bo BceCTODowneM h tohhom HccjioaoBaiimi nx TexiinyecKHx kobcctb.

Methods of qualitative control in manufacturing processes in respect of raw materials, semi-manufactures and ready goods within
the scope of the 6-year plan. In view of the considerable increase in output in the course of the 6-year plan, manufacturing processes
will have to be amended, the conyeyor system of manufacture extensively introduced, the mechanisation of manufacture extended
and automatic operation substituted for manuat operation. It is obvious that also the methods of qualitative control will have to
be radically amended. Qualitative control will have to be carried out on the basis of most detailed specifications and by means of
special control apparatus adapted to rapid testing and both infallible and simple. The increase in output and the mechanisation
of work reguire superior tools, appliances and machinery which must also be subject to qualitative control, in order to preyent the
use of unsuitable appliances and tools and to withdraw from operation machinery reguiring repairs before it starts to deliyer
defective Products. With the increase_ in output, periodical control of manufactures becomes imperatiye (on percentage batches)
involving thorough and accurate testing of their technical properties.

Methodes de contréle qualitatif dans les proeessus technologiques touchant aux matieres-premieres, demi-produits et
finis dans le plan sexennal. fitant donne la notable augmentation de la production durant le plan sexennal, les proeessus technolo-
giques seront modifi¢s, le systeme de production a la chaine sera largement introduit, le trayail mecanique sera notablement au-
gmente, les machines a commande manuelle seront remplaceespar des machines-outils automatiques. Il est compréhensible que les
methodes de contrdle gualitatif seront entierement modifiees. Le contréle qualitatif doit etre execute sur bases de regles trés expli-
cites, a laide d‘instruments de contréle adaptes a un contréle rapide et d‘une fagon certaine et simple. L‘augmentation du rendement
ainsi que la mecanisation du trayail necessitent de bons outils, Instruments et machines, qui doiyent gtre aussi contréles du point
de vue qualitatif, aux fins de ne pas permettre l'emploi d‘outils et d‘instruments inadequats, et retirer du seryice les machines ne-

produits

cessitant des remises a neuf avant qu‘elles ne commencent § produire de produits susceptibles d‘ etre

Taugmentation de

rebutes. En liaison avec

la production un_contréle periodigue des produits est necessaire (un certain pourcentage de la production),

qui doit consister en des c¢tudes precises et sous tous les angles de leurs proprietes techniques.

1. Wstep.

Obecnie przemyst panstwowy przygotowuje sie do pla-
nu 6-letniego, ktérego celem jest znaczne powiekszenie
produkcji przemystowej w Polsce. Wartos¢ produkcji
w roku 1955 powigkszy sie w skali ogdlnej przeszto dwu-
krotnie w stosunku do produkcji w roku 1949. Wzrost
produkcji w niektérych gateziach przemystu bedzie wy-
nosit znacznie wiecej, gdyz przewidywany jest wzrost
3- lub 4-krotny. Taki powazny wzrost produkcji musi
w wielu wypadkach zmieni¢ catkowicie systemy produk-
cyjne. Produkcja grupowa (brygadowa) zostanie zastg-
piona produkcja tasmowa; obrébka reczna zostanie
zmniejszona do niezbednego minimum i zastgpiona przez
obrébke maszynowa; obecnie pracujgce maszyny o obstu-
dze recznej lub pétautomatycznej zostang wyparte przez
odpowiednie automaty. W zwiagzku z tym procesy techno-
logiczne surowcéw, poétwyrobow i wyrobéw gotowych
ulegng gruntownym zmianom przez zastosowanie innych
metod obrébki i montazu, jak réwniez zastosowanie naj-
nowszych zdobyczy techniki.

Wobec tak daleko idgcych zmian powstang zupetnie
nowe zagadnienia dla kontroli jakosciowej, ktérej zna-
czenie na skutek zwiekszenia wydajnosci, skrécenia
czasu produkcji i zmian metod obrébki powaznie sie pod-
nosi. Nie nalezy zapominaé, ze w planie 6-letnim operu-
jemy juz bardzo duzymi iloSciami wyrobéw przemysto-
wych i ze te duze iloSci muszg odpowiada¢ normalnym
wymaganiom co do witasno$ci technicznych, jak réwniez
co do trwatosci.

Duza produkcja wyrobéw w ztym gatunku jest nie-
racjonalna, gdyz pozornie zaspakaja rynek na krotki
okres czasu, ale w nastepnym etapie zapotrzebowanie jest
znéw duze ze wzgledu na konieczno$¢ rychtej wy-
miany uszkodzonych lub zuzytych wyroboéw. Mozna
stwierdzi¢, ze zta produkcja mimo duzych cyfr, obrazu-
jacych przekroczenie planu, nie moze nigdy zaspokoié
rynku wskutek zbyt szybkiego zuzywania sie wyrobdw.
Czas trwania wyrobu dobrego jest znacznie diuzszy niz
produktu ztego, a wiec wyrobami w dobrym gatunku
mozemy szybciej zaspokoi¢ rynek oraz zyskaé bardzo
duze oszczednosSci przez zmniejszenie wydatkéw na kon-
serwacje i wymiane.

Poza tym w wielu wypadkach produkty jednych za-
ktadow wytwdrczych, np. surowce, sg przerabiane przez
inne zaktady. Dostarczenie nieodpowiedniego surowca
zaktadowi pociaga za sobg duze trudnosci produkcyjne,
zwiekszenie kosztow wytwarzania i odbija sie na jakosci
wyrobéw tego zaktadu.

Jezeli wprowadzenie wspotzawodnictwa pracy dato do-
bre wyniki w postaci wiekszej wydajnosci, to wprowa-
dzenie wspotzawodnictwa w jakosci produkcji we wszy-
stkich zaktadach wytworczych winno da¢ jako wynik
0go6lne podniesienie jakosci wyrobow.

Ze wzgledu na wprost oczywista wazno$¢ zagadnienia
jakosci wyrobow w naszej gospodarce narodowej posta-
wienie kontroli technicznej, jako czynnika majgcego
nadzor nad jako$cig produkcji w ciggu catego'procesu
technologicznego, na wysokim poziomie, jest obowigzkiem
kazdego zaktadu, przedsiebiorstwa i centralnego zarzadu
przemystu.

Czesto styszy sie narzekania, ze kontrola hamuje pro-
dukcje, ze przeszkadza we wspotzawodnictwie pracy, ze
w ogole jest niepotrzebna, szkodliwa itp. Owszem, kon-
trola techniczna jest hamulcem, ale dla produkcji ztej,
niedbatej. Praktyka wykazuje, ze wypadki rzeczywistego
hamowania produkcji przez kontrole techniczng sg spo-
radyczne, a w wiekszosci spornych spraw zawsze chodzi
o pokrycie lub przepchniecie przez kontrole jakiego$ nie-
dopatrzenia czy btedu. Kontrola techniczna jest po to,
aby wynajdywaé¢ cudze btedy lub niedopatrzenia, a wiec
jest jasne, ze nie moze sie cieszy¢ specjalng sympatig
u wykonawcow i ze bywa czesto przedmiotem atakéw
0 osobistym podtozu. W stanowisku personelu produkcyj-
nego jeszcze mozna zrozumieé¢ nieche¢ do kontroli, ale
bywa i tak, ze kierownictwo przedsiebiorstwa czy zakta-
du wytworczego patrzy niechetnym okiem na kontrole
techniczng, a nawet hamuje jej dziatanie, traktujac ja
jako czynnik utrudniajgcy wykonanie planu. Takie sta-
nowisko kierownictwa jest catkowicie btedne i szkodliwe.
Zwolnienie nacisku kontroli technicznej na oddziaty pro-
dukcyjne moze da¢ pozornie dodatni efekt, bo chwilowo
np. osiagnie sie przekroczenie planu w wykonaniu po-
szczegdlnych czesci, ale nie nalezy zapominac, ze montaz
catych urzadzen czy mechanizméw ze ztych czesSci wy-
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maga znacznie wiecej czasu i wysitku niz montaz z do-
brych czesci.

Kontrola techniczna musi mie¢ w swoich racjonalnych
poczynaniach catkowite poparcie ze strony kierownictwa,
czynnika spotecznego i czynnika partyjnego danego za-
ktadu wytwdérczego. Natomiast wszelkiego rodzaju obja-
wy rzeczywistego hamowania produkcji przez kontrole
techniczng winny by¢ jak najostrzej pietnowane i likwi-
dowane. Celem usprawnienia samej kontroli technicznej,
jak réwniez umozliwienia sprawdzania jej dziatalnosci
muszg by¢ opracowane szczeg6towe przepisy sprawdzania
surowcow, potwyrobéw i wyrobow gotowych. Przez
przepisy sprawdzania kontroli technicznej nalezy rozu-
mie¢ wszelkiego rodzaju warunki techniczne, instrukcje
do sprawdzania, instrukcje organizacyjne itp. Istnienie
tych przepiséw sprawdzania wykluczy prawie catkowicie
sabotowanie produkcji przez czynniki nieuswiadomione
o roli kontroli, nieodpowiedzialne, czy tez wrogie obecnej
rzeczywistosci.

Produkcje naszego przemystu mozemy podzieli¢ pod
wzgledem iloSciowym na produkcje jednostkowa, mato-
seryjna, wielkoseryjng i masowa. Ten sam podziat do-
tyczy zaréwno produkcji surowcow, jak i produkcji wy-
robow, tylko przy surowcach operujemy kilogramami lub
metrami, a przy wyrobach sztukami. W zaleznos$ci od ro-
dzaju produkcji mamy do czynienia z r6znym podejsciem
do przepiséw sprawdzania dla kontroli technicznej. Opra-
cowanie tych przepisow, jak kazda czynno$¢ w przemy-
§le, musi sie gospodarczo optacac¢ tzn. koszt opracowania
musi by¢ mniejszy od zyskdw, ktdre osiagniemy przez ich
stosowanie. Poza tym w niektérych wypadkach, jak przy
produkcji jednostkowej i matoseryjnej, opracowanie prze-
pisow jest niemozliwe, gdyz do opracowania szczeg6to-
wych przepiséw kontroli technicznej potrzebna jest sta-
tystyka biedoéw, ktéra przy produkcji jednostkowej czy
matoseryjnej jest bardzo skapa i przypadkowa. Przy pro-
dukcji jednostkowej bardzo czesto sztuka modelowa jest
sztukg produkcyjng i konstruktor urzgdzenia jest zmu-
szony dawaé dyspozycje poprawek juz przy samym mon-
tazu. Natomiast przy produkcji wielkoseryjnej i masowej
mamy mozno$¢ wprowadzenia bardzo szczegétowych
przepisow kontroli, gdyz opracowanie ich zawsze sie
optaci i zawsze jest do dyspozycji bogaty materiat staty-
styczny btedow powstajacych przy produkcji. W obecnym
stadium rozwoju przemystu mamy do czynienia z bardzo
duzymi seriami, np. w przemysle elektrotechnicznym za-
planowana na rok 1955 liczba wytacznikbw samoczynnych
wynosi 270 000 szt., gtos$nikéw 570 000 szt., radioodbior-
nikéw 350000 szt.,, zaréwek normalnych 33000000 szt.
Wobec tego w niniejszym referacie sg duzo doktadniej
omawiane metody kontroli produkcji wielkoseryjnej, czy
masowej, natomiast sprawa kontroli produkcji jednostko-
wej czy matoseryjnej jest potraktowana racze ogdlnie.

2. Zadania kontroli technicznej w procesie technologicz-
nym.

Kontrola techniczna w swoim zatozeniu jest organem
kierownictwa zaktadu wytworczego, ktéry kontroluje
dziatalno$¢ oddziatéw produkcyjnych w ciggu catego pro-
cesu technologicznego potfabrykatéw i wyrobéw goto-
wych. Wobec tego kontrola techniczna musi by¢ jednostka
catkowicie samodzielng zalezng jedynie od dyrekcji za-
ktadu, w zadnym wypadku nie moze by¢ mowy o zalez-
nosci od kierownictwa produkcji.

Kontrola techniczna w zaktadzie wytworczym ma na-
stepujgce zadania:

a) dopilnowanie, aby produkowany sprzet byt jedno-
rodny i zgodny z odpowiednimi danymi technicznymi, jak
rysunki techniczne, karty technologiczne, warunki tech-
niczne itp.;

b) wspotprace przy opracowywaniu warunkéw technicz-
nych na produkowany przez dany zakiad wytwoérczy
sprzet;

c) analize przyczyn brakéw produkcyjnych i reklamacji
co do jakosci ze strony odbiorcow; wspoétprace z biurami
fabrykacyjnymi i konstrukcyjnymi przy opracowywaniu
Srodkéw zaradczych;

d) opracowanie szczeg6towych instrukcji w sprawie
sprawdzania czesci sktadowych, potwyrobow i wyrobow
gotowych na podstawie warunkéw technicznych; instruk-
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cji w sprawie ogolnych kontroli i wynikéw analizy brakéw
produkcyjnych oraz reklamacji jakosSciowych;

e) opracowanie i budowe specjalnych przyrzadow kon-
trolnych, stuzacych do szybkiego i pewnego sprawdzania
sprzetu produkowanego wielkosefyjnie lub masowo;

f) opieke nad wzorami pomiarowymi mechanicznymi
i elektrycznymi bedacymi w posiadaniu zaktadu;
g) wzorcowanie przyrzagdéw pomiarowych i

nych, uzywanych w zaktadzie.

Poza tym w specjalnych wypadkach lub na zadanie
biur konstrukcyjnych albo fabrykacyjnych kontrola tech-
niczna moze stawiaé wnioski co do samej konstrukcji
sprzetu, stonowania surowcéw zastepczych lub tez zmie-
nionych metod fabrykacyjnych.

Jak wida¢ z wyzej podanych punktéw, zadania kontroli
technicznej w zaktadzie wytwdrczym sa bardzo powazne
i odpowiedzialne. Aby zadaniom tym kontrola techniczna
mogta sprosta¢, muszg by¢ spetnione pewne warunki.

kontrol-

3. Warunki dobrej kontroli.

Aby zadania postawione w poprzednim rozdziale mogty
by¢é wypetnione, kontrola techniczna zaktadu wytworczego
musi posiadac:

a) odpowiednio dobrany personel,

b) odpowiednie wyposazenie w przyrzady pomiarowe,

c) odpowiednie materiaty pomocnicze w postaci wa-
runkéw technicznych norm, ogélnych instrukcji kontroli
itp.

Dobor personelu kontroli. Kontrola tech-
niczna przy produkcji wielkoseryjnej lub masowej jako
catos¢ nie wymaga zbyt duzej liczby fachowcéw. Prak-
tyka wykazuje, ze przy dobrym opracowaniu szczegdto-
wych instrukcji sprawdzania i wyposazeniu personelu
w dobre przyrzady kontrolne nie potrzebni sg fachowcy
na kazdym stanowisku kontroli. Prawie wszystkie stano-
wiska w procesie technologicznym moga by¢ obsadzone
przez pracownikéw przyuczonych, ktorzy trzymajac sie
scis$le odpowiednich instrukcji i pracujac nawet na skorni
plikowanych przyrzadach o dos¢ prostej manipulacji,
przeprowadzaja typowe brakowanie tzn. dzielenie spraw-
dzonego sprzetu na sztuki dobre i zte. Moga nawet prze-
prowadzac selekcje ztych sztuk tworzac kilka grup w za-
leznosci od rodzaju btedu. W ten sposéb ci pracownicy
kontroli tzn brakarze dostarczaja odpowiedniego mate-
riatu do oceny i decyzji kierownictwa kontroli. Na bra-
karzy potrzebni sg ludzie bardzo sumienni, obowigzkowi
i pracowici. Natomiast kierownictwo kontroli technicznej
wraz z pomocniczym personelem technicznym musi byc
obsadzone przez bardzo dobrych fachowcow, ktérzy na
podstawie danych otrzymanych od brakarzy oraz wynikow
z przeprowadzonych dodatkowych préb potrafig wycia-
gna¢ odpowiednie wnioski co do konstrukcji sprzetu, sto-
sowanych metod produkcyjnych oraz stosowanych in-
strukcji sprawdzania i przyrzadéw kontrolnych. Do obo-
wiazkow tej grupy fachowcéw w kontroli technicznej na-
lezatoby opracowanie szczegdétowych instrukcji sprawdza-
nia oraz umieszczenie stanowisk kontroli w odpowiednich
miejscach, procesu technologicznego potwyrobdédw i wyro-
bow gotowych. Ze wzgledu na to, ze przy produkcji wiel-
koseryjnej lub masowej nie mamy czestej zmiany asor-
tymentu, ta grupa fachowcow nie potrzebuje by¢ zbyt
liczna.

Zagadnienie personelu kontroli technicznej przy pro-
dukcji jednostkowej lub matoseryjnej jest nieco odmien-
ne, gdyz wobec braku szczeg6towych instrukcji spraw-
dzania pracownicy kontroli muszg posiada¢ dos¢ wysoki
poziom techniczny, aby na podstawie warunkow technicz-
nych na wyréb gotowy i ogélnych instrukcji mogli spraw-
dzi¢ wszystkie fazy posrednie wyrobu w toku procesu
technologicznego.

Wyposazenie w
i kontrolne. Kontrola techniczna, ktéra ma dobrze
spetni¢ postawione jej zadania, musi byé wyposazona
w odpowiednie przyrzady do pomiaru wiasnosci mecha-
nicznych i elektrycznych surowcow, pétwyrobow i wyro-
boéw gotowych. Te same przyrzady muszg stuzyé do bu-
dowy i sprawdzania specjalnych przyrzadow kontroli,
ktore ze wzgledu na brak moznos$ci dostania ich na rynku
musi budowaé¢ kazdy zaktad wiasnymi sitami. Oczywiscie,
bez przyrzadéw pomiarowych zaden fachowiec nie wy-
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petni wtozonego nan zadania. Niewatpliwie mozna cza-
sami przy bardzo szczuptym wyposazeniu w przyrzady
pomiarowe robi¢ nawet skomplikowane pomiary, ale ob-
myslenie metody zastepczej, przygotowanie przyrzadow
pomocniczych trwa najcze$ciej bardzo dtugo, tak ze czas
fachowcéw w zakladzie wytwdrczym, ktdrzy mogg dac
duzo dla polepszenia produkowanego sprzetu jest zasad-
niczo w duzym stopniu stracony na rozwigzywanie zar
gadnien zupetnie z innej dziedziny tj. pomiarowej, nie
wchodzacej wcale w zakres zadan danego zaktadu wy-
tworczego. Rozwigzanie zagadnienia przyrzagdéw pomiaro-
wych jest bardzo pilne i nalezatoby dazy¢ do rozwiniecia
produkcji normanych przyrzagdow pomiarowych, elek-
trycznych i mechanicznych.

Materiaty pomocnicze. Do opracowania szcze-
gotowych instrukcji w sprawie sprawdzania lub planéw
operacyjnych kontroli potrzebne sa odpowiednie mate-
riaty w postaci warunkéw technicznych na surowce i wy-
roby gotowe, normy i ogo6lhe instrukcje sprawdzania,
opracowane w ramach branz czy centralnych zarzadow.
Catkowicie niepozadane jest obecnie spotykane zjawisko,
gdy w zaktadach, gdzie kontrola techniczna usituje stangé
na wysokosci zadania, sg opracowywane warunki tech-
niczne na surowce, jak np. warunki techniczne na blache
stalowg dwa razy dekapowang, drut nawojowy itp. Jest
to niepotrzebne marnowanie czasu fachowcéw. Poza tym
opracowuja te warunki ludzie, ktérzy nie posiadajag zbyt
duzego w tych dziedzinach doswiadczenia, tak ze opraco-
wywanie to trwa dtugo i nie zawsze jest wiasciwe.

Nie sg to wypadki odosobnione, zdarzajg sie dosy¢ cze-
sto. W danym razie fachowcy, ktérzy powinni poswiecac
czas na poprawienie produkcji whasnych zakladéw, tracg
czas na opracowywanie dziedzin nie wchodzacych w za-
kres zadan zaktadu wytworczego, w ktorym pracuja. W
skali ogdlnopanstwowej sg to bardzo duze straty — straty,
ktérych nie da sie obliczyc, ale straty istotne i czesto zda-
rzajace sie. Jak najszybciej powinny byé opracowane
i rozpowszechnione warunki techniczne, normy na wy-
roby wszystkich zaktadéw wytworczych w kraju. Opra-
cowane warunki techniczne i normy pozwolg na wzajemna
kontrole poszczeg6lnych zaktadéw wytworczych i znacz-
Ir(1e _podniesienie jakosci produkcji catego przemystu w
raju.

4. Metody pracy i kontroli dostaw.

Dla danego zaktadu wytwdrczego surowcem jest wszyst-
ko, co wptywa do niego, a stuzy do jego produkcji, cho¢
ten surowiec jest produktem gotowym innego zaktadu
wytworczego. Kontrola dostaw ma zadanie sprawdzi¢ ja-
ko$¢ dostawy tzn. zgodno$¢ surowca pod wzgledem jako-
Sciowym z warunkami zamdwienia. Praca kontroli dostaw
zasadniczo nie zalezy od tego, czy zakiad ma produkcje
jednostkowa, wielkoseryjng, czy tez masowg. Moga byc
tu réznice co do ilosci sprawdzanego surowca, a przy ma-
sowej produkcji jest potrzebna wieksza $cisto$¢ spraw-
dzania. Przy produkcji jednostkowej naturalnie w pew-
nych wypadkach sg dopuszczalne niewielkie odchylenia
od warunkéw technicznych, natomiast przy produkcji
wielkoseryjnej czy masowej nie moze byé mowy o zad-
nych réznicach, gdyz masowa produkcja postuguje sie
prawie wytacznie przyrzadami produkcyjnymi, a odchy-
lenie wymiarowe lub jako$ciowe surowca moze wywotaé
bardzo powazne trudnosci produkcyjne az do zniszczenia
niektérych przyrzadow.

Celem S$cistego okres$lenia materiatdw, jednoznacznego
dla dostawcy i odbiorcy, konieczne jest wprowadzenie
ogolnopolskiego spisu materiatowego. Dotad zdarzajg sie
bardzo duze r6znice miedzy nazwami, nadawanymi temu
samemu materiatlowi przez poszczegblne zaktady. Poza
tym ten sam spis materiatbw musi stuzy¢ do operowania
jednoznacznymi nazwami wewnatrz zaktadu. Czesto zda-
rza sie, ze przy zmianie magazyniera ten sam materiat
dostaje w tym samym zakladzie dwie rézne nazwy, albo
dwa rdzne materiaty dostajg te sama nazwe. Taki nie-
porzadek powoduje bardzo duze trudnosci w produkcji,
gdyz do produkcji poszczegdlnych potwyrobow bardzo
czesto uzywa sie nieodpowiedniego surowca, co powoduje
duzg ilos¢ brakow. Jak wiadomo, taki spis materiatowy
jest obecnie opracowywany i ma by¢ stosowany w planie
6-letnim. Z takim spisem muszg by¢ zwigzane S$ciste od-
powiednie warunki techniczne, ktére beda okreslaty jed-
noznacznie wtasnosci poszczeg6lnych materiatéw (surowce
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m wyroby gotowe). W ten spos6b dopiero bedziemy mogli
twierdzi¢, ze poszczegblne materiaty sg okreslone jedno-
znacznie i wykluczone sa nieporozumienia miedzy do-
stawcami a odbiorcami, oraz beda usuniete wewnetrzne
ktopoty zaktadéw wytwdérczych przy wydawaniu mate-
riatdbw do produkciji.

Zasadniczo praca kontroli dostaw opiera sie na warun-
kach technicznych. Mozliwe sa dodatkowe wymagania,
narzucone przez biura konstrukcyjne. Ale te wtasciwosci
specjalne surowcéw muszg by¢ jednoznacznie okreslone
w zamoOwieniu. Kontrola dostaw sprawdza wedtug wa-
runkéw technicznych zamdwienia wszelkie podane w
nich wtasnosci materiatu. Naturalnie w wielu wypadkach
nie potrzeba sprawdza¢ catej partii, wystarczy spraw-
dzenie pewnego procentu sztuk lub paru probek. Procent
partii, podlegajacy probom, winien by¢ Scisle okreslony
w warunkach technicznych. Jednak z chwilg powstania
watpliwosci co do jako$ci dostawy kontrola dostaw ma
prawo ten procent powiekszy¢ lub zbada¢ wiekszg liczbe
probek, albo tez poleci¢ wykonanie prédby praktycznej,
tzn. wykonanie z danego surowca wediug normalnego
procesu technicznego matej serii probnej czesci sktado-
wych czy potabrykatow.

Kontrola dostaw winna przechowywaé¢ wyniki przepro-
wadzonych préb nad dostarczonym materiatem, segregu-
jac go wedtug oznaczen podanych w spisie materiatowym.
Zbieranie takich danych ma bardzo duze znaczenie, gdyz
umozliwia poréwnywanie ze soba poszczeg6lnych partii
dostarczonego materiatu i wyciggniecie wnioskéw, ktére
beda interesowaty dostawce. Poza tym wyniki préb, uzu-
petnione reklamacjami ze strony oddziatbw produkcyj-
nych i innych komérek kontroli danego zaktadu, moga
stuzy¢ za podstawe do wnioskdw o zmiane warunkéw
technicznych lub nawet samej konstrukcji sprzetu produ-
kowanego przez zakiad.

Kontrola dostaw powinna posiadaé, procz kompletu
warunkéw technicznych, wyszczego6lnienie, na jakie czesci
czy potwyroby jest przeznaczony dany surowiec. Umoz-
liwi jej to zaopiniowanie, czy przy pewnych odchyleniach
od warunkoéw technicznych dana partia surowca nie moze
by¢ wyzyskana do produkcji innych czesci czy pétwyro-
béw, gdzie nie zalezy na Scistym dotrzymaniu wiasnosci,
np. przekroczenie tolerancji wymiarowej grubos$ci blachy
moze nie mie¢ wptywu na wykonanie pokrywy czy pod-
stawy do prostownika. W tych wypadkach partia surowca
moze by¢ przyjeta z zastrzezeniem, a w magazynie musi
by¢ zaznaczone, ze ta partia surowca nadaje sie tylko do
wykonania tych, g nie innych czesci. Niewatpliwie, takie
zatatwienie sprawy nie jest wygodne dla zaktadu, ale na-
lezy w ten sposob postepowaé, aby bez koniecznej po-
trzeby nie odrzucaé mozliwego do wyzyskania surowca.

Kontrola dostaw jest odpowiedzialna za jakos$¢ przy-
jetego surowca, tj. za jego zgodno$¢ pod wzgledem jake-
sci z warunkami technicznymi i decyduje o dopu-
szczeniu do produkcji surowca w dobrym gatunku. Jed-
nocze$nie kontrola dostaw stanowi komorke kontrolu-
jaca dziatalnos$¢ kontroli wyrobow gotowych zaktadu wy-
tworczego, ktéry ten surowiec dostarczyt. Jest to mo-
ment bardzo wazny, ktéry moze odegra¢ powazng role
w podniesieniu jakos$ci wyrobéw catego naszego prze-
mystu.

Z powyzszych rozwazan wynika, ze kontrola dostaw
w zaktladzie wytwérczym winna posiadac:

a) komplet warunkéw technicznych na surowce i wy-
roby dostarczane do zaktadu;

b) odpowiednie wyposazenie w przyrzady pomiarowe,
umozliwiajgce przeprowadzenie prob wedlug warunkéw
technicznych wymienionych w punkcie a);

¢) wykazy zastosowania poszczeg6lnych surowcow wraz
z kompletem aktualnych rysunkéw sprzetu produkowa-
nego przez zaktad;

d) odpisy zamdwien wystanych do dostawcéw.

Natomiast praca kontroli dostaw polega:

a) na wykonywaniu wszystkich préb technicznych zgod-

nie z warunkami technicznymi i warunkami zamowienia;
to) na kompletowaniu wynikéw prob wedtug punktu a)
i reklamacji z oddziatéw produkcyjnych oraz innych ko-
moérek kontroli;
c) na wycigganiu wnioskow z zebranego materiatu
i przesytanie ich do dostawcow lub witasnego biura kon-
strukcyjnego.
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5. Metody kontroli pétwyrobéw.

Jak zaznaczono we wstepie, metody kontroli pétwyro-
béw przy produkcji jednostkowej réznig sie znacznie od
metod kontroli potwyrobéw przy produkcji masowej.
Wobec tego, ze przy produkcji jednostkowej trudne jest
ustalenie ogolnych zasad, omowimy zasady, ktére winny
by¢ stosowane przy kontroli produkcji wielkoseryjnej
czy masowej. Oto gtéwne z nich:

a) Samo sprawdzenie sprzetu czy tez probek wykonywa
personel przyuczony.

b) Kazda operacja sprawdzenia jest bardzo szczeg6towo
opracowana z wymienieniem wszystkich potrzebnych
przyrzadéw i przyborow (mierniki, sprawdziany, uchwy-
ty itp.).

c) Dla kazdej operacji kontroli ma by¢ ustalone, jaki
procent podlega sprawdzeniu lub tez ile sztuk i co jaki
czas nalezy pobieraé. Przy sprawdzaniu przez pobieranie
probek nalezy okresli¢ wielko$¢ probki, sposéb jej po-
bierania, oraz odstepy czasu, w ktdrych nalezy pobierac
probki.

d) Na kazdym stanowisku kontroli prowadzi sie wykazy
brakow w sposéb jak najbardziej uproszczony.

e) Do kazdej operacji, jezeli zachodzi tego potrzeba,
jest opracowany sprawdzian lub przyrzad, umozliwiajacy
szybkie i pewne sprawdzenie przy jak najprostszej mani-
pulacji. Przy kazdym przyrzadzie winna byé przewidziana
mozno$¢ sprawdzenia jego dziatania przy pomocy wzoru
lub dodatkowych manipulacji.

f) Kazdy pracownik kontroli (brakarz) winien posiadaé
na stanowisku wszystkie potrzebne mu przybory, utozone
w kolejnosci przeprowadzania czynno$ci. Précz tego wi-
nien posiadaé¢ odpis tre$ci operacji oraz wz6r sprawdza-
nego potwyrobu, ktéry stuzy do poréwnania ze sprawdzo-
nymi sztukami.

Korzystanie z personelu przyuczonego jest wazne, gdyz
czas fachowcow jest dla poszczegblnych zaktadéw nie-
wspotmiernie cenniejszy niz wypadtoby z proporcjonal-
nosci zarobkéw. Poza tym przy powtarzajagcych sie stale
tych samych czynnosciach fachowiec znacznie szybciej
sie zmeczy i bedzie pracowat duzo mniej doktadnie niz
personel przyuczony, gdyz zawsze bedzie chciat dotozyé
stroche wtasnej inicjatywy w postaci rozszerzania granic
tolerancji, ktére jego zdaniem nie bedg miaty wptywu na
dziatanie catego urzadzenia. Pracownik kontroli (brakarz)
winien by¢ przede wszystkim pracownikiem obowigzko-
wym, sumiennym, rozumiejagcym swojg odpowiedzialnosc.

Druga z powaznych zasad, polegajgca na tym, ze kazda
operacja sprawdzania musi by¢ doktadnie i bardzo szcze-
gotowo opracowana, ma na celu przede wszystkim skré-
cenie czasu szkolenia pracownikéw oraz pozwala na
uwzglednianie wynikéow analizy brakéw w nastepnych
etapach procesu technologicznego pdtwyrobu lub nawet
catego wyrobu gotowego. Czesto w procesie technologicz-
nym zdarza sig, ze okreslona cze$¢, cho¢ jest wykonana
zgodnie z rysunkiem, nie zawsze sie nadaje, gdyz wymaga
drobnych poprawek przy montazu, np. moze sie okazac,
ze niezbedne jest bardzo doktadne zdjecie zadzioru na
okreslonej krawedzi lub tez ze dwa otwory musza byé
doktadnie wspdtosiowe. Te dodatkowe wymagania, ktére
z reguty nie sg podane na rysunkach, muszg by¢ wia-
czone do operacji sprawdzania, aby skroci¢ czas montazu
potwyrobu i wyrobu gotowego. Niewatpliwie takie wy-
magania nie zawsze moga by¢ przewidziane przed roz-
poczeciem produkcji, najczesciej pojawiaja sie one do-
piero po rozpatrzeniu wynikow probnej serii lub nawet
p6zniej w trakcie wykonywania serii normalnej. Celem
unikniecia zbednej pisaniny, tzn. powtarzania tych sa-
mych punktéw z niewielkimi uzupetnieniami przy kazdej
czesci i kazdym podzespole, nalezy opracowac¢ ogoélne in-
strukcje sprawdzania, obejmujgce poszczeg6lne grupy
potwyrobéw, produkowanych w danym zaktadzie wy-
twoérczym. Przy opracowywaniu operacji dla okreslonego
potwyrobu wystarczytoby powotywa¢ sie na odpowiedni
punkt instrukcji ogdlnej, uzupetniajac go przez specjalng
uwage dla danej czesci. Pracownicy kontroli opanuja
0go6lne instrukcje w dos$¢ krotkim czasie tak, ze zbedne
bedzie przy sprawdzaniu nawet zaglagdanie do nich. Wypa-
dnie im zapoznac sie jedynie ze specjalnymi dla danego
potwyrobu uwagami. Jako ogdlne instrukcje sprawdzania
mogg by¢ traktowane nastepujace: instrukcja sprawdza-
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nia czesci po obrébce mechanicznej (toczenie, wiercenie,
krepowanie itp.), instrukcja sprawdzania cewek nawija-
nych masowp na karkasach bez rdzeni itp. Ogo6lne te in-
strukcje powinny by¢ opracowane juz nie przez poszcze-
golne zaktady, ale na szczeblu branz lub centralnych za-
rzagdow poszczegélnych przemystow.

Réwnie wazne jak tres¢ operacji kontroli jest wtasciwe
umieszczenie tej operacji w procesie technologicznym.
Przesadni zwolennicy kontroli dla kontroli usitujg wpro-
wadzaé kontrole po kazdej operacji warsztatowej 1 zgdaja
stuprocentowego sprawdzenia poszczegdlnych czesci czy
podzespotow. Takie stanowisko jest niewtasciwe, “gdyz
niepotrzebnie zwieksza koszty kontroli. Na biedy powsta-
jace przy dobrym stanie maszyn i przyrzadow w okres$lo-
nej czesci ma wptyw bardzo wiele czynnikéw, np. zmia-
na materiatu, udziat obstugi w nastawieniu przyrzadéw
tub maszyny, mozliwo$¢ zmian wymiaréw wskutek ste-
pienia narzedzi, mozliwo$¢ nieodpowiedniego zamocowa-
nia czesci w czasie operacji itp. Wobec niemoznosci
uchwycenia tych wszystkich czynnikéw przed urucho-
mieniem produkcji przy ustalaniu miejsca operacji kon-
troli nalezy oprzeé¢ sie na statystyce pomiarow wykona-
nych na skonczonych czesciach lub podzespotach podczas
serii prébnej. Analiza tej statystyki wykaze prawie wszy-
stkie punkty newralgiczne w procesie technologicznym
danego pétwyrobu tzn. wyjasni, gdzie nalezy postawi¢ po-
szczegO6lne operacje kontroli i co nalezy w nich spraw-
dza¢. Sprawdzanie wszystkich czesci i podzespotéw, prze-
chodzacych przez poszczeg6lne stanowiska kontroli, jest
takze nie zawsze witasciwe. Przy produkcji masowej po-
stugujemy sie przyrzgdami, p6tautomatami i automatami,
obrobka reczna jest sprowadzona do niezbednego mini-
mum. W tym wypadku sprawdzanie wszystkich potwy-
robéw jest bezcelowe, wystarczy sprawdza¢ okresowo na-
stawienie maszyny i przyrzadu przy pomocy sprawdzania
niewielkiego procentu ogo6lnej liczby produkowanych
sztuk. Procent oraz sposéb pobierania sztuk lub probek
do sprawdzenia jest r6zny —ezaleznie od rodzaju maszyny
i potwyrobu. Przy automatach, produkujgcych drobne
czesci, mozna pobiera¢ po pare sztuk co kwadrans lub co
p6t godziny ze wzgledu na mozliwo$¢ zmiany wymiarow
wskutek tepienia sie narzedzi. Natomiast przy ttoczniach,
gdzie przyrzad wycinajacy lub krepujacy zuzywa sie rza-
dziej, mozna tworzy¢é partie ,0 okreSlonej liczhie sztuk,
z ktorych wybiera sie na wyrywki znéw okreslony pro-
cent sztuk do sprawdzenia. Ostateczne ustalenie sposobu,
jak 1 procentu, moze nastgpi¢ dopiero podczas normalnej
serii produkcyjnej na podstawie statystyki brakow,
stwierdzonych na poszczegdélnych operacjach kontroli.
Oczywiscie, zawsze mozemy opiera¢ sie na danych z po-
przedniej serii, jezeli ncwy produkt jest zblizony do po-
przedniego.

Jak widaé¢ z powyzszych rozumowan, wazng rzeczg dla
ustalenia tresci i miejsca operacji kontroli jest prowa-
dzenie ewidencji brakow na kazdym stanowisku kontroli.
Poniewaz prowadzenie ewidencji brakow ppcigga za sobg
strate czasu pracownika kontroli, raporty ze stanowisk
muszg by¢ tak opracowane, aby przez proste stawianie
kresek mie¢ wszystkie potrzebne do analizy brakéw dane.
Konieczne jest wtedy opracowanie specjalnych blankie-
tébw na raporty i symboliczne oznaczenie btedéw przy po-
mocy liczb lub liter.

Przy opracowywaniu operacji sprawdzania i potrzeb-
nych przyrzadéw kontrolnych nalezy szeroko stosowaé
sprawdziany albo przyrzady dziatajagce podobnie jak
sprawdziany. Nalezy unika¢ przyrzadéow, na ktérych mu-
szg byé odczytywane wyniki. Stanowisko kontroli powin-
no w sposéb mozliwie szybki i pewny, wykluczajagcy omy#t-
ki, dzieli¢ produkcje na sztuki dobre i zte. Bezposred-
nie pomiary potrzebne do analizy brakéw powinny by¢
wykonywane nie na stanowisku kontroli w przebiegu pro-
dukcyjnym, lecz w laboratorium, zeby nie hamowac nor-
malnego biegu produkcji. Zakwalifikowanie ,w toleran-
cji" lub ,poza tolerancja" jest zawsze szybsze niz odczyt.
Poza tym jezeli sprawdzian lub przyrzad jest dobrze na-
stawiony, wyklucza on catkowicie sporadyczne omyiki.
Ta sama zasada dotyczy przyrzagdéw mechanicznych, jak
i elektrycznych, przy ktorych budowie nalezy dazy¢ do
jak najtatwiejszych manipulacji pomiarowych, tatwosci
wzorcowania, pewnosci pracy i duzej trwatosci. Nalezy
unika¢ budowy przyrzaddw uniwersalnych, ktore z reguty
posiadajg manipulacje bardzo skomplikowang, duze



PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

prawdopodobienstwo biednych odczytéw oraz sa, ze
wzgledu na swojg uniwersalno$¢, bardziej podatne na
wszelakiego rodzaju uszkodzenia. Przy budowie tych
przyrzadéw nalezy bra¢ pod uwage niewrazliwos$¢ ich
wskazan na zachodzace w czasie pracy zmiany warunkéw
pomiaru. Stosowanie metody poréwnawczej ze wzorcem,
wykonanym z tego samego materiatu i zmierzonym labo-
ratoryjnie, winno mie¢ szerokie zastosowanie w budowie
przyrzadéw kontrolnych, uzywanych na stanowiskach
kontroli. W ten sposob unikamy wpltywu zmian warun-
kow otoczenia, mozliwosSci omytek i uzyskujemy prostsza
budowe przyrzadéw. Celem wyczerpania sprawy przyrza-
dow kontrolnych nalezy jeszcze doda¢, ze kazdy przyrzad
winien by¢ zaopatrzony w dodatkowy wzorzec, przy po-
mocy ktorego mozna by w normalny sposéb sprawdzié
dziatanie przyrzadu. Takie sprawdzenie winno by¢ do-
konywane przynajmniej dwa razy dziennie na poczatku
i na zakonczenie pracy.

Dobre opracowanie kontroli pétwyrob6w — co do tre-
§ci operacji i jakosci przyrzadow kontrolnych — zapew-
ni odpowiednig jako$¢ zaréwno czesci, jak i podzespotdw.
Montaz z podzespotow dobrych jest bardzo szybki i tatwy,
a tym samym rowniez wyrob gotowy bedzie dobrej jako-
ci, jezeli nie posiada wad konstrukcyjnych.

6. Metody kontroli wyrobow gotowych.

Rodobnie jak w kontroli pdtwyrobéw metody kontroli
wyrobéw gotowych przy produkcji jednostkowej roznig
sie od metod kontroli stosowanych w produkcji wieiko-
seryjnej czy masowej. Ro6znice te sg tu jednak nieco od-
mienne.

Wyroby gotowe, produkowane jednostkowo lub mato-
seryjnie, sg najczesciej wyrobami o skomplikowanej bu-
dowie, tak ze operowanie warunkami technicznymi moze
okaza¢ sie hiewystarczajgce, gdyz warunki techniczne
podajag proby odnoszace sie do catego urzadzenia, nato-
miast tu konieczne sg czesto proby w trakcie procesu pro-
dukcyjnego dla unikniecia zbednej wymiany czesci itp.
W tym wypadku bardzo pozadane jest opracowanie, na-
wet dla pojedynczej sztuki wyrobu gotowego, instrukcji
sprawdzania, gdyz koszt opracowania bedzie juz najcze-
§ciej maty w stosunku do kosztu catego urzadzenia. Nie-
zaleznie od opracowania instrukcji sprawdzania nalezy
opracowacé i wykona¢ pewne prowizoryczne uktady, umo-
zliwiajace przeprowadzenie prob wymienionych w warun-
kach technicznych. Sprawdzania tego typu wyrobéw go-
towych winien dokonywac¢ personel fachowy.

Przy sprawdzaniu wyrobéw gotowych, produkowanych
wielkoseryjnie lub masowo, nie jesteSmy w stanie prze-
prowadzi¢ wszystkich prob zgodnie z warunkami tech-
nicznymi ze wzgledu na to, ze niekiedy przewidziane pro-
by wymagaja duzo czasu oraz ze konieczne sg specjalne
przyrzady pomiarowe, ktore zasadniczo nie powinny by¢
stale uzywane przy produkcji. Nastepnie przy produkcji
masowej, gdzie czas produkcji staramy sie zmniejszy¢ do
minimum, réwniez kontrola wyrobu gotowego musi ogra-
nicza¢ sie do niezbednych préb np. na dziatanie lub do
zmierzenia jednej lub dwdch wielkosci charakterystycz-
nych. Natomiast zeby wiedzie¢, czy produkowany sprzet
odpowiada warunkom technicznym, nalezy niewielki pro-
cent produkcji poddawac¢ prébom przewidzianym warun-
kami technicznymi, a nawet bardzo pozadane jest ich roz-
szerzenie, aby mie¢ doktadny obraz odchylen dla poszcze-
golnych serii. Jak widaé z powyzszego, kontrola wyrobu
gotowego musi by¢ podzielona na dwie czesci: kontrole
ostateczna, ktérej podlega kazda wyprodukowana” sztuka
gotowej produkcji, i okresowag kontrole serii, ktora jest
przeprowadzana zupetnie niezaleznie od normalnego bie-
gu produkcji nad sztukami wybranymi na wyrywki. Usta-
lenie procentu, sposobu pobierania sztuk lub prébek
i dlugosci okresu miedzy poszczegdélnymi kontrolami se-
rii nalezy przeprowadzi¢ praktycznie na podstawie juz
samych wynikéw tych badan, trudno bowiem podac¢ ogél-
ng regute. Okresowa kontrola serii musi byé przeprowa-
dzona w laboratorium kontroli, natomiast kontrole osta-
teczng, jak przy kontroli pétfabrykatow, winien przepro-
wadzaé¢ personel przyuczony przy pomocy specjalnych
przyrzadow kontrolnych na podstawie szczeg6towo opra-
cowanych instrukcji. Te same zasady, co przy dokonywa-
niu kontroli pétfabrykatéw, obowigzujg i tu przy kontroli
ostatecznej, a wiec Sciste sprecyzowanie czynnos$ci pra-
cownika kontroli, praca na specjalnych przyrzadach kon-
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trolnych o bardzo prostej manipulacji, postugiwanie sie
wzorami poréwnawczymi, prowadzenie statystyki bra-
kow itp.

Przy produkcji surowcéw zasadniczg role odgrywa kon-
trola serii. Kontroli ostatecznej czesto nie ma wcale lub
tez ogranicza sie¢ ona do stosowania ogledzin zewnetrz-
nych. Szczegoélnie, ze w tym wypadku moze nie by¢ statej
kontroli potwyrobow, lecz réwniez, ograniczamy sie do
przeprowadzenia prob okresowych nad prébkami pobie-
ranymi w réznych fazach procesu technologicznego.

Tak samo w czasie przebiegu montazu wyrobu goto-
wego moga by¢ dokonywane operacje kontroli, ktére
przewidujg sprawdzanie wyrobu gotowego, czesciowo
zmontowanego. Wybdr miejsc dla tych operacji, jak ich
tresci, bedzie w duzym stopniu zalezny od wynikéw kon-
troli ostatecznej i okresowej kontroli serii. Tak samo
wyniki okresowej kontroli serii bedg miaty wplyw na
czynnos$ci kontroli potwyrobéw.

Sposéb dokonywania okresowej kontroli serii winien
by¢é opracowany na podstawie warunkéw technicznych,

uzupetnionych przez witasne doswiadczenie, reklamacje
odbiorcéw i uzytkownikow danego sprzetu. Poza tym
podczas dokonywania okresowej kontroli serii nalezy

zdejmowaé¢ wszelkiego rodzaju charakterystyki. Poréw-
nanie wynikow tych badan w poszczeg6lnych okresach
moze dac nam bardzo pozyteczne wskazowki do polepsze-
nia jakosci produkcji, a nawet konstrukcji danego sprzetu.

7. Metody kontroli narzedzi, przyrzadéw i urzadzen.

W poprzednich rozdziatach byty omoéwione dziaty kon-
troli, ktore stykaja sie bezposrednio ze sprzetem produ-
kowanym przez zaktad. Jednak do sprawnego funkcjono-
wania oddziatéw produkcyjnych konieczne jest dostarcze-
nie im dobrych przyrzadéw produkcyjnych, narzedzi, ma-
szyn i urzadzen. Poniewaz duza cze$C narzedzi, prawie
wszystkie przyrzady produkcyjne oraz remonty maszyn
i urzadzen sa wykonywane prawie w kazdym zaktadzie
wytworczym wiasnymi sitami, potrzebny jest dziat kon-
troli, ktéry bedzie zajmowat sie sprawdzaniem tej strony
wytwadrczosci zaktadu. Koniecznos¢ kontroli nowych na-
rzedzi, przyrzagdéw czy maszyn po remoncie jest catkowi-
cie uzasadniona, tym bardziej ze w bardzo wielu wypad-
kach przyczyng brakéw w normalnej produkcji zaktadu
sg nieodpowiednie narzedzia, przyrzady lub maszyny".
Nieodpowiedni przyrzad lub zuzyta maszyna moga by¢
przyczyng wielu brakéw i to brakow, trudnych do stwier-
dzenia w bezposredniej procentowej kontroli.

Metody kontroli narzedzi, przyrzagdéw i maszyn sg nieco
odmienne od metod kontroli potfabrykatow i wyrobow
gotowych. Po pierwsze, dominuje tu sprawdzenie kazdej
sztuki osobno, nie moze by¢é mowy o tym, aby przepro-
wadza¢ kontrole procentowg, czy tez niekompletng; gdyz
btad w jednej sztuce narzedzia lub przyrzagdu moze po-
ciggna¢ za sobg setki lub tysigce zle wykonanych czesci
lub podzespotéw. Nastepnie kazde specjalne narzedzie,
przyrzad lub maszyna poza dokonaniem pomiaréw musi
podlega¢ probie wykonawczej, tzn. ze przyrzad produk-
cyjny np. wykrojnik musi w obecnosci.kontrolera wyko-
na¢ kilkanascie lub kilkadziesigt czesci, ktdre sa specjal-
nie doktadnie mierzone, aby oceni¢ jako$¢ przyrzadu.
Przy ocenie dobroci przyrzadu lub narzedzia nalezy brac
pod uwage to, czy wymiary wykonanej czesci lub wyko-
nanego podzespotu nie sg bliskie granicy tolerancji w ten
sposob, ze po niewielkim zuzyciu sie narzedzia lub przy-
rzadu czesci bedg miaty wymiary poza granicami tole-
rancji.

Poza przyjmowaniem nowych przyrzadow i narzedzi
kontrola winna przeprowadza¢ rowniez okresowe spraw-
dzanie wszelkiego rodzaju sprawdzianow, przyrzadow
i maszyn. Nalezy przyja¢ za zasade, ze sprawdzian, narze-
dzie specjalne lub przyrzad produkcyjny wypozyczony
z wypozyczalni narzedzi, nie moze do niej wroci¢, jezeli
nie byt sprawdzony przez kontrole narzedzi. Ma to na
celu unikniecie poézniejszego wydania nieodpowiednich
przyrzadow lub sprawdziandw do produkcji. Poza tym
dla sprawdzianow winien by¢ ustalony okres, po ktorym
sprawdzian uzywany w produkcji musi by¢ sprawdzony.
Sprawdzian zbyt dtugo uzywany jest prawdopodobnie wy-
tarty, a wiec nie jest sprawdzianem tylko czynnikiem po-
wodujgcym braki produkcyjne. To samo dotyczy przyrza-
dow produkcyjnych, tylko juz moze w mniejszym stopniu,
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gdyz istnieje kontrola pétwyroboéw. Podobny system na-
lezy wprowadzi¢ dla maszyn i urzadzen produkcyjnych,
tzn. maszyny lub urzadzenia produkcyjne musza by¢ co
pewien czas doktadnie sprawdzane wedtug opracowanych
instrukcji lub norm. Takie okresowe sprawdzanie maszyn
czy urzadzen pozwoli na wykrycie maszyn, wymagajg-
cych remontu, nim zaczng sie pokazywa¢ braki w pro-
dukowanych czesciach czy podzespotach. Poza tym okre-
sowa kontrola maszyn lub urzadzen nie dopusci do zbyt-
niego ich zuzycia i koszt poszczegdélnych remontéw bedzie
znacznie mniejszy, a czas postoju maszyn znacznie Kkrot-
szy.

Wobec wprowadzenia obecnie wspétzawodnictwa pracy
konieczne jest, aby pracownicy produkcyjni dysponowali
zawsze dobrymi narzedziami, przyrzadami, maszynami
i urzadzeniami, gdyz wtedy mozna mdéwic, ze zwiekszenie
wydajnosci nie moze odbi¢ sie na jakosci produkcji. Pra-
cownik, biorgcy udzial we wspotzawodnictwie, nie moze
nadrabia¢ brakéw maszyny przez odpowiednie indywidu-
alne jej prowadzenie.

Jak w kontroli produkcji, tak i w kontroli narzedzi mu-
si by¢ prowadzona ewidencja brakéw w przyrzadach, na-
rzedziach, sprawdzianach i maszynach. Pozwoli to na
racjonalne ustalenie okresu kontroli, jak réwniez pozwoli
na ocenianie wartosci konstrukcji przyrzadéw i narzedzi.

Z powyzszego wynika, ze kontrola narzedzi powinna
posiadac:

a) komplet norm, warunkéw technicznych na wszystkie
maszyny i urzadzenia, znajdujace sie w zaktadzie;

b) odpowiednie wyposazenie w przyrzady pomiarowe,
umozliwiajgce dokonywanie préb wedtug danych, wymie-
nionych pod a);

c) ogdlne instrukcje, dotyczace sprawdzania sprawdzia-
néw, przyrzagddw, narzedzi itp.

Natomiast praca kontroli polega:

a) na sprawdzaniu narzedzi, sprawdzianéw, przyrzadow
i maszyn, zgodnie z odpowiednimi instrukcjami, norma-
mi itp.,

b) na okresowym sprawdzaniu sprawdzianéw, przyrza-
dow produkcyjnych i maszyn w okresach przewidzianych
osobnymi instrukcjami;

¢) na kompletowaniu wynikéw préb przyrzadow,
sprawdziandw, maszyn i urzadzen;

d) na wyciaganiu wnioskbw z zebranego materiatu
i przesytaniu ich do biura konstrukcyjnego narzedzi lub
do dziatu ruchu zaktadu.

8. Metody analizy i statystyki brakéw.

Kontrola sprzetu bez prowadzenia wykazow ilosci i ro-
dzajow bitedow jest catkowicie niewtasciwa, gdyz brak
tych danych uniemozliwia racjonalne badanie przyczyn
brakéw. Dane te pozwolg na rewizje konstrukcji i proce-
séw technologicznych co do stosowanych metod produk-
cyjnych, jak rowniez umozliwig ustalenie wiasciwych
miejsc kontroli w przebiegu produkcyjnym i wiasciwej
tre$ci operacji sprawdzania.

Zasadniczo nalezy unikac¢ przerostu kontroli, gdyz zbyt
szczegotowa kontrola poza wzrostem kosztu wyrobu nie
da bezposdredniego skutku w polepszeniu jako$ci produk-
cji. Czynnos$ci kontroli muszg by¢ racjonalnie opracowane,
aby dawaly zmniejszenie ilosci brakow i polepszenie jako-
§ci wyrobow przy minimum kosztow kontroli. Racjonalne
opracowanie czynnosci kontroli moze nastapi¢ jedynie
iprzy pomocy istatystyki 'brakéw z pewnego dtuzszego
okresu czasu produkcji tego samego sprzetu. Przy pro-
dukcji jednostkowej czy matoseryjnej statystyka brakow
jest rowniez potrzebna, ale pozytek z niej jest mniejszy;
moze ona stuzy¢ jedynie jako materiat poréwnawczy przy
opracowywaniu kontroli podobnego co do konstrukcji
sprzetu.

Zatrzymajmy sie na paru wytycznych, ktére nalezy sto-
sowa¢ przy prowadzeniu statystyki brakéw. Poniewaz
pracownik kontroli, tzw. brakarz, musi précz sprawdzania
prowadzi¢ wykaz ilosci i rodzajéow brakéw, wiec celem
skrocenia tego czasu nalezy wprowadzi¢ symboliczne ozna-
czanie rodzajéw uchybien lub tez specjalne blankiety wy-
kazéw, w ktorych sg wydrukowane juz rodzaje najcze-
$ciej zdarzajacych sie uchybien. Do obowigzkéw brakarza
nalezatoby stawianie kresek w odpowiednich rubrykach.
Liczba kresek oznaczataby wowczas liczbe uchybien da-
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nego rodzaju. Na tym blankiecie winna byé oznaczona
jeszcze rubryka liczby sztuk sprawdzonych przyjetych,
odrzuconych catkowicie lub do poprawki. Wykaz taki
musi by¢ robiony na kazdym stanowisku kontroli i na
kazdy rodzaj po6twyrobu czy wyrobu gotowego. W zalez-
nosci od tempa produkcji wykaz taki moze by¢ robiony
jeden na dzieA, lub np. co dwie — trzy godziny. Na kaz-
dym wykazie powinny byé podane data, rodzaj p6twyrobu,
numer operacji kontroli, nazwisko brakarza. Wykazy te
powinny by¢ zbierane z koficem okresu objetego wykazem
i przestane do odpowiedniej komaérki kontroli, ktora zaj-
muje sie analizg i statystykg brakow. Nastepnie wykazy
te sg obliczane i wciggane na karty zbiorcze tygodniowe,
dekadowe lub miesieczne. Analiza kart zbiorczych, doty-
czacych okres$lonego pétwyrobu, pozwoli na wyprowadze-
nie wnioskow, czy operacje kontroli sag umieszczone we
wiasciwych miejscach w przebiegu produkcyjnym oraz
czy tre$¢ ich jest wiasciwa. Jednakowo interesujace sg
pozycje o najwiekszym procencie brakéw, jak i o naj-
mniejszym. Najwiekszy procent brakow wskazuje na to,
ze proces produkcyjny ma pewne usterki i nalezy zbadac
przyczyne brakéw, albo ze konieczna jest dodatkowa ope-
racja kontroli. Natomiast najmniejszy procent brakow,
a czasami zero brakoéw dowodzi, ze w danym ukitadzie
maszyn i personelu produkcyjnego jaka$ operacja kon-
troli jest zbedna lub ze mozna ograniczyé sie do spraw-
dzania procentowego. Zawsze musimy sie liczy¢, ze pewne
operacje kontroli moga i muszg ulega¢ przesunieciu, li-
kwidacji lub tez dodaniu w trakcie biegu produkcji.
Zmiany te moga zachodzi¢ nie tylko na podstawie wyni-
kow statystyki uchybien, ale réwniez przy zmianie metod
produkcji, zmianie materiatu lub tez na skutek analizy
reklamacji oddziatdw montazowych albo wynikéow kon-
troli wyrobu gotowego. Statystyka brakéw dobrze prowa-
dzona jest tg klapag bezpieczenstwa, ktéra zabezpiecza za-
ktad przed znacznymi stratami, gdyz sygnalizuje, gdzie
jest proces technoligiczny zagrozony, i okre$la rodzaj bra-
ku. Statystyka brakow jest u nas jak dotagd mato ceniona.
Niewatpliwie zorganizowanie takiej komdrki w kontroli
technicznej wymaga naktadu pracy i kosztow, ale zyski sg
z tego powazne, gdyz zaoszczedzi ona wiele surowcéw
i robocizny oraz podniesie jako$¢ produkcji.

9. Organizacja kontroli technicznej w zakladzie wytwar-
czym.

Istniejg dwa rozwigzania organizacyjne kontroli tech-
nicznej, a mianowicie:

A) Kontrola techniczna, jako jednostkg organizacyjnie
i terenowo odrebna od oddziatow produkcyjnych, bada
tylko ostateczne produkty tych oddziatow, nie biorgc oso-
bowego udziatlu w sprawdzaniu miedzy poszczegdlnymi
operacjami. Sprawdzanie miedzyoperacyjne na danym
oddziale wykonywajg specjalnie przeszkoleni pracownicy
oddziatu produkcyjnego na podstawie szczegétowych in-
strukcji, sprawdzania i przy pomocy przyrzadéw kontrol-
nych. Instrukcje sprawdzania, jak i przyrzady kontrolne
sg opracowywane i dostarczane przez kontrole techniczng.
To rozwigzanie jest zblizone do organizacji proceséw pro-
dukcyjnych, gdzie oddziat produkcyjny, otrzymawszy pla-
ny operacyjne i przyrzady z innych komdrek organizacyj-
nych, produkuje samodzielnie.

B) Kontrola techniczna tez jest jednostkg organizacyj-
nie odrebng, ale ma wspolny teren z oddziatami produk-
cyjnymi, W tym rozwigzaniu pracownicy kontroli tech-
nicznej przeprowadzajg na oddziale produkcyjnym wszel-
kiego rodzaju sprawdzanie miedzyoperacyjne, lotne na
maszynach i ostateczne. Mamy wtedy na jednym terenie
dwie jednostki organizacyjne tj. oddzial produkcyjny
i kontrole techniczng, ktére wzajemnie sie przenikaja.

Kazde z powyzszych rozwigzan ma swoje zalety i wady.

Koncepcja A posiada nastepujgce zalety: oddzielenie te-
renowe kontroli technicznej od warsztatu produkcyjnego,
brak wptywu pracownikéw produkcyjnych na pracowni-
kéw kontroli, znacznie lepszy dozér pracownikéw ze stro-
ny kierownictwa kontroli, wieksza samodzielno$¢ w pracy
i odpowiedzialno$¢ za braki oddziatu produkcyjnego, kté-
ry w tym wypadku jest jakby dostawcg okreslonych pét-
wyrobow i wyrobéw gotowych dla kontroli technicznej,
wreszcie personel kontroli w tym wypadku, jako mniej
liczny i 0 wyzszym poziomie technicznym, stanowi bardziej
zwartg catos¢. Natomiast koncepcja ta bedzie miata wady,
jak zwiekszenie w niektorych wypadkach kosztéw spraw-



190 PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

dzania wskutek wprowadzenia niejako podwdjnej kontro-
li; poza tym wglad kontroli w same.procesy produkcyjne
jest wiecej utrudniony z tego powodu, ze oddziat produk-
cyjny jest terenowo odrebny od kontroli technicznej.
Précz tego wskutek dwoch réznych kierownictw moga
by¢ trudnosci w szkoleniu i instruowaniu pracownikéw
wykonywajacych kontrole.

Natomiast koncepcja B, kiedy oddziat produkcyjny
i kontrola techniczna przenikaja sie wzajemnie, ma na-
stepujace zalety: jednolito$¢ kierownictwa nad pracowni-
kami sprawdzajacymi, troche mniejsze koszty sprawdza-
nia, kontrola ma lepszy wglad w procesy produkcyjne,
gdyz w praktyce kontrola techniczna prowadzi w spra-
wach technicznych oddziat produkcyjny. Tymczasem wa-
dy koncepcji B sg nastepujgce: oddziat produkcyjny staje
sie mato samodzielnym w sprawach technicznych, daje
bowiem sie S$lepo prowadzi¢ kontroli; istnieje tatwos¢
przerzucania odpowiedzialnosci na kontrole, znacznie
trudniejszy jest dozér kierownictwa kontroli nad podle-
gtymi pracownikami, utatwiony jest wptyw pracownikow
produkcyjnych na decyzje pracownikdéw kontroli wskutek
bezposredniego sasiedztwa, niepozadane jest state przeby-
wanie na terenie oddziatbw produkcyjnych pracownikow
nie podlegtych ich kierownictwu.

Zestawiajac wady i zalety dwéch rozwigzan organiza-
cyjnych kontroli technicznej, mozna dojs¢ do wniosku, ze
koncepcja A jest jednak lepszym rozwigzaniem, gdyz mi-
mo moze troche wiekszych kosztdw zostawia oddziatowi
produkcyjnemu wiekszg samodzielno$¢, pracownicy kon-
troli sa oddzieleni od wptywdédw oddziatbw produkcyjnych
oraz utatwiony jest ich nadz6r ze strony kierownictwa
kontroli. W tym wypadku celem utrzymania wyzej omo-
wionych metod sprawdzania oddziat produkcyjny musi
przesyta¢ do kontroli wykazy brakéw ze stanowisk spraw-
dzajacych.

Wobec powyzszego mozemy obecnie wymieni¢ nastepu-
jace komorki (sekcje) w dziale kontroli technicznej za-
ktadu:

a) kontrola dostaw,

b) kontrola oddziatowa (potwyrobéw i wyrobéw goto-

wych),

c) kontrola narzedzi, maszyn i urzadzen,

d) komoérka analizy i statystyki brakow,

e) laboratorium kontroli.

Uwaga. Kontrola oddzialowa czesto moze byé podzie-
lona na dwie grupy ze wzgledu na szeroko$¢ zagadnienia
lub tez ze wzgledu na charakter specjalnosci, np. w zakta-
dach wytworczych urzadzen elektrycznych moze by¢ ko-
nieczny podziat na kontrole oddziatowg mechaniczna,
sprawdzajacg oddziaty mechaniczne i wykonczalnie, i kon-
trole oddziatowa elektryczna, sprawdzajgca oddziaty mon-
tazowe.

Dotad byty omowione metody pracy w pierwszych czte-
rech komérkach, natomiast dla laboratorium kontroli,
ktérego metody pracy jest trudno ujaé, ograniczymy sie
do podania jego zadan. Mozna je ujagé w sposob nastepu-
Jacy:

a) okresowe badanie jakos$ci sprzetu (pewien procent
z produkcji) polegajace na prébach specjalnych, nie prze-
prowadzanych przez kontrole potfabrykatow czy wyro-
boéw gotowych, jak proby na zuzycie (trwato$¢), starzenie
sig, czuto$¢ w specjalnych warunkach, przecigzalno$¢ na-
pieciowa czy pradowa, praca w specjalnych warunkach
itp.;

b) dokonywanie badan specjalnych koniecznych w
zwigzku z analiza brakoéw, reklamacjami odbiorcow, za-
stosowaniem materiatow zastepczych lub tez nowymi me-
todami produkcyjnymi;

c) opracowanie szczeg6towych instrukcji sprawdzania
potfabrykatow i wyrobow gotowych na podstawie warun-
kow technicznych, norm lub instrukcji ogolnych;

d) opracowanie i budowa specjalnych przyrzadéw kon-
trolnych dostosowanych do sprawdzania sprzetu produko-
wanego przez zaktad;

e) opieka nad elektrycznymi i mechanicznymi wzorami
pomiarowymi i konserwacja przyrzagdéw pomiarowych
1 specjalnych kontrolnych;

f) opiniowanie warunkéw technicznych na wyroby go-
towe zaktadu;
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9) zorganizowanie badan jakosci
nego przez zaktad, przez instytucje o charakterze nauko-
wo-badawczym.

Zadania laboratoryjne sg bardzo powazne i zasadnicze
dla jakosci sprzetu produkowanego przez zaktad. Jako
najwazniejsze zadania nalezy wymieni¢ okresowe badanie
sprzetu oraz opracowanie i budowe specjalnych przyrza-
dow kontrolnych.

Okresowe badania umozliwiajg utrzymanie produkcji
na jednakowym poziomie technicznym, jak réwniez daja
jasny poglad na warto$¢ poszczegdlnych konstrukcji.

Budowa specjalnych przyrzadéw kontrolnych jest spra-
wa bardzo wazng, gdyz przyrzady takie znacznie skracaja
czas kontroli i pozwalajag na uzycie personelu przyuczo-
nego. Specjalnych przyrzadéw kontrolnych nie mozna
kupi¢, gdyz wymagaja one kazdorazowo osobnego dostoso-
wania do okre$lonego sprzetu. Zaden zaktad wytwdrczy,
produkujacy przyrzady pomiarowe, nie podejmie sie wy-
konania pojedynczych sztuk przyrzadéw ze wzgledu na
bardzo duze koszty i niemozno$¢ ich seryjnej produkcji.
W wielu przypadkach przyrzady takie wykonywa sie bez
dokumentacji technicznej, w sposéb Irzemie$lniczy,, na
podstawie szkicu i schematu potgczen.

Poniewaz zaktady wytworcze czesto maja bardzo duze
trudnosci z wykonaniem takich przyrzadéw ze wzgledu
na brak potrzebnych podzespotéw i odpowiednich. fa-
chowcdw-rzemie$inikéw, jest bardzo pozadane, aby w
branzach, jako jednostkach skupiajagcych zaktady wy-
twoércze o podobnym charakterze produkcji, tworzono
mate wytwdérnie tego rodzaju przyrzadéw. Branzowe wy-
twornie przyrzadow kontrolnych zajmowatyby sie natu-
ralnie produkcjg przyrzadéw bardziej skomplikowanych,
prostsze nadal bylyby wykonywane w laboratoriach kon-
troli zaktadéw. Wytwaérnia taka bytaby jednoczesnie bran-
zowg bazg przyrzadowg w ogdle, ktéra by précz pro-
dukcji nowych przyrzadéw zajmowata sie réwniez kon-
serwacja i naprawg wszystkich przyrzadéw pomiarowych
i kontrolnych, bedacych w posiadaniu zaktadéw, nalezg-
cych do danej branzy. Taki dziat przyrzadowy musiatby
by¢ dobrze wyposazony we wszelkiego rodzaju wzorce,
uktady pomiarowe wyzszej klasy itp. Opracowanie po-
szczegblnych przyrzadéw kontrolnych odbywatoby sie w
Scistym kontakcie ze wszystkimi kontrolami technicznymi
poszczeg6lnych zaktadéw. Celem zmniejszenia kosztéow
administracyjnych taki dziat przyrzadowy maégthy byé
zwigzany na zasadach samodzielnosci z jakim$ wiekszym
zaktadem wytwdrczym. Konieczno$¢ |istnienia takiego
dziatu przyrzadowego zdaje sie byé rzeczg bezsporng
szczegOlnie przy obecnym braku przyrzadéw pomiaro-
wych.

10. Zakonczenie.

Zadania kontroli technicznej w zaktadzie wytwdérczym
sg powazne i majg zasadnicze znaczenie dla jakoSci pro-
dukowanego sprzetu. Kontrola techniczna powinna by¢
prowadzona przez dobrych fachowcow i dobrze wyposazo-
na w odpowiednie dla danej produkcji przyrzady pomia-
rowe. Nie nalezy zatowac pieniedzy na inwestycje przy-
rzagdowe, gdyz zawsze to sie optaci przez zmniejszenie
brakow i podniesienie jakos$ci produkcji. Nastepnie nalezy
przeprowadzaé systematycznie doszkalanie pracownikéw
kontroli, wpajajac w nich sumienno$¢ w pracy i poczucie
odpowiedzialnosci. Duze ustugi w sprawie szkolenia pra-
cownikéw moze odda¢ odpowiednie uswiadomienie poli-
tyczne, gdyz socjalistyczny poglad na sprawe jakosci pro-
dukcji da znacznie lepsze wyniki niz strach przed odpo-
wiedzialnoscig lub karg za niedbatg prace. W naszej go-
spodarce narodowej wazng rzecza jest zaréowno ilo$¢ pro-
dukcji, jak i jej jako$é; musimy produkowaé szybciej, ta-
nie i lepiej, a tym predzej zaspokoimy rynek wewnetrzny
i osiggniemy wyzszg stope zyciowa spoteczenstwa.

Na zakonczenie nalezy wyjasni¢, ze temat kontroli tech-
nicznej jest bardzo obszerny i nie moze by¢ ujety w jed-
nym artykule czy referacie. Niewatpliwie wiele spraw zo-
statlo wyzej pominietych nawet z zakresu samych tylko
metod kontroli. Nie podano np. zadnych wzoréw drukow,
ani tez wynikdw stosowania tych czy innych metod kon-
troli, gdyz jest to zwigzane juz $cisle z charakterem i ro-
dzajem produkcji. Sprawy te moga by¢ tematem Kkilku
rownie duzych referatdw, ale juz o znacznie wezszym
zakresie.

sprzetu, produkowa-
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11, Whnioski.

1. Konieczne jest przy produkcji wielkoseryjnej lub
masowej opracowywanie szczegétowych instrukcji spraw-
dzania lub tresci operacji sprawdzania dla wszystkich
p6twyrobow i wyrobow gotowych.

2. Konieczne jest istnienie w kazdym zaktadzie wy-
tworczym komorki analizy i statystyki brakow.

3. Konieczne jest istnienie w kazdym zaktadzie wy-
tworczym laboratorium kontroli, ktére bedzie przepro-
wadzato okresowo szczegdtowe badania jakoSci wyrobéw.

4. Konieczne jest przy produkcji wielkoseryjnej lub
masowej korzystanie ze specjalnych przyrzadéow kontrol-
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nych, przystosowanych $cis$le do sprawdzanego sprzetu.

5. Konieczne jest opracowanie ogdlnopolskiego spisu
materiatowego i odpowiednich warunkéw technicznych
Iub*norm na wszystkie wyroby produkowane przez prze-
myst.

6. Konieczne jest istnienie w poszczegdlnych branzach
baz przyrzadowych, ktére by zajmowaty sie budowg spe-
cjalnych przyrzadéw kontrolnych.

7. Konieczne jest wprowadzenie wspo6tzawodnictwa
w zakresie jako$ci produkcji na wszystkich poziomach
organizacyjnych jako czynnika, majagcego duzy wptyw na
podniesienie jakosci produkcji.

restiancz QOspOJar"a C|eplna w elektrowniach
i jej usprawmenle

INZ. J. WOJCIECHOWSKI
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wej elektrowni o sprawnosci 20%.
ruchu elektrowni

stawe do wspdizawodnictwa na polu technicznym sitowni,
pracy.
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Charakterystyka sprawnosci ogdlnej elektrowni na tle wynikéw ruchowych wielkich nowoczesnych elektrowni zagra-
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ilustrowane przyktadami. Metody prostej kontroli
ktéry moze stuzy¢ za Pod-
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ot an electric plant in the

light ot operating results ot large modern electric power plants in foreign countries and present tendencies to improve steam cycle.

Analysis ot the main items ot losses in the thermal balance ot

electric plant, specifying metering recordings,

abbreyiated thermal report on the operation of electric plants and introduction of an
respect of both equipment and operating condilions.

for technical competition among plants differing in

Lieconomie thermigue dans les centrales electriques et lamelioration de son rendement.
la centrale sur base des resultats du fonctionnement des grandes centrales modernes etrangeres.
Analyse des principales sources de pertes dans le bilan thermigue d‘une centrale type de rende-

ration du cycle de
ment egal a 20%.
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complet.
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de vue de Teauipement et des conditions de trayail.

la yapeur.

I. SPRAWNOSC OGOLNA ELEKTROWNI
Wielkoscia charakteryzujacq gospodarke cieplng elek-

trowni jest jej Srednia sprawno$¢ ogolna
w ciggu pewnego okresu (np. roku), wyrazona
w procentach:
860-W 0
%= gy 10099

gdzie W — energia oddana do sieci w ciggu obranego
okresu w kWh,
B — ilo$¢ zuzytego w tym okresie paliwa w kg,
H — érednia dolna warto$¢ opatowa paliwa w
kcal/kg.
Jest to wiec stosunek ilosci energii, oddanej do sieci pod
postacig energii elektrycznej, do ilosci energii doprowa-
dzonej pod postacig ciepta w paliwie.

W miare postepu techniki — sprawnos¢ ta szybko wzra-
stata i obecnie — caly szereg elektrowni osigga sprawno-
§ci zblizone do teoretycznie mozliwych.

Warto sobie uprzytomnié, ze $rednia ogo6lna sprawnos$c
elektrowni za pewien okres jest uzalezniona od wielu
czynnikéw, sposrod ktérych wymienimy najwazniejsze:

1) jako$¢ wurzadzen maszynowych, zainstalowanych
w wytworni (parametry pary, typ kottéw i turbin, obieg
cieplny itd.),

2) stan urzadzen wytworni (stopien zuzycia poszczegél-
nych jednostek),

3) charakter pracy wytwdrni (przebieg obcigzenia),

4) spos6b prowadzenia ruchu wytworni.

Sprawnos$¢ ogo6lna elektrowni wyraza sie iloczynem

a typical

reducing thermal losses in the electric plant are illustrated by examples.
necessary for the compilation of a complete thermal

Moyens de diminuer les pertes de chaleur d‘une centrale avec exemples a l'appui.
avec indication des releves de mesure indispensables pour dresser un bilan thermigue
Projet d‘un bref compte-rendu thermigue du fonctionnement d‘une centrale et introduction du

dans le domaine technigue,

electric plant with an efficiency ot 20%. The means ot
Methods ot simple control ot the operations ot a thermal
balance sheet. Project for an

,operation index" intended to serve as basis

Caracteristigue du rendement generat de
Tendances actuelles dans lamélio-

Methodes d‘un contréle simple

»coefficient de travail* de

de centrales, diffSrentes entre elles du point

sprawnosci calego tancucha urzadzen, ktére umozliwiajg
przemiane energii cieplnej w energie elektryczna.
No = Ric * Tir e ht « hm « hg *he ¢ htr *hc

gdzie = sprawnosc kotta;
ilr = sprawnos¢ ruroquéw parowych;
rit = sprawno$¢ termodynamiczna turbiny;
hm= sprawno$¢ mechaniczna turbiny;
hg = sprawno$¢ generatora (ze wzbudnicg);
he = sprawnos$¢ elektryczna sitowni (napedy elektr.);
htr = sprawno$¢ transformatordw;
vjc = sprawno$¢ obiegu cieplnego.

Przy ci$nieniu pary dolotowej 170 ata, temperaturze
pary przegrzanej 350° C, wtéornym przegrzaniu (pod cis-
nieniem 50 ata) do 550" C oraz przy pieciokrotnym pobo-
rze pary zaczepowej do podgrzewania wody zasilajacej
mozemy uzyska¢ wedtug G. A. Gafferta:

sprawnos$¢ obiegu cieplnego  ric = 43%,
sprawnos$¢ ogolng, elektrowni r)0= 31%.
Sg to wartosci osiggalne przy podanych zatozeniach w ide-
alnych warunkach ruchu; dane statystyczne nowoczesnych
elektrowni wykazujg sprawnosci bardzo zblizone do po-
wyzszych.

W Zwigzku
nos$¢ wszystkich
elektrowni wyniosta w r.
gla umownego o 70001 kcal/kg).
Elektrowni Kaszyrskiej wyniosta w |
25 °/o przy cisnieniu kottow 29 atm.

Dotad brak publikacji wskaznikow elektrowni radziec-
kich wyposazonych w kotly i turbiny na cisnienie
100 atm./90 atm. Wedlug opisu turbiny wysokopreznej

Radzieckim S$rednia roczna spraw-
elektrowni podlegtych ministerstwu
1946 212blo (0,579 kg/kWh we-
(Przecietna sprawnos¢
kwartale 1947 r.
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jej sprawnos$¢ wynosi ok. 36%; jezeli przyja¢ dodatkowe
straty cieplne w maszynowni wedtug przecietnych strat
radzieckich tj. 1%, to sprawno$¢ maszynowni wyniostaby
35% (wobec 30% w Elektr. Kaszyrskiej), a wiec spraw-
no$¢ ogolna elektrowni wyniostaby ponad 29°%o.
W Wielkiej Brytanii najwyzsze
sprawnosci ogolne elektrowni w 1947 r. byty:
Elektrownia Battersea (rzeka) 40 = 26,82%,
Elektrownia Hams Hall ,B“ (chtodnia
kominowa) il0 = 26,39%.
Ogdlna $rednia roczna- sprawnos$¢ wszystkich elektrow-
ni produkujacych zawodowo energie elektryczng w Wiel-
kiej Brytanii wyniosta w 1947 r. ok. 21%, przy S$rednim

— ok. 45%.

osiggniete

wspotczynniku wyzyskania p
*inst

W Stanach Zjednoczonych S$rednia roczna
sprawno$¢ ogo6lna kilku nowoczesnych elektrowni (1 ko-
ciot .+ 1 turbina) w 1947 r. przekroczyta nawet 30%.
Og6lna $rednia roczna sprawno$¢é wszystkich elektrowni
zawodowych na terenie Standw osiggneta ok. 23% przy
$rednim wspdiczynniku wyzyskania ok. 55%.

W Polsce S$rednia roczna sprawno$¢ ogolna elektrow-
ni zawodowych dosy¢ znacznie odbiega od podanych wy-
zej liczb, bo wynosi 14,5%. Wiekszos$¢ istniejacych u nas
elektrowni posiada catkowicie lub czeSciowo przestarzate
urzadzenia (elektrownie o dwu i trzech cisnieniach), zni-
szczone przy tym przez rabunkowg gospodarke okupanta.

Nowe — projektowane i budowane — sitownie beda
odpowiada¢ wymaganiom obecnej techniki, stare — zmu-
szone do pracy, wskutek powojennego braku mocy, jeszcze
przez szereg lat —e stanowig pole dla drobnych ulepszen,
ktére w og6lnej sumie moga da¢ powazne oszczednosci
na weglu.

Zatrzymajmy sie chwile nad wazniejszymi sposobami
podniesienia S$redniej sprawnosci ogdlnej elektrowni pa-
rowych, stosowanymi obecnie w praktyce.

Pierwszym czynnikiem, prowadzacym do lepszej spraw-
nosci obiegu parowego, sa mozliwie wysokie parametry
pary dolotowej, a wiec wysokie cisnienie i wysoka tem-
peratura. Z wykresu |I—S wida¢, ze zwiekszenie cisnienia,
przy zachowaniu tej samej temperatury pary dolotowej
I tej samej prézni w kondensatorze, prowadzi do wiek-
szych wilgotnosci pary wylotowej. Zjawisko to wptywa
niekorzystnie na sprawno$¢ termodynamiczng turbiny
oraz powoduje nadmierng erozje ostatnich kot topatko-
wych. Zatem ci$nienie pary jest $ciSle zwigzane z tempe-
raturg, a podwyzszenie parametrow pary jest uzaleznione
od stanu produkcji odpowiednich stali na czesci kottowe
i turbinowe. Jak wspomniano, praktycznie zastoso-
wano juz w elektrowniach parowych cisnienie 170- ata
i temperature 550° C. Nie zatrzymujac sie dtuzej nad tym
zagadnieniem, szeroko opracowanym w literaturze tech-
nicznej, pragniemy podkresli¢, ze uzyskiwane polepsze-
nie sprawnos$ci jest coraz mniejsze w miare tego, jak
przesuwamy sie w kierunku wyzszych parametréw pary,
a realizacja praktyczna wymaga kosztownych i skompli-
kowanych urzadzen.

W zagadnieniu produkcji energii elektrycznej strona
techniczna wigze sie $cisle z gospodarnosciag i nalezy zaw-
sze rozwazyé, co w istniejagcych warunkach ekonomicz-
nych jest gospodarczo uzasadnione. Wzrost ceny wegla
na rynku $wiatowym zmienit pod tym wzgledem o0g6lng
sytuacje i obecnie optaca sie budowac¢ sitownie na znacz-
nie wyzsze cisnienia i temperatury, niz to byto przed
wojna.

Plan rozbudowy energetyki radzieckiej prze-
widuje ustawienie w latach 1946—1950 okoto 80 turbo-
zespotow i ponad 140 kottéw o cisnieniu powyzej 60 atm.
0 o0gblnej mocy ponad 3 miliony kW, przy czym ponad
80% tej mocy na ci$nienie 80 atm. i wyzej. Te inwestycje
pozwolg oszczedzi¢ 12—14% wegla. Obecnie nowoczesne
kotty i turbiny w Zwiagzku Radzieckim budowane s na
ci$nienie 100 atm. (90 atm.).

Dalszym czynnikiem wptywajacym na optacalno$é sto-
sowania wysokich parametréw pary jest spotczynnik wy-
zyskania wytwarni.

W okresie powojennym w Wielkiej Brytanii
przy spoétczynniku wyzyskania ponad 40% ekonomiczne
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parametry pary wynosza ok. 63 ata i ok. 482° C; mimo to
az 60% zaktadow buduje sie na ok. 42 ata i ok. 453° C.
Jest to spowodowane duzym obecnie brakiem mocy
w Anglii, zmuszajagcym do mozliwie szybkiego zwigksze-
nia mocy zainstalowanej elektrowni. Budowa nowych lub
rozbudowa istniejacych juz zaktadéw bez zmiany para-
metrow pary nie stwarza dodatkowych trudnosci dla. pro-
ducentéw oraz dla obstugi ruchowej.

Warto nadmieni¢, ze dla terenu angielskiego, gdzie
olbrzymia wiekszo$¢ stanowiag kotty rusztowe, cisnienie
63 ata jest graniczne. Przy tym cisnieniu temperatura

powietrza podwiewowego dochodzi do 162° C, co jest
gorng granicg dla palenisk rusztowych.
W Stanach Zjednoczonych istniejg réwniez

podobne tendencje. Okoto 40% budowanych obecnie elek-
trowni ma posiada¢ pare o parametrach ok. 60 ata i ok.
482° C, przy tym w olbrzymiej wiekszosci stosowane sg
kotty na pyt weglowy. Chiodzenie prawie wytgcznie
rzeczne w przeciwienstwie do terenu angielskiego, gdzie
wiekszo$¢ zaktadéw pracuje na chtodnie kominowe.

W Polsce projektuje sie stosowanie nastepujacych
parametréw pary:

na kotle na wlocie do turbiny
80 ata, 500° C 68 ata, 485° C — wielkie elektrownie
zawodowe
i 40 ata, 450° C 35 ata, 435° C — elektrownie typu
przemystowego.

Z wysokimi parametrami pary wieze sie S$cisle zagad-
nienie wtoérnego przegrzania. Przechodzac do wysokich
cisnien pary odlotowej znajdujemy sie po rozprezeniu
w obszarze duzych wilgotnosci pary wylotowej. Wtérny
przegrzew w wykonaniu praktycznym (przegrzewacz spa-
linowy lub parowy) powoduje powazng komplikacje in-
stalacji cieplnej, a wiec i wieksze trudnosci ruchowe. Ta
okolicznos¢ w pewnej mierze zmniejsza korzysci, ptynace
z polepszenia sprawnos$ci termodynamicznej turbiny
i podniesienia ogdlnej sprawnos$ci obiegu cieplnego. (We-
dtug A. E. Knowltona wtdérny przegrzew pary daje
oszczedno$é na paliwie dochodzacg do 5%).

Obecnie zastosowanie specjalnych urzadzen drenuja-
cych w czesci niskopreznej turbiny oraz dobranie wtas-
ciwego materiatu topatkowego pozwala posungc sie z wil-
gotnoscig pary do 14—15% i w granicach do 100 ata
i 500° C nie zachodzi potrzeba stosowania wtérnego prze-
grzania.

W Zwigzku Radzieckim zdecydowanie odrzu-
cono wtorny przegrzew pary ze wzgledu na komplikacje
w budowie, a szczeg6lnie w eksploatacji. Natomiast wy-
sitki idg w kierunku podniesienia temperatury pary do-
lotowej i wybrania materiatu na ostatnie rzedy topatek,
pozwalajgcego na prace z wilgotnoscig 14—15%.

W Stanach Zjednoczonych typowymi elek-
trowniami, stosujacymi od wielu lat obieg z wtérnym
przegrzewem pary, sg Port Washington i Twin Branch.
Jednak najnowsza rozbudowa tej ostatniej przewiduje
prosty obieg kondensacyjny. Z drugiej jednak strony bu-
duje sie na terenie Stan6éw Zjednoczonych wiele nowych
elektrowni z wtérnym przegrzewaniem pary.

Na terenie Wielkiej Brytanii mamy tylko dwie
elektrownie tego typu w trakcie budowy; sg to Little-
brock ,,B“ i Dunston ,,B“.

W Niemczech wtérny przegrzew pary byt stoso-
wany bardzo szeroko, ale decydujacy wptyw mialy tutaj
warunki gospodarki wojennej.

Dalszym czynnikiem wybitnie wptywajacym na spraw-
no$¢ wytwadrni jest przegrzewanie wody zasilajgcej parg
upustowa z turbin i technika nowoczesna stosuje ten
spos6b powszechnie. Sprawnos¢ obiegu cieplnego wzrasta
tu, gdyz zmniejszamy ilo$¢ ciepta odprowadzong w skra-
placzu turbiny, a w praktycznych rozwigzaniach dochodzi
sie do temperatury wody zasilajagcej ok. 200° C, przegrza-
nej w 5—6 stopniach.

W Zwiazku Radzieckim nowobudowane
biny na 90 atm. posiadajg 5 upustéw pary grzejnej.

W Wielkiej Brytanii istnieje obecnie silna ten-

tur-
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dencja normalizacyjna w tym Kkierunku,
ujaé w ponizsze zestawienie:

ktérg mozna

ci$nienie temperatura pr6znia w skraplaczu liczba upus-

pary pary chtodnia rzeka  tow pary
grzejnej
42 ata 455° C 95,5% 97,0% 4
63 ata 482° C > " 4
84 ata 510° C > 5
127 ata 538° C 6

Wykresy na rys. 1 i 2 ilustrujg polepszenie sprawnosci
i oszczedno$¢ ciepta wskutek podgrzewania wody zasila-
jacej parg upustowg z turbin.

Rys. 1. Zalezno$¢ sprawnosci cieplnej turbiny od cisnie-
nia pary dolotowej (z podgrzewaniem i bez podgrzewania
wody zasilajacej pare upustowg)

Rys. 2. Oszczedno$¢ ciepta, uzyskana przy podgrzewaniu
wody zasilajagcej parg upustowg (para dolotowa 36 ata
i 450°C)

Napisy cyfrowe przy krzywych podaja liczbe upustéow

Najkorzystniejsza réznice temperatur A t, o ktorg na-
lezy w kazdym stopniu podgrza¢ wode zasilajacg, obli-
czymy ze wzoru:

"k,
At —_—
gdzie ts — temperatura pary nasyconej w °C,
tk — temperatura skroplin w °C,
n — liczba stopni podgrzewania.
Np. cisnienie w kotle p = 20 ata, ts = 211,4 °C,
tk = 30°C, n = 2. Wtedy
At 2114 — 30 _ 60,5 °C,
2+ 1
pierwszy stopien: t” = tk + At = 30° + 60,5° = 90,5 °C,
drugi stopien: t”= t”+ At = 90,5+ 605 = 1510 °C.
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Dla lepszego zdania sobie sprawy z roli, ktérg w gospo-
darce cieplnej sitowni odgrywa podgrzewanie skroplin
parg upustowa, podajemy ponizsze przyblizone obliczenie
w zatozeniu jednokrotnego poboru pary dla danych:

-warto$¢ opatowa wegla 6200 kcal/kg

cisnienie pary 40 ata
temperatura pary 450° C
ci$nienie w skraplaczu 0,05 ata
temperatura skroplin 325° C

wilgotno$¢ pary odlotowej 8%

cieplik pary dolotowej 795 kcal/kg
cieplik pary odlotowej 565 kcal/kg
spadek adiabatyczny 290 kcal/kg
sprawnos$¢ kotta 80%

temperatura pary nasyconej 249,2° C
ciSnienie pary grzejnej 2,5 ata
cieplik pary grzejnej 670 kcal/kg

1) Bilans <cieplny bez
upustowej.

Ciepto wyzyskane w kotle: 6200X0,8 =
4960

pobierania pary

4960 kcal/kg.

llosc otrzymane: pary: ~ S 325 = 6,5 i(g"i(g W?gla

Ciepto zamienione na
prace w turbinie:
6,5X(795 — 565) =
Ciepto stracone
w skraplaczu:
6,5X (565 — 32,5)

1500 kcal/kg wegla

3460 kcal/kg wegla

4960 kcal/kg wegla
Sprawno$¢ termodynamiczna turbiny:

795- 565
Ot = - 5g5-—-= 680
Sprawno$¢ ogdlna turbiny:
1500
ho 4960 0%
Sprawnos¢ zespotu kociot + turbina:
- 0,24
hz = 6200 ’
2) Bilans cieplny z jedno stopniowym po-

bieraniem pary upustowej.
Najkorzystniejsza réznica temperatur w podgrzewaczu:
At ts—tk _ 249,2— 325 1085 °C.
~n+ T~ 2
Temperatura koAcowa wody zasilajacej:
tw= tk + At= 32,5+ 108,5 = 141°C.

Ilos$¢ ciepta potrzebna do ogrzewania 1 kg skroplin:

is= At= 1085 kcal/kg.
Ilos¢ pary grzejnej na 1 kg skroplin:

6701—’i41 = 0,205 kg/kg skropl-
Ilo$¢ otrzymanej pary z 1 kg wegla:
400

795=141 = 7,6 kg/kg Wegla-
Ilos¢ pary grzejnej (g) odniesiong do 1 kg wegla obli-
czymy z nastepujgcego rownania:
(76 - g)+0,205 = g;

stad 9 = rr w =
Ciepto doprowadzone w kotle:
76 x (795 —141) = 4960 kcal/kg wegla
Ciepto zamienione na prace w turbinie:
6.3 x (795 —565) = 1450 kcal/kg wegla
13 x (795—670) = 160
S 1610 kcal/kg wegla
Ciepto stracone w skraplaczu:
6.3 x (565 —32,5)= 3350 ” ”
1 = 4960 kcal/kg wegla
Sprawnos$¢ termodynamiczna turbiny:
1610
mw — 7,6 x 290 0.73.

1>3 kg/kg wegla-
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Sprawno$¢ ogodlna turbiny:
V4

"o - S -

Sprawno$¢ zespotu kociot + turbina:

Zatem przy jednostopniowym poborze pary upustowej
dla podgrzewania skroplin uzyskaliSmy podwyzszenie
sprawnosci ogo6lnej turbiny i polepszenie sprawnos$ci ca-
tego zespotu kociot + turbina o 2°.

Il.  ANALIZA BILANSU CIEPLNEGO ELEKTROWNI

Przejdziemy obecnie do bardziej szczegdtowego rozpa-
trzenia bilansu cieplnego elektrowni i mozliwosci uspraw-
nienia gospodarki energetycznej z punktu widzenia inzy-
niera ruchu. W wiekszosci zaktadéw istniejagcych w kraju
mamy maszyny starszego lub nawet przestarzatego typu.
Mamy szereg elektrowni budowanych w okresie pierw-
szej wojny Swiatowej, w ktorych kotty i turbiny przepra-
cowaty juz ok. 30 lat i sg w stanie pozostawiajacym
wiele do zyczenia. W tych warunkach polepszenie
gospodarki cieplnej w duzej mierze zalezy od zatogi tech-
nicznej wytwaorni.

Doswiadczenia radzieckie wykazaty, ze 45 og6lnej rocz-
nej oszczednoSci wegla w elektrowniach osiggnieto dzieki
umiejetnej organizacji eksploatacji urzadzen elektrowni
i uSwiadomieniu kazdego pracownika, jaki wptyw na ca-
tos¢ pracy zaktadu wywiera zmiana ustalonych wskazni-
kéw na jego odcinku pracy. Oto jakg droga osiggnieto
tam pomysine wyniki:

a) Przede wszystkim zdjeto doktadnie charakterystyki
wszystkich urzagdzen elektrowni, a nastepnie pomiary te
wielokrotnie sprawdzono i w razie potrzeby poprawiono.

b) Opracowano doktadne normy wskaznikow i wyni-
kow pomiarow dla kazdego urzadzenia i stanowiska ru-
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okoto 900 elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, w tym
150 samych licznikéw. Zainstalowanie takiej ilosci przy-
rzgdéw pomiarowych wymaga, oczywiscie, doswiadczone-
go personelu w laboratorium cieplnym do kontroli pra-
widtowosci wskazan przyrzadow.

d) Nastepnie przy pomocy instrukcji, narad wytwor-
czych, wyjasniania skutkéw wadliwej pracy, wspétza-
wodnictwa pracy, a wreszcie odpowiedniej premii 0sigg-
nieto takag dyscypline pracy, ze unormowane wskazniki
w olbrzymiej wiekszosci wypadkow utrzymywane byty
w wyznaczonych granicach.

e) Wyniki pracy kazdej zmiany i kazdego stanowiska
tej zmiany sg w elektrowniach radzieckich zaraz oblicza-
ne i personel, przychodzac do pracy na nastepnag zmiane,
ma mozno$¢ sprawdzi¢, jak pracowat w poprzedniej zmia-
nie, czy i jaka oszczedno$¢ w zuzyciu paliwa osiggnat,
czy powiekszyt szanse zwyciestwa w racjonalistycznym
wspotzawodnictwie pracy, czy zmarnowat wysitek innych
zmian.

Ekonomiczne prowadzenie ruchu, a wiec rozktad obcia-
zenia na poszczeg6lne jednostki maszynowe zgodnie
z krzywymi ich sprawnosci, troskliwy nadzér nad stanem
wszystkich instalacji (rurociggi, napedy pomocnicze itd.),
wreszcie drobne ulepszenia w obiegu cieplnym lub tez
polepszenie procesu spalania — wszystko to moze wy-
raznie wptyna¢ na zmniejszenie zuzycia paliwa, a wiec
na wzrost sprawnosci elektrowni.

Nie biorgc pod uwage elektrowni specjalnych, w kté6-
rych dzieki skomplikowanemu obiegowi cieplnemu, dzieki
stosowaniu wielkich zespotow (1 kociot + 1 turbina) przy
duzym wspotczynniku wyzyskania osiggnieto bardzo wy-

sokie sprawnos$ci, rozpatrzymy zestawiony w tabl. | i na
wykresie Sankey‘a (rys. 3) bilans strat nowoczesnej elek-
trowni parowej o o0go6lnej sprawnosci g0 = 20%

Sposéb okreslenia sprawnos$ci kotta metodg strat jest
znacznie prostszy i wygodniejszy, niz na podstawie ciepta

Tablica 1. Zestawienie bilansowe strat elektrowni parowej wedtug C. W. Priesta
Paliwo Warto$¢ opatowa w stanie nadestanym 6200 kcal/kg  100,00%
Kotty Straty: w suchych gazach spalinowych 360 5,80
na wilgotnos¢ paliwa 93 1,50
na zawarto$¢ wodoru w paliwie 205 3,30
na niespalony wegiel w popiele 155 2,50
* na promieniowanie itp. 187 3,02
Wyzyskano w kotle brutto 5200 83,88
Straty na rozpalanie i rezerwe ruchowg 175 2,82
Wyzyskano w kotle netto 5 025 81,06
Para Straty: na promieniowanie rurociggow 42 0,67
na nieszczelnosci i zdmuchiwacze popiotu 157 2,54
na pomocnicze napedy parowe 14 0,23
Turbiny Straty: w skraplaczu turbiny 3413 55,06
i generatory na tarcie, chtodzenie itp. 43 0,69
w generatorach i wzbudnicach 54 0.87
Wyprodukowano w postaci energii elektrycznej 1302 21,00
Urzadzenia
pomocnicze Wszystkie straty elektryczne 62 1,00
1240 20,00

Dostarczono netto do sieci

chowego oraz granice, w ktérych moga sie one wahag,
aby utrzymacé sprawno$¢ ogolng elektrowni na wiasciwym
poziomie.

c) Kierownictwo miato obowigzek zaopatrzy¢ elektrow-

nie w potrzebng ilo$¢ przyrzadéw pomiarowych wskazu-
jacych i zapisujacych, pozwalajacych doktadnie $ledzic¢
przebieg pracy urzadzen z kazdego stanowiska ruchowe-
go oraz okresli¢ ich udziat w gospodarce cieplnej wy-
tworni.

W jednej tylko duzej elektrowni radzieckiej zainstalowa-
no 2250 przyrzadéw pomiarowych do kontroli cieplnej,

obejmujgca 3 pozycje z naszego bilansu:
gazach spalinowych; 2) na wilgotno$¢ paliwa i 3) na za-
warto$¢ wodoru w paliwie, ktérg w warunkach rucho-

dostarczonego i wyzyskanego. Przyblizone oszacowanie
strat mozna opiera¢ na ponizszych wartosciach orienta-

cyjnych:

straty na niespalony wegiel w popiele 3°/o
straty na promieniowanie itp. 2—5+
straty w obiegu wodnym i par. (rurociggi) 2—3%0c-

razem 7—II°/o
Do obliczenia pozostaje zatem tylko strata kominowa,
1) w suchych
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wych najtatwiej otrzymujemy ze wzoru Siegerta:

o ti "2
Sk - 0« CO«’
gdzie ti — temperatura gazéw wylotowych w 0C,
1» — temperatura otoczenia w 0C,
CO2 — zawartos¢ dwutlenku wegla w gazach w °/o,
8 - spotczynnik, ktéry dla wegli kamiennych

waha sie w granicach 0,65—0,72.
Niewatpliwie jedng z najwazniejszych cech ekonomicz-
nej gospodarki cieplnej w kottowni jest prawidtowe spa-

lanie wegla w kottach. Strata kominowa jest zawsze naj-
powazniejszag pozycja w bilancie strat, a czesto wptywa
decydujgco na niskg sprawno$¢ kottéw. Np. w zalozeniu:
H = 156°C; t2= 20°C; C02= 13% iwegla $lagskiego mamy

Sk = 0,685« = 7,2%;

dopuszczajac zas C02 = 7%, mamy Sk = 13,3%.

Zawarto$¢ CO2 w gazach spalinowych jest praktycz-
nym wskaznikiem jakosci procesu spalania, a wiec
i sprawnos$ci kotta. Nalezy jednak uwazaé, aby nastepo-
wato catkowite spalanie. Je$li bowiem wskutek niezupet-
nego spalania, wywotanego niedostateczng iloscig powie-
trza, otrzymamy w gazach I°/0 CO, to strata tym spowo-
dowana wyniesie juz 5—6%, a temperatura w palenisku
wzrosnie o ok. 80° C, prowadzac do szybszego zazuzlenia
kotta.

Celem przyspieszenia i zakonczenia jeszcze w komo-
rze paleniskowej procesu spalania zastosowano powietrze
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wtorne, ktore stato sie nieodtgcznym wyposazeniem no-
woczesnych kottow tak rusztowych, jak i pytowych.

W istniejagcych na naszym terenie kottach starszego
typu, opalanych weglami ptomiennymi (zawarto$¢ czesci
lotnych 30—40°/0), korzystne jest dokonanie niewielkich
przerébek celem zastosowania w nich powietrza wtérnego.

Z obszernej literatury technicznej na temat powietrza
wtérnego podajemy metode K. Badera dla kottow ze
sklepieniem w alternatywach: bez podwiewu (rys. 4)
i z podwiewiem (rys. 5).

W pierwszym wypadku powietrze wtdrne jest dopro-
wadzane tylko pod ci$nieniem, panujagcym w komorze
paleniskowej, wigc szczelina musi mie¢ dosy¢ znaczny
przekrdj, np. szeroko$¢ rowng wysokosci warstwy wegla.
Ptomienie tworza sie szybciej, a zwiekszone promienio-
wanie ciepta kompensuje ochtodzenie sklepienia przez
zimne powietrze.

W drugim wypadku doprowadzamy powietrze, odga-
tezione od wentylatora podwiewu, pod ciSnieniem do
warstwownicy zbudowanej w ksztatcie skrzynki. Oczy-
wiscie, rezultat zastosowania powietrza wtérnego bedzie
znacznie lepszy niz poprzednio (kociot bez podwiewu).
Warto doda¢, ze dobre wyniki daje nawilzanie powietrza
wtornego przez doprowadzenie don rozpylonej wody.

Kotty starszej konstrukcji sg czesto wyposazone w in-
stalacje powietrza wtdrnego niedostosowanego do tych
gatunkow wegla, ktorymi dysponujemy dla produkcji
energii elektrycznej. Niewielkim naktadem pracy i mate-
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riatu mozna by tutaj uzyska¢ wyrazne oszczednos$ci gos-
podarki cieplnej elektrowni. Chodzi nam o zwr6cenie

Rys. 4. Powietrze wtdrne dla kottow ze sklepieniem (bez
podwiewu)

uwagi na trzy zasadnicze wielkosci, charakteryzujace

skuteczng instalacje powietrza wtdérnego:

1) llos¢ — dla wegli ptomiennych (ca 36°/0 czesci lot-

nych) do 25% catej iloSci powietrza doprowadzanego do
komory paleniskowej.

Rys. 5. Powietrze wtorne dla kottow ze sklepieniem
(z podwiewem)

2) Jako$¢ — szybkos¢ wlotowa do komory paleniskowej
v = 80 m/s, a wiec ci$nienie w skrzynce zbiorczej ok.
400 mm st. wody.

3) Rozktad — potozenie i kat nachylenia dysz oraz jed-
nakowe cisnienie w catej skrzynce zbiorczej (np. zasila-
nie dwoma symetrycznie ‘ustawionymi wentylatorami).

Dla przyktadu podajemy interesujgce nas wielkosSci
dla kotta rusztowego typu Babcock & Wilcox uruchomio-
nego w 1947 r.

Dane kotta: cisnienie pary 45 atm,
temperatura pary 455° C,
wydajnos$é kotta 68/82 t/h,
powierzchnia rusztu 43 m2
sprawnos$¢ cieplna (netto) 84,56/84,31%,
strata kominowa 9,20/9,85%.
Dane instalacji powietrza wtornego:
liczbha wentylatorow — 2 szt. (umieszczone symetrycz-
nie po obu stronach kotta),
moc silnikéw napedowych 2X25 kW (400 V,
obr./min.),
cisnienie w skrzynce zbiorczej 355 mm st wody,
predkos$¢ wlotowa 75 m/s,
temperatura powietrza 180° C,
iloSC powietrza wtornego ok. 25% og6lnej ilosci dopro-
wadzonego powietrza.
Wegiel spalany:
warto$¢ opatowa 6000 kcal/kg, popiét i woda 24%,
zawarto$¢ czesci lotnych 30%,
sortyment: miat 0—18 mm (zawarto$¢ frakcji 0—3 mm
35%).
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Ogolnie biorgc, skuteczna instalacja powietrza wtér-
nego powinna posiada¢ cisnienie rzedu 300—400 mm st
wody. (Np. dla dtugosci rusztu 4 m cisnienie 200 mm st
wody jest niewystarczajgce). Regulacja musi umozliwiac
zmiane iloSci powietrza wtornego w dos$¢ szerokich gra-
nicach (w zaleznosci od gatunku wegla i wydajnosci
kotta).

Bardzo wazny jest rozktad powietrza wtérnego w ko-
morze paleniskowej tj. potozenie dysz (mozliwie nisko
nad rusztem, aby wykorzystaé petng wysoko$¢ paleniska),
kat nachylenia wzgledem powierzchni rusztu, réwno-
mierny rozktad cisnien statycznych w skrzynce zbiorczej,
$rednica wylotowa dysz i ich ilosc.

Wszystkie te czynniki wptywajg na dobre przemieszanie
gaz6w w komorze paleniskowej i doprowadzenie powie-
trza wtornego tam, gdzie jest istotnie niezbedne do szyb-
kiego i catkowitego spalenia lekkich weglowodoréw. (Np.
K. Cleve zaleca stosowanie dysz o rédznych $rednicach).

Przyktadowo podajemy ponizej dane kotta, w ktorym
instalacja powietrza wtérnego byta zbyt staba:

cisnienie pary 14 ata
temperatura pary 350" C
wydajnos$c 63/70 t/h
powierzchnia rusztu 46,6 m2
sprawnos$¢ cieplna netto 81 %
strata kominowa 12 %.

Dane instalacji powietrza wtérnego:

liczha wentylatorow: 1 szt. (zasilanie skrzynki zbior-
czej — jednostronne),

moc silnika napedowego
obr./min.),

cisnienie w skrzynce zbiorczej do 200 mm st. wody,

predkos¢ wlotowa 57 m/s,

temperatura ok. 20° C,

ilos¢ powietrza wtérnego ok. 6% ogolnej ilosci dopro-
wadzonego powietrza.

Wykres na rys. 6 przedstawia rozktad cisnien statycz-
nych w skrzynce zbiorczej. Wida¢ z niego, ze S$rednie
cisnienie w skrzynce zbiorczej wynosito zaledwie ok. 140
mm stupa wody, a nierbwnomierny rozktad powietrza
wtérnego zmniejszat powaznie jego wptyw. Wykonana
przerdbka, polegajaca na dotgczeniu drugiego (symetrycz-
nie ustawionego) wentylatora o tej samej wydajnosci
oraz na zwiekszeniu przekroju dysz wlotowych, podnio-
sta niemal dwukrotnie ilo$¢ i cisnienie powietrza wtérnego
oraz wyréwnata cisnienie statyczne na catej szerokosci
komory paleniskowej. Efektywnym wynikiem byto
zwiekszenie o 20% osiggalnej wydajnosci kotta, poprawa
CO2 (z 8% na 12%) oraz przeszto 6-krotne przedtuzenie
czasu pracy kotta wobec wolniejszego procesu zazuzlania
pierwszych rzedéw optomek.

Druga powazng pozycja w bilansie strat kottowni jest
strata na niespalony wegiel w popiele, zalezna gtdéwnie
od stanu rusztéw i od umiejetnosci prowadzenia ognia.
W nowoczesnych paleniskach (np. na pyt weglowy) stra-
ta ta moze zej$¢ nawet ponizej 1%, natomiast w star-
szych konstrukcjach rusztéw wedrownych wynosi za-
zwyczaj 3—5%, a czesto i wiecej.

Zatrzymamy sie nad zasadami prawidtowego spalania
na rusztach wedrownych, jako najczesciej spotykanych
w kraju.

Przez odpowiednie dobranie grubosci warstwy wegla,
predkos$ci posuwu rusztu, wielkosci ciggu i podwiewu na-
lezy zapewnié rownomierne wypalanie sie wegla, nato-
miast tzw. ,gracowania” nalezy w miare moznosci uni-
ka¢. W wypadku specjalnych trudnos$ci dobre wyniki daja
ptaskowniki zelazne, umieszczone przed warstwownica
i dzielgce warstwe wegla na ruszcie na szereg podtuznych
paséw. Zmiana ich liczby i potozenia umozliwia regula-
cje spalania w do$¢ szerokich granicach. Przez szerokie
i symetryczne zsypy z bunkréw unikamy niekorzystnego
wysortowania sie wegla, co szczeg6lnie jest wazne przy
sortymentach o duzej rozpietoSci ziarna (np. miat 0—18
mm). Dobre wyniki daja tutaj takze rynny wedrowne.

Nierownomierne doprowadzenie paliwa mozna polep-
szy¢ przez czeSciowe przestawienie warstwownicy (np.
dodatkowo zamocowana blacha o specjalnym wykroju).

Zty stan rusztowin oraz zbyt duze boczne szczeliny
wzdtuz rusztdw zwiekszaja znacznie iloS¢ przesypu. Po-

18 kW ,(120/210 V, 2920
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niewaz przesyp ten skitada sie gtéwnie z wegla wysu-
szonego i cze$ciowo odgazowanego, straty moga by¢ na-
wet powazne. Zwrocenie pilnej uwagi na wymiane uszko-
dzonych rusztowin oraz zmniejszenie bocznej szczeliny
przez dopasowanie wktadki lub tez poprawki obmurza
dajg natychmiastowg oszczedno$¢ na weglu. Przesyp na-
lezy bezwarunkowo ponownie spala¢ i to dobrze prze-
mieszany ze Swiezym weglem.

Grubos¢ warstwy wegla nalezy dostosowa¢ do jego
ziarnistosci i zawartosci czesci lotnych. Grubszy wegiel
zawsze wymaga grubszej warstwy. Zapton winien wyste-
powac¢ zaraz za warstwownicg (wykorzystanie mozliwie
catej dlugosci rusztu). Jednak wegle wybitnie spiekajgce
sie wymagaja pewnego opdznienia zaptonu.

Podajemy ponizej dane orientacyjne dla spalania we-
gli gazowych, jako najpopularniejszych na terenie kra-
jowym:

gatunek wegla — miat G—10 mm,

wysokos$¢ warstwy 70—120 mm,

warto$¢ opatowa ok. 6 000 kcal/kg,

natezenie rusztu: a) bez podwiewu 130 kg/mzh

b) z podwiewem 160 kg/mz.

ciag w komorze: a) bez podwiewu 5 mm st. wody,

b z podwiewem 2 mm st. wody,
szeroko$¢ szpary miedzy rusztowinami:

a) bez podwiewu 2—4 mm,

b) z podwiewem 2—3 mm.

Przy rusztach bez bocznych belek chtodzgcych nalezy
dbaé¢ o okresowg naprawe obmurza nad rusztem. W czasie
ruchu nalezy stale strgca¢ tworzace sie narosty zuzlowe,
ktére zmniejszajg powierzchnie uzytkowg rusztu.

Paleniska z rusztem wedrownym zaopatrzone w pod-
wiew na ogo6t stwarzajg dobre warunki do uzyskania pra-

jX)bez'chdatKouej zasuutjm b)z doc/athoug zasuug

; F A widtowego spalania. Nalezy pamieta¢ o konieczno$ci dta-

sy/oy m dUDMOJnumyCZ OJddIJ wienia grzeé)nich i tylnyc¥1 pstrate podmuchu. Przy zgar-
; : i : niaczach zeliwnych spalanie winno by¢ zakonczone na

-é %tq) A % Q%d 0,5 m przed kofAcem rusztu. Przy zgarniaczach wiszacych
ri.n W Y mozna, oczywiscie, wykorzysta¢ catg dtugos$é rusztu. Przy

weglach spiekajgcych sie dla otrzymania dobrego wypa-
lenia nalezy nieco zgarniaé¢ wegiel. Zuzel spuszcza sie
od czasu do czasu przez szybkie podniesienie zgarniaczy
wiszacych, ale tak, aby zawsze troche zuzla pozostato
przed zgarniaczami; na ten zuzel bedzie nastepnie na-
garniany wegiel.

Dla osiggniecia dobrego wypalenia i dla polepszenia
zawartosci COo w gazach zaleca sie przy spalaniu wegli
spiekajagcych sie wbudowanie w poprzek rusztu rury
zgarniajacej, chtodzonej woda.

Jes$li palimy miatem o duzej zawartosci frakcji 0—3 mm,
dobre wyniki daje zwilzanie (np. w koszach nadruszto-
wych). Woéwczas miat ten wykazuje sktonnos$¢ do spieka-
nia sie w niewielkie placki, zmniejszajac ilo$¢ przesypu.

Szczelno$¢ obmurza kottéw, $cian kanatéw spalino-
wych i komina jest rdwniez sprawa wazng, aby mozliwie
uniknag¢ dostania sie powietrza niewtasciwego. Nalezy
okresowo dokonywac¢ kontroli ptomieniem Swiecy i mieé
w pogotowiu uszczelnienia. Drzwiczki komory palenisko-
wej, otwory wziernikowe itp. winny by¢ zawsze szczelnie
zamkniete. W miare posuwania sie z biegiem spalin ciag
ro$nie i straty wskutek nieszczelnosci mogg by¢ coraz
wiegksze.

Duze straty moga by¢ wywotane nieszczelnoscig pod-
grzewacza powietrza. Nalezy periodycznie sprawdzac
aparatem Orsata sktad spalin przed i za podgrzewaczem
powietrza i w wypadku otrzymania rozbhieznych wynikow
analizy nieszczelno$¢ usungc.

Przejdzmy teraz do strat na rozpalanie i trzymanie ko-
ttow w rezerwie ruchowej. Pozadane jest posiadanie ilo-
Sciowych danych zuzycia wegla w obu tych wypadkach
dla kazdego kotta oddzielnie. Zuzywamy tutaj paliwo nie
na produkcje energii elektrycznej i nalezy zda¢ sobie
sprawe, co jest w danych warunkach ruchowych bardziej
ekonomiczne: czy prowadzenie kotta z mata wydajnoscia,
a wiec i niskg sprawnos$cia, czy tez wyznaczenie go do
rezerwy ruchowej lub wygaszenie.

Jesli kociot jest nam niepotrzebny do produkcji na
okres paru godzin, to nie jest rzecza ekonomiczng wyga-
szanie go zupetnie i ponowne rozpalanie. W tym wypadku
z reguty zamykamy klapy kominowe i podwiewowe i
przeznaczamy kociot do rezerwy ruchowej. Cisnienie,
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oczywiscie, bedzie spada¢ i zajdzie co pewien czas po-
trzeba uruchamiania rusztu i dostarczania niewielkich
ilosci paliwa, aby utrzymaé kociot w stanie nagrzanym
i z cisnieniem nieco nizszym od znamionowego. Z tego
wzgledu szczelno$¢ klapy kominowej ma znaczenie za-
sadnicze, aby straty cieplne mozliwie zmniejszy¢. Zaleca
sie zainstalowanie dodatkowej zasuwy kominowej (cal-
kowicie otwartej podczas pracy kotta), odcinajgcej mo-
zliwie szczelnie kociot od kanatu kominowego. Wykres
na rys. 7 ilustruje poszczegolne pozycje strat wskutek
ochtodzenia zewnetrznego i wewnetrznego kotta oraz po-
daje efekt dodatkowej zasuwy kominowej.

Na rys. 8 naszkicowano catkowicie szczelng dodatkowg
zasuwe kominowag, sprzezong z zaworem powietrznym.

Rys. 8. Urzadzenie do szczelnego odciecia kotta od prze-
wodu kominowego

Przy zamykaniu zasuwy zawér powietrzny otwiera sie
i w wypadku powstania pewnych nieszczelnosci ciag ko-
minowy zasysa jedynie powietrze z otoczenia (przez za-
wor), kociot za$ pozostaje szczelnie odciety.

Rozpalanie kottbw po remoncie i w ogo6le ze stanu
zimnego jest zawsze potgczone z powaznymi stratami,
ktérych unikng¢ niesposéb. Jedyna rada na zmniejszenie
tych strat jest dbato$¢ o witasciwg ilos¢ doprowadzanego
powietrza, ktdrego czesto jest zbyt wiele. Przy rusztach
wedrownych z podwiewem osiggamy minimum strat przy
zamknieciu (mozliwie szczelnym) podwiewu w tylnych
strefach oraz przez zgromadzenie sporej ilosci zuzla przed
zgarniaczami.

Przy rusztach bez podwiewu pozostaje, oczywiscie, tylko
wspomniany drugi sposéb. Unikajac w ten sposéb chto-
dzenia powierzchni ogrzewalnych przez zbedny nadmiar
powietrza, skracamy czas rozpalania kotta. Oczywiscie,
przedtuzanie okresow pracy kotta dzieki doktadnemu wy-
konaniu oczyszczenia i remontu zmniejsza liczbe rozpa-
len w roku, a wiec i sume strat z tego powodu.

W razie zatrzymania kotta na czas dtuzszy, np. na po-
stdj niedzielny, ze spadkiem temperatury taczy sie catko-
wity spadek cisnienia pary i jej skroplenie sie. Wowczas
przez zawsze istniejgce nieszczelnosci dostaje sie do kotta
(w ktérym po skropleniu sie pary istnieje juz niedomiar
cisnienia) powietrze z zewnatrz, ktére doprowadza do na-
tlenienia wody kottowej, a wiec i do korozji. Przyktad ten
wskazuje, jak nalezy zwracaC uwage na zjawiska zwia-
zane z programem pracy kottéw, aby uniknag¢ nie tylko
straty wegla, ale tez i zbyt szybkiego zuzycia czesci ko-
ttowych. Nie jest sprawg tatwg okreslenie ilosci wegla
potrzebnego na rozpalanie lub na trzymanie kotta w re-
zerwie ruchowej. Jedyng wartosciowg liczbg jest $rednia
z duzej ilosci prob ruchowych. Warto zaznaczy¢, ze
zmniejszenie strat na rozpalanie i utrzymywanie kottow
w rezerwie ruchowej daje czesto wieksze oszczednosci w
gospodarce cieplnej, niz polepszenie wyzyskania ciepta
w czasie whasciwego okresu pracy kotta.

Straty na odmulanie kottéw w granicznych warunkach
wyrazaja sie dwojako. Z jednej strony nadmierne odmu-
lanie prowadzi do zbytecznych strat w obiegu wodnym,
ktére musimy pokrywaé przez przygotowanie wiekszej
iloSci wody dodatkowej (straty cieplne oraz straty na
chemikalia dla preparowania wody). Z drugiej strony
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niedostateczne odmulanie prowadzi do wzrostu gestosci
wody kottowej, pienienia sie, plucia kottéw i tym podob-
nych szkodliwych ruchowo zjawisk. W praktyce krajo-
wej spotykamy dos$¢ czesto jedng z wymienionych osta-
tecznosci i dlatego warto zatrzymac sie nad nig.

WielkoScig normujacg ilos¢ wody odmulonej jest za-
warto$¢ soli i liczba alkaliczno$ci w wodzie kottowej. Gdy
wartosci te przekroczg dopuszczalne granice, uzaleznione
gtdwnie od cisnienia i typu kotta, to natychmiast wyste-
puja szkodliwe zjawiska np. pienienie sie wody kottowej
I tym samym zasolenie przegrzewacza i przewoddéw pa-
rowych.

Orientacyjne warto$ci dopuszczalnej gestosci wody ko-
tlowej sa podane w tabl. Il. Straty cieplne zwigzane z od-
mulaniem kottéw ilustruje wykres na rys. 9, wedtug kto-
rego np. przy ilosci odmulin rownej 5floi przy temperaturze

Tablica |IlI. Dopuszczalna gestos¢ wody w kotle
Ptomiennico- Wodnorurko-

Typ kotta wy i wodno- Wodrwrurko- wy iopromie-

rurkowy y niowany

Cisnienie

w Kotle (ata) 1—15ata 15— 25 ata >25 ata

Dopuszczal-

na gestosé

wody kotto-

wej 1,0° Be' 0,5° Be' <0,2° Be'e

odmulin 200°C straty na odmulanie wyniosg ok. 1,7%. Za-
stosowanie wymiennika ciepta pozwala odzyska¢ czes¢
ciepta, lecz nawet przy ochtodzeniu do 50°C pozostaje
jeszcze strata ok. 0,5%. Nalezy zwr6ci¢ specjalng uwage
na szczelno$¢ zasuw spustowych, a przede wszystkim zdac

Rys. 9. Straty na odmulanie kottéw w zaleznosci od ilo-
§ci i temperatury wody odmulonej

sobie jasno sprawe z tego, ile i z jakiego powodu odmu-
lamy wode kottowa.

Przyjmujgc zgodnie z praktyka, ze straty obiegu wod-
nego elektrowni wynoszag okoto 5% ogo6lnej ilosci wody,
musimy na ich pokrycie doprowadzi¢ odpowiednig ilos¢
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wody dodatkowej. Straty te mozemy podzieli¢ na dwie
zasadnicze czesci:

1) straty w odmulinach 1—2%

2) straty w rurociggach, turbinie, zdmuchi-
waczach popiotu itd. 4—3%
razem 5%.

Straty na promieniowanie i nieszczelno$ci w rurocia-
gach parowych w dobrze dozorowanym ruchu elektrowni
sg stosunkowo niewielkie. Czesto jednak w elektrowniach
krajowych wykraczajg one poza dopuszczalne granice,
chociaz poprawa tego stanu jest bardzo tatwa.

Z uwagi na wysoka temperature parociggéw musza byc¢
one z reguty izolowane, co sie ogolnie stosuje. Natomiast
izolowanie kotnierzy nie jest tak bardzo rozpowszech-
nione i warto zda¢ sobie sprawe, jak wielkie powstaja
z tego powodu straty. W rurociggu, na przyktad o $red-
nicy 100 mm, przez ktory przeptywa para przegrzana o
cisnieniu 10 ata i temperaturze ok. 225°C, potgczenie kot-
nierzowe przy temperaturze otoczenia 20°C, wypromie-
niowuje ok. 450 kcal/godz. W zatozeniu statego ruchu,
sprawnos$ci kotta = 70% oraz warto$ci opatowej we-
gla 6000 kcal/kg strata powyzsza wywotuje niepotrzebne
zuzycie wegla ok. 940 kg w ciagu jednego roku. Po pra-
widtowym zaizolowaniu potgczenia kotnierzowego strata
ciepta spadnie do ca 70 kcal/godz., a roczna oszczednos$¢
na weglu wyniesie 85% czyli ok. 800 kg dla jednego pota-
czenia kotnierzowego.

Straty na nieszczelnosci w przewodach parowych nie
wymagaja dodatkowych komentarzy. Nalezy tylko pa-
mieta¢, ze w tym wypadku tracimy nie tylko ciepto, ale
rowniez cenne skropliny, ktérych ubytek musimy pokry-
wac¢ produkcjag wody dodatkowej.

Zmniejszenie strat pary.w rurociggach, wodooddziela-
czach itd. wymaga zmudnego wyszukiwania i usuwania
drobnych nieszczelnosci, poddania krytyce celowosci za-
instalowanych garnkéw kondensacyjnych i zorganizowa-
nia periodycznej kontroli tych garnkéw, ktére uznano za
niezbedne, itd.

W jednej z radzieckich elektrowni (Gres Nr 4, Mose-
nergo) straty skroplin wynosity stosunkowo niewiele, bo
25—3%. Mimo to zajeto sie dalszym usprawnieniem:
usunieto szereg istniejagcych jeszcze nieszczelnosci oraz

Rys. 10. Teoretyczna oszczedno$¢ pary przy polepszaniu
prozni w-skraplaczu (para dolotowa: 12 ata i 3€0nC)

zmniejszono do minimum' liczbe garnkéw kondensacyj-
nych. W wyniku uzyskano zmniejszenie straty konden-
satu o 60%.

Najwiekszg pozycjg strat w bilansie cieplnym elek-
trowni jest zawsze ilo$¢ ciepta oddana wodzie chtodzacej
w skraplaczu. Strata ta jest nieodtgczng cechg obiegu pa-
rowego i naszym zadaniem jest utrzymanie jej w grani-
cach witasciwych.

Rozpatrzmy blizej, w jaki sposob nienormalne warunki
pracy turbiny (zta préznia, niska temperatura pary dolo-
towej i niskie cisnienie) wptywaja na zwiekszenie zuzy-
cia ciepta.
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a) Straty
placzu.

'Przy ztej prozni w skraplaczu automatycznie wzrasta
ci$nienie i temperatura u wylotu turbiny. W zatozeniu
statej jakos$ci pary dolotowej wyzyskujemy mniejszy spa-
dek adiabatyczny (wykres I—S), wobec tego na pokrycie
statego zapotrzebowania mocy musimy zuzyé wiecej pary.

Zaktadajac jako parametry pary dolotowej 25 ata i
400°C oraz cisnienie nominalne w skraplaczu 0,04 ata,
zestawiono w tabl. 11l wielko$¢ zyskéw i strat (w parze
i w weglu) w zaleznosci od rzeczywistej prézni w konden-
satorze.

Na rys. 10 mamy przedstawiong wykre$lnie teoretyczna
oszczedno$¢ pary przy polepszaniu prozni w skraplaczu
w zatozeniu parametrow pary dolotowej: 12 ata i 300°C.

Zdajac sobie sprawe z wptywu, ktory na zuzycie pary
wywiera dobra préznia, nie powinnismy zapominaé o wil-

wskutek ztej prézni w skra-

Rys. 11. Pr6znia w skraplaczu turbiny w zaleznosci od

temperatury wody chtodzacej

gotnosci pary wylotowej, ktéra nie powinna przekraczac,
ze wzgledu na erozje topatek, dopuszczalnych wartosci.
Poza tym nalezy pamietaé, ze przekroczenie granicznej
warto$ci prdézni, dla ktérej zostata turbina skonstruowana,
nie daje juz dalszych oszczednosci, natomiast zwieksza

straty ogdlne przez zbedne obnizenie temperatury
skroplin.

Dla rozpatrywanego przyktadu mozemy przyjac¢, ze
zmiana temperatury pary wylotowej o 1°C wywotuje

zmiane zuzycia pary o 0,6%, a wegla o 0,5%.

W warunkach ruchowych wielko$¢ prézni w skraplaczu
turbiny zalezy od nastepujacych czynnikéw: a) czystosci
powierzchni rurek skraplacza, b) sprawnosci ejektora
prézniowego, c) temperatury wody chtodzacej, d) ilosci'
wody chtodzacej. Pierwsze dwa, zrozumiate dla kazdego
inzyniera ruchu, nie wymagajag dodatkowych wyjasnien.

Zajmiemy sie blizej temperaturg i iloscia wody chto-
dzacej.
Na rys. 11 mamy przedstawiong zalezno$¢ osiagalnej

prézni w skraplaczu od temperatury wody chtodzacej.
Zaznaczone punkty przedstawiajg warunki typowe: przy
chtodzeniu wodg z rzeki (15° i 95% prozni) oraz woda
z chtodni kominowej (27° i 92,5% prozni).

Przy chtodzeniu rzecznym na temperature wody chto-
dzacej wpitywu, oczywiscie, nie mamy, natomiast przy
chtodni kominowej mozemy obraé temperature wody
chtodzacej tylko przed jej zaprojektowaniem i zbudowa-
niem. Temperatura wody ochtodzonej, mierzona w zbior-
niku pod wieza, jako efekt chtodzenia charakteryzuje
prace chtodni i na jej wybor wptywajg wzgledy ekono-
miczne.

Druga wielkoscig charakterystyczng dla chtodzenia
obiegowego jest tzw. ,strefa chtodzenia", tj. r6znica tem-
peratur wody na wlocie i na wylocie z chtodni réwna,
oczywiscie, nagrzaniu w skraplaczu turbiny.
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Podstawowa zaleznoscig dla chtodzenia obiegowego jest
wzOr nastepujacy:

gdzie m — przektadnia tj. stosunek ilosci wcdy chtodza-
cej do ilosci skroplin,
i — cieplik pary odlotowej w kcal/kg,
tk — temperalura skroplin w °C,
ta — temperatura wody chtodzacej za skraplaczem

w °C,
te — temperatura wody chtodzacej przed skrapla-
. czem w °C.
ta — fe — strefa chtodzenia.

Poniewaz przy obcigzeniu znamionowym turbiny war-
tos¢ roznicy (i — tk) jest, praktycznie biorgc, wielkoScig
statg (ok. 520 kcal/kg), wiec szeroko$¢ strefy chtodzenia

Tabjicalll. Wplyw prozni w

Cisnienie u wylotu turbiny
(ata) 0,02 0,03

Temperatura u wylotu tur-
biny (°C) 17,1 23,7
Spadek cieplika (kcal/kg) 289,0 278,7

Zysk (+) lub strata (—)

w odniesieniu do warun-

kéw nominalnych (0,04
ata) (kcal/kg) + 18,0 + 7,7
” (°/0) + 6,64 + 2,84
Ré6znica w zuzyciu pary (%) — 38 — 2,84
Réznica w zuzyciu wegla _ 39 — 24

)

zalezy wytgcznie od przektadni. Przy zmianie m wielko$¢
tedla rzeki jest stata, a dla chtodni kominowych ulega
drobnym tylko wahaniom. Zatem zmiana przektadni be-

Rys. 12. Préznia w skraplaczu turbiny w zaleznosci od
ilosci wody chtodzacej

dzie nam wptywac¢ bezposrednio na temperature fa, ktora

warunkuje wysoko$¢ prézni.

Na rys. 12 mamy krzywa zaleznos$ci prézni w skraplaczu
od przektadni dla te = 27°C. Podobne krzywe dla tempe-
ratur wyzszych od 27°C przebiegajg powyzej, dla tempe-
ratur nizszych — ponizej krzywej przedstawionej na wy-
kresie.

Ze wzrostem ilosci wody chtodzacej wiagze sie wieksze
zuzycie mocy na naped pomp i w danych warunkach
pracy istnieje pewne optimum sprawnos$ci ogoélnej ze-
spotu (turbina + kondensacja), przedstawione na rys. 13.
Z wykresu tego widac¢, ze najlepszg sprawnos$¢ zespotu

R. XXV, z. 7/8

uzyskujemy dla m = 80—100, przy tym powyzej m = 60
zysk jest juz bardzo nieznaczny. Dlatego tez wiekszosé
istniejagcych turbin ze wzgledéw ekonomicznych zostata
zbudowana na m = 60 (przy petnym obcigzeniu).

Tak wiec przy petnym obcigzeniu turbiny (m = const.)
nie mamy wptywu na prace chtodni, tj. na efekt chtodze-
nia (temperature wody ochtodzonej). Natomiast przy ob-
cigzeniach mniejszych mozna uzyska¢ pewne oszczedno-
§ci przez umiejetne prowadzenie ruchu.

Z wykresu na rys. 14 wynika, ze przy obcigzeniu tur-
biny rdwnym 50° znamionowego optaca sie zatrzymac
jeden z zespotdw kondensacyjnych. Przy tym obcigzeniu
i przy pracy obu pomp wody chtodzacej obcigzenie hy-
drauliczne chtodni wyniesie 100%> a niedocigzenie ter-
miczne da nam zysk ok. 1°C. Strefa chiodzenia spadnie
wowczas z 10°C do 6°C, a wiec o 4°C. Zysk ogdélny na

skraplaczu na zuzycie pary i wegla

0,04 0,06 0,08 0,10
28,6 35,8 411 454
271,0 259,5 2515 254,0

0 —115 —195 — 26,0

0 — 424 -7,2 —96

0 + 4,24 + 2,98 + 24

0 + 36 + 255 + 19

temperaturze wody za skraplaczem wyniesie 1° + 4° = 5°C.
Po zatrzymaniu jednego zespotu pomp — obcigzenie ter-
miczne bedzie réwne 100%>. Wskutek niedocigzenia hy-
draulicznego zyskamy 4°C na temperaturze te, obnizajac
tym samym ta o 4°C, a dodatkowa oszczednos$¢ energii
elektrycznej stwarza bardziej ekonomiczne niz poprzednio
warunki ruchu.

Jesli mamy w elektrowni kilka chtodni, pracujgcych
rownolegle, to powinnismy dba¢ o réwnomierne obciaze-
nie poszczegolnych jednostek, gdyz, jak wynika z omo-
wionego powyzej wykresu (rys. 14), strata przy chtod-
niach przecigzonych hydraulicznie jest znacznie wiek-

2%oi¢ Kg uodg chtodzacej na 1Kg pargfmj

Rys. 13. Zalezno$¢ sprawnos$ci zespotu ,turbina + kon-
densacja" od réoznych przektadni m (dla h — 20 m)

sza niz zyski ptynace z niedocigzenia pozostatych. W bi-
lansie ogolnym sumaryczne straty bedg wigksze.
Zagadnienie racjonalnego ruchu i dozoru chtodni komi-
nowych (kontrola koryt i talerzykéw) winno przyciggnac
uwage obsady technicznej elektrowni ze wzgledu na
wptyw, jaki ma efekt chtodzenia na sprawno$¢ ogo6ina.
Poniewaz chtodnie nie stwarzajg na ogo6t trudnosci rucho-
wych i mogg przepuscié¢, praktycznie biorgc, kazdag ilosé
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dostarczanej wody, w wielu elektrowniach zbyt mato
uwagi zwraca sie na to zagadnienie.

+°
6
&4
$2

.0y
y

.Jp$

ier

'C obcigz, hi/draul. k/6
>0 110 120 130 140 150
Strefa chtodzenia (obcigzenie termicznej
6 1 8 9 10 11 12 13

Rys. 14. Poprawki do gwarantowanej temperatury wody
ochtodzonej przy zmianie obcigzenia hydraulicznego lub
termicznego chtodni kominowej

14

b) Straty wskutek zbyt
tury pary dolotowej.
Rozpatrzmy na podanym poprzednio przyktadzie wptyw

zmiany temperatury pary dolotowej na zuzycie pary przez

turbine.

Znamionowe parametry pary: 26 ata, 400“C, p = 0,04 ata,
ht = 271 kcal/kg. Dla 26 ata i 350"C z wykresu i — S
mamy li't = 256,7 kcal/kg.

Przy obnizeniu sie temperatury pary dolotowej o 50"C
mamy mniejszy rozporzadzalny spadek cieplika, a wiec
i strate mocy

niskiej tempera-

.100-
zatem spadek temperatury o 10“ C zwieksza nam zuzycie
pary o I°/o. Uwzgledniajagc zmniejszenie sie sprawnosci
termodynamicznej turbiny, otrzymamy ogdlne zwigkszenie
zuzycia pary przy spadku temperatury pary dolotowej o
10“C ok. 1,5%.

Jaki wplyw wywiera zmiana temperatury pary dolo-
towej na zuzycie wegla?

Niech bedzie temperatura wody zasilajgcej tz
sprawnos$é kotta 0,80.

Produkujgc pare na 26 ata i 400°C zuzywamy

5'276% >

70°C,

7738— 10 _
0.80 880 kcal/kg.
Produkujac pare na 26 ata i 350°C zuzywamy
747,4— 170
— 580" = 1S~

Majac do. dyspozycji 880 kcal wytworzymy
847 1,04 kg pary o nizszej temperaturze.

Zatem produkujac z tej samej ilosci paliwa pare na 26 ata
i 350“ C otrzymamy moc rowng

(1 — 0,075) X (1 + 0,04) = 0,962
mocy osiggalnej przy parze na 26 ata i 400"C. Celem otrzy-
mania tej samej mocy turbiny przy 50°C spadku prze-
grzania pary dolotowej musimy zuzy¢ wiecej wegla o
X — 0,962) . 100% = 3,8%. Zuzycie wegla wzrasta zatem
(przy zachowaniu tej samej mocy turbiny) o 1%, gdy tem-

peratura pary spadnie 0-50 # 13°C (oczywiscie, w gra-
0,0

nicach temperatur 350°—400°C).

Przyktad ten wyraznie wskazuje, ze straty i zyski nalezy
zawsze odnosi¢ do wegla, gdyz wtedy dopiero mamy wia-
sciwy obraz gospodarki cieplnej.
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c) Straty wskutek niskiego cisnienia pary
dolotowej.

W zakresie cisnien 21—42 ata zmiana cisnienia pary
dolotowej w stosunku do warunkéw znamionowych o
+ 10% (inne wielkosci m— state) powoduje zmiane spraw-
nosci turbiny o =F 0,3%, a spadku adiabatycznego Ht o
+ 1%, wobec czego zuzycie pary zmienia sie o + 0,7%.

Zestawiajac te warto$¢ z poprzednio podang dla zbyt
niskiej temperatury pary dolotowej widzimy, ze dla go-
spodarki cieplnej zachowanie w ruchu znamionowej tem-
peratury pary przegrzanej jest znacznie wazniejsze niz
zachowanie znamionowego cisnienia.

Straty na uruchamianie i zatrzymywanie turbin paro-
wych zalezg wybitnie od warunkéw lokalnych, zwycza-
jow obstugi (np. czas wprowadzenia turbozespotu na
obroty) itp. Dlatego tez trudno jest poda¢ wartosci o cha-
rakterze bardziej og6lnym, a obliczenie szacunkowe musi
by¢ oparte na warunkach ruchu rozpatrywanej jednostki.

Na zakonczenie niniejszego rozdziatlu, omawiajgcego
gtdwne pozycje strat w bilansie cieplnym elektrowni i
sposoby ich zmniejszenia, podamy z biezacej praktyki
krajowej kilka przyktadéw uzyskania oszczednosci w go-
spodarce cieplnej sitowni.

1) W elektrowni ,A“, posiadajgcej cze$¢ niskoprezng
(15 ata) i czes¢ wysokoprezng (60 ata), odmuliny z kottdw
wysokopreznych po przejsciu przez rozprezacz byty Kie-
rowane do kanatdw Sciekowych, wywigzana za$ para —
do atmosfery.

Ilos¢ odmulin wynosita ok. 6 t/h, temperatura ich ok.
275IC. Z wykresu na rys. 15 odczytujemy, ze dla 60 ata
po rozprezeniu do 1 ata otrzymamy 37% pary i 63%
wody, tj. 2,2 t/h pary i 3,8 t/h wody w naszym przykitadzie,
co powodowato znaczne straty cieplne.

W kottowni niskopreznej mamy zainstalowane dwa
wodooczyszczacze: stary na wapno-sode oraz nowy (réw-
niez na wapno-sode) do zasilania nowej instalacji wypa-
rek. Zgodnie z pierwotnym projektem odmuliny z kottow
wysokopreznych miaty oddawa¢ swe ciepto wodzie dodat-
kowej w nowym wodooezyszczaczu, a nastepnie sptywac
do kanatu S$ciekowego. Zbudowane jednak wymienniki
ciepta nie byly w stanie pomiesci¢ odmulin ze wszystkich
kottow wysokopreznych.

Ponadto spos6b preparowania wody dodatkowej zostat
od dtuzszego juz czasu catkowicie zmieniony. Mianowicie

Cisnienie u kotle mata.

Rys. 15. llosci oparéw i wody uzyskane przy rozprezeniu
wody kottowej do 1 ata, w zaleznos$ci od cisnienia w kotle

kotty wysokoprezne zasilano wytgcznie skroplinami (z do-
datkiem PgOg i NaOH), a wydajnos$¢ starego w.odooczy-
szczacza, prowadzonego na tug-sode, w zupetnosci pokry-
wata catkowite zapotrzebowanie wody dodatkowej w si-
towni.

W tych warunkach przy nieczynnym nowym wodooczy-
szczaczu i instalacji wyparek powstawaty znaczne straty
cieplne w odmulinach kottéw wysokopreznych. Podczas
badania tego zagadnienia zwrocono uwage na analize od-
mulin kottdéw wysokopreznych, z ktérej okazato sig, ze
woda ta o pozostato$ci po wyparce zaledwie 150 mg/1,
zawierajagc gtéwnie P205 i NaOH, jest znacznie lepsza
jakosciowo od normalnej wody zmiekczonej.

Doktadne rozpatrzenie istniejagcego stanu nasuneto dwie
alternatywy wykorzystania odmulin, réwnoznaczne pod
wzgledem cieplnym.
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1) Kierujemy odmuliny kottbw wysokopreznych do roz-
prezacza, po czym wytworzong pare odprowadzamy do
odgazowywaczy wody zasilajgcej kotly wysokoprezne, a
uzyskang wode — do zbiornika wody zasilajgcej kotty
niskoprezne. W ten sposdb oszczedzamy okoto 1,32 t/h
pary wysokopreznej, normalnie branej na podgrzewanie
odgazowywaczy, nie tracac dobrej jakoSciowo wody z od-
mulin kottdw wysokiego cisnienia.

2) Drugie rozwigzanie, pociggajace swg prostota, zostato
praktycznie zastosowane w omawianym przyktadzie. Po-
lega ono na wtryskiwaniu odmulin kottdw wysokoprez-
nych do rurociagu zasilajacego kottownie niskiego ci-
$nienia. W danym wypadku réwniez nie tracimy nic z
obiegu wodnego, a poza tym uzyskujemy podniesienie
temperatury wody zasilajgcej kottownie niskiego cisnie-
nia o At, ktora to wielko$¢, oczywiscie, zalezy od obcig-
zenia kottow niskopreznych. Dla przeptywu 240' t/h mamy
At = 6"C, dla przeptywu 80 t/h At = 19°C.

W wyniku dokonana przer6bka data nam nastepujace
oszczednosci:

a) wykorzystanie ciepta zawartego w odmulinach,

b) zmniejszenie ilosci wody dodatkowej dla kottéw ni-
skiego cisnienia,

c) zmniejszenie zuzycia chemikalii do zmiegkczenia od-
powiedniej iloSci wody dodatkowej,

d) wykorzystanie chemikalii zawartych w odmulinach
do korygowania wody kottowej niskiego cisnienia,

e) zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej do pom-
powania odpowiedniej ilosci wody zasilajacej kotty nisko-
prezne.

1) W elektrowni ,,B“ jedna z turbin wysokopreznych

R. XXV, z. 7/8
Stad
170 w45 + 52,3 85— 3595
Qp = = 12,7 t/h.
2) Po uruchomieniu Il-go obecnie nieregulowanego

upustu turbiny wysokopreznej otrzymaliSmy 9 t/h pary
grzejnej i tylko reszte potrzebnego ciepta musimy dopro-
wadzi¢ w postaci pary Swiezej. W tym stanie z bilansu
cieplnego odgazowywaczy mamy:
_Q\*hi--Q2mh2 Qa<h3 Qz-<hz
Qp hp ’
gdzie Q’p —eilo$¢ pary S$wiezej w t/h przy pracy upustu
Il-go;
Q'i —milo$¢ skroplin z turbiny wysokopreznej o

temperaturze 80°C przy pracy upustu Il-go
réwna 166,1 t/h;
Q2 — dodatkowa ilos¢ skroplin z turbin nisko-

preznych réwna 270 — 1661 — 35 — 9 —

55 = 54,4 t/h;
Qz — ilo$¢ pary z li-go upustu turbiny (9 t/h);
hz — ilo$¢ ciepta pary upustowej oddana w od-
gazowywaczach przy temperaturze wody

zasilajacej 125°C (680 — 125 = 555 kcal/kg);
Q — catkowita ilos¢ wody zasilajacej kotty wy-
sokoprezne réwna 270 t/h (w tym wypadku
Q—Qi+ Qs+ Q3+ Qp + Qz)-
Stad
166,1-45 + 54,4 -85 — 35-95 — 9 « 555
Qp= ess : = 5% ~h-

~Zatem catkowite zuzycie pary Swiezej po uruchomieniu
li-go upustu wynosi:

o : - a) na zasilenie odgazowywacz 5,5 t/h
E}(Se(}.ata, 500°C) posiada 3 regulowane upusty pary grzej- b% na utrzymanie %ej sar)T/\ej m}</)cy turbiny
I- szy — 25 ata, 325°C, 35 t/h, zasilanie podgrzewaczy przy pracy z upustem Il 51t/
wysokopreznych; _ S ~ razem 1016 t/h,_
- gi — 75 ata, 220°C, 9 t/h, zasilanie odgazowaczy lubczyli o 21 t/h mniej niz poprzednio. Jest to bezposrednio
wyparki; uzyskana oszczedno$é. Poza tym wskutek doprowadzenia

Ii-
z turbiny.

Upust Il byt od dluzszego czasu juz nieczynny wskutek
uszkodzenia regulatora typu ,Askania”, a do zasilania od-
gazowaczy uzywano wytacznie pary Swiezej wysokoprez-
nej. Dokonane przeliczenie cieplne wykazato, ze w istnie-
jacych warunkach ruchu (temperatura wody zasilajgcej
kotty 125°C) nawet peiny pobor pary grzejnej z ll-go
upustu (9 t/h) nie wystarcza, stwarzajagc koniecznos$¢ do-
prowadzenia dodatkowej iloSci pary $wiezej. Wobec po-
wyzszego. uruchomiono upust Il-gi bez regulatora, uzy-
skujac znaczng oszczedno$¢ ciepta.

Oto porownanie bilanséw cieplnych w stanie pierwot-
nym i po dokonanej zmianie.

1) Stan przed uruchomieniem |l upustu:

Qi *hi + Q3+h2 "h3
Qp e _ hp I
gdzie Qj — ilos¢ pary S$wiezej w t/h (doprowadzanej

przez reduktor do odgazowywaczy);

hp —eilo$¢ ciepta pary Swiezej (61 ata, 490pC) od-
dana w odgazowywaczach, przy tempera-
turze wody zasilajgcej = 125°C (813 — 125 =
688 kcal/kg);

Qt — ilos¢ skroplin z turbiny wysokopreznej o
temperaturze 80"C (17 t/h);

hj — iloSC ciepta potrzebna do podgrzania skro-
plin od temperatury 80°C do 125°C (45
kcal/kg);

g, — dodatkowa ilo$¢ skroplin pobierana z tur-
bin niskopreznych (270 — 170 — 35 — 127
= 52,3 t/h);

h2 — ilo$¢ ciepta potrzebna do podgrzania skro-

plin z turbin niskopreznych od temperatury
40°C do 125°C (85 kcal/kg);

Q3 — ilos¢ skroplin z podgrzewaczy wysokoprez-
nych (35 t/h);
hs — ilos¢ ciepta oddana w odgazowywaczach

przez skroplmy z podgrzewaczy wysoko-
preznych (25 ata, 220°C): 220 — 125 = 95
kcal/kg;

Q — catkowita ilos¢ wody zasilajagcej kotly wy-
sokoprezne réwna 270 t/h (Q= <24+ Q,+Q3+
+ QP).

ci — 107 ata, 105°C, 12 t/h, podgrzewanie skroplindo skraplacza mniejszej ilosci pary odlotowej (166,1 t/h

zamiast 170 t/h) polepszy sie préznia w skraplaczu i ogol-
ne zuzycie pary w kg/kWh spadnie,
obiegu bedzie wyzsza.

I11) W elektrowni ,,C* pracujacej przy ci$nieniu pary
14 ata mamy zainstalowane kotty i turbiny o znamiono-
wej temperaturze pary przegrzanej na wlocie do turbiny:

a) ok. 300°C dla starszych jednostek, .
b) ok. 350°C dla nowszych jednostek.

Podczas dotychczasowej pracy kottdw na wspélny ru-
rociag zbiorczy, ze wzgledu na niebezpieczenstwa zwig-
zane z pracag starszych turbin przy zbyt wysokiej tempe-
raturze pary dolotowej, utrzymywano $rednig tempera-
ture przegrzania tylko okoto 310°C, co powodowato zna-
czne straty cieplne w pracy turbin nowszego typu (tem-
peratura pary nizsza od znamionowej).

Celem uzyskania lepszej sprawnosci elektrowni w da-
nych warunkach ruchowych dokonano podziatu rurocig-
gow zbiorczych na dwie czesci, kierujagc pare ze starej
kottowni do turbin starszego typu, a pare z nowej kotto-
wni do nowszych jednostek. W ten sposéb zapewniono
znamionowe warunki pracy dla kazdej z turbin, a uzy-
skang oszczedno$¢ wegla mozna tatwo obliczy¢ w sposob
omoéwiony juz wyzej.

Poniewaz kotty nowe moga produkowac pare o tempe-
raturze ok. 385"C, a wiekszo$¢ kottdw w starej kottowni
pare o temperaturze 350°C, nasuwa sie my$l dalszego po-
lepszenia sprawnos$ci ogdlnej rozpatrywanego obiegu.
Projekt ten polega na prowadzeniu kottéw przy mozli-
wie najwyzszym dopuszczalnym przegrzaniu pary i za-
stosowaniu bezposrednio przed kazdg z turbin prostych
instalacji do wstrzykiwania wody. Rezultatem tego be-
dzie lepsza sprawnos$¢ kottow i wieksza ilos¢ pary dolo-
towej (dodatkowa ilos¢ pary wywigzana z wstrzyknietej
wody) przy jednoczesnym zapewnieniu znamionowych
warunkow pracy kazdej turbiny.

a wiec sprawnos$é

I11. RUCHOWA KONTROLA GOSPODARKI
CIEPLNEJ ELEKTROWNI

Zajmiemy sie obecnie tatwymi i praktycznymi metodami
kontroli sprawnos$ci cieplnej poszczegblnych wurzadzen
w elektrowni.
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Najlepszym wskaznikiem zanieczyszczenia powierzchni
ogrzewalnych kotta parowego jest wykresowe przedsta-
wienie catkowitej straty ciagu w kotle (mierzonej np.
rurkg ,,U“) w zaleznosci od ilosci godzin pracy. Na rys. 16
mamy podany przebieg typowej krzywej. Jest rzecza wa-
zng, aby odczyty byty dokonywane zawsze w mniej wiecej
jednakowych warunkach obcigzenia, a mate odchylenia
eliminowane przez przeprowadzenie krzywej S$redniej.

Podstawg poréwnania winna by¢ strata ciggu w wa-
runkach zupetnej czystosci powierzchni kottowych (np.

mm HzO

Rys. 16. Strata ciggu w kotle na skutek zanieczyszczenia
kanatéow spalinowych

strata ciggu przy probie odbiorczej). W tym wypadku
krzywa nasza przedstawia nie tylko wzrost zanieczysz-
czenia ruchowego, ale réwniez stopien doktadnosci oczy-
szczenia kotta, gdyz w wypadku idealnym strata ciagu
winna spa$¢ do wartosci poczatkowej.

Warto zanotowaé, ze 10°0 pozostatoSci zanieczyszczen
zmniejsza az o 40% liczbe osiggalnych godzin pracy kotla,
a niewielka liczba godzin pracy kotta w stanie znacznego
zanieczyszczenia powierzchni  ogrzewalnych  (kraniec
krzywej straty ciggu) moze strate ciagu podwoic¢ i spowo-
dowa¢ duze trudnoSci przy czyszczeniu.

Postugujac sie rurkg ,U“ mozemy tatwo podzieli¢ cal-
kowitg strate ciggu na straty w poszczegdlnych czesciach

kotta i w ten sposéb wykry¢ miejsca najbardziej zanie-
czyszczone (np. przegrzewacz, podgrzewacz wody lub po-
wietrza).

Bardzo przydatna do kontroli ruchu jest krzywa poda-
na na rys. 17. Jest to zalezno$¢ ilosci spalonego wegla od
obcigzenia kotta. Sposob jej wykre$lania podamy na
przyktadzie z praktyki. '
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Z pomiaru cieplnego kotta (np. proby odbiorczej) mamy
nastepujace wielkosci:

obcigzenie kotta D 47 63 73 t/h

i) a 1 66 100 115 %
sprawnos$¢ kotta 90,0 905 850 %
strata kominowa 53 5,0 8,0 %
inne straty 4,7 45 70 %
odparowalnos$é 795 8,0 7,5 kg/kg

ilos¢ spalonego wegla B 59 79 9,75 t/h

Na podstawie tego zestawienia kreslimy krzywg B =f (D),
a nastepnie dobieramy linie prostag o zblizonym przebiegu
wedtug réwnania

B =a+ b .D,
gdzie a i b — wielkosci state dla rozpatrywanej jednostki
kottowej:
a — 04 . T (gdzie T — czas pracy kotta w godzinach)

jest zuzyciem wegla na prace kotta bez ob-
cigzenia (pomierzone lub oszacowane),
b — obliczamy przez Wstawienie do naszego rownania
wartosci liczbowych, np. 79 = 04 X 1 + b . 53, skad

Zalezno$¢:
B=04.T+ 012 . D
daje nam z wystarczajacg dla kontroli ruchu" doktadno-
Scig witasciwe zuzycie wegla dla wszystkich obcigzen.
Mozemy teraz tatwo sprawdzi¢ bilans cieplny kotta i wy-
kryé powazniejsze odchylenia od normy.

Podane wyzej wartosci liczbowe dotyczag duzego kotta
opromieniowanego za rusztem wedrownym. Dla innego
kotta — starszej konstrukcji (1928 r.) o wydajnosci 22 t/h
— ta sama zalezno$¢ wyraza sie¢ wzorem

B=02-T + 014 . D.

Przechodzac z kolei do kontroli pracy turbin parowych
podamy sposéb wykreslenia tzw. ,linii Willansal (rys.
18), ktéra jest w ruchu bardzo dogodna. Wychodzimy z

Rys. 18. Zuzycie pary przez turbogenerator o mocy naj-
wiekszej trwatej 30 MW

krzywej jednostkowego zuzycia pary dla rozpatrywanej
turbiny i obliczamy catkowite zuzycie pary dla kilku
obciagzen. Otrzymane punkty, w granicach do 80% mocy
znamionowej, beda lezaly na prostej, ktora przetnie 0$
rzednych, dajac nam zuzycie pary przez turbine biegnaca
bez obcigzenia.

Matematycznie zalezno$¢, powyzszag mozemy ujaé wzo-
rem

D= D0+ c-P,

gdzie D — catkowite zuzycie pary w t/h,
DO0— zuzycie pary na bieg luzem w t/h,
¢ — stata w t/IW ,
P — moc elektryczna w MW.
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Z wniesionych na wykres (rys. 18) punktéw znajdu-

jemy wartosci DO i c:

56 = DO+ ce12

80 = DO+ c-18
skad c= " ™ = 4 DO — 80 4-18= 7
a wiec D= 8+ 4w (t/h)
lub d= 4+ p (t/MWh).

Powyzej 80% obciazenia zalezno$¢ ta nie jest Scista i na-
lezy ja skorygowac. Na wykresie mamy zacieniong roz-
nice pomiedzy krzywa rzeczywista a ,linia Willansa"
(miedzy 80% a 100% obcigzenia). Dla celéw praktycznych
wygodnie jest te réznice skompensowaé dodatkowa po-
prawka.

Dla aktualnej krzywej mamy zuzycie pary przy 100%
obcigzenia 4,51 t/MWh, a z naszej prostej tylko 4,17
t/MWh. W danym wiec wypadku poprawka przy 30 MW

Rys. 19. Pogorszenie zuzycia pary przy petnym obcigzeniu
turbiny na 85000 kW, 1500 obr./min. (G. K. W. Klingen-
berg) w zalezno$ci od czasu pracy

wynosi 0,34 t/MWh lub 10.2 t/h. Poniewaz poprawka na
zuzycie pary dotyczy tylko obcigzenia przekraczajgcego
moc ekonomiczna (w naszym wypadku 80% = 24 MW),

przeto 30 — 24 — 6 MW i jej wielko$¢ bedzie % = 16

t/MWh (po przekroczenrii 24 MW), a nasza zaleznos¢

(z uwzglednieniem poprawki) wyraza sie wzorem:
D=8+4.P+ 17 (P — 24)

(przy tym czton ostatni stosuje sie tylko do obcigzen po-

nad 24 MW).

Rys. 20. Praktyczne pogorszenie prézni ponizej wartosci
eoptymalnej, w zaleznos$ci od czasu pracy turbiny

W zaleznos$ci tej wida¢ wyraznie efekt spadku spraw-
nosci turbiny po przekroczeniu obcigzenia ekonomicznego.
Zaktadajagc teraz znamionowe warunki dla pary doloto-
wej, prézni itp., mozemy w sposob prosty obliczyé catko-

R. XXV, z. 7/8

wite zuzycie pary (dzienne, miesieczne itd.), ktére bedzie
sumg nastepujacych skitadnikow:

a) zuzycie pary na bieg luzem X czas ruchu turbiny
w godzinach,

b) energia wyprodukowana w MWh X ¢ (= 4 w na-
szym przyktadzie),

c¢) energia w MWh wyprodukowana ponad moc ekono-
miczng X poprawka (= 1,7 w przykfadzie),

d) liczba uruchomieA X przyjete zuzycie pary na jedno
uruchomienie,

) czas ruchu w godzinach X przyjete zuzycie pary na
ejektory itd.

W warunkach ruchowych ci$nienie i temperatura pary,
proznia itd. réznig sie od znamionowych, musimy wiec
uwzgledni¢ pewne pbprawki. O sposobach ich obliczenia
dla odchylen cisnienia, temperatury i prézni — juz po-
przednio byta mowa, teraz nalezy wspomnie¢ o pogorsze-
niu sie sprawnosci turbiny wskutek jej wieku.

Wiasciwe dane mozna uzyskaé tylko z doktadnego po-
miaru. Wykres na rys. 19 podaje przyktadowo pogorsze-
nie, zuzycia pary w zaleznosci od czasu pracy dla jednej
z turbin w Niemczech. Orientacyjnie nadmienimy, ze po-
prawka 0,25% na rok (zwigkszenie zuzycia pary w
kg/kWh) nie bedzie zbytnio odbiega¢ od rzeczywistosci
dla przecietnej turbiny, przecietnej dobroci wody kotto-
wej i przecietnego utrzymania maszyny. W warunkach
kontroli ruchowej mozemy $miato wszystkie te poprawki
dodac¢ algebraicznie i stosowa¢ poprawke og6lna.

Specjalnego zwro6cenia uwagi przy turbinach parowych
wymaga skraplacz i tutaj moze by¢ dogodny wykres po-
dany na rys. 20. Jest to zalezno$¢ wielkosci prézni od cza-
su pracy turbiny (od chwili uruchomienia po oczyszcze-
niu). Majac ciagta krzywa zmiany prozni, tatwo zauwa-
zymy wszelkie odskoki, ktérych przyczyng moze by¢ np.
nieszczelno$¢ lub zta praca ejektora. Wiedzac z goéry, ze
zanieczyszczenie skraplacza nie mogto nam az tak bar-
dzo pogorszy¢ prozni, duzo tatwiej odszukamy istotng
przyczyne. Nadto stata kontrola postepu zanieczyszczenia
skraplacza pozwala nam w czasie okresli¢ dolng granice,
do klt(érej wolno nam zej$¢ przed ponownym oczyszczeniem
rurek.

Pragniemy jeszcze dorzuci¢ stow pare o zuzyciu ener-
gii na potrzeby wtasne elektrowni. Wykres na rys. 21

Rys. 21. Zuzycie wtasne energii elektrycznej w zaleznosci
od obciazenia elektrowni

moze odda¢ w ruchu spore ustugi. Mianowicie zuzycie
energii na wszelkie elektryczne napedy w elektrowni,
odniesione do obcigzenia wytworni, zestawiamy w krzy-
wa, ktéra od razu pozwala stwierdzi¢ Wypadek nadmier-
nych potrzeb wiasnych.

Natychmiastowe stwierdzenie stanu odbiegajacego od
normy pozwala doraznie wyszuka¢ i usungl przyczyne.
Duzy wptyw na sprawno$¢ ogdlna elektrowni ma dosto-
sowanie odpowiedniej liczby kottdw i turbin do zadanego
lub spodziewanego obciazenia. Prowadzenie, szczeg6lniej
kottdw, przy matej wydajnosci ma powazny wptyw na zu-
zycie wegla, gdyz sprawno$¢ ich jest w takich warun-
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Tablica IV. Zestawienie pozycji charakteryzujacych ruch elektrowni

L.p Wyszczegodlnienie Jednostka I\i,(\:/zak;g?/?/g
1 Energia elekryczna wytworzona kWh
2 Energia elektryczna oddana do sieci kWh
3 Energia elektryczna zuzyta na potrzeby wiasne (w °/o energii wytworzonej) %

4 Ogodlna ilo$¢ pary wytworzonej w kottach t
5 Ogo6lna ilos¢ pary doprowadzona do turbin t
6 Ilos¢ wegla zuzytego na produkcje energii elektrycznej t
7 Ilo$¢ wegla zuzytego na rozpalanie i rezerwe ruchowa kottow t
8 Catkowita ilo$¢ spalonego wegla t
9 Srednia warto$é opatowa spalonego wegla keal/kg
10 Zuzycie wegla (bez rozpalania i rezerwy ruchowej) na kWh wytworzong kg/kWh

11 Zuzycie wegla (bez rozpalania i rezerwy ruchowej ) na kWh oddang do sieci kg/kWh
12 Zuzycie wegla og6lne (z rozpalaniem i rezerwa ruchu) na kWh oddang do sieci kg/kWh
13 Zuzycie pary na kWh wyprodukowana kg/kWh
14 Zuzycie pary na kWh oddana do sieci kg/kWh
15 Odparowalno$¢ netto tj. bez uwzglednienia rozpalania i rezerwy ruchowej kg/kg
16 Odparowalno$¢ brutto tj. tgcznie z rozpalaniem i rezerwg ruchowa kg/kg
17 (Sprawno$¢é kottowni netto %
18 Sprawnos$¢ kottowni brutto %
19 Zuzycie ciepta na kWh oddang do sieci (bez rezerwy ruchowej) kcal/kWh

20 Zuzycie ciepta na kWh oddang do sieci (z rezerwa ruchowa) kcal/kWh
21 Sprawno$¢ cieplna wytworni na kWh oddang do sieci (bez rezerwy ruchowej) %

22 Sprawnos$¢ cieplna wytwérni na kWh oddang do sieci (z rezerwg ruchowag) %

Energia elektryczna

23 Energia zuzyta na potrzeby wtasne podczas pracy elektrowni kWh
24 Energia zuzyta na potrzeby wtasne elektrowni bez obciazenia kWh
25 Najwieksze obcigzenie elektrowni (fgcznie ze zuzyciem wiasnym) kW
26 Najwieksze obcigzenie elektrowni (bez zuzycia witasnego) kW

27 ' Spotczynnik wyzyskania elektrowni %

Turbiny (oddzielnie dla kazdej jednostki oraz wartosci $rednie)

28 Czas w ruchu godz.

29 Ilo$¢ energii wyprodukowanej kWh

30 Catkowita ilo$¢ dostarczonej pary ton

31 Zuzycie pary na kWh wytworzong kg/kWh

32 Cisnienie pary dolotowej ata

33 Temperatura pary dolotowej °C «

34 Préznia sprowadzona do ci$nienia 760 mm st rt. %
35 Temperatura wody zasilajacej kotty °C

36 Spétczynnik wyzyskania turbozespotu %

Kotty (oddzielnie dla kazdej jednostki oraz wartosci $rednie)
37 Czas W ruchu godz.

38 Czas w rezerwie ruchowej godz.

39 Liczba rozpalen —
40 llos¢ wody odmulonej t
41 llo$¢ pary wyprodukowanej t

42 Cisnienie pary wyprodukowanej ata

43 Temperatura pary wyprodukowanej "C

44 Temperatura wody zasilajgcej na. wlocie do ekonomizera °C
45 Temperatura spalin za podgrzewaczem powietrza °C
48 Temperatura spalin za ekonomizerem °C
47 Temperatura powietrza przed podgrzewaczem powietrza °C
48 Temperatura powietrza za podgrzewaczem powietrza °C

49 CO2 w czopuchu %

Wegiel i popiodt
50 Catkowita ilos¢ wegla spalonego w kottowni t
51 Ilo$¢ wegla zuzytego na rezerwe ruchowg t
52 llos¢ wegla zuzytego na rozpalenie kottow t
53 Ilos¢ wegla zuzytego na inne cele (poza produkcja) t
54 Ogolna ilos¢ wegla na wytwarzanie energii elektrycznej t
55 Catkowita ilos¢ wywiezionego popiotu t
56 Ilo§¢ popiotu w % wegla spalonego %
57 Zawartos¢ wegla w popiele %

Woda dodatkowa
58 Catkowita ilos¢ wody odmulonej z kottow t
59 llos¢ wody odmulonej z wyparek t
60 Ilos¢ wody zuzytej do napetnienia kottow t
61 Straty w parze [62 — (58 + 59 + 60)] t
62 Catkowita ilo$¢ wody dodatkowej dostarczonej do obiegu t
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L.p. Wyszczegdlnienie Jednostka I\i/\é?l;t(?\i/(;
Rozchéd pary (w tonach i w kg/kg wegla)
63 llo$¢ pary dostarczonej do turbin t
kg/kg
64 llo$¢ pary dostarczonej do napedéw pomocniczych t
kg/kg
65 llo§¢ wody odzyskanej z odwodnien t
kg/kg
66 Straty w parze (jak poz. 61) t
kg/kg
67 Catkowita ilo$¢ pary wytworzonej w kottach
kg}kg

kach bardzo niska. Za granicg (np. w Wielkiej Brytanii)
potozono duzy nacisk na to zagadnienie i osiggnieto zna-
czne oszczednoSci w gospodarce cieplnej elektrowni. Np.
w jednej duzej (ponad 100 MW) elektrowni angielskiej
(dwucisnieniowej) regularnie codziennie zatrzymuja calg
czes¢ niskoprezna, ztozona z trzech turbozespotéw po 12,5
MW i o$Smiu kottéw, z ktédrych zazwyczaj 2 turbozespoty
i 6 kottdw sa potrzebne do pokrycia szczytu obcigzenia.
Zatrzymywanie na niedziele jednej z trzech duzych wy-
sokopreznych turbin (ok. 35 MW) i odpowiedniej liczby
kottow jest rowniez statg praktyka.

Okreslone w tych warunkach zuzycie wegla i pary jest
znacznie mniejsze niz przy pedzeniu zbednych kottow
i turbin w okresach dolin obcigzenia. Omawiana tutaj
elektrownia zuzywa 0,6 kg/kWh wegla o wartosci opato-
wej ok. 5800 kcal/kg, a wiec tylko 3500 kcal/kWh, a jej
miesieczna sprawnosé¢ ogolna dochodzi do 25% przy spot-
czynniku wyzyskania ok. 65%.

IV. SPRAWOZDANIE Z GOSPODARKI
ELEKTROWNI

-Sporzadzanie sprawozdan z ruchu elektrowni jest sto-
sowane powszechnie. Poniewaz sprawozdania te sg pod-
stawg do wszelkich obliczen cieplnych (np. zestawienie
bilansu cieplnego sitowni), przeto winny zawiera¢ dane,
wzglednie odczyty przyrzadow pomiarowych, niezbedne
do tych celow.

Zestawienie zawarte w tabl. IV obejmuje wykaz naj-
wazniejszych danych z ruchu elektrowni.

Ekonomicznie uzasadnione rozplanowanie obcigzen w ze-
spotach elektrowni pracujgcych réwnolegle wymaga po-
rownania uzyskanych wynikow ruchowych z uzwglednie-
niem wieku i wyposazenia technicznego kazdej elektrowni.

Schemat poréwnawczy powinien byc¢tak zaprojektowany,
aby obejmowat wszystkie elektrownie (duze i mate), aby
zawierat proste przeliczenia i wymagat mozliwie mato po-
prawek przy zachowaniu jednak dostatecznej doktadnosci.

System przytoczony ponizej za C. W. Priestem jest oparty
(z matymi zmianami) na zasadach wysunietych przez Bilesa
i Maxt'ielda. Przy przegladaniu ponizszego zestawienia na-
lezy pamieta¢, ze ewentualne btedy w warto$ci opatowej
i ilosci wegla moga odbi¢ sie na bezwzglednej doktadnosci
obliczen, ale nie obcigzajg zbytnio wielkosci pordwnawczych.

System, o ktérym mowa, wymaga ustalenia najwyzszej
praktycznie osiggalnej sprawnosci rozpatrywanej kottowni
nkm- Do tego celu mozna uzy¢ wynikow proby odbiorczej
lub wartosci gwarancyjnych, jesli paliwo nie ulegto zmia-
nie. Nalezy jednak pamieta¢ o uwzglednieniu wszelkich
napedow pomocniczych, zwigzanych z kottownia.

Nastepnie dla kazdego z turbozespotow kreslimy ,linie
Willansa“, przy czym wystarczy obecnie przyja¢, ze linia
ta jest prostg w zakresie 0—100% mocy znamionowej.

Skale wykresu oznaczamy w kcal. Poprawki na préznie,
ci$nienie, temperature itd. mozna pomingé, lecz dobrze
jest np. co 6 miesiecy wprowadza¢ poprawke na zuzycie
ciepta, ktora uwzgledni wszelkie wazniejsze zmiany w wa-
runkach pracy elektrowni.

Z Llinii Willansa" fatwo
z turbin:

a) zuzycie ciepta na bieg luzem,

b) zuzycie ciepta na produkcje energii elektrycznej, na-
lezy tylko znalez¢ state w naszym uproszczonym réwnaniu:

D =D0+ c.P,

CIEPLNEJ

jest otrzymaé dla kazdej

gdzie D — catkowite zuzycie ciepta w kcal/h,
DO m- zuzycie ciepta na bieg luzem w kcal/h,
P — obciazenie generatora w kW,
¢ — stata w kcal/kWh.

Raporty ruchowe sitowni zawierajg liczby godzin pracy
turbin oraz ilosci wyprodukowanej energii elektrycznej;
przeprowadzajagc zatem obliczenie dla pewnego okresu
(np. miesigca), mamy:

a — zuzycie ciepta na bieg luzem = godziny pra-
cy X DO (w kcal),

b — zuzycie ciepta na produkcje energii
trycznej = kWh X ¢ (w kcal).

Catkowite zuzycie ciepta: Dt = a + b (w kcal).

Ogolna ilos¢ ciepta, dostarczonego do maszynowni w cig-
gu rozpatrywanego okresu, bedzie sumg poszczegdlnych
pozycji, obliczonych dla kazdej jednostki:

Dm= D, + D2+ .'.... w kcal.

Z kolei obliczamy og6lna ilo$¢ ciepta Q, dostarczonego
do elektrowni w ciggu rozpatrywanego okresu:
Q = B mH (w kcal),
gdzie B — ilo$¢ spalonego wegla w kg,
H — warto$¢ opatowa wegla w kcal/ kg.
Ilo$¢ te mozemy rozbhi¢ na dwie czesci:
Q—Qr
gdzie Qr — ciepto stracone na rozpalanie
chowg kottdw,
Qe — ciepto dostarczone do kottowni wytacznie na
produkcje energii elektrycznej.

Qr obliczymy na podstawie omoéwionych poprzednio
wielkosci szacunkowych oraz ilosci rozpalen kottdw i ilosci
godzin rezerwy ruchowej, podanych w raportach kottowni;
stad Qe = Q — Qr (kcal).

Otrzymane powyzej wielkosci mozemy zestawié¢ w za-
leznos$¢ :

elek-

i rezerwe ru-

- 1= ’lkm X W
Oe m P,

gdzie Wp — ,,wskaznik pracy” elektrowni, a wiec

(Q —Qr) erikm
We wzorze tym po prawej stronie wszystkie wielkosci
sg nam juz znane (obliczone lub-ustalone) i w rezultacie
otrzymujemy warto$¢ liczbowa tzw. ,wskaZznika pracy”
elektrowni. Warto$¢ ta zazwyczaj zawiera sie¢ w granicach
70 — 90%.

Przyktad liczbowy obliczenia wskaznika
pracy elektrowni. Zatozenia:

Akm = 80%;

w maszynowni znajdujg sie trzy jednakowe turbozespoty;

DO = 2500 000 kcal/h;

c = 2500 kcal/kWh;

W = 30000000 kWh (wyprodukowana energia elektryczna);

T = 1600 godz. (og6lna liczba godzin ruchu turboze-
spotow).

Obliczenie:

Dm= D,+ D,+ D3= 1600 «25+10°+ 2500 «30.10° =

= 4000+10° + 75000 10° = 79000 «10° kcal,
B '= 21000 000 kg,
H’= 6000 kcal/kg,

Q>= 21+10°+6000 = 126 000 «10° kcal.
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Straty ciepta na rozpalanie i rezerwe ruchowa kottdw

przyjmujemy:

Qr = 48% Q = 6000-10° kcal;
stad:
Qe = Q — Qr = 120000 »10° kcal,

a ,wskaznik pracy” elektrowni wyniesie:
Dm  _ 79 000 « 10°
Qe « vlkkm 7 120 000 «10°+0,8

W propozycji postugiwania sie terminem i wartoscig
liczbhowq ,wskaznika pracy", jako podstawg do zestawie-
nia na jednej ptaszczyznie wynikow ruchowych rozma-
itych elektrowni, unikano celowo wprowadzenia terminu
»sprawnos¢ ruchowa". Warto$¢ ,,wskaznika pracy" elek-
trowni jest bowiem roéwniez zalezna od szeregu czynni-
kéw, lezacych poza zakresem wpltywédw zatogi wytwaérni.

Z drugiej jednak strony mata przestarzata elektrownia,
pracujaca np. tylko na dwie zmiany (16 godzin na dobe)

0,824.

Inz. k. konwerska
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zdolna jest osiagng¢ ,wskaznik pracy" liczbowo bardzo
zblizony do ,wskaznika pracy" np. wielkiej nowoczesnej
sitowni.

Okoliczno$¢ ta moze by¢ impulsem do wspoétzawodnic-
twa na polu technicznym, prowadzac obie wytwornie do
lepszych wynikow gospodarki cieplnej.
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Podstawowe zatozenia rozbudowy publicznej

sieci telekomunikacyjnej w planie szescmletmm

1. Wstep.

Opracowujac plan szescioletni musimy sobie przede
wszystkim zda¢ doktadnie sprawe z tego, w jakim Kkie-
runku powinny iS¢ nasze zatozenia.

W panstwie demokracji ludowej musimy rozwijac¢ tele-
komunikacje w spos6b wiasciwy, a mianowicie zapewni¢
tacznos$¢ tam, gdzie jest ona niezbedna z punktu widzenia
zycia gospodarczego, spotecznego i kulturalnego panstwa,
a wzgledy dochodowosci nie moga tu byé czynnikiem de-
cydujacym.

Telekomunikacja spetnia dwie zasadnicze role:

1) Jest elementem gospodarki narodowej i przy$piesza
oraz usprawnia procesy gospodarcze; jest $rodkiem za-
pewniajagcym szybka tacznos¢ administracji panstwowej,
jednostkom gospodarczym i spotecznym, wreszcie jest
waznym czynnikiem z punktu widzenia obronnosci kraju.

2) Lacznosé, wyrazona w formie wupowszechnienia
telefonu, jest wyktadnikiem kultury materialnej i dobro-
bytu narodowego.

Pierwsza teza jest podstawowa i musi by¢ przede
wszystkim wypetniona, a istniejgce w tej dziedzinie po-
trzeby powinny by¢ bezwzglednie zaspokojone. Druga
teza wigze sie Scisle z dobrobytem materialnym catego
spoteczenstwa i realizacja jej powinna by¢ dostosowana
do przewidywanego wzrostu tego dobrobytu, z zastrzeze-
niem jednali, ze zapewnienie tej tgcznosci musi by¢ trak-
towane w drugiej kolejnosci, w miare mozliwosci finan-
sowych i srodkéw technicznych.

Musimy stale pamieta¢, ze sie¢ telekomunikacyjna w
Polsce poniosta szczegdlnie dotkliwe straty w okresie
ostatniej wojny, dochodzace np. w radiokomunikacji do
100°/0 w stosunku do stanu przedwojennego. Sytuacje te
pogarszat jeszcze fakt, ze rowniez i przemyst telekomu-
nikacyjny musiat dzwiga¢ sie niemal od podstaw, a na-
ktady inwestycyjne, przewidywane na telekomunikacje,
byty niewsp6tmiernie mate w stosunku do jej potrzeb.
Powazng trudno$¢ odbudowy telekomunikacji stanowit
i stanowi nadal brak dostatecznej ilosci personelu facho-
wego, ktdrego kadry zostaty katastrofalnie przerzedzone
w wyniku wojny.

Nowy, szesScioletni plan inwestycyjny nazywamy Pla-
nem Rozwoju i Przebudowy Gospodarczej, jednakze w
odniesieniu do telekomunikacji musimy stwierdzi¢, ze jej
odbudowa rozciggnie sie czesciowo na okres planu sze-
$cioletniego. Dlatego musimy postawi¢ wyrazne wytyczne
kierunku rozwojowego nasze] telekomunikacji i ustali¢
zadania, ktore nalezy wypetni¢ w tym okresie.

2. Zatozenia ogélne.

Rozpatrujac pilno$¢ zaspokajania potrzeb w dziedzinie
telekomunikacji, mozna jej zadania uszeregowa¢ w Spo-
s6b nastepujacy:

a) Zaspokojenie potrzeb jednostek gospo-

darczych w dziedzinie ‘tagcznos$ci odpo-
wiednio do tempa rozwoju gospodarczego
panstwa

W wyniku realizacji planu trzyletniego nastgpit rozwdj
przemystu oraz wzrost obrotéw tak w handlu wewnetrz-
nym, jak i w zagranicznym. W wyniku realizacji planu

szescioletniego rozw0j ten bedzie niepomiernie wyzszy,
a ponadto nastagpi powazne zmniejszenie dysproporcji
istniejagcej pomiedzy bardziej rozwinietymi zachodnimi,

a zacofanymi wschodnimi i $rodkowymi cze$ciami kraju.

Wynika stad konieczno$¢ znacznego rozgatezienia sieci
telefonicznej miedzymiastowej oraz rozbudowy istniejg-
cych i budowy nowych urzadzen stacyjnych i sieci-miej-
scowych. Wszedzie tam, gdzie powstaje nowy os$rodek
zycia gospodarczego, rausi by¢ przygotowana #gcznosc
telekomunikacyjna i dlatego szczeg6towe plany inwesty-
cji telekomunikacyjnych muszg by¢ oparte na regional-
nych planach rozwoju naszego zycia gospodarczego. Ak-
cja ta nie bedzie prowadzona pod katem widzenia docho-
dowosci zainstalowanych urzadzen, lecz bedzie miata
gtdwnie na wzgledzie zyski posrednie, ktore powstajg w
gospodarce ogollnopanstwowej dzieki istnieniu dobrych
srodkéw #acznosci. Nie znaczy to jednak, by czynnik ren-
townos$ci nie odgrywal witasciwej roli w zamierzeniach
inwestycyjnych w tej dziedzinie.

Nalezy stwierdzié¢, ze bez zapewnienia jednostkom go-
spodarczym nalezytej tgcznosci telekomunikacyjnej tempo
pracy w tych jednostkach bytoby hamowane, a w kon-
sekwencji powodowatoby opdznienie rozwoju gospodar-
czego naszego panstwa. Dlatego tez wielkos¢ naktadow
inwestycyjnych, przewidywanych na telekomunikacje,
powinna by¢ harmonijnie dostosowana do tego rozwoju,
a istniejace braki jak najszybciej wyrownywane.

b) Zaspokojenie potrzeb administracji, or-
ganow informacyjnych panstwa oraz jed-
nostek zycia spotecznego i kulturalnego

Jest to drugie zadanie— rownie wazne jak i pierwsze.

Administracja musi posiada¢ moznos$¢ jak najszybszego
porozumiewania si¢ na obszarze catego pahstwa. Szybka
taczno$¢ zapewnia jej nalezyta sprawno$¢ w terenie,
a jednocze$nie jest powaznym czynnikiem, zwalczajacym
skutecznie biurokracje.

Nowy plan inwestycyjny jest planem budowy funda-
mentéw socjalizmu w Polsce. Ta budowa fundamentéw
bedzie polegata z jednej strony na dalszej przemianie
naszego zycia gospodarczego w kierunku jego socjaliza-
cji, a z drugiej na powiekszeniu sit demokracji w Polsce
Ludowej. Proces ten bedzie odbywat sie miedzy innymi
przez rozwdéj zycia spotecznego, uswiadamianie szerokich
mas pracujacych oraz przez nalezyte informowanie ich
o wszelkich przejawach naszego zycia politycznego, gospo-
darczego i kulturalnego.
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W tych warunkach jest oczywiste wielkie znaczenie
telekomunikacji w .ogolnosci, a telefonu i dalekopisu w
szczegdlnosci.

e) Upowszechnienie telefonu na wsi*)

Zagadnienie telefonizacji wsi pojawito sie dopiero ostat-
nio. Nalezy pamietaé¢, ze instytucje telekomunikacyjne na
wsi bylty u nas z reguty deficytowe i dlatego wtasnie
dopiero w Polsce Ludowej telefonizacja wsi wchodzi na
realne tory.

Plan szescioletni ma przynie$¢ telefonizacje wszystkich
gmin oraz dalszych 10000 gromad, tak iz pod koniec no-
wego planu bedziemy posiadaé okoto 20 000 stelefonizo-
wanych gromad tj. potowe wszystkich istniejgcych w
Polsce.

W celu zapewnienia telefonu we witasciwej kolejnosci
gromadom, zaawansowanym gospodarczo i rozwijajgcym
spotdzielczos¢, akcja telefonizacji wsi bedzie nadal pro-
wadzona w S$cistej wspétpracy z czynnikami samorzado-
wymi i ze Zwigzkiem Samopomocy Chiopskiej.

W pierwszej fazie bedziemy uwazali, iz wie$ jest stele-
fcnizowana, jezeli posiada chocby jeden telefon. Ten co
najmniej jeden telefon na wsi nie powinien byg¢, instalo-
wany w sposob dowolny. Jezeli wie$ nie posiada placéwki
pocztowo-telekomunikacyjnej, to telefon powinien znaj-
dowac “ie przede wszystkim w spétdzielni produkcyjnej
lub stacji obstugi maszynowej, tj. w miejscach, gdzie jest
on najbardziej potrzebny i gdzie istnieje stata obstuga
aparatu.

Dla zrealizowania zatozonego wyzej tempa telefonizacji
wsi ze strony p. p. PPT i T bedg przedsiewziete naste-
pujace S$rodki: state powiekszanie sieci placdwek pocz-
towo-telekomunikacyjnych i wprowadzenie ulg taryfo-
wych, zwilaszcza w optatach wstepnych.

d) Zapewnienie telefonu abonentom, zwig-
zanym z zyciem gospodarczym i spo-
tecznym panstwa

W okresie .planu szeScioletniego nastagpi znaczny wzrost
dobrobytu materialnego, polepszenie warunkéw zycio-
wych oraz podniesienie kultury szerokich mas pracuja-
cych, co oczywiscie odpowiednio wptynie na zwiekszenie
popytu na telefon. Pamieta¢ jednak musimy, ze teleko-
munikacja w Polsce byta i jest nadal bardzo zacofana
pod wzgledem powszechnosci telefonu i zajmuje jedno
z ostatnich miejsc w Europie. Temat ten byt juz wielo-
krotnie poruszany, wystarczy jednak wspomnie¢, ze np.
pod wzgledem liczby aparatow telefonicznych, przypa-
dajacych na 100 mieszkancow, nasz wspotczynnik zaco-
fania wynosit w 1947 r. — 3,7mv stosunku do Czecho-
stowacji.

Zatozony na koniec planu sze$cioletniego przyrost liczby
aparatow telefonicznych o 64°/0, a przewidywany #acznie
z aparatami, ktore stanowi¢ beda witasnos¢ uzytkowni-
kow wiekszych central abonentowych, na 90%, wydaje
sie na tle powyzszego naswietlenia niewygérowany; obok
pokrycia potrzeb, wynikajagcych z zadan poprzednio wy-
mienionych, wystarczy on na zapewnienie tacznosci tele-
fonicznej tym osobom, dla ktérych tgczno$¢ ta posiada
istotne znaczenie wobec ich powigzania z zyciem gospo-
darczym, spotecznym i kulturalnym panstwa.

3. Planowanie ustug i inwestycji.

W niniejszym rozdziale bedzie oméwiony rozw6j ustug
i rozbudowa urzadzen telekomunikacyjnych. Zaspokoje-
nie potrzeb wyszczeg6lnionych w poprzednim rozdziale,
wymaga wydatnego zwiekszenia zdolnosci ,wyprodukowa-
nia" ustug telekomunikacyjnych oraz poprawy jakosci
i pewnosci dziatania urzadzen.

Rozpatrzmy, jak zagadnienia te wygladajg w poszcze-
golnych dziatach facznosci telekomunikacyjnej.

a) Telefoniczna tagcznos$é miedzymiastowa

Zadaniem naczelnym jest tu petna odbudowa istnieja-
cej sieci kablowej (posiadamy obecnie w Polsce okoto
8500 km linii kablowych), ktéra do konca br. bedzie
w zasadzie naprawiona i odbudowana. Jednakze na tych
liniach brak jest wielu stacji wzmacmakowych, zniszczo-
nych catkowicie przez okupanta. Odbudowa tych stacji

*) Por. referat inz; W. Mirkowskiego , Telefonizacja wsi w pla-
nie 6-letnim“ na str. 220 niniejszego zeszytu. (Przyp. red.)
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oraz budowa innych na nowych szlakach kablowych be-
dzie jednym z gtéwnych zadah p. p. PPT i T.

Ten wkiad inwestycyjny sowicie sie optaci, gdyz war-
tos¢ jego stanowic¢ bedzie zaledwie ok. 10% wartosci ist-
niejacych kabli dalekosieznych.

Poza uruchomieniem istniejacych kabli, Przedsiebior-
stwo wybuduje pewng ilos¢ kabli dalekosieznych na no-
wych trasach, ktére uzupetnig i poprawia powaznie naszg
taczno$¢ miedzymiastowa, przy czym potrzeby nowopo-
wstajagcych osrodkow gospodarczych bedag zaspokajane
w pierwszej kolejnosci. Istniejagca sie¢ kablowa zostanie
zamknieta pewnymi brakujagcymi ogniwami celem stwo-
rzenia dogodnych drdég taczy obejsciowych i zastepczych,
co powaznie podniesie stopien pewnosci nawigzywania

tacznosci.
Réwnolegle za$ — cho¢ w znacznie skromniejszym za-
kresie — bedg rozbudowane .takze kable okregowe, co

pozwoli na uruchomienie trzech dalszych sieci okrego-
wych i rozbudowe istniejgcych. Na koniec planu szescio-
letniego bedziemy posiadali, niestety, bardzo mato zauto-
matyzowanych sieci okregowych w Polsce.

Z zagadnieniem tym wigze Sie Sci$le sprawa zapewnienia
24-godzinnej obstugi telefonicznej w kraju. Wiekszos¢
naszych central telefonicznych, rozsianych na terenie
catego panstwa, stanowig mate i $rednie centrale reczne
miejscowej baterii. Wzgledy ekonomiczne nie pozwalajg
na utrzymanie w tych miejscowosciach statej obstugi
telefonicznej i w godzinach wieczornych oraz nocnych
tylko jeden .lub kilka aparatbw moze korzysta¢ nadal
z obstugi telefonicznej.

Stan ten moze by¢é poprawiony jedynie przez przepro-
wadzenie automatyzacji urzadzen stacyjnych oraz budowe
rozgatezionej sieci kabli okregowych. Zagadnienie to be-
dzie rozwigzane w planie szescioletnim tylko czesSciowo,
a przede wszystkim w odniesieniu do central recznych
Sredniej pojemnosci catkowicie dojrzatych do zautoma-

tyzowania z punktu widzenia technicznego, jak i eks-
ploatacyjnego.
Automatyzacja sieci wiejskich, wymagajaca sprzetu

specjalnych typéw, rozbudowy sieci kabli okregowych
i zwigzanych z tym powaznych naktaddéw pienieznych,
nie wchodzi w gre na szerszg skale i pierwsze kroki w tej
dziedzinie — poza instalacjami doswiadczalnymi — bedg
poczynione pod koniec planu sze$cioletniego.

Réwnolegle z odbudowg kablowej sieci .telefonicznej
rozbudowana bedzie napowietrzna sie¢ drutowa. Roz-
miary inwestycji bedg tutaj jednak znacznie skromniej-
sze. Nalezy wzigé pod uwage, ze wszystkie potrzebne w
chwili obecnej diuzsze potaczenia, tj.,, pomiedzy centra-
lami weztowymi lub zbiorczymi, zostaty juz wybudowane;
totez w okresie szeScioletnim rozbudowa sieci drutowej
dotyczy¢ bedzie gtownie polgczen pomiedzy centralami
zbiorczymi i koicowymi oraz koncowymi i miejscowymi.

Jesli w powazniejszych relacjach zajdzie potrzeba po-
wiekszenia liczby tgczy telefonicznych, wowczas projek-
tuje sie uruchomienie telefonii no$nej na istniejgcych tam
taczach napowietrznych. Instalacje te beda miaty raczej
charakter przejsciowy do czasu wybudowania w odnosnej
relacji kabla miedzymiastowego,

W chwili obecnej przypada w Polsce w ciggu doby
$rednio 18 rozmow miedzymiastowych na 1 zainstalowane
tacze. Jest to wysoka liczba i chcac powaznie skréci¢ czas
oczekiwania w godzinie najwiekszego ruchu, zmniejszymy
te liczbe pod koniec nowego planu do 13 rozméw na tgcze
w ciggu doby. Poniewaz liczba #aczy miedzymiastowych
wynosi okoto 17 000, otrzymamy 17000 X 300 X 13 =
67 milionéw rozméw miedzymiastowych rocznie.

Przy koncentracji ruchu = 15% otrzymamy w godzinie
najwiekszego ruchu ok. 2 rozméw na facze, co przy zato-
zeniu czasu trwania pofgczenia = 6 minut oznacza, iz
Srednie wykorzystanie wyniesie 20%.

W przypadku najniekorzystniejszym, tj. gdybysmy
mieli na sieci wytacznie wiazki jednotgczowe, odczytu-
jemy w krzywych Malina, ze przy wykorzystaniu = 20%
oraz w czasie trwania potgczenia = 6 minut czas oczeki-
wania na rozmowe miedzymiastowg, zatatwiang ruchem
przys$pieszonym, bedzie krotszy od 21 minut dla 99%
zgtoszen (p = 0,01).

Szacujac ostroznie oraz biorgc pod uwage rozmowy
tranzytowe, nalezy stwierdzié, ze w 1955 r. publiczna sie¢
i centrale miedzymiastowe bedg zdolne zatatwi¢ co naj-
mniej 67 milionow telefonicznych rozméw miedzymiasto-
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wych, .przy czym S$redni czas oczekiwania na rozmowe,
zamowiong w godzinie najwiekszego ruchu nie przekro-
czy 30 minut.

Oznacza to, ze w 1955 r. bedziemy zdolni wypracowaé
0 50% wiecej rozmow miedzymiastowych i zmniejszymy
jednoczesnie Sredni czas oczekiwania do, 21% w stosunku
do stanu z konca 1949 r.

Wiekszos$¢ kabli miedzymiastowych, zakupywanych w
okresie planu szescioletniego, stanowig normalne kable
dalekosiezne. Jednocze$nie jednak uruchomimy pierwsze
instalacje telefonii wielokrotnej, co pozwoli, miedzy in-
nymi, na znaczne obnizenie zuzycia miedzi. Pierwsze
cztery komplety telefonii 12-krotnej zakupimy za granica
d uruchomimy w latach 1951 i 1952, wykorzystujac depu-
pinizacje pewnych odcinkow zwyktych kabli w' izolacji
papierowej, wzglednie budujagc nowe kable typu miesza-
nego to jest o tgczach akustycznych i w systemie wielo-
krotnym.

W koncu planu szeScioletniego zamierza sie uruchomi¢
pierwszy doswiadczalny odcinek telefonii wielokrotnej
na kablu wspo6tosiowym.

Zasadniczo rozbudowa publicznej sieci telekomunika-
cyjnej w planie szescioletnim przeprowadzona bedzie
sprzetem krajowej produkcji.

Zakupy zagraniczne bedg ograniczane do sprzetu je-
szcze nieprodukowanego, lecz niezbednego w pierwszych
dwéch latach planu, oraz do urzadzen o charakterze do-
Swiadczalnym.

b) Telefoniczna +t3acznos$¢ w sieciach
miejscowych
W okresSlonych warunkach spotecznych i gospodar-

czych stosunek liczby rozméw miejscowych do miedzy-
miastowych, przeprowadzonych w ciggu poszczeg6lnych
lat, waha sie nieznacznie. W Polsce przedwojennej ten
stosunek wyrazat sie liczbg 20, a obecnie jest dwukrotnie
mniejszy i wynosi okoto 10. Dla ilustracji mozna podac,
ze w roku 1947 stosunek ten wynosit dla Wegier 24, Cze-
chostowacji 9, Francji 2,6, Wielkiej Brytanii wraz z pot-
nocng Irlandig 12.

Przyczyn powaznych zmian omawianego wspo6tczynnika
w Polsce w stosunku do okresu przedwojennego nalezy
szuka¢ w nastepujacych czynnikach:

a) przed wojng istniaty w Polsce powaznie zaniedbane
1 ubogie dzielnice wschodnie kraju, gdzie liczba przepro-
wadzanych rozmow, szczeg6lnie miedzymiastowych, byta
znikoma;

b) obecny rozwdéj przemystu i zmiana struktury gospo-
darczej panstwa spowodowaty i powodowaé beda znaczne
wzmozenie ruchu miedzymiastowego;

c) decentralizacja przemystu na obszarze panstwa;

d) w pewnych miejscowos$ciach stosuje sie z koniecz-
nosci ograniczenia w przytaczaniu abonentow mniej waz-
nych, tj. wtasnie tych, ktdrzy prowadza gtéwnie rozmowy
miejscowe.

Nalezy wiec obecnie liczy¢ sie z dwoma czynnikami,
wplywajgcymi na stosunek liczby rozmoéw miejscowych
do miedzymiastowych; a mianowicie z jednej strony
z dalszym powaznym rozwojem przengystu oraz jego de-
centralizacjg, a z drugiej ze wzrostem liczby tych abo-
nentow, ktérzy zainteresowani sg gtéwnie w przeprowa-
dzaniu rozmoéw miejscowych.

Pierwszy czynnik jest, oczywiscie, decydujacy, ale beda
rowniez robione wysitki w celu mozliwie szerokiego udo-
stepnienia telefonu przynajmniej tym wszystkim osobom,
ktore, jak powiedziano wyzej, sa szczegdlnie powigzane
z zyciem gospodarczym panfstwa. Dlatego tez spodziewa-
my sie raczej nieco silniejszego wzrostu rozmoéw miej-
scowych niz miedzymiastowych i przewidujemy zatatwie-
nie 750 milionéw rozméw miejscowych w Polsce w roku
1955.

Pod koniec planu 6-letniego na naszych sieciach praco-
waé bedzie ok. 440 000 aparatéw telefonicznych #acznie
z aparatami, ktére bedag stanowity wiasnos¢ uzytkowni-
koéw central abonentowych.

Z przytoczonych wielkosci wynika, ze $rednia dzienna
liczba rozméw, przeprowadzonych przez aparat telefo-
niczny w Polsce, wyniesie w 1955 roku:

750000 000 : 300 . 440000 = 5,7.

Obnizenie tego wskaznika $wiadczy o zwiekszeniu upo-
wszechnienia telefonu, ktory powinien przesta¢ by¢ ro-
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dzajem rozméwnicy obstugujacej duzg liczbe mieszkan-
cow. W Czechostowacji wskaznik ten wynosit w 1947 roku
3,8, a w Polsce przedwojennej wynosit i obecnie u nas
wynosi 6,5.

Liczby 57 rozmoéw na aparat telefoniczny i na dobe
oraz 1,7 aparatow na 100 mieszkancéw w Polsce w 1955,r.
nie sg, oczywiscie, zbyt pocieszajagce. Szczupte kredyty
inwestycyjne nie pozwalajag jednak na powazniejszg po-
prawe w kierunku upowszechnienia telefonu.

Wszystkie nowe aparaty telefoniczne w liczbie okoto
215000 sztuk bedg zakupione wytgcznie w Kkraju, przy
czym znacznie zwiekszymy zakup aparatow gtéwnych
z dodatkowymi oraz wprowadzimy na sie¢ pewng liczbe
aparatow wrzutowych, przystosowanych do zetonéw za-
miast monet obiegowych.

Wszystkie centrale miejscowe, zainstalowane w okresie
planu szescioletniego beda zapewnialy nalezyta szybkos$¢
I pewnos$¢ realizowania potaczen orgz pozwolg centralom
abonentowym na wyposazenie ich w prawidtowa liczbe
obwodéw potaczeniowych odpowiednio do pojemnosci
centrali abonentowej (przecietnie 1 obwdd na 7 nume-
row).

Przy tych zatozeniach przewiduje sie, ze w roku 1955
Sredni wspotczynnik zapetnienia central miejscowych w
Polsce wzro$nie do 70% wobec 62% w roku 1949. Trzeba
jednak stwierdzi¢, ze obecnie mamy szereg matych i $red-
nich central, ktorych wielko$¢ byta kiedy$ usprawiedli-
wiona, a obecnie pojemnos$¢ ich jest wygérowana. W okre-
sie planu szescioletniego bedzie odbywat sie proces zwiek-
szenia wspoétczynnika zapetnienia w tych centralach, co,
oczywiscie, podniesie réwniez wielko$¢ Sredniego wspot-
czynnika w catej Polsce.

Réwnolegle z rozbudowa telefonicznych central miej-
scowych postepowac bedzie rozbudowa sieci miejscowych.
W koncu nowego planu bedziemy posiadali o 83% wiecej
km taczy kablowych oraz o 133% wiecej km faczy dru-
towych. Tak wysoki stopieA wzrostu tgczy drutowych
ttumaczy sie powaznymi naktadami na telefonizacje wsi,
ktérej sie¢ posiada, oczywiscie, charakter sieci miej-
scowej.

Nalezy podkres$li¢, ze wszystkie inwestycje w tej dzie-
dzinie beda oparte wytgcznie na dostawach krajowych.

c) Centrale abonentowe

W planie szeScioletnim przewiduje sie powazny.wzrost
central abonenckich do liczby okoto 100000 numerdw.
Centrale te beda prawie w catosci wyprodukowane przez
przemyst krajowy.

d Telegrafia

Nalezy zauwazyé¢, ze w okresie planu sze$cioletniego

przewidywany jest znaczny rozw0j abonentowej sieci

telegraficznej, co zapewni Szybka tgcznos$é¢ dalekopisowa

takim instytucjom, jak prasa, centralne zarzady i duze
osrodki przemystowe.

Przewiduje sie, ze centrale te beda zainstalowane we
wszystkich naszych weztowych centralach miedzymiasto-
wych, a abonenci dalekopisowi bedamogli w sposéb auto-
matyczny wybra¢ dowolny dalekopis, przytgczony do jed-
nej z tych central i nawigza¢ tgcznos¢ telegraficzng. Zato-
zone inwestycje w dziedzinie telegrafii przewodowej po-
zwolg na przestanie w 1955 r. 0 93% wiecej telegramow
niz w roku biezagcym (w liczbie bezwzglednej). Jednoczes-
nie nastgpi powazne skrocenie czasu przebiegu telegramu,
a mianowicie do 150 minut, liczac od momentu nadania
przez nadawce do chwili doreczenia telegramu adresa-
towi, co stanowi 75% w stosunku do 1938 r. i 31% w sto-
sunku do 1949 r.

przewodowa

e) Radiokomunikaej a

Obok tacznosci przewodowej rozbudowana bedzie po-
waznie w okresie nowego planu réwniez i tgcznos$¢ na
drodze radiowej. Celem tej rozbudowy bedzie précz spro-
stania zadaniom, -wynikajacym z normalnego ruchu radio-
komunikacyjnego i daznosci do pozyskania tranzytu, za-
pewnienie mozliwos$ci przesytania wiadomos$ci prasowych

przynajmniej do najwazniejszych osrodkéw na kuli
ziemskiej.

Wiasciwe informowanie opinii publicznej poprzez
prase wielomilionowych rzesz Polakéw, rozrzuconych

niemal po wszystkich krajach $wiata, jak réwniez infor-
mowanie niezaleznej opinii olbrzymich mas $wiata pokoju
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0 osiaggnieciach Polski ludowej jest tu jednym z powaz-
nych celow realizacji planu szesScioletniego.

Analiza celow rozbudowy miedzynarodowej radioko-
munikacji w Polsce wykazuje, ze nalezy liczy¢ sie z ko-

niecznoscig utrzymania tgcznosci radiowej z okoto 30
panstwami, co wymagac¢ bedzie zapewnienia pracy na
126 falach.

Drugim waznym zadaniem radiokomunikacji w okresie
nowego planu bedzie zapewnienie bezposredniej tgczno-
§ci radiowej ladu z jednostkami wtiasnej i obcej floty
dalekomorskiej i przybrzeznej.

4 Postep techniczny.

- Przy planowaniu inwestycji musimy mie¢ na wzgledzie
nie tylko sam fakt zapewnienia panstwu dobrej #aczno-
Sci telekomunikacyjnej, -|lale réwnoczes$nie nalezy dbac
0 to, by taczno$¢ te otrzymaé przy uzyciu lepszych, nowo-
cze$niejszych oraz gospodarczo najwitasciwszych s$rodkéw
technicznych. W okresie realizacji planu szesScioletniego
ten postep techniczny zostanie osiggniety w telekomuni-
kacji przez urzeczywistnienie szeregu zamierzen, ktore
pokrétce wymienimy.
a) Kablowanie potagczen miedzymiasto-
wych

W koncu 1949 r. bedziemy posiadali okoto 327 000 km
czynnych obwod6éw miedzymiastowych, z czego okoto
198 000 km stanowi¢ bedg tgcza kablowe; oznacza to, iz
w 1949 r. procent skablowania telefonicznych tgczy mie-
dzymiastowych w Polsce wynosi okoto 60%; procent ten
wzro$nie do 77%> w 1955 r.

b) Wprowadzenie telefonii wielokrotnej
na liniach kablowych

Poczatkowo bedg to instalacje o mniejszej wielokrot-
nosci i pierwsze urzadzenia telefonii 12-krotnej; pod ko-
niec planu 6-letniego nastapi zwiekszenie liczby instalacji
telefonii 12-krotnej i budowa doswiadczalnego odcinka
kabla wspotosiowego.

c) Automatyzacja central telefonicznych
tacznie z kablowaniem sieci miejscowych

Stopien automatyzacji central miejscowych w Polsce
wynosi¢ bedzie w koAcu 1949 r. 65%. Stopien ten wzro$nie
w 1955 r. do ok. 73°0o.

Inaczej jednak przedstawia¢ sie bedzie sprawa ze stop-
niem skablowania sieci miejscowej. W roku 1949 odnos$ny
procent wynosi¢ bedzie 89, a pod koniec sze$cioletniego
planu spadnie do 87. Ten niewielki wprawdzie spadek
procentowy ttumaczy sie powaznymi inwestycjami, prze-
widzianymi na telefonizacje wsi, ktérej sie¢ ze wzgledu
na jej charakter musi by¢ zaliczona do typu sieci miej-
scowych i jest z reguty budowana przy pomocy linii na-
powietrznych drutowych. Koszty telefonizacji wsi, ktora
wiasciwie dopiero teraz wkroczy na powazne tory, wy-
niosg okoto 35% wydatkéw przewidzianych na sieci
miejscowe.

Ponadto przewiduje si¢ prébng automatyzacje pew-
nych miejscowosci wiejskich, a uzyskane doswiadczenie
pozwoli w dalszych etapach na szerokg automatyzacje
matych tacznic od 10 do 50 NN, z czym zwigzane jest za-
gadnienie 24-godzinnej obstugi telefonicznej.

central miedzymia-

d Unowocze$nienie
na najwazniej-

stowych zwprowadzeniem
szych kierunkach wybierania zdalnego

Nalezy podkresli¢, ze nowozakupywane stanowiska
miedzymiastowe bedg przystosowane do ruchu przys$pie-
szonego, jak réwniez do wykonywania potgczen przy za-
stosowaniu wzmacniakéw koncowych. W szczeg6lnosci
w Warszawie bedzie zainstalowana centrala miedzymia-
stowa wyposazona w automat miedzymiastowy oraz
poczte pneumatyczng i bedzie pierwszg w Polsce cen-
trala, umozliwiajagcg 4-drutowe przejscie.

Réwnocze$nie na kierunkach najbardziej zywotnych
bedzie zainstalowane wybieranie zdalne. Na tychze Kkie-
runkach telefonistka miedzymiastowa bedzie mogta w
spos6b automatyczny wybra¢ pozadanego abonenta, przy-
taczonego do centrali miejskiej, odlegtej, o kilkaset kilo-
metrow.

R. XXV, z. 7/8
e) Catkowite przejScie sieci telegraficz-
nej na dalekopisy i wprowadzenie w sze-
rokim zakresie instalacji telegrafii

wielokrotnej

Musimy stwierdzi¢, ze w dziedzinie telegrafii nastapi
dalszy powazny rozwo0j. Przed wojng w 1939 r. posiada-
lismy zaledwie 21 dalekopis6w na og6lng sume 1470 réz-
nych typéw aparatow telegraficznych, co oznacza, ze
dalekopisy stanowily wodwczas zaledwie [7*°/o og0élnej
liczby aparatow.

W okresie planu szescioletniego liczba dalekopisow
znacznie wzro$nie, rugujac z sieci publicznej wszystkie
inne typy aparatow telegraficznych i tworzac dos$¢ po-
wazng sie¢ abonencka, co bedzie znaczng poprawg w tej
dziedzinie w stosunku do stanu przedwojennego w Polsce.

Réwnoczesnie rozbudowana bedzie powaznie sie¢ taczy
telegraficznych.

f) Rozwo6j telegrafii abonentowej
na automatycznych +4tgcznicach
ficznych
Bedzie to, oczywiscie, powazniejsze usprawnienie dla
naszej gospodarki narodowej z punktu widzenia szyb-
kosci przesytania dyspozycji i informacji.

opartej
telegra-

g Podniesienie klasy nadajnikdéw i od-

biornikéw radiokomunikacyjnych

Pozwoli to na unikniecie przerw w tgcznos$ci oraz pod-
niesie stopien jakosci przekazywania; dzisiejszy stan ce-
chuje zbyt niska moc zespotéw nadawczych i nienowocze-
sno$¢ urzadzen radiokomunikacyjnych.

h) Wprowadzenie pierwszych radiowych
taczy przekaznikowych

Tego rodzaju tgcza na falach bardzo krotkich majg by¢
catkowicie réwnorzedne pod wzgledem pewnosci i jakosci
przesytanych sygnatéow ze zwyktymi tgczami kablowymi,
a z punktu widzenia gospodarczego sg w pewnych warun-
kach optacalne.

W Polsce nie byty one do tej pory ani stosowane, ani
tym bardziej produkowane. Dla celéw doswiadczalnych
zakupimy w latach 1951, 52, 53 kilka kompletéw tych
taczy za granica, a ponadto spodziewamy sie. ze w roku
1955 otrzymamy pierwszy komplet produkcji krajowej.

Wymienione tu zostaty gtéwne i typowe czynniki po-
stepu technicznego w telekomunikacji. Procz tego pla-
nowany jest szereg drobniejszych udogodnien i ulepszen,
jak np. wyposazenie sieci miejscowych w aparaty wrzu-
towe lub wprowadzenie pierwszych urzadzen kolektyw-
nych dla mniej ruchliwych abonentéw.

Postep ten jest mozliwy i bedzie osiagniety przy har-
monijnej wspotpracy eksploatacji z produkcjg oraz czyn-
nikiem naukowo-technicznym, tj. Panstwowym Instytu-
tem Telekomunikacyjnym.

5. Uwagi koncowe.

Plan szeScioletni publicznej sieci telekomunikacyjnej
bedzie realizowany przy jak najszerszej koordynacji z
przemystem oraz- innymi resortami, zainteresowanymi
bezposrednio w rozbudowie i eksploatacji urzadzen tele-
komunikacyjnych.

Celem jak najlepszego wykorzystania tgczy telekomu-
nikacyjnych, materiatow oraz sit fachowych, nalezy dazy¢
do utworzenia jednej wielkiej sieci miedzymiastowej
i dlatego nalezy zmierza¢ do scalenia szeregu oderwa-
nych sieci. Wyjatkiem od tej zasady moga byc¢ sie¢ PKP
oraz sie¢ energetyki na liniach wysokiego napiecia.

Same $rodki finansowo-techniczne nie wystarczg i mu-
si by¢ prowadzona rownolegle szeroka akcja szkole-
ni nowego personelu fachowego na wszystkich szcze-
blach i kierunkach wyksztatcenia telekomunikacyjnego.
Obok bowiem powaznego ubytku personelu wykwalifiko-
wanego, spowodowanego dziataniami wojennymi, istnie-
jace zacofanie techniczne W telekomunikacji wytworzyto
rowniez zacofanie w dziedzinie wyszkolenia kadr zawo-
dowych.

Z tego powodu trzeba stwierdzié, ze zadania, ktore
majg byé wypetnione, sg bardzo powazne zaréwno co do
ilosci, jak i zakresu. Do wykonania ich jest konieczny
zbiorowy i staty wysitek wszystkich pracownikéw tech-
nicznych i eksploatacyjnych oraz $ciste powigzanie pracy
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nalizacja pracy oraz powszechne ugruntowanie poczucia
wszystkich pracownikéw telekomunikacji, ze sg oni
wspotgospodarzami na powierzonej im cze$ci mienia na-
rodowego i budowniczymi silnej gospodarczo Polski.

czynnikow administracyjno-technicznych z wykonawczy-

mi przy nalezytym wspotudziale czynnika spotecznego.
Powazng dzwignia w dziatalnosci przy realizowaniu

planu szesScioletniego bedzie wspdtzawodnictwo i racjo-

VI
'Slefomzacja wsi w planie o-leimm

Tres¢. Plan Ministerstwa Poczt i Telegraféw przewiduje oprécz przytaczenia wszystkich gmin do publicznej sieci telefo-
nicznej takze zapewnienie #tacznosci dla okoto 10 tysiecy gromad. Wybér wiasciwego systemu telefonizacji, odpowiadajacego
wspdiczesnym wymaganiom i mozliwego do szybkiego zrealizowania w naszych warunkach. Jednoczesna modernizacja juz istniei-
jacych urzadzen telefonicznych na wsi. Zagadnienie jak najbardziej oszczednego budowania sieci telefonicznej. Ustalenie no-
wych zasad w dziedzinie pobierania optat za instalacje telefondw wiejskich.

INZ W. MIRKOWSKI

CcjibCKan TejiecjpooHan cbh3i>no 6-nemejfly nnaiiy. riJiaH MMHHCTepcTBa fioht W TejierpacfcoB npeaycMaTpMBaeT npncoeflHHeHMe k o6meii TejiecfcoHHofi ceru
KpoMe Bcex BOlJiocTeft eme 10 ThicflH cejieHMf6. Bbi6op Ha/uiejkKamefé cncTCMbi, oTBenaioineft coBpeMeHHbiM TpeSoBaHMHM w BO03MO0?KHOft k ocymecTBlieHMio b hbi-
h6 luhmx ycjioBHHx. OflHOBpeMeHHoe MOAepHM3npoBaHne ycTpowcTB yxce cymecTByK>mnx B flepeBHe. Bonpoc Hawoéojiee skohomhom: nocTpofiKH TejiecfcjOHHOIj
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Rural telephone service with the 6-year plan. The plans of the Ministry of Posts and Telegraphs provides, apart from linking of
all rural communities to the public telephone system, for making telephone service available to' some ten thousand minor rural
settlements. Selection of a proper telephone system to comply with modern requirements and offering prospects of rapid realisa-
tion under prevalent conditions. Simultaneous modernizing of rural telephone eauipment already in existence. Problem of most
economic construction of telephone lines. New principles of charge tariffs for rural telephone installations.

Developpement du reseau telephonigue rural dans le plan sexennal. Le plan du Ministere des Postes et Telegraphes prevoit. outre
la liaison de toutes les communes au reseau telephonigue public, 1letablissement de la liaison pour environ dix mille bourgs.
Choix du systeme telephonigue adeguat, repondant aux exigences modernes et susceptible detre realise rapidement dans nos con-
ditions. Modernisation parall6le des installations telephonigues rurales deiik existantes. Probleme d‘une construction du réseau tele-
honigue la plus economigue possible. fitablissement de nouveaux principes dans le domaine de la perception des taxes pour instat-

ation de telephones ruraux.

1. Stan obecny.

Na tle og6lnego niedostatku urzadzen telekomunika-
cyjnych w naszym kraju szczeg6lnie jaskrawo uwydatnia
sie brak telefonéw na wsi.

Przyczyn tego stanu rzeczy nie mozna ttumaczyé zni-
szczeniami ostatniej wojny, gdyz w Polsce przedwojennej
wie$ takze nie korzystata z telefonu. Raczej nalezy przy-
ja¢, ze jej ogdlny stan materialny nie pozwalat na finan-
sowanie kosztownych inwestycji technicznych, a Polska

Poczta, Telegraf i Telefon — majac obowiazek wpta-
cania znacznych sum do skarbu panstwa — unikata nie-
rentownych instalacji, do ktérych zaliczano telefony
na wsi.

Stad rozbudowa telefondw obejmowata przede wszyst-
kim miasta, dalej okolice podmiejskie, szczegdlnie o cha-
rakterze przemystowym lub uzdrowiskowym, siegajac co
najwyzej — i to pojedynczymi zwykle aparatami —
do agencji pocztowych, rzadziej do gmin wiejskich.

Z tych przyczyn stan naszej sieci po wojnie (przy koncu
roku 1947) byt wedtug opinii rzeczoznawcdw nastepujacy:
»,Polska sie¢ telekomunikacyjna jest rozbudowana w spo-
s6b ,,powierzchowny", to znaczy, ze nie siega ona do
mniejszych miejscowosci, w szczegdlnosci do wsi. Dotyczy
to zwitaszcza ziem centralnych Rzeczypospolitej. Z ogol-
nej liczby 30.06 gmin wiejskich okoto 570 gmin, a wiec
okoto 19% nie posiada w ogdle telefonu. Poniewaz ilo$¢
ludnos$ci wiejskiej w Polsce wynosi okoto 16,2 miliondw,
a wiec na jedng gmine przypada S$rednio 5400 mieszkan-
cow, wynika z tego, ze ponad 3 miliony obywateli wiej-
skich nie posiada telefonu w obrebie witasnej gminy.
Pozostate okoto 2440 gmin maja w wiekszosci wypadkéw
po jednym telefonie, a ilo$¢ gromad wiejskich posiadaja-
cych telefony jest znikomo mata.”

Przyjmujac, ze minimalne ustugi telefoniczne sg $wiad-
czone wtedy, gdy przynajmniej kazda gromada wiejska,
liczagca przecietnie okoto 400 oséb, posiada 1 telefon,
otrzymujemy, ze obecnie okoto 30000 gromad nie posiada
telefonu, wskutek czego ponad 12 milionéw obywateli,
a wiec okoto 50 procentow catej ludnosci kraju jest po-
zbawione w ogdle ustug telefonicznych.

Dla catosci obrazu naszego op6znienia w rozwoju tele-
fonéw nalezy jeszcze dodac¢, ze w gminach i gromadach,
ktore juz posiadajg telefony, jako$¢ ustug nie odpowiada
zwykle wspotczesnym wymaganiom, gdyz telefony wiej-
skie dziatajag najczesciej tylko w okreslonych godzinach
i tym samym nie jest zapewniona ciggto$¢ ustug podczas
catej doby.

Wynika to stad, ze potgczenia telefoniczne na terenach
wiejskich sg wykonywane u nas z reguty sposobem recz-
nym. Poniewaz gesto$¢ aparatow na tych terenach jest
mata, mate sa takze i sieci miejscowe oraz obstugujace
je tacznice reczne.

Z zestawienia ilosci telefonicznych sieci miejscowych,
czynnych na terenie catego kraju, wynika, ze okoto 80Vo
sieci nalezy do grupy I-szej, to znaczy, ze obstuguje nie
wiecej niz 20 abonentow.

Te mate tgcznice sg zainstalowane z reguty w urzedach
i agencjach pocztowo-telekomunikacyjnych, ktérych per-
sonel wykonywa potrzebne potaczenia tylko w godzinach
pracy urzedu.

Takie rozwigzanie byto od dawna przyjmowane dla
unikniecia znaczniejszych deficytow, gdyz, jak wynika
z doSwiadczen wielu krajow, wptywy z matych sieci pu-
blicznych przy obstudze recznej nie pokrywajg zwykle
kosztow ruchu wobec stosowanych na tym terenie taryf
znizkowych. Tym bardziej bytoby z punktu widzenia
finansowego ucigzliwe utrzymywanie w ruchu matych
tacznic recznych przez catlg dobe — pomimo ze technicznie
nie stwarza to zadnych trudno$ci — i tym samym dodat-
kowe optacanie personelu w godzinach, kiedy urzad lub
agencja sg nieczynne.

Stad w znacznej wiekszosci tych tgcznic potgczenia sg
wykonywane tylko w godzinach pracy miejscowego
urzedu — najczesciej od 8 do 15-ej — a wiec zaledwie
przez 7 godzin na dobe.

W pozostatych natomiast godzinach mniejsze osiedla
i gminy sa pozbawione wtitasciwie ustug telefonicznych,
poniewaz tylko nieliczne aparaty moga by¢ — na czas nie-
obecnosci obstugi w facznicy — potgczone na state, badz
bezposrednio ze soba, badz tez z najblizsza tgcznicg wyz-
szego rzedu, ktora posiada obstuge 24-godzinna.

Dotychczasowe wysitki Ministerstwa Poczt i Telegrafow,
aby usung¢ lub czeSciowo przynajmniej zmniejszy¢ te
braki, koncentrowaty sie gtownie na budowie linii do
gmin wiejskich. Celem tych wysitkéw byto udostepnienie
telefonu mieszkancom wsi przynajmniej w obrebie wta-
snej gminy.

W ramach skromnych — w stosunku do potrzeb — kre-
dytéw inwestycyjnych zainstalowano lub uruchomiono na
wsi w ubiegtych latach okoto 14400 aparatow, w wyniku
czego obecnie tylko 220 gmin wiejskich nie posiada jesz-
cze telefonu. W roku biezacym bedzie zainstalowanych
na wsi dalszych okoto 650 aparatéw, tak ze nie bedzie juz
ani jednej gminy bez telefonu.

Jednocze$nie zostata rozpoczeta pionierska praca zapew-
nienia #acznosci gromadom wiejskim. Dzieki inicjatywie
obyw. Ministra Poczt i Telegrafow i przy jego statym
poparciu przeprowadzona zostata w ubiegtym roku tele-
fonizacja pierwszej gminy w Polsce (gmina Bagkéw koto
Lowicza) oraz pierwszej gminy na Ziemiach Odzyskanych
(gmina Bogdaniec koto Gorzowa).

W wyniku inwestycji powojennych udziat gmin wiej-
skich posiadajgcych telefon wzrést z 81 na 930, liczba za$
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gromad wyposazonych w telefon przekroczyta juz cyfre
9000, co stanowi okoto 24% wszystkich gromad w Polsce.

Uruchomienie tych urzadzen nie tylko udowodnito, jak
bardzo telefon jest potrzebny gromadzie wiejskiej i jak
pozyteczne oddaje on ustugi, ale pozwolito takze na ze-
branie cennego materiatu doswiadczalnego — tak tech-
nicznego, jak i eksploatacyjnego — ktdéry utatwi zorgani-
zowanie dalszych prac w wiekszej skali.

2, Rola i znaczenie telefonu na wsi.

Wskutek braku telefonéw na wsi i ograniczonego czasu
ich dziatania mamy powazne straty w gospodarstwie na-
rodowym, jak np. nieekonomiczne wykorzystanie cennego
czasu ludzkiego, trudnos$ci w administrowaniu rozlegtymi
terenami wiejskimi oraz trudnos$ci w racjonalnym wyko-
rzystaniu nielicznych jeszcze maszyn rolniczych. Poza tym
wystepujg takze straty wywotane powodzig, pozarami
lasow i budynkoéw oraz straty ludzkie — wskutek nie-
szcze$liwych wypadkéw — ktorych niejednokrotnie moz-
na by unikngé, lub ktérych wielko$¢ mozna by. znacznie
zmniejszy¢, gdyby wie$ posiadata szybki srodek tgcznosci.

Telefon zainstalowany na wsi usprawni niewatpliwie
wymiane towaro6w pomiedzy wsig i miastem, usunie wiele
przestojow w taborze kolejowym przez usprawnienie za-
tadowania i wytadowania wagondéw, utatwi bardziej sku-
teczng ochrone cennego mienia, utatwi nalezyte zorgani-
zowanie stuzby zdrowia, utatwi prace organizacjom spo-
tecznym i kulturalnym, zblizy wie$ do miasta i tym sa-
mym wywrze wielki wptyw na stosunki gospodarcze
i spoteczne ludnosci wiejskiej. W wyniku wiec telefon
stanie sie jednym z waznych narzedzi w przebudowie
ustroju wsi. Szybka #aczno$¢ z catym krajem jest dla
gromady wiejskiej tak potrzebna, jak Swiatto elektryczne
I radioodbiornik.

Doktadne ustalenie w cyfrach korzysci, ktore osiagnie
cate spoteczenstwo przez wprowadzenie telefonu na wsi,
nie jest oczywiscie tatwe, nie ulega jednak watpliwosci, ze
beda one stanowity wielokrotng warto$¢ poczynionych w
tej dziedzinie inwestycji.

Te wszystkie korzysSci usprawiedliwiajg postawienie
zagadnienia telefonizacji wsi nie tylko na tym samym co
najmniej poziomie waznosci, co i telefonizacji miast,
ale takze na czotowym miejscu catosci zagadnien zwig-
zanych z przebudowa wsi, poniewaz bez uprzedniego
przygotowania szybkiej tgcznosci nie jest mozliwe zor-
ganizowanie w sposéb ekonomiczny zadnej dziedziny
zycia gospodarczego i kulturalnego wsi.

3. Ogélny program telefonizacji wsi i najblizsze zadania
wynikajace z planu szeScioletniego.

Aby zaspokoi¢ wazne i pilne potrzeby, nalezy przede
wszystkim zapewni¢ wsi minimalne ustugi telefoniczne,
instalujagc w kazdej gromadzie 1 telefon. W pierwszej
kolejnosci nalezy zapewni¢ telefon gromadom przodu-
jacym w pracy nad przebudowga wsi i organom pomocni-
czym, jak stacje traktorowe, spdidzielnie wiejskie itp.

Telefon ten powinien by¢ czynny catag dobe, a dostep
do niego — podobnie jak do rozmdwnicy publicznej —e
powinni mie¢ w zasadzie wszyscy mieszkancy gromady.
Dla zapewnienia prawidtowej realizacji tych zatozen ko-
nieczna jest $cista koordynacja prac Ministerstwa Poczt
i Telegraféw z organizacjami reprezentujagcymi dezyde-
raty i potrzeby wsi. Wynikiem tej koordynacji powinno
by¢ opracowanie przestrzennego planu telefonizacji wsi.

Dalsza koniecznoscia jest dazenie do wprowadzenia dla
wszystkich telefonéw juz czynnych ruchu 24-godzinnego.
Dopiero po wykonaniu tego programu bedzie uzasadniona

dalsza rozbudowa, obliczona na instalowanie telefonow
w poszczegblnych mieszkaniach — tak w miescie, jak
i na wsi.

Wykonanie programu bedzie wymaga¢ duzych nakta-
dow pracy, materiatbw, a wiec i pieniedzy. Trzeba bo-
wiem zainstalowa¢ dziesigtki tysiecy aparatow telefonicz-
nych w gromadach, trzeba wybudowac sie¢ przewodowg
o diugosci rzedu 100 tysiecy kilometréw na terenach
gmin, zainstalowa¢ okoto tysigca tacznic wiejskich, dalej
trzeba zmodernizowac¢ juz istniejgce urzgdzenia na wsi
dla wprowadzenia ruchu 24-godzinnego i wreszcie trzeba
rozbudowaé¢ juz istniejagcqg publiczng sie¢ telefoniczng
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dla usprawnienia potgczen pomiedzy wojewddztwem,

starostwami i gminami.

Wysitek ten jest jednak konieczny, gdyz chcemy utat-
wi¢ i przy$pieszy¢ podniesienie wsi na wyzszy poziom
gospodarczy i kulturalny. Musimy ciggle pamieta¢, ze
w dziedzinie telefonizacji wsi jesteSmy szczeg6lnie op6z-
nieni. Tak np. w sasiedniej Czechostowacji po wykona-
niu najblizszego planu 5-letniego nie bedzie juz ani jed-
nej gromady, ktora by nie rozporzadzata telefonem.

Praca o takich rozmiarach, ktorej koszty wyniosg 5 do 6
miliardow ztotych, musi by¢ oczywiscie roztozona na
szereg lat i realizowana etapami.

Z drugiej jednak strony inwestycje te majg tak duze
znaczenie dla cato$ci gospodarstwa narodowego, ze naj-
korzystniej bytoby przyja¢ mozliwie duze tempo prac,
na jakie tylko pozwalajag maksymalne mozliwosci wy-
konawcze. Sie¢ fgcznosci powinna utatwié¢ zorganizowa-
nie innych prac ha danym terenie i dlatego nalezy przy-
gotowac jg mozliwie najwcze$niej.

Czynnikiem hamujgcym szybkie tempo beda, oczywi-
$cie, nie tylko ograniczone mozliwosci wykonawcze w
dziedzinie telefonizacji wsi, ale takze mozliwosci mate-
riatowe i pieniezne. Jezeli nawet zatozy¢ te same przy-
rosty roczne telefonéw w okresie planu 6-letniego, co
osiggniete juz w poprzednim planie 3-letnim, to nie-
zbedne naktady materiatowe i pieniezne bedg obecnie
znacznie wieksze, poniewaz nie wchodzg juz w rachube
remonty zdewastowanych przez wojne linii, lecz czeka
nas budowa catkowicie nowej sieci. Chcemy jednak wy-
korzystaé dotychczasowe doswiadczenia i wykonac
w. okresie planu 6-letniego znacznie wiegcej.

Z obowigzujacych ,,Wytycznych do opracowania planu”,
jezeli uwzgledni¢ momenty powyzej wspomniane, wy-
nika szereg konkretnych zadan:

1) nalezy zapewnié¢ facznos$¢ telefoniczng dla dalszych
10 tysiecy gromad wiejskich,

2) nalezy rozbudowa¢ napowietrzng sie¢ miedzymia-
stowg na kierunkach nieskablowanych, ze szczegdélnym
uwzglednieniem potrzeb telefonizacji wsi,

3) nalezy usprawni¢ komunikacje telefoniczng pomiedzy
wojewddztwem, starostwami i gminami.

Plan 6-letni stanowi dopiero pierwszy etap w rozwig-
zaniu zagadnienia telefonizacji wsi, zagadnienia, ktére
w tym ujeciu i w,tej skali pojawito sie po raz pierwszy
dopiero w nowej Polsce Ludowej. Ale etap to bardzo
wazny, gdyz po wykonaniu planu 6-letniego nie bedzie
w Polsce ani jednej siedziby gminy bez telefonu, a liczba
gromad wiejskich wyposazonych w telefon wzros$nie do
okoto 20 tysiecy, przekraczajagc tym samym 50% wszyst-
kich gromad w Polsce (tabl. ).

Tablica I. Przewidywany rozwdj telefonizacji wsi
w okresie planu 6-letniego

Rok X 11-1947 V-1949 X1 -1955
Procentowa liczba gmin

posiadajacych telefon 81% 93% 100%
Procentowa liczba gro-
mad posiadajacych te-

lefon 18% 24% 50%

4. Jaki system telefonéw wiejskich jest dla Polski naj-
korzystniejszy?

Instalowane dotychczas na wsi urzgdzenia telefoniczne
sg prawie bez wyjatku urzadzeniami systemu recznego,
miejscowej baterii (MB). System ten, wyprobowany przez
wiele lat na calym $wiecie, stawia najmniejsze wymaga-
nia w stosunku do sieci przewodowej, tak ze moga by¢
stosowane zwykte linie napowietrzne o znacznej nawet
dtugosci i mniejszym nadzorze konserwacyjnym. llo$¢
obwod6w potgczeniowych pomiedzy tgcznicami moze byé
mniejsza, poniewaz w okresie duzego ruchu telefonistki
moga wykonywaé zamoéwienia z op6znieniem (ruch z ocze-
kiwaniem). Potrzebne w tym wypadku #acznice reczne
MB — najczesciej w postaci matych szafek ze sznurami
®- s3 bezkonkurencyjne pod wzgledem prostoty konstruk-
cji, co nie tylko utatwia ich produkcje i eksploatacje,
ale takze zwieksza pewno$¢é ruchu telefonicznego. Obok
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tych niewatpliwych i powaznych zalet, system MB reczny
posiada jednak liczne wady:

1) we wszystkich, nawet matych, tgcznicach wymaga
personelu do obstugi,

2) przy wprowadzeniu ruchu 24-godzinnego wymaga
obstugi przez catlg dobe, a wiec nawet w godzinach bar-
dzo stabego ruchu (dyzury nocne),

3) dla unikniecia ktopotliwego posrednictwa Kkilku
tacznic recznych — przy potgczeniach z innymi sieciami
miejscowymi — wymaga bezposrednich obwodéw pota-
czeniowych pomiedzy tgcznicami, co utrudnia zastoso-
wanie najbardziej ekonomicznego uktadu sieci (gwiaz-
dzistego),

4) wymaga kosztownych i ktopotliwych w eksploatacji
aparatow telefonicznych (manipulacje induktorem, wy-
miana zuzytych baterii miejscowych).

Te wady s3g przyczyng stopniowego ograniczania za-
kresu stosowania systemu recznego MB tylko do -tere-
néw z dtugimi, zle konserwowanymi liniami lub do urza-
dzen ruchomych (urzadzenia potowe) i wprowadzenia w

szerokim zakresie systemdéw czeSciowo Ilub catkowicie
zautomatyzowanych.
Bardziej nowoczesnym systemem telefonicznym jest

system MB potautomatyczny, ktérego cechg charaktery-
styczng jest scentralizowanie obstugi w wiekszych tacz-
nicach weztowych. tacznice te — najczesciej zwykle,
sznurowe MB — sg wyposazone w dodatkowe urzadze-
nia do wybierania, przy ktorych pomocy telefonistki na-
stawiajg z odlegtosci wybieraki (lub zespoty przekazni-
kowe) w mniejszych tacznicach, pracujacych bez obstugi.

W ten sposob, przy zachowaniu zalet systemu MB recz-
nego (mate wymagania w stosunku do sieci abonentowej,
mozliwo$¢é stosowania ruchu z oczekiwaniem), usunieto
najpowazniejsze jego wady. Mate facznice miejscowe, ktd-
rych liczba jest najwieksza, pracujg w tym systemie calg
dobe bez obstugi, wprowadzenie ruchu 24-godzinnego jest
znacznie ufatwione, poniewaz wymaga to personelu do
obstugi (przez catg dobe) tylko w nielicznych tgcznicach
weztowych, wreszcie sie¢ w zasiegu tgcznic weztowych
moze by¢ uksztattowana korzystniej. Jedynie z punktu
widzenia aparatow abonentowych sytuacja nie ulega
zmianie, poniewaz w tym systemie sg stosowane takie
same aparaty induktorowe MB, jak w poprzednim sy-
stemie MB recznym.

Ujemng cechg systemu MB po6tautomatycznego, w po-
rownaniu z poprzednim, sg bardziej skomplikowane
tacznice miejscowe (pdtautomatyczne), wieksze wymaga-
nia w stosunku do obwodéw potgczeniowych pomiedzy
tacznica weztowa i tgcznicami miejscowymi (sterowanie
z odlegtosci) oraz konieczno$¢ odpowiedniego przystoso-
wania tgcznic weztowych, jednak naktady z tym zwiazane
sg catkowicie usprawiedliwione osiggnietymi korzysciami.

Nastepnym z kolei pod wzgledem stopnia automaty-
zacji jest system centralnej baterii (CB) z petnoautoma-
tycznym ruchem miejscowym. W tym systemie potgcze-
nia miejscowe wykonywajag sami abonenci (przez wy-
bieranie numeru tarczg), natomiast potgczenia okregowe
sg wykonywane sposobem recznym przez telefonistki,
podobnie jak potaczenia miedzymiastowe.

Zalety: praca ciggta bez obstugi w tacznicach miejsco-
wych (ruch 24-godzinny), gwiazdzisty uktad sieci okre-
gowej, tanie i proste w uzyciu aparaty u abonentéw
(centralne zasilanie, automatyczne sygnaty przy zdjeciu
i potozeniu mikrotelefonu).

Wady: wieksze wymagania takze i co do linii abonen-
towych (linie kablowe lub niezbyt diugie napowietrzne,
dobrze konserwowane), bardziej skomplikowane #acznice
automatyczne (wiekszy koszt, konieczny bardziej wy-
szkolony personel do ich konserwaciji).

Czwartym wreszcie systemem, ktory moze mie¢ prak-
tyczne zastosowanie na naszym terenie, jest system CB
z petnoautomatycznym ruchem okregowym. W systemie
tym nie tylko potaczenia miejscowe, ale takze i okrego-
we, w promieniu 30—50 km, wykonywaja abonenci.
Oprocz zalet i wad, ktére zostaty juz wymienione przy
poprzednim systemie, system ten posiada jeszcze jedng
zalete, mianowicie nie wymaga takze obstugi w centra-
lach okregowych, natomiast wadg jego sa dos$¢ ztozone
urzadzenia do taryfikacji rozmdéw (wedtug strefy i czasu).
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Oprocz tych czterech podstawowych systemow stoso-
wane byty w rdéznych krajach takze i inne (jak np. sy-
stem CB reczny, system MB automatyczny, z wykorzy-
staniem do wybierania numeru impulséw indukcyjnych
wytwarzanych w aparacie lub pradu zmiennego wysy-
tanego z tgcznicy do aparatu na czas impulsowania), jed-
nak nie przyjety sie one jako rozwigzania ogo6lne dla wsi
i_dlahtego nie beda uwzglednione przy dalszych rozwaza-
niach.

Rrzy wyborze najkorzystniejszego systemu trzeba
przede wszystkim uwzgledni¢ potrzeby abonentow, dla
ktérych telefon ma by¢ wygodnym narzedziem do ich
pracy. Nie ulega watpliwosci, ze abonenci pragng miec
telefon czynny calg dobe, ze przywigzujg duze znaczenie
do tatwosci manipulacji i do szybkosci uzyskiwania po-
taczen oraz ze pragna byc¢ niezalezni od obstugi.

Z tego punktu widzenia system reczny MB jest naj-
mniej korzystny. Ruch 24-godzinny najczesciej nie jest
wprowadzony, aby nie powieksza¢ kosztow obstugi tacz-
nic, manipulacje induktorem sa dla abonentow ktopotli-
we, poza tym sa oni zalezni od obstugi przy wszystkich
potgczeniach. W systemie MB potautomatycznym jest
wprawdzie zapewniony ruch 24-godzinny, ale pozostate
wady istnieja w dalszym ciggu. Jedynie systemy CB
petnoautomatyczne moga zaspokoi¢ wszystkie wyzej
wspomniane potrzeby (tabl. I1).

Tablica Il. Zalety najbardziej rozpowszechnionych

systeméw telefonicznych

Pozadane wiasnosci system

L, telefonow wiejskich AO AM PA R
1. Ruch 24-godzinny z 4 z
2. tatwo$¢ manipulacji i szyb-

kos¢ uzyskiwania potagczen Z Z
3. Niezalezno$¢ od obstugi 4 z*)
4. Mate wymagania w stosun-

ku do sieci abonentowej z z
5 Mate wymagania w stosun-

ku do sieci potgczeniowej z
6. Ekonomiczny uktad sieci Z z Z
7. Prosta konstrukcja tacznic

miejscowych z
8. Prosta konstrukcja tacznic

weztowych z z z
9. Proste aparaty telefoniczne Z
10. tatwa taryfikacja rozmoéw z z V4
Objasnienia:

AO — system
AM — system
PA — system
R — system

CB z automatycznym ruchem okregowym
CB z automatycznym ruchem miejscowym
MB pétautomatyczny

MB reczny

Zarzad PPTT, dazac do jak najlepszego zaspokojenia
potrzeb abonentdw, nie moze przy tym pomija¢ ekono-
micznej strony zagadnienia — ktdra w urzadzeniach dla
uzytku codziennego jest decydujagca — majac na celu
zmniejszenie kosztéw naktadowych i kosztow ruchu,
a tym samym i optat za korzystanie z telefonu.

Systemy CB petnoautomatyczne sg, niestety, najmniej
korzystne pod wzgledem kosztow naktadowych tak z po-
wodu wiekszych wymagan tych systeméw w stosunku
do sieci, jak i wiekszego kosztu tgcznic automatycznych.
Poza tym liczba obwodéw potgczeniowych musi byé
wieksza, poniewaz ruch automatyczny jest z reguty ru-
chem szybkim. Nie mozemy przy tym okresli¢, w jakim
stopniu te zwiekszone koszty naktadowe bedg wyréwnane
mniejszymi kosztami ruchu, poniewaz nie posiadamy
jeszcze na wsi urzadzen pracujacych wedtug tych syste-
mow i tym samym nie dysponujemy odpowiednim mate-
riatem poréwnawczym.

System MB pdétautomatyczny jest szczegdlnie atrak-
cyjny przy modernizacji juz istniejagcych urzadzen, po-
niewaz umozliwia wprowadzenie ruchu 24-godzinnego
przy wykorzystaniu istniejgcej sieci abonentowej i apa-

. *) Przy potaczeniach miejscowych.
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ratobw. Ale wprowadzanie w szerszym zakresie nowych
urzadzen tego systemu — ktorych zywot bedzie trwat
dziesiatki lat, a ktore juz dzisiaj nie odpowiadatyby wspot-
czesnym potrzebom abonentéw m nie wydaje sie rzecza
celowg. Ostateczna opinia o jego wartosci w naszych wa-
runkach jest obecnie trudna do sformutowania, poniewaz
nie posiadamy na wsi urzadzen pracujacych wedtug tego
systemu.

1 Dlatego najpierw powinniSmy wprowadzi¢ na wie$
urzgdzenia petnoautomatyczne w skali doswiadczalnej,
aby zbada¢ ich przydatno$¢ techniczng dla naszych wa-
runkéw i ustali¢ ich zalety z punktu widzenia ekonomii.
Dopiero po wykonaniu tych prac, ktére potrwajg zapewne
kilka lat, bedzie aktualny wybdr najkorzystniejszego sy-
stemu, a tym samym bedzie mozliwa takze odpowiedz
na pytanie postawione w tytule.

Czy nie op6zni to jednak telefonizacji wsi w okresie
planu 6-letniego? Przyjmujac w pierwszych latach tego
okresu system MB reczny, mamy zaopatrzenie w potrzeb-
ny sprzet zapewnione. W wielu naszych mniejszych mia-
stach, wyposazonych juz w sie¢ odpowiednig dla systemu
automatycznego, pracujg jeszcze obecnie urzgdzenia te-
lefoniczne reczne MB, ktdre w okresie planu 6-letniego
zostang wymienione na automatyczne. Uzyskany ta dro-
ga sprzet moze by jeszcze przez szereg lat wykorzy-
stany na wsi. Poza tym sprzet tego systemu jest juz cat-
kowicie produkowany w kraju i moze by¢ dostarczony
w ilosciach odpowiadajacych potrzebom.

W Swietle tych uwag zarysowujg sie wyraznie glowaie
kierunki dziatania w dziedzinie telefonizacji wsi na
okres planu 6-letniego:

1) skoncentrujemy wysitki w tym okresie przede
wszystkim na rozbudowie wiejskiej sieci telefonicznej;

2) przeprowadzimy mozliwie szybko automatyzacje tych
miast, ktére posiadajg jeszcze sprzet systemu MB recz-
nego, gdyz w ten sposéb otrzymamy najmniejszym kosz-
tem aparaty i facznice potrzebne dla wsi;

3) wprowadzimy na wie$ urzadzenia doswiadczalne, sy-
stemu CB petnoautomatycznego oraz MB pétautomatycz-
nego, aby po wybraniu w mozliwie krotkim czasie naj-
korzystniejszych rozwigzan zmodernizowaé juz istnieja-
ce — jak i w miedzyczasie wybudowane s urzgdzenia.

W ten spos6b wie$ nie bedzie oczekiwata na telefony
do czasu ustalenia nowych, lepszych rozwiazan, wysitki
za$ w dziedzinie automatyzacji publicznej sieci telefo-
nicznej beda skoncentrowane w najblizszych latach na
odcinku miejskim, gdzie od dawna juz sa okreS$lone
ekonomiczne rozwigzania, sg zapewnione dostawy nowo-
czesnego sprzetu i tylko od wielkosci naktadéw inwesty-
cyjnym zalezy tempo automatyzacji.

5. W jaki spos6b zmniejszy¢ koszty telefonizacji wsi?

Z procentowego podziatu kosztow naktadowych na po-
szczegOlne czeSci urzadzenia wynika jasno, ze najwieksze
naktady sa potrzebne na siec telefoniczng. Tak np. w
pierwszej gminie, ktérej gromady zostaly wyposazone
w telefony, koszt sieci przy systemie recznym opejmowat
okoto 85u0 wszystkich kosztéw (obwody ahonentowe 6270,
obwody potaczeniowe pomiedzy tacznicami 23uo).

W okresie planu 6-letniego chcemy wybudowaé¢ sie¢
dla 10 tysiecy gromad. Poniewaz dla jednej gromady (na
jeden aparat; potrzeba przecietnie okoto 2 km linii stu-
powej i o km oowouu napowietrznego, oznacza to, ze mu-
simy wybudowaé¢ oKoto M tysiecy Kilometrow imu Shu-
powej i zawiesi¢ 50 tysiecy knometrow obwodu. Koszt
wybudowania 1 km linii stupowej wynosi obecnie okoio
bu tysiecy ziotycn, koszt zawieszenia 1 Km obwodu —
20 tysiecy ztotych, ogoiny wiec koszt samej tylko sieci
aoonentowej wyniesie OKolo 2 miliardéw zioiycn. i\a taK
duzg siec trzeba zuzyc przy tym okoto 6 tysiecy ton stan
(drut) i 80 tysiecy metréw sze$ciennych cennego drzewa
(siupy).

Stad wszelkie wysitki, majgce na celu zmniejszenie
kosztow telefonizacji wsi, powinny by¢ przede wszystkim
skierowane na siec telefoniczng, na jej mozliwie najlepsze
zaprojektowanie i jak najbamziej oszczedne wykonanie.

W jaki spos6b mozemy racjonalnie zaprojektowaé sie¢?
Sie¢ obwoddw abonentowych, prowadzonych od kaz-
dego aparatu do tgcznicy indywidualnie, jest najbardziej
kosztowng czescig catej sieci, a jednocze$nie najmniej

R. XXV, z. 7/8

wykorzystang. Dlatego powinnismy dazy¢ do skrécenia
tych obwodéw, lub wykorzystania ich jako obwoddéw
wspélnych, dla przytaczenia kilku aparatow do tgcznicy.

Skrocenie obwodéw abonentowych jest potgczone jed-
nak z konieczno$cig ograniczenia zasiegu sieci miejsco-
wych i tym samym wymaga powiekszenia liczby tgcznic.
Przy ruchu recznym jest to bardzo niepozadane, ponie-
waz prowadzi nie tylko do powiekszenia ilosci obstugi,
ale — co wazniejsze — wymaga wiekszej liczby bezpo-
Srednich  wigzek obwodéw potgczeniowych pomiedzy
tacznicami (aby unikna¢ zbyt dlugiego przygotowania
potaczen przy posrednictwie kilku tacznic recznych),
wskutek tego wigzki te sa zwykle mate i nie mogag by¢
nalezycie wykorzystane (uktad wieloboczny). Natomiast
przy ruchu automatycznym trudnos$ci tego rodzaju nie
majag praktycznego znaczenia — moze by¢ wiec zastoso-
wany uktad gwiazdzisty sieci ze znacznie mniejszg ilos-
cig wigzek obwoddw potgczeniowych — i dlatego decen-
tralizacja sieci moze by¢ dalej posunieta, do granicy,
przy ktérej suma malejagcych wskutek decentralizacji
kosztow sieci i wzrastajagcych kosztdw facznic jest naj-
mniejsza. Jest przy tym obojetne, czy w przysztosci wpro-
wadzimy ruch potautomatyczny takze i dla potaczen
okregowych, czy tez pozostawiajagc obstuge w #gcznicach
weztowych (okregowych) przyjmiemy ten rodzaj ruchu
tylko dla potgczen miejscowych — lub przyjmujemy ruch
potautomatyczny — zasadnicza konfiguracja sieci na po-
ziomie tgcznic weztowych nie ulegnie zmianie.

Dlatego, biorgc pod uwage omoéwione w poprzednim
rozdziale potrzeby abonentéw, ktoére wyznaczajg kieru-
nek rozwoju urzadzen telefonicznych, oraz korzysci wy-
nikajgce ze skrécenia obwodéw abonentowych, przyjmu-
jemy — jako zasadnicze zatozenie dla nowoprojektowa-
nych sieci wiejskich — ruch automatyczny. Przy tym
zatozeniu okreslimy najkorzystniejszy zasieg miejscowej
sieci oraz potrzebne w niej zmiany na okres przejsciowy,
kiedy beda pracowaty jeszcze tgcznice reczne.

Wykorzystanie obwodéw abonentowych do przytacze-
nia na jednym obwodzie kilku aparatow do tgcznicy jest
stosowane w wypadkach, gdy aparaty sa instalowane
u abonentéw ,mato mdwigcych'l poniewaz na wspdlnej
linii mozna prowadzi¢ jednocze$nie tylko jedng rozmowe.
Prawdopodobnie trudno bedzie zaliczy¢é do tej kategorii
aparaty w gromadach — instalowane jako rozmdwnice
publiczne dla uzytku wszystkich jej mieszkancow —
I dlatego zagadnienie to bedzie w najblizszych latach
raczej przedmiotem studiow.

Zmniejszenie ogolnej dtugosci sieci przez skrocenie ob-
wodow abonentowych — 2z jednoczesnym wprowadze-
niem lepiej wykorzystanych obwoddw potgczeniowych «—
zmniejszy takze koszty jej konserwacji, a wiec i ogolny
koszt ruchu.

Waznym zagadnieniem jest uzyskanie, oszczedno$ci ma-
teriatowych, poniewaz w ogélnych kosztach budowy linii
telefonicznych koszt materiatdw jest pozycjg najwieksza
(tabl. 111).

Tablica IlIl. Procentowy podziat kosztéw budowy
linii telefonicznych

Rodzaj budowy Materiaty Robocizna Transport

Ustawienie linii stupo-
wej (dtugosé stupdw

7 m) 53% 35% 12%
Zawieszenie obwodu

stalowego ($rednica

3 mm na hakach) 62% 35% 3%

W tym celu powinny by¢ opracowane nowe rozwigza-
nia konstrukcyjne linii i lepsze sposoby ich wykorzysta-
nia. Tak np. aby zmniejszy¢ zuzycie drzewa, powinny by¢
przeprowadzone préby uzycia kabli podziemnych o matej
liczbie przewoddéw. Linie telefoniczne nie wymagajg ani
duzych przekrojow zyt w kablach, ani izolacji na wyso-
kie napiecia (jak linie energetyczne), ani tez szerokiego
pasma przenoszenia (jak linie radiofoniczne) i dlatego
skablowanie ich moze okaza¢ sie tatwiejsze niz innych
linii napowietrznych bez znacznego powiekszenia o0gol-
nych kosztoéw. Znaczne oszczednosci na drzewie moze za-
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pewnie takze zastosowanie stupéw o mniejszej dtugosci,
uzupetnionych w razie potrzeby zelazobetonowymi ,,szczu-
déami*.

Bardzo korzystne z punktu widzenia materiatowego
bedzie, wspdlne wykorzystanie stupéw dla réznych sieci,
a nawet wspélne wykorzystanie przewodoéw. Dotychczas
tylko stupy energetyczne moga by¢ wykorzystane do pod-
wieszania przewodow radiofonicznych, natomiast umiesz-
czenie tych przewodow na stupach telefonicznych pro-
wadzi do powaznych zakiécen na obwodach telefonicz-
nych (przestuchy). Zaktécenia te mozna by prawdopo-
dobnie usuna przez zastosowanie kabla napowietrznego
dla jednej z linii (np. telefonicznej), powiekszy to jednak
koszty przewodéw. Pomimo tych trudno$ci nie mozna
rezygnowaé¢ z dalszych préb wykorzystania wspolnych
stupow, poniewaz tg droga mozna o0siggngé znaczne
oszczednosci.

Jeszcze lepsze rezultaty osiggniemy przez wspoélne wy-
korzystanie przewod6w ’przy pomocy pragdéw nosnych.
Tak np. przy pomocy jednej pary przewodow telefonicz-
nych «mozemy uzyskac¢ kilka taczy telefonicznych, stosu-
jac telefonie wielokrotng. Dalej mozemy wykorzysta¢ te
przewody do przesytania programow radiofonicznych na
wie$. Ten spos6b — przy uzyciu pragdow nosnych — moze
by¢ stosowany nie tylko na liniach napowietrznych, ale
takze i na kablowych, umozliwiajagc osiggniecie znacz-
nych oszczednosci na sieci radiofonicznej tak na wsi, jak
i w miescie (na sieciach skablowanych).

W wielu wypadkach mozna wykorzysta¢ przewody
energetyczne dla uzyskania potrzebnych obwodow tele-
fonicznych na wsi.

Duze znaczenie dla terenébw wiejskich moze mie¢ za-
stosowanie radiotelefonu. Wprawdzie ograniczona ilo$¢
fal nie pozwala na powszechne zastosowanie tego rodzaju
potaczen i tym samym na catkowite wyeliminowanie
sieci przewodowej, jednak urzadzenia radiotelefoniczne,
z reguty krotkofalowe, mogg w wielu wypadkach oddac
duze ustugi, zwlaszcza na terenach, gdzie budowa linii
przewodowych jest trudna i kosztowna (np. w gorach).
Szczeg6lne znaczenie beda miaty w przysztosci urzadze-
nia na bardzo krotkie fale (radiolinie) o wybitnych wias-
nosciach kierunkowych, poniewaz wiele urzadzen tego
typu moze pracowa¢ na wspoélnej fali bez wzajemnego
oddziatywania.

Niezaleznie od staran w kierunku jak najbardziej eko-
nomicznego uksztattowania wiejskiej sieci telefonicznej
i najlepszego jej wykorzystania, nalezy dazy¢ takze do
obnizenia kosztow wykonania tej sieci w terenie.

Duze oszczedno$ci osiggng¢é mozna przez koncentracje
robdt i nalezyta ich koordynacje. Tak np. budowa sieci
wiekszymi fragmentami, obejmujacymi catg gmine lub
caty powiat, pozwoli na uzyskanie wiekszych oszczed-
nosci niz budowa odosobnionych linii dla pojedynczych
gromad. Budowa na terenie wsi linii energetycznych,
radioionicznych i telefonicznych powinna byc naiezycie
skoordynowana i to nie tylko przez wsp6lne ustalenie
najkorzystniejszych tras, miejsc skrzyzowania i odpo-
wiednich zabezpieczen przed szkodliwym oddziatywa-
niem, ale takze pod wzgiedem kolejnoSci prac w terenie
tak, aby nie tylko nie byto ewentualnych przeszkod przy
jednoczesnym ich wykonaniu, ale przede wszystkim aby
umozliwi¢ wsi jak najwiekszy udziat w tych pracach bez
szkody dia terminowych prac rolnych.

Budowa napowietrznych linii telefonicznych dla wsi
jest wykonywana dotychczas przez pracowniKow panstwo-
wego przedsiebiorstwa PPTT przy wspétudziale wsi (ro-
bocizna niefachowa, transport). Wooec wzrastajgcych
zadan w dziedzinie rozbudowy publicznej sieci telefo-
nicznej, przy jednoczesnym oraKu dostatecznej liczby
fachowcdw, jest celowe przygotowanie organizacji mio-
dziezowych do budowy prostszych i bardziej szablono-
wych linii — jakimi niewatpliwie sa napowietrzne linie
na terenie wiejskim, przy jednoczesnym skoncentrowa-
niu wysitkbw m r na innacn bardziej Ztozonych (Ka-
biowycn i napowietrznych miedzymiastowych). iNa iej
drodze mozemy nie tyiko przyspieszy¢ teieiomzacje wsi,
ale — co wazniejsze — przygotowac¢ nowe kadry fachow-
cow, gdyz Organizacje mioctziezowe wykonywatyby nie
prace pomocnicze (ktére w dalszym ciggu moze wykonaé
wie$), lecz kompletne sieci telefoniczne w obrebie gminy

pod kierunkiem wt#asnych instruktorow. Aby te prace
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utatwi¢ oraz zapewni¢ wymagang jakos$¢ techniczng no-
wych linii, PPTT powinno zaopatrywac¢ te organizacje
w dokumentacje technicznag (projekty, przepisy i normy)
oraz przeprowadza¢ odbiory juz wykonanych sieci.

6. Konieczno$¢ zmiany dotychczasowego sposobu pobie-
rania optat za wybudowanie urzadzeri telefonicznych
na wsi.

Wedtug obowigzujacej taryfy telefonicznej PPTT po-
biera jednorazowe (wstepne) optaty za instalacje urza-
dzen telefonicznych i miesieczne abonamentowe za ich
uzytkowanie.

Przypus¢my, ze pewna gromada wiejska, potozona np.
w odlegtosci 5 km od najblizszej centrali miejscowej
i przekonana o korzysciach wynikajacych z posiadania
telefonu, pragnie zainstalowa¢ go na swoim terenie.
W wyjatkowym wypadku, gdy istnieje linia stupowa (lub
kablowa) w danym kierunku, optaty jednorazowe wy-
niosg 66 500 ztotych wedtug nastepujgcego obliczenia.

1) Za oddanie do uzytku abonenta obwodu telefonicz-
nego (zaktadamy sie¢ grupy |, zawierajagcg do 20 abonen-
t(')wl,( v;/obec tego | strefa wedtug taryfy na promien
15 km):

a) za odcinek obwodu w | strefie (dtugosc

15 km, poz. taryfy 46) 3000 zt
b) za odcinek obwodu w Il strefie (pozosta-

te 35 km, liczac po 1500 ztotych za 100 me-

trow, poz. 47) 52 500 zt
2) Za oddanie do uzytku aparatu telefoniczne-

go (poz. 48) 9000 zt
3) Za zainstalowanie aparatu telefonicznego

(poz. 56) 2 000 zt

Po wptaceniu tej sumy jednorazowo i 480 zitotych abo-
namentu miesiecznego (poz. 1 taryfy) mieszkancy groma-
dy moga korzysta¢ z telefonu.

Najczesciej jednak linii w danym kierunku nie ma
i wtedy za odcinek obwodu w Il strefie optaty beda li-
czone w wysokosci rzeczywistych kosztow wybudowania
nowej linii stupowej wraz z zawieszeniem obwodu (za
materiat, robocizne, transport i koszty og6lne w wyso-
kosci 50flo robocizny).

Jakkolwiek wie$ dostarczy transportu na miejsce bu-
dowy i niefachowej robocizny, co zmniejszy nieco koszty
rzeczywiste poniesione przez PPTT, jednak zmniejszone
optaty taryfowe wyniosg dla opisywanego wypadku po-
nad 200 tysiecy ztotych. Tak wysokie optaty dziataja
odstraszajagco na zwolennikéw telefonu i tym samym
opb6zniaja telefonizacje wsi.

Dlatego Ministerstwo Poczt i
zmiane obowigzujacej taryfy telefonicznej w kierunku
obnizenia optat instalacyjnych i lepszego dostosowania
ich do mozliwosci platniczych wsi. Wprawdzie optaty
wedtug nowej taryfy nie sg jeszcze ostatecznie ustalone
i zatwierdzone, jednak nie ulega juz watpliwosci, ze beda
one znacznie mniejsze, niz pobierane dotychczas catko-
wite koszty rzeczywiste budowy linii.

Bardzo racjonalnym rozwigzaniem zagadnienia taryf
wydaje sie ustalenie dla wszystkich gromad na terenie
calego panstwa — niezaleznie od potozenia gromady
w stosunku do juz istniejacej sieci telefonicznej — jed-
nolitej i niewygdrowanej optaty wstepnej za przytagczenie.

W dalszej przysztosci nalezatoby dazy¢ do stopniowego
obnizenia tej optaty — az do catkowitego jej wyelimi-
nowania — przez roztozenie rzeczywistych kosztéw bu-
dowy sieci na raty amortyzacyjne i uwzglednienie ich
w miesiecznych optatach abonamentowych. W ten spos6b
na optaty, a wiec zwykle i na kolejno$¢ instalowania
telefonébw w gromadach, nie miatoby wptywu przypad-

Telegraféow projektuje

kowe potozenie gromady na trasie istniejgcej linii lub
bliskie sasiedztwo istniejacej #acznicy. O kolejnosci za-
instalowania — przy jednakowych optatach — decydo-

wataby kolejnos$¢ potrzeb w skali ogomopanAstwowej oraz
kolejnos¢ wynikajgca z najbardziej ekonomicznej organi-
zacji rob6t w terenie, a wiec najbardziej stuszne kryteria
przy gospodarce planowej.

7. Whnioski.

1 Aby utatwié¢ przebudowe wsi na wyzszy poziom go-
spodarczy i kulturalny, utatwi¢ ochrone cennego mienia
narodowego oraz zblizy¢é wies do miasta, nalezy zapew-
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ni¢ kazdej gromadzie wiejskiej szybka tgcznosé z catym
krajem. Zgodnie ze stanem wspotczesnej techniki i do-
Swiadczeniem wielu krajow najbardziej korzystnym
i szybkim $rodkiem #acznosci dla wsi jest telefon.

2. Jako minimum ustug telefonicznych dla wsi, w okre-
sie przebudowy kraju, nalezy przyja¢ 1 telefon w kazdej
gromadzie wiejskiej.

3. Uznajac przewidziany w planie 6-letnim program
telefonizacji 10 tysiecy gromad wiejskich za realny w
obecnych warunkach gospodarczych i doceniajagc w petni
wysitek pafAstwa w przeprowadzeniu tego programu, na-
lezy wykorzysta¢ wszystkie mozliwe $rodki, by w miare
mozliwosci program powyzszy rozszerzyg¢.

4. Aby telefon madgt spetnia¢ swoje zadanie, powinien
by¢ czynny catg dobe, nalezy wiec dazy¢é do wprowa-
dzenia ruchu 24-godzinnego.

5. Bioragc pod uwage najlepsze zaspokojenie potrzeb
abonentow oraz korzysci ekonomiczne, wynikajace z de-
centralizacji sieci i z wyeliminowania obstugi #acznic,
nalezy oprze¢ telefonizacje wsi zasadniczo na systemie
automatycznym.

6. Nalezy przystapi¢ mozliwie najpredzej do wprowa-
dzenia na wie$ doswiadczalnych urzadzen automatycz-

R. XXV, z. 7/8

nych w celu zbadania ich zalet technicznych i eksploa-
tacyjnych.

7. Na okres przejsciowy — do czasu ustalenia systemu
automatyzacji, przystosowanego najlepiej do potrzeb pol-
skiej wsi, i zorganizowania dostaw potrzebnego sprzetu —
nalezy instalowa¢ na wsi urzgdzenia systemu recznego.

8. Aby zmniejszy¢ koszty telefonizacji wsi nalezy da-
zy¢ przede wszystkim do najbardziej ekonomicznego
uksztattowania i wykonania sieci telefonicznej oraz wy-
korzystania jej do radiofonizacji kraju. W miejscach
gospodarczo uzasadnionych nalezy stosowa¢ na wsi no-
woczesny radiotelefon.

9. Do technicznego wykonania telefonicznych sieci
wiejskich, w granicach opracowanych przez PPTT pla-
now telefonizacji, nalezy wykorzystaé organizacje wiej-
skie i miodziezowe (SP), uzyskujac w ten sposob nie tylko
przys$pieszenie tempa telefonizacji, ale takze wyszkolenie
nowych kadr fachowcéw.

10. Nalezy dazy¢ do ustalenia jednolitej optaty wstep-
nej za instalacje telefonéw wiejskich «mniezaleznej od
przypadkowego potozenia gromady w stosunku do ist-
niejacej sieci telefonicznej — oraz do stopniowego zmniej-
szania tej optaty az do catkowitego jej zniesienia.

SPRAWOZDANIE Z DZIALALNOSCI
STOWARZYSZENIA ELEKTRYKOW POLSKICH

ZA OKRES OD GRUDNIA 1947 ROKU DO KWIETNIA 1949 ROKU

1. Zarzad Gléwny

Prezes — Wtodzimierz Szumilin, | wiceprezes — Kazi-
mierz Straszewski, Il wiceprezes — Ludwik Taniewski,
Il wiceprezes — Stanistaw Ignatowicz, skarbnik «— Ta-

deusz Mickiewicz, cztonkowie: Tadeusz Czaplicki, Jan
Czarnowski, Stanistaw Ostrowski, Wiktor Przelaskowski,
Bolestaw Witwinski, Tadeusz Zarnecki.

Sekretarz generalny Stowarzyszenia — Jan Plgskowski.

W okresie sprawozdawczym Zarzad Gidwny odbyt 20
posiedzen. Poza sprawami dotyczacymi organizacji i dzia-
tania Stowarzyszenia i tymi, ktére sa poruszane w dal-
szych punktach sprawozdania, przedmiotem obrad Zarzga-
du Giownego byly nastepujace sprawy:

ostateczne zatwierdzenie regulaminow Sekcji
munikacyjnej i wszystkich 17 Oddziatow;

zorganizowanie XIV Walnego Zgromadzenia SEP w
Szczecinie;

prace przygotowawcze do Il Zjazdu Delegatow i XV
Walnego Zgromadzenia .SEP w Warszawie;

Teleko-

reaktywowanie Polskiego Komitetu Os$wietleniowego
(PKOsw.);
reaktywowanie Polskiego Komitetu Elektrotechnicz-
nego (PKE);

powotanie centralnego referatu odczytowego;

wspotdziatanie przy wznowieniu ,,Wiadomosci Elektro-
technicznych";

wprowadzenie do doptaty za
czasopisma.

W szczeg6lnosci zatatwienie regulaminéw sekcji i od-
dziatbw, normujace ostatecznie tak wazne a powiktane
dotad i hamujgce normalny tok pracy Stowarzyszenia
sprawy, jak przynalezno$¢ organizacyjna, sposéb wpta-
cania i podziat sktadek, wysytka czasopism telekomuni-
kacyjnych itp., zakonczyto okres ostatecznej organizacji
wszystkich elektrykéw w jednym stowarzyszeniu i przy-
czyni sie do dalszego rozwoju Stowarzyszenia.

Biuro Zarzadu Giownego skitada sie obecnie z 29 o0s6b,
w tym ftgcznie z sekretarzem generalnym 5 inzynieréw-
elektrykow.

Lokal biurowy sktada sie z 13 izb o powierzchni ok.
260 m2 i jest rozmieszczony w 3 roznych poziomach.
W lokalu tym mieSci sie rowniez administracja spotki
.Przeglad Elektrotechniczny” i redakcja ,Wiadomosci
Elektrotechnicznych". Szczupto$¢ lokalu i bardzo nieko-
rzystny rozktad sg powazng przeszkodg dla wiasciwego
toku prac. W koncu maja SEP otrzyma lokal 14-izbowy

sktadki cztonkowskiej

0 znacznie wigkszej powierzchni i korzystnym rozplano-
waniu w Domu Technika. Rozwigzanie sprawy lokalowej
pozwoli na rozwiniecie pracy i uruchomienie tych ro-
dzajow dziatalno$ci, ktére dotad z powodu braku moz-
nosci przyjmowania nowego personelu byty zawieszone.

Biblioteka Stowarzyszenia sktada si¢ z nastgpujacych
pozycji:

Ksigzki w jezykach polskim, angielskim, niemiec-
kim, rosyjskim, francuskim, czeskim — razem 590.

Normy amerykanskie (101), angielskie (218), argentyn-
skie (9), austriackie (19), belgijskie (29), czechostowackie
(81), dunskie (12), finskie (24), francuskie (281), holender-
skie (1), kanadyjskie (13), meksykanskie (1), miedzynaro-
dowe (2), niemieckie (216), nowozelandzkie (4), polskie
(738), radzieckie (137), szwajcarskie (61), szwedzkie (22),
wegierskie (1) — razem 1970.

Czasopisma amerykanskie (2), angielskie (5), cze-
chostowackie (2), francuskie (2), holenderskie (3), polskie
(35), radzieckie (23), rumunskie (1), szwajcarskie (2),
szwedzkie (3), witoskie (2) — razem 80.

2. Sekcja Telekomunikacyjna

Sprawozdanie niniejsze obejmuje okres od Walnego
Zebrania Sekcji w dn. 29. 2. 48 do Walnego Zebrania
w dn. 26. 2. 49 r.

Skiad zarzadu Sekcji: prezes Szacki, | wiceprezes Fi-
jatkowski, 11 wiceprezes' Szpigler, sekretarz Stefanski,
skarbnik Wiercinski, referent odczytowy Smigielski, re-
ferent wydawniczy Mozejko, referent od spraw czton-
kowskich Flisak, referent regulaminowy Dietrich.

W zwigzku z zatatwieniem spraw regulaminowych zo-
staty rdwniez ustalone zasady publikacji list kandydatow
1 cztonkéw Sekcji, komunikatéw, sprawozdan, projektéw
norm itp. w ,Przegladzie Elektrotechnicznym" i ,Prze-
gladzie Telekomunikacyjnym" oraz sprawa rozrachunku
wstecz z tytutu skiadek cztonkowskich.

W okresie sprawozdawczym wzrosta liczba cztonkdéw
0 136 i w dn. 26. 2. 49 wynosita 412.

Powstaja przewidziane regulaminem Sekcji Kota Tele-
komunikacyjne przy oddzialach. Zostaty juz zorganizo-
wane w Dzierzonowie, Gdansku, Katowicach i Szczecinie,
dalsze sg w trakcie organizacji. W toku zalatwiania jest
sprawa zatwierdzania przez Zarzad Sekcji regulaminow
dla poszczegdlnych kot

Zgodnie z intencja Walnego Zebrania Sekcji, majaca
na celu propagande potrzeb telekomunikacji, zostat wy-
drukowany i rozpowszechniony ws$réd zainteresowanych
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0s6b i instytucji referat prof. W. Nowickiego , Telekomu-
nikacja i jej znaczenie dla zycia kulturalnego i gospo-
darczego kraju*.

Uchwalone przez Walne Zebranie Sekcji tezy zostaty
wydrukowane w Przegladzie Telekomunikacyjnym oraz
rozestane w formie pism do zainteresowanych instytucji.

W mys$l zalecen Walnego Zebrania w sprawie zapro-
szenia szeregu radzieckich fachowcdédw telekomunikacji
do wygtoszenia na terenie Sekcji odczytow o postepach
telekomunikacji w Zwiazku Radizeckich Zarzad Sekcji
zwrocit sie do Towarzystwa Przyjazni Polsko-Radzieckiej
z proshg o wspétudziat w zatatwieniu tej sprawy. Za po-
Srednictwem NOT otrzymano odpowiedz, ze Towarzy-
stwo Przyjazni poczynito odpowiednie kroki u witadz i od-
powiednich instytucji radzieckich.

W okresie sprawozdawczym Sekcja zorganizowata 5 od-
czytow.

Nadal byto utrzymane wydawanie trzech czasopism
telekomunikacyjnych: Kwartalnika Telekomunikacyj-
nego, Przegladu Telekomunikacyjnego i Wiadomosci Tele-
komunikacyjnych. Zostaty zmniejszone opéznienia w wy-
dawaniu czasopism, zwitaszcza dotyczy to Przegladu Tele-
komunikacyjnego, ktérego zeszyt marcowy wyszedt juz
we wiasciwym terminie. W Wiadomosciach Telekomuni-
kacyjnych bedzie wprowadzony staty dziat ,Skrzynka po-
mystow", przeznaczony do ogtaszania drobnych wyna-
lazkow.

W drodze wymiany czasopism biblioteka Sekcji otrzy-
muje 20 miesiecznikdw krajowych i 9 zagranicznych.

Biuro sekretariatu Sekcji oraz redakcja i administra-
cja czasopism korzystajg z gosciny w gmachu Urzedu
Telekomunikacyjnego. W zwigzku z przeniesieniem w
najblizszym czasie biur Zarzadu Gtéwnego SEP do obszer-
niejszego lokalu w Domu Technika przewidziane jest
rowniez przeniesienie tam biur Sekcji, co pozwoli na lep-
sze wykorzystanie biblioteki, tatwiejszy kontakt z kole-
gami oraz Scislejsza wspoOtprace z sekretariatem general-
nym SEP.

3. Oddziaty
Zwyczajni i wspdtdziatajacy cztonkowie SEP sg zorga-
nizowani w 17 oddziatach o nastepujgcym stanie czton-
kowstwa (kwiecien 1949 r.):

Elektro- Tele-
* ' energetycy komunikanci Razem

1. Biatostocki 17 29 46
2. Dzierzoniowski 12 26 38
3. Gdanski 103 27 130
4. Jeleniogorski 66 2 68
5. Krakowski 138 2 140
6. Lubelski 48 4 52
7. Lédzki 92 12 104
8. Mazowiecki 60 5 65
9. Mazurski 49 1 50
10. Opolski 57 3 60
11. Pomorski 71 1 72
12. Poznanski 63 12 75
13. Radomsko-Kielecki 38 19 57
14. Szczecinski 50 14 64
15. Warszawski 356 267 623
16. Wroctawski 76 2 78
17. Zagtebia Weglowego 252 66 318

1548 492 2040

Cztonkowie czasowo nie

ujeci w ewidencji oddzia-

tow (w stanie przeniesie-

nia z oddziatu do oddziatu,

dtuzsze wyjazdy za gra-
nice) 117
Ogotem cztonkdéw 2157

Stan cztonkowstwa w poréwnaniu ze stanem 1411 czton-
kéw w grudniu 1947 r. oraz ze stanem 1414 na 2 czerwca
1939 wzrést o ok. 50%.

Sprawozdania z dziatalnosci oddziatdéw bedg ogtoszone,
zgodnie ze statutem, w Przegladzie Elektrotechnicznym®).
Na tym miejscu nalezy przeprowadzi¢ og6lng analize prac
w oddziatach.

*) Ob. str. 234 niniejszego zeszytu (Przyp. red.)
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Zycie stowarzyszeniowe w oddziatach pod wzgledem
intensywnosci i rodzaju prac uktada sie réznorodnie, za-
leznie od liczby cztonkow, aktywnosci witadz oddziatu,
intensywnos$ci zycia gospodarczego i kulturalnego na te-
renie oddziatu, od posiadania wtasnego lokalu, wzglednie
istnienia lokalu oddziatu NOT itp.

Stan cztonkowstwa, jak wida¢ z podanych wyzej liczb,
powaznie wzrést w niektérych oddziatach, jak np. w ra-
domsko-kieleckim przyrost wynosi przeszto 100% (z 27 na
57), a w biatostockim nawet 300°/0 (z 15 na 46). Na skutek
uregulowania spraw Sekcji Telekomunikacyjnej powstaty
juz przy kilku oddziatach Kota Telekomunikacyjne, w
toku jest organizowanie k&t przy dalszych oddziatach.
Zatatwienie spraw Sekcji Telekomunikacyjnej, a przede
wszystkim demokratyzacja statutu sg tymi przyczynami,
ktére powodujg wzrost liczby cztonkéw SEP. Zainicjo-
wany przez NOT miesigc propagandowo-werbunkowy
powinien przyczynié¢ sie do dalszego wzrostu liczby czton-
kéw. Sprawozdan z tej akcji wiekszos¢ oddziatow jeszcze
nie nadestata.

Zebran zarzadéw oddziatbw odbywato sie przecietnie
po 6—7 w ciggu roku. Oddziat Warszawski miat zebran 17,
Poznanski 14, Zagtebia Weglowego i £6dzki po 11, Wro-
ctawski 10, Lubelski i Szczecinski po .9. Na zebraniach
zarzadu Oddziatu Zagtebia Weglowego nie byto ani jed-
nej nieusprawiedliwionej nieobecnosci.

Odczytow we wszystkich oddziatach odbyto sie 82, prze-
cietnie po 4 do 6: w Oddziale Warszawskim 20, Dzierzo-
niowskim 11, Wroctawskim i PoznaAskim po 7, w Lubel-
skim, Szczecinskim i Zagtebia Weglowego po 6. Na dwoéch
odczytach popularno-naukowych Oddziatu Dzierzoniow-
skiego, przeznaczonych dla szerszego ogoétu, liczba stu-
chaczy wynosita ok. 250 oséb,

W akcji odczytowej trudno$ci nastrecza zdobycie pre-
legentdbw przy wyraznie wystepujacej matej frekwencji
na odczytach, co zniecheca organizatorow i prelegentow.
Kilka oddziatdéw sygnalizuje celowo$¢ wyboru nieskom-
plikowanej i dotyczacej pojedynczych zagadnien tematyki
odczytow. Odczyty sg dostepne dla wszystkich. Z zasady
sg zawiadamiane kota studentéw-elektrykdw miejscowej
uczelni. Procz akcji czysto odczytowej niektore oddziaty
organizowaty zebrania dyskusyjne nad przesytanymi do
oddziatow wzglednie publikowanymi projektami norm
elektrotechnicznych. Oddziat Lubelski ustalit schemat
zebrania dyskusyjno-odczytowego, ktéry zastuguje na po-
danie go tutaj: 1) zagajenie, 2) komunikaty zarzadu od-
dziatu 1 komisji przepisowej, 3) dyskusja nad projektami
przepiséw, 4) odczyt i dyskusja, 5) wolne wnioski.

Oddziat Warszawski zorganizowat kurs z dziedziny tele-
komunikacji dla inzynieréw i technikow.® Przecigtny
udziat wynosit ok. 40 osob.

Akcja wycieczkowa nie rozwijata sie intensywnie; tylko
7 oddziatéw zorganizowato po 2—3 wycieczki, Oddziat Za-
gtebia Weglowego — 5 wycieczek. Niektére oddziaty po-
wotywaty komisje lub referentow do takich spraw jak
propaganda, biblioteka, studiowanie i opiniowanie pro-
jektéw norm. Niektére oddziaty korzystaty z ustug prasy
lokalnej do rozpowszechniania wiadomosci o swoich ze-
braniach, w szczeg6lnosci odczytowych. Tylko 2 oddziaty
urzadzity imprezy towarzyskie: Krakowski 1 i Lubelski 2.

Oddziaty Krakowski i Pomorski zorganizowaty sieci
delegatow oddziatu w instytucjach skupiajacych wieksza
liczbe cztonkéw celem informowania ich o zyciu Stowa-
rzyszenia, inkasowania sktadek itp.

Oddziat Lubelski posiada swego delegata w radzie opie-
kunczej Lubelskiej Szkoty Przemystowej. Oddziat Szcze-
cinski, celem doktadnego ustalenia adreséw, przynalez-
nosci do Sekcji Telekomunikacyjnej, odbioru czasopism
elektroenergetycznych lub telekomunikacyjnych itp.,. roz-
pisat wsréd cztonkéw ankiete.

Oddziat Zagtebia Weglowego ufundowat stypendium
w wysokosci 8000 zt miesigcznie dla studenta 4-go roku
Politechniki Slaskiej.

Cztery oddzialy (Krakowski, Lubelski, Radomsko-Kie-
lecki i Warszawski) uchwality doptate do sktadki czton-
kowskiej w wysokosci 50 zt miesiecznie z przeznaczeniem
jej przede wszystkim na biblioteke.

W okresie sprawozdawczym, w zwigzku z akcjg organi-
zowania oddziatbw NOT, nawigzuje sie Scislejsza wspot-
praca z lokalnymi oddziatami NOT; niektore oddziaty
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SEP korzystaja z lokalbw NOT-owskich, inne dostaja
wtasne pomieszczenie w lokalu oddziatu NOT. Wielu ko-
legow bierze czynny udziat w miejscowych wiadzach od-
dziatbw NOT.

Pomimo obowigzku statutowego i szeregu przypomnien
oddziaty: Opolski, Mazowiecki I Mazurski nie nadestaty
do dnia 22 kwietnia sprawozdan ze swej dziatalnosci.

Dos$¢ znaczna liczba oddziatow stale zalega ze sprawo-
zdawczoscig finansowa, z wptatami oraz podawaniem da-
nych o ruchu cztonkéw, tj. przyrostem, zmniejszeniem,
zmiang adres6w cztonkow itp.

Nalezy stwierdzi¢, ze w okresie sprawozdawczym tgcz-
no$¢ pomiedzy Zarzadem Gitownym i oddziatami nie byta
postawiona na nalezytym poziomie. Wydaje sie, ze, mie-
dzy innymi, pozyteczne bytoby odwiedzanie periodyczne
oddziatow przez Sekretarza Generalnego celem wygta-
szania odczytow o pracach Stowarzyszenia, udzielania wy-
jasnien na wszelkie zapytania i watpliwosci oraz zatat-
wiania na miejscu réznych spraw biezacych.

Dla wzmocnienia tgcznosci z oddziatami Zarzad Gtowny
powzigt ostatnio uchwate zawiadamiania zarzadow
wszystkich oddziatow o terminach zebran Zarzadu Gtow-
nego, by na tych zebraniach mogli by¢ obecni ci koledzy
z zarzadow oddziatéw prowincjonalnych, ktorzy z. racji
swych zaje¢ zawodowych mogg by¢ w tym czasie w War-
szawie.

4. Centralna Komisja S’rowni)ctwa Elektrotechnicznego
KSE

.CKSE pracowata w roku sprawozdawczym w tych sa-
mych ramach organizacyjnych, ktore wytworzyty sie
w okresie poprzednim, w nastepujacym sktadzie (gru-
dzien 1948): przewodniczacy —e Drewnowski, zastepca
przewodniczacego — Czaplicki, sekretarz «—— Mazur, czton-
kowie stali: Domanus, Fudakowski, Jabtonski, Jasinski,
Kilinski, Michelis, Nowicki, Podoski, Zydanowicz, czton-
kowie korespondenci: Arlitewicz, Mech.

Sktad komisji elektroenergetycznej: przewodniczacy —
Michelis, sekretarz — Skoczynski, cztonkowie: Czaplicki,
Domanus, Drewnowski, Oleszynski, Podoski, Schwartz,
Tyszko, Zydanowicz.

Sktad komisji telekomunikacyjnej: przewodniczacy —
Jasinski, sekretarz — Skarbifnski, cztonkowie: Fijatkow-
ski, Judycki, Konarski, Kosacki, Mirkowski, Nowicki.

'Pod wzgledem organizacyjnym dziatalnos¢ CKSE opie-
rata sie na postanowieniach statutu SEP oraz na zasadach
uchwalonych przez CKSE. Zasady te zostaty ujete w po-
staci regulaminu, ktérego projekt znajduje sie w stanie
koncowego omawiania.

Posiedzenia CKSE i komisji odbywaty sie na ogét w od-
stepach dwutygodniowych.

Liczba posiedzen w 1948 r. wyniosta:

CKSE 19 posiedzen
komisja elektroenergetyczna 20 >
komisja telekomunikacyjna 17

plenum CKSE 1 »

razem 57 posiedzen
Zgodnie z programem gtownym zadaniem CKSE byto
opracowywanie materiatbw do wydania ,,Polskiego Stow-
nika Elektrycznego", obejmujacego cato$¢ elektrotechniki.
Stownictwo elektrotechniczne podzielono na nastepujace
dziaty:
I. Elektrotechnika ogblna:
1. Pojecia podstawowe (ref. K. Drewnowski)
2. Miernictwo elektryczne (ref. K. Drewnowski)
1. Elektroenergetyka:
1 Pojecia og6lne elektroenergetyki (ref. K. Drew-
nowski)
2. Technika wysokich napie¢ (ref. K. Drewnowski)
3. Wytwarzanie i przesyt energii elektrycznej (ref.
T. Czaplicki)
4. Maszyny elektryczne (ref. B. Dubicki)
5. Sprzet elektryczny (ref. J. Zydanowicz i W. Pa-
wiowski)
6. OSwietlenie elektryczne (ref. T. Oleszynski)
7. Elektrotermia (ref. T. Schwartz)
8. Kolejnictwo elektryczne (ref. K. Mech i W. Ty-
szko)
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9. Naped elektryczny (ref. R. Podoski i J. Lando)
10. Elektrochemia (Komisja XVII SEP)

I11. Telekomunikacja:
1. Pojecia og6lne telekomunikacji (ref. W. Nowicki)
2. Technika przenoszenia przewodowego (ref. J. Ko-
sacki)
Radiokomunikacja (ref. S. Jasinski)
Telefonia (ref. W. Mirkowski)
Telegrafia i fototelegrafia (ref. W. Fijatkowski)
Sygnalizacja i telemechanika (ref. S. Judycki)
IV. Rézne zastosowania elektrotechniki:
1 Radiologia (ref. J. Domanus)
2. Elektrobiologia (ref. E. Matuszek)

,Polski Stownik Elektryczny" ma zawieraé pojecia
polskie z odpowiednikami w 5 jezykach obcych (rosyj-
skimi, angielskim, francuskim, niemieckim, czeskim) i de-
finicjami. Na podstawie opracowanych dotychczas mate-
riatbw mozna przewidywaé, ze liczba poje¢ ,Stownika"
bedzie sie zawierata w granicach od 10 do 11 tysiecy.

Z uwagi na obszerno$¢ ,Stownika" i na pilne potrzeby
w dziedzinie stownictwa elektrycznego, zgtaszane przez
rézne instytucje, postanowiono rozdzieli¢ prace stownicze
na dwa etapy:

1) w jak najkrotszym czasie przygotowaé¢ do wydania
»Stownictwo Elektrotechniczne Polskie”, w zakresie elek-
trotechniki ogdlnej i elektroenergetyki, zawierajace po-
jecia polskie z odpowiednikami w 3 jezykach obcych (an-
gielskim, francuskim, niemieckim);

2) w nastepnej kolejnosci przygotowa¢ wydanie catosci
»,Polskiego Stownika Elektrycznego” (pojecia polskie,
5 odpowiednikéw obcych i definicje).

W okresie sprawozdawczym CKSE prowadzita prace
przygotowawcze do wydania ,Stownictwa". Opracowano
projekty stownictwa wszystkich dziatdw elektrotechniki
0ogolnej i elektroenergetyki, obejmujace nastepujace licz-
by P°je¢ (w zaokragleniu):

ov s w

Pojecia podStaWOWE ..cccoeeeeeiceeiicceresee e 600pojec
Miernictwo elektryczne 600 ,,
Pojecia ogolne elektroenergetyki ....cccoevvivnnnnne 250 ,,
Wytwarzanie i przesyt energii elektrycznej .. 1400
Technika wysokich napie€ ....vvviiiiicinnnn, 250 ,,

Maszyny elektryczne
Sprzet elektryczny
Oswietlenie elektryczne
Elektrotermia
Kolejnictwo elektryczne
Naped elektryczny
Elektrochemia
Radiologia

Elektrobiologia

150,,
7000 pojec

Razem
Pojecia zawarte w wymienionych dziatach zostaty za-

opatrzone w odpowiedniki obce (angielskie, francuskie,
niemieckie), z wyjatkiem nielicznych stosunkowo pojec
rzadko spotykanych, dla ktérych nie udato sie dotychczas
ustali¢ niewatpliwych odpowiednikéw. Projekty dziatow
»,Pojecia podstawowe" i ,,Maszyny elektryczne" zawieraja
rowniez definicje pojec.

Wszystkie projekty stownictwa zostaty powielone w 10
egzemplarzach i rozestane rzeczoznawcom, gtéwnie profe-
sorom politechnik, do zaopiniowania. W roku sprawo-
zdawczym zostaty przedyskutowane uwagi rzeczoznawcow
o0 projektach stownictwa dziatow:

Pojecia podstawowe
Technika wysokich napie¢
OsSwietlenie elektryczne
Elektrotermia (czeSciowo).

W dziedzinie stownictwa telekomunikacyjnego zesta-
wiono spisy poje¢ polskich, ktérych liczba wynosi obecnie
w zaokragleniu 3000. Ogotem przewiduje sie ok. 3500 po-
jec.

W ramach wspotpracy polsko-czechostowackiej uzgod-
niono, ze stownictwo elektroenergetyczne, opracowane
przez CKSE, bedzie stanowito podstawe pracy dla strony
czechostowackiej, ktéra w zamian dostarczy stownictwo
telekomunikacyjne. CKSE ma zaopatrzyé materiaty cze-
chostowackie z telekomunikacji w odpowiedniki polskie,
otrzyma za$ odpowiedniki czeskie i rosyjskie do materia-
téw z elektroenergetyki, opracowanych przez CKSE.
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W roku sprawozdawczym przekazano stronie czechosto-
wackiej projekt dziatu ,,Pojecia podstawowe", do ktérego
otrzymano odpowiedniki czeskie i rosyjskie. Ze strony
czechostowackiej otrzymano projekt stownictwa dziatu
»Telefonia"”, dla ktérego rozpoczeto ustalanie odpowiedni-
koéw polskich.

CKSE zamierza ukonczy¢ dyskutowanie projektéw sto-
whnictwa (bez telekomunikacji) oraz uwag rzeczoznawcow
w ciggu lata 1949 r. Na okres wakacyjny jest przewidzia-
ne sporzadzanie indekséw we wszystkich jezykach, aby
po wakacjach mozna byto rozpoczag¢ druk ,Stownictwa".

Opracowanie definicji rozpocznie sie w drugiej potowie
1949 r. i bedzie trwato przypuszczalnie okoto P/2 roku.

Opracowanie materiatow stowniczych telekomunika-
cyjnych z definicjami przez referentow j~rzewiduje sie:
cze$¢ do wakacji, reszte do konca 1949 r. Opracowanie
komisyjne bedzie trwato 1‘A roku do 2 lat.

5. Centralna Komisja Normalizacji Elektrotechnicznej
(CKNE)

W poczatku okresu sprawozdawczego dziatato prezy-
dium CKNE powotane przez Zarzad Gtowny bezposrednio
po wznowieniu dziatalnosci powojennej SEP w sktadzie:

Obrgpalski — przewodniczacy, Tarnawski — zastepca
przewodniczacego, Kobosko — sekretarz, cztonkowie:
Czaplicki, Gogolewski, Konczykowski Plaskowski, Sko-

wronski, Szpor, Szpigler.

Na skutek rezygnacji kol. Obrgpalskiego ze stanowiska
przewodniczacego w dniu 7 stycznia 1948 r. Zarzad Giow-
ny SEP powotal na to stanowisko kol. Smoluchowskiego.

Pierwsze powojenne posiedzenie, plenum CKNE odbyto
sie w dniu 26 kwietnia 1948 r. Tematem obrad plenum
byto zatwierdzenie sprawozdania z dziatalnosci CKNE za
rok 1947, uchwalenie programu prac, przyjecie prelimina-
rza wydatkéw na rok 1948 i wybdr nowego prezydium
CKNE.

Nowoobrane prezydium ukonstytuowato sie jak naste-

puje: Smoluchowski — przewodniczacy, Witwinski — zast.
przewodniczacego, Switkowski — sekretarz, cztonkowie:
Czaplicki, Gogolewski, Konczykowski, Kuhn, Plaskow-

ski, Rajski, Strzeszewski.

Prezydium w tym sktadzie odbyto 13 posiedzen, w tym
jedno w sktadzie rozszerzonym o wszystkich przewodni-
czacych komisji normalizacyjnych SEP.

Nowe komisje i podkomisje.

W okresie sprawozdawczym powotano wzglednie reak-
tywowano nastepujgce komisje i podkomisje:

a) zreorganizowano Komisje redakcyjng i powotano
w jej tonie dwie podkomisje — elektroenergetyczng i tele-
komunikacyjna,

b) zreorganizowano IlIl Komisje przepisow budowy
i ruchu,
c¢) przemianowano VIII Komisje izolatorow, napie¢

i pradéw na VIII Komisje napie¢ i pradow,

d) powotano XXX Komisje izolatoréow,

e) powotano XXXI Komisje sygnalizacji,

f) powotano Podkomisje grzejnictwa domowego przy
XIV Komisji przyrzadéw grzejnych,

g) powotano Podkomisje dokumentacji technicznej
przy XXIX Komisji energetycznych instrukcji eksploa-
tacyjnych,

h) powotano Podkomisje papierow
V Komisji materiatow izolacyjnych,

izolacyjnych przy

i) powotano XXXII Komisje przekaznikéow elektro-
energetycznych,

j) powotano XXXIII Komisje, aparatow niskiego na-
piecia,

k) powotano XXXIV Komisje'kosztoryséw wzorcowych,
1) powotano Podkomisje sprzetu sieci trakcyjnej przy

IX Komisji trakcji elektrycznej.
Zatwierdzenie norm i innych opracowan normalizacyjnych.

W okresie sprawozdawczym zatwierdzono:
a) PN/E-40 ,,Przybory instalacyjne na.napiecia 24-500V.
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Wymagania i préby ogolne”
b) PN/E-40.1 ,Bezpieczniki"
c¢) PN/E-40.2 ,taczniki puszkowe"
d) PN/E-40.3 ,Gniazda wtyczkowe i wtyczki"

e) PN/E-102 ,Elektroenergetyczne linie kablowe pod-
ziemne"

f) PN/E-103 ,Elektroenergetyczne przewody gote alu-
miniowe i stalo-aluminiowe"

g) PN/E-104 ,Przylgczanie urzadzern odbiorczych do
sieci elektroenergetycznych pradu zmiennego"

h) PN/E-5 ,Elektroenergetyczne przewody miedziane"

i) PN/E-6 ,Elektroenergetyczne kable obotowione mie-
dziane i aluminiowe"

j) PN/E-201 ,Transformatory trojfazowe olejowe na-
powietrzne 20—1600 kVA do 30 kV*

k) ,Tablice zwiséw i napie¢ przewoddw elektroenerge-
tycznych linii napowietrznych. Linki miedziane".

Poza pracami biezacymi prezydium CKNE zajmowato
sie gruntownie sprawg programoéw prac komisji i to za-
rowno z punktu widzenia unikania wielotorowosci przez
podejmowanie decyzji w przydzielaniu poszczeg6lnych
tematow odpowiednim komisjom, jak réwniez z punktu
widzenia celowosci opracowania poszczego6lnych tematéw.
W wyniku kilkakrotnych dyskusji ustalono pewne wy-
tyczne i kryteria co do tego, jakie tematy moga i powin-
ny byé opracowywane przez CKNE i w jakiej postaci pol-
skiej normy, instrukcji czy wskazowek SEP/

W dniu 24 stycznia 1949 r. odbyto sie drugie po wojnie
posiedzenie plenum CKNE, na ktorym uchwalono pro-
gram prac na rok 1949, obejmujacy ogétem 380 tematow
oraz przyjeto preliminarz CKNE na 1949 r. Og6tem w ple-
num wzieto udzial 67 osob reprezentujgcych oproécz Za-
rzadu Gidwnego SEP, komisji normalizacyjnych i innych
organéw SEP, jak CKSE, PKOSw. i Komitet Bezpieczen-
stwa Pracy, nastepujgce ministerstwa i instytucje: M. K,
M.O.N,, M.P. i T.,, M.Pr. i Op.Sp.. M.Z,, C.U.P,P. R
Energ., PKN, CZE, CZPE1l, CZPH, CZPW, CZPM, Dow.
Wojsk Lad., GIE1, PIT, PINaft.,, Zjedn. Przem. Motor.,
Polskie Radio, Film Polski, Stow. Doz Kottéw, NOT,
KCzz.

W zwigzku z obowigzujgcg obecnie procedurg uznawa-
nia projektow SEP za Polskie Normy przez Polski Ko-
mitet Normalizacyjny (PKN) uzgodniono i ostatecznie
ustalono forme zewnetrzng norm elektrotechnicznych
wydawanych przez SEP.

Wskutek zmiany regulaminéw pracy i wytycznych fi-
nansowych PKN prezydium przystapito do rewizji regu-
laminu i wytycznych CKNE.

W ramach Komitetu wspdtpracy gospodarczej w dzie-
dzinie normalizacji z Czechostowacjg CKNE jest Komisja
elektrotechniki i $cisle wspotdziata z komisjami normali-
zacyjnymi ESC przy opracowywaniu wspolnych wzgled-
nie czesciowo uzgodnionych norm. Na podstawie obopdl-
nego porozumienia jest prowadzona wszechstronna wy-
miana norm, materiatéw i projektdw norm we wszelkich
stadiach opracowania, a poza tym wedlug zatwierdzonego
programu jest obecnie okoto 30 tematow w uzgadnianiu.

Komitet Wspotpracy odbyt juz 3 sesje (jedng w Pradze
i dwie w Warszawie), na ktéorych Komisja elektrotech-
niki zorganizowata szereg posiedzen rzeczoznawcéw na
poszczeg6lne tematy objete programem wspoétpracy. Obec-
nie jest w przygotowaniu IV sesja w Pradze, na ktdrej
beda omawiane tematy z dziedziny znakownictwa ma-
szyn elektrycznych, przewodéw i kabli, materiatdéw izo-
lacyjnych, trakcji elektrycznej, przyrzadow pomiarowych,
teletechniki i radiotechniki.

Komisja redakcyjna.

W poczatku okresu sprawozdawczego skiad Komisji
byt nastepujacy: Obragpalski — przewodniczacy, Konczy-

kowski — zast. przewodniczacego, Switkowski — sekre-
tarz, cztonkowie: Kobosko, Monkiewicz, Szczekowski,
Tarnawski.

Na skutek rezygnacji kol. Obrgpalskiego ze stanowiska
przewodniczacego w dniu 25 lutego 1948 r. nastapita re-
organizacja Komisji; jej sktad jest obecnie nastgpujgcy:
Konczykowski — przewodniczacy, Switkowski — sekre-
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tarz, cztonkowie: Kobosko, Naimski, Obrgpalski, Szcze-
kowski, Tarnawski.

Zatwierdzony juz przez prezydium CKNE podziat Ko-
misji na 2 podkomisje — elektroenergetyczng i teleko-
munikacyjna jest obecnie w trakcie realizacji. Opdznienie
spowodowane jest trudnosciami personalnymi, gdyz wy-

magane sa od cztonkow kwalifikacje specjalne, a praca
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PN/E-207 ,,Gniazdo termometrowe do transformato-
row" (projekt I).
PN/T-1101 ,Nadajniki radiofoniczne z modulacja

amplitudy" (projekt ).
PN/T-422 ,Telefoniczne kable zakonczeniowe"
jekt ).

(pro-

w Komisji jest do$¢ absorbujaca.

W okresie sprawozdawczym Komisja

redakcyjna od-

byta 30 posiedzen, na ktérych rozpatrzono 45 projektow,
a mianowicie:

1

2.

3.
4.

10.

11

12.

13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

3L

32.

33.

34.

»Wskazania ogdlne jak unikna¢ porazenia pradem
elektrycznym" (plakat).

PN/E-104 ,Przytgczanie urzadzen odbiorczych do sieci
elektroenergetycznych pradu zmiennego" (projekt II).

PN/E-41 ,,Oleje izolacyjne" (projekt I).

PN/E-6 ,Elektroenergetyczne kable obotowione mie-
dziane i aluminiowe™ (projekt I1).

. PN/T-80'6 ,Linki konopne do wielokrgzkéw" (pro-
jekt 1).
. PN/E-201 ,Transformatory trojfazowe olejowe napo-

wietrzne 20—1600 kVA do 30 kV*“ (projekt I1).

. PN/E-37 ,Silniki trakcyjne pradu statego" (projekt 1I).
. PN/E-5 ,Elektroenergetyczne

przewody miedziane"
(projekt 11).

PN/E-103 ,Elektroenergetyczne przewody gote alu-
miniowe i staloaluminiowe" (projekt II).

PN/E-106 ,Elektroenergetyczne przewody aluminio-
we" (projekt I).

PN/E-105 ,,Druty jezdne" (projekt 1).

Pl\ll(/T-)232 »Gniazdko tgczeniowe pojedyncze” (pro-
jekt ).

PN/T-310 ,,Tasma telegraficzna" (projekt ).
PN/T-311 ,,Papier dalekopisowy" (projekt I).
PN/E-102 ,Elektroenergetyczne linie kablowe pod-

ziemne" (projekt II).

PN/E-107 ,Prowadzenie linii radiofonii przewodowej
na wspolnych stupach z liniami elektroenergetycznymi
niskiego napiecia” (projekt I).

PN/E-54 ,,Normalne natezenie pradu” (projekt I).
PN/E-252 ,Oznaczenia literowe wymiar6w maszyn
elektrycznych" (projekt I).

PN/T-521 ,Sitownie urzadzehn telekomunikacji prze-
wodowej" (projekt ).

PN/E-212 ,Przetaczniki zaczepéw tréjstopniowe na
20 kV i 60 A oraz 30kV i 60 A do transformatoréw wg
PN/E-201" (projekt I).
PN/T-10-2 , Teletechniczne
(projekt 1I).

PN/T-421 , Telefoniczne
wione" (projekt I).
»Tablice zwiséw i naprezen przewoddw elektroener-
getycznych linii napowietrznych. Linki miedziane".
PN/T-460 ,Wzmacniak jednofazowy przelotowy"
(projekt 1I).

PN/E-108 ,Przektadniki" (projekt I).

PN/T-511 ,Przenos$ne zespoly spalinowo-elektryczne
zapasowe" (projekt I).

PN/T-241 ,Gniezdniki o 10 i 20 gniazdkach S$rednicy
55 m*“ (projekt I).

kondensatory papierowe"

kable stacyjne nieoboto-

PN/E-111 ,Aparat do leczenia elektrowstrzagsami"
(projekt 1I).
PN/E-321 ,Ztgczka rurkowa karbowana do przewo-

dow miedzianych" (projekt 1).

PN/E-323 ,Zigczka rurkowa karbowana do przewo-
dow aluminiowych" (projekt I).

PN/E-330 ,Zacisk petlicowy do przewodéw aluminio-
wych" (projekt I).

PN/E-338 ,,Zacisk odgatezny do przewodéw miedzia-
nych" (projekt I).

PN/E-341 ,Zacisk odgatezny do przewodéw aluminio-
wych i staloaluminiowych™ (projekt I).
PN/E-204 ,Zawo6r maty do transformatoréow"
jekt 1).

(pro-

38. F_’Nk/T-)108 ,Ochronnik telefoniczny abonentowy" (pro-
jekt 1).

39. PN/E-16 ,Zalewy kablowe" (projekt II).

40. PN/T-310 , Tasma telegraficzna™ (projekt II).

41. PN/T-311 ,Papier dalekopisowy" (projekt II).

42. PN/E-37 ,Silniki trakcyjne pradu statego" (projekt I).

43. PN/E-1 ,Znakownictwo elektryczne" (projekt II). -

44. PN/E-243 ,,Wktadka bezpiecznikowa nozowa z sygna-
lizacjg" (projekt I).

45. Stosowanie ztgczek rurkowych karbowanych (instruk-
cja).

W rozpatrzeniu Komisji redakcyjnej jest obecnie 12 pro-

jektow, a mianowicie:

1. PN/E-105 ,,Druty jezdne" (projekt II).

2. PN/E-110 ,,Druty nawojowe w oprzedzie" (projekt I).

3. PN/T-104 ,lzolatory teletechniczne papierowe" (pro-
jekt I).

4. Komentarze do normy PN/E-101.

5. PN/T-461 »Telefoniczne transformatory
(projekt 1).

6. PN/T-202 ,,Gniezdniki 10 i 20 lampkowe" (projekt I).

liniowe"

7. I_Dl\ll(/T-203 ,Gniazdko lampkowe pojedyncze" (pro-

8. f_:’el\ll(/tT!)E;OB ,Linka konopna do wielokragzkéw" (pro-

9. éeN/tE];)65 ,Zawor duzy do transformatorow" (pro-

10. JPel\ll;le%OB »,Olejowskaz do transformatorow™ (pro-
je .

11. PN/E-209 ,Wstawka w miejsce przekaznika do trans-
formatoréw" (projekt I).
12. PN/E-109 ,Przyrzady wskazéwkowe" (projekt I).

Praca Komisji redakcyjnej jest ucigzliwa, gdyz wobec
ogromnej wyrwy w pracach normalizacyjnych SEP, spo-
wodowanej ostatnig wojng, komisje nie sg jeszcze w sta-
nie nalezycie przygotowaé¢ projektow pod kazdym wzgle-
dem, zwtlaszcza, ze obecnie znacznie zmieniono uktad for-
malny norm. Z drugiej strony trudnosci finansowe SEP
nie pozwolity zorganizowa¢ Biura normalizacyjnego SEP
na odpowiednim poziomie. Obecnie Biuro normalizacyjne
zatrudnia 2 inzynieréw, gdy ogrom prac, ktory stoi przed
nami na polu normalizacyjnym, wymaga ich co najmniej 8.
Dla poréwnania podajemy, ze bratni ESC, ktéry nie
przerywat w czasie wojny swych prac, zatrudnia 12 inzy-
nieréw, a oprocz tego korzysta z personelu technicznego
Biura znaku przepisowego ESC, ktore zatrudnia 40 o0séb.
Po definitywnym zatatwieniu spraw finansowania prac
normalizacyjnych SEPu bedzie mozna odpowiednio zorga-
nizowaé Biuro normalizacyjne SEPu i bedzie mozna
znacznie przy$pieszy¢é prace zaréwno komisji normaliza-
cyjnych jak i Komisji redakcyjnej.

Oprocz ztozonych juz do Komisji redakcyjnej projek-
tobw w opracowaniu poszczeg6lnych komisji w stanie
znacznie zaawansowanym, tzn. co najmniej po jednej
przedyskutowanej redakcji, jest przeszto 100 tematow.

6. Centralna Komisja Szkolnictwa Elektrotechnicznego
(CKSzKE)

Sktad Komisji: Kotelewski —przewodniczacy, Fischer —
zast. przewodniczgcego, cztonkowie: Giedroy¢, Kadecz,
Okrasa, Standziak, Wolski, Mozejko, Zagorski, Przelas-
kowski, Sobinski.

Podkomisja Energetyczno
Kotelewski, Fischer, Kadecz.

Podkomisja Telekomunikacyjna:
Standziak, Wolski.

Oprocz normalnych prac biezacych, polegajacych na
wspoOtpracy z Komisjg programowg Ministerstwa Oswia-
ty, opiniowaniu programo6w gimnazjow i licedbw kierun-

-Wytworcza:

Giedroy¢,
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kow energetycznego i elektrotechnicznego, wspotpracy
przy uktadaniu i opiniowaniu programow przedmiotéw
elektrotechnicznych oraz opiniowaniu wydawnictw, pra-
ce C. K. Szk. E. zeSrodkowano w 1948 r. gtdwnie na szcze-
gotowym opracowaniu catoksztattu kursow szkolenia pra-
cownikéw dla energetyki, obejmujacych szkolenie na
trzech stopniach: przysposobienia przemystowego, czelad-
niczym i mistrzowskim.

Ustalono podzial kurséw na nastepujace specjalizacje
i kierunki: a) eksploatacje oraz b) remonty i montaz —
dla kierunkow elektrotechnicznego i mechanicznego,
obejmujgce tacznie 16 specjalnosci na stopniu czeladni-
czym oraz 15 na stopniu mistrzowskim.

Opracowano szczeg6towo siatki godzin dla wszystkich
tych specjalnosci, obejmujacych +tacznie 30 rdznych
przedmiotéw, spos$réd ktorych szereg przedmiotdw wpro-
wadzono po raz pierwszy.

Przystagpiono do opracowania ogolnych i szczeg6towych
wytycznych dla kurséw mistrzowskiego i czeladniczego.

Opracowano podziat na specjalizacje oraz projekt siatek
godzin Kursow dla radiotechnikéw i teletechnikdw.

W roku 1949 sg przewidziane nastepujgce prace:

1. Opracowanie wytycznych (og6lnych i szczeg6towych)
dla wszystkich kierunkéw szkolenia pracownikéw dla
energetyki, obejmujgcych ok. 50 przedmiotdw w réznym
ujeciu. UkonAczenie tych prac przewidziane jest na ko-
niec kwietnia 1949 r.

2. Opracowanie siatek godzin oraz szczegétowych wy-
tycznych dla Kurséw szkolenia pracownikéw dla teleko-
munikacji.

3. Opracowanie programu Kurséw korespondencyjnych
przeznaczonych dla masowego ruchu ksztatcenia w elek-
trotechnice (na poziomie czeladniczym).

4. Wspditpraca przy uktadaniu programow oraz ich opi-
niowanie dla szkot przemystu elektrotechnicznego (tgcz-
nie z telekomunikacyjnym i radiotechnicznym).

5. Wspotpraca przy opracowywaniu programéw dla wie-
czorowych szkét inzynierskich.

6. Wspotpraca z Departamentem szkolnictwa zawodo-
wego.

7. Opiniowanie wydawnictw.

8. Zagadnienia licebw energetycznych i
(specjalizacja, programy, praktyki itp.).

wytwadrczych

7. Komisja Wydawnicza

Sktad Komisji: przewodniczacy Konorski, cztonkowie:
Iwaszkiewicz, Kenig, Konczykowski, Kotelewski, Tar-
nawski.

W ciggu 1948 r. Komisja odbyta 6 posiedzen, na ktérych
opracowano i przyjeto regulamin Komisji oraz opraco-
wano ocene 15 dziet na podstawie 41 opinii recenzentéw
Komisji. Prace powyzsze zostaly przestane Komisji za
posrednictwem Sekretariatu generalnego SEP przez re-
ferat wydawniczy Departamentu szkolenia zawodowego
M. P. i H,, badz przez osoby prywatne.

W zwigzku z zamierzang akcjg wydawniczg (,,Bibliote-
ka Inzyniera") Komisja wytonita komitet redakcyjny wy-
dawnictw techniczno-naukowych w sktadzie: Iwaszkie-
wicz, Konorski, Kotelewski, ktéry to komitet opracowat
plan pracy, wytyczne organizacji oraz wskazowki dla
autorow.

8 Komitet Bezpieczenstwa Pracy SEP

Sktad osobowy: przewodniczacy Gniewiewski, sekretarz
Karasinski, cztonkowie: Baran delegat Min. Pracy
i Op. Sp., Bladowski — Gtéwny Instytut Paliw Natural-
nych, Mierzejewski — delegat Centralnego Zarzadu Ener-
getyki, Ptawski — delegat Min. Pr. i Op. Sp., Rzecki —
Gtowny Inspektor Ochrony Pracy M. P. i H.,, Wolski —
kierownik laboratorium badawczego i produkcji sprzetu
ochronnego Elektrowni Warszawskiej.

Komisja Lekarska: Nowakowski —rektor Akad. Lekar-
skiej w Bytomiu (przew.), cztonkowie: Karlinska — prof.
Akademii Lekarskiej w Bytomiu, Mtynarski — dyrektor
szpitala w Bytomiu, Niebréj — Gitowny Instytut Paliw
Naturalnych, Puchowski — prof. Uniwersytetu todzkiego.

Rzeczoznawcy techniczni: Bladowski — GHdwny Insty-
tut Paliw Naturalnych, Karasinski — Kierownik Wydzia-

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY 221

tu Bezpieczenstwa Pracy SEP, Rzecki — Giowny Inspek-
tor Ochrony Pracy M. P. i H.

Komisja Gérnicza: Bladowski (przewodniczacy) —
Gtéwny Instytut Paliw Naturalnych, Boruszczak — dele-
gat kopalni dosSwiadczalnej ,Barbara™, Gdrka — naczelny

dyrektor Zabrskiego Zjednoczenia Przem. Weglowego,
Cehak — dyrektor stacji ratownictwa gdrniczego, Dziu-
rzynski — Stow. Dozoru Kottéw w Krakowie, Gluzin-
ski — delegat Centr. Zarz. Przem. Goérniczego, Karasin-

ski — Kierownik Wydz. B. P. SEP, Lebiedzki — Rudzkie
Zjedn. Przem. Weglowego, Mitrega — Kopalnia ,Wieczo-
rek", Obtutowicz — delegat Stow. Dozoru Kottow, Pa-
sierbinski — kierownik Wydziatu trakcji elektr. Centr.
Zarz. Przem. Weglowego, Roessler — delegat Wyzszego
Urzedu Gérniczego, Smolanski — dyrektor kopalni do-
Swiadczalnej ,,Barbara", Zaranski — wicedyrektor Gtow-
nego Instytutu Paliw Naturalnych.

W okresie sprawozdawczym Komitet wykonat nastepu-
jace prace:

1 Opracowano ramowy program prac Komitetu.

2. Przeprowadzono ankiete wsrédd robotnikéw i monte-
row celem stwierdzenia, jaki typ plakatéw ostrzegawczych
najlepiej odpowiada robotnikowi i jest najbardziej zro-
zumiaty.

3. Ustalono program kursu dla wyktadowcow bezpie-
czenstwa pracy z zakresu elektrotechniki.

4. Zainicjowano wznowienie produkcji
lamp ochronnych typu ,Flexo“.

5 Wystgpiono z inicjatywg wprowadzenia zagadnien
bezpieczenstwa pracy do wyktadéow w szkotach technicz-
nych.

6. Wystagpiono do Departamentu Szkolnictwa Zawodo-
wego M. P. i H, NOT i Komisji Wydawniczej SEP o za-
mieszczanie w podrecznikach i ksigzkach elektrotechnicz-
nych dziatlu bezpieczenstwa pracy, zwigzanego z trescig
danej ksigzki.

7. Na zadanie Ministerstwa Pracy i Op. Spot. zaopinio-
wano projekt dziatu elektrycznego miedzynarodowej kon-
wencji bezpieczenstwa pracy.

8. W porozumieniu z delegatem Polski do International
Labour Organisation opracowano memoriat w sprawie
miedzynarodowego ujednolicenia uktadow statystycznych
wypadkéw porazen elektrycznych.

9. Opracowano analize statystyki
elektrycznych w Polsce za 1946 r.

10. Opracowano wz6r nowej karty wypadkowej,
uwzgledniajacej potrzebne dane techniczne i lekarskie.

11. Opracowano na uzytek kilku komisji CKNE opinie
w sprawie zagadnieh bezpieczenstwa pracy, uwzglednia-
nych w biezacych pracach normalizacyjnych.

12. Na zyczenie Ministerstwa Zeglugi opracowano
z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy zagadnienie na-
pie¢ do stosowania na okretach.

13. Powotano Komisje Goérnicza Komitetu.

14. Powotano Komisje Lekarska Komitetu.

15. Zorganizowano sie¢ rzeczoznawcOw rejonowych do
badania technicznych przyczyn wypadkéw porazen elek-
trycznych.

16. Opracowano hasta propagandowe bezpieczenstwa
pracy, umieszczone w Kalendarzyku Elektrotechnicznym
SEP.

17. Opracowano plakat ostrzegawczy ,Uzywaj sprzetu
przepisowego".

18. Opracowano projekt plakatu ostrzegawczego ,Nie-
bezpieczenstwo pracy pod napieciem".

19. Przygotowano 5 projektow plakatéw ostrzegawczych
do opracowania graficznego.

20. Opracowano tablice instrukcyjng ,,Ogdlne wskaza-
nia, jak unikna¢ porazenia pradem elektrycznym".

21. Opracowano i ogtoszono w czasopismach ,Przeglad
Elektrotechniczny", »Wiadomosci Elektrotechniczne"
i ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy" 2 komunikaty ,,Po-
razenia elektryczne w Polsce"”, zawierajgce opisy $mier-
telnych wypadkéw, wnioski i pouczenia.

22. Zorganizowano pierwszy w Polsce tygodniowy kurs
dla wyszkolenia inzynierow-wyktadowcow bezpieczenstwa
pracy w dziedzinie elektrotechniki. Na kursie wygtoszono
12 referatow, odbyt sie pokaz praktyczny ratownictwa,

przenosnych

wypadkéw porazen
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pokaz aparatéw cucacych oraz pokaz elektrotechnicznego
sprzetu ochronnego produkowanego w Polsce.

Na kurs przybyto 75 inzynierow, delegowanych przez
ministerstwa, Centralny Zarzad Energetyki, Gtéwny In-
stytut Elektrotechniki i KCZZ. Absolwenci kursu juz
pracuja w terenie, organizujagc kursy dla monteréw. Przy-
Ig(;otoyvano do druku skrypty wyktadéw, wygtoszonych na
ursie.

Komisja GérnAcza, powotana przez. Komitet,
opracowata ,Instrukcje bezpieczenstwa pracy przy urzg-
dzeniach elektrycznych w gdrnictwie". Instrukcja ta be-
dzie wydana przez Wyzszy Urzad Gorniczy, jako obowig-
zujaca we wszystkich zaktadach gorniczych z wyjatkiem
kopalni nafty i gazéw ziemnych.

Komisja Lekarska, powotana przez Komitet, wy-
konata nastepujace prace:

a) zebrata i rozpatrzyta materiaty zagraniczne o ra-
townictwie porazonych pradem elektrycznym;

b) ustalita poglady w sprawie ratownictwa porazonych,
dyktowane krytycznym i ostroznym podejsciem do
sprzecznych twierdzen badaczy zagranicznych;

c) przekazata do opublikowania w czasopismach lekar-
skich referat informacyjno-dyskusyjny o zagadnieniach
ratownictwa porazonych;

d) rozestata ankiete do wybranych elektropatologéw
celem zebrania opinii o wskazaniach ratownictwa, opra-
cowanych przez Komisje.

Wymienione powyzej réznorodne prace Komitetu
wzbudzity zainteresowanie zagadnieniami bezpieczenstwa
pracy w dziedzinie elektrotechniki i w ten sposéb wpty-
nety na zaobserwowane w ostatnich miesigcach zmniej-
szenie liczby wypadkoéw porazen elektrycznych w wielu
gateziach przemystu.

9. Centralny Referat Odczytowy

W wykonaniu uchwaty | Zjazdu Delegatéw w sprawie
usprawnienia i rozszerzenia akcji odczytowej Zarzad
Gtowny utworzyt Centralny referat odczytowy i uchwata
z dnia 7. 6. 48 r. powotat na przewodniczacego tegoz kol.
Junga.

Zadaniem CRO jest zorganizowanie i prowadzenie wy-
miennej akcji odczytowej miedzy oddziatami SEP oraz
inicjowanie odczytéw specjalnej wagi wedtug utozonego
planu.

Dziatalno$¢ swg CRO rozpoczat od opracowania regula-
minu, ujmujacego sprawy organizacyjne, finansowe
i sprawozdawczo$¢. Zebrano 70 tytutéw referatow wy-
gtoszonych w r. 1948 i zakwalifikowano 45 odczytow do
akcji wymiennej. Po otrzymaniu od poszczeg6lnych re-
ferentow odczytowych z oddziatbw oceny 45 referatow
bedzie sporzadzony i ogtoszony spis, ktéry umozliwi po-
szczegdlnym oddziatom, poczawszy od maja rb., zgtasza-
nie swoich zyczen na odczyty.

Opracowano program odczytdw, ktére nalezy zainicjo-
waé w najblizszej przysztosci i rozpoczeto rozmowy z au-
torami. Miedzy innymi, zwr6ocono sie do Oddzialu Gdan-
skiego 'O wysuniecie kandydata na opracowanie bardzo
aktualnego tematu, jak wyposazenie elektryczne rudo-
weglowcow.

10. Polski Komitet Elektrotechniczny (PKE)

W okresie sprawozdawczym zostata wyjasniona i ure-
gulowana sprawa kompetencji reaktywowania przez SEP
Polskiego Komitetu Elektrotechnicznego, ktérego zada-
niem jest wspotpraca z Commission Electrotechnigue In-
ternationale (CEl).

Sprawa zostata uregulowana w ten sposéb, ze Polski
Komitet Normalizacyjny zatwierdza powotany przez SEP
sktad i prezydium PKE; rowniez z PKN nalezy uzgad-
nia¢ wszelkie wystapienia i wnioski do CEl. PKE w ra-
mach SEP organizuje i prowadzi wiasciwg prace i utrzy-
muje stosunki z CEIl bezposrednio.

Zarzad Giowny SEP powotatl, a Polski Komitet Norma-
lizacyjny zatwierdzit kol. Kazimierza Kolbinskiego jako
przewodniczacego PKE.

W toku sg prace nad powotaniem petnego sktadu prezy-
dium. Z CEIl naptywa wiele materiatow, jak projekty
norm roznych krajow, ankiety i wyniki ankiet na rézne
zagadnienia normalizacyjne, ktore sg cennym materiatem
do doskonalenia polskich norm elektrotechnicznych.

R. XXV, z. 7/8

11. Polski Komitet Oswietleniowy (PKOSw.)

W roku sprawozdawczym wznowiona zostata dziatal-
nos$¢ Polskiego Komitetu Os$wietleniowego przy SEPie.
Zadania Komitetu sg te same, co przed wojng: organizo-
wanie i koordynowanie polskich prac zbiorowych w dzie-
dzinie oSwietlenia, naukowych i praktycznych, oraz orga-
nizowanie udziatu Polski w pracach Miedzynarodowej
Komisji OSwietleniowej.

Zarzad Gitowny SEP powotat na okres organizacyjny
tymczasowe prezydium Komitetu w skitadzie: przewodni-

czacy Czaplicki, oraz cztonkowie: Baran, Berson, Fel-
horski, Katuzynski, Oleszynski; sekretarzem generalnym
Komitetu jest z urzedu sekretarz generalny SEP — Pla-

skowski.

Program prac Komitetu, ktére majg byé wykonywane
w specjalnych komisjach, obejmuje nastepujace zagad-
nienia:

1. OsSwietlenie wnetrzowe: fabryczne, szkolne, mieszka-
niowe— zaréwno sztuczne, jak i naturalne.

2. Oswietlenie gérnicze.

3. Oswietlenie zewnetrzne:
gnalizacja $wietlna uliczna.

4. OsSwietlenie lotnicze na ziemi i na pokfadzie.

5. Specjalne dziedziny os$wietlenia, jak kolejowe, mor-
skie, (okretowe, portowe) itd.

6. OSwietlenie -*architektoniczne zaréwno wnetrzowe
(muzea, teatry, kina), jak i naswietlanie zewnetrzne.

7. Nowe Zrodia Swiatta.

Dazeniem Komitetu jest wznowienie réwniez przedwo-
jennych prac badawczych z zakresu fotometrii fizycznej.

Do wspdtpracy z PKOSw. sa przyciggani przedstawiciele
wszystkich sfer zainteresowanych w sprawach os$wietle-
nia. Niestety, uruchomienie prac w szerszej skali jest
utrudnione z powodu wielkiego braku specjalistow w tej
dziedzinie. Zadaniem. Komitetu jest odszukanie wszyst-
kich, jacy sa w kraju.

Komitet na zgdanie wtadz poddat rewizji przedwojenne
normy jasnosci z punktu widzenia zmniejszenia poboru
mocy w okresie trudno$ci w energetyce, a obecnie sg na
ukonczeniu kompletne tablice norm jasnos$ci, znowelizo-
wane w czesci przedwojennej i rozszerzone na wszystkie
przypadki o$wietlenia sztucznego.

Komitet wydawat réwniez opinie o projektach urzga-
dzen oswietleniowych.

Komitet nawigzat tgcznos¢ formalng z Miedzynarodowg
Komisjg OS$wietleniowa, lecz nie mogt wzig¢ udziatu
w pracach pierwszej powojennej Miedzynarodowej Kon-
ferencji OSwietleniowej w Paryzu (lipiec 1948) z powodu
nieudzielenia delegatowi polskiemu wizy na wjazd do
Francji.

uliczne, samochodowe, sy-

12. Akcja wydawnicza
W okresie sprawozdawczym wydano:

Liczba LOZ'_
. . . . f LA powszechnio-
Ksiazki i normy Wielkos r;)){grhzyeg(zset?n»
na 15. 4. 49)
Kalendarzyk Elekrotechniczny
SEP 9975 8415
PN/E-9 ,,Dorazna pomoc w wypad-
ku porazenia pradem elektrycz-
nym?” 7992 5161
PN/E-10 ,,Przepisy budowy iruchu
urzagdzen elektr. pradu silnego” 5020 5 020
PN/E-23 ,Maszyny elektryczne” 1980 1980
PN/E-33 ,Transformatory” 2000 2 000
PN/E-39 ,Tablice ostrzegawcze” 3945 3945
PN/E-50 ,,Grzejniki elektryczne” 1000 1000
PN/E-5 ,Elektroenergetyczne
przewody miedziane” 5090 1600
PN/E-201 ,Transformatory tréjfa-
zowe olejowe napowietrzne” 5000 1600
PN/E-6 ,Elektronergetyczne kable
obotowione miedziane i alumi-
niowe (dostarczone z drukarni
dn. 21. 4. 49.r) 5000

Wyniki ogdlne wydawnictwa ksigzek i norm: 10 tytu-
tow wydawniczych, ok. 48 000 egz., ok. 640 pojedynczych
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stron druku w formacie A5 taczna
4 000 000.

A Tablice

Tablice PN/E-9 ,,Dorazna pomoc
w wypadku porazenia pradem

liczba stron ok.

elektrycznym™ 23 092 19 751
Tablice ostrzegawcze wg PN/E-39
(11 wzorow) 43 428 43 428
Tablica instrukcyjna: ,Wskaza-
nia ogdlne, jak unikng¢ porazenia
pradem elektrycznym™ 22 780 21 520
Plakat ostrzegawczy tréjkoloro-
wy ,Uzywaj sprzetu przepi-
sowego" 5000 500
Wyniki ogdlne wydawnictw tablicowych: 14 pozycji,
94 300 egzemplarzy.
W druku znajdujg sie:
a) Ksigzki:
»Transformatory" — E Jezierski,
»Gospodarka energig elektryczng" — inz. K. Straszewski
i inz. A. Ligeza.
b) Normy:
PN/E-39 ,Tablice ostrzegawcze" — (przedruk)
PN/E-40 ,Przybory instalacyjne na napiecie do 500 V"
PN/E-40.1 ,Bezpieczniki"
PN/E-101 ,Elektroenergetyczne linie napowietrzne"
PN/E-102 ,Elektroenergetyczne linie kablowe podziemne"
PN/E-103 ,Elektroenergetyczne przewody gote alumi-
niowe i stalo-aluminiowe"
PN/E-104 ,Przytgczanie urzadzen odbiorczych do sieci

elektroenergetycznych pradu zmiennego"
»Tablice zwisow i naprezen elektroenergetycz-
nych przewodoéw miedzianych".
Wydawnictwa te bedg obejmowaty tgcznie ok. 630 stron
druku w formacie A 5.

SEP tacznie z CZE i CZPEL jest wspotudziatowcem spot-
ki z ograniczong odpowiedzialnoscig ,Przeglad Elektro-
techniczny”, ktora wydaje Przeglad Elektrotechniczny
i Wiadomosci Elektrotechniczne. W okresie sprawozdaw-
czym wydano zalegty zeszyt Przegladu Elektrotechnicz-
nego (podwojny) z 1947 r., rocznik 1948 (4 zeszyty po-
dwojne 14 pojedyncze) oraz 1 zeszyt z 1949 r.

Wielko$¢ naktadu Przegladu Elektrotechnicznego od
1. 1. 49 wynosi 4000 egz., liczba rozprowadzonych egzem-
plarzy (stan 15. 4. 49) wynosi 3500 egz.

Wznowiono 'wydawanie ,Wiadomosci Elektrotechnicz-
nych"™ w czwartym kwartale ubiegtego roku. Dotychczas
ukazaty sie 3 zeszyty po 24 strony, kazdy w naktadzie
10 000 egz.

13. Delegaci SEP do innych instytucji

Wieczorowa Szkota Inzynierska (W.S. L)

Z inicjatywy Stowarzyszenia Inzynierow Mechanikow
Polskich (SIMP) podjeta zostata mysl utworzenia w War-
szawie Wieczorowej Szkoly Inzynierskiej prowadzonej
przez SIMP i SEP. Zarzad Gtéwny SEP wytonit Komisje
w skladzie: przewodniczacy Przelaskowski, cztonkowiel
Fischer i Kowalski, ktorej zadaniem jest reprezentowanie
SEP we witadzach W. S. I. Na stanowisko dziekana wy-
dziatu elektrycznego W. S. I. Zarzad Gtéwny wysunat
kandydature kol. Przelaskowskiego, ktéra to kandydatura
.na wniosek rektora W. S. I. prof. Uzarowicza zostata za-
twierdzona przez Ministerstwo Oswiaty. Dziekanem wy-
dziatu mechanicznego jest inz. J. Gubrynowiczowa.

W ieczorowg Szkote Inzynierska utworzono na podstawie
pisma Ministerstwa OS$wiaty z dnia 31. 3. 48 r., zezwala-
jacego na otwarcie Szkoty zgodnie z art. 98, ust. 1 dekretu
z dnia 28. 19. 47 o organizacji riauki i szkolnictwa wyz-
szego.

Szkota miesci sie w budynku Panstwowej Szkoty Inzy-
nerskiej im. Wawelberga i Rotwanda i korzysta ze wszyst-
kich pomocy i laboratoriow tej Szkoty.

Do Szkoty przyjmowni sg kandydaci posiadajacy S$red-
nie wyksztatcenie zawodowe lub ogdlnoksztatcace oraz
posiadajacy 3 lata praktyki w obranym zawodzie.

Na jesieni ub. r. przyjeto do Szkoty 236 stuchaczdw,

z tego na Wydzial mechaniczny 156, na Wydziat Elek-
tryczny 80.
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Sktad studentéw wedtug wyksztatcenia jest nastepu-
jacy: 62% posiada wyksztatcenie zawodowe, 35% «— 0gol-
no-ksztatcace, a 3% ukonczyto studium wstepne. Wiek
studentéw waha sie od 19 do 44 lat, najwiecej jest w wie-
ku 24 lat. Struktura spoteczna stuchaczéw: 48% jest po-
chodzenia robotniczego, 14% chiopskiego, 24% inteligencji
pracujacej i 14% roznych i pochodzenia nieustalonego.

Przy. egzaminach miedzysemestralnych nastgpit dalszy
odsiew stuchaczéw: na Il semestr przeszto ogdtem 186.
Przyczyng ubytku jest niedostateczne przygotowanie,
zwlaszcza z matematyki i mechaniki, oraz trudno$¢ po-
godzenia pracy zawodowej z praca wieczorowg w szkole,
po ktérej nastepuje jeszcze nauka w domu.

Programy nauk przewiduja po 24 godziny wyktadéw
i ¢wiczen tygodniowo, a w szkotach dziennych — 36. Od
1948/49 r. obowigzuje podziat wyzszych studiow technicz-
nych na dwa stopnie: inzynierski I magisterski. Stopien
inzynierski, realizowany przez W. S. I., przewiduje 3 lata

studiow w szkole dziennej i 4—4*2 iat w szkole wie-
czorowej.

Ze wzgledu na zwezony program szkolenia studentow
W. S. I. w kierunku uprawianego zawodu program mini-
sterialny ulegnie pewnej modyfikacji w sensie koncen-
tracji studiow wokdt dyscyplin technicznych, uprawianych
przez wiekszo$é studiujgcych. Poziom wyksztatcenia i za-
kres specjalnej wiedzy technicznej powinien by¢ pogte-
biony, bardziej praktyczny i zblizony do potrzeb zycia.

Na | semestrze program nauki dla obu wydziatow byt
wspolny; podziat nastgpit na Il semestrze przez wprowa-
dzenie przedmiotéw odrebnych w zakresie mechaniki
i wytrzymatosci materiatbw, chemii technicznej i mate-
riatoznawstwa oraz podstaw elektrotechniki na wydziale
elektrycznym.

Miedzyministerialna komisja koordyna-
cyjna do spraw panstwowych biur pro-
jektowych

Miedzyministerialna komisja koordynacyjna zwrdcita
sie do SEP o delegowanie przedstawiciela do udziatu w
pracach nad wustalaniem systemu i wysoko$ci optat za
projekty budowlane, w szczegdlnosci za roboty elektro-
techniczne.

Zarzad Gtowny delegowat do M. K. K. kol. Hawluka.
Prace komisji miaty by¢ ukonczone ok. 1 stycznia br.
Sprawozdania od delegata nie otrzymano.

Gtowny komitet wspo6tzawodnictwa pracy

dla przemystu elektrotechnicznego przy

Centralnym Zwigzku Zawodowym Meta-
lowcow w Katowicach

Na zyczenie Giownego Komitetu Wspoétzawodnictwa
Zarzagd Gtoéwny w porozumieniu z zarzadem Oddziatu
Zagtebia Weglowego delegowat do komitetu kol. Maksy-
miliana Lecha.

14. Wykonanie uchwat I-go Zjazdu Delegatow SEP

Uchwaty zostaty podane do publicznej wiadomos$ci w
.Przegladzie Elektrotechnicznym®", zeszyt 4/5 z 1948 r.

L. Uchwata w sprawie akcji odczytowej.

Zorganizowany zostat -Centralny referat odczytowy,
ktérego zadaniem jest koordynacja akcji odczytowej i wy-
miana prelegentow miedzy oddziatami oraz opracowywa-
nie programu odczytéw specjalnych.

2 Uchwata o
czytow.
Projekt cyklu mdczytéw, byt przygotowany w potowie

roku, nie zostal jednak przyjety przez Zarzad Gtéwny.

Opracowanie nowego projektu zostalo powierzone Cen-

tralnemu referatowi odczytowemu.

zorganizowaniu cyklu od-

3 Uchwata w sprawie
trotechniczneg o

.Przegladu Elek-

Tre$¢ uchwaty zostala podana do wiadomos$ci Rady
nadzorczej P. E.
4 Uchwata w sprawie wyjazdoéw zagra-

nicznych.

Koledzy wyjezdzajacy za granice byli i sg wzywani do
wygtaszania odczytéw informacyjnych. Z tematyki od-
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czytbw w oddziatach SEP wynika, ze niektorzy z kole-
gow zastosowali sie do apelu Zjazdu Delegatow.

5 Uchwala w sprawie dozoru elektrycz-
nego.
Wedtug uzyskanych miarodajnych wyjasnien zagadnie-

nie to nie moze wchodzi¢ w zakres kompetencji SEP.

6.Uchwata w sprawie doksztatcania za-
wodowego.

Centralna Komisja Szkolnictwa Elektrotechnicznego
opracowuje stale w porozumieniu z odpowiednimi orga-
nami panstwowymi programy szkot zawodowych.

Wznowienie wydawania ,Wiadomosci Elektrotechnicz-
nych" réwniez spetnia wymagania uchwaty.
7. Uchwata w sprawie o$wietlania lotnisk

i szlakéw powietrznych.

W ramach reaktywowanego Polskiego Komitetu Os$wie-
tleniowego jest organizowana odpowiednia Komisja.

8. Uchwata w sprawie koordynacji pla-
nowania.

Uchwata nie wymagata realizacji przez Zarzad Gtoéwny.
9. Uchwata racjonalizacji zu-

zycia.

Walke ze stratami energii podjgt w miedzyczasie bar-
dziej niz SEP kompetentny w tej sprawie Centralny Za-
rzad Energetyki przez powotang do tego celu Komisje

badania strat.

W sprawie

100 Uchwata w sprawie wspotzawodnictwa
pracy.
Uchwata nie wymagata realizacji przez Zarzad Gtdwny.
1. Uchwata w sprawie imperializmu nie-
mieckiego.
Uchwata nie wymagata realizacji przez Zarzad Gtowny.

122 Uchwata w sprawie planu wydawnictw.

NOT podjat akcje zorganizowania rynku wydawnictw
technicznych, przeprowadzit ankiete majgcg na celu usta-
lenie potrzeb w zakresie ksigzek technicznych i ewidencje
dziet bedacych w opracowaniu. W zwiazku z tg akcja
odbyt sie w NOT szereg konferencji przedstawicieli sto-
warzyszen technicznych z zywym udziatem przedstawi-
cieli SEP.

15. Wykonanie uchwat X1V Walnego Zgromadzenia SEP

Uchwaty zostalty podane do ogdlnej wiadomosci przez
ogtoszenie ich w ,Przegladzie Elektrotechnicznym", zesz.
718 z 1948 r.

L Uchwata w sprawie listu papieskiego.

Uchwata zostata przestana na rece Ministra Ziem Odzy-
skanych oraz do Naczelnej Organizacji Technicznej.
22Uchwata w sprawie ogo6lnych dyskusji

nad planem technicznym.

Uchwata zostata przestana do Naczelnej Organizacji
Technicznej. Otrzymano od NOT wiadomos¢, ze w zwigzku
z przygotowaniami do Il Kongresu Technikéw Polskich
zagadnienie planu technicznego bedzie uwzglednione w
spos6b najbardziej wyczerpujacy i do prac tych beda
weciggniete wszystkie stowarzyszenia techniczne.
33 Uchwata w sprawie wazno$ci zagad-

nien telekomunikacyjnych.

Uchwate przestano do Ministerstwa Poczt i Telegrafow,
do Rady Telekomunikacyjnej przy Min. Poczt i Telegra-
fow i do Panstwowego Instytutu Telekomunikacyjnego.
W odpowiedzi P. I. T. o$wiadczyt, ze uchwaty Walnego
Zgromadzenia $wiadczg o zrozumieniu przez ogoét elektry-
kéw waznosci zagadnien telekomunikacyjnych i roli, ktérg
telekomunikacja moze i powinna spetnia¢ w zyciu go-
spodarczym i kulturalnym kraju.

4 Uchwaty w sprawie szkolnictwa.
Uchwaty te przestano do Ministerstwa Os$wiaty.

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

R. XXV, z. 7/8

wspétzawodnictwa.
realizacji przez

5. Uchwata w sprawie

Uchwata nie wymagata bezposredniej
Zarzad Giowny.

W zesz. 12 Przegladu Elektrotechnicznego z 1947 r. ogto-
szono artykut ,Formy i zasady wspdtzawodnictwa pracy
w przemysle elektrotechnicznym i energetyce", a w zesz.
12 z 1948 r. artykuty ,Rola stowarzyszen technicznych we
wspotzawodnictwie pracy" oraz ,Organizacja wspoétza-
wodnictwa pracy w przemysle elektrotechnicznym™.
Uchwaty plenum KCZZ z czerwca ub. r. przewidujg wy-
bitny udziat cztonkéw stowarzyszen technicznych w
Gtownych Komitetach wspotzawodnictwa i w Komitetach
wspotzawodnictwa przy radach zaktadowych. Delegatem
SEP do Gtéwnego komitetu wspotzawodnictwa pracy dla
przemystu elektrotechnicznego jest kol. Maksymilian
Lech. W sekcjach techniczno-ekonomicznych przy radach
zaktadowych bierze obowigzkowo udziat przedstawiciel
miejscowy SEP.

6. Uchwaty w sprawach energetyKki.

Przestano je do wiadomosci Centralnego Zarzadu Ener-
getyki.

Otrzymano wiadomos¢, ze racjonalizacjg zuzycia ener-
gii przez odbiorcéw przemystowych zajmuje sie utworzona
przy CZE Komisja badania strat.

W sprawie wyzyskania wegla brunatnego i torfu do
celéow energetyki CZE projektuje w najblizszym dziesie-
cioleciu budowe elektrowni na weglu brunatnym w Pol-
sce $rodkowej oraz elektrowni na torfie w Polsce po6t-
nocno-wschodniej.

Uchwate 2-gg przestano do Panstwowej Rady Energe-
tycznej.

7.Uchwaty w sprawach przemystu elek-
trotechnicznego.
Przestano je do CZPEL.
8. Uchwata w sprawie, popierania ruchu

racjonalizatorskiego.

Zarzad Gtowny powotat Komisje popierania ruchu ra-
cjonalizatorskiego.

Jest w trakcie ostatecznego zatatwiania sprawa ogta-
szania na tamach ,Wiadomosci Elektrotechnicznych”
Biuletynu CZE i CZPE1l o racjonalizacji i wynalazczosci.
Ta droga zdobycze poszczegblnych zaktadéw bedg mogly
by¢ rozpowszechniane ws$rdd najszerszych mas robotni-
kow i, technikéw energetyki i przemystu elektrotech-
nicznego.
urzgdzen

9. Uchwaty w sprawie budowy

telekomunikacyjnych.

Przestano je do Centralnego Zarzadu Przemystu Elek-
trotechnicznego, Ministerstwa Poczt i Telegraféw, Rady
Telekomunikacyjnej przy Panstw. Instytucie Telekomu-
nikacyjnym oraz do Panstwowego Instytutu Telekomu-
nikacyjnego.

Cze$¢ wnioskéw zgtoszonych na Walnym Zgromadzeniu,
uznang przez Komisje wnioskowg za dezyderaty, roze-
stano do odpowiednich organéw SEP lub czynnikéw pan-
stwowych z zaznaczeniem, ze sg to dezyderaty Walnego
Zgromadzenia.

16. Wspotpraca z NOT

Wspétpraca z NOT staje sie coraz zywsza i coraz
wszechstronniejsza, przyczyniajac sie z jednej strony do
eusprawnienia i uaktywnienia prac stowarzyszeniowych,
z drugiej strony mobilizujac szeroki og6t technikéw do
prac, ktdre przekraczajg swym zasiegiem pojedyncze sto-
warzyszenia.

Wspdiprace Stowarzyszenia z NOT mozna podzieli¢ na
trzy dziedziny.

Pierwsza dizedzing sa ogdlnokrajowe poczynania o zna-
czeniu technicznym, jak dyskusje nad branzowymi pla-
nami inwestycyjnymi i ustawg o tytule inzyniera, plano-
wanie wydawnictw technicznych, wycieczki zagraniczne,
komisje weryfikacyjno-egzaminacyjne dla kandydatow
na inzynierow, miesigc propagandowo-werbunkowy, ewi-
dencje specjalistow itp.
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NOT powotat Gtéwna Komisje Bezpieczenstwa i Hi-
gieny Pracy, ktérej zorganizowanie powierzyt SEP-owi.

Drugg dziedzing jest utatwianie przez NOT prac w sto-
warzyszeniach. Do tej dziedziny nalezy zorganizowanie
dla wszystkich stowarzyszen prenumeraty fachowych
czasopism radzieckich, a wiec otwarcie tatwego dostepu
do wielkich zdobyczy nauki radzieckiej, dawanie do dy-
spozycji oddziatom SEPu lokali w oddziatach NOTu, co
jest czesto podstawg rozwoju dziatalnosci SEPu na pro-
wincji, dostarczanie legitymacji cztonkowskich i znaczkow
NOT itp.

Do trzeciej dziedziny nalezy utrzymywanie #acznosci
z instytucjami miedzynarodowymi jak Conference Tech-
nique Mondiale, SIA i inne.

We wszystkich tych pracach SEP badz przez Zarzad
Gtéwny, badz przez oddziaty, badz przez indywidualne
prace poszczeg6lnych cztonkéw bierze duzy udziat.

17. Uwagi og6lne

Zycie i prace Stowarzyszenia ptyna niejako czterema
nurtami: pierwszy nurt to prace strukturalne, organiza-
cyjne, programowe, koncentrujgce sie w dziatalnosci Zja-
zdu Delegatéw i Zarzadu Gtownego; drugi nurt to prace
w oddziatach, zwigzane z terytorialnym rozmieszczeniem
cztonkéw w 17 oddziatach, to przede wszystkim odczyty
o tematyce wynikajacej z potrzeb lokalnych, aktualnosci
pewnych zagadnien, to wycieczki, czasami cykle odczy-
tow oraz prace administracyjne oddziatu; trzeci nurt to
prace w wezszym gronie fachowcow, skupionych organi-
zacyjnie, jak dotychczas, w jednej tylko Sekcji Teleko-
munikacyjnej, przede wszystkim prace o gtebszym cha-
rakterze naukowym i o0 wezszej tematyce; wreszcie
czwarty nurt to prace specjalne, zesrodkowane w cen-
tralnych organach Stowarzyszenia, jak CKNE, CKSE,
CKSzkE, Komisja wydawnicza, Komitet BezpieczeAstwa
Pracy, Polski Komitet Elektrotechniczny, Polski Komitet
OsSwietleniowy, Centralny referat odczytowy.

Prace w Stowarzyszeniu, a szczegblnie w organach
centralnych, charakteryzuje zespotowo$¢ pracy i dbatos$c
o0 wysoka . jakos¢. Dominujacg cechg jest zespotowosc
pracy, ktéra polega na tym, ze do poszczegdlnych Komisji
z zasady sg powotywani nie tylko najlepsi fachowcy z xej
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dziedziny, ale reprezentujacy rozne podejscie do przed-
miotu, jak np. przedstawiciele nauki, produkcji i odbior-
cOw przy opracowaniu projektow normy, przy czym sam
projekt, jakkolwiek pisany przez jednego autora, jest kry-
tykowany pod wzgledem tresci najpierw przez szczuptly
zesp6t fachowcow, a pOzniej, po przejSciu przez krytyke
redakcyjng, poddawany szerokiej krytyce wszystkich za-
interesowanych.

Tego rodzaju tryb pracy nie tylko pozwala osiggnac
wszelkie korzys$ci, wynikajagce z pracy zespotowej, ale
roéwniez uczy i przyzwyczaja do pracy zespotowej.

W bezposrednich pracach Stowarzyszenia bierze udziat
przeszto 500 kolegobw. Znaczy to, ze okoto 25% cztonkéw
SEP zostatlo zmobilizowanych do pracy spotecznej. Po-
Swiecajg oni swoj czas przeznaczony na odpoczynek na
prace warto$ciowe i wazne dla gospodarki narodowej,
prace cieszace sie autorytetem wsrdd catego spoteczen-
stwa, poczawszy od witadz, kofAczagc na skromnym uczniu
na prowincji, prace, ktore trudno bytoby wykonaé w inny
sposob.

Dzi$, po kilku latach pracy powojennej, cho¢ istniejg je-
szcze biedy i niedociagniecia, mozna stwierdzi¢, ze prawie
wszystkie najwazniejsze zagadnienia SEP sg rozwigzane.
Szczesliwie sg zakonczone sprawy statutowe i regula-
minowe, zorganizowana jest sie¢ oddziatbw, obejmujaca
caty kraj, powotane i ukonstytuowane sg prawie wszystkie
najwazniejsze organy SEP, opracowane programy i usta-
lone metody prac, wyniki wielu prac sg juz konkret-
nie widoczne, jeszcze wiecej prac jest w toku wykan-
czania.

W zwigzku z wielkim planem uprzemystowienia kraju,
w zwiazku z planem 6-letnim spadajg na SEP nowe wiel-
kie zadania. Pod koniec planu liczba cztonkow SEP be-
dzie wynosi¢ 8 do 10 tysiecy, powstanie prawdopodobnie
konieczno$¢ utworzenia kilku nowych sekcji, jak ener-
getyczna, przemystowa, moze elektrotrakcyjna, moze
elektromedyczna, powstanie niewatpliwie konieczno$é
wydawania kilku nowych czasopism, konieczno$¢ opra-
cowania catej biblioteki ksigzek, norm, przepiséw, in-
strukcji, wytycznych i innych materiatdw, koncentruja-
cych doswiadczenie elektrykdw polskich na pozytek i dla
budowy przemystu elektrycznego w Polsce demokra-
tycznej.

SPRAWOZDANIA ODDZIALOW SEP ZA 1948 ROK

ODDZIAL BIALOSTOCKI

Oddziat Biatostocki nie rozwingt w ubiegtej kaden-
cji zywszej dziatalnosci z powodu matej liczby czton-
kéw (15), rozrzuconych po catym terenie. Prezesem
oddziatu byt kol. K. Biatkowski, sekretarzem i skarb-
nikiem — kol. J. Staboszewicz. Na koniec kadencji
liczba cztonkéw wzrosta do 46, a wiec o 200%.

Zorganizowano jedno zebranie dyskusyjne, na kté-
rym kol. K. Biatkowski wygtosit referat na temat
elektryfikacji Biatostoczczyzny.

Wptywy ze sktadek w roku 1948 wyniosty wraz
z saldem z ub. roku zt 17 466, wydatki zt 14 053; za-
inkasowano i przekazano na Dom Technika zt 7500.

Na walnym zebraniu Oddziatlu w dniu 28. 2. 1949
udzielono zarzadowi absolutorium, zatwierdzono pre-
liminarz na rok 1949 oraz dokonano wyboréw wiadz.
Skitad nawego zarzadu: prezes K. Biatkowski, sekre-
tarz S. Rode, skarbnik J. Staboszewicz, cztonek za-
rzadu Z. Charytanski.

ODDZIAt DZIERZONIOWSKI

Sktad zarzadu Oddziatu w 1948 r.: prezes W. Rot-
kiewicz, wiceprezes T. Kiesewetter, sekretarz H. Klei-
man, skarbnik K. Lewi, referent odczytowy M. Mit-
kowska.

Liczba cztonkéw na koniec roku wynosita 38 (30 te-
lekom. + 8 energet.). Odbyto sie 6 posiedzeh zarzadu.

Zorganizowano 11 zebran odczytowych, w tym 2
popularno-naukowe dla szerszego audytorium:

1. prof. dr inz. Nowicki: Zadania i prace PIT,

2. inz. Bryjak: Mikroskop elektronowy,

3. inz. Suski: Generacja fal bardzo krétkich w po-
lach elektrycznych hamujacych,

4. inz. Fafara: Generacja fal bardzo krétkich w po-
lu magnetycznym,

5 mgr Markowska: Zjawisko luminiscencji i jego
zastosowanie w technice,

6. inz. Barwicz: Worazenia z pobytu w Holandii
(w zakt. ,,Philips™),

7. inz. Alpert: Automatyka a telekomunikacja,

8. inz. Alpert: Lampowe regulatory napiecia,

9. inz. Rotkiewicz: Metody badania odbiornikéw ra-
diofonicznych,

10. inz. Fafara: Zapis dZwieku,

11. prof. Nikliborc: Energia atomowa.

Wpltywy ze sktadek wraz z saldem z roku ub. wy-
niosty zt 31 150, wydatki zt 18 079. Zainkasowano na
Dom Technika zt 12 1000, przekazano zt 4700.

W dniu 16. 3. 1949 odbyto sie walne zebranie Od-
dziatlu. Zatwierdzono sprawozdanie roczne i udzie-
lono zarzgdowi absolutorium. Na apel Oddziatlu Wroc-
tawskiego NOT uchwalono ufundowanie przez kaz-
dego cztonka Oddziatu 1 krzesta (1300 zt) dla Domu

\
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Technika we Wroctawiu. W dyskusji nad sprawozda-
niem dano wytyczne do pracy nowego zarzadu: szko-
lenie zawodowe, odczyty popularno-techniczne dla za-
t6g fabrycznych, opieka nad ruchem racjonalizator-
skim i usprawnieniowym itd. Dokonano wyboréw
wiadz w skladzie: prezes Rotkiewicz Wilhelm, wice-
prezes Kiesewetter Tadeusz, sekretarz Engelking Jan,
skarbnik Joselewicz Mayer, referent odczytowy Mit-
kowska Maria.

ODDZIAL GDANSKI

Sktad Zarzagdu Oddziatlu wybranego w dniu 20. 5
1948 r.: prezes St. Trzetrzewinski, wiceprezes T. Ga-
tezowski, sekretarz P. Binder, skarbnik E. Jabtonka,
referent odczytowy W. Szukszta, przewodniczacy sek-
cji przepisowo-normalizacyjnej E. Domanski.

Liczba cztonkéw na koniec roku 1948 wynosita 130.
Zarzad odbyt w ciggu 9-miesiecznej kadencji 7 posie-

dzen. Utworzono przy Oddziale Koto Telekomuni-
kacyjne. Wspolipracowano z Gdanskim Oddziatem
NOT.

Zorganizowano nastepujgce odczyty:

1. prof. S. Szpor: Piorun, przepiecia i ochrona od-
gromowa na Miedzynarodowej Konferencji Wielkich
Sieci w Paryzu w r. 1948 (25. 9. 48),

2. prof. S. Szpor: Wylgczniki na Miedzynarodowej
Konferencji Wielkich Sieci w Paryzu w r. 1948 (2. 10.
48 i 9. 10. 48),

3. inz. W. Fischer:
(23. 10. 1948),

4. inz. W. Szukszta: Stowarzyszenia branzowe w
Polsce (na zjezdzie absolwentéw gdanskich technicz-
nych zakladow naukowych).

Wptywy ze sktadek cztonkowskich i inne wyniosty
zt 149 969, wydatki zt 124 652; zainkasowano i wpta-
cono na Dom Technika zt 20 550.

W dniu 27. 2. 1949 odbyto sie walne zebranie Od-
dziatu. Zatwierdzono sprawozdanie za rok 1948,
udzielono zarzadowi absolutorium oraz dokonano wy-
boru wiadz. Sktad nowego zarzadu: prezes T. Gate-
zowski, wiceprezes P. Binder, sekretarz W. Pauli,
skarbnik F. Weckiewicz, referent odczytowo-wyciecz-
kowy J. Dziedzic, cztonek zarzagdu W. Szukszta.

Centralny rozdzial obcigzen

ODDZIAL JELENIOGORSKI

Sktad zarzadu Oddziatu wybranego w dniu 17. 2
1948 r.: prezes St. Michatowski, wiceprezes M. Soko-
towski, sekretarz T. Winiarski, skarbnik J. Raszewski
do dnia 18. 10. 1948 r., a nastepnie H. Fajkosz.

Liczba cztonkéw Oddziatu na koniec kadencji wy-
nosita 68. Zarzad odbyt 9 posiedzen.

Zorganizowano 3 odczyty:

1. inz. St. Michatowski: Elektrownie wodne ZEODS
(17. 1 1948),

2. inz. Kusik: Masy plastyczne (19. 5. 1948, wspol-
nie z oddziatem Stowarzyszenia Inzynieréw i Techni-
kéw Przemystu Wiokienniczego),

3. inz. R. Kurdziel: Najnowsze kierunki w budowie
elektrowni parowych (25. 6. 48),

i 2 wycieczki: do elektrowni Victoria w Watbrzy-
chu (4. 4. 1948) oraz do elektrowni wodnych: Wrze-
szczyn, Pilichowice, Ztotniki i Piotrowice (30. 5. 1948).

Na walnym zebraniu Oddziatlu w dniu 25. 1. 1949
zatwierdzono sprawozdanie za rok 1948, udzielono za-
rzgdowi absolutorium, dokonano wyboru wiadz w
sktadzie: prezes M. Grodzicki, wiceprezes St. Micha-
towski, sekretarz M. Szac, skarbnik W. Gwizda; ko-
misja odczytowa: W. Kosieradzki, T. Winiarski.

R. XXV, z 7/8

ODDZIAL KRAKOWSKI

W dniu 26. 4. 1948 wybrano zarzad Oddziatu w skia-
dzie: prezes J. Drobot, wiceprezes J. Orski, sekretarz
St. Drewniewski, skarbnik R. Asler, referent wyciecz-
kowy St. Kowalczyk (zastepca St. Dziurzynski), refe-
rent odczytowy St. Kurzawa.

Liczba cztonkéw na poczatku kadencji wynosita 111,
na koncu — 140. Zarzad odbyt 4 posiedzenia i wspot-
pracowat z miejscowym oddziatem NOT.

Zorganizowano 5 zebran odczytowych:

1. Weberman Henryk: System energetyczny Okregu
Krakowskiego (26. 1. 1949, uczestn. 90),

2. Kizewski Piotr: Spostrzezenia elektryka podczas
pobytu w Czechostowacji (9. 2. 1949, uczestn. 70),

3. Asler Roman: Nowoczesne os$wietlenie lotnisk
i szlakéw powietrznych (16. 2. 1949, uczestn. 80),

4. Czajka Tadeusz: Zagadnienia transformacji pradu
statego na prad zmienny (23. 2. 1949, uczestn. 50),

5. Pyszkowski Lech: Nowoczesne metody montazo-
we linii napowietrznych najwyzszych napie¢ (2. 3.
1949, uczestn. 55),

oraz jedno zebranie towarzyskie (20. 2. 49).

Wptywy ze skiadek i inne zt 135095, wydatki zt
34 295. Zainkasowano na Dom Technika zt 40 100,
wptacono zt 25 000.

Na walnym zebraniu Oddziatu 8. 3. 1949 zatwier-
dzono sprawozdanie za rok 1948, udzielono zarzadowi
absolutorium, zatwierdzono preliminarz na rok 1949,
zamykajacy sie sumg zt 408 000, dokonano wyborow
wiadz, uchwalono doptate do skitadki cztonkowskiej
50 zt mies.

Wybrano 12 referentdw do wiekszych zakladdéw
pracy dla werbowania nowych cztonkéw, inkasowa-
nia sktadek, informowania cztonkéw o imprezach itd.

Sktad nowo wybranego zarzadu: prezes J. Drobot,
wiceprezes J. Orski, sekretarz St. Drewniewski, skarb-
nik R. Asler, referent odczytowy St. Kurzawa, refe-
rent wycieczkowy J. Mamczarczyk.

ODDZIAL LUBELSKI

Sktad zarzadu wybranego 16. 11. 1947: prezes J.
Czerwinski, wiceprezes L. Kacejko, sekretarz C. Skwa-
rek, skarbnik R. Krzywicki. Przewodniczacy komisji
powotanych przez zarzad: przepisowej — St. Skrze-
tuski, wycieczkowej — W+ Marciniak, odczytowej —
J. Rogowski. Komisja rewizyjna: J. Serwin, K. Czy-
zewski, A. Oszkodar.

Liczba cztonkéw Oddziatu na koniec 1948 r. — 52.

Zarzad odbyt 9 posiedzen.

Zorganizowano 6 zebran odczytowych:

1. Sprawozdanie ze Zjazdu Delegatow SEP oraz
dyskusyjne nad projektem ustawy inzynierskiej,

2. inz. J. Rogowski: 20-lecie Elektrowni Miejskiej
w Lublinie,

3. inz. Z. Wajszczuk: Moje obserwacje elektryfikacji
Wielkiej Brytanii,

4. prof. dr St. Ziemecki: Zagadnienie fotoelektrycz-
nosci ze stanowiska teorii $wiatta,

5 inz. Z. Szatanski: Nowoczesne urzgdzenia tele-
graficzne,

6. inz. C. Skwarek: Wycieczka NOT do Czecho-
stowacji (z wysSwietlaniem zje¢, fotografii i schema-
tow)

oraz 3 wycieczki:

1. do Elektrowni w Lublinie,

2. do Urzedu Telegraficznego w Lublinie (daleko-
pisy) oraz do automatycznej centrali telefonicznej,

3. do Stalowej Woli (sitownia parowa i huta).
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Przedstawiciel Oddziatu kol. Wt Marciniak bierze
udziat w pracach rady opiekurficzej Szkoty przemysto-
wej im. Syroczynskiego w Lublinie.

Wptywy ze skiladek i inne zt 98 560, wydatki zt
88 422, saldo zalegtych sktadek zt 12 100. Zainkaso-
wano i przekazano na Dom Technika zt 16 000, zale-
gtosci z tego tytutu zt 8700.

Na walnym zebraniu Oddziatu (20. 2, 1949) zatwier-
dzono sprawozdanie za rok 1948, udzielono zarzgadowi
absolutorium, zatwierdzono preliminarz na rok 1949,
zamykajacy sig sumg zt 152 880, dokonano wyboru
wiadz.

Skiad nowowybranego zarzadu: prezes R. Krzy-
wicki, wiceprezes W. Kotodziejczyk, sekretarz i re-
ferent odczytowy J. Rogowski, skarbnik C. Skwarek,
cztonkowie L. Kacejko, H. Pielak.

Przewodniczacy komisji: przepisowej — St. Skrze-
tuski, wycieczkowej — W4 Marciniak.

ODDZIAL tODZKI

Sktad zarzagdu Oddziatu wybranego 11. 3. 1948: pre-
zes A. Weikert do pazdziernika 1948, nastepnie D.
Sosnowski (wiceprezes), sekretarz B. Sochor, skarb-
nik A. Chorazy, referent odczytowy A. Mikotajczyk,
referent wycieczkowy W. Dziamarski.

Liczba cztonkéw oddziatu na koniec kadencji — 104.

Zarzad odbyt 11 posiedzen.

Zorganizowano 5 zebran odczytowych:

1. inz. K. Przanowski: Problemy techniczne przy
budowie linii 220 kV Slgsk-t6dz,

2. inz. J. Miller: Montaz linii 220 kV SIask-Lédi,

3. inz. L. Zienkowski: Plan inwestycyjny CZPEl na
1949 rok,

4. inz. J. Swiderski: Na marginesie prac normaliza-
cyjnych w przemysle transformatorowym,

5. inzynierowie Aweryn, Matusiak, Siegmunt, So-
chor: Odczyt zbiorowy na temat planu technicznego
w przemysle elektrotechnicznym

i jedng wycieczke do stacji
w Janowie.

Wptywy ze skiadek i inne zt 105 197, wydatki zt
91 566, zainkasowano i przekazano na Dom Technika
zt 15 800.

W dniu 21. 2. 1949 odbyto sie walne zebranie Od-
dziatu. Zatwierdzono sprawozdanie za rok 1948,
udzielono zarzadowi absolutorium, dokonano wyboru
wiadz. Skiad nowego zarzadu: prezes D. Sosnowski,
wiceprezes M. Kobylinski, sekretarz B. Sochor, zast.
sekretarza St. Marchwicki, skarbnik A. Chorazy, re-
ferent odczytowy St. Spira.

wysokiego napiecia

ODDZIAL MAZOWIECKI

Sktad .Zarzadu Oddziatlu w ubiegtej kadencji (1. 6. 48
do ,22. 5. 49): prezes — T. Dzierzecki, wiceprezes — W.
Hacki, sekretarz —K. Konczerewicz, skarbnik — J. Bajer,
cztonkowie — St. Bocian i B. Weitman.

Liczba cztonkéw na poczatku kadencji wynosita 69, na
koncu — 64.

Zarzad odbyt 8 posiedzen.

Zorganizowano 2 odczyty:

1) Inz. E. Rzepkiewicz: Elektryfikacja wsi,

2) Inz. St. Jeremicz: Zabezpieczenia linii panstwowych
oraz jedng wycieczke do Poznania na Targi Miedzynaro-
dowe.

Oddziat wspétdziatat przy organizowaniu ptockiego od-
dziatu NOT.

Woptywy ze sktadek i inne wyniosty zt 122484, wydatki
zt 118 735. Zainkasowano i przekazano na Dom Technika
zt 22 300.

W dniu 22. 5. 49 odbyto sie Walne Zebranie cztonkow
oddziatu. Zatwierdzono sprawozdanie i udzielono zarza-
dowi absolutorium. Zatwierdzono preliminarz budzetowy
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na rok 1949, zamykajacy sie sumg zt 136 800, dokonano
wyboréw wtadz. Sktad nowowybranego zarzadu jest na-
stepujacy: prezes J. Cybulski, wiceprezes St. Jeremicz,
sekretarz D. Jakubiak, skarbnik J. Bajer, cztonkowie:
J. Ciszecka, K. Konczerewicz.

ODDZIAL MAZURSKI
Sktad zarzadu Oddziatu (od listopada 1947 r.): pre-
zes St. Mossakowski, wiceprezes M. Eisele, sekretarz
M. Zbikowski, skarbnik T. Tyflewski.
Liczba cztonkéw Oddziatu na koniec kadencji — 58.
Zarzad odbyt 7 posiedzen i 9 zebran dorywczych.

Zorganizowano 13. 3. 1948 r. odczyt kol. M. Gajew-
skiego: Metody planowania w energetyce.

Zorganizowano Koto Telekomunikacyjne.

W dniu 14. 3. 1949 r. odbyto sie walne zebranie Od-
dziatu potaczone z referatem kol. St. Mossakowskiego:
Sprawozdanie z wykonania planu ZEOM za 1948 r.
i wytyczne planu na 1949 r.

Zatwierdzono sprawozdanie za rok 1948, udzielono
zarzgdowi absolutorium, dokonano wyboru witadz,
uchwalono program prac na rok biezacy: rozpowszech-
nianie Wiadomosci Elektrotechnicznych, zorganizowa-
nie cyklu odczytdw z dziedziny bezpieczenstwa pra-
cy, zorganizowanie odczytow popularnych z dziedziny
elektrotechniki dla niefachowcéw.

Sktad nowowybranego zarzadu: prezes R. Kwiat-
kowski, wiceprezes Goebel, sekretarz A. Borowski,
skarbnik T. Garlinski, cztonkowie St. Perkowski
i J. Reizler.

ODDZIAL POMORSKI

Sktad zarzadu wybranego 1. 12. 1947: prezes E. Cha-
chulski, wiceprezes J. Dandelski, sekretarz J. Przy-
borski, skarbnik W. Eysymontt; referenci odczytowo-
naukowi — J. Makowski, L. Brejt. Komisja rewizyj-
na: J. Peda, A. Misterek, T. Andrzejewski.

Liczba cztonkéw na koniec 1948 r. — 65.

Zarzad odbyt 6 posiedzen.

e Zorganizowano 4 zebrania odczytowe:

1. inz. J. Pawlak: Zerowac czy uziemiac? (19. 2. 48),

2. inz. J. Makowski: Magnetostrykcja (17. 6. 1948),

3. inz. J. Makowski: Pomiary elektryczne wielkosci
nieelektrycznych-(18. 11. 48),

4. inz. H. tubienski: odczyt popularny w sali Do-
mu Kultury i Sztuki pt. ,,Watbrzych"”, ilustrowany
filmami ,,Kopalnia wegla i koksownia" (obecnych 350
0s6b),

oraz dwie wycieczki:

1. do fabryki ,,Kabel Polski" (11. 3. 48),

2. do fabryki Ciszewskiego w Bydgoszczy i Nakle
(13. 4. 48).

Wptywy ze skiadek i inne zt 128 678, wydatki zt
123 273.  Zainkasowano i przekazano na Dom Tech-
nika zt 29 600.

W dniu 20. 1. 1949 odbyto sie walne zebranie Od-
dziatu. Zatwierdzono sprawozdanie za rok 1948,
udzielono zarzgdowi absolutorium, zatwierdzono pre-
liminarz na rok 1949, dokonano wyboru wtadz.

Sktad nowego zarzadu: prezes W. Eysymontt, wice-
prezes J. Przyborski, sekretarz T. Andrzejewski,
skarbnik J. Eichman; komisja kulturalno-o$wiatowa:
Wt Hellman, J. Makowski.

ODDZIAL POZNANSKI
Sktad zarzagdu wybranego 28. 2. 1948: prezes J. We-
glarz, wiceprezes J. Rybarski, sekretarz St. Seidel,
skarbnik W. Otlewski, referent odczytowy i bibliote-
karz W. Mikotajewski, cztonek zarzgdu St. Stanowski.
Stan cztonkow na poczatku kadencji 46, na koniec
kadencji 73.
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Zarzad odbyt 14 posiedzen.

Zorganizowano 6 odczytow:

1 inz. K. Kodym: Wegiel brunatny i energetyka
(16. 4. 1948),

2. inz. A. Hoffmann: Budowa elektrowni wodnej
(28. 5. 48),

3. inz. J. Sobieski: Nowoczesne o$wietlenie lamp
jarzeniowych (23. 6. 1948),

4. inz. St. Michatowski (z Jeleniej Gory): Uwagi na
temat elektrowni wodnych (29. 10. 1948),

5. inz. K. Kodym: Nowoczesne fozyska oporowe
(10. 12. 1948),

6. inz. M. Rajewski: Radiofonia nosna 128. 1. 1949),
oraz jedng wycieczke do fabryki ,Stomil" (22. 5. 48).

W odczytach brato udziat przecietnie 52% cztonkow
Oddziatu. Zorganizowano Koto Telekomunikacyjne.
We wiadzach miejscowego Oddziatu NOT bierze udziat
2 cztonkéw SEP.

Oddziat posiada witasng biblioteke sktadajgca sie
z 18 ksigzek, 7 czasopism i 11 zeszytdw podrecznika
Inzynier-Elektryk.

Wplywy ze skladek i inne zt 104 779, wydatki zt
101 199.

Na walnym zebraniu Oddziatu (28. 2. 1949) zatwier-
dzono sprawozdanie za rok 1948. udzielono zarzadowi
absolutorium, zatwierdzono preliminarz na rok 1949,
zamykajacy sie sumg zt 205 660, dokonano wyboru
wiadz. Skiad nowego zarzadu: prezes J. Weglarz,
wiceprezes J. Rybarski, sekretarz S. Stanowski, skarb-
nik W. Otlewski, referent odczytowy i bibliotekarz

St. Mikotajewski, cztonek zarzagdu W. Pinski. Do ko-
misji przepisowej powotano 6 kolegdw.
ODDZIAL RADOMSKO-KIELECKI
Sktad zarzadu Oddziatlu byl nastepujacy: prezes

i referent odczytowy S. Kraterski, sekretarz J. Re-
nard. skarbnik A. Radzik, referent wycieczkowy
K.  Zurowski.

Liczba cztonkéw na poczatku kadencji — 27, w kon-
cu — 57.

Zorganizowano dwa zebrania odczytowe:
1. inz. T. Ejsmond: Budowa przekaznikéw (3. 4. 48),

2. inz. M. Szremowicz: Slaski system energetyczny
(22. 5. 1948).

Wptywy ze skiadek zt 49 000, wydatki zt 43 160.

Na walnym zebraniu Oddziatu (26. 2. 1949) zatwier-
dzono sprawozdanie za rok 1948, udzielono zarzadowi
absolutorium, zatwierdzono preliminarz na rok 1949,
dokonano wyboru witadz, uchwalono dodatek do sktad-
ki cztonkowskiej w wysokos$ci 50 z+ miesiecznie. Po-
nadto walne zebranie zwr6cito sie do cztonkéw od-
dziatu z wezwaniem do uaktywnienia sie i rozwinie-
cia akcji propagandowej: a) w celu upowszechnienia
zadah organizacji technicznych, stawianych przez
NOT stowarzyszeniom technicznym w ramach budow-
nictwa gospodarki socjalistycznej, b) w kierunku wer-
bowania nowych cztonkéw, c¢) w kierunku przepro-
wadzenia szerokiej akcji szkoleniowej.

Sktad nowowybranego zarzadu: prezes T. Ejsmond,
wiceprezes B. Haman, sekretarz J. Jelonkiewicz,
skarbnik L. Szumielewicz, dalsi cztonkowie: J. Sa-
rzynski, St. Grombczewski.

ODDZIAL SZCZECINSKI
Skiad zarzadu Oddziatu wybranego 14. 2. 1948: pre-
zes W. Gladysz, | wiceprezes L. Gorski, Il wiceprezes
M. Zdralewicz, sekretarz J. Stominski, skarbnik
A. Fortuna, referent odczytowy Z. Paryski.
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Liczba cztonkéw na koniec 1948 r. — 64.

Zarzad odbyt 9 posiedzeA. Zwotano nadzwyczajne
walne zebranie 27. 2. 1948 w celu zatwierdzenia przez
Oddziat projektu regulaminu Oddziatlu. Wspdipraco-
wano z miejscowym Oddziatem NOT.

Zorganizowano 6 zebrahn odczytowych:

1. A. Jezierski: Zabezpieczenie i zerowanie w insta-
lacjach elektrycznych remontowanych w Szczecinie,

2. A. Zawisza: Swiatto fluoryzujace i instalacje elek-
tryczne w Anglii,

3. W. Gtadysz: Taryfa kwadratowa,

4. Cz. OSwiecimski: Radiokomunikacja morska i bu-
dowa osrodka odbiorczego i nadawczego w Szcze-
cinie,

5. W. Giladysz: Nowe prady w elektromedycynie,

6. A. Osmycki: Zagadnienia telekomunikacyjne woj.
szczecinskiego.

Uzyskano od M. R. N. bezptatng sale na odczyty.

Zorganizowano XIV Walne Zgromadzenie SEP.

Wptywy ze sktadek i inne wyniosty 115 815 zi, wy-
datki 90 262 zt. Zainkasowano i przekazano na Dom
Technika 19 800 zt.

Na walnym zebraniu Oddziatu 22. 2. 1949 zatwier-
dzono sprawozdanie za rok 1948, udzielono zarzadowi
absolutorium, zatwierdzono preliminarz budzetowy na
rok 1949, zamykajacy sie sumg zt 353 000, dokonano
wyboru wtiadz.

Sktad nowego zarzadu: prezes J. Stominski, | wice-
prezes W. Czernienko, Il wiceprezes M. Zdralewicz,
sekretarz A. Jezierski, skarbnik A. Fortuna, referent
odczytowy Z. Pabierkiewicz.

ODDZIAL WARSZAWSKI

Sktad zarzadu Oddzialu wybranego 25. 11. 1947:
prezes B. Hac. | wiceprezes J. Latour, Il wiceprezes
J. Korzeniowski, sekretarz Z. Jung, skarbnik W. Du-
mata, referent odczytowy W+t Felhorski, cztonkowie
W. Smoluchowski i H. Kalita.

Liczba cztonkéw Oddziatu na poczatku kadencji 448
(w tym cztonkow Sekcji Telekomunik. 155), na koniec
kadencji 657 (w tym cztonkéw Sekcji Telekom. 258).

Zarzad odbyt 17 posiedzen. Tematem zebran byty
gtdwnie sprawy zwigzane z akcjg ozywienia zycia
naukowego na terenie Oddziatu za pomocg odczytéw,
wycieczek, kursdw itp.

Zorganizowano nastepujgce odczyty z dziedziny
przemystu elektrotechnicznego, energetyki, trakcji
elektrycznej i in. (z nich 3 byty potaczone ze zwiedza-
niem fabryk):

1. prof. dr inz. B. Konorski: Nowe metody obliczen
sieci elektrycznych metoda tensorowg (18. 12. 1947),

2. inz. T. Zarnecki: Problemy rozwojowe przemystu
elektrotechnicznego (13. 1. 1948),

3. inz. L. Zienkowski: Komunikacja miejska w Lon-
dynie (24. 2. 1948),

4. inz. Br. Michelis: O elektryfikacji Kanady w do-
bie obecnej (6. 4. 1948),

5. inz. Michatowski: O elektrowniach wodnych
ZEODS i ich wspotpracy z elektrowniami cieplnymi
(20. 4. 1948),

6. inz. A. Hoffmann: Budowa elektrowni wodnej
(20. 4. 1948),

7. inz. WL Ney: O wyborze parametrOw pary w no-
woczesnych elektrowniach (11. 5. 1948),
8. inz. Z. Figurzynski: Postepy w budowie prostow-

nikow duzej mocy w Stanach Zjednoczonych i w Eu-
ropie (1. 6. 1948),
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9. prof. dr K. Kopecki: Obecne kierunki budowy
elektrowni i linii elektrycznych w Szwecji (22. 6. 48),

10. inz. L. Steinduchert: Rozwdj produkcji w | Pan-
stwowej Fabryce Aparatow Elektrycznych (30. 6. 48),

11. inz. Czarnecki: O zagadnieniach produkcji wy-
tacznikow wysokiego napiecia (30. 6. 1948),

12. inz. A. Zawisza: Swiatto fluoryzujace i instalacje
elektryczne w Anglii (6. 7. 1948),

13. prof. dr J. Skowrons/u: Nowe horyzonty w dzie-
dzinie materiatdw izolacyjnycn (31. 8. 1948),

14. inz. W. Fischer: Centralny rozdziat obcigzen
(21. 9. 1948),

15. inz. W}t Skrzynski: O produkcji w fabryce
armatur oswietleniowych (5. 10. 1948),

16. inz. L. Verebely: Trakcja elektryczna wedtug
systemu Ganz-Kando (19. 10. 1948),

17. inz. L. Sztrokay: Znaczenie ogdlne systemu Ganz-
Kando dla trakcji (19. 10. 1948),

18. inz. L. Zienkowski: Plan inwestycyjny CZPEl
na rok 1949 (26. 10. 1948),

19. inz. H. Tarnawski: Ciekawsze fragmenty odbu-
dowy Elektrowni w Pruszkowie (16. 11. 1948),

20. inz. C. Niewiadomski: O wilasnosciach i zastoso-
waniu stopu ,aldrej“ (14. 12. 1948),

21. inz. A. Myslicki: O zastosowaniu stopu aldrej
do budowy linii napow. na 110 kV (14. 12. 1948).

W lutym 1949 r. zorganizowano wyklady3) z dzie-
dziny telekomunikacji dla inzynieréw i technikéw
energetykdw (raz na tydziehA 2 godziny); uczestniczyto
okoto 40 stuchaczow.

Wptywy ze sktadek cztonkowskich i inne wyniosty
zt 390 415, wydatki zt 266 496; zainkasowano na Dom
Technika zt 84 100, przekazano zt 57 600.

W dniu 22. 2. 1949 odbyto sie walne zebranie Od-
dzialu Warszawskiego. Na poczatku zebrania po-
wzieto jednomysinie uchwate, ktéra podkresla role
przypadajacag elektrykom polskim w budowie Polski
Socjalistycznej i wzywa wszystkich elektrykéw do
przyswojenia sobie dorobku ideologicznego Kongresu
Zjednoczeniowego**). Zatwierdzono sprawozdanie i
udzielono zarzagdowi absolutorium. Ustalono wytycz-
ne pracy oddziatu na przysztos¢**). Zatwierdzono pre-
liminarz na rok 1949, zamykajacy sie sumg 1200 000.
Uchwalono dodatek zt 50 do skiadki na urzgdzenie
biblioteki i czylelni. Dokonano wyboru wiadz.

Sktad nowego zarzadu: prezes J. Latour, | wice-
prezes H. Tarnawski, Il wiceprezes H. Kalita, sekre-
tarz T. Schwartz, skarbnik W. Dumata, referent od-
czytowy M. Kwal, cztonkowie A. Weikert, R. Usty-
nowicz.

ODDZIAL WROCLAWSKI

Sktad zarzadu Oddziatu w roku 1948: prezes F. Bi-
lek, wiceprezes St. Skibniewski, sekretarz M. Zdano-
wicz, skarbnik Z. Szparkowski, cztonkowie S. Dobro-
wolski, R. Kurdziel; referent odczytowy R. Kurdziel.

Liczba cztonkéw Oddzialu wynosita na poczatku
roku 51, na kohcu — 78.

Zarzad odbyt 10 posiedzen.

Zorganizowano 5 zebran odczytowych:

1. inz F. Bilek: Koszty wytwarzania energii elek-
trycznej,

2. inz. R. Kurdziel: Nowoczesne elektrownie cieplne,

3. inz. Z. Szparkowski: Telefonia dalekosiezna,

4. inz. K. Wotkowinski: Uziemianie urzgdzen elek-
trycznych,

* Por. PE, 1948, z. 12, str. 440.
**) Por. PE, 1949, z. 2/3, Str. 65.

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY 229

5. inz. R. Kurdziel: Obliczanie pragdu zwarcia me-
todg amerykanska,
i 2 zebrania dyskusyjne:

1. inz. H. Gans: Projekt nowelizacji PNE-16,

2. inz. S. Mosior: Projekt nowelizacji PNE-41,
oraz zebranie informacyjno-sprawozdawcze: Sprawo-
zdanie z | Zjazdu Delegatow SEP oraz sprawozdanie
z konferencji w sprawie stowianskiej wspotpracy nor-
malizacyjnej.

Na walnym zebraniu Oddziatu 21. 2. 1949 zatwier-
dzono sprawozdanie za rok 1948, udzielono zarzadowi
absolutorium, zatwierdzono preliminarz na rok 1949
zamykajacy sie sumg zt 29U 000, dokonano wyboru
wiadz.

Sktad nowego zarzadu: prezes Fr. Bilek, wiceprezes
S. Dobrowolski, sekretarz J. Winkler, skarbnik J. Ja-
rostawski, referent odczytowy Z. Reingold, cztonek
zarzadu J. Jackiewicz.

ODDZIAL ZAGLEBIA WEGLOWEGO

Skiad zarzadu Oddziatu wybranego 27. 2. 1948: pre-
zes S. Andrzejewski, wiceprezes J. Mikulski, sekre-
tarz J. Stobodzinski, skarbnik E. Hebenstreit, referent
wycieczkowy B. Tittenbrun, referent odczytowy W.
Gluzinski, referent wydawniczy M. Szremowicz, czto-
nek zarzadu T. Brtick.

Liczba cztonkéw Oddziatu na koniec roku 1948 wy-
nosita 248.

Zarzad odbyt 11 posiedzen.
Zorganizowano 6 zebrah odczytowych:

1. inz. Zienkowski: 6-letni plan inwestycyjny CZPE
(5. 11. 1948),

2. prof. Sosnowski: Fizyka podstawg postepu (12. 11.
1948),

3. prof. Sottan: E=m. c2 (19. 11. 1948),

4. prof. Kemula: Co zawdzieczajg sobie fizyka i che-
mia (26. 11. 1948),

5. prof. Biatobrzeski: Fizyka i filozofia (10. 12. 48),

6. prof. Rybka: Laboratoria fizyczne wszechs$wiata
(17. 12. 48),

oraz 5 wycieczek: do Zaktadéw Elektro w taziskach
(10. 4. 1948), kopalni Szombierki (24. 4. 1948), fabryki
Helios (8. 5. 1948), huty Bobrek (25. 5. 1948), P. F. Zw.
Azotowych w Chorzowie (28. 10. 1948).

Wptywy ze skiadek i inne wyniosty zt 82 065, wy-
datki — 66 378; nadwyzke w sumie zt 15 687 przelano
na rachunek kapitatdéw wtasnych, ktére wynosza na
koniec roku zt 639 450.

W dniu 25. 2. 1949 odbyto sie walne zebranie Od-
dziatu. Zatwierdzono sprawozdanie za rok 1948, udzie-
lono zarzadowi absolutorium, zatwierdzono prelimi-
narz na rok 1949, wykazujagcy w wydatkach sume
zt 755 000, dokonano wyboru wtadz oraz uchwalono
nastepujacy wniosek wysuniety przez ustepujacy za-
rzad:

»Walne zebranie cztonkéw Oddziatlu Zagtebia We-
glowego SEP uchwala w dniu 25. 2. 1949 ufundowa-
nie na rok akademicki 1949/50 stypendium w wyso-
kosci 80 000 zt, ptatnego po 8000 zt w ciggu 10 mie-
siecy dla studenta czwartego roku wydziatu elektro-
technicznego Politechniki Slaskiej. O przyznaniu sty-
pendium decyduje zarzad Oddziatu Zagiebia Weglo-
wego SEP*.

Skitad nowego zarzadu: prezes J. Mikulski, wice-
prezes T. Stasiak, sekretarz T. Briick, skarbnik E. He-
benstreit, referent wycieczkowy B. Tittenbrun, refe-
rent propagandowy St. Bladowski, referent odczyto-
wy S. Rymkiewicz, cztonek zarzadu J. Kedziora.
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ZWYCZAIJNEGO ZJAZDU DELEGATOW SEP

POWZIETE 27 KWIETNIA 1949 ROKU W WARSZAWIE

1. W sprawie Wieczorowej Szkoly Inzynierskiej.

Il Zwyczajny Zjazd Delegatow SEP w Warszawie po
zaznajomieniu sie z wynikami pracy Wieczorowej Szkoty
Inzynierskiej uchwala gorgce poparcie dla akcji doszka-
lania i podnoszenia na wyzszy poziom technicznego wy-
ksztatcenia technik6w-praktykéw i uznaje za konieczne
istnienie i dalszy rozwo6j tej placéwki.

Ze wzgledu na trudnos$ci finansowe, w ktérych szkota
sie znalazta, Zjazd apeluje do miarodajnych czynnikéw
0 udzielenie powyzszej placéwce odpowiedniego popar-
cia finansowego.

2. W sprawie akcji szkoleniowej SEP.

A. W sprawie kandydatéw na stopien

inzyniera

Il Zwyczajny Zjazd Delegatow SEP stawia jako jeden
z gtdwnych celéw akcji szkoleniowej SEP:

a) wyszukiwanie kandydatow, ktdrzy majg dane na
uzyskanie stopnia inzyniera na drodze przewidzianej
przez nowa ustawe;

b) zorganizowanie pomocy indywidualnej
dla tych technikow.

i zespotowej

B. W sprawie politechnik wieczorowych
i korespondencyjnych

Il Zwyczajny Zjazd Delegatow SEP poleca oddziatom
SEP zebranie informacji, ilu jest kandydatéw do wie-
czorowych politechnik i do korespondencyjnych politech-
nik. Zarzad Gtowny winien utozy¢ plan terenowy poli-
technik wieczorowych i wystara¢ sie o odpowiednie fun-
dusze. Zarzad Gtdéwny winien zainicjowa¢ — w razie po-
trzeby — utworzenie politechnik korespondencyjnych.

3. W sprawie wspotdziatania SEP nad realizacja planu
6-letniego.

Il Zwyczajny Zjazd Delegatow SEP poleca Zarzadowi
Gtownemu przedstawi¢ Walnemu Zjazdowi SEP konkret-
nie opracowany plan wspétdziatania SEP z wilasciwymi
czynnikami nad realizacja 6-letniego planu gospodarczego.

S* EL P,
KOMUNIKATY

1 Skiad osobowy wiadz Stowarzyszenia na rok 1949/50.
Po wyborach na Il Zjezdzie Delegatbw SEP w dniu 27
kwietnia 1949 r. sktad wtadz SEPu jest nastepujacy:

Zarzagd Gtowny (8 32 statutu SEP): prezes St
Ignatowicz, | wiceprezes Wt Szumilin, Il wiceprezes T.
Zarnecki, 11l wiceprezes St. Andrzejewski, skarbnik T.

Mickiewicz, cztonkowie: T. Czaplicki Z. Jung, B. Konor-
ski, St. Ostrowski, W. Przelaskowski, B. Witwinski. Za-
stepcy: B. Czuma, B. Hac, J. Michejda, W. Winogradéw.

Komisja Rewizyjna (8 39 statutu SEP): M. Jaros,
W. Pirog, Z. Przezdziecki, J. Srebrzynski, K. Straszewski.
Zastepcy: L. Husarski, M. KobyliAski.

Komisja kwalifikacyjna (8 40 statutu SEP):
a) z wyboru Zarzadu Gtéwnego T. Mickiewicz, B. Witwin-
ski, b) z wyboru Zjazdu Delegatow: L. Dziewicki, L.
Fuks, D. Gajewski, B. Jabtonski, K. Konwerska, H. Ko-
walski, W. Mirkowski, A. Nierenski, S. Sliwinski, E. Za-
drzynski. Zastepcy: J. Cybulski, W. Torbus.

Delegaci na Zjazd Delegatéw NOT (8 27-f
statutu SEP): J. Bijasiewicz, K. Konwerska, I. Matecki,
T. Mickiewicz, St. Ostrowski, J. Latour, Z. Karwowski,
K. Straszewski, J. L. Jakubowski, J. Drobot, W. Przela-

skowski. Zastepcy: Zdz. Kopczynski, St. Andrzejewski,
E. Szacki.
2. Nowy adres Oddzialu Mazurskiego: Olsztyn, ul.

Knosaty 1 (ZEOM).

4. W sprawie odczytow popularnych.

W zwigzku z koniecznoscig doksztatcania technikow,
monteréw i kwalifikowanych robotnikéw oraz dla moc-
niejszego zwigzania SEP z najbardziej zywotnymi pro-
blemami zycia gospodarczego zaréwno w przemysle jak
i eksploatacji nalezy opracowa¢ tematy odczytéw popu-
larnych i stworzy¢ grupe prelegentéw, ktérych zadaniem
bedzie wygtaszanie tych odczytow na naradach wytwér-
czych wzglednie specjalnych zebraniach w zaktadach
pracy.

5. W sprawie krajowych narad technicznych.

_ Il Zwyczajny Zjazd Delegatéw SEP zleca Zarzadowi
Gtownemu organizowanie krajowych narad w sprawach
technicznych waskich specjalnosci nurtujgcych w zyciu
praktycznym elektrykéw. Postulaty konferencji winny
by¢ przedstawiane odpowiednim czynnikom.

6. W sprawie stworzenia referatow normalizacyjnych.

Il Zwyczajny Zjazd Delegatéow SEP zwraca sie do Za-
rzadu Gidéwnego SEP z wnioskiem o0 poczynienie staran
w odpowiednich ministerstwach, aby w rozumieniu po-
trzeb i doceniajagc wazno$¢ akcji normalizacyjnej utwo-
rzono w poszczegolnych przedsiebiorstwach produkcyj-
nych i jednostkach nadrzednych referaty normalizacyjne,
ktérych zadaniem bedzie utrzymywanie stalego kontaktu
z Biurem Normalizacyjnym SEP.

7. W sprawie ustalenia zasad finansowania CKNE.

Il Zwyczajny Zjazd Delegatéw SEP zleca Zarzgdowi
Gtownemu SEP opracowanie i uzgodnienie z wtasciwymi
czynnikami zasad finansowych dziatalnosci CKNE.

8. W sprawie zorganizowania kontroli gospodarki ener-
gig elektryczna.

Il Zwyczajny Zjazd Delegatéw SEP uchwala zleci¢ Za-
rzagdowi Gtéwnemu SEP wystgpienie do czynnikéw kom-
petentnych o powotanie organizacji, majacej za zadanie
kontrolowanie catoksztattu gospodarki energig elektrycz-
ng i urzadzeniami energetycznymi, zorganizowanej'w ra-
mach panstwowych witadz.

3. Kandydatury na cztonkéw SEP. W mys$l § 12 statutu
SEP ogtasza sie nastepujaca liste kandydatow:

a) Na cztonko6w izwycézajnych Stowarzy-
szenia:

ODEZIAL BIALOSTOCKI

Bartoszko Jézef, (T), Etk, Szopena 21

Bielawski Jozef, (T) Elk Czerwonej Armii 28
Charytanski Z gmunt )( Biatystok, Warszawska 13
Dziemian Wac aw, Suwat Elektrownia

Florczak Stanls}aw m), Blalystok, Mickiewicza 42b m. 6
Haber Czestaw, (T), Etk, Plac 1 Maja 13

Jakubowski Bronistaw, (T), Biatystok, Starobojarska 13, m. 3
Kolano Wiadystaw, (T), Biatystok, Warszawska 13
Komorowski Jan, (T), Biatystok, Ogrodowa 59
Kownacki Piotr, (T), Bialystok, Lipowa 25

Koztowski Edward Elk Elektrownia

Krawczynski Jan, 1( Etk, Czerwonej Armii 28
Krechowicz Jan, (T), Bla}ystok Ogrodowa 25

Lelusz Jézef, (T) Biatystok, Rynek Kos$ciuszki 30
Luba Eugenlusz, m), Bla}ystok Starobojarska 11
Mazalewski Bronistaw, (T), Biatystok, Nowowarszawska 12
Nowakowski Leon, (T) tomza, Plac St. Dubois

Palik Tadeusz, (T), Etk, Plac 1 Maja 13

Farasiak Feliks, (T), Bla{ystok, Warszawska 13

Parys Leon, (T), Biatystok, Gliniana 16

Parys Mleczys}aw (T), Biatystok, Lipowa 25
Pawtowski Stanls}aw Biatystok, Stonimska 44

Rogulski Antoni, (T) Etk, Czerwonej Armii 27
Szemiot Michat, (T) Bla}ystok Skorupska 5G
Swidzinski Stanis aw, Eik, Elektrownla

Tomczak Czestaw, (T) Blalystok Warszawska 13
Werdoni Mlkolai: (T), Biatystok, Elektryczna 3
Wieczorkowski Franciszek, Grajewo P1. Kilinskiego 7
Zdrodowski Stanistaw, Suwalkl Elektrownia

Zolnik Stanistaw, Grajewo, Elektrownia

Zwierzynski Aleksander, (T), Biatystok, Warszawska 13

ODDZIAL GDANSKI

Berdowski Ryszard, Gdansk-Nowy Port, Parafialna 7, m. 1
Biauga Jan, (T), Gdansk, Kosynierow Gdynsklch 4, m. 1
Bochocki Benedykt (T) Gdansk, Kolejowa 7, m._2
Brensztajn Jerzy, S()é) Powstafcow Warszawy T
Damski Ferdynand dansk, Twarda 5 m. 3

Daun Alfred, (T), Sopot, Czerwonej Armii 51
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Dzierzawski Wirgiliusz, Gdansk-Oliwa, Zotnierek 7, m. 1
Fleiszer Ludomir, Gdansk—Wrzeszcz Moniuszki 33 m. 3
Ghiorczyk Antom (T), Gdansk, KoIeJowa 7, m. 2

Jarecki Franciszek (), Gdansk — Sianki, Rybmsklego 2
Jaroszewski WlodZ|m|erz Gdansk—Oliwa, 'Poznanska 17 m. 3
,Jurkiewicz Emil, (T) Gdynra Wladyslawa IV nr 25

Kasperkiewicz Kazimierz, (T) Gdansk-Wrzeszcz, Zamenhofa
nr 17, m. 1

Komarski Mieczystaw, (T), Gdansk, Kosynierow Gdynskich
nr 3, 1

Kotowskl Artur, (T), Gdansk-Wrzeszcz, Rokossowskiego 47

Krzywinski Eugeniusz, (T%, Gdansk, Dtuga 22

tysakowski Alfons, (T) dansk—Oliwa, Kotobrzeska 17
Maton Mieczystaw, Gdansk—Wrzeszcz, Politechniczna 10, m.4
Michalski Jerzy, Puck, Sw. Jerzego

Siewert Pawel, (T), Gdansk-Wrzeszcz, Chopina 3
Staniszewski Mirostaw, (T) Gdansk G Barlickiego 6 m. 5
Szukszta Joézef, Gdarisk- Wrzeszcz, JaSkowa Dolina 42, m. 13
Szulc Konrad, (T), Gdansk, Robotnicza 22 m. 5

Szumski M|eczyslaw Gdansk 6, Waty 7a
Szuprycinski Edmund T), Gdansk 3-go. Maja 25, m. 35
W awrzynski Boleslaw, T), Torun, Mickiewicza 48 m. 4

W ojtkiewicz Romuald, Gdarnsk- Wrzeszcz, Dubois 15

ODDZIAL JELENIOGORSKI
Bacia Mieczystaw, Jelenia Géra, Al. Wojska Polskiego 5 m. 1

Boratynski Czestaw, Watbrzych, Kasprowicza
Borowski Alfred, Jelenia Gora, Pocztowa 17, | p.
Buczkowski Karol, Pilichowice, Elektrownia

Flak Stanistaw, Walbrzych Fatata 23

Garbaciak Wiadystaw, Jelenia Gobra, Nowowiejska 35

Grabowski Wta ystaw, Jelenia Gora, Partyzantow 13
Herwich Wiktor, Zlotoryja, Henryka Poboznego 22
Holka Jan, Piechowice, pow. Jelenia Goéra, Zymierskiego 4

Jarmotowicz Mleczyslaw ilkanéw Nr 18la, pow. Bystrzyca, D.S1.

Jaroszewski Mieczystaw, Wilkanéw nr 188, pow. Bystrzyca, D. Sl.
Kozera Stefan, Pmchowme Marsz. Zymrerskrego 155, pow. Jelenia
Gora

Lachowicz Zbigniew, Jelenia Gora, 3&0 Maja 63

Malinowski Leon, Jelenia Goéra, Wysockiego 3, m.

Maszynski Jerzy, Sobigcin k. W at rzycha, Zeromskrego 6
Mikulski Jézef, Ztotoryja, Zielona 5

Potezny Kazimierz. Walbrzych, Roli-Zymierskiego 4 m. 1
Siemia,tkowski Jan, Ztotorja, Drzymaty

Siuda 'Witadystaw, Sobrecm Rynkowa 8

Stachura M|eczyslaw Luban — Ksieginki, Le$na 6

Starczyk Marcin, Watbrzych, Limanowskiego 9

ODDZIAL KRAKOWSKI
Jelenski Tadeusz, Krakéw, Krupnicza 12
Orszulak Stanlslaw Krakow Wygody 9 m. 4

ODDZIAL LUBELSKI

Braun Wactaw, Lublin, Lipowa 29, m. 11

Kruk Jan, Lublin, P6tnocna 30

Pedzisz Jan, Lublin, Wspélna 12, m. 1

Supryn Stanistaw, Lublin, Krolewska 13 m. 12
Wolski Stanistaw, Lublin, Skibinska 8 m. 5
Zajaczkowski Bohdan, Lublin, Narutowicza 65 m. 17

ODDZIAL tODZKI

Andrzejak Czestaw, t£6dz, Wyspianskiego 3la
Andrzejczak Wactaw, t6dz, Rafowa 13/15, m. 2

Banaszkowski Bronistaw, Koluszki, Teatralna 13
Baranowski Janusz, t6dz, Okopowa 20 m. 6
Boguszewski Wactaw, £6dz, Zwirki 16, m. 4

Bury Stanistaw, £6dZ Zamenhofa 20, m. 5

Filipow Jerzy, £6dz, Piotrkowska 205 m. 9

Jasiniski Tadeusz, l_odz 11 Listopada 19 m. 20 ~

Jewtuszenko Aleksander W tadystaw, £6dz, K|I|nsk|ego 86, m. 27
Jézefowicz Bronistaw, t6dz, K|I|nsk|ego 86 m.

Komorowski Wactaw, t6dz, Pdéinocna 46, m. 2
Koszutski Bronistaw, Kalisz, Marsz. Stalina 8
Kuta Stanistaw, Tomaszéw Maz.,, POW. 1, m. 7

Lapeta Stanlslaw Lodz, Kopermka 74
Larcheveque Albert, l_odz Przedzalniana 144
tukasiak Roman, Zgrerz Swrerczewskrego 44b

M .ajchrowski Edmund, to6dz, Piotrkowska 113
Materek Czestaw, Lédz, Daszynskrego 45, 8
Miszkin Henryk, to6dz- Tuszyn Las, 408, m. 8
Muszynski Stanistaw, td4dz, Stocka 5

Nowicki Stefan, £6dz, Piotrkowska 132, m. 4
Olszewski Bronrslaw l_odz Piotrkowska 73 m. 31
Ormontowicz Lucjan, l_odz Altanowa 27, m. 3
Podgdrski Mreczyslaw l_odz Jaracza 5 m. 6
Pomykalski Zdzistaw, £6dz, Skfadowa 26 m. 2
Rubanowski Tomasz, té6dz, Préchnika 14
Rutkowski Kazrmrerz l_odz Kilinskiego 9%
Siekielski Stanistaw, t6dz, Pabianicka 26, m. 11
Swietostawski Henryk l_odz Srebrzynska 43, m. 5
Tygielski Zbigniew, Zdunska Wola, PI. Zgody 17, m. 2

ODDZIAL MAZOWIECKI

Chachulski Leopold, Mtawa, Batorego 16

Herman Roman, Slupca Prezydenta Bieruta 8

Kowalczyk Eugenlusz Ciechanéw, Cukrownia im. M. Nowotki
Piskorz Hieronim, Konin, Staszica 15

Sienkiewicz Zenon, Kutno, keczycka 9

Szarzynski Tadeusz, Konin, Staszica 15

Szpecht Alfred, Konin, Staszica 15

ODDZIAL MAZURSKI

Bartos Kazimierz, (T), Olsztyn, Jagietty 11, m. 7

Borowski Alfons Rafat, KW|dzyn Warszawska 41
Bramowicz lIgnacy, (T), Olsztyn, Mickiewicza 16, m. 6.
Cwiklik Marian, (T), Olsztyn, Mickiewicza 33, m. 5
Dzisko Czestaw, Olsztyn, Moniuszki 8a, m. 6

Galinski Zbigniew, (T), Olsztyn, Jagietty 11, .m. 7

Gnoza Fryderyk, Olsztyn, Jerzego Lanca 6, m. 2
Grabowski Hieronim, (T), Ostréda, Swierczewskiego 16, m. 4
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Jaeschin Tadeusz, Brskupiec, Kopernika 3
Janicki Stanistaw, 2) Olsztyn, Jagiety 11, m. 7
Janowski Edward, Elblg

% Wlejska 52
Jarzebski Wactaw, (T), Ostréda, Kopernika 9, m. 1
Kestranek Kazimierz, m), Olsztyn Jagietty 11, m. 7
Kieral Wiadystaw, Szczytno ZEOM,

Kotowicz Zygmunt, (T), Olsztyn, Mickiewicza 33, m. 5
Kurowski Adam, Elblagg, Helska 16, m. 2

topatko Aleksander, Olsztyn, Warszawska 103, m. 4
Paszkowski Tadeusz, Elblag, Robogtnicza 171, m. 4
Pawetczak Stefan, (T) Ostroda, Swmrczewskrego 16, m. 4
Piasecki Edward, Olsztyn, Sienkiewicza 2, m. 3
Pietkiewicz Wactaw, (T), Olsztyn, Baltycka 9 m. 5
Pietrzykowski Julian, (T), Olsztyn, ul. Battycka

Rogala Henryk, Olsztyn, Nowowiejska 7/4

Salawa Marian, (T), Ostréda, Kolejowa 2

Sikora Jézef, (T) Ostréda, Kolejowa 2

Smeja Waclaw Elblag, Koscielna 30

Sobczak Wlod2|m|erz (T), Szczytno, Linki 2, m. 66
Sochéwna Blandyna, (T), Olsztyn, Kortowo 32

Stefaniak Mleczyslaw Olsztyn 1 Maja 18, m. 6
Szatkowski Wladyslaw Elblag, Wiejska 51

Tuszynski Stefan, (T), Olsztyn Mickiewicza 33, m. 2
W iatrak Marian, (T), Olsztyn, Mickiewicza 33, m. 5
Zatoga Wladyslaw, (m), Olsztyn, Grunwaldzka 43, m. 4
Zemczykowski Kazimierz, Elblag, Elektryczna 14

ODDZIAL OPOLSKI

Anisimowicz Witalis, Opole, KoSciuszki 33

Cedrzynski Stanistaw, Gtogéwek, Dworcowa 8
Dziegielski Bronistaw, Opole, KohHataja 8 m. 3
Herud Antoni, Nysa, 1 Maja Ib

Karkoska Tadeusz, Nysa, rasickiego 1

Kotkowski Henryk Nysa, Borelowskiego 6
taciak Jan, Glucholazy Warszawska
Pasek Tomasz Nysa, Zwirki i Wigury 36
Ryk Wladyslaw Nysa, Gtuchotazka 37
Styblinski Zdzrslaw Nysa, Stowianska 10
Wrzosek Jozef, Nysa Jagiellofiska 41c

ODDZIAL POMORSKI

Bydgoszcz, Lipowa 3 m. 4

Bielawa Alfred, Bydgoszcz, Pomorska 60 m. 3

Bleja Leon, idgoszcz Al. 1 Maja 141 m. 15

Hamernik Feli Grodek, pow. Swiecie, Warsztaty Reperacyjne
ZEOBT

Orlikowski Bernard, Bydgoszcz, Gotebia 35a .

Szymanski Aleksander Bydgoszcz Szyperska 8 m. 2
Smieciuszewski Zygmunt Grodek, pow. Swiecie, Warsztaty Repe-
racyjne ZEOBT

Ambroziak tucjan,

ODDZIAL POZNANSKI

(T), Poznan, Pl. Asnyka 4 m.8

Bresinski Zygmunt,
Moniuszki 21

Kutzner Leon, Jarocin,
Matata Edmund, Poznan, Kolejowa 10
Napierata Witadystaw, Poznan, Butgarska 12

ODDZIAL SZCZECINSKI

Arczynski Henryk, Szczecin, Boi. Smiatego 46, m. 11
Bakalus Wiktor, Szczecin, Al Wojska Polsk|eg0 16
Bogustawski Wactaw, SW|dwm Kos$ciuszki 13
Borusiewicz Roman, Szczecin, Malkowsklego 14, m. 6
Gromyko Jerzy, Szczecin, Ks. Borysa 20

Jaruszewski Piotr, Szczecin, Reduty Ordona 9 m. 2
Juner Mojzesz, Szczecin-Zelechowo, Studzienna 19, m. 5
Kowarski Tadeusz, Szczecin, Grudzigdzka 32, m. 3
Pawtowski Henryk, Szczecin, Grudzigdzka 32, m. 1
Rokicki Jerzy, Szczecin, Krasinskiego 53

Rozpedek Jan, (T), Szczecin, Kaszubska 57
Synoradzki Jerzy, Szczecin—Gtiebokie, Majowa 23

ODDZIAL WARSZAWSKI

Bargieta Henryk, Zegrze k. Warszawy, Jedn. wojsk. 5562
Brodowski Stefan, Warszawa, Sienna 87, m. 39

Broniarek Wiadystaw, Warszawa, Czacklego 3/5
Budzikowski Antoni, Warszawa, R6zana I3 m. 103
Dominko Stanistaw, Warszawa, Batuckiego 32 m. 3
Gabrysiewicz Marian, Warszawa, KowiehAska 21, m. 37
Gerson Szymon, Warszawa, Haukego 4

Gzylewski Jerzy, Warszawa Poznariska 12, m. 10
Lizewski Zbigniew, Pruszkéw k. Warszawy Krélewska 62
tada Jan, Warszawa, Strzelecka 10, m.

Makata Aleksander Warszawa Al. Nrepodle tosci 227/233, m. 13
Markowski Zygmunt Warszawa Marcinkowskiego 2
Mizunka Piotr, Warszawa, Kossaka 14

Pilarzowa Teodozla Wlochy k. Warszawy, Szlcl>pena 25 m. 3

Piotrowski Roman, Warszawa, Smolna 34 m
Pretkowski Wladyslaw Warszawa Barbary 2a
Rajski Eugeniusz, Warszawa, Dziatdowska 8 m. 31
Skuza Kamil,

Rembertow Wnganda 19a
Turowski Jerzy, Warszawa Niepodlegtosci
Woisto Stanislaw, Warszawa Ratuszowa 7 m. 74
Wojnarowski Kazimierz, Warszawa, Cieszkowskiego 4, m. 2
Zarzecki Tadeusz, Warszawa, Ludna 11, m. 19
Zieleniewski Bolestaw, p-ta Jeziorna, Klarysew k.
Warszawska 36

225, m. 4

Warszawy,

ODDZIAL WROCLAWSKI

Darnin Wtadystaw, Wroctaw, Plac Staszyca 22
Gorski Hieronim, Wroclaw N. Barlickiego 36 m. 9

Jurow ski FIorlan Wroclaw Ole$nicka 9, m. 10
Korczak Stefan, Wroclaw Odrzanska 17 m. 3
Kromotowski Leon, Wroclaw, Grottgera 9

Ligeza Melchior, Wroctaw, Stalina 9, m. 6

Lotocki Francrszek Wroclaw Sniadeckich 45, m.4
Mejer Michat, Wroclaw Dubois 6, m. 27

Ogrodowczyk Maria, Wroclaw Grabrszynska 101, m. 2
Ogrodowczyk Tadeusz Wroclaw Grabiszynska 101 m. 2
Pudetko Henryk, Wroclaw Zeromskrego 52

Rozenfeld Adam, Wroclaw, Beniowskiego 14

Treblinski Jerzy, Wroctaw, Przybyszewskiego 45
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Zembrzuski Jan, Wroctaw, Curie-Sktodowskiej 44, m. 3 2% >
Zyzek Marian, Wroctaw, Krucza 142, m. 6 N SN G 3
ODDZIAL ZAGLEBIA WEGLOWEGO &R
Baran Roman, Zabrze, Elektrownia, Wolnosci 416 ‘]8 >
Bitner Henryk KatOW|ce—L|gota Panewnicka 29
Buchta Ludwik, taziska Gérne, kol. Elektro 17 . ,
Cieszewski Stefan, Mikotow, Zwirki i Wigury 60 8§ M >'0
Czaja Joézef, Katowice, Mitynska 41 cd o
Hajkiewicz Ryszard, Bedzin, Mikotaja Reja 18
Hochbaum Stanistaw, Katowice, Damrota 6, m. 7
Kadtubowski Henryk, Katowice-Ligota, Panewnicka 39, m. 3
Kantor Jerzy, Gliwice, Mickiewicza 54, m. 5 Il p.
Kobiela Henryk, Jasienica, p-ta Bielsko Sl
Kotek W}adys}aw GI|W|ce Czestochowska 21, m. 6
Korczowski Tadeusz, Gliwice, Daszynskiego 38, m. 6
Ko$ Jozef, Chorzow—Batory Dtuga 49
Kowalski Antoni, taziska Gorne, kol. Elektro 2 ow
Liszczyk Edward, Kuznica nr 46, p-ta Poraj k. Czestochowy CAN
Maj Piotr, Golonow, Pogoria 10, m. 4 p-ta Bedz
Miernik Lech taziska Gorne, kol. Elektro 2
Mika Henryk, taziska Goérne, Katy 13
Stolarczyk Emanuel Chorzow—Batory Armii Czerwonej 9%
Sutkowski Zygmunt, Mikotéw, Zwirki i Wigury 60 15 B
Szuba Alfred, Piotrowice, Pleracklego 64 E
Szymanski Kazimierz, Chorzéw, Kono nickiej 9 m. 5 odé
Slek Mieczystaw, Bytom, Gen. Zawadzkiego 28b
Wesoty Kazimierz, Faziska Srednie, Kamienica 2 >1
W todarczyk Roman, Bobrek Bytomski, Marsz. Stalina 8 I>N(Ij
Ziemniak Edward, Czestochowa, Ractawiecka 12, m. 3 OGG_£
Zych Zygmunt, Niwka k. Mystowic, Mickiewicza 1 £ Gg
b) Na cztonkdéw Wspodtdziatajacych Sto- W(:é\‘r'ED
warzyszenia: a9 m
ODDZIAL LUBELSKI
Borsuk Jozef, &T), p-ta Swidnik, Kolonia Krepiec
Brudzisz Stanistaw, (T), Lublin, Al. Ractawickie 6, m. 20. W dG °
Bulanda W}adys}aw (T) Lublin, Konopnickiej 13 s < %0
Kluczyk Stefan, (T), Lubartéw, Mickiewicza >» S r LR
Saran Piotr, (T% Lublin, Al SW|erczewsk|eg0 6/9 cd —>cd
Skoczek Jan, (T), Lublin Szewcka 3, m. G GG .

fn m
Vo A o -
Szuszlak Stachiusz, (T), Lublin, Sqdowa 12 m. Ty sro e Ll (
Wichowski Robert, (T), Chetm Lubelski, Zaka,tek 7 .N‘ICC:@O O w I I
Tomaszewski Jan, (T), Lublin, Wesota 5 m.
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Polskie Normy

Ztagczka rurkowa karbowana do przewodoéw PN22
aluminiowych E ,;mjegl

. Przedmiotem normy jest ztgczka rurkowa karbowana stosowana do taczenia ze sobg przewod6éw aluminio-

wych o jednakowym przekroju
Przyktad oznaczenia ztgczkirurkowej karbowanej do przewodu aluminiowego o przekroju znamionowym 35 mm-
ZEACZKA RURKOWA KARBOWANA AL 35 PN/E — 322 lub ZRKAL 35

. Cechowanie. Na ztaczce majg by¢ wykonane w sposob czytelny i trwaty nastepujace napisy:

a) przekrdj znamionowy przewodu w mm'2
b) znak wytwérni, ) ) o
c) znak PN/E — 322, jezeli ztagczka wykonana jest zgodnie z niniejsza norma.

Normy zwigzane PN
ElektroenergetyCzne linie NaP OW 18 EIZNE coo..oceeeeeeeeeeeeeeeeees e eee eeeereeeeeseeeee s seeeeseeeesee e see e eeeeseseeseeee E—101
Elektroenergetyczne przewody gote aluminiowe i stalowo-aluminiowe.......nricininnnns E - 103
ATUM TN TU M bbb s bbb s b bbb bR b s bbb eh bbb bbb bbb bbb bbb H—
. Wymiary
r
Przekréj D d e Karbowanie Mini-
znamio- . . malna
nowy Srednica od- od- od- . Przybli- liczba f sita wy-
przewo- przde- L chyt- chyt- chyt- 0Ny | olbéw PO $lizgu wg
du wodu ka ka ka clezal  jedno-  wyko- PNJ/E-101
mm?2 mm mm mm % mm % mm % mm g stronnie  naniu kg
16 51 98 11,6 58 1,5 28 14 3 10,5 259
25 6,3 112 140 7,2 15 32 19 3 11,0 405
35 7,5 126 16,4 82 + 3 15 36 24 3 13,0 567
50 9,0 180 20,0 10,0 15 + 5 40 41 4 17,5 810
70 10,5 198 223 + 2 114 2,0 44 50 4 19,0 1132
95 12,5 264 26,3 13,4 2,0 48 111 5 24,0 1540
120 14,0 286 30,0 151 + 2 2,0 52 128 5 27,0 1940
150 15,8 308 332 16,9 2,0 56 153 5 30,0 2430
185 17,5 330 368 + 1 188 25 + 4 60 185 5 33,0 3000
240 19,6 416 412 211 25 64 340 6 38,0 3880

Materiat. Ztgczka ma by¢é wykonana z aluminium normalnego o zawarto$ci czystego glinu co najmniej
995 % wg PN/H — i o wytrzymatosci na rozcigganie 18 kg/mmz2

. Wykonanie. Zigczka ma byé wykonana z rury ciggnionej bez szwu. Wyloty ztgczki powinny by¢ bez ostrych

obrzezy. Na zigczce powinny byé oznaczone farbg w sposéb trwaty miejsca, w ktérych majg by¢ wykonane
karby. Miejsca te sa pokazane na rysunku, a odstepy miedzy nimi sa oznaczone literg a.

. Karbowanie. Po wprowadzeniu do ztaczki przewodow, przeznaczonych do potaczenia ze soba, ztaczke nalezy

zakarbowa¢ w miejscach oznaczonych na ztgczce. Glebokos¢ zakarbowania ma odpowiada¢ wymiarowi f, a naj-
mniejsza sita wyslizgu przewodow ze ztgczki po jej zakarbowaniu ma odpowiadaé wymaganiom normy PN/E — 101

KONIEC

Uwagi do niniejszelgo projektu nalezy nadsyta¢ do dnia 15pazdziernika 1949 r. pod adresem Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich,
W arszawa, Al. Stali 7

na 27.

1
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Polskie Normy

Ztaczki rurkowe karbowane d@ przewodow PN
sfalo-aluminiowych ) _325
Proieki |

1. Przedmiotem ncr.ny sg zlgczki rurkowe karbowane wraz z przektadkg przeznaczone do taczenia ze sobag
przewodéw stato-aluminiowych o jednakowym przekroju.
2. Typy ztaczek. Rozréznia sie 2 typy zitgczek:
a) ztgczki rurkowe karbowane kréotkie — stosowane w zigczach nie wystawionych na site naciagu,
b) ztgczki rurkowe karbowane dtugie — stosowane w ztgczach wystawionych na site naciggu.
3. Przyktady oznaczen:
a) ztgczki rurkowej karbowanej krotkiej wraz z przektadka do przewodu stato-aluminiowego o przekroju
znamionowym 70 mm2
ZEACZKA RURKOWA KARBOWANA krétka AFL 70 PN/E - 325 lub ZRKk/AFL 70
b) ztaczki rurkowej karbowanej diugiej wraz z przektadkg do przewodu stato-aluminiowego o przekroju
znamionowym 150 mm2:
ZEACZKA RURKOWA KARBOWANA dtuga AFL 150 PN/E - 325 lub ZRKd/AFL 150
4. Cechowanie. Na ztgczce i na przektadce maja by¢ wykonane w sposob czytelny i trwaty nastepujgce napisy:
a) znak AFL oraz liczba okreslajgca przekréj znamionowy przewodu w mm2
b) znak wytwaérni,
c) znak PN/E-325.

5. Normy zwigzane PN
Aluminium, okreSlenie i klasyfikacja ....coiviiinnininnnnnn, H -
Elektroenergetyczne linie napowietrzne . . E — 101
Elektroenergetyczne przewody aluminiowe i sta}o aluminiowe E — 103

6. WYMIARY

6. 1. Zigczka krotka

Przewdd D d e Karbowanie Przektadka
o S ﬁ 2 © L o @ o
as2 & o) 2832 8¢ &8RS W 5
cm® mm mm mm % mm °lo mm % mm mm _ ™ o

16 54 100 140 + 2 60 + 2 20 + 5 285 3 13,0 15 120 5,0 15

25 6,8 114 65 + 2 75 + 2 20 + 5 325 3 150 21 140 6,5 15

35 8,1 130 190 + 2 90 + 2 20 + 4 370 3 175 43 160 8,0 15

50 9,6 184 220 + 2 105 + 2 20 + 4 410 4 200 63 210 9,0 15

70 11,6 204 260 + 2 125 + 2 25 £+ 3 450 4 250 104 240 11,0 15

95 13,4 294 310 + 2 1,0 + 2 25 + 3 535 5 290 168 330 135 2,0
120 157 400 35 + 1 170 + 2 25 + 3 610 6 330 255 440 15,5 2,0
150 173 413 390 + 1 190 + 2 30 + 2 635 6 360 402 460 17,5 25
185 19,2 423 430 + 1 210 + 2 30 + 2 660 6 390 470 470 19,5 25
210 20,5 496 455 + 1 220 + 2 30 + 2 66,0 7 41,0 556 550 20,0 2,5

Odchytki wymiar6w nie uwidocznione w tablicy wynoszag 1 mm lub 0,5 %
Dalszy cigg na stronie drugiej

Uwagi do nlnlejszego projektu nalezy nadsyta¢ do dnia 15pazdziernika 1949 r. pod adresem Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich,
Warszawa, Al. Stalina 27.
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6. 2. Ztaczka diluga

Przewad D d e
©o S L :3 .
Ses  c
mm ? <m mm mm * o mm % mm
16 54 212 140 + 2 60 + 2 20 %
25 6,8 2714 165 + 2 715 + 2 20
B 81 310 190 + 2 90 + 2 20 =
50 9,6 384 220 + 2 105 + 2 20
70 116 468 260 + 2 125 + 2 25
95 13,4 658 310 + 2 150 + 2 25 +
120 15,7 880 3»5 + 1 170 + 2 25 +
150 17,3 909 390 + 1 190 + 2 30
185 192 1004 430 + 1 210 + 2 30 %
210 205 1072 455 + 1 220 + 2 30 +

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

Xy e

=

R. XXV, z. 7/8

Karbowanie Przektadka
a b (2 élg i =X :gl g g;
ReES = e <
2828  ffa Bm o
mm mm mm g mm o mm
5 325 325 6 130 30 240 50 15
5 365 365 7 150 80 310 65 15
4 365 730 7 175 105 350 8,0 15
4 405 81,0 8 200 130 430 90 15
3 445 1335 8 25,0 235 520 11,0 15
3 525 1575 10 290 370 720 135 2,0
3 605 1815 12 330 580 940 155 2,0
2 625 1875 12 36,0 750 970 175 25
2 645 1935 13 39,0 1075 1060 19,5 25
69,0 2070 13 410 1195 1130 20,0 25

Odchytki wymiaréw nie uwidocznione w tablicy wynosza 1 mm lub 05 %

7. Materiat. Zigczka i przektadka
99,5 % czystego glinu wedtug PN/H . ...

majg by¢é wykonane z aluminium normalnego o zawarto$ci co najmniej
o wytrzymatosci 18 kg/mmi

8. Wykonanie. Ztgczka ma byé wykonana z rury ciagnionej bez szwu. Wyloty ztgczki powinny by¢ bez ostrych
obrzezy. Na zlgczce powinny byé oznaczone farbg w sposéb trwaty miejsca, w ktorych majg by¢ wykonane
karby. Miejsca te sg pokazane na rysunku, a odstepy pomiedzy nimi sa oznaczone literami a i b.

Przektadka nie moze miec¢ ostrych obrzezy.

9. Karbowanie. Po wprowadzeniu do ztgczek przewodoéw, przeznaczonych do tgczenia ze sobg wraz z przektadka,
ztgczke nalezy zakarbowa¢ w miejscach na niej oznaczonych. Gieboko$¢ zakarbowania ma odpowiadaé wy-
miarowi f, ktéry jest ustalony stosownie do wymaganej sity wys$lizgu przewoddéw ze ztgczki wg PNE — 101.

KONIEC

Telefoniczne kable zakornczeniowe

obotowione
(projekt 1 normy PN/T-422)

Podkomisja Kabli Telefonicznych przy IV Komisji Ka-
bli i Przewodoéw SEP w sktadzie: B. Kolesifnski (referent),
H. Pomirski (przewodniczacy), Z. Szpigler, F. Wiodek
i J. Wojcikiewicz opracowata projekt nowelizacji normy
PN/T-422 z 1934 r. ,Kable telefoniczne stacyjne oboto-
wione“.

Projekt normy nie bedzie ogtoszony w P. E. ani w P. T.
W celu umozliwienia zainteresowanym zapoznania sie z
projektem rozestano go z proshg o uwagi do wszystkich
oddziatdbw SEP, do ministerstw: Komunikacji, Obrony
Narodowej i Poczt i Telegrafow, do wszystkich dyrekcji
Kolei Panstwowych i Poczt i Telegraféw, do Centralnego
Zarzagdu Przemystu Elektrotechnicznego, do Dyrekcji
Branzowej Przemystu Kablo-Chemicznego oraz do Zakta-

dow Wytworczych Materiatdw Elektrotechnicznych w
Bydgoszczy, Krakowie i Ozarowie.

Termin nadsytania uwag pod adresem Stowarzyszenia
Elektrykéw Polskich (Warszawa, Al. Stalina 27) uptywa
15 pazdziernika 1949 r.

Projekty norm ogtoszone
w ,Przeglgdzie Telekomunikacyjnym"

W zeszycie 2/3 z 1949 r. ,Przegladu Telekomunikacyjne-
go" zostaty ogtoszone nastepujgce projekty norm teleko-
munikacyjnych:

1) PN/T-102 ,,Kondensatory teletechniczne papierowe",

2) PN/T-241 ,Gniezdniki o 10 i 20 gniazdkach $rednicy
55 mm*,

3) PN/T-1101 ,Nadajniki radiofoniczne z
amplitudy. Wtasnosci elektryczne".

modulacja
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PORAZENIA ELEKTRYCZNE w POLSCE

Komunikaty Komitetu Bezpieczenstwa Pracy SEP

29. Przewo6d w oponie gumowej na 500 V w kopalni
(woj. $laskie)

W kopalni wegla na dole dwaj gérnicy, przenoszac ryn-
ne transportowa, musieli jg nies¢ w pozycji pionowej
iprzy przejsciu z chodnika na S$ciane. Ciggneli przy tym
dolng ostrg krawedzig rynny po ziemi, na ktorej lezat
przew6d w oponie gumowej, doprowadzajacy iprad do sil-
nika przenosnikowego.

Opona przewodu zostata w ten sposob uszkodzona przez
ostrg krawedz rynny, a niesiona przez goérnikéw rynna
znalazta sie pod napieciem, zetkngwszy sie z zyla prze-
wodu (napiecie miedzyprzewodowe 500 V, a wzgledem
ziemi 290 V).

Widocznie jednak niesiona rynna tylko przez moment
zetkneta sie z zylg przewodu, poniewaz goérnicy odczuli
jedynie silny wstrzas. Wypuscili rynne z rgk i, zoriento-
wawszy sie co sie stato, postanowili otworzyé najblizszy
wytacznik.

Zamiast jednak operowaé¢ wytacznikiem, znajdujacym
sie od strony zrodta pradu przed przewodem w oponie
gumowej, ograniczyli sie do otwarcia wytgcznika przy sil-
niku przenos$nika, sgdzagc widocznie, ze unieruchomienie
przenosnika wystarczy, by im zapewni¢ bezpieczenstwo.

Oczywiscie, przew6d w oponie gumowej, a wiec i rynna
stykajgca sie z uszkodzonym miejscem przewodu zostaty
wtedy pod napieciem, to tez gornik, ktory wtedy chwycit
za rynne, by ja dalej pociagna¢, ulegt Smiertelnemu po-
razeniu.

WniosKki.

Przewéd w oponie gumowej powinien byé w danym
przypadku zawieszony u stropu albo odpowiednio osto-
niety w celu zabezpieczenia od uszkodzen mechanicznych.
Najwazniejsza jednak wskazowka wynikajagca z opisa-
nego wypadku jest ta, ze w kopalni caty personel gorniczy
powinien by¢ dobrze pouczony o elementarnych zasadach
bezpieczenstwa pracy przy urzadzeniach elektrycznych,
poniewaz z tymi urzgdzeniami stale moze mie¢ stycznosc,
nawet woweczas, gdy ich nie obstuguje.

30. Reczna wiertarka w wilgotnym pomieszczeniu
(woj. pomorskie)

W piwnicy zaktadu przemystu spozywczego pomocnik
$lusarski H. miat naprawi¢ rure kanalizacyjng i potrzebna
mu elektryczna wiertarke reczng przytagczyt do sieci
oSwietleniowej 220-woltowej.

Przytagczenie byto dokonane w ten spos6b, ze w opraw-
ke lampy wiszacej zostat wkrecony korek gwiazdkowy,
do ktérego wtozona zostata wtyczka przewodu doprowa-
dzajacego prad do wiertarki.

Pomocnik $lusarski zostat $Smiertelnie porazony w mo-
mencie, gdy przystepujac do pracy przekrecit wytacznik
pokretny, znajdujacy sie na wiertarce.

Badania przeprowadzone po wypadku wykazaty, ze w
wiertarce byto przebicie izolacji uzwojenia do kadtuba.

Wnioski.

Ze sposobu przytgczenia wiertarki i przebiegu wypadku
widaé, ze obudowa wiertarki nie byta uziemiona
i to byto w tym wypadku przyczyng Smierci pracownika.

Chociaz PNE-10, 8§ 34, p. 3, wyraznie nakazuje uziemia-
nie wiertarek przed uruchomieniem nawet w miejscach
suchych (a wiec tym bardziej w piwnicy!), czesto sie zda-
rza, ze pracownicy nie tylko nie stosujg sie do tego na-
kazu, ale nawet go nie znajg i potrzeby uziemienia nie
rozumiejg. Dlatego tez do$¢ czesto wypada notowac tra-
giczne wypadki tego rodzaju.

Kierownictwo dziatu elektrycznego powinno 'zwracac
uwage na zagadnienie uziemiania narzedzi elektrycznych
i pracownikdw nalezycie pouczac.

Chociaz opisany wypadek nie byt spowodowany niewta-
sciwym sposobem przytaczenia, jednak trzeba podkreslic,
ze w pomieszczeniach wilgotnych lampy i gniazdka po-
winny by¢ typu wodoszczelnego, a przytgczanie takie jak
podano w opisie i wykonywane przez niefachowego pra-
cownika mogto samo przez sie sta¢ sie przyczyng wy-

(@pais)

padku, gdyby oprawka znalazta sie pod napieciem wsku-
tek uszkodzenia (co sie czesto zdarza w oprawkach zwy-
ktych metalowych przestarzatego typu).

Poza tym oprawka zarowki nigdy nie jest przystosowana
do przytaczania zyty uziemiajacej, nawet gdyby taka
zyta w przewodzie wiertarki istniata.

31. Reczna wiertarka elektryczna na 220 V (woj. wro-
ctawskie)

W fabryce chemicznej $lusarz B. zostat $miertelnie po-
razony, gdy wiercit otwory w instalowanej maszynie za
pomoca elektrycznej wiertarki recznej na 220 V, 0,4 kW.

Po wypadku stwierdzono, ze izolacja przewodu dopro-
wadzajgcego prad byta przetarta w miejscu wprowadzenia
do wiertarki, a uszkodzone miejsce byto prowizorycznie
izolowane papierem. Gdy papier sie przetart, zyta prze-
wodu zetkneta sie bezposrednio z obudowg wiertarki,
ktora wskutek tego znalazta sie pod napieciem. Prad prze-
ptynat z zyty przewodu do obudowy wiertarki, nastepnie
przez rece i ciato §lusarza — do ziemi.

Na skutek tego wypadku wydano w fabryce zarzadze-
nie, aby narzedzia elektryczne byty przed wydaniem z
magazynu kontrolowane, a pracownikom niepouczonym
zabroniono wykonywania prowizorycznych napraw na-
rzedzi.

Whnioski.

Smiertelny skutek wypadku byt spowodowany brakiem
uziemienia obudowy wiertarki.

Chociaz PN/E-10, 8 34, p. 3 wyraznie nakazuja, zeby
wszystkie narzedzia elektryczne byty przed uzyciem uzie-
mione (rys. 5), nawet w pomieszczeniach suchych, nakaz

ten nie tylko nie byt wykonany, ale — jak wida¢ z dyrek-
tyw wydanych po wypadku przez kierownictwo zaktadu
— nakaz ten nie byt nawet znany.
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Starannie wykonane uziemienie zapobiegtoby niewat-
pliwie powazniejszym skutkom wypadku.

Przypomnie¢ takze trzeba, ze wedtug PN/E-10, § 34, p. 6,
w miejscu przechodzenia przewodu przez metal obudowy
powinna sie znajdowa¢ dodatkowa izolacja, ktéra zapo-
biega zetknieciu sie¢ obudowy z zylg pradowa w razie
uszkodzenia 1zolacji przewodu.

Bardzo wazny jest przepis PN/E-10, 8§ 3, p. 5 d, naka-
Zujacy usuniecie z uzycia przewodow z uszkodzong izo-
lacjg, ktore sa szczegolnie niebezpieczne przy odbiorni-
kach przenos$nych.

. Zaniedbywanie podstawowych zasad bezpieczenstwa
pracy prowadzi do tego, ze tragiczne wypadki przy uzy-
waniu elektrycznych przyrzadow przenosnych nadal sg
czeste.

32. Praca na linii napowietrznej 15-kilowoltowej
(woj. gdanskie)

Przygotowujac linie napowietrzng o napieciu 15 kV do
naprawy, wytgczono ja w rozdzielni spod napiecia oraz
powiadomiono telefonicznie o zamierzonej naprawie za-
wiadowce odcinka elektroenergetycznego PKP, poniewaz
z tego odcinka mogto sie przedosta¢ napiecie drogg okrez-
ng, jak wskazuje schemat na rys. 6.

3750 15kz

sMiejsce wyltaczenia

remontowanej linii

ELEKTROTECHNICZNY

R. XXV, z. 7/8

WniosKki.

a) Gospodarowanie dwu instytucji (elektrowni i PKP)
na dwu czeSciach tego samego obwodu sieciowego prowa-
dzi do wypadkow.

Gdyby obydwie pokazane na schemacie transformator-
nie PKP byty administrowane przez elektrownie, brygada
remontowa miataby mozno$¢ zapewni¢ bezposrednio
wytagczenie linii remontowanej bez potrzeby liczenia na
prawidtowo$¢ manewrow wykonywanych przez obstuge
odcinka PKP.

b) Gdy linie zasilajgce tworzg pierscien, jak w danym
przypadku, powinno by¢ zainstalowane ryglowanie, unie-
mozliwiajagce witgczenie jednej linii, gdy druga nie jest

wytgczona.
c) Nalezato linie remontowang zewrze¢ i uziemi¢ po
obydwu stronach miejsca pracy zgodnie z naka-

zem § 56 PN/E-10. Niezastosowanie sie do tego nakazu
byto zasadniczym bledem brygadzisty.

Niezaleznie od tego nalezato w miejscach wylgczenia
odcinka linii linie te zewrze¢ i uziemi¢ oraz zawiesic ta-
blice z napisem ostrzegajacym przed wiaczeniem; byto
to w tym przypadku potgczone z trudnosciami, gdyz
obstuga sieci nie miata prawa wstepu do transforma-
torni PKP, co dodatkowo uzasadnia wniosek podany
w punkcie a).

33. Wkrecanie zar6wki w fabryce celulozy
(woj. pomorskie)

W fabryce celulozy wykrecano zar6wki na czas przerw
w pracy w celu zapobiezenia kradziezom. Robotnik Sz.,
aby zatozy¢ zaréwke nad war-

nikiem, wszedt na konstruk-

cje metalowg (cho¢ w po-

blizu znajdowaty sie przenosne

schodki drewniane) i przy

wkrecaniu zarowki zostat po-

razony. Prad przeszedt od
. oprawki zarowki przez ciato
Wytgeznik robotnika do konstrukcji me-
i transfor- talowej i do ziemi.
-mator PKP

Poszkodowany spadt z kon-
strukcji, dawat jednak stabe
oznaki zycia. Swiadkowie wy-
padku przystgpili do stosowa-
nia sztucznego oddychania, po-
niewaz jednak poszkodowany
nie odzyskiwat przytomnosci
przewiezli go do szpitala, gdzie
lekarz stwierdzit zgon.

15KV 0.4KV Wy+qczn|k-| Wnios k_| . S
otwarte dopiero Zabezpieczanie zaréwek od
po wypadku kradziezy przez ich wykre-

Rys. 6. Sytuacja przy wypadku nr 32

Do pracy na linii remontowanej przystagpiono po otrzy-
maniu zapewnienia z PKP, ze zadane wytaczenia zostaty
wykonane.

Praca na sieci trwata kilka godzin. Nagle zauwazono,
ze monter pracujacy na sieci zostat porazony.

Brygadzista bedacy S$wiadkiem wypadku sadzit, ze na-
piecie przedstato sie z odcinka PKP, pobiegt wiec do
transformatorni PKP, rozbit zamek i stwierdziwszy, ze
wytacznik transformatora jest zamkniety, otworzyt go.

Nastepnie zdjeto poszkodowanego ze stupa. Wezwany
lekarz stwierdzit zgon ofiary wypadku.

Wyjasniono po wypadku, ze napiecie przedostato sie
istotnie drogag okrezng z szyn PKP w momencie, gdy wia-
czono na te szyny zapasowg linie kablowg, pokazang na
rysunku. Przedostanie sie napiecia byto-mozliwe dlatego,
ze obydwa wytaczniki przy transformatorze, potgczonym
z remontowang linig, nie zostaty otwarte pomimo zapew-
niet danych przez obstuge PKP. Wytgcznik po stronie wy-
sokiego napiecia byt zepsuty, tak ze obrocenie kota nape-
dowego nie spowodowato rozwarcia jego stykow, a wy-
tacznika po stronie niskiego napiecia wogoéle nie otworzo-
no przez niedbalstwo. Odtgcznikéw przy transformatorze
(nie pokazanych na schemacie) réwniez nie otwarto.

canie na czas przerw pracy
zostato zabronione, poniewaz
stwierdzono szereg wypadkow
porazen z tym zwigzanych. Do zabezpieczenia zarowek
przed kradziezg nalezy uzy¢ nP- pierscieni ochronnych.

W pomieszczeniu takim jak warzelnia, gdzie nie tylko
jest wilgoé¢, ale sa tez duze masy metalowe majgce pota-
czenie z ziemig, ktore zwieksza niebezpieczenstwo poraze-
nia, instalacja o$wietleniowa musi by¢é tym bardziej szcze-
go6lnie starannie wykonana zgodnie z przepisami PN/E-10
§ 28, 830 i § 40

Wypadek powyzszy nie zdarzytby sie, gdyby zgodnie
z przepisami zewnetrzna strona oprawki byta wykonana
z materiatu izolacyjnego, a jej konstrukcja uniemozliwiata
dotkniecie trzonka zarowki w czasie wkrecania.

Personel powinien by¢ pouczony, ze nie wolno manipu-
lowaé przy lampach stojac na konstrukcji metalowej lub
wprost na ziemi, a ponadto, ze samo przerwanie pradu
wytacznikiem pokretnym nie wytacza metalowych czesci
oprawki spod napiecia.

Opisany wypadek stanowi jeszcze jeden przyktad nie-
wiasciwego ratowania:.wbrew przepisom przerwano sto-
sowanie sztucznego oddychania, aby przewiez¢ porazo-
nego do szpitala, zamiast wezwa¢ lekarza na miejsce wy-
padku.
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156 621.313 : 621.3.01
Equivalent circuit of the primitive rotating machine
with asymmetrical stator and rotor. KronG, — Obwody
rownowazne i rownania dla wszystkich typéw wirujacych
maszyn elektrycznych, pracujgcych w dowolnych warun-
kach. Uogdlniony uktad maszyny wirujacej, tzw. maszyny
prostej, jako podstawy do obliczen dla szczeg6lnych przy-
padkow. Uktad zastepczy maszyny prostej w ustalonych
warunkach pracy w przypadku niesymetrii w obwodzie
stojana lub wirnika. Uwzglednienie niewyrownania ukta-
du przy uszkodzeniach, zwarciach itp. Wptyw wyzszych
harmonicznych w uzwojeniu stojana i wirnika oraz cha-
rakterystyczny sposob analitycznego ujecia tych harmo-
nicznych. — Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs.,
1947, t. 66, str. 17—23, 3 rys., 9 tabl. Z. S.

7 621.313.016.32 : 621.316.7

Parallel operation of aircraft alternators using electro-
nic frequency changers. Bow lus G. E, Nims P. T. —
Wyniki wstepnych badan nad mozliwos$cig sterowania
wspotpracg rownolegta pradnic, zasilajacych elektryczne
urzadzenia poktadowe. Eliminacja koniecznos$ci jednostaj-
nego mechanicznego napedu dla wszystkich pradnic droga
wyposazenia kazdej z nich w elektronowa przetwornice
czestotliwo$ci. Zagadnienie synchronizacji, rozktadu ob-
cigzenia i wytwarzania niezbednej mocy biernej. Wyniki
prob z dwiema pradnicami po 4 kVA. — Trans, Amer.

Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 31—38, 11 rys.,
1 tabl. Z. S.
158 621.313.048 :621.315.612

Investigation of silicone insulation on high-temperature
railway motor. Grant G, KauppiT. A, Lee Moses
G. — Badanie wptywu warunkéw cieplnych i wilgotnosci
na silniki trakcyjne z izolacjg sylikonowg. Wpltyw wy-
sokiej temperatury i stopnia wilgotnosci izolacji na opor
izolacji, pojemnos¢ i zdolno$¢ odprowadzania ciepta.
Wptyw okresu starzenia w rdéznych temperaturach na
wiasnosci silnikow przy réznym stopniu nawilgotnienia
izolacji. Proby na przebicie. Duza odporno$¢ na wilgoc.

Wskazoéwki co do pozadanych prob i badan. — Trans.
Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 305 do
310, 11 rys. Z. S.

159 621.313.12

Generating plant for military equipement. Tuson K
H. —= Zespoty wytwércze do celéow wojskowych. Kon-
strukcja oraz produkcja matych zespotéw pradnicowych
moraz ich zastosowanie. Wymagania stawiane takim zespo-
tom. Typy produkowane w Anglii. — Jo urn. Inst.

Electr. Engrs., 1947, t. 94, cz. Il, nr 94, str. 616—633,
2 tabl., 15 rys. Z. S
160 621.313.13

Electric motor tclerances. Kerr A. N. D. — Toleran-
cje w silnikach elektrycznych. Omowienie norm B. S., I
E. C., Amer. Standard, dotyczacych tolerancji wielkosci
elektrycznych silnikéw pradu statego i zmiennego (obro-
ty, poslizg, moc, cos<s itd.) — Electr. Rev., 1947, 14, IlI,

str. 391—392, 1 rys. A. P.
161 621.313.13—7
Motor control ,;Rotor“. — Instalacja i dozér silnikéw

pradu zmiennego. Instalacja rozrusznikéw i stycznikéw.
Zabezpieczenia przeciwko przegrzewaniu 1 tworzeniu sie
osadow w oleju w rozrusznikach olejowych. Omoéwienie
wymagan stawianych urzadzeniom zabezpieczajacym od

przetezen i zwarc. — Electr. Rev., 1947, 10. | i 17. I,
str. 55—57 i 129—131, 4 rys. A. P.
162 621.313.13—5

Motor instalation and maintenance. ,R®tor“. — Omaé-
wienie niezbednych warunkéw nalezytej pracy silnikéw.

(156-183)

1949

Konieczno$¢ wiasciwego smarowania, sprawdzania gry w
tozyskach, sprawdzania szczeliny, wtasciwego naciggu pa-
sow itp. Warunki nalezytej pracy pierscieni $lizgowych,
komutatora, szczotek, szczotkotrzymaczy. Przyczyny prze-
tezen silnikéw. Nieréwnomiernosé biegu. Metody spraw-

dzania stanu izolacji. — Electr. Rev., 1947, 31 |

i 11 1V, str. 195—197, 572—574, 6 rys. A. P.

163 621.313.2.026.44
The ,.electrotcr*. — Mate silniczki pradu statego. Zasa-

da dziatania i konstrukcja wysokoobrotowych silniczkow
nie posiadajacych komutatora. Zastosowanie do napedu
precyzyjnych urzadzen. — Electr. Rev. 1947, 25. IV,
str. 663—664, 5 rys. A. P.

164 621.313.2.04

An extension of impact speed-drop analysis. Crever
F. E. — PrzejSciowy stan zmiany obrotow silnika pradu
statego przy gwattownej zmianie obcigzenia. Niedoktad-
nosci i braki stosowanych metod obliczenia. Nowa meto-
da obliczania zmiany obrotéw, wykorzystujgca uktad
dwéch réwnan rézniczkowych. Wykresy i sposob postugi-
wania sie nimi. Obliczenie czasu osiggniecia obrotéw usta-
lonych. Doktadnos$¢ obliczen. Wykres$lanie krzywych
przedstawiajacych zalezno$¢ obrotow od czasu.— Trans.

Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 191 do
196, 12 rys. Z. S.
165 ¢ 621.313.222.07—592

Dynamie braking of a single d. c. series motor. Leitch
J. D. — Omoéwienie réznych metod hamowania, stosowa-
nych dla silnikéw szeregowych pradu statego. Zapewnie-
nie mozliwosci hamowania mechanicznego w razie wad
w uktadzie elektrycznym. Wptyw kierunku obrotéw sil-
nika na warunki pracy elektrycznego uktadu hamowania.
Opis metod hamowania niezaleznych od kierunku obro-

tow. Zasada hamowania stopniowego. — Trans. Amer.

Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 149—154, 12 rys.
Z. S.

166 621.313.32.011

Messa a punto di alcuni probierni che riguardano le
macchine sinerone dl grande potenza. — Objasnienie
i zdefiniowanie niektorych problemoéw z dziedziny ma-
szyn synchronicznych wielkiej mocy. Charakterystyka
wielkich generatorow przeznaczonych do pracy w sieciach
przesytowych o duzej rozlegtosci. Okreslenie mocy bier-
nej, ktérg winien dawac¢ generator w wypadku turbin
wodnych i parowych. Opory bierne: rodzaje i wptyw ich
na stateczno$é i prady zwarcia. Uzwojenia ttumiace: ro-
dzaje i wptyw na prace przy réznych rodzajach zaktécen.
Przewzbudzanie przy zwarciach. Mement bezwtadnosci
czesci wirujagcych. Kompensatory synchroniczne i stawia-
ne im wymagania. Okreslenie réznych oporéw pozornych,
wystepujacych w rozwazaniach nad praca maszyn syn-
chronicznych i niektérych wielkosci z nig zwigzanych.
Sity el.-mot., opory pozorne oraz pragdy wystepujace przy
pracy maszyny synchronicznej i zwarciach. Statecznosc
uktadu przesytowego. Charakterystyki zwarcia generato-
row wielkiej mocy. Metody pomiaru réznych oporow po-
zornych i statych czasu przy zwarciu. Wyniki pomiarow
dla tubergeneratorow o mocy 125i 26,7 MVA. — Ener-
gia Elettr., 1947, t. 24, IX, str. 414—418, 2 tabl., 3 rys.

A. B.

167 621.313.322 :621.311.21

Evolution de la technique des groupes generateurs des
usines generatrices hydroeleetriques, Vadot L. —
Rozwdj techniki budowy generatoréw dla sitowni wod-
nych. Omowienie wielkosci charakterystycznych, genera-
torow: dobor napiecia, obrotow, momentu bezwtadnosci,
pradu zwarcia. Wirnik generatora w zaleznosci od typu
turbiny wodnej. Wzbudzenie generatora. Graniczne mo-
ce jednostki. Postep w dziedzinie techniki turbin wod-
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nych dla duzych, $rednich i matych spadkow -\yody. Uktad
generatoréow w elektrowni. — Rev. Gen. E lectr., 1947,
nr 12, t. 56, str. 479—488, 5 rys. A. M.

168 621.313.323 : 621.316.722.076.12
Large synchronous condenser. — Wielki kompensator
synchroniczny. Krétki opis kompensatora synchronicz-

nego o mocy 10 MWA. — Electr. Rev. 1947, IlI, str.
354 A.P.
169 621.313.33 : 012 : 621.317.66

Dynamie braking by self excitation of squirrel-cage
motor. Srinivasan A, Thomas M. A. — Metoda
wyznaczenia przebiegu krzywej zaleznosci momentu na-
pedowego od szybkosci dla silnikéw klatkowych przy za-
stosowaniu kondensatorow statycznych do hamowania.
Prostota metody i jej przydatnosé dla normalnych wa-
runkéw pracy. Pordwnanie ro6znych metod hamowania
mechanicznego i elektryeznego. — Trans. Amer.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 145—148, 7 rys.

Z. S.

170 621.313.33.017

Induction motors and load shedding. Mul1ligan J. W.
— Omowienie wpltywu zmniejszenia napiecia i czestotli-
wosci na witasnosci silnikéw ansychronicznych (poslizg,
wspoétczynnik mocy, sprawno$é, moment najwiekszy, pra-
dy w stajanie i wirniku). Wykresy kotowe charakteryzu-
jace wiasnosci silnikow indukcyjnych w wypadku zmniej-
szenia napiecia i czestotliwosci. — Electr. Rev., 1947,
13. VI, str. 970—973, 5 rys. A. P.

171 621.313.37.07—53
Repulsion Motors. ,,Rotor. — Ogdlne zasady dziatania
silnikow repulsyjnych. Poprawa wspotczynnika mocy. Sil-
nik szeregowo-repulsyjny, osiggajacy szybko$¢ ponad-
synchroniczng. Silnik repulsyjno-indukcyjny nadajacy
sie do napedu o ciezkim momencie rozruchowym. Samo-
czynne urzadzenia, umozliwiajace przejscie z pracy jako
silnik repulsyjny na .prace jako silnik indukcyjny. —
Electr. Rev., 1947, 30. V, str. 895—898, 7 rys. A. P.

172 621.313.33.07—593

Braking induction motors, Feltbower B. — Hamo-
wanie silnikéw asynchronicznych z odzyskiwaniem ener-
gii. Wptyw opornosci w obwodzie wirnika. Hamowanie
przeciw-prgdem. Hamowanie przez zasilanie stojana pra-
dem statym. Zalety i wady powyzszych metod. —Electr.

Rev, 1947, 17. Il, str. 260—263. A. P.

173 ) ) 621.313.78
Electrical control of dangerous machinery and pro-

cesses. Cooper W. P. — Wyposazenie elektryczne ma-

szyn oraz urzadzen, ktorych obstuga zagraza bezpieczen-
stwu personelu. Bezpieczenstwo obstugi maszyn. Zagroze-
nie personelu wskutek nieodpowiednich pomocniczych
urzadzen elektrycznych. Szczegdtowa analiza réznych przy-
czyn wypadkow przy obstudze. Dotychczasowe doswiad-
czenie. Sposoby poprawienia warunkéw bezpieczenstwa
pracy. — Journ. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 94,
cz. I, nr 39, str. 216—232, 10 rys. Z. S.

Transformatory elektryczne

174 621.314.21

Un groupe de transformateurs a trois enroulement de
100 000 kVA, a 220 kV. Danz A. — Opis grupy transfor-
matoréw jednofazowych o konstrukcji rdzenia promienio-
wej, 0 tgcznej mocy 100 000 kVA i napieciu 220 kV, wy-
konanych przez Brown Boveri. Dane elektryczne trans-
formatorow. Opis konstrukcji. Zabezpieczenia uktadu. —
B. B. C. Rev, 1947, nr 8/9, str. 172—179, 10 rys. A. M.

175 ' 621.314.21.045

Better welding transformers, Whitehorn H K. —
Ulepszenie w transformatorach konstrukcji firmy A. I
Electric Welding Machines Ltd. Stosowanie mikanitowej
izolacji miedzyzwojowej w uzwojeniu krazkowym dla
zwiekszenia wytrzymatosci oraz unikniecia zwar¢ miedzy

zwojami przy przegrzaniu izolacji. — Electr. Rev,
1947, 7. 11, str. 271—272, 3 rys. A. P.
176 621.314.212

O regeneracji oleju transformatorowego metodg obie-
gowg. Skowronski I. — Proces starzenia sie oleju.
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Sposéb usuwania produktow rozktadu w chwili ich powsta-
wania. Zasada dziatania filtru do regeneracji obiegowej.
Mozliwos$¢ stosowania tej metody w Polsce. — Przegl
Elektr., 1947, nr 9/10, str. 279—280, 3 rys. J. W.

177 621.314.222:621.316.99

Grounding of instrument transformer secondary Circuit.
AIEE Committee Report. — Zagadnienie uzie-
mienia strony wtornej transformatoréw mierniczych
z punktu widzenia bezpieczenstwa obstugi i przyrzadow.
Uziemienie pojedyncze i wielokrotne. Wyniki przeprowa-
dzonej ankiety. Ustalenie miejsca uziemienia i zalety wita-
$ciwego wyboru tego miejsca. Okresowe préby i badanie
obwod6éw wtérnych. Ogélne wytyczne i wskazowki co do
zasad uziemienia strony wtérnej transformatorow mier-

niczych. — Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs.,
1947, t. 66, str. 419—420. Z. S.
178 621.314.322.017

Compensated transformer loss. Sclileicher G. B. —
Metody kompensacji strat w transformatorze w warun-
kach okreslonych wymaganiami, stawianymi przy pomia-
rze mocy na niskim napieciu dla odbioréw, zasilanych
eposrednio napieciem rozdzielczym lub wysokim. Skom-
pensowane uktady pomiarowe wielofazowe. Zagadnienie
dopasowania obcigzenia w obwodach wtérnych, do kto-
rych przytgczony jest uktad kompensacyjny. Cechowanie
uktadow kompensacyjnych, wspdtpracujagcych z uktada-
mi pomiarowymi. — Electr. World, 1947, t. 128, nr 3,

str. 65—97, 8 rys. Z. S.
Przetwornice
179 621.314.52
Spectal motor-generator. — Specjalne wykonanie

przetwornic matej mocy o napieciu statym po stronie od-
bioru i niezaleznym od wahan napiecia po stronie zasila-
nia. — Electr. Rev, 1947, 10. I, str. 79, 1 rys. A. P.

Przeksztattniki

180 621.314.6 : 621.3.018.3

Rcctifier wave forms. — Ksztatt fali wyprostowanej.
Prostownik 12-fazowy. Zmniejszenie wptywu wyzszych
harmonicznych po stronie pierwotnej i wtornej przez za-
stosowanie dodatkowej lampy prostowniczej. — Electr.
R ev., 1947, 25. IV, str. 654. A. P.

181 - 621.314.623

Nowa rola prostownika rteciowego. Plewako S. —
Zasady dziatania prostownika. Praca prostownika z siat-
kami anodowymi. Falownik. Przemiana czestotliwosci
przy pomocy przemiennikéw. Rodzaje potaczen i typy
przemiennikdw. Zastosowanie przemiennik6w w praktyce.
— Przegl Elektr., 1947, rnr 11/12, str. 344—351, 14 rys.

J. W.

182 621.314.623 : 621.385.4

The shunt tube control of thyratron rectifiers. Potter
T. A. — Metody regulacji w obwodzie siatki tyratronéw
w uktadzie sterowanych automatycznie prostownikéw.
Zastosowanie obocznej triody na wyjsciu po stronie pra-
du statego. Sprzezenie oporowe z obwodem siatki ty-
ratronu. Zastosowanie wzmacniacza w obwodzie siatki
obocznej triody w celu uczulenia uktadu i usuniecia zja-
wiska tetnienia. Szerokie zastosowanie zasady uktadu w

technice radarowej. — Trans. Amer. Inst. Electr.
Engrs., 1947, t. 66, str. 421—424, 4 rys. Z. S.
183 621.314.63

Higher voltage copper-oxide rectifiers. Smith J. R. —
Prostowniki kuprytowe dla wyzszych napie¢. Znaczenie
odpowiedniego chtodzenia prostownikéw. Ograniczenie
mocy prostownikéw ich nagrzewaniem sie. Ulepszenie
metody produkcji miedzi do prostownikow pozwala zwiegk-
szy¢ napiecie (3000 V). Wykorzystanie prostownikéw w
stacjach nadawczych o mocy powyzej 5 kW. Zalety i ko-
rzy$ci stosowania prostownikow kuprytowych w uktadach
radiowych. Prostownik 70 kV-0,25 A. — Trans. Amer.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 220—222, 7 rys.
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