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POKLOSIE KONGRESU TECHNIKOW POLSKICH

Kongres Technikdw byt wspaniatlg manifestacja polskiego Swiata technicznego pod
hastem gospodarki planowej i konsolidacji organizacyjnej inzynieréw i technikéw, ktérych
udziat wywrze decydujagcy wptyw na realizacje trzyletniego planu odbudowy.

Obecnos$¢ ponad 3000 uczestnikow w zebraniach plenarnych i okoto 4000 uczestnikow
w posiedzeniach 14 sekcyj Swiadczy o wyjatkowym w dziejach polskich organizacyj tech-
nicznych charakterze Kongresu. Jesli sie zwazy, ze ilos¢ uczestnikow zalezna byta od mozli-
wosci ich rozmieszczenia i odpowiadata zaledwie potowie zgloszehn, mozemy sobie zdac
sprawe z rozmiaréw tej manifestacji.

Najwyzsi dostojnicy panstwowi uswietnili Kongres swojg obecnos$cig. Prezydent R. P.
podkreslit wyjatkowe znaczenie wydarzenia, jakim jest Kongres. Minister Bobrowski, Pre-
zes CUP, okresdlit zasady planowania panstwowego. Przewodniczagcy Komitetu Ekonomicz-
nego Rady Ministrow Minister Minc dal w swym zwieztym referacie wytyczne dla
realizacji Planu Odbudowy Gospodarczej Polski. Minister Skarbu Dagbrowski oméwit pod-
stawowe zatozenia planu finansowego.

Na drugim zebraniu plenarnym, w trzech referatach inzynierskich (Stefanowski, Brach
Goetel) wytknieto drogi rozwoju polskiej kultury technicznej i polskiego przemystu w opar-
ciu o posiadane zasoby surowcowe.

Zagadnienia organizacji polskiego S$wiata technicznego ujat i obrady plenarne Kon-
gresu prowadzit Prezes NOT Vice-Minister Ruminski, Przewodniczgcy Kongresu.

Whnioski og6lne wszystkich sekcyj, wygtoszone na plenum, podkreslity konieczno$¢
gospodarki planowej i zawieraty wskazowki co do zmian i uzupetnieA w opracowaniu
CUP.

Sekcja metalowa zgromadzita najwieksza ilo$¢ uczestnikdw, bo ponad 400 os6b. Obrady
cechowal wysoki poziom dyskusji i niezwykle ozywienie, Swiadczagce o powaznym zain-
teresowaniu polskich mechanikow zagadnieniami realizacji Planu Odbudowy Gospodarcze;j.
Podstawg prac Sekcji Metalowej byly referaty, ktérych skroty ukazaty sie przed Kongre-
sem w czasopiSmie ,,Mechanik”. Referaty petne o przemysle metalowym i okretowym,
uzupetnione wnioskami ogdInymi i szczeg6towymi oraz wynikami dyskusji, stanowig
tre$¢ niniejszego zeszytu.

Niech referaty te stuzg ogdtowi polskich mechanikéw, jako materialy do dalszych
szczegbtowych opracowan, niech stuzg jako program, ktory musi by¢ zrealizowany, jako
jeden z giéwnych cztondéw Trzyletniego Planu Odbudowy!

Naszymi uchwatami na Kongresie zobowigzaliSmy sie do petnego udziatu w realizacji

trzyletniego planu i nie zawiedziemy poktadanego w nas zaufania przez Rzad Rzeczypospo-
litej Polskiej!



Zeszyt 2

PRZEGLAD MECHANICZNY

Rok VI

PRZEMYSt METALOWY W TRZYLETNIM PLANIE ODBUDOWY

Praca zbiorowa pod redakcja:
inz.-mech. IGNACEGO BRACHA, inz.-mech. MIECZYSLAWA LESZA
i inz. KAZIMIERZA RACZYNSKIEGO

A. WSTEP

Pod pojeciem przemystu metalowego rozu-
miemy zaktady wytwarzajgce wyroby ze stali,
zeliwa i metali kolorowych.

Przemyst metalowy odznacza sie pewnymi
swoistymi cechami, ktére go od innych gatezi
przemystowych wybitnie odrézniajg, a miano-
wicie:

a) bardzo wielkg iloScig zakiadow od naj-

mniejszych do najwiekszych,

b) wielkg réznorodnoscig zuzywanych su-

rowcow,

c) ogromnym wachlarzem produkcji od

szpilki i1 zatrzasku poprzez Sruby, tozysko

kulkowe, mikroskop precyzyjny, moto-
cykl, samochdéd az do samolotu i pan-
cernika,

d) bardzo r6zng dtugoscig proceséw pro-

dukcyjnych, ktéra dochodzi do 2-ch lat,

e) nieraz bardzo kosztownymi i diugotrwa- ;

tymi przygotowaniami do produkcji i stad
wielkim zapotrzebowaniem wykwalifiko-
wanych sit technicznych, a w szczegol-
nosci inzynieréw i technikdw.

Opracowanie niniejsze ujmuje wszystkie

gatezie przemystu metalowego- z wyjatkiem
przemystu elektrotechnicznego pradoéw silnych
i stabych. Przemyst metalowy nalezy do prze-
mystow kluczowych; od rozwoju jego zalezne
jest uprzemystowieni kraju. Wytwarzajac ma-
szyny, obrabiarki i narzedzia pracy obstuguje
potrzeby inwestycyjne i renowacyjne innych
gatezi przemystowych i komunikacji. Od zdol-
nosci produkcyjnej przemystu metalowego
zalezy tempo rozwoju wszystkich innych kra-
jowych gatezi przemystu oraz komunikacji
ladowej, wodnej i powietrznej, a poziom jego
odzwierciadla stan krajowej gospodarki prze-
mystowej. Poza tym przemyst ten zaopatruje
ludnos¢ w przedmioty powszechnego uzytku,
sprzet kuchenny i domowy i t. zw. galanterie
metalowa.
. Duze zapasy wegla i pewne zasoby rudy ze-
laznej w naszym kraju spowodowaty, iz prze-
myst metalowy tgcznie z hutnictwem wysunagt
sie na pierwsze miejsce wsrod innych galezi
przemystowych, i to zarébwno pod wzgledem
iloSci zatrudnionych pracownikow, jak i war-
tosci produkcji. Zatrudnienie ogdlne w prze-
mys$le metalowym gcznie z hutnictwem wyno-
sito w 1937 roku 172.895 pracownikdw, co
stanowito 21% og06lnego zatrudnienia praco-
wnikéw przemystowych.
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Dalecy jednak jesteSmy od stanu przemystu
metalowego w innych krajach Europy i USA.
Wskaznikiem stanu uprzemystowienia moze
by¢ produkcja stali, przypadajaca na gtowe
ludnosci w roznych krajach (Tabl. 1).

TABLICA |

Rok 1937 )

Kr aj i ludno& prtu a

uI ml.kti]on u mI r]a je
Stany Zjedn. A. P. . 51,2 129,3 395
Nu mcy z Austrig 20,0 78,5 254
ZSRR ., 17,8 175,5 102
Anglia . . . . . . .. 13,2 47,3 280
laponia '. . . . . 58 71,3 81
Czechostowacja . . 2,3 15,3 150
Italia ' 2,1 43,6 48
Szwecja 11 6,3 175
Polska..oeveeennen. ‘ 1,45 34,5 42

Wymowa tych liczb, pogiebiona koniecz-
noscig odbudowy zniszczonego wojng kraju,
stawia przemystowi metalowemu duze zadania
i. stawia widoki olbrzymiego rozwoju, za-
rowno pod Wzgledem jakosciowym, jak i ilo-
Sciowym.

Pobiezny przeglad rozwoju przemystu meta-
lowego, zwiaszcza od roku 1934 wskazuje, iz
w wielu dziatach przemystu metalowego zo-
staty osiggniete pomysine wyniki. Powstaty
nowe gatezie produkcji, dobrze rozwinat sie
przemyst zbrojeniowy, wytwarzajac wszelki
sprzet wojenny do dziat przeciwlotniczych
wigcznie, przemyst obrabiarkowy, narzedzio-
wy, precyzyjny i motoryzacyjny oraz lotniczy,
co wskazuje na mozliwo$¢ osiggniecia dal-
szych powaznych wynikéw. W Swietle wa-
runkéw- gospodarczych, w jakich kraj sie
znajdowat, zniszczony pierwszg wojng $wia-
towa, w atmosferze diugotrwatego ciezkiego
kryzysu Swiatowego, powodujgcego znaczny
spadek zapotrzebowania na rynku wewnetrz-
nym, osiggniecia w okresie przedwojennym,

nasuwajg uzasadnione przypuszczenie, iz
w obecnym uktadzie jednolitego Kkierow-
nictwa i planowej gospodarki, dazenia

do podniesienia naszego poziomu gospodar-
czego i rozwoju przemystu metalowego beda
zrealizowane.

Odbudowa zniszczonego wojng Kkraju na
wszystkich jego odcinkach daje ogromne pole
do pracy przemystowi metalowemu i wiiina
by¢ podstawag jakosSciowego i iloSciowego
rozw.oju produkcji.
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B. STAN PRZEMYSLU PRZED WOJNA
1. Ogdlna ilo$¢ zaktadow

Wedtug statystyki Swiadectw przemysto-
wych posiadaliSmy w roku 1935 25.820 zakita-
dow przemystu metalowego i elektrotechnicz-

nego kat. I — VIII, przy czym rozkiad na
poszczegOlne grupy kategorii podajg tablice
il
TABLICA 11
llos§¢ zaktadow wedtug Swiadectw przemystowych
1935 r.

Razem -Suma

Y 1-V  VI-VII - VI VI
Razem 25.820 692 1196  1.888  23.932
zaktady

hutnicze 60 60 - 60 -
zaktady
elektrot.  3.142 108 84 192 2.950
przem. met.
przetw. 22.618 524 1112 1636 20.982
TABLICA Il

lls$¢ zaktadow wg statystyki zaktadow przemystowych.

I-vil 1V VI-VII VIII Ogétem
przem. met.
i hut. 1.564 783 781
hutnictwo . 60 60 — — —
w roku 1935 1504 723 781 20.982 22.486
w roku 1937  1.693 848 845 23322 25.015

Miarodajng jest dla nas tablica Ill. Dane
w tablicy Il zostalty wprowadzone dla uzyska-
nia ilosSci zaktadow kat. VIII, co do ktdrej nie
ma innych materiatow. Dane z 1937 r. zosta-
ty oszacowane na podstawie posiadanego sto-
sunku ilosci zaktadow kat. 1—VII za 1935 r.
i 1937 r.

Z braku danych za rok 1938 przyjmujemy
ilos¢ zakltadow taka samg jak w r. 1937, cho-
ciaz mogta by¢é ona nieco wigksza.

W 1937 r. posiadaliSmy wiec 25.015 zakia-
déw przemystu metalowo - przetwdrczego,
w tym zakladéw zatrudniajgcych powyzej 50
robotnikdw 848, a zatrudniajacych od 4 do
50 robotnikbw — 845. Drobne przedsiebior-
stwa, zatrudniajgce do 4 pracownikow, stano-
wily przewazajgca ilo$¢ zakladow.

TABLICA. IV
Swiadectwa rzemieélnicze przemystu. metalowego
b 1937r
Rdznica
m nlczyth ﬁ%}%‘l@
*kowalstwo 32.360 12.385 19.975
$lusarstwo 10.900 7.683 3.217
blacharstwo. . . 6.470 3.000%) 3.470
zegarmistrzostwo 4684 2.000%) 2.484
54.414 25.268 29.146

W) cyfry orientacyjne.
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Rzemiosto metalowe wykupito za rok 1937—
54.414 Swiadectw rzemie$lniczych, z czego
jednakze znaczna cze$¢, bo okoto 25268 wy-
kupita Swiadectwa przemystowe kat. VIII
i wyzszych, a wiec zostato juz objete poda-
nymi poprzednio zakladami. Z zaktaddéw ,Sc'Sle
rzemieslniczych pozostato 29.146 (tabl. 1V).

2. Zatrudnienie

Wg Matego Rocznika Statystycznego prze-
myst metalowy tacznie z hutnictwem w za-
ktadach | — VIl kat., zatrudniat w 1937 r.
155.715 pracownikdw fizycznych i 17.180 pra-
cownikéw umystowych. W samym przemysle
metalowym byto zatrudnionych 117.660 pra-
cownikéw fizycznych i 13.340 pracownikéw
umystowych.

Odnosnie kategorii VIII i rzemiosta mamy
bardzo mato danych dla oszacowania stanu
zatrudnienia.

W 1935 r. byto 195.200 zaktadow przemysto-
wych kat. VIII we wszystkich gateziach prze-
mystowych, ktore zatrudniaty 804 tysigce pra-
cownikéw. Na jeden zaklad przypada wc
okoto 4 pracownikéw, co odpowiada zreszty
tej kategorii Swiadectwa przemystowego.

Cyfra 4 pracownikéw na jeden z-kfad od-
powiada jeszcze i z tych wzgleddéw istotnemu
stanowi rzeczy, ze kazdy zaktad stara sie
swojg -kategorie Swiadectwa przemystowego
wyzyska¢. Gdyby miat mniejszg ilo$¢ praco-
wnikow, pozostatby raczej mprzy swej karcie
rzemie$lniczej i nie wykupywatby Swiadectwa
przemystowego.

Biorgc pod uwage czesto spotykang zasade
ukrywania swego stanu zatrudnienia, rmzna
stwierdzi¢, ze Srednio kazdv zaktad VIII kat.
zatrudniat nawet wiecej niz 4 pracownikdéw.
Zachowujac jak najdalej idacg ostroznosc,
przyjmujemy cyfre 4 przy naszych oblicze-
niach w przemysle metalowym.

Przy ilosci zakladow kat. VTTlI 23322,
otrzymamy ilo$§¢ zatrudnionych 93288. Po-
niewaz ilos¢ 4 pracownikdéw obejmuje i wiasci-
ciela, ktory jest rownoczesSnie kierownikiem,
wiec dla oceny ilosSci pracownikow wykwali-
fikowanych przyjmiemy, ze potowa witascicieli
tych przedsiebiorstw jest na poziomie praco-
wnikéw umystowych z wyksztatcaniem tech-
nicznym nizszym, $rednim lub wyzszym, a po-
zostata potowa na poziomie rzemieSlnikédw
wykwalifikowanych. Do pracownikéw umy-
stowych zaliczymy wiec 12 000.

Na podstawie podobnych obPczen wykona-
nych d!a rzemiosta otrzvmuiemy posé 2.6
nracownikdw na ieden zaklad rzemieslniczy.
Przyimuiac te ilos¢ rdéwniez dla rzemiosta
metalowego otrzymamy stan zatrudnienia przy
29.146 zakladéw — 76.000 zatrudnionych.

Dla obliczenia stanu zatrudn'enia.w poszcze-
golnych kategoriach za 1938 r. przyjmiemy
przyrost stanu zatrudnienia z 1937 r., ktory
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wynosi okoto 14% i w tym stosunku powiek-
szymy odpowiednie cyfry.

Wzrost stanu zatrudnienia 14% w ciggu
1938 r. przyjeto wg Malego Rocznika Staty-
stycznego na str. 262 podano dla przemystu
metalowego wzrost ze stanu 141,1 tys. do sta-
nu 161,5 tys. czyli o 14%, przy czym dotyczy
to kategorii I — Yl zaktadéw zatrudniajgcych
ponad 20 pracownikéw. Nie popetniamy duze-
go btedu, przyjmujac ten wzrost i dla innych
kategorii.

Zesumujmy obecnie
wyniki (tabl. V).

obliczone poprzednio
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Srednim i licealnym, a okoto 10% inzyniero-
wie. Dla pracownikéw fizycznych 49% stano-
wig sity wykwalifikowane. W rzemiosle ilos¢
pracownikéw wykwalifikowanych przyjmuje-
my réwng ilosci zakladow, t. j., ze kazdy
wiasciciel zakladu rzemie$lniczego jest robo-
tnikiem wykwalifikowanym.

Tablica VI podaje wyniki podziatu praco-
wnikdw, oparte na przytoczonych zasadach.

3. Stan finansowy zakfadéw

Pewne dane o stanie finansowym przemystu
metalowego, a wiec o warto$ci zaktaddéw, ka-

TABLICA V
Zatrudnienie w przemys$le metalowym
ro
Zakiad przemystowy k 19 37 ro k 1938 rok 1939

umyst.  fizyczn. Razem  umyst. fizyczn. Razem umyst.  fizy czn.
kategorii -V T, 13430 117660 131090 14500 134000 143500
kategorii V 111 i 12 000 81 288 93288 13000 93000 106000 >35650 362500
rZeEmMioSH0 e, — 76 000 76 000 — 87 000 87000 1

Razem: ... 25430 274948 300378 27500 314000 341 500 398 150

Rozwo0j przemystu metalowego, szczeg6lnie
w ostatnich dwu przedwojennych latach, po-
stepowat bardzo szybko. Ogdlna ilo$¢ praco-
wnikow przemystu i rzemiosta metalowego
z koAcem 1939 roku przekroczytaby 400.000
ludzi. Jest to zatem galaZ przemystowa, zatru-
dniajgca niewatpliwie najwiecej ludzi w Pol-
sce.

Dla zorientowania sie w stanie kwalifikacji
pracownikow przemystu metalowego przyjmie-
my pewne procentowe dane wziete z praktyki,
dla ustalenia iloSci pracownikéw umystowych,
wzglednie ze statystyki przemystowej, jesli

pitale zakladowym, majgtku zainwestowanym,
amortyzacji, udziale kapitatu zagranicznego —
dajag nam bilanse spétek akcyjnych przemystu
metalowego. Spotki te obejmujg tgcznie ze
spétkami z ogr. odp. prawie 80% calego prze-
mystu kat. | — VIIL.

Rozszerzajagc te dane na
w stosunku do zatrudnienia,
zbyt wielkiego biedu.

Dane liczbowe, podane w tablicy VII nie
obejmujg zaktadow przetworczych, nalezacych
do koncernow hutniczych, jak réwniez zakia-
dow znajdujgcych sie pod zarzagdem wojsko-

caty przemyst
nie popetnimy

chodzi o pracownikow fizycznych dla kat. wym, czy to bezposrednio, czy za posrednic-
I — VIIL. twem skomercjalizowanych przedsiebiorstw.
TABLICA VI

Podziat pracownikéw wg kwalifikacvj 1938 r.

Ogotem pracownikow umystowych

z tego pracownikéw administracyjnych

. . technicznych gimn

) » n iiceal o

»  » » INZYN e

Ogotem pracownikéw fizycznych ..o,

z tego wykwalifikowanych ..o,
Przyuczonych. e

niewykwalifikowanych......neenne.

Przecietnie potowe pracownikéw umysto-
wych stanowig sity administracyjne, a potowe
sity techniczne. Podziat sit technicznych jest
mniej wiecej taki, ze okoto 40% catosci sta-
nowig technicy z wyksztalceniem nizszym,
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Kat. 1-VII % VI Rzemiosto Sum a
14 500 | 13 000 — 27 500

7 250 50 7 250
3630 25 13 000 16 630
2170 15 2170
1450 10 1450
134000 93 000 87 000 314 000
66 000 49 46 000 29 000 141 000
40 000 30 28 000 28 000 96 000
28 000 21 19 000 30 000 77 000

Zaktady przetworcze, nalezgce do hutnictwa,
ujete sg w bilansach spotek akcyjnych hutni-
czych. Dla oszacowania majgtku tych zakila-
dow przetworczych przyjmiemy za podstawe
zatrudnienie w zaktadach przetwdrczych hut-
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TABLICA VII
Kapitat zaktadowy i majatek zainwestowany w przemys$le metalowym w mil. zt. przedw.

Rok VI.
. : Kapitat
llo$¢é Kapitat
rezerwo-
spftek  zaktad wy
Spotki akc. kraiowe . 95 148 32
" , zagranicz. 5 9,8 1,3
z cgr. odp. 284 16,1 —
Reszta przemystu . . — 3i,8 —
205,7 333

nictwa w stosunku do zatrudnienia w catym
hutnictwie, ktory to stosunek wynosi 25%.
Majatek zainwestowany w hutnictwie za 1937
rok wynosit 729 mil., amortyzacja 350 mil.,
ksigzkowy stan majatku 379 mil., 25% tej su-
my wyniesie odpowiednio 182 mil., 88 mil.
i 94 mil.

Do zaktaddéw wojskowych zaliczymy: Woj-
skowe Wytwornie Przetwarzajgce, PWU.,
PZInz., PZL. facznie z Wytwdrnig w Bialej
Podlaskiej, Zaktady Mechaniczne w Staracho-
wicach. Majatek zainwestowany w tych zakla-
dach na podstawie przeprowadzonej facho-
wej oceny wynosit 370 mil., amortyzacja 140
mil. i ksigzkowy stan 230 mil.

Do tych zaktadow nalezatoby jeszcze doli-
czy¢ Wytworn g Silnikow i Obrabiarek w Rze-
szowie oraz Wytwarnie Ptatowcow w Mielcu,
jak réwniez zbrojeniowe zaklady mechaniczne
w Stalowej Woli. Poniewaz zaktady te zostaty
uruchomione dopiero w 1939 r., a statystyke
zatrudnienia, jak i inne dane zasadnicze opie-
ramy na 1938 roku, dlatego nie uwzgledniamy
tych zakiadéw w naszych obliczeniach. Jesli
zesumujemy podane powyzej cyfry, otrzyma-
my dane umieszczone w tablicy VIII.

TABLICA VIII
Majatek zainwesiowany w przemys’e metalowvm (za-

ktady przetwdércze hutnictwa, przemyst prywatny
i wojskowy w mil. zt. przedw.
Majatek Fundusz
zainwe- amorty- msat'a?ku
stowany zacyjny 13
Przemyst prywatny . . 520,5 260,7 259,8
Zakt przetw. hutnictwa 182 88 94
Zaktady wojskowe 370 140 230
1072,5 488,7 583,8
Suma 1.072,5 mil. oznacza sume, wydang

na inwestycje (nie uwzglednia ona wartosci
maszyn i urzadzen, catkowicie zamortyzowa-
nych). Efektywna warto$¢ tych urzadzen jest
mniejsza, z uwagi na zuzycie, ktdére pod
wzgledem ksigzkowym  (fiskalnym) okresla
fundusz amortyzacyjny, wynoszacy 488,7 mil.
ztotych. Roznica tych dwu sum daje ksigz-
kowy stan majatku. Efektywna warto$¢
urzadzen jest wieksza, niz ksigzkowy stan

Majatek

Amor- Stan Kapitat zagran.
Suma  mwrsty- h h
cviny tyzacja majatku suma
180 361,2 176,8 184,4 23,2 157
111 29,3 19.3 10 9,8 100
16,1 39 19 20 37 23
31,8 91 45,6 454 — —n
233,0 520,5 260,7 259,8 36,7 17,8

majatku z uwagi na to, iz szereg urzadzen
w znacznej czeSci lub w catoSci zamorty-
zowanych pracuje jeszcze z duzg wydajnoscig.

Dla naszych dalszych obliczen musimy
oceni¢ efektywng warto$¢ majatku. Cyfra ta
bedzie znajdowata sie gdzie$ posrodku m'e-
dzy podanym wyzej majatkiem zainwestowa-
nym a ksigzkowym stanem majatku, co wynie-
sie okoto 830 mil. zk.

Musimy teraz oceni¢ majatek przemystu
kat. VIII i rzemiosta. Nie majagc zadnych da-
nych statystycznych przyjmujemy zatozenie,;
ze przemyst kat. VIII byt zainwestowany
w wysokosci 2 razy mniejszej na jednego pra-
cownika, niz przemyst wiekszy, a rzemiosto

w wysokosci cztery razy mniejszej. Odpo-
wiednie cyfry wyniosg wiec:
Kat I — VII 830 mil.
Kat. VIIIL — 830 X 93288
2 X 131.090 295 md.
Razem 1125 mil.
Rzemiosto — 830 X 76.000
4 X 131.090 120 mi.
Ogotem 1245 mil.

4. Produkcja wazniejszych
artykutéw i obroty

Podzial przemystu metalowego na poszcze-
g6lne grupy produkcyjne,' ktére jednoczes$nie
dajag pojecie o rodzaju wytwordw — znajdu-
jemy w Matym Roczniku 'Statystycznym str.
135 dla kat. I — VII za 1937 r. Dane z Malgo
Rocznika Statystycznego, uzupetnione niektd-
rymi przeliczeniami, potrzebnymi dla dalszych
rozwazan, podajemy w tablicy IX.

Przemyst metalowy kat. | — VII przy za-
trudnieniu 131.476 pracownikow fizycznych
i umystowych wykonat produkcje wartosci
910,4 mil. zt. Dla obliczenia obrotow kat. VIII
i rzemiosta przyjmujemy, ze obrot na jrdnego
pracownika w kat. VIII jest 2 razy mniejszy
niz kat. I — VII, a w rzemio$le 3 razy miejszy:
Wg tablicy IX obrdt na jednego pracown Kka.
rocznie wynosit w kat. I — VII 7.000 zt. W Kat.
VI przyjmiemy wiec 3.500 zt., a w rzemiosle
2.300 zt. Obrot i zatrudnienie we wszystkich
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TABLICA IX
Podziat przemystu metalowego kat. | — VII. Zatrudnienie i obroty rok 1937
1losé 1los¢é Obroty  WielKu$¢ Stosun. pra- Wyptaty
Grupa produkcyjna zakta- pracow- w mil obrotu na 1 cownikéw za dniowki
dow nikow zh. pracownika fiz.do umyst. zt.
Odlewnie Zelaza e, 102 12 947 78 6 000 14,0 4,5
Odlewn. metali kolorowych....... 44 771 9 11 700 6,3 6,0
F-ki czeSci maszyn i aparatow ...ccoeeennne 121 7 408 50 5 800 8,7 55
» Wyrobéw masowych....... 439 28 487 190 7000 13,7 4,7
” ” ozdobnych ... 71 1674 9,2 5500 9,4 6,3
, mebli metalowych......... 44 1830 8,9 4 900 12,4 5,6
Wytwédrnie rzemies$lnicze. 89 1061 4,9 4 600 19,4 4,5
F-ki narzedzi  .ooovcevveerreennnn. 102 7977 20 2500 12,3 6,2
» konstrukcji i urzadzen 73 8 274 64 7700 73 73
. SINIKOW i pomp .. 22 4 139 17,7 4300 4,7 9,3
w 0DrADIATEK e, 17 2940 13 4 400 9,2 73
», Mmaszyn i narzedzi rolniczych . 104 4 969 20 4 000 12,7 4,5
» » i apar. witokienniczych. . . 74 2074 1 5300 7,0 7,0
” " i narzedzi dla innych . . . 74 2 644 14 5300 7,8 55
. Srodkow przewozowych ... 84 24 998 216 8700 6,4 8,0
. wyroboéw precyzyjnych...... 75 16 509 170 10 300 6,5 8,2
Zaktady reparacyjne oo, 215 2774 14,7 5300 9,6 5,7
Razem 1750 131 476 910,4

kategoriach bedg sie przedstawialy nastepu-
jaco:

Kat. VIIIL — 910,4 X 93,288
3 X 131,476 325 mil.
Kat. I — VII jak poprzednio 910 mil.
razem 1235 mil.
Rzemiosto 9104 X 76.000
3 X 131,476 177 mil.
ogotem 1412 mil.

Przeliczajac powyzsze dane 1937 r. odpo-
wiednio dla 1938 r., przyjmujac zatrudnienie
podane dla tego roku w tablicy V — otrzy-
mujemy wyniki przedstawione w tablicy X.

TABLICA X

Zatrudnienie i obroty przemystu metalowego przed

wojng w roznych jego grupach.

fatrudnienie u, mil.
Grupa przemystu Uﬂhﬁ]ﬁ

1937 1938 1937 1938
Kategoria I-vV . . . . 88 100 570 650
” VI-vil . . . 18 20 112 130
Zbrojeniowy.....nn. 13 15 150 175
Zakt. przetw. hutnictwa 12 13 78 85
Razem: 131 148 910 1040
Kategoria VIII . . . . 93 106 325 370
Ogdtem: 224 254 1235 1410
Rzemiosto...ccovirnicenne. 76 87 177 200
3u0 341 1412 1610

Ogélna suma obrotow przemystu metalo-
wego we wszystkich kategoriach wynosita
wiec 1.610 mil., a bez rzemiosta 1.410 mil.
i te cyfre przyjmiemy do dalszych rozwazan.

W zwigzku z tablica X nalezy dodaé, ze
cyfry podane dla przemystu zbrojeniowego

nie obejmujg wszystkich zaktadéw tego prze-
mystu, gdyz cze$¢ z nich zostala zaliczona do
kategorii I — V.

Jesli chodzi o produkcje wazniejszych ar-
tykutow, té6 mozemy stwierdzi¢, ze kazda z po-
danych w tablicy IX grup produkuje caty sze-
reg réznorodnych wytwordéw, ktére sg wchia-
niane przez wszystkie gatezie przemystowe

TABLICA XI
Produkcja wazniejszych artykutdw przemystu
metalowego.
1los¢ Wartos$¢

ZeliWo ., 205 tys. t. 105 mil. zt.
Odlewy metalowe . . .. 54 » p» 19 ,
GWOZAZi€ i, S 7 S S v A
Sruby, NIty e 2 , v 2 ,
Naczynia blaszane, emalio-

wane, cynkowane .. .. 16 )y w 24 , M
Lozka metalowe ... 88 tysst 3 ,
Kotly parow e .ceevvvvecnne 38 W) 74,
Silniki spalinowe oprocz

samochodowych i samolo-

tOWYCH e, 05 v n 38, w
POmMpy .o 08 WW 28, =
Obrabiarki do drzewa i me-

BT e 194 w, 10 , w
Maszyny inarzedzia rolnicz. 2189 , , 18 , w
Maszyny witbkiennicze 435 » w U ,
Parowozy normalnotorowe 23  szt. u , >»
Wagony kolejowe 580 W 126 ,, m
Ramy rowerowe.......... 200 tyss#& 46, =*
Wagi pomostowe i prze-

NOSNE oo 27 ARV 1 .,

i wszystkie przedsiebiorstwa i instytucje, jesli
chodzi o inwestycje i renowacje urzadzen.
Poza tym istnieje caty szereg wytwordw prze-
mystu metalowego o charakterze konsumcyj-
nym.

Pewne dane o wytworach przemystu meta-
lowego w roku 1937 daje tablica 16 Maltego
Rocznika Statystycznego z 1939 r. (tabl. XI).

Powyzsze dane dotyczg przewaznie kat. 1—
VIIl. Zaktady kat. VIII mogtyby uzupetni¢ po-
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zycje odlewdw, maszyn i narzedzi rolniczych,
wag przenosnych i innych drobnych wyro-
béw, zajmujac sie jednocze$nie remontami.
Wytwory rzemiosta charakteryzujg grupy
podane w tablicy IV. Rzemiosto trudni sie
w mniejszym stopniu produkcjg, a w wiek-
szym naprawami.

Dynamike rozwoju przemystu metalowego
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urzadzen, ze ruch inwestycyjny byt przez
caty ten okres stosunkowo staby, w kazdym
razie nie .inwestowano tyle ile moznaby na
podstawie dopuszczalnego funduszu amorty-
zacyjnego, to mozemy stwierdzié, ze prze-
myst metalowy byt u szczytu wykorzystania
swych zdolnoSci produkcyjnych i dalszy
wzrost produkcji mogt odbywac sie tylko po

z hutnictwem obrazuje tablica XII. przeprowadzeniu nowych inwestycji, co tez
TABLICA XIlI
Rozw¢j przemystu metalowego z hutnictwem. Kategoria | — VII (1930 — 1939 r.).
Rok Zaktadow Pracownicy w tysigcach Robotniko—dni
o .
ilosé % fizyczni % umystowi % ui mil o,
1930 2340 138,4 143
1932 1710 100;0 86,0 100,0 11,0 100,0 22,0 100,0
1934 1447 84,6 101,6 118,1 13,6 123,6 21,7 125,9
1935 1544 90,0 1135 132,0 13,0 118,0 311 1414
1936 1578 92,2 126,5 147,2 14,9 135,4 35,0 159,0
1937 1753 102,5 155,7 180,0 17,1 155,4 441 204,0
1938 1860 108,7 173,4 201,6 18,4 157,2 49,5 225,0
1939 1940 1135 185,0 2151 19,2 174,5 531 241,0
5. Zdolnosci produkcyjne zaktaddéw rozpoczeto sie na wiekszg skale w 1938
i 1939 r. Podane wiec poprzednio obroty

Dla zorientowania sie w zdolnoSciach wy-
tworczych przemystu metalowego, zanalizu-
jemy wskazniki produkcji, zatrudnienia i wy-
dajnosci zestawione w tablicyXIII.

Powyzsze dane wziete sg z tablic Malego
Rocznika Statystycznego albo bezposrednio,
albo po przeliczeniu jak np. dla wskaznikow
zatrudnienia, ktore wziete sg z tablicy XII

(1.610 mil.) traktujemy jako maksymalne, moz-
liwe do uzyskania przy istniejgcych do konca
1938 r. urzadzeniach.

6.

W naszej statystyce handlu zagranicznego

Import i eksport

Wskazniki za 1939 r. sg przyblizone. wytwory dotyczace przemystu metalowego
TABLICA XIlII
Wskazniki produkcji, zatrudnienia i wydajnosci.
L at a
1928 1929 1930 1931 1932 1933 1934 1935 | 1936 1937 1938 1939 .
Wskazniki produkcji przemystu ogdtem:
100 - 89,7 - | 637 70 78,8 849 1 943 110,7 119,5 125
Wskazniki produkcji przemystu metalowego:
100 — 82,8 - 54,9 64 76,1 86,7 | 103,6 130 148 160
Wskazniki zatrudnienia w wielkim  $rednim przemysle metalowym:
100 100 85 72 64 65 68 73 | 79 95 108 115
Wskazniki wydajnosci pracy w przemysle przetwdérczym ogo6tem:
100 103 104 105 108 | 113 119 123 | 125 127 130 133

Z powyzszych danych wynika, ze przemyst
metalowy w 1938 i 1939 r. przekroczyt swe
rozmiary produkcyjne w stosunku do 1928 r.,
to jest roku najwyzszej koniunktury, tak pod
wzgledem wytworczosci- jak i zatrudmen'a
Produkcja wzrosta do 1938 r. wigcznie o 48,6%
na co ztozyly sie: wzrost zatrudnienia o 8%
i wzrost wydajnosci o 30%.

Jesli sie przyjmie, ze przemyst w okresie
kryzysu ulegt dewastacji z braku odnowienia

zawarte sg w grupach wymienionych w tabli-
cach XIV i XV.

Rozpatrzymy jeszcze blizej grupe 2, ktdra
nas specjalnie interesuje. W grupie tej naj-
wiekszg pozycje w imporcie stanowig obra-
biarki do drzewa i metali, a zwilaszcza te
ostatnie na sume 40.642 tys. zt. Dalej idzie
dziat maszyn dla przemystu widkienniczego na
sume 14.837 tys. zt, maszyn dla przemystu pa-
pierniczego na sume 7.513 tys. zi
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TABLICA XIV
Przywéz i wywo6z wytworéw przemystu metalowego

w 1938 r.
Przyw6z Wywoz
Nazwa towaru
w tys. zh
1 Metale
a) buréwka zelazna,stal.wyroby 9653 5080
b) Cyna, cynk, otdin, j»topy i wy-
TODY s 186
¢) Miedz, nikiel, aluminium iich
stopy i Wyroby...eeeen. 7 184
d) Narzedzia, wyroby nozown.,
meble 25 880
2 Maszyny, aparaty, sprzet el.
a) Kotty, maszyny, aparaty iich
CZESCiummmniniiiensnnns 130 265 11490
b) Masz.yny rolnicze iich czesci 5538
3 Srodki transportowe . 56 719 4 388
4. Wagi, narzedzia, instrumenty,
aparaty precyzyjne, zegary . 36 073 1184
5 Bron, amunicja sportowa . . 1551 25
273 049 22 167
TABLICA XV
Udziat wyrobow metalowych ~ towarowym obrocie
zagranicznym.
1933 1936 1937 1938
Catkowity przewoz
wmilz . . . . 86l 1003 1.254 1.300
Przywéz wyrobow
mcalowych . . . 113 145 189 288
w"/070. . . . . n 14,5 15 22
Calkowty wywoz
w mil. zho 925 1.025 1195 1.185
Wywéz wyrobow
metalowych' 13,2 14,1 15,2 16,8
W%%.. . . e . 14 14 1,25 14
W dalszym ciggu mamy silniki samochodo-
we na sume 5451 tys. zk, silniki spa-
linowe inne 2.030 tys. zi, tozyska Kkul-
kowe 5.352 tys. zi, kota zebate z réz-
nych materiatbw 2.795 tys. zk, urzgdzenia

dzwigowe 2.452 tys. zi., sprezarki i pompy od-
érodk?we 2.556 tys. zi.,i turbiny parowe 2.205
tys. zt

Powyzsze dane dajg nam wskazéwki co do
koniecznosci rozwoju niektérych dziatéw.

Razem import wytworéw przemystu meta-
lowego, t. j. przetworstwa stali i metali kolo-
rowych wynosit 273.049 tys. zt, co w stosunku
do catego importu stanowito 21%.

Wywéz w dziedzinie przetwdrstwa metalo-
wego nie odgrywat prawie zadnej roli i sta-
nowit zaledwie 8% przywozu. W tej iloSci naj-
wiekszg pozycje .stanowity naczynia emalio-
wane.

C. STRATY WOJENNE

Przemyst metalowy podzielit los catego kra-
jowego przemystu i na skutek dziatan wojen-
nych i planowego niszczenia przez okupanta
naszego kraju zostat wybitnie zmniejszony.
Juz we wrzesniu 1939 r. znaczna cze$¢ zakla-
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déow w Warszawie i innych osrodkach prza
my.stowych poniosta duze straty. Legly w gru-
zach Zaktady Lotnicze na Okeciu i Paluchu,
Fabryka PZInz. na Pradze, poza tym prawie
kazda fabryka byta uszkodzona, lecz byly to
uszkodzenia dajgce sie stosunkowo nieznacz-
nymi wysitkami naprawic¢. Znacznie gorszymi
w swych skutkach okazatly sie systematyczne
wywozenie urzgdzen fabrycznych z wielu za-
ktadéw przemystowych w drugiej pitowie
roku 1944 i burzenie Warszawy po powstaniu.
Fabryki znajdujgce sie w tym miescie zniszczo-
no doszczetnie. Straty w tej dziedzinie ilustrcr
waé mozna kilkoma przyktadami. -

Ze Starachowickich Zaktadéw wywieziono
blisko 4.000 wagon6w wyposazenia technicz-
nego. Wedtug przyblizonego obliczenia na
tereny Niemiec wywieziono ze 103 zakladdéw
przemystu metalowego 88.694 r6znych maszyn
i obrabiarek (,,W sprawie rewindykacji ma-
szyn"'— Przeglad Techniczny Nr 14 1945 r.).
Wszystkie wytwornie uzbrojeniowe, za wyjat-
kiem Stalowej Woli, Rzeszowa i Mielca, zosta-
ty doszczetnie .ogotocone ze swych urzadzen
technicznych. Fabryki metalowe w Warszawie,
sstanowigce w przyblizeniu 25% stanu krajo-
we%o przemystu metalowego leglty w gru-
zach.

To sg straty materialne w budynkach i ma-
szynach i utraceniu dorobku pracy technicznej
w przyrzadach, narzedziach, rysunkach i do-
kumentach technicznych. Za niemniej wazne
nalezy uwazaé straty powstate na skutek zde-
zorganizowania dziataniami wojennymi i po-
stepowaniem okupanta zycia poszczegdlnych
zaktadéw. Wyniszczenie personelu techniczne-
go, przerwanie ciggtosci szkolenia, zwitaszcza
na wyzszych uczemiach, uniemozliwiato do-
ptyw sit technicznych i uzupetnianie kadr
pracownikéw. tacznie te okolicznosci spowo-
dowaly w przemys$le metalowym zniszczenia,
nie dajace sie wyrazi¢c w cyfrach jednostek
monetarnych.

Na obecny stan przemystu metalowego skia-
dajg sie dwie grupy: przemyst Ziem Starych
i zaktady uzyskane na Ziemiach Odzyskanych.
Jezeli przyjmiemy za miernik mozliwos¢ za-
trudnienia zaktadéw po ich wzglednym upo-
rzgdkowaniu, co miato miejsce na poczatku
roku biezacego, i porownamy ten stan zatrud-
nienia z zatrudnieniem 1939 roku, uzyskamy
wskaznik obnizenia potencjatu technicznego
za okres wojny i okupacji.

Straty wojenne na Ziemiach Starych w prze-
mysle  metalowym wynoszag okoto 45%
w zdolnoSciach wytwdrczych i okoto 30%
w majatku wobec wywiezienia maszyn, a po-
pozostawienia budynkdw.

Gdyby$Smy otrzymali przemyst Ziem Od-
zyskanych w stanie przedwojennym, powiek-
szytby on nasze zdolnosci produkcyjne o okoto ;
50%. Zniszczenia wojenne znacznie obnizyty
te zdolnoSci. llustracjg do tego stanu mogg
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by¢ cyfry obecnego zatrudnienia na Ziemiach
Odzyskanych. Cyfra ta za m-c wrzesien wy-
nosi 14.000 pracownikéw, co w stosunku do
70.000 pracownikéw przedwojennych stanowi
w przyblizeniu 20%. Mozemy wiec na tej pod-
stawie, przy braku dokiadnych danych, osza-
cowac zniszczenia wojenne na Ziemiach Od-
zyskanych przemystu metalowego na 80%
w zdolnos$ciach wytwdrczych. W~ stanie ma-
jatku zniszczenia bedg mniejsze z uwagi na
pozostate puste budynki.

tacznie przemyst metalowy w zakresie za-
ktadéw | — VII kategorii na Ziemiach Starych
i Odzyskanych przy uwzglednieniu strat wo-
jennych, obliczonych w powyzej podanym
zatozeniu, w czasie wznowienia dziatalnosci
reprezentowal teoretycznie zdolno$¢ 363 mil.
zt. rocznej produkcji.

-W rzeczywistosci wznowiony po wojnie
przemyst metalowy w zakresie zaktadow na-
lezacych do C. Z. P. M. dat za trzeci kwartat
145 r. produkcie w ska’i rocznej 137 m:l. zk.
Ro6znica ponredzy mozhwos$ciami teoretycz-
nymi i realnymi osiggnieciami s;ega 62%
i jest wynik:em dezorganizacji zycia gospodar-"
czego, spowodowanej wojna.

D. STAN OBECNY

Praca nad odbudowg przemystu metalowego,
zapoczatkowana jednocze$nie z odzyskaniem
niepodlegtosci, odbvwa sie rdwnoigle na 7,i-
miach Starych i Odzyskanych. Pomimo szkod
poniesionych i powstatych w wyniku 6-letniej
okupacji, odbudowa przemystu metaiw”go
idzie szybkimi krokami. Warto$¢ produkcji
samych zakladéw zgrupowanych w Central-
nym Zarzadzie Przemystu Metalowego, wyno-
szacg w styczni 1945 r. 3 mil. z}, na koniec
1945 r. osiggneta 324.369 500. — zk. obecn.,
a we wrzesni r. b. 1.300.000,000. zt. obecn.
Niektére przemysty przekroczytly poziom pro-
dukcji przedwoinnej. Zjednoczenie Przemystu
Taboru Kolejowego osiggneto produkcje 14
parowozOw miesiecznie i 600 wagonow, co
przekracza maksymalng produkcie przedwojen-
na. W szeregu przemystdw zblizamy ,sie do
produkcji przedwojennej.

. Jedynie poniesione olbrzymie straty nie
dajg jeszcze moznosci doréwnania poziomowi
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przedwojennemu w catoksztatcie przemystu
metalowego.

Stan obecny zatrudnienia catego przemy-
stu i wysokos¢ produkcji daje poglad na
wyniki pracy- osiggniete przy odbudowie
zniszczonego wojng przemystu.

Caty przemyst metalowy we wrzes$niu za-
trudniat okoto 147 tysiecy pracownikow,
dajagc produkcje p-zeszto 827 mil. zt. przed-
wojennych w skali rocznej, co w pordwna-
niu do 1938 r. daje w zatrudnieniu 57,5%
i w produkcji 58% poziomu przedwojenne-
go. W zaktadach nalezacych do CZPM. pro-
dukcja wynosi juz 77% przedwojennej.

Zmiany strukturalne, dojScie uprzemysto-

wionych oS$rodkbw na Ziemiach Odzyska-
nych, wprowadzenie planowej gospodarki,
nadajg nowe oblicze przemystowi metalo-
wemu.

. Uzyskane osiggniecia omdwiono przy
szczegO6towym opisie poszczegblnych grup
produkcyjnych (patrz F. ,Plan 3-letni po-

szczeg6lnych gruo produkcyjnych").

Wiegkszo$¢ zaktadow przemystu metalowe
go zostata upanstwowiona. Duze L S$redn;e
fabryki, odpowiadajagce | — V Kkategorii
w iloSci 276. nalezg do Centralnego Zarzadu
Przemystu Metalowego i podzielone sg na 16
branzowych Zjednoczen.

Zaktady produkujgce przed wojng a“uuiie
i sprzet wojskowy zgrupowane sg w Central-
nym Zarzadzie Przemystu Zbrojeniowego
i stanowig Zjednoczenie Przemystu Lotnicze-
go i Zjednoczeni Przemystu Zbrojeniowego
w ilosci 22 zakladow.

Zaktady przetworcze przy hutnictwie, facz-
nie z fabryka w Stalowej. Woli nalezg do
Centralnego Zarzadu Przemystu Hutniczego
(8 jednostek).

Fabryki przetworcze przy przemysle- we-
glowym nalezg do Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Weglowego (15 jednostek).

Drobne upanstwowione fabryki i wa”sia-
ty nalezg do Departamentu Przemystu Miej-
scowego (243. zakidy).

9 stoczni morskich stanowi Zjednoczenie
Stoczni PoNkih przy Ministerstwie Zeglugi
i Handlu Zagranicznego.

Wreszcie cze$é fabryk prywatnych stano-
wi Zrzeszeni Prywatnego Przemystu Meta-
lowego yr ilosci okoto 3.000 fabryk.

TABLICA XVI
Stan obecny przemystu metalowego z podziatem wg przynaleznos$ci zaktaddéw.

PrzemysJ Przemy$l Zaktady Zaklady

C.ZP.M. C.ZP.Z. miejsco- pry- przetw. przetw. Stocznie Razem
wy , watny hutn. prz.wegl.
[lo$¢ zaktadow 276 22 243 3000 8 15 9 3573
Stan zatrudnienia........... 85 902 7436 6446 .25000 10 453 4 600 7000 146 837
Produkcja rocziia przeliczonazost.
_ Mmies, w tys. zt. z37r. . . . . . 594 000 14 100. 27 100 100000 44 000 36 000 18000 833 200

Uwaga: Cyfry produkcji

przemystbw miejscowego i prywatnego wyprowadzono szacunkowo.
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E. PLAN 3-LETNI OGOLNY

Chcemy tu da¢ poglad na plan rozwoju
przemystu metalowego w najblizszych trzech
latach i zamierzenia w ogdélnym zarysie na
okres dziesiecioletni.

Stawiane zadanie odbudowy catego prze-
mystu do poziomu potencjatu produkcyjnego
Umozliwiajgcego  uzyskanie — wytworczosci
w przedwojennych rozmiarach w ciggu trzech
fat i stworzenie w tymze czasie podstaw do
zainwestowania nowych gatezi produkcji wy-
maga znacznego powiekszenia zdolnosci pro-
dukcyjnej catego przemystu a w szczegdlnosci
przemystu metalowego.

Wynika to z wyzej ustalonego pogladu na
charakter przemystu metalowego. Zrealizowa-
nie odbudowy przemystu moze by¢ dokonane
zasileniem urzadzen inwestycyjnych produko-
wanych przewaznie przez przemyst metalowy.
Odbudowa zniszczonego taboru kolejowego,
zrujnowanej sieci kolejowej w catoksztalcie
spada na przemyst metalowy.

W bilansie handlowym w zwigzku z wy-
padnieciem na wiele lat gtdwnych naszych
pozycji eksportowych (drzewo, produkty rol-
ne) powstang niedobory i w wyrdwnaniu bi-
lansu w nowych warunkach przemyst metalo-
wy winien wzig¢ udzial przez ograniczenie
imnortu wyrobéw metalowych, znacznie ob-
cigzajacych pozycje przywozu i zwigkszenie
swego nieznacznego udzialu w eksporcie
(patrz tablice XIV i XV).

W tych warunkach przemyst metalowy ja-
ko pomocniczy dla innych przemystow, wi-
nien wyprzedzi¢ ich rozw6j w okresie trzech
lat przekraczajgc znacznie poziom przedwo-
jenny. e

StopieA rozwoiu przemystu metalowego
w danym Kkraiu mozna mierzy¢ zuzyciem stali
surowei. Zuzycie stali surowej wynosito
u nas 3.6 razv mnie! niz w Czechostowacji i6
razy mniej niz w Niemczech, a jesli przyj-
miemy obecne granice Czechostowacji, t. |j.
bez Rusi Przykarpackiej, stosunek wynosi
jak 1.5,

Widzimy przynajmniej pieciokrotna rozni-
ce na nasza niekorzy$¢ w stosunku do tvch
dwodch uprzemystowionych przed woing kra-
jow. Jesli chodzi o produkcje oadtem tvch
dwéch kraiéow w stosunku do Polski, to war-
tos¢ produkcji przemystowej na gtowe lud-
nosci w Niemczech (stosownie do liczb po-
danych przez L. Landaua) bvia przeszio
6-krotnie wieksza niz w Polsce. Warto$¢ pro-
dukcji na gtowe ludnosci przemystowej wy-
nosita wedtug tych .samych danych 2,9 razy
wiecei w Niemczech niz w Polsce.

Sootczynniki te sa o tyle niesciste, ze nie
uwzgledniono w nich warto$ci produkcji drob-
nych warsztatow i rzemiosta. Po przeprowa-
dzeniu tych korektur otrzymamy stosunek
wartosci produkcii przemystowej na glowe
ludnosci przemystowej jak 2:1.
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Uprzemystowienie kraju mierzone wartoscig
produkcji przemystowej na gtowe ludnoSci po-
winno wzrés¢ 4 — 5 -krotnie przy dwukrot-
nym wzroscie wydajnosci.

Wedtug osobnych obliczen w ciggu 10 lat
powinien nastgpi¢ 3krotny wzrost uprzemy-
stowienia, a w ciggu 3-ch lat o okoto 80%.
Wedtug liczb C.U.P. wzrost ten w ciagu 3ch
lat powinien by¢ okoto 2,1-krotny, ktére to
dane uwazamy za zbyt optymistyczne.

Przemyst metalowy musi w tym czasie
wzrds¢ daleko wiecej niz pozostate gatezie
przemystu tgcznie. Wynika to z koniecznosci

wczedniejszego przygotowania sie tego
przemystu do zainwestowania innych prze-
mystdw, jak i niedostatecznego rozwiniecia

tego przemystu u nas w stosunku do pozycji
jaka zajmuje ten przemyst w krajach uprze-
mystowionych.

W Niemczech w okresie przedzbrojemowym
udziat -zatrudnienia przemystu metalowego
w catym przemys$le wynosit 20,5%, a w roku
1939 nawet 31%. U nas odpowiednie liczby

byty 13 i 155%. Stosunek dwoch pierw-
szych liczb wynosi 1,57.
Jesli pomnozymy liczbe 157 przez 18

wzglednie 2,1 otrzymamy konieczny wzrost
przemystu metalowego w ciagu 3-ch lat 2,8
wzglednie 3.3. razy. W ciggu 10 lat wzrost
powinien byé 1,57 X 3 — 4,8-krotny. A wiec
okrggto konieczny jest wzrost 3-krotny w cig-
gu 3-ch lat i 5-krotnv w ciggu 10 lat.

Wedtug zatozen C.U.P. wzrost produkcji
dobr inwestycyjnych powinien bvé w ciggu
3-ch lat 2,5-krotny, ktéra to liczba nrnze
odnosi¢ sie i do przemystu metalowego jako
inwesiycyinego i zbliza sie do obliczonej po-
wyzej liczby 2.8 do 3,3.

Niestety nrodukcja przemystu metalowego
we wszystkich jego dziatach wp. zatozen po-
szczegOlnych Centralnych Zarzaddéw nie osigg-
nie tego poziomu. Z produkcji 1.400 mil. prz°d
wojng przy 35 milionach ludnosci mamy dois¢
do produkcji 2.000 milionéw nrzy ludnos$¢126,4
mil. Daie to wzrost okoto 2-krotny na glowe
ludnoSci.

Skutki tych zanadto skromnych zatozen me
dadza na siebie diugo czekaé. Jak to wvmka
z podanych nizej rozwazan plan inwestycyj-
ny tvlko przemystow podlegtych Minister-
stwu Przemystu bedzie niewykonalny bez no-
waznego powigkszenia 0 30 — 40% nrodukcii
przemystu metalowego C.Z.P.M. jako gtow-
nego przemystu inwestycyjnego i do tych
celow powotanego.

Program inwestvcvjnv wszvctkich przemy-
stow obejmuie cyfre 143 miliardy, z czego
warto$¢ urzadzen mechanicznych wyniesie
pkoto 100 miliardow ztotych, co obliczone
w ztotvch 1937 roku daie kwote 3.3 mll;a'rda.
Uwzgledniaiac import maszynki obrabiarek
w kwocie 90% potrzeb inwestvcvinvch. pro-
dukcie zaktadéw nienodlegtvch C. Z. P. M.
i zakladajac, iz produkcja dobr inwestycyj-
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nych zaktadéw C. Z. P. M. wynosi 30% o0gol-
nej produkcji, dochodzimy do wniosku, iz
réznica pomiedzy mozliwosciami dostarczenia
débr inwestycyjnych i przewidzianym progra-
mem inwestycyjnym wynosi 1.100.000.000. zt.

W Swietle tych rozwazan programy rocz-
nych planéw produkcji zaktadow C. Z. P. M.
winny by¢ podwyzszone o okoto 400 milionow
zt. i zamiast przewidzianych 1.258 mil. z
w koncowym etapie, produkcja powinna wy-
nosi okoto 1.700 mil. zi; niezaleznie musimy
jednak stwierdzi¢ konieczno$¢ trzykrotnego
powigkszenia programu przemystu metalowe-
go, jako warunku odbudowy i uprzemystowie-
nia Kraju.

Wypowiadajagc ten poglad, dalszg analize
planu 3-letniego opieramy na skromnych za-
tozeniach dwukrotnego powiekszenia tego
przemystu, wobec niemoznosci przerobienia
calego planu w krotkim czasie.

Tablica XVII przedstawia plan produkcji
poszczegllnych przemystow Centralnego Za-
rzadu Przemystu Metalowego.

TABLICA XVn

Plan produkcji poszczeg6lnych przemystow
Centralnego Zarzadu Przemystu Metalowego
(warto$¢ w cenach 1937 r.)

1946 r. 1947r. 1948r. 1949r.
w tysigcach ztotych

Grupa Obrabiarkowa 31300 49213 77842 84887
Narzedziowa . . 16700 7785 22233 23705
Precyzyjno-

Optyczna . . . 7989 12276 16 060
Maszyny rolnicze 24800 28295 40973 50813
Tabor kolejowy . . . 183500 313 504 414 456 506 699
Przemyst Maszynowy . 23700 29929 39669 57 727

Motoryzacyjny 18 100 30 100 50 800 112 200
. Odlewniczy 34200 43604 55135 61 109

CzeSci Kute .. ..". 36400 30950 37971 41936

Wyroby z Blachy . . . 32800 53858 63935 76222

z Drutu . 31000 37937 47063 59810
Przem Met, Kolorowych 24400 18766 30553 42770

Mebli Stalowych 6750 7529 8795 12935
Kotlarski . 41200 41582 53812 90642
Maszyny Wit6kiennicze 7 100 10457 14607 20384

511 950|711 498 970 120[ 1257 899

Centralny Zarzad Przemystu Zbrojeniowego
zamierza uzyska¢ W latach 1947 — 1949 pro-
dukcje (w tys. zt. z 1937 r.): 1947 — 61.500,
1948 — 160.000, 1949 — 270.000.

Przemyst Miejscowy w 1949 roku przypusz-
czalnie osiggnie obrot w tys. zt 50.000, Prze-
myst Prywatny w 1949 roku obrét w tys.
zt. 200.000, Przemyst Przetworczy przy hutnic-
twie w 1949 roku obrot w tys. zi. 100.000,
Przemyst Przetworczy przy przemysle weglo-
wym w 1949 roku obrét w tys. zi. 80.000.
Wartos¢ roczna produkcji stoczni wyniesie
w r. 1949 — 100.000.000 zt

tacznie warto$¢ produkcji przemystu meta-
lowego w 1949 roku osiggnie sume okoto
2 miliardéw zi., przekraczajac produkcje przed-
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wojenng o 40%. Zaklady, nalezgce do Cen-
tralnego Zarzadu Przemystu Metalowego, zwie-
kszg swag produkcje dwukrotnie w stosunku
do przedwojennej produkcji. Dla zrealizowania
tych zamierzen Centralny Zarzad Przemystu
Metalowego przewiduje wykonanie inwesty-
cyj na ok. 8 miliardow zt. obecnych, co odpo-
wiada 250 — 300 mil. zt. z 1937 r.

W zwiazku z zatozeniami planu 3-letnliego
nalezy stwierdzi¢, ze te inwestycje sg niedo-
stateczne dla podwyzszenia produkcji o oko-
to 400 mil. zt. rocznie; suma dodatkowych in-
westycji wyniesie 9 miliardéw zt. obiegowych.
taczne inwestycje Przemystu Metalowego win-
ny wynosi¢ wiec 17 miliardow zt. obecnych.

Przemyst Zbrojeniowy preliminuje inwe-
stycje na 5 miliardow zt., rbwniez przewaznie
na urzadzenia techniczne.

F. PLAN 3-LETNI POSZCZEGOLNYCH
GRUP PRODUKCYJNYCH

I. Zaklady nalezgce do Centralnego Zarzadu
Przemystu Metalowego

1. Przemyst Obrabiarko,wy

Przemyst obrabiarkowy sklada sie z trzech
grup: obrabiarkowej, narzedziowej i przemy-
stu precyzyino-optycznego. Kazda z tych grup
ma inne zadanie i wymaga oddzielnego omo-
wienia.

Grupa Obrabiarkowa

Plan produkcji tego przemystu jest syntezg
zapotrzebowania wszystkich innych galezi
przemystu.

Przedwoienna produkcja obrabiarek stano-
wita warto$¢ powyzei 1 miliona ztotych mie-
siecznie. W roku 1939 produkcja obrabiarek
wzrosta do 26 mil. zt, jesli uwzglednimy
owczesny import obrabiarek z zagranicy
w kwocie 24 mil zt, to otrzymamy ogding
kwote konsumpcji obrabiarek w wysokosci
50 mil. zk rocznie.

Plan przedwojenny rozwoju produkcii tej

gatezi przemystu polegat na uruchomien;u
produkcii w Rzeszew;e, nalezac®i do firmy
H. Cegielski, wzmozenie produkcji Stow.

Mech. w Pruszkowie i w Porebie. w tvch wa-
runkach krajowa produkcia obrabiarek m:aT
wzrosna¢ do kwoty 30 mil. zt. rocznie. Prz~d
wojna posiadaliSmy w Polsce okoto 65 tysiecy
obrabiarek wraz z Warsztatami Kolejowymi,
warsztatami mechanicznymi Hut i KMo=In jak
réwniez Skoczni. Z og06lnej Posci obrab;arok
w przemysle metalowym po-ro°tato nam w " le
przyblizonych, a jednak dos¢ doktadnych ob’i-
cz°n 40 000 maszyn.

6-cio letnia woina i zniszczenie Warszawy
zrobity ogromny wytom w fabrykach obrabia-
rek, a przede wszystkim ucierpiaty naiw;ecej
fabryki okregu warszawskiego i poznanskie-
go. Spalono doszczetnie Fabryke Obrabiarek
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»Pionier", spalono i zrujnowano Fabryke
Wiad. Paschalski i fabryke maszyn pomocni-
czych we Wiochach. Wywieziono prawie
wszystkie maszyny z Fabryki Krusche w Pa-
bianicach i z szeregu innych fabryk. Stosun-
wo najmniej ucierpialy nastepujace fabryki:
J. John w ktodzi, Stow. Mechanikéw w Pore-
bie, Fitzner-Gamper i Zieleniewski w Dabro-
wie Gorniczej i czeSciowo Wielkopolska Fa-
bryka Maszyn ,Wiepofana" oraz Meinecke
we Wroctawiu.

Dla osiggniecia poziomu przewidzianego pla-
nem trzyletnim nrzemyst nasz winien miec
teoretycznie 150.000 obrabiarek. Wobec tego
jednak, ze w warunkach gospodarki planowej
nasz park obrabiarkowy bedzie wykorzysty-
wany racjonalniej niz p~zed wojng, liczbe te
mozemy orientacyjnie zredukowaé¢ do 120.000
maszyn. Sama amortyzacja tego parku .sta-
nowi¢ bedzie 8000 roczn'e przy amortyzacji
15-letniej, to jest 670 obrabiarek mies;eczn:e.
Jesli nmyjrrremy przecietna warto$¢ obrabiar-
ki 15.000 zt. przedwojennych, otrzymamy pro-
dukcje wartosci 100 mil. z+. przedwojennych
rocznie, do produkcji tej Zjednoczenie zamie-
rza dojs¢ w 1949 roku.

Do 1-go wrze$nia 1946 r. wyprodukowano
w firmach krajowych, zlgczonych w Zjedno-
czeniu Przemystu Obrabiarkowego 830 szt.
obrabiarek w 28 typach, wartosci w cenach
1937 r. 13 mil. zk. przy og6”ej Posci personelu
7.240 pracownikéw, w czvm pracownikéw fi-
zycznych 6227. W roku 1946 bedzie wyprodu-
kowane 2600 obrab:ai-=k w ilosci tvpow 79

0 taéznvm tonazu 4330 ton i wartosci cen
1937 r. 29 mil. zt
W zakresie planu trzyletniego zamierzono

podig¢ produkcje wszystkich uniwersalnych
typoéw obrabiarek i kilku typow obrabiarek
specjalnych. Kolemo$¢ rozpoczecia poszcze-
goélnych produkcji uwarunkowana jest hierar-
chia potrzeb. W p;erW'Zej kolejnosci produku-
ja sie tokarki wszystkich wielkosci, wiertarki
1wytaczarki. W przygotowaniu jest produkcja
maszvn dla taboru kolejowego oraz budowy
mostow jak: wiertarki $cienne, oromien:owe,
nozvce do blach i profili, przebijarki, pity do
metali, ostrzarki, obrabiarki do zestawow ko-
towych, maszyny, stolarskie. Wszystkie w/w
maszyny, z ktorych cze$s¢ me byta w Polsce
produkowana, wyjda z fabryk jeszcze w b:e-
zacvm roku. Bez uruchomienia wvzej wymie-
niouei produkcii nie bviabv mozbwa rekon-
strukcja i odbudowa fabryk taboru kolejowego
oraz rekonstrukcja warsztatow kolejowych
P. K. P. Rowniez w tym roku rozpoczela sie
nrodukcia frezarek ooziormzch, plonowvch
i Tt-rUworcainyoh. strunarek poprzecznych
i wzfUnznyek toVarek narzed-uowvrh. swviifie-
rek do watkéw i ptaszczyzn. Po tmichonrpniu
Wyzei ;wymrenlopyrh. tvndw maszyn Zjedno-
czenie rozporzadzaé bedzie petnym asortymen-
tem obrabiarek uniwersalnych. m
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W roku 1947 Zjednoczenie ma zamiar roz-
poczag¢ produkcje szeregu typow maszyn
specjalnych, jak: frezarki bramowe, strugarki
do kot zebatych, szlifierki do rowkdw, auto-
maty tokarskie, zataczarki, wiertarki promie-
niowe do walczakéw kottowych. Po zrealzo-
waniu tego programu bedziemy posiadaé
w Kraju silny i w powaznej mierze niezalezny
od importu przemyst obrabiarkowy.

Skonfrontujemy teraz te plany z obecnymi
mozliwosciami. Przemyst obrabiarkowy posia-
da nienaruszone lub prawie nienaruszone za-
ledwie 3 fabryki obrabiarek do metalu: ,,John"
w todzi, ,Zieleniowski" w Dabrowie, Stowa-
rzyszenie w Porebie i 1 fabryke obrabiarek do
drzewa ,Blumve" w Bydgoszczy, nie liczac
kilku mniejszych. Fabryki te nie wystarczajg
na pokrycie wyzej ustalonych potrzeb. Chcac
dojs¢ do produkcji obrabiarek wartosci 100
mil. zk. rocznie Zjednoczenie musi mie¢ w fa-
brykach obrab:arkowych co najmn;ei 1700
obrab;arek, doinwestowujgc okoto 1000 ma-
szyn. Dlatego tez w ramach planu trzyletniego
Centralny Zarzad Przemystu Metalowego po-
stanowit przeprowadzi¢ kapitalng rekonstruk-
cje 4-ch fabryk obrabiarek do metah i 1-ej
fabryki obrabiarek do drzewa. Praktycznie
bedzie to oznaczato stworzenie nowych fabryk
w miejscach, w ktorych dotad ich wcale nie
byto. Stworzona przy Fabryce H. Ceaielski
w Poznan:u fabryka bedzie posiadaé wkrolce
200 obrabiarek. W nastepnych trzech latach
ilos¢ obrabiarek winna by¢ podwojona. Pro-
gram eobejmuje rewolwerdwki, wiertarki pro-

mieniowe, strugarki do kot zebatych, p;ty
z posuwem hydraulicznym, automaty jedno
i wielowrzecionowe. szlifierki do gw;ntoW.

Przewidywane zatrudnienie
kow.

Kapitalnej rekonstrukcji ulegnie fabryka
Stowarzyszenia Mechanikdw Polskich z Ame-
ryki w Pruszkowie. Hale warsztatowe juz od-
budowano. Fabryka posiada 250 obrabiarek
(z tego wiekszos¢ jest juz odremontowana).
Park jej trzeba uzupeini¢ do 400 obrabiarek.
Zatrudnienie doprowadzi¢ do 2000 Fabryka
produkowac bedzie przede wszystkim frpzarki
oraz przejsciowo 1 do 2-ch typéw szlifierek.

Fabryka Stowarzyszenia Mechanikéw w Po-
rebie. Dokonczona bedzie budowa rozpoczetej
hali warsztatowej i montazowej i doinwesto-
wane 80 obrabiarek. ,,Poreba” produkuje naj-
ciezsze obrabiarki dla kolejnictwa fkaruze-
l6wki, tokarki do zestawdéw kotowych, stru-
garki wzdtuzne oraz seryjnie tokarki wszyst-
kich wielkos$ci). Zatrudnienie powinno wzros-
nag¢ do 1,500 pracowmkoéw.

Firma ,,Krusche" w Pabjanicach uzupetniona
bedzie w obrabiarki w ilosci ok”n 30
nowych maszyn. Program obejmuje szlifierki
narzedziowe, pity cyrkularne, ostrzarki do pit
oraz specjalne typy rewolwerdéwek optycz-
nych.

2.000 pracowni-
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: Zieleniewski — Dabrowa Gdrnicza bedzie
produkowa¢ jak dotychczas wytaczarki 60,
80 i 110 mm., zataczarki, tokarki specjalne

oraz hydraulike dla wszystkich fabryk obra-
biarkowych, ktore bedg produkowaty maszyny
z napedem hydraulicznym. Napedy hydraulicz-
ne beda znormalizowane i sprowadzone do
2-ch typow. Firma Zieleniewski nie wymaga
powazniejszych inwestycji.

Pozostate fabryki: ,,Wiepofana", ,,Twerdy",
,Blumve", ,John" wymagaja jedynie nieznacz-
nych inwestycji, nieprzekraczajacych w sumie
100 obrabiarek. ,,Wiepofana" i ,,Twerdy" pro-
dukowa¢ beda proste tokarki oraz strugarki
poprzeczne, ,,.Blumve" jak dotychczas maszyny
do drzewa. Firma ,,John" opracowuje szlifierke
produkcyjng do watkéw oraz szlifierke bez-
ktowg. W zwigzku z wysoka kulturg technicz-
ng tej fabryki oraz wyzsza ceng robocizny
w todzi, w przysztosci fabryke ,,John"™ Cen-
tralny Zarzad Przemystu Metalowego projek-
tuje nastawié¢ gtownie na produkcje szlifierek.
Natomiast produkcje tokarek i wiertarek prze-
rzuci¢ do innych fabryk, gtéwnie do ,,Poreby".

W Gdansku w dawnej fabryce , Thiimecke"
ma by¢ odbudowana jeszcze jedna obok
»Blunwego" — fabryka obrabiarek do drzewa.
Dla jej doinwestowania trzeba bedzie sprowa-
wadzi¢ okoto 100 maszyn krajowego pocho-
dzenia.

Decyzjg Ministra Minca ma by¢ odbudowana
fabryka ciezkich obrabiarek w Raciborzu, pro-
gram obejmie kotowki dla taboru kolejowego
I najciezsze obrabiarki.

W sumie wszystkie fabryki obrabiarek bedq
zatrudnia¢ 11.000 robotnikow.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Stan obecny 1949 r.
Ilo$¢ zaktadow 13
Zatrudnienie 6.227 11.000
Produkcja roczna w tys. zi 31.300 102.400

Grupa Precyzyjno — Optyczna.

Przed wojng produkowano: szkla i oprawy
okularowe, lub mikroskopowe, lornetki, dal-
mierze, aparaty fotograficzne, celowniki wszel-
kich typow, aparaty centralne artyleryjskie,
niwelatory, epidiaskopy.

Fabryki nalezgce do tej grupy poniosty bar-
dzo duze straty.

Ogdlna produkcja ca. 1,4 mil. zt. przy za-
trudnieniu okoto 1.800 ludzi. Do tego nalezy
doda¢ produkcje wodomierzy i gazomierzy

w Toruniu i Poznaniu i narzedzi chirurgicznych
w Fabryce ,,Mann" w Warszawie.

Obecnie w ciggu najblizszych trzech lat
Centralny Zarzad Przemystu Metalowego ma
zamiar uruchomié¢ dawng produkcje oraz pro-
dukcje narzedzi i przyrzaddéw chirurgicznych
i dentystycznych. Grupa Precyzyjno-Optyczna
ma za zadanie obstuzy¢ inne przemysty, do-
dostarczajac specjalne aparaty pomiarowe,
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miedzy innymi dla przemystu chemicznego,
paliw ptynnych itp., jak refraktometry, wisko-
zymetry, manometry, przyrzady do badania
punktu zaptonu.

Do zadan tej grupy wigczono produkcje ze-
garow (bez zegarkow recznych), aparaty foto-
graficzne, epidiaskopy i tp.

Uruchomiono w Jeleniej Gorze P. Z. 0. —
produkcje zupetnie nowg ktorej nie posiada-
lismy w Kraju, jak: szklo optyczne, szkio
jenajskie, prasowki szklane, optyke kinema-
tograficzng, asferyczng, filtry szklane, biolo-
giczne, rurki i ampulki ze szkia neutralnego.
Nastepnie uruchomiono produkcje narzedzi
chirurgicznych w fabryce ,,Mann" w War-
szawie oraz w Nowym Tomyslu.

Wodomierze i gazomierze produkowane sg
w Toruniu, Wroctawiu i Tczewie, tam tez sg
robione szybkosciomierze i pomocniczy sprzet

laboratoryjny.
Ostatnio zostata uruchomiona produkcja
wag stotowych, przemystowych, opracowuje

sie produkcja wag precyzyjnych w fabrykach
w Bedzinie i Chrzanowie oraz w fabryce Her-
mana we Wroctawiu.

Manometry i termometry produkowane sg
we Wioctawku.

Obecna ogo6lna produkcja wynosi ztotych
przedwojennych w, skali rocznej 630.000 oraz
zatrudnia 2,247 ludzi.

Konieczne inwestycje oszacuje si¢ na ca.
50 mil. z.

Niezbedng jest intensywna i wielka praca
przygotowawcza tak réznorodnej produkcji
pod wzgledem konstrukcji i opracowania fa-
brykacyjnego.

Fabryki tej grupy winny zatrudnia¢ ca.
3.500 robotnikow i da¢ produkcje 2 mil. zh
przedwojennych miesiecznie. \

Grupa Narzedziowa

Zamierzona planem trzyletnim rozbudowa
przemystu metalowego, stawia wymaganie do-
statecznego zaopatrzenia warsztatow w narze-
dzia i pomoce produkciji.

Przyblizone obliczenie wykazuje koniecz-
nos¢ dostarczenia przemystowi w koncowym
okresie planu trzyletniego narzedzi wartosci
60 mil. zk. przedwojennych w ciggu roku.

Zaktady przedwojenne, wytwarzajgce narze-
dzia i pomoce produkcyjne specjalnie (Fabry-
ka Sprawdziandéw ,Avia" w Warszawie) lub
ubocznie (Wytwoérnia Broni w Radomiu,
Starachowickie Zakiady, ,Lilpop i Rau"
w  Warszawie, Stowarzyszenie Mechanikow
w Pruszkowie) przestaty istnie¢, lub poniosty
wieksze straty. Doktadnej statystyki produkcji
przedwojennej nie mieliSmy, mozna jg ocenic
na 4,5 do 5 mil. zk. miesiecznie (dane z 1938 r.).
Znaczny przywo0z, siegajacy 50% ogdlnego za-
potrzebowania wskazuje na niedostateczng
produkcje krajowa.
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Wzmozone zapotrzebowanie powstate na
skutek zniszczenia fabrycznych i skiadowych
zapasOw i zamierzonego rozwoju produkcji,
wymaga zorganizowania -w odpowiedniej skali
rozwoju tej gatezi przemystu i obecng pro-
dukcje, siegajacg 750.000 zt. miesiecznie nale-
zy znacznie zwiekszyc.

W tym celu Centralny Zarzad Przemystu
Metalowego przystgpit do stworzenia w Sta-
rachowicach oddziatu, stanowiacego centralng
narzedziownig, wyposazong w ca. 300 maszyn,
jak réwniez do zwiekszenia produkcji narze-
dzi w zakiadach H. Cegielski w Poznaniu
i w Fabryce Lokomotyw w Chrzanowie, prze-
znaczajgc na ten cel ca. 400 obrabiarek i od-
tworzenia fabryki ,,Avia" w Warszawie dla
produkcji narzedzi pomiarowych. Specjalne
fabryki narzedzi tgcznie z wydziatami narze-
dziowymi duzych zakiadéw winny daé w kon-
cowym etapie planu trzyletniego produkcje
narzedzi, wystarczajgca dla obstugi przemystu
metalowego.

W zwigzku z trudnosciami uzyskania w tym
czasie dostatecznej ilosci obrabiarek narze-
dziowych, liczy¢ sie nalezy z importem na-
rzedzi w wysokosci przedwojennej t. j. 40%
ogdlnego zapotrzebowania na sume" ca. 24 mil.
rocznie. Plan trzyletni przewiduje warto$¢
produkcji Grupy Narzedziowej w sumie 23.705
tysiecy zt, co #gcznie z produkcjg narzedzi
w innych przemystach i z importem winno
obstuzy¢ krajowe potrzeby.

Zatrudnienie w tej dziedzinie wzro$nie z 1600
obecnego zatrudnienia do 4000 pracownikow.

W celu nalezytego postawienia produkcji
narzedzi zostatlo zorganizowane Centfalne Biu-
ro Konstrukcji Narzedzi; zadaniem Biura jest
projektowanie narzedzi, ich normalizacja,
przeprowadzenie badan nad ulepszeniami kon-
strukcyjnymi i materiatowymi‘oraz racjonalne
rozplanowanie pomiedzy wytwdrniami catosci
prac, zgodnie z zasadami komasacji i specjali-
zacji produkciji.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego-, dotyczace przemystu narzedziowego
i precyzyjno-optycznego.

Stan obecny 1949 r.
llo$¢ zaktadow 28
Zatrudnienie 3.851 5.600
Produkcja roczna w tys. zh 10.700 40.000

2. Przemyst Taborowy

Na zesp6t fabryk stanowigcych to Zjedno-
czenie zlozyly sie zaklady Ziem Starych pro-
dukujace sprzet kolejowy:

1) Parowozy: Cegielski w Poznaniu, Pierw-
sza Fabryka Lokomotyw (Fablok) w Chrzano-
wie, Wytwdrnia Zakladéw Ostrowieckich
w Warszawie (w odbudowie).

2) Wagony: Fabryka w Chrzanowie i w Sa-
noku.
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3) Fabryki sygnatdw kolejowych (dawne)
oraz doszty Starachowickie Zaktady z pro-
dukcjg hamulcow kolejowych.

Na Ziemiach Odzyskanych: Fabryki Wago-
néw we Wroctawiu i w Zielonej Gorze, Ta-
boru Kolejowego w Elblagu i Sprzetu Wasko-
torowego w Gdansku.

Przed wojng fabryki produkujace sprzet ko-
lejowy w granicach Polski 1939 r. osiagnety
najwyzszg wydajnos¢ w 1929 r. dajac 13 pa-
rowozéw i 289 wagon6w miesiecznie. Obecnie
osiggnieto juz produkcje 14 parowozow
1przeszto 600 wagon6w miesiecznie. Jak przed
wojng tak i obecnie przemyst ten wysokoscig
obrotu wysuwa sie na pierwsze miejsce
w przetworczym przemysle metalowym.

Zgodnie z ustalonym planem odbudowy
kolejnictwa przemyst metalowy ma daé mie-
siecznie 30 szt. parowozéw. Produkcja,ta be-
dzie wykonana: w fabryce Cegielskiego — 18
parowozéw, w fabryce ,Fablok" Chrzanéw —
12 parowozolw.

Dla osiagniecia tego potrzebne jest uzupet-
nienie parku maszynowego obydwdch dotych-
czasowych fabryk parowozdéw i uruchomienie
kotlagrni Zaktadéw Ostrowieckich w Warsza-
wie. Koniecznym jest poza tym uruchomienie
w oddzielnej fabryce produkcji tendréow
w ilosci 30 szt. miesiecznie. Produkcje tendrow
podejmie Panstwowa Fabryka Wagonow we
Wroctawiu, wézki tendrowe wykonywac be-
dzie fabryka w Chorzowie.

Wagondéw towarowych przemyst metalowy
ma dac¢ 1.200. Produkcja roztozy si¢ jak naste
puje:

Wroctaw — 800 sztuk, Zielona Gora — 300
sztuk, Sanok — 100 sztuk.

Produkcja wagondéw towarowych ma by¢
zorganizowana sposobem wykorzystania pod-
dostawcow, w ten sposOb, ze macierzyste fa-
bryki bedg przeprowadzaty jedynie montaz.
W celu obnizenia kosztéw produkcji standar-
dowe elementy wagonéw beda wykonywane
przez specjalne fabryki: resory i sprezyny
zderzakowe przez fabryke w Chorzowie, zde-
rzaki przez fabryke H. Cegielski, maznice
przez fabryke Fi. Cegielski, sprzegi i haki
przez fabryke Brevillier i Urban w Ustroniu,
zestawy kotowe przez Hute ,Prasownia i Sta-
lownia™ w Gliwicach i przez fabryke w Cho-
rzowie.

Wagony osobowe wykonywane bedg przez
2 fabryki:

Fabryke Wagonow Osobowych przy Zakta-
dach H. Cegielskiego, urzadzong w dawnej
fabryce akumulatoréw ,AFA"™ w Poznaniu
w ilosci 30 sztuk miesiecznie,

Panstwowg Fabryke Wagondéw we Wroctla-
wiu z produkcjg 50 sztuk miesiecznie. Wigk-
szo$¢ czesci prasowanych dla Wroctawia do-
starcza¢ bedzie Cegielski:

Produkcja gtdéwniejszych fabryk przemystu
taborowego.
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1) H. Cegielski w Poznaniu.

Przewidziana produkcja 18 parowozéw mie-
siecznie bez tendréw, bez zestawow i bez
zesporek. Kuznia Cegielskiego wykonywac be-
dzie czesci kute dla wiasnych potrzeb oraz
wiekszg ilos¢ foremnikowych odkué¢ dla fa-
bryki w Chrzanowie i we Wroctawiu.

Ttocznia Cegielskiego produkowaé bedzie
zderzaki dla wszystkich wagonow oraz
wszystkie cze$ci prasowane dla wagonéw 0so-
bowych i towarowych.

Odlewnia dawa¢ bedzie okoto 1.000 ton
miesiecznie odlewow parowozowych dla Ce-
gielskiego i Chrzanowa oraz 5.000 maznic do
wagonow towarowych.

Po wykonaniu zamierzonych inwestycji
zatrudnienie fabryki wynosi¢ bedzie 11 tysiecy
pracownikéw (nie liczac fabryki obrabiarek).

2) Pierwsza Fabryka Lokomotyw Chrzanowie
(Fablok).

Przewidziana produkcja 12 parowozOw mie-
siecznie i wszelkie parowozy .specjalne (elek-
tryczne, bezpaleniskowe, waskotorowe). Kotty
beda dostarczane z zewnatrz. Fabryka wyra-
bia¢ bedzie zespdrki dla wszystkich fabryk
parowozowych oraz dla potrzeb warsztatow
kolejowych, jak réwniez zestawy parowozo-
we do 30 kompletow miesiecznie. Ogoélne za-
trudnienie 3.500 pracownikow.

3) Panstwowa Fabryka Wagonéw we Wro-
ctawiu.

W pierwszej linii uruchamia sie tam mon-
taz weglarek w ilosci 1.000 szt. miesiecznie.
Centralny Zarzad Przemystu Metalowego pro-
jektuje zachowaé na przyszto$¢ dany jej przez
Niemcow charakter montowni, poddajac fa-
bryke kapitalnej rekonstrukcji. CzeSci kute,
prasowane, maznice, zderzaki, hamulce, otrzy-
mywacé bedzie z zewnatrz. Przed wojng czesci
te dostarczata fabryka w Gliwicach, obecnie
wobec wywiezienia urzadzen tej fabryki
czesci prasowane i kute projektuje sie dostar-
cza¢ od Cegielskiego.

W drugiej kolejnosci przewiduje sie uru-
chomienie produkcji tendréw w ilosci 50 szt.
miesiecznie, z tym, ze woOzki otrzymywac be-
dzie fabryka z Chorzowa. Nastepnie przewi-
duje sie produkcje normalnych wagonow 0so0-
bowych Ill-ej klasy w iloSci narazie 30 szt.,
a nastepnie 50 szt. miesiecznie.

4) Fabryka Parowozow w budynkach daw.
fabryki Famp" we Wroctawiu.

Przewiduje sie produkcje 15 parowozow
miesiecznie z kottami, bez tendréw i zesta-
wow. Czesci kute z Chrzanowa i od H. Cegiel-
skiego. Przewiduje sie uruchomienie réwniez
odlewni i stalowni tej fabryki dla wiadnych
potrzeb oraz dla pokrycia potrzeb pozostatych
fabryk. Zatrudnienie 6.000 robotnikow.

5) Zaodrzanskie Zaktady Budowy Wagonow
i Mostow w Zielonej Goérze.
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W pierwszej linii przewiduje sie uruchomie-
nie produkcji weglarek w ilosci 300 szt. mie-
siecznie (ewentualne rozwiniecie do 400).

Nastepnie przewiduje sie uruchomienie pro-
dokcji wagonoéw specjalnych: platform, cys-
tern, wagonow do gtebokiego tadowania i tp.
Hala mostowa bedzie wykorzystana dla pro-
dukcji co najmniej 1.000 ton konstrukcji mo-
stowych. Zatrudnienie 3.000 pracownikow.

5) Wytwoérnia Wagondéw i Mostow w Cho-
rzowie.

Chorzow ma budowa¢ 100 wdzkdw tendro-
wych, 600 zestawéw wagonowych oraz 1200
ton najciezszych konstrukcji mostowych Fa-
bryka bedzie réwniez wykorzystana ula pro-
dukcji taboru waskotorowego i produkcji re-
sorow i sprezyn (6.UGo resoréw oraz 10.000
sprezyn). Zatrudnienie wzro$nie do 3.000 pra-
cownikow.

7) Fabryka Wagondéw w Sanoku.

Po odbudowie przewiduje sie uruchomienie
produkcji 100 weglarek miesiecznie oraz
w przyszosci produkcji tramwajéw. Zatrudnie-
nie do 1.000 pracownikow.

8) Zaktady Ostrowieckie w Warszawie.

Fabryka odbudowuje sie z poczatkowym
przeznaczeniem produkcji 5 — 10 kottéw paro-
wozowych miesiecznie. Fabryka bedzie zatru-
dnia¢ 500 pracownikow. W przysztosci bedzie
ona rozbudowana w celu wykonywania kon-
strukcji i produkcji urzadzen dla odbudowy
Stolicy, azeby zastapi¢ trzy istniejgce przed
wojng warszawskie fabryki tej branzy.

9) Zaktady Starachowickie w Starachowi-
cach.

W Zaktadach Starachowickich ma by¢ uru-
chomiona produkcja hamulcdw kolejowych.
Obok produkcji w ilosci 500 szt. miesiecznie
zamierzona jest produkcja pokrewna miot-
kéw pneumatycznych i innych narzedzi pneu-
matycznych oraz kompresoréw. Celem wyko-
rzystania stolarni i kuzni uruchomiono w Sta-
rachowicach produkcje przyczepéw samocho-
dowych. Fabryka na tych produkcjach ma
zatrudnia¢ do 3.000 pracownikow.

W sumie w okresie 3-ch lat w fabrykach
taboru kolejowego nalezy zainwestowaé okoto
800 obrabiarek. Zatrudnienie tych fabryk po-
winno dojs¢ do 40 tysiecy robotnikéw i pra-
cownikéw, nie liczac pracownikéw zatrudnio-
nych przy produkcji niewchodzacej w program
Zjednoczenia Taborowego. 0Ogdlna wartos¢
inwestycji, ktérych trzeba bedzie dokonaé
wynosi 800 mil. zh

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego:

Stan obecny 1949 r.
llo§¢ zaktadow 12

Zatrudnienie 24.600 40.000
Zdolno$¢ produkcyjna w skali
rocznej 183.500 506.699
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TABLICA XVIII

Trzyletni plan budowy taboru kolejowego

1947
zt.

ParowW 0zZy .o 55 000 000
Tendry s e 18 700 000
Parowozy waskotorowe........... 1 170 000
Wagony osobowe ... 30 000 000
Wagony tOWarowe........... 119 700 000
Wagony waskotorowe............. 6 000 000
Tramwaje . 1200 000

231 770 000

CzeSCi rOzZne . 66 334 000

298 104 000

Tablica XVIII przedstawia trzyletni plan
budowy taboru kolejowego.
3. Przemyst Motoryzacyjny

Nasz skromny przedwojenny przemyst mo-
toryzacyjny ponidst ciezkie straty i jeszcze
nie zostat odbudowany do stanu umozliwiajg-
cego podjecie witasciwej produkciji.

Przed wojng w 1938/39 r. Panstwowe Zakta-
dy Inzynierii wyprodukowaty 5.000 samocho-
doéw oraz 1.500 motocykli. Montownia Lilpopa
data w 1938/39 r. 6.000 samochodow. tgacznie
z nieznaczng iloScia montowanych przez ,Pol-
ski Fiat" i produkcjg czesSci zamiennych war-
tos¢ krajowej rynkowej produkcji sprzetu
wynosita okoto 130 mil. zi., a tgcznie z war-
toscig sprzetu wojskowego okoto 220 mil. zi.

Obecny tabor samochodowy w Kraju wynosi
przeszto 46.000 samochodéw i 8.600 motocykli.
Poza tym posiadamy przeszto 9.000 ciggnikow.
PrzekroczyliSmy w posiadaniu stan przedwo-
jenny, lecz nie osiagneliSmy poziomu odpo-
wiadajgcego sasiedniej z nami Czechostowacji,
gdzie juz w roku 1936 na 1000 mieszkancow
przypadato 8,2 samochodéw. Aby stan ten
osiggng¢ musimy doj$s¢ do posiadania 350.000
samochodéw w tym 140.000 ciezarowych,
10.000 autobuséw i 200.000 osobowych, 100 —
120.000 ciggnikéw i 200.000 motocykli. Reali-
zacja tak pomyslanego planu moze by¢ usku-
teczniona co najmniej w planie 10-cio letnim.
Pierwsze 3 lata nalezy traktowac jako okres
przygotowawczy dla realizowania planu wias-
ciwego, ktdry moze nastgpi¢ dopiero z po-
czatkiem drugiego trzylecia, osiggajac w koncu
2-giego planu trzyletniego 85.000 jednostek
wartosci okoto 475 mil. zk. przedwojennych,
a w koncu 3-go planu trzyletniego 115.000
jednostek wartosci 600 mil. zt. przedwojen-
nych. '

W okresie pierwszych 3-ch lat poza praca
zorganizowania produkcji w Fabryce ,Ursus"
i stworzenie nowej fabryki w Starachowicach
w oparciu o wspoOtprace z szeregiem zaktadow
pomocniczych, Zjednoczenie Przemystu Moto-
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Rok VI
r. 1948 r. 1949 r.
szt. zt. szt. zt. szt.
180 86 400 000 270 96 000 000 300
22 950 000 25 500 000
26 1350 000 30 1800 000 40
250 72000 000 600 115 200 000 960
10600 159600000 13800 172900 000 14 800
1000 9000000 1500 12000000 2000
20 4 800 000 80 6000 000 100
356 100 000 429 400 000
58 356 000 93 499 000
414 456 000 522 899 000
ryzacyjnego zamierza dojs¢ do produkcji

10.000 szt. wozow ciezarowych i 12.000 szt.
motocykli rocznie. Produkcje ciggnikéw do-
prowadzi¢ w kohAcu roku 1949 do 200 szt
miesiecznie. W dziedzinie rowerow Zjedno-
czenie przewiduje dojscie do 300.000 szt. ram
rowerowych z czego gotowych roweréw pro-
dukowac sie bedzie przypuszczalnie okoto
200.000 rocznie. Przewiduje sie produkcje sa-
mochodoéw ciezarowych 3,5 tonowych wg
wiasnej konstrukcji. Maty samochdd osobowy
wzorowany bedzie na licencji Fiata lub innej.
Pierwsza seria samochod6w ciezarowych wy-
produkowana bytaby w koncu 1948 roku.

Obecna produkcja Zjednoczenia Przemystu
Motoryzacyjnego wynosi okoto 12 mil. zh
w skali rocznej. W roku biezacym przewiduje
Zjednoczenie dojscie do produkcji 30 mil. zk
Na produkcje tg ztozg sie gtéwnie czesci za-
mienne, przyczepki, rowery i zapoczatkowana
produkcja ciggnikéw. Zjednoczenie urucho-
mito produkcje silnikow rolniczych o mocy
7 KM w fabryce ,,Bauer" w todzi z produkcja
600 szt. rocznie, silnikéw przemystowych 15—
60 KM w fabryce ,,Ochsner” w Bielsku, silni-
kéw specjalnych o mocy 30 KM réwniez w fa-
bryce ,,Ochsner".

Po dokonaniu zamierzonej odbudowy znisz-
czonych fabryk Zjednoczenie dojdzie w 1948
roku do produkcji 58,8 mil. zt. rocznie, aw 1949
roku — 112,200 mil. zt. Zatrudnienie wzro$nie
z obecnego stanu 4.600 ludzi do 12.000.

Jako zatozenie przyjete zostato wykonanie
produkcji, zwitaszcza w poczatkowym okresie,
w duzej mierze sposobem naktadczym przez
korzystanie z przemystu pomocniczego i mon-
towanie dostarczonych czesci lub zespotow.
W dalszym etapie pomysS$lane jest stopniowe
koncentrowanie produkcji w fabryce macie-
rzystej.

Produkcja rowerow przewidziana jest w fa-
brykach okregu Bydgoskiego i Slgskiego, mo-
tocykli w Fabryce Hemscheid i w Hucie Lud-
wikow w Kielcach.
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Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-

nego.
Stan obecny 1949 r.

llo$¢ zaktadow 14
Zatrudnienie 4.600
Produkcja roczna 12 mil.

12.000
112 mil.

4. Przemyst Kotlarski

Zjednoczenie Przemystu Kotlarskiego obej-
muje 14 zaktadéw produkujacych kotty, zbior-
niki, konstrukcje mostowe i budowlane i apa-
rature chemiczng. Przemyst ten zwilaszcza
w dziedzinie budowy mostow ma za sobg
duze tradycje. Fabryka K. Rudzki i S-ka
w Warszawie jeszcze przed pierwszg wojng
Swiatowg styneta w Rosji jako pierwszorzedna
wytwdrnia mostow, wykonywujac znaczng
ilos¢ odpowiedzialnych robdt, miedzy innymi
najdtuzszy most w Europie na rzece Amur pod
Chabarowskiem. Zniszczenie kolei po pierwszej
wojnie Swiatowej wzmogto krajowe zapotrze-
bowanie na mosty, a rozbudowa Kraju — na
konstrukcje budowlane i produkcjg tg ubocz-
nie zajety sie Zaktady Zieleniewskiego w Kra-
kowie, Cegielskiego w Poznaniu, Ostrowieckie
Zaktady, Huta Zgoda i inne fabryki i huty.

Nowoczesne wysokoprezne kotty dostarcza-
ty przed wojng Fitzner-Camper, wspoétpracujac
z Babcockiem, Cegielski, Ostrowieckie Zakta-
dy, poza tym szereg mniejszych fabryk wy-
konywat zwykle kotty i zbiorniki.

Obecnie do Zjednoczenia Przemystu Kotlar-
skiego w Krakowie z wymienionych wyzej
wiekszych fabryk nalezy Babcock i Zieleniew-
ski w Sosnowcu oraz Zieleniewski w Krako-
wie:

Warto$¢ przedwojennej produkcji przemystu
kotlarskiego wynosita przecietnie 64 mil. zh
rocznie w,tym produkcja kottdow stanowita 8,5
mil. zk. Dla porownania obecnej produkcji
Zjednoczenia z przedwojenng nalezy uwzgled-
ni¢, iz w wyzej podanej sumie miesci sie pro-
dukcja hut w sumie 10 mil. zi.

Obecna produkcja fabryk Zjednoczenia
w skali rocznej dochodzi do 40 mil. zt i wy-
nosi juz 74% przedwojennej.

Plan trzyletni przewiduje produkcje w 1947
roku w sunre 42 mil. zt, w 1948 roku 54 mil.
zt. i w 1949 roku 90 mil. zk Zatrudnienie
z obecnego stanu 3214 pracownikow dojdzie
do 10.000 w koncu roku 1949.

Dla realizowania planowanej produkcii ko-
ttbw przewiduje sie rozbudowe fabryki Bab-
cock-Zieleniewski w Sosnowcu, wprowadzajac
produkcje niektérych elementéw dotychczas
nie produkowanych w Kraiu, miedzy innymi
ptomienice falowane. WaPzaki kotlowe bez
szwu na cisnienie ponad 50 atm. bedg produ-
kowane w Hucie ,,Ferrum" i Babcock — Zie-
leniewski. Oprocz kottéw statych fabryka
Babcock-Zielen:ewski bedzie produkowaé ko-
tty parowozowe dla Chrzanowa.

Sprawa konstrukcji zelaznych, zwiaszcza
mostowych w dzisiejszych warunkach wymaga
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specjalnego potraktowania. Na rok biezacy
zapotrzebowanie Ministerstwa Komunikacji
wynosi okoto 60 tysiecy ton mostow, oprocz
wykonywanych juz 14 tysiecy. W tej ilosci
mosty duze o rozpietosci ponad 50 m. stanowig
okoto 50%. Ogo6lne zapotrzebowanie na od-
budowe mostéw zniszczonych w czasie wojny
wyniesie okoto 160 tysiecy ton. JeSli dodamy
do tej ilosci zapotrzebowanie na konstrukcje
budowlane, stupy dla elektryfikacji i tp.
w ilosci okoto 20 tysiecy ton rocznie, otrzy-
mamy zapotrzebowanie na konstrukcje okoto
200 tysiecy ton w ciggu 3-lecia, poczawszy
od roku przysziego. Obecnie zdolno$¢ pro-
dukcyjna, z uwzglednieniem Huty Zabrze
z produkcja okoto 800 ton miesiecznie, wynosi
okoto 35 tysiecy ton rocznie. W tym stanie
rzeczy, uwzgledniajgc jeszcze r6zne konstruk-
cje drobne dla budownictwa w ilosci 15 — 20
tysiecy ton rocznie, program odbudowy mo-
stow trwatby okoto 6 — 7 lat. Musimy wiec
produkcje konstrukcji zelaznych wybitnie
zwiekszyc¢, zwilaszcza dla diugich mostow, na
ktére jest duze zapotrzebowanie, a zdolnoSci
produkcyjne stosunkowo mniejsze. Przez
urzadzenie zaktaddéw Wieczorek i Plaendler
w Gliwicach oraz wyposazenie zaktaddw Zie-
leniewskiego, jak rowniez kilku drobnych za-
ktadéw, przewiduje sie zwiekszenie ich pro-
dukcji o okoto 23 tysigce ton rocznie z koricem
1948 roku. Poza tym Zaktady w Zielonej Gorze
urzadza sie na produkcje do 12 tysigcy ton
rocznie, Zaklady Chorzowskie dojdg do pro-
dukcji 14.400 ton rocznie, a rownoczesnie
powiekszy sie dotychczasowg  produkcje
w Zabrzu z 9.600 ton na 19.200 ton rocznie,
a produkcje Huty ,Pokoi" i Zaktadéw Ostro-
wieckich z 8.400 na okoto 11.000 ton rocz-
nie. W tych warunkach program odbudowy
Ministerstwa Komunikacji bedzie mozna wy-
konaé¢ w ciggu trzech lat.

Po odbudowie zniszczonych mostéw kopio-
wych zaklady konstrukcji mostowych przejda
gtownie na konstrukcje budowlane i orze-
mystowe oraz winny nastawi¢ sie na fabryki
kotlarsko-maszynowe, jak réwniez pomocni-
cze dla taboru kolejowego.

Do Zjednoczenia Przemystu Kotlarskiego
nalezag 4 stocznie na Odrze we Wroctawiu,
Nowej Soli i Matoszynie, przydzielone do
Centralnego Zarzadu Przemystu Metalowego
decyzja Komitetu Ekonomicznego Rady Mini-
strow jako stofcznie produkcyjne. Stocznie te
pozbawione kompletnie maszyn ze zniszczo-
nymi budynkami, posiadaia jedynie pochylnie
z wyciggami, obecnie odbudowuia sig i ieszcze
tei zimy przystania do powaznych remontéw
taboru rzecznego i budowy barek. Z czasem
przejdag na budowe holownikéw i barek.

Na Wisle urzadza sie stocznie przy Fabryce
Zieleniewskiego w Krakowie.

Dla aparatury chemicznej nrzewiduie s;e
wyposazenie firmy Zieleniewski iako fabrvki
gtébwnej oraz uruchomienie fabryki na Zie-
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miach Nowych, Frambs-Freudenberg, Weigel-
werke i Neubéacker.

Podobnie jak w przemysle maszynowym i tu
ktadzie sie duzy nacisk na biura konstrukcyj-
ne. | tak dla mostow i konstrukcji zelaznych
biuro projektow powstato przy ,,Mostostalu”,
dla kottéw rozbudowane bedzie biuro fabryki
Babcock-Zieleniewski, a dla aparatury che-
micznej i chtodnictwa powstato Centralne Biu-
ro przy Zjednoczeniu Przemystu Kotlarskiego.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Stan obecny 1949 r.
Ilo§¢ zaktadow 19
Zatrudnienie 4.330 11.000
Produkcja roczna w tys. zh 41.200 90.000

5. Przemyst Maszynowy

Program produkcyjny zakladéw wchodza-
cych w skiad Zjednoczenia Przemystu Maszy-
nowego obejmuje szerokg game wyrobdow.
Wszelkiego rodzaju urzgdzenia dzwigowe
i transportowe, zOrawie portowe, suwnice,
dzwigi osobowe; pednie; kompresory i pompy;
walce drogowe; urzadzenia dla przemystu
ceramicznego, cementowego, chemicznego,
papierniczego, cukrowniczego i cukierniczego,
urzadzenia pomocnicze dla kopaln.

Pordwnanie osiggnietej obecnie produkcji
w tej dziedzinie z produkcjg przedwojenng
jest utrudnione roznorodnoScig produkcji i jej
rozproszeniem. Fabryki nalezace do innych
Zjednoczen i Centralnych Zarzadow majg
rbwniez w swym programie wykonywanie
czesci wymienionych wyzej wyrobdow.

W roku 1938 suma obrotéw zaktadow prze-
mystu przetworczego metalowego w dziedzinie
omawianego przemystu wynosita okoto 70 mii.
zt., co stanowito okoto 6% ogo6lnej produkcji
przemystu metalowego.

Plan na rok 1946 przewiduje obroty w su-
mie 24 mil. zt., co bedzie stanowito 5% obrotu
zakladdw nalezacych do Centralnego Zarzadu
Przemystu Metalowego. (W grudniu 1946 r.
obroty Zjednoczenia Przemystu Maszynowego
daty 3%).

Obecne zatrudnienie 5000 ludzi, w 1949 roku
wzro$nie do 8,600, dajac produkcje 58 mil. zi

Charakter pracy tego Zjednoczenia wymaga
posiadania powaznego biura konstrukcyjnego
0 roznorodnych specjalnosciach. Utworzone
zostato w tym.celu Centralne Biuro Konstruk-
cyjne w Bytomiu, zatrudniajagce obecnie
przeszto 100 konstruktorow i Biuro Konstruk-
cyjne dla budowy maszyn papierniczych i apa-
ratury celulozowej w Jeleniej Goérze, zatrud-
niajace okoto 30 konstruktorow.

Zjednoczenie przewiduje stworzenie 2-ch
fabryk dla produkcji ciezkich maszyn dla
potrzeb inwestycyjnych. Praca tych fabryk
da wyniki w nastepnym 3-y leciU.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.
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Stan obecny 1949 r.
Ilo$¢ zaktadow 20
Zatrudnienie 5.015
Produkcja roczna w tys. zt. 23.700

8.600
60.100

6. Przemyst Maszyn Rolniczych

Udziat przemystu maszyn i narzedzi rolni-
czych w og6lnym przemysle metalowo-prze-
tworczym oszacowa¢ mozna na 8 — 10°%0 wg
zatrudnienia i obrotu. Znaczenie jego jednak
ocenig sie obstugg najwazniejszej dziedziny
gospodarki narodowej — rolnictwa i wptywem
jaki ma maszynizacja na zwiekszenie wydaj-
nosci roli. Rolniczy charakter naszego Kraju
stwarza konieczno$¢ traktowania tego prze-
mystu z wiekszg uwagg, niz to mialo miejsce
dotychczas.

Przemyst maszyn i narzedzi rolniczych na
ziemiach naszych powstat jednoczes$nie z po-
czatkiem przemystu metalowego w skali prze-
mystowej. W rozwoju swoim nie podazyt za
uzyskanymi osiggnieciami w innych dziedzi-
nach przemystu. Zadna gatgz przemystu meta-
lowego nie odczuwala takich wahan koniun-
kturalnych, jak przemyst maszyn i narzedzi
rolniczych.

Wysokos$¢ produkcji przed pierwsza wojna
Swiatowag mozna oszacowa¢ w normalnych
latach na 70 — 80 mil. z. przedwojennych,
przy zatrudnieniu 15.000 — 18.000 robotnikow.
W okresie miedzy wojnami .najwiekszy rozwdj
osiggniety byt w roku 1928 z produkcjg 65
mil. zt, zatrudniajgc przeszto 18.000 robotni-
kow, spadajac w latach najwiekszego kryzysu
nizej 3 mil. zt. i zatrudnieniu 1200 robotnikéw
(20-0 krotny spadek produkcji i 10-o0 kroine
obnizenie zatrudnienia). W ostatnich latach
przed wojng produkcja przekroczyta 18 mil.
zt., mrzy zatrudnieniu 4.600 robotnikdw. Pro-
dukowano maszyny i narzedzia stosowane
przez nasze rolnictwo, za wyjatkiem importo-
wanych maszyn zniwnych, pras do stomy,
trierow, wiréwek i innych specjalnych apa-
ratbw, uzywanych w nieznacznej ilosci, poza
tym wwozono, bez Kkoniecznej potrzeby,
w latach dobrej koniunktury maszyny i narze-
dzia rolnicze wyrabiane w Kraju na sume
przeszto 20 rjiil. zt. W tych warunkach éwczes-
ng chitonnos$¢ rynku okresla sie suma 85 mil.
zt. przewojennych. Eksport byt minimalny, nie
przekraczajagcy w swym szczycie (1927 rj
2 mil. zt.

Wznowiony po wojnie przemyst rozpoczat
i do dnia dzisiejszego kontynuuje produkcje
najprostszych maszyn i narzedzi, dostosowujgc
sie do zdezorientowanego wojng i zmiang
struktury rolnej rynku. Nalezgce do Central-
nego Zarzadu Przemystu Metalowego 32 fa-
bryki ujete planowaniem dostarczajg rolnictwu
do 85% maszyn i narzedzi rolniczych i osigg-
nety w lipcu br. produkcje odpowiadajgca
rocznej produkcji w sumie 24 mil. zi
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Obliczona w sposOb teoretyczny ilos¢
sprzetu maszynowego do uzupetnienia i od-
nowienia daje podstawe do przypuszczenia, ze
rolnictwo nasze moze wchiong¢ maszyn i na-
rzedzi rolniczych w iloSci odpowiadajacej
wartosci okoto 60 mil. zt. rocznie i cyfre te
nalezy przyja¢ jako podstawe. Zaprelimino-
wano, liczagc sie z obecnymi warunkami, pro-
dukcje na 1947 rok — 29 mil. zk, na 1948
rok — 41 mil. z& i na 1949 rok — 50 mil. zt

Na te produkcje ztozg sie fabryki obecnie
nalezagce do Centralnego Zarzadu Przemystu
Metalowego i'2 fabryki prywatne, na podsta-
wie dekretu z dnia 3.1.46 r. przydzielone do
Centralnego Zarzadu Przemystu Metalowego.

Uwaza¢ nalezy preliminowane cyfry za
niskie i liczy¢ sie nalezy z ich korygowaniem
WZWYZ.

W  celu umozliwienia realizowania planu
trzyletniego nalezy ustali¢ warunki i drogi
umozliwiajgce stworzenie odpowiedniego po-
tencjatu produkcyjnego fabryk..

Fabryki maszyn i narzedzi rolniczych w wy-
niku kryzyséw i braku srodkéw zostaty zanie-
dbane tak pod wzgledem wyposazenia tech-
nicznego, jak i metod pracy i organizacji.
Wyrazem tego jest rozdrobnienie przemystu
i brak specjalizacji zaktadéow. W roku 1937
zarejestrowano 126 fabryk maszyn i narzedzi
rolniczych,z tej iloSci 65 (przeszto 50%) zatru-
dniato 7 —8 ludzi, 21 — 15-u robotnikow i 27
mniej niz 50-u. 88% og6lnej ilosci nalezato
do kategorii drobnych warsztatow, reprezen-
tujac 30% og6lnego obrotu. Stan taki ma
miejsce i obecnie.

Po objeciu zakladdéw znajdujacych sie na
Zachodzie i przeznaczonych na przemyst ma-
szyn i narzedzi rolniczych i przejeciu wiek-
szych prywatnych fabryk, ilo$¢ zaktadow
podlegtych Centralnemu Zarzgdowi Przemystu
Metalowego wzros$nie do 40.

W dazeniach do zracjonalizowania w okre-
sie trzyletniej pracy nalezy droga komasacji
fabryk drobnych, specjalizacji i t- zw: typizacji
wyrobow tgcznie z normalizacjg czeSci, pod-
nies¢ produkcje do nalezytego poziomu i tg
droga usprawnic¢ i potanic.

Nalez™ przeznaczy¢ i dostosowaé kilka od-
lewni do obstugi fabryk, wyréb $rub i innych
masowych czesci przekazaé, fabrykom spec-
jalnym.Zredukowa¢ do niezbednie potrzebnej
ilosci wyrabianych typéw i znormalizowaé
ich sktadowe czesci. Tym ostatnim zagadnie-
niem zajmie sie zorganizowane w Poznaniu
Centralne Biuro Konstrukcyjne Maszyn i Na-
rzedzi Rolniczych.

Nalezy wyszkoli¢ odpowiednig ilos¢ fa-
chowcow, nieliczna grupa inzynier6w spec-
jalistow tej dziedziny nie uzupetnia sie Swie-
zym doptywem, a przygodnie pracujacy tech-
nicy stale dazg do innych przemystow.

Stoi jeszcze przed nami zadanie zredukowa-
nia importu. WwoziliSmy bez koniecznej
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potrzeby maszyny wyrabiane w Kraju; siew-
niki, mtockarnie, a nawet ptugi i inne narze-
dzia. Import maszyn zniwnych, urzadzen do
czyszczenia ziarna, wiré6wek do mleka, uzasad-
niat sie brakiem tej produkcji w Kraju. Obec-
ne warunki drogg powiekszania produkcji
i regulowania obrotu handlowego, pozwalajg
wyeliminowac¢ zbedny import wyrobow pro-
dukowanych w Kraju.

Juz wznowiono produkcje:

1) ptugéw traktorowych,

2) miocarn czyszczacych,

3) kopaczek do ziemniakoéw,

4) grabi konnych.

Rozwija sie produkcje siewnikéw konnych.
W celu zmniejszenia importu maszyn nie-
wyrabianych, Centralny Zarzad Przemyshu
Metalowego stawia za zadanie w planie, trzy-
letnim przestudiowanie celowosci stworzenia
produkcji krajowej maszyn niewyrabianych
dotychczas w kraju, a wiec:-

1) maszyn zniwnych,

2) trieréw,

3) wirowek do mleka i
mleczarskich.

Bedzie to dokonane wspdlng pracg Zjedno-
czen i Centralnego Biura Konstrukcyjnego
Maszyn i Narzedzi Rolniczych.

Centralny Zarzad Przemystu Metalowego
odbuduje duzg fabryke narzedzi rolniczych
w Stupsku na Pomorzu Zachodnim i miocarn
w Dobrem Miescie na Mazurach; wznowi pro-
dukcje narzedzi w fabryce d. Schwartz w Ber-
linku. Uszkodzona dziataniami wojennymi fa-
bryka ,,Unia" w Grudzigdzu powrdécita do swej
przedwojennej produkcji narzedzi rolniczych;
wobec zniszczenia dziatu produkcji siewnikéw,
produkcje ich zorganizowano na duzg skale
w Hucie ,Ludwikéw" w Kielcach.

Do Zjednoczenia Przemystu Maszyn Rolni-
czych nalezg réwniez fabryki produkujace ma-
szyny mitynskie. Obecna produkcja maszyn
miynskich wynosi w skali rocznej 2 mil. z
przedwojennych. Dla opracowania konstruk-
cji i projektéw instalacji powotane zostato
Biuro Konstrukcyjne Maszyn Miynskich w to-
dzi.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

innych urzadzen

Stan obecny 1949 r.
llo$¢ zaktadow 32
Zatrudnienie 6.135
Produkcja roczna w-tys. zh 24.800-

11.000
53.900

7* Przemyst Odlewniczy

Przed wojng (w r. 1937) 253 odlewnie w gra-
nicach Rzeczypospolitej 1939 r. zatrudniaty
16.258 pracownikéw (8% catego zatrudnienia
w przemys$lemetalowym), dajac produkcje
okoto 200.000 ton, wartosci blisko 100 mil. z.
(tabl. XIX i XX).
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Obecnie przemyst ten ze wzgledu na cha-
rakter produkcji znalazt sie w 3-ch zasadni-
czych zgrupowaniach, a mianowicie:

1) Odlewnie, nalezace do Krakowskiego
Zjednoczenia Odlewniczego o charakterze pro-
dukcji odlewéw maszynowych oraz specjal-
nych, jak zeliwo ciaggliwe, stalowe oraz kolo-
rowe metale i nalezagce do Radomskiego Zjed-
noczenia Odlewniczego o charakterze produk-
cji odlewow handlowych, wyrabianych seryj-
nie lub masowo.

2) Odlewnie, stanowigce skladowg czesc
fabryk nalezagcych do innych Zjednoczen
Przemystu Metalowego, jak np. do Zjednocze-
nia Taborowego, Maszynowego, Obrabiarko-
wego, Kotlarskiego, Maszyn Rolniczych i in-
nych.

3) Odlewnie hutnicze, nalezace obecnie do
Centralnego Zarzadu Przemystu Hutniczego
w Katowicach, produkujgce przewaznie od-
lewy dla obstugi hutnictwa.

TABLICA XIX

poszczegblnych wyrobow odlewni
przedwojennych.

llo§¢ i wartosci
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TABLICA XX
Liczba robotnikdw zatrudnionych w odlewniach
w 1937 r.
Yot
Rodzaje odlewni Razem (&3
nienia
Samodzielne odlewnie Zzei. 11.053 6%
Odlewnie przy hutach . . . . 858 53%
" , innych fabrykach 4.347 26,7%
Ogétem w Polsce * 16.258 1009

Rozpatrujemy produkcje odlewniczego prze-
mystu obecng i przewidywang w wymienio-
nych 3-ch grupach, wydzielajac Odlewnie na
Ziemiach Odzyskanych, by mie¢ mozno$é po-
rownania uzyskanych osiggnie¢ w stosunku
do okresu przedwojennego (tabl. XXI).

Obecnie odlewnie nalezgce do C. Z. P. M.
osiggnety poziom produkcji odpowiadajgcy
w skali rocznej produkcji o warto$ci 55.200.000
w ziotych 1937 roku, co stanowi 57% pro-
dukcji 1937 r.

Aby osiggnaé zamierzenia dane w planie

Ton ztotych 3-letnim nalezy odbudowac zdewastowane
wtys. fabryki, zaopatrzy¢ je w obrabiarki, maszyny
_ _ _ i urzadzenia, kosztem 160 »mil. zt.
Rury wodociagowe i ksztaltki 20444 8556 W celu wzmozenia wydajnosci C. Z. P. M.
Grzejniki, kotty centr. ogrz. 8.874 4.634 Zamierza:
WEXVX budowl. i kanaliz.. gggg 23% 1) Przeprowadzi¢ centralizacje zaktadéw
Odlewy SANitarne .. 3652 5710 0o podobnym charakterze i programie
-  piecowe kuchenne 14259  4.420 produkcyjnym, ] )
. montowane a) w pierwszej fazie — drogg taczenia
(QrZWIGZKD e R 2-ch lub 3-ch obiektow w _jeden
) emaliowans o £988 3603 : I tworzenia wspolnej Administracji,
O AW aZNKi.eomooomoesoeroesoen 631 273 b) w drugiej fazie — droga rozwoju za-
Klocki hamulcowe 8.906 1.683 ktadéw przez unowocze$nienie urzg-
ﬁ}l;]seztgd:(e%eJdﬁ;vlfolejnictwa 1&% 5123 dzen, a likwidacji mniejszych o prze-
Odlewy maszyn rolniczych ' 17.789 10.486 St!arz.a*y(.:h urzqdzemaCh' ..
. maszynowe kwaiifik. 5078 5 250 2) Specjalizacje zak%a@ow w produkcji
_ i rozne . 27.003 14053 pewnych-asortymentow z jednoczesnym
Wlalc B s 10.134 3688 wprowadzeniem urzadzen do masowej
R 6elce %g-ggg 2;’-5317; produkcji, droga szczegétowego opraco-
"""""""""""""""""" ' wania w biurach technicznych konstruk-
Ogotem 199823  97.225 c-j (wydawanie $cistych instrukcji war-
TABLICA XXI
Trzyletni plan produkcji odlewni w tonach i w wartosci w mil. zt 1937 r.
" Odlewnie 1947 194 8 1949
tony mil. zt. tony mil. zt. tony mil. zt.
1) a. Zjedn. Krakowskiego i Ra-
domskiego na Ziemiach Daw-
NYCh e 67.000 36.200 84.000 46.500 95.500 50.500
n~ - » » - ji na
Ziemiach Odzyskanych . 13.000 7.250 16000 - 8.4C0 20.000 9.300
Razem: 80.000 43.450 100.000 54,900 115.000 59.800
2) Odlewnie halezgce do roznych
Zjednoczefi CZPM.....coomrrereennn. 20.000 10.600 25.000 13.250 35.000 18.600
3) Odlewnie CZPH.....ccovmireriinns 30.000 15.900 44.000 23.150 55.000 29.500
Ogotem 130.000 69.950 169.000 91.300 205.000 1,07.900
W % %do roku 1937 .....ccceeviiiiienenne 65% 84,5% 102,5%
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sztatowych i kontroli
robét).

Obecnie w obydwu Zjednoczeniach Odle-
whniczych Krakowskim i Radomskim znajduje
sie 34 zakilady oraz 1 Zesp6t Fabryk Dolno-
Slaskich (Nowa Sadl).

Odlewnia w Nowej Soli obecnie zatrudnia
okoto 400 pracownikdw, dajac produkcje 400
ton miesiecznie. Oprocz Zaktadéw w Nowej
Soli (Krausewerk) w okresie 3-letnim urucho-
miona bedzie jeszcze jedna wieksza fabryka
odlewow handlowych, przeznaczonych gtow-
nie na eksport, z produkcjg okoto 1.000 ton
miesiecznie. Zaktad w Nowej Soli, oprécz wy-
robdbw eksportowych bedzie produkowat
wszelkie maszyny i urzadzenia dla catego
Przemystu  Odlewniczego na wzOr niemiec-
kiej fabryki ,Badische Maschinenfabrik"
w Durlach.

W okresie 3-letnim 3 zaklady nalezace do
Zjednoczen  Odlewniczych podniosg stan
zatrudnienia powyzej 1.000 ludzi, a miano-
wicie: D

Baueretz, Wegierska Gorka i Herzfeld
& Victorius na Ziemiach Dawnych i 1 zaktad

wykonywanych

na Ziemiach Odzyskanych, a mianowicie:
»Nowa Sol".
Zeliwo ciagliwe produk.uia: ,,Erbe”, ,Wul-

kan”, ,Ferrum”, ,Drawski Mtyn",
Instytut Badawczy Odlewnictwa w Krako-

wie: m! 117n
Celem podniesienia poziomu technicznego
fabryk i stworzenia warunkéw mozliwosci

opracowan technicznych, zostat utworzony
w dniu 1 Il. 1946 r. Instytut Badawczy Odlew-
nictwa, jako zaklad naukowo-badawczy, po-
wotany wspdlnie z C. Z P. Hutniczego, do
prowadzenia badan w zakresie odlewnictwa
i usprawnienia produkcji odlewniczej we
wszystkich Zaktadach, podlegtych Ministerst-
wu Przemystu.

Zwierzchni nadz6r nad dziatalnoscig Instytu-
tu snrawuje Centralny Zarzad Przemystu
Metalowego. Instytut wsnotpracuje z Polskim
Komitetem Normalizacyjnym.

Praca nad szkoleniem w Zawodzie Odlewni-
czym. m

1 Na terenie ,Wegierskiej Gorki" zostata
utworzona z dniem 1 listopada 1945 r. —
Panstwowa Szkota Przemystowa Odle-
wnicza; pierwszy cigg szkoty 2-letni,
nastepny — 3-letni.

2. Przy Panstwowej Szkole Gorniczo-Hut-
niczej w Krakowie, organizuje sie Li-
ceum Odlewnicze.

3. Przy Wydziale Hutniczym Akademii
Gorniczej w Krakowie utworzona zostala
Sekcja Odlewnicza. W ten sposdb zapewniona
jest ciggtos¢ szkolenia w Zawodzie Odlewni-
czym, poczawszy od rzemie$lnika, po przez
technika do szczebla najwyzszego — inzynie-
ra odlewniczego.
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Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego:
Stan obecny 1949 r.
llo$¢ zaktaddow 51

Zatrudnienie 9,439 12.300
Zdolno$¢ produkcyjna w skali
rocznej . 34.200 59.800

8. Przemyst Metali Kolorowych

Osiggnieta produkcja w lipcu 1946 r. wy-
nosi w skali rocznej 24.400.000 zt. wg cen 1937r.

1) Planowana produkcja w 1947 r. w zi
1937 r. 18.800.000 zi.

2) Planowana produkcja w 1948 r. w zh
1937 r. 32,031.000 zk.

3) Planowana produkcja w 1949 r. w zi.
1937 r. 42.700.000 zt.

W Zaktadach nalezacych do Zjednoczenia
Metali Kolorowych stan zatrudnienia wynosi:

obecnie 2.487 pracownikéw
w 1948 3.400
w 1949 4.000

Przed wojng warto$¢ produkcji tych zakta-
déw wynosita 50.000.000 z. w 1949 r. o0siag-
niemy poziom zblizony do przedwojennego.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Stan obecny 1949 r.

llo$¢ zaktaddow 16
Zatrudnienie 2.487 4.000
Zdolno$¢ produkcyjna w skali

rocznej 24.400 42.700

9. Przemyst Wyrobéw z Blachy

Przemyst wyrobow z blachy skoncentrowa-
ny jest w dwoch Zjednoczeniach: Kieleckim
i Bytomskim.

Przed wojng produkcja naczyn emaliowa-
nych,- naczyn cynkowanych, wiader i innych
wyrobow z blachy cienkiej wynosita okoto
16.000 ton warto$ci okoto 24.000.000 przy za-
trudnieniu okoto 7.000 pracownikow. Maksy-
malna produkcja naczyn emaliowanych osig-
gneta 11.000 ton. :

To byta maksymalna moznos¢ produkcyjna,
ktora w rzeczywistosci rzadko byta osiggana,
gdyz zapotrzebowanie wewnetrzne na naczy-
nia emaliowane nie przewyzszato 7.500 ton,
a eksport najwyzszy 1.500 ton.

Naczyn z blachy Ocynkowanej lub cynowa-
nych produkowano okoto 3.500 ton, spozywa-
nych wewnatrz Kraju.

Obecnie w lipcu 1946 roku wyprodukowano
tacznie wyrobow emaliowanych, cynkowanych
i innych drobnych okoto 1.074,1 ton, wartosci
wedtug cen #937 r. 2.658.000 zi. przy zatrud-
nieniu 8.123.

Osiagnieta obecnie mozno$¢ produkcyjna
wynosi okoto 33 mil. zh
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Plan trzyletni przewiduje produkcje tych
wyrobdw w 1947 roku na 47,8 mil. zt. wg cen

1937 roku, w 1948 roku — 57.200 mil. =z,
w 1949 roku — 63,4 mil. z,.
W celu osiagniecia zaplanowanej ilosci

produkcji w 1949 roku w ciggu trzech lat bedg
dokonane inwestycje na sume 310 mil. zk
(obecnych). Po zaspokojeniu rynku krajowego,
nadmiar produkcji przeznaczony bedzie na
eksport.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Stan obecny 1949 r.

llo$¢ zaktadow 28

Zatrudnienie 8.123
Produkcja roczna w tys. zt. 32,500

12.900
63.400

10.

Do tego przemystu nalezg fabryki, produku-
jace drut, gwozdzie, liny, siatki.

Przemyst druciany przed wojng byt rozwi-
niety tak dalece, ze pokrywajac zapotrzebo-
wanie wewnetrzne, a nawet eksportujgc swoje
wyroby, zmuszony byt cze$¢ swoich fabryk
unieruchamia¢. Mozna za tym, uwazaé, iz
maksymalna produkcja przewyzszata zapotrze-
bowanie.

Wedtug danych statystycznych produkcja
drutu i wyrobdw z drutu siegata w 1937 roku
8.000 ton miesiecznie, zatrudniajagc przeszto
6.000 pracownikéw.

Obecnie w lipcu 1946 roku fabryki prze-
mystu drucianego wyprodukowaty 3.110 ton
wartosci wg cen 1937 roku 2.589.616 zt. przy
zatrudnieniu 3.116 pracownikéw, co daje
w skali rocznej 31 mil. zk

Zdolnos¢ produkcyjna fabryk w stanie obec-
nym wynosi 52.000 ton rocznie wartosci wg
cen 1937 roku okoto 38 mil. zt

Zadanie postawione w planie trzyletnim
przewiduje produkcje w  konhAcu 1947 roku
38,4 mil. zt., w roku 1948 — 47,3 mil. zt. i w ro-
ku 1949 — 60 mil. zt. wg cen 1937 roku. >

Zamierzone za$ inwestycje nalezy przepro-
wadzi¢, jak i w innych przemystach masowej
fabrykacji, pod katem jaknajwiekszej racjona-
lizacji, specjalizacji i komasacji fabryk,
osiggajac przez to przy dobrym towarze naj-
nizsze ceny, co umozliwi stworzenie duzego
eksportu, ktory pochtonie nadwyzke spozycia
wewnetrznego.

Projektowane inwestycje 150 mil. zi.

Szczytowa produkcja 1949 roku — 92.000
ton wartosci 60 mil. zt. wg cen 1937 roku,
przy zatrudnieniu 6.640 pracownikéw.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Przemyst Wyrobéw z Drutu

Stan obecny 1949 r.
llo$¢ zaktaddow 19
Zatrudnienie 5.116
Produkcja roczna w tys. zk 31.000
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11. Przemyst Czesci Kutych

Gtdéwng produkcje stanowi masowy wyrob
$rub i nitow, poza tym produkcja materiatdéw
nawierzchni kolejowej, tancuchdéw, czarnych
narzedzi, kos, lemieszy i odkiadnic do ptugow,
narzedzi gospodarczych.

Przemyst ten byt juz przed wojng rozwiniety
ponad krajowe zapotrzebowanie i chociaz,
wszystkie prawie ..fabryki miaty przestarzate
urzadzenia i maszyny, pracowaty w ostatnich
latach przed wojng tylko w 43% mozliwosci
produkcyjnych, pomimo tego w zupetnosci
pokrywaty zapotrzebowanie kolejnictwa, woj-
ska, Ministerstwa Poczt i rynku. Ogdlna pro-
dukcja wynosita 24.000 ton warto$ci 23.000.000
zk., w tym niewielka ilo$¢ wyrob6w na eks-
port: w roku 1935 za 520.000 zt. a w roku 1937
za 265.000 'zt. Ceny eksportowe byty niezmier-
nie niskie i pokrywaly zaledwie z malg nad-
wyzka koszt surowca.

W latach 1938 —e 1939 przemyst ten zatrud-
niat okoto 3.000 pracownikéw wobec 7.000
w 1928 roku.

Maksymalna produkcja tego
mogta osiggngé 50.000 ton rocznie.

Obecnie przemyst czesci kutych zatrudnia
4.880 pracownikow- i wyprodukowat w lipcu
1946 roku «2.260 ton wyrobow wartosci
3.029.200 zt. wg cen 1937 roku.

przemystu

Plan  na 1947 rok przewiduje produkcje
30.950 tys. zi.

Plan na 1948 rok przewiduje produkcje
37.971 tys. zi.

Plan na 1949 rok przewiduje produkcje

41.906 tys. zt.

Przed przemystem tym stoi zadanie wpro-
wadzenia fabrykacji $rub prasowanych pre-
cyzyjnych z materiatdbw wysoko gatunkowych,
cieplnie uleoszonych dla przemystu motory-
zacyjnego. Fabrykacja takich Srub byta pro-
wadzona we Wroctawskiej Fabryce ,.Archi-
medes", w ktdrej wiekszo$¢ urzadzen ocalala.
Produkcje te nalezatoby jednak wprowadzié¢
w jednej z fabryk potozonych centralnie, na
takg nadawataby sie najwiecej fabryka ,,Bre-
villier i Urban", w Sporyszu, ktéra przed woj-
ng przeorowadzita z powodzeniem proby ta-
Kiej fabrykacji, lub tez Fitznerowska Fabryka
Srub w Siemianowicach.

Procz tego nalezy powiekszy¢ produkcje
czarnych narzedzi, ktérych przemyst nie pro-
dukuje obecnie w dostatecznej iloSci.

Przewidziane jest takze wznowienie pro-
dukcji  materiatbw nawierzchniowych dla
Ministerstwa Komunikacji, w szczeg6lnosci
za$ wkretow.

Réwniez zwiekszy sie znacznie zapotrzebo-
wanie na nity w zwigzku z wielkim programem
budowy mostéw," jak tez $rub taborowych
w zwigzku z budowg wagonow.
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Daje sig tez odczuwaé brak pierScieni spre-
zynowych, produkcje ktorych nalezy zwiek-
szy¢ czterokrotnie.

Inwestycje zmierzajagce wytgcznie do mo-
dernizacji fabryk, a w pewnym stopniu do
remontéw budynkéw i maszyn wynoszag 200
mil. zt. dla ziem starych i 54 mil. zt. dla ziem
Odzyskanych.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Stan obecny 1949 r.
Ilo$¢ zaktadow 18
Zatrudnienie 4.880 5.000
Produkcja roczna w tys. zi 36.200 41.906

12. Przemyst Mebli Stalowych
i Oku¢ Budowlanych
Przemyst Zjednoczenia Mebli Stalowych

i Oku¢ Budowlanych dzieli sie na dwie grupy:

1. mebli staloAvych
2. oku¢ budowlanych.

Dwa te przemysty przed wojng zatrudniaty
ponad 3.000 pracownikoéw i produkowat® rocz-
nie okoto 3.000 ton oku¢ budowlanych i okoto
100.000 sztuk mebli stalowych ogo6lnej war-
tosci okoto 10 mil. zk. llos¢ wyprodukowana
pokrywata w zupetnosci wewnetrzne zapo-
trzebowanie i pozwalata na eksport miedzy
innymi do Egiptu, a nawet U. S. A.

Obecnie przemysty te zatrudniajg 1.420 pra-
cownikéw i wyprodukowaty w lipcu 1946
roku 151 ton okué¢ budowlanych i innych wy-
robéw w tym 5.073 sztuk mebli ogdlnej war-
tosci 561.027 zt. wg cen 1937 roku.

Produkcja przemystu oku¢ budowlanych na-
razie nie pokrywa wewnetrznego zapotrzebo-
wania. Ttumaczy sie to tym, ze nie wszystkie
fabryki zostaly uruchomione przez Zjednocze-
nie,, a najwieksza fabryka w tym dziale B-cia
Lubert w Warce, przeniesiona do Piotrkowa
nie osiggneta jeszcze przedwojennej produkcji.

Plan trzyletni:

1947 rok — .7.500 tys. zi.
1948 rok — 8.800 tys. zt.
1949 rok —e 13.000 tys. zi.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Stan obecny 1949 r."
Ilo$¢ zaktaddw 14
Zatrudnienie 1.420
Produkcja roczna w tys. zh 7.200

3.200
13.000

13.

Stosunkowo bogato rozbudowany Polski
przemyst wiokienniczy uzupetniat swoj park
maszynowy i otrzymywat cze$ci zamienne
krajowg produkcjg i importem”

Przemyst Maszyn Wiokienniczych

PRZEGLAD MECHANICZNY
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Przed wojng 44 fabryki produkowaty maszy-
ny widkiennicze i zamienne do nich czesci.
W 8-iu wiekszych zaktadach budowa maszyn
widkienniczych byta gtéwng produkcja, w po-
zostatych 36-ciu warto$¢ produkcji maszyn
wibdkienniczych wahata sie od 10 — 15%.
Zdolno$¢ produkcyjna tych fabryk wynosita
w dziedzinie maszyn witbkienniczych 20 mil.
zt. w cenach 1937 roku. Produkcja ,maszyn
widkienniczych i czesci zamiennych wyrazata
sie przed wojng suma 10 mil. zt. przy prze-
cietnym ogo6lnym zatrudnieniu zakladéw 4.000
pracownikéw. Zapotrzebowanie przemystu
widkienniczego przecietnie wynosito 40 mil.
zt., w warto$ci maszyn i czesci do nich.

Maszyny widkiennicze produkowane w Kra-
ju odpowiadaty swemu przeznaczeniu i znane
byty nawet na rynkach S$Swiatowych. W 1936
roku eksport maszyn witokienniczych wynosit
okoto 43% catkowitego eksportu maszyn
z Polski. Pomimo tego z braku wtasciwego usto-
sunkowania sie wielkiego przemystu witokien-
niczego nalezacego do kapitatu zagranicznego,
stale miat miejsce import maszyn witokienni-
czych, siegajacy w roku 1927 sumy 40 mil.
zt. W tych warunkach park maszynowy prze-
mystu wiokienniczego miat bardzo réznorodny
charakter, co utrudniato obstuge czeSciami
zamiennymi, powodujac konieczno$¢ importu
w wysokosci okoto 60% og6lnego zapotrzebo-
wania na zamienne czesci.

Zjednoczenie Przemystu Budowy Maszyn
widkienniczych obecnie rozporzadza 3-ma
wiekszymi fabrykami, 8-iu,drobniejszymi war-
sztatami i wydzielonymi z Widzewskiej Ma-
nufaktury warsztatami mechanicznymi. Park
obrabiarkowy Zjednoczenia stanowi 700 obra-
biarek, zatrudnienie 2.100 pracownikéw. Zdol-
no$¢ produkcyjng okoto 9 mil. zt. rocznie.

Produkcja w lipcu 1946 roku wyniosta
w maszynach wtoékienniczych 354 tvs. zi., co
w rocznej skali daje 4 mil. zt. przy ogo6lnej
produkcji Zjednoczenia 591 tys. zt, odpowia-
dajacej rocznej — 7 mil. zk

Dla wykonania nakre$lonego przez Rzad
planu trzyletniego przemyst witdkienniczy wi-
nien otrzymaé maszyn i cze$ci zamiennych
w ciggu trzech lat na .sume okoto 150 mil. zi.,
co wymagatoby powiekszenia wyposazenia
Zjednoczenia w obrabiarki o 2500 jednostek
i stanu zatrudnienia o ,6000 procownikdow.

Dla sprostania zadaniu stawianemu przemy-
stowi maszyn wiokienniczych Zjednoczenie
opracowato plan rozbudowy 6-u i stworzenie
3-ch nowych duzych zaktadow z zatrudnieniem
8000 pracownikéw i wyposazonych w 2.500
obrabiarek.

Zrealizowanie tego planu wymagac¢ bedzie
sum inwestycyjnych w wysokos$ci okoto 100
mil. zt. w cenach 1937 roku.

Plan trzyletni Zjednoczenia Przemystu Ma-
szyn. Wiékienniczych przewiduje na rok
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1947 — 10.457 tys. zk, na rok 1948 — 14.607
tys. zt. na rok 1949 — 20.384 tys. zt

Dla pokrycia zapotrzebowania przemystu
widkienniczego produkcja Zjednoczenia Prze-
mystu Budowy Maszyn Wiokienniczych, do
czasu zrealizowania petnego planu rozbudowy,
przemystu, winna by¢ uzupeiniana produkcja
fabryk nie nalezacych do Zjednoczenia (Prze-
myst Maszynowy, Obrabiarkowy, Zbrojenio-
wy, Elektrotechniczny) w sumie przeszio 60
mil. zk, gdyz w obecnych warunkach trudno
liczy¢ na import z zagranicy w szerokim za-
kresie.

Zaznaczy¢ nalezy, iz przemyst maszyn wio-
kienniczych pomimo niedostatecznego obstu-
zenia krajowego przemystu widkienniczego
winien nie zaniedbywac eksportu, by utrzy-
mac tg droga przedwojenne kontakty z ryn-
kami zagranicznymi.

Zestawienie stanu obecnego i przewidywa-
nego.

Stan obecny 1949 r.

llos¢ zaktadow 12
Zatrudnienie 2.100
Produkcja roczna w tys. zt 4 000

4.000
20.000

TABLICA XXII

Ogdlne zestawienie stanu obecnego i przewidywanego
w planie 3-detnkn zaktadéw nalezagcych do CZPM,

1946 1947 1948 1949'
i

llos¢ zakta-
déow . . . . 276 214
Stan zatrud-
nienia . 88.300*) 118.000  145.500 169.000
Prod. roczna
w tys. zt. . . 600.000%*) 711.498 970.120 1.257.900

*) We wrzes$niu 1946 r.
*e) Przeliczona z osiggnietej we wrzesniu produkcji.
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go przewiduje nastepujgce wazniejsze po-
zycje:

a) Zakonczy¢ rekonstrukcje Wroctawskiej
Fabryki Wagondw, Zaodrzanskich Zaktadow,
Fabryki Sanockiej z produkcjg miesieczng
wagondw towarowych 800, 400 i 100 szt. —
1.300.

Urzadzi¢ dwie fabryki wagondw osobowych-
w Poznaniu i We Wroctawiu o produkcji 30
i 50 wagonOw miesiecznie.

Zakonczy¢ rekonstrukcje fabryki w Stara-
chowicach z produkcjg 500 hamulcéw mie-
siecznie.

b) Zakonczy¢ rekonstrukcje fabryki Stow.
Mechanikéw w Pruszkowie. Urzadzi¢ fabryke
obrabiarek do drzewa w Gdansku (dawn.
Thumpcke). Urzadzi¢ fabryke ciezkich obra-
biarek w Raciborzu (dawn. Hegenscheid).
Urzadzi¢ fabryke ciezkich obrabiarek we Wro-
ctawiu (dawn. Walden). Urzadzi¢ w Staracho-
wicach centralng fabryke narzedziowag prze-
mystu metalowego. Zakonczy¢ rekonstrukcje
PZO i ,,AVIA" w Warszawie.

€) Zorganizowa¢ produkcje motocykli.

Urzadzi¢ fabryke samochodéw ciezarowych.

Zakonczyé rekonstrukcje fabryki ,Ursus"
dla produkcji traktorow.

Urzadzi¢ kuznie i odlewnie metali lekkich.

d) Zorganizowac jedna nowoczesng fabryke
narzedzi rolniczych oraz trzy fabryki maszyn
rolniczych, z tego conajmniej dwie na Zie-
miach Odzyskanych.

e) Zorganizowac¢ na Ziemiach Odzyskanych
jedna fabryke urzadzen papierniczych, jedna
fabryke maszyn dzwigowu-ch. Druga fabryke
maszyn dzwigowych zorganizowa¢é w War-
szawie.

f) Zorganizowa¢ na Ziemiach Odzyskanych
dwie odlewnie eksportowe.

g) Zorganizowac¢ na Ziemiach Odzyskanych
jedng walcownie metali kolorowych.

h) Zorganizowaé na Ziemiach Odzyskanych

Plan inwestyfcyjny zaktadow podlegtych dwie fabryki konstrukcji zelaznych, dwie
Centralnemu Zarzadowi Przemystu Metalowe- fabryki aparatury chemicznej.
TABLICA XXIII
Koszt inwestycji
1917 r. .
1946 r. ) 1948 1 : _1949 . Razem
w tysigcach ztotych biezacych
Remont budynkOw ...oocoeeeeceeeceeeereeeeeeeee o, . _ 321.000 47.771 6.706 _
Nowe BudynKi..ccceeneeee — 889.000 247.234 203 920 —
Remont urzadzen fabrycznych, obrabiarek,
MASZYN | b Paevvreeerrreniesssssessessseesesssssss e 190.000 22.370 12.629 0
Nowe urzadzenia fabryczne, obrabiarki, ma-
SZYNY 1t P — 850.000 1.325.229 766.523
...... Razem: &.200.00(3 2.250.0U0 1.642.604 989.778 6.082.374
Dalsza rozbudowa przemystu metalowego . — — . 2.000 000 2.000.000
Ogo6tem: — — - 2.989.778 8.082.374
1 1
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Il. Zaklady przemystu metalowego
nie nalezagce do Centralnego Zarzadu
Przemystu Metalowego

1. Przemyst Zbrojeniowy

Plan trzyletni grupy zaktadéw nalezgcych do
Centralnego Zarzadu Przemystu Zbrojeniowe-
go omowiony zostat w artykule ,Przemyst
Zbrojeniowy w trzyletnim pianie odbudowy",
zamieszczonym w zeszycie 10 — 1F46 cza-
sopisma ,,Mechanik".

2. Przemyst Hutniczy

Zaktady przetwdrcze przemystu metalowe-
go, nalezagce do Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Hutniczego w ilosci do niedawna 8,
a obecnie, po przejeciu Huty Zgoda przez
C.ZP.M., 7 zakladdéw przetwdrczych, obstu-
guja potrzeby hutnictwa w dziedzinie zapo-
trzebowania na maszyny i urzadzenia. Stalo-
wa Wola i Zaklady Ostrowieckie dostarczajg
swoje wyroby na ogolne potrzeby.

Przed wojng te osiem zakladdéw zatrudniato
w roku 1939 12.700 pracownikéw. Obecnie
zatrudnia  11.000 dajagc  produkcje okoto
44 mil. zt. przedw. w skali rocznej. Rozwdj
tych zakltadéw w planie 3-letnim przewiduje
dojécie do produkcji rocznej o wartosci
100 mil. zk. przy zatrudnieniu 16.000 pracow-
nikéw. | "W ij; |

3. Przemyst Weglowy/

Centralny Zarzad Przemystu Weglowego
zajmuje sie produkcjag maszyn i sprzetu gor-
niczego poprzez swoje Zjednoczenie Fabryk
Maszyn i Sprzetu Gorniczego.

Zjednoczenie powyzsze obejmuje 9 zakia-
déw na Gornym Slasku i 6 zaktadow w dwu
zespotach: Huta Karol z oddziatami i Dolno-
§laskie Fabryki Pomocnicze w Watbrzychu.

Stan zatrudnienia obecnie (sierpienn 1946 r.)
4.600 pracownikdéw. Wyposazenie i urzadze-
nia pomocnicze obejmujg 550 obrabiarek
i 380 urzadzen réznego rodzaju. W tym sta-
nie zatrudnienie moze by¢ powiekszone do
okoto 5500 pracownikéw. Dotychczasowy re-
montowy charakter zakladéw przeksztatca sie
stopniowo na produkcyjny drogag skoncentro-
wania wiekszych remontéow i wykonania Cze-
§ci urzadzen na otworzonych Centralnych
Warsztatach w kazdym rejonowym Zjedno-
czeniu Przemystu Weglowego i dokonywa-
niem doraznych napraw w warsztatach ko-
palnianych.

W tych warunkach odcigzone od prac re-
montowych Zjednoczenie Fabryk Maszyn
i Sprzetu Gorniczego moze szerzej rozwingé
produkcje. Program obejmuje: urzgdzenia
do urabiania wegla, wszelkiego rodzaju urzg-
dzenia transportowe, podnosniki i maszyny
wyciggowe, separatory i ptdczki, urzadzenia
wentylacyjne i odwadniacze, konstrukcje sta-
lowe i odlewy zeliwne.
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Osiggnieto produkcje 3 mil. z. w cenach
tyj/ r. miesiecznie. W tym remonty stano-
wig a proauKcja maszyn 3U*> ogoinej
produtccji. Udzial dostaw dia Przemystu We-
glowego 91,6'%.

Po wymianie najstarszych  obrabiarek
i urzadzen, w ilosci 100 jednostek, nowymi,
proauiccja moze by¢é wzmozona do 60 mil. zi
przedw. rocznie.

. Uia osiaggniecia petniejszej obstugi przemy-
stu weglowego, ktéry w 1949 roku oeuzie wy-
magat, w zwigzku ze wzrostem wydobycia
wegia, dostarczenia urzgdzen na 80 mii. zi,
naiezy zainstalowa¢ 600 obrabiarek i okoto
400 maszyn i urzadzen i wymieni¢ zuzywa-
jace sie obrabiarki w iloSci okoto 40 sztuk
rocznie.

Dalsze zwiekszenie zdolno$ci produkcyjnej
zaktadoéw Zjednoczenia dla osiggniecia pro-
dukcji w wysokosci 100 mil. zt. wymaga roz-
budowy istniejacych warsztatow dla wyko-
nywania ciezszych maszyn i urzadzen gdrni-
czych i wyposazenia ich w 400 szt. obrabiarek
i urzadzen produkcyjnych.

Przewidywany stan zatrudnienia i produk-
cji w planie 3-letnim:

1947 r. Stan zatrudnienia 5.000 prac. Pro-
dukcja 40 mil. zh

1948 r. Stan zatrudnienia 6.250 prac. Pro-
dukcja 50 mil. zi.

1949 r. Stan zatrudnienia 10.000 prac. Pro-
dukcja 80 mil. zt.

4, Stocznie

Nowa dziedzina w Polsce, zapoczgtkowana
przed wojng stworzeniem Stoczni Gdynskiej,
obecnie ma widoki szerszego rozwoju.

OtrzymalisSmy 9 stoczni, ktére w miare usu-
wania zniszczen wojennych beda rozwijaé
budowe statkdw morskich. Stan zatrudnienia
wynosi obecnie 7300 pracownikdw.

W planie 3-letnim przewidziana jest budo-
wa 14 nowych statkéw, nos$nosci 25.000 ton,
poza tym statki rybackie i przybrzezne towa-
rowo-pasazerskie, z remontem, przy zatrud-
nieniu 10.000 pracownikéw.

Gléwny wysitek bedzie zwrdcony na wy-
posazenie stoczni Nr 1 i 2 tj. Gdanskiej
i Stoczni Schichau w Gdansku, w Kktorych
bedzie wykonywana cata produkcja nowych
statkow.

Stocznie w Gdyni i Szczecinie bedg miaty
charakter remontowy.

Przewidziane inwestycje w ciggu 3-ch lat
wyniosg 56 milionéow ztotych z 1937 r.

5. Przemyst Miejscowy i Prywatny
Przemyst Miejscowy i Prywatny, obej-
muje " drobne warsztaty <o charakterze
przede wszystkim pomocniczym i remonto-
wym. .

Obecnie zakiady przetworcze metalowe,
podlegte Departamentowi Przemystu Miejsco-
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wego i prywatne przedsiebiorstwa w ilosci
okoto 4800 zaktaddw, zatrudniajg okoto. 31.500

pracownikéw i dajg  produkcji  okoto
127.100.000.— zt.
W 1949 roku warto$¢ produkcji osiggnie

250 mil. przy wzroScie zatrudnienia do 52.000
pracownikéw.

Tablica XXIV zawiera o0g0lne zestawienie
przewidywanego rozwoju przemystu metalo-
wego w ramach planu 3-letniego.
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6. Zaktady wyroboéw z blachy dawn. Zill-
gitt i Lemke w Elblagu,

7. Fabryka piecéw statopalnych Emil Pir-
witz w Dertowie,

8. Fabryka Maszyn Mtiyniskich dawn. Stre-
lau w Malborku,

9. Fabryka Puszek Blaszanych dawn. Mul-
ler w Gotonogu,

10. Fabryka Lin ,Kabelfabrik" Schroeder &
Co w Gdansku,

TABLICA XXIV
Zestawienie og6lne rozwoju Przemystu Metalowego Przetworczego w 3-letnim planie, przewidywanego na rok 1949

Przemyst
C.ZPM. C.ZP.Z y Przemyst  Stocznie  Przemyst Razem
Wegloujy Hutniczy Miejscomy Pryuiatny
llos¢ zaktadow . . . . 214 13 8 330 9 4 500 5089
Stan zatrudnienia . 169 000 26 000 10 000 16 000 12 000 10 000 40 000 283 000
Przewidywana produk-
cja w tys. zt. . . . . 1258 000 270 000 80 000 100 000 50 000 100 000 200 000 2 058 000

G. PRZEMYSt METALOWY
ZIEM ODZYSKANYCH

Zmiana granic w wyniku wojny stworzyta
zmiang w stanie przemystu metalowego.
Z ogo6lnej liczby zakladow posiadanych
w granicach Polski 1939 roku, utraciliSmy 143
Z nieznacznym zatrudnieniem do 4000 pracow-
nikéw, zyskaliSmy przeszto 1000 mogacych
zatrudni¢ okoto 70 tysiecy. Zniszczenie wo-
jenne nie daje moznosci wykorzystania catej
ilosci uzyskanych zaktadow i ilos¢ nadajaca
sie do uruchomienia moze by¢ oszacowana
jako zaklady przejete przez C.ZP.M. 219,
przez C.Z.P. Zbr. 8 i przez Przemyst Miejsco-
wy 107.

C.ZP.M. z pos$réd 219 przejetych zaktaddw
zorganizowat 82 zaktady produkcyjne. Na
miesigc wrzesien statystyka z 63 zakladéw
wykazata 13.752 zatrudnionych robotnikéw
przy wartosci produkcji wg 1937 r. ziotych
10.796.000.

Terytorialnie przemyst metalowy rozmiesz-
czony jest nastepujgco:

1.  Wojewoddztwo Gdanskie i Olsztynskie

Na terenie woj. Gdanskiego' i Olsztynskie-
go z posrod 36 przejetych zakiadéw zostato
uruchomionych ,11 jednostek gospodarczych:

1 Fabryka obrabiarek do drzewa dawn.
K. Thumecke w Gdansku. Powstata ze scale-
nia warsztatow dawn. firmy Thumecke, Kollin-
ger & Kliewer, warsztatow szkolnych A.E.G.
oraz firmy Perlich.

2. Fabryka latarek
Daimon w Gdansku,

3. Wytwdrnia opakowan blaszanych dawn.
. B. W. w Gdansku,

4. Fka Kottow i Aparatow dawn. P. Neu-
backer,

5. Zaktady Budowy Taboru Waskotorowe-
go dawn. W. Hoene, Gdansk —. Oliwa,
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elektrycznych dawn.

11. Fabryka Maszyn Rolniczych dawn. Fest
w Reszlu.

Ogdlny stan zalogi wynosit w miesigcu
wrzes$niu 876 o0séb, wartos¢ produkcji mie-/
siecznej wyrazata sie wg cen z 1937 r. zi.
315.000.—

Na koniec roku preliminujemy zatrudnie-
nie do 1.000 os6b przy produkcji o warto-
Sci zk. 400.000.

_Poza tym w stadium organizacji znajduja
sie:

1 Panstwowe Zakiady Taboru Kolejowego
dawn. Schichau w Elblagu,

2. Fabryka Maszyn Rolniczych w Dobrym
Miescie.

2. Wojewodztwo Pomorsko-Zachodnie

Na terenie woj. Pomorsko-Zachodniego
zostato przejetych* 16 fabryk. Sposréd tych
16 fabryk przystagpiono do organizacji 9 za-
ktadow:

1 Panstwowe Zaktady Motoryzacyjne,. —
Szczecin,

2. Stocznia, Szczecin,

3. Fabryka Siatek Drucianych dawn. La
Grange, Szczecin,

4. Fabryka Siatek Drucianych dawn.
ser, tabez, )

5. Fabryka 'Srub, dawn. Alfred Maether,
Debno k/Kistrzynia,

6. Fabryka Opakowan
Mdller, Gotonog,

7. Fabryka Maszyn Rolniczych, Resko (La-
wiczka),

Kai-

Blaszanych dawn.

8. Fabryka Plugéw i Narzedzi Rolniczych
dawn. Schwarz, Berlinek,
9. Fabryka Maszyn Rolniczych dawnigj

Pluntsch-Ventzki, Stupsk.
Obecnie statg produkcje posiadajg 3 za-
klady zatrudniajagc we wrze$niu 212 osob.
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Warto$¢ produkcji wynosi w zh z 1937 r.
61.000 —

3. Wojewddztwo Dolno-$lgskie
i Ziemia Lubuska

Na terenie tym C. Z. P. M. przejat 108
zaktadéw, uruchomiono 22. Zatrudnienie we
wrzesniu wynosito 8.300 oséb przy produk-
cji o wartosci zt. 8.000.000.—

Wazniejsze z tych fabryk sa:

1. Panstwowa Fabryka Wagonow,
ctaw,

2. Zaodrzanskie Zaktady Budowy Mostow
i Wagondw, Zielona Gora,

3. P. Z 0. Jelenia Gobra,

4. Zaktady Budowy Maszyn Papierniczych
dawn. Kosik, Jelenia Gora,

5. Fabryka Armatur dawn.
fert, Jelenia Gora,

6. Jeleniogorska Fabryka Maszyn i Odle-
wnia Zeliwa dawn. Theuser, Jelenia Gora,

7. Panstwowa Fabryka Zegaréw, Ffybork,

8. Fabryka Maszyn i Odlewnia Zeliwa,
dawn. Frambs & Freudenberg, Swidnica.

9. Fabryka Wodomierzy dawn. Meinecke,
Wroctaw.

Wro-

Hein§ & Sei-

4. Slask Opolski

Sposrod 59 zakltadéw przejetych, zostato
uruchomionych 54, ktére w trybie komasa-
cji stanowig 26 jednostek gospodarczych.

Uwzgledniajgc specjalng organizacje Gli-
wickich Zaktadéw Budowy Maszyn, obejmu-
jacych 12 obiektéw fabrycznych i Bytom-
skich Zakladéw Budowy Maszyn, obejmujg-
cych 11 obiektow fabrycznych, wypada, ze
w okregu Slaska Opolskiego w ramach Zjed-
noczeh Branzowych pracuje obecnie 26 jed-
nostek gospodarczych.

Stan zatrudnienia we wrze$niu r. b. wy-
nosit 4.350 os6b przy wartosci produkcji zh
2.700.000.—

tacznie zakiady na Ziemiach Odzyskanych
we wrzeéniu daty 22°/» ogdlnej produkcji za-
kladéw Centralnego Zarzadu Przemystu Me-
talowego, przy zatrudnieniu wynoszacym 16%»
ogdlnego zatrudnienia.

H. SZKOLNICTWO ZAWODOWE
W RAMACH CZPM

Przemyst metalowy wymaga znacznej ilo-
§ci robotnikow wykwalifikowanych. Dawny
system szkolenia przez nauke u rzemiesini-
kéw lub t. zw. praktyki w fabrykach w obec-
nych, warunkach nalezy uwaza¢ za nieodpo-
wiedni, jako zbyt przewlekty i kosztowny
w odniesieniu do czasu, nie dajagc w ekwi-
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walencie wymaganych obecnie kwalifikacji.
Uzupetnienie w ciggu 3-ch lat zatdég fabrycz-
nych do 169.000 robotnikéw, to znaczy po-
dwojenie obecnej ilosci, naktada na prze-
myst w caloksztatcie i na poszczeg6lne Za-
ktady obowigzek stworzenia kadr pracowni-
kéw drogg wyszkolenia.

W tym celu Centralny Zarzad Przemystu
Metalowego podjat w swoim zakresie zrea-
lizowanie Szkolnictwa zawodowego organi-
zujac:

a) kursy dla dorostych,

b) szkoty dla miodocianych,

c) szkoty doksztalcajace.

TABLICA XXV

Planowany stan zatrudnienia i przeszkolenia
pracownikéw w zaktadach Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Metalowego z uwzglednianiem naturalnego ubytku

Obec-

hie 1947 r. 1948r. 1949r.
Zatrudnienie . 85000 118 000 145000 169 000
w tym:
wy kwa Jfikoujanych 42000 50000 58000 68 000
przyuczonych . . 25000 45000 58000 68000
niewykwalifikowan. 18000 23000 29000 33000
llo$¢ dowyszkolenia 9 000 9000 11000
v przyuczenia 21000 14000 11000
Razem 30000 23000 22000

J. WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Z zagadnieniami ksztatcenia i doksztalca-
nia zawodowego tgczy sie sprawa lwydaw-
nictw technicznych, stanowigcych nieodzow-
ng pomoc dla nauczyciela i ucznia.

Doceniajagc w petni znaczenie akcji wydaw-
niczej w tworzeniu nowych kadr i podnosze-
niu kwalifikgcyj zawodowych pracownikow,
CZPM wznowit czasopismo techniczne ,Me-
chanik"”,  przeznaczone dla najszerszych
warstw pracownikéw przemystu metalowego,
oraz powierzyt redakcji tegoz pisma prowa-
dzenie wydawnictw ksigzkowych, ze szcze-
g6lnym uwzglednieniem dziet Zrédtowych
(podrecznikéw i poradnikoéw technicznych)
oraz ksigzek warsztatowych.

Akcja wydawnicza w zakresie wydawnictw
ksigzkowych znajduje sie w okresie przygo-
towawczym.

K. TEZY | WNIOSKI

Stojace przed naszg gospodarkg narodowg
zadanie odbudowy zniszczen wojennych i rozj
woj przemystu przeksztalcajacego kraj nasz
z rolniczo-przemystowego na przemystowo-
rolniczy, wymaga odpowiedniej rozbudowy
przemystu metalowego.

Przemyst metalowy winien obstuzy¢ potrze-
by inwestycyjne, w dziedzinie zaopatrzenia
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w wyposazenie techniczne, wszystkich prze-
mystéw, uzupetni¢ zniszczenia poczynione
w transporcie kolejowym, wodnym i lotni-
czym , rozwing¢ zaniedbang motoryzacje, za-
opatrzy¢ rolnictwo w dostateczng ilos¢ ma-
szyn i narzedzi trakcji konnej i motorowej
.dla zintensyfikowania rolnictwa, w celu pod-
niesienia wydajnosci gleby i zmniejszenia
obstugi, stworzyé dostateczny potencjat prze-
mystu zbrojeniowego i nasyci¢ rynek wyro-
bami powszechnego uzytku.

Zrealizowanie tych zamierzen uzaleznione
jest od:

1) posiadania dostatecznej iloSci warszta-
tow pracy z odpowiednim wyposaze-
niem,

2) zapewnienia doptywu i utrzymania po-
trzebnej ilosSci personelu, tak pracowni-
kéw fizycznych, jak i umystowych,

3) regularnego dostarczania surowcéw, ma-
teriatdw i energii w iloSci potrzebnej dla
zrealizowania planéw produkcyjnych,

4) sharmonizowania pracy poszczeg6lnych
przemystdw, zwilaszcza noszacych cha-
rakter wzajemnej zaleznosci.

Analiza planu inwestycyjnego catego prze-
mystu  krajowego nastrecza  nastepujace
uwagi.

Plan rozwoju wszystkich przemystow kra-
jowych przewiduje zainwestowanie na sume
143 miliardéw ztotych obiegowych. Przy za-
tozeniu, ze inwestycje w obrabiarkach, urza-
dzeniach mechanicznych, konstrukcjach ze-
laznych i t. p., przypadajace do wykonania
przez przemyst metalowy stanowig 70°» ogdl-
nej wartosci wydatkéw inwestycyjnych i, ze
import pokryje 20k tych wydatkéw, na udziat
przemystu metalowego w dostawach inwesty-
cyjnych wypada 2.600.000 tys. zt. w cenach
1937 roku. Na te sume ztozg sie:.

1) 30°» produkcji zaktaddéw podlegtych Cen-
tralnemu Zarzgdowi Przemystu Metalo-
wego,

2) 50‘» produkcji, zaktaddéw nalezgcych do
przemystu weglowego i hutniczego,

3) 20% produkcji zakladéw Centralnego
Zarzadu Przemystu Zbrojeniowego,

4) 50» produkcji zaktadow przemystu elek-
trotechnicznego.

X Wychodzac z tych zatozeh otrzymamy su-
me mozliwych dostaw inwestycyjnych w gra-
nicach planu nakre$lonego wyzej w wartosci
1,500.000 tys. zt. Niedobor w stosunku do pla-
nu inwestycyjnego Centralnego Urzedu Pla-
nowania wynosi blisko 1.100.000 tys. zk

- Utrzymujac plany produkcyjne zakladow
nie nalezacych do Centralnego Zarzadu Prze-
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mystu Metalowego w granicach ustalonego
planu nalezy niedobo6r ten pokry¢ zwigksze-
niem produkcji zaktadow podlegtych Central-
nemu Zarzagdowi Przemystu Metalowego,
zwiekszajagc gtéwnie produkcje w przemy-
stach obrabiarkowym, maszynowym, kotlar-
skim, odlewniczym, maszyn widkienniczych
0 0g0Ing kwote 1.100.000 tys. zi., a inwestycje
przemystu metalowego o 9—12 miliardéw zi.

WNIOSKI

Ad. La) W mysl rozwazan podanych wyzej,
plan produkcji przemystu metalowe-
go w zakladach wytwarzajacych do-
bra inwestycyjne ‘zwiekszy¢ o 40°/».

b) Przeznaczony kredyt inwestycyjny
na przemyst metalowy w sumie
8 miliardéw zi. podnies¢ do sumy
16—18 miliardow zi.

Ad. 2. a) Stworzy¢ fundusz szkoleniowy, prze-
znaczajac na ten cel okoto 3v od

obrotu.
b) W ramach posiadanego funduszu
natozyé obowigzek na wszystkie

przedsiebiorstwa metalowe, statego
szkolenia robotnikéw wykwalifiko-
wanych i przyuczonych w iloSci
20—30°/° rocznie, w stosunku do za-
togi.

c) Wzmocni¢ stanowisko dyrektoréw
naczelnych, ktérzy wraz z odpowie-
dzialnoscig za przedsiebiorstwo po-
winni mie¢ mozno$¢ samodzielnego
decydowania we wszystkich spra-
wach dotyczacych przedsiebiorstwa.

d) Przeznaczy¢ kredyty na budownictwo
mieszkaniowe przy zaktadach.

Ad. 3.a) Zwro6ci¢ uwage na grozacy niedobor
wyrobéw hutniczych w ilosci okoto
900 tys. ton dla potrzeb przemystu,
umozliwi¢ hutom osiggniecie pro-
dukcji  usuwajgcej ten niedobor,
w razie gdyby to okazalo sie niemo-
zliwym, dazy¢ do zabezpieczenia do-
staw brakujgcego zelaza krajowemu
przemystowi przy uktadaniu miedzy-
narodowych uméw handlowych. Za-
pewni¢ dostawe drzewa przemysto-
wego.

b) Zreformowaé sposéb  zaopatrzenia
zaktadéw drogg uproszczenia prze-
biegu formalnosci.

Ad. 4. Sharmonizowa¢ drogq zarzadzen pra-
ce zakladow poszczegdlnych przemy-
stow piizez podziat produkcji, spe-
cjalnosci i uzgodnienie programow.
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PRZEMYSt OKRETOWY | STOCZNIE POLSKIE

Przemyst okretowy jest w Polsce nowa dzie-
dzing pracy, ktdrej potrzeba nie moze juz by¢
przedmiotem dyskusji, jesli chcemy w petni
wyzyska¢ nasz szeroki dostep do morza. Ko-
rzysci handlu morskiego, ktérego podstawg
jest port i wiasna flota, sg oczywiste, lecz
musza przy tym istnie¢ warunki pomnozenia
tonazu i utrzymanie go w statej zdolnosci do
ruchliwej i ciezkiej pracy. Okret, ta najwiek-
sza ruchoma budowla stworzona przez cztowie-
ka, wymaga statej opieki. Okrety szukaja
w porcie siedliska dokdw, dzwigéw i warszta-
tow naprawczych. Stocznia jest tyglem, w kté-
rym stapia sie praca wielu rgk specjalistow,
oraz produkty licznych innych przemystow,
w cato$¢ nowego statku.

Duze kapitaly inwestowane w rozbudowe
floty zostajg rozprowadzone, za posrednictwem
stoczni, do licznych gatezi wytworczosci kra-
jowej.

Stan przedwojenny.

W okresie przedwojennym przemyst okre-
towy nie wyszedt ze stadium poczatkowego.
Przez diugi czas nie mégt on diwigngc sie
do rozmiaréw proporcjonalnych do rozwoju
portéw i handlu morskiego. Skiadaty .sie na to
réznorodne przyczyny, lecz decydujace byto
niedocenianie tej dziedziny przez czynniki
panstwowe. Flota handlowa powstata drcga
zakupow statkow starych lub tworzenia pan-

stwowych przedsiebiorstw  .zeglugowych
z udziatem obcych linii wnoszacych aporty
w statkach, doswiadczeniu i kontaktach

miedzynarodowych. W latach ostatnich
rozpoczeto budowe nowego tonazu, co jednak
nastepowato w oparciu o stocznie zagramcz-
ne: angielskie, dunskie, witoskie, holender k:e
i belgijskie. Bliska nam Stocznia Gdanska
brata w tym maly udziat pomimo pewnych
przyznanych' jej przywilejow i jej staran.
Wyrazem ich bylo utworzenie oddzialu —
matej stoczni remontowej w Gdyni, ktéra po
przejsciu w rece przemystu S$laskiego jako
»Stocznia Gdynska S. A." zostata skromnie
zainwestowana i rozpoczeta budowe pierw-
szych statkéw. Byt to maly rybacki statek
inspekcyjny, pogtebiarka rzeczna i wreszc'e
pierwszy polski statek petnomorski ,,0’za" —
parowiec o nos$nosci 1250 t. dw. Projekt jego
zostat dostarczony przez stocznie angiebka,
ktéra udzielata pomocy technicznej, lecz byt
on gruntownie przerobiony i zmodernizowany
przez okretowcéw polskich. Statek byt
w chwili wybuchu wojny gotowy do wodowa-
nia i zostat zagarniety przez Niemcow, nie
zostat on dotychczas odnaleziony.

« Osobng karte ma Marynarka Wojerna,
ktéra pierwsza rozpoczeta budowe okretow
w Stoczni Modlinskiej, a po tym w warszta-

tach portowych w Gdyni. Zbudowano serie
trawlerow wojennych i inne jednostki po-
mocnicze oraz przystagpiono do budowy
kontrtorpedowcow, co przerwata wojna. Kie-
rownictwo techniczne Marynarki Wojennej
wiele zdziatato na polu nastawienia p-zemystu
krajowego na produkcje maszyn, kottdw, wy-
posazenia itd. typu morskiego.

Rozwdj przemystu okretowego hamowat
rowniez brak zaufania kapitatdw prywa n”ch
do nowych poczynah na morzu oraz brak do-
statecznie licznego i zwartego $wiata fachow-
cow. Studia okretowe mozliwe byty tylko
w uczelniach zagranicznych, z ktorych Po-
litechnika Gdanska data niemal wszys’kich
inzynieréw budowy okretébw i maszyn okre-
towych w liczbie ponad dwudziestu.

Zupetnie inne warunki zaistniaty po ob-
jeciu dzisiejszego wybrzeza z j"go duzymi
portami. W wyniku womv uzyskaliSmy szer-
szg podstawe rozwojowa dla naszego przemy-
stu okretowego, w postaci duzej i bogatej
spuscizny poniemieckiej. Wchodzg tu powaz-
nie rozbudowane stocznie w Gdvni o=z sze-
recr stoczni poniemieckich w Gdansku F’bfagu
i Szczecinie. Wszystkie te zakiady bviy wig-
czone do zadan woiennych. gtéwnie budowy
oktetdw ‘podwodnych i wyposazone zostaty
w nam”~wsze obr=garki i urzgdzenia. Zniszcze-
nia wr*enne w budynkach wyniosty p'rz°c'et-
nte 30%, urzadzenia kapitalne, jak pochylnie,
dzwigi in~talade energetyczne i uzbrojen'e
nabrzezy niewiele ucierniaty. W udziat przy-
padly nam w dwoch najwiekszych stoczniach
gdanskich  budvnki, urzadzenia terenowe
i 30% obrabiarek oraz kilka dokow ptywaja-
cych. Stocznie te zostalv ob’ete w czerwcu
1945 r.. co daJo nam. m-ozhwosci prowad7en:a
remontéw okretébw i maszyn oraz rozpocze-
cia w skromnym zakresie budowy nowych
jednostek.

Stan obecny.

Pomimo licznych brakéw stan obecny
mstoczni polskich daje petne widoki rozwoju
budownictwa okretowego. Juz w marcu 1945
powstata przy Departamencie Morskim ‘Min.
Przemystu grupa stoczniowa, ktdra opraco-
wata zasadniczy plan organizacji dzisiejszego
Zjednoczenia Stoczni Polskich. Po przybyciu
na Wybrzeze w kohAcu kwietnia 1945 grupa ta
przejeta szereg stoczni, Sciggajac réwnoczes-
nie nielicznych pozostatych fachowcoéw i mon-
tujac zreby przemystu stoczniowego. AKtPm
erekcyjnym z dnia 14 czerwca Minister Prze-
mystu zatwierdzit Zjednoczenia Stoczni Pol-
skich jako instytucje nadrzedna, opiekujaca
sie rozwojem tej gatezi przemystu i obejmujaca
wszystkie wieksze stocznie morskie. Dzi$
Z. S.P. podlega Ministerstwu Zeglugi i Hand’u
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instytucjg
stocz-

Zagranicznego i jest najwieksza
Wybrzeza, zarzgdzajgc nastepujacymi
niami-

1 w Gdansku: dawna Stocznia Gdanska —
dzi$ Stocznia Nr 1, dawna Stocznia Schichau —
dzi§ Stocznia Nr 2, dawna Fabryka Wago-
now — dzi$ Stocznia Nr 3, dawna Stocznia
Wojan —e dzi$ Stocznia Nr 4.

2. w Gdyni: Stocznie Gdynskie — stara i no-
wa.

3. w Elblaggu: dawna stocznia Schichau.

4. w Szczeciniee mata stocznia ,,Gryf" i duza
stocznia ,,Vulcan".

Razem Z S. P. obejmuje obecnie 9 zaktadow.
Mate stocznie szkutnicze zostaly oddane pod
zarzad Morskiego Instytutu Rybackiego.

Stan zatrudnienia catego Zjednoczenia wy-
nosi 7350 pracownikéw. Miesieczna ilo$¢ prze-
pracowanych roboczo-godzin przekroczyta
w IV kwartale ub. r. miliom

Produkcja obejmuje nastepujgce dziaty:

1 Budowe okretow bedacag narazie w przy-
gotowaniu, na Stoczniach Nr 1 i 2. Obecnie
w budowie -s3 tylko kutry rybackie drewnia-
ne w Stoczni Nr 3 w liczbie 7, po czym prze-
widuje sie wiekszg serie.

2. Remonty statkdw i maszyn ktore rozwi-
nety sie powaznie, co wyraza sie cyfrg 385
jednostek, na ktorych dokonano napraw,
w tym 100 statkéw zagranicznych. Wiele wra-
kéw zatopionych wydobyto i catkowicie na-
prawiono. Ogodlna faktura dosiega tu 85 mil.
zt. obiegowych, Drzy czym ilo$¢ nanraw w dal-
szym ciggu rosnie. Notujemy zainteresowa-
nie remontami armatoréw dunskich i linii
amerykanskich.

3. Produkcie pozaokretowa: .wymieni¢ tu
nalezy konstrukcje .stalowe w ilosci ca 200
ton miesiecznie w Stoczni Nr 2. dal®i remont

kottdw parowozowych w Stoczni Nr 1, re-
mont okoto 50 wagondw towarowych mie-
siecznie w Stoczni Nr 3, odlewy zeliwne

w stoczni Nr 1i w Elblaggu, montaz traktoréw
i-samochodow, przv czym zmontowano ponad
1800 traktorow w Stoczni Nr 2 i ok. 500 samo-
chodow w Stoczniach Gdynskich. Wszelkie
prace mechaniczne, drzewne i inne. Produk-
cja pozaokretowa data od poczatku pracy
stoczni ogo6lng fakturg 150 mil. zi.

Gtéwnym osrodkiem budownictwa okno-
wego w Polsce jest Gdansk, gdzie znaiduia
sie dwie naiw;eksz® stocznie. Stocznia Nr 1
zatrudnia obecnie 2250 pracownikow i ie~t
czotlowym zakladem, posiadsiacvm. naiipp-'ej
wwiosazone warsztaty, odlewnie zeliwa, 3 To-
cWm'e i 2 doki plvwaiace o nosnosci 6000
i 1800 ton. Stocznia Nr 2 iest tvnowa stocznig
kadtubowa z pieciu, duzymi pochylniami; za-
trudnia obecnie okoto 1200 pracownikow.
Dnigim wnAnrm o$rodkiem remontowym ca
Stocznie Gdynskie, zatmdniaiace okoto 1800
pracownikow i wyposazone w 2 doki plvwa-
jace 6000 i 2700 ton, oraz nieZle wvpo°azone
w obrabiarki, nowoczesne budynki i urzadze-
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nia. Specjalny charakter ma Stocznia Nr 3
w Gdansku, przygotowana do budowy jed-
nostek drewnianych, kutréw rybackich itp.
Stocznia Nr 4 jest stocznig remontowg matych
jednostek i taboru rzecznego.

Duza stocznia i fabryka maszyn okretowych
w Elblaggu jest pozbawiona obrabiarek.
Obecnie ma czynng odlewnie zeliwa i wyko-
nuje mate remonty. W Szczecinie Stocznia
,Gryf" ma byé uruchomiona wkroétce dla ma-
tych remontéow jednostek portowych i rzecz-
nych, za$ Stocznia ,Vulcan" bedzie przepro-
wadzata duze remonty i budowe okretow.

Zjednoczenie Stoczni Polskich weszto w no-
wy okres pracy, w dniu 17 sierpnia br. kiedy
zostata podpisana umowa z Liniami Zeglugo-
wymi ,,Gdynia — Ameryka" o budowe szesciu
parowcoéw do przewozu wegla i rudy o nos$-
nosci 2540 t. dw. kazdy i szybkosci 11 wez-
téw. Ta pierwsza seria statkow handlowych
w historii naszego budownictwa okretowego
bedzie probierzem naszych mozliwosci wyko-
nawczych, wiedzy i organizacji pracy stoczni.
Projekt zostat juz opracowany przez polsk:ch
konstruktoréw, a obecnie trwa przygotowanie
do budowy.

Dalsze zaméwienia dla GAL'u obejmuje 2
parowce trampy po 4500 ton nos$nosci i 2 mo-
torowce dla drobnicy po 800 ton no$nosci
oraz 4 holowniki portowe o mocy 400 KM.
Réwnoczesnie opracowano projekt duzego
trawlera rybackiego dla Tow. ,Dalmor® —
Gdynia oraz zapowiada sie budowe trzech
typoéw statkbw przybrzeznych dla obstugi
towarowo-nasazerskiej wszystkich portéw od
Gdanska do Szczecina.

Planowanie w przemysle okretowym.

Na tle powojennego okresu koniunktury,
kiedy stocznie europejskie maig portfel za-
moéwieA zdolny pokry¢ 3 — b5-letni prog-am
produkcji, a cena statkéw jest dwukrotnie
wyzsza niz przed wojng, zaistniaty wyjat-
kowe warunki dla stworzenia przemystu okre-
towego w Polsce. Okres ten nie potrwa za-
pewne dtuzej niz 3 — 4 lata, w ciggu kto-
rych musimy wyzyskaé wszystkie mozbwo-
§ci postawienia stoczni naszych na poziomie,
zdolnvm podota¢ konkurencji starych os$rod-
kéw budownictwa okretowego w nastepnym
okresie spadku koniunktury, a moze naw°t
kryzysu, jaki nastgpit réwniez po p’erwsz®j
woinie S$wiatowej. Wykorzystanie tei okazji
iest naszym obowiagzkiem. Trzeba jednak do-
kona¢ tego w krotkim czasie i przy duzych
brakach w inwestyciach, bez odpowiedn:ch
doswiadczen, bez pelnego zespotu sit facho-
wych i dostatecznych S$rodkéw finansowych,
zarobwno inwestycyjnych jak i obrotowych.

Zachodzi wiec koniecznos$é Scistego pano-
wania. bv unikng¢ marnotrawstwa Srodkéw
i wysitkbw. Tu jednak przemyst okretowy
w Polsce musi opiera¢ swdj rozwdj na ogol-
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nopanstwowym programie morskim. Program
morski byt tematem studiow juz kilkakrotnie.
Biorgc pod uwage wszelkie najbardziej sprzy-
jajace okolicznoSci rozwojowe, przewidywa-
ny tonaz floty handlowej zawiera sie w gra-
nicach 350 tysiecy ton rej. brutto. W liczbie
tej zawarty jest tonaz pozostaty po wojnie,
a wynoszacy okoto 120 tys. BRT, ktéry w ro-
ku 1947 powinien powiekszy¢ sie o okoto
50 tys. BRT z tytutu reparacyj oraz o okoto
10 tys. BRT z aktualnych zamowien, zakupow
itp., co da sume ogdlng ca 180.000 BRT. Wy
nikta z tego rachunku rdznica w wysokosci
okoto 170 tys. BRT, przypada do wykonania
stoczniom polskim. Ten program mogtby byé
wykonany w ciggu lat szesciu przy nalezy-
tym doinwestowaniu stoczni. Jezeli jednak
rozw0j floty rozciggnatby sie na diuzszy
okres czasu, to powstate nadwyzki zdolnosci
produkcyjnej mogtyby by¢ wykorzystane do
budowy statkéw na eksport.

Program morski nie jest jednak jeszcze
zdefiniowany, a za tym zardéwno planowanie
krotko- jak i Sredniofalowe pozbawione jest
gtdwnych zatozen. Plan trzyletni stanowi
w obecnych warunkach przemystu okreto-
wego, ktéry produkuje w diugich okresach,
maty odcinek obejmujacy zaledwie doinwe-
stowanie stoczni i czeSciowe wykonanie wy-
zej opisanego zamowienia dla GAL'u. Dopie-
ro plan Sredniofalowy, oparty na programie
morskim, bedzie okresem intensywnej pro-
dukdi stoczni wyposazonych juz w maszyny,
urzadzenia i wyszkolone kadry fachowe. Lecz
w okresie tym zaistniejg trudnosci wynika-
jace ze zmierzchu obecnej koniunkiury. Dla-
tego okres trzyletni winien soehr¢ zadanie
postawienia stoczni na poziomie euroneiskim
dla okrzepniecia do czekajacej je walki kon-
kurencyjnej. Musi to by¢ okres doinwesto-
wania, pracy organizacyjnej i intensywnego
szkolenia kadr fachowych przy réwnoczesnej
budowie pierwszych 6 —10 statkow. Statki
te, stanowigce zamoOwienie GAT.'u, sa projek-
towane przez Centralne Biuro Konstrukcyjne
Zjednoczenia Stoczni Polskich wg. zatozen
technicznych armatora. Stanowig one tres¢
zasadnicza naszego planu trzyletniego. Prze-
widuie on w dziale budowy nowych jednostek
ca 18000 ton konstrukcji przv przewiewa-
nych 17 milionach mboczogodzin produkcyj-
nych. Maszvn napedowych i mechanizméw
pomocniczych dostarczy polski przemyst ma-
szynowy.

W dziale remontéw okretowych przewidu-
jemy 4 — 5 mil. roboczo-godzin. Wigze sie
to z konieczno$cig przeprowadzenia duzych
remontéw niemal wszystkich statkOw czynnej
floty handlowej, dalej z kapitalnymi napra-
wami wydobytych wrakéw w naszych portach
i wreszcie remontami statkOw zagranicznych.

W. dziale produkcji pozaokretowej, obzimu-
jacym konstrukcje stalowe, odlewy zeliwne,
budowe: kottéw i silnikbw oraz wszelkg
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obrobke mechaniczng, plan przewiduje war-
tos¢ ponad 50 milj. zt. przedwojennych.
Przecietne zatrudnienie wszystkich stoczni
dosiegnie w ciagu trzechlecia 11.000 pracow-
nikdw, a wiec ponad 60% przyrostu w sto-
sunku do stanu obecnego. Nalezy tu pod-
kre$li¢, ze zapewne nie uda sie unikng¢ du-
zych trudno$ci stworzenia warunkdw miesz-
kaniowych dla tej ilosci ludzi. ‘Odbudowa
portow i przemystu Wybrzeza $cisle wigze
sie z zagadnieniami populacyjnymi i odbudo-
wg miast, ktéra niewatpliwie wymagac¢ be-
dzie Kkilkakrotnie dtuzszego okresu czasu,
w stosunku do odbudowy portéow i stoczni.
Trudnos$ci stad wynikajace moga byé ztago-
dzone tylko przez postawienie i przestrzega-
nie zasady, ze miejsce w miastach Wybrzeza
jest w najblizszych latach przede wszystkim
dla pracownikéw handlu i przemystu S$cisle

morskiego.
Problem sit fachowych jest w dziedzinie
przemystu okretowego szczeg6lnie trudny.

Przed wojng byto w Polsce zaledwie okoto
25 inzynierobw budowy okretow i maszyn
okretowych oraz okoto 50 technikow i mai-
strow-stoczniowcow. Dzi§ pozostata z nich
potowa, za$ na doptyw nowych sit trudno
liczy¢ w krétkim czasie. Zachodzi w:ec po-
trzeba nawigzania wspOipracy technicznej
z przemystem okretowym zagranica. Zostato
to zapoczatkowane ze stoczniami dunskimi
i whoskimi, stoimy jednak na stanowisku wy-
konania prac wiasnymi sitami, przy niezbed-
nej tylko pomocy technicznej, do czasu wy-
szkolenia dostatecznych kadr witasnych. Row-
noczesnie winno by¢ intensywnie popierane
szkolnictwo wyzsze i $rednie zawodowe. Ma-
my wydziat budowy okretéw Politechniki
Gdanskiej oraz zorganizowane, przy wvdat-
nvm udma” Ziednoczenia Stoczni Pol.sk;ch,
Liceum Budownictwa Okretowego w Gdansku.

Problem kadr rzemie$lm'czvch specjalistéw
stoczniowych rozwiazuie Zjednoczenie utrzy-
mujgc szkoty specjalne i kursy, przede wszyst-
kim soawaczv elektrycznych i traserow okre-
towych. Og6lna liczba uczniéw dosiega 500
0sob.

Dazymy tu do podniesienia wydajnosci i ob
mzenia kosztow produkcji. Poziom wvdNr>o-
§ci w budowle okretbw w PoNce dosiegat
przed wojna 2.5 kg na roboczo-godzine, dzi$
wykazuje zaledwie 1 kg.

PW trzyletni pmowiduie przerobienie ca
18 000 ton stali kwalifikowanej okretowej wg.
wymagan Tow. K’asyfikacvinego Llovd's Re-
gister of Shipoing, pod ktdérego nadzorem
statki bedg budowane. Trudno$¢ stanowig sne-
cialne profile tebkowe, nie wyrabiane w hu-
tach krajowych.

Wykonanm planu trzyletniego wvmaga po-
waznego doinwestowania stoczni. Tu potrzeby
znacznie przekraczaja stoiace do dvspozvcii
srodki. Og6lna suma notrzebnvch inwestvcvj
w cenach z roku 1937 wynosi ca 45 mil. zi,
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z czego ca 12% przypada na zakupy zagra-
niczne maszyn stoczniowych i urzadzen spe-
cjalnych. Suma ta obejmuje zakup w pierw-
szej kolejnosci okoto 400 obrabiarek oraz
10 dzwigow dla pochylni i warsztatow. Dalej
wymieni¢ nalezy odbudowe budynkéw i bu-
dowe domoéw mieszkalnych dla okoto 10000
pracownikéw.

Uszczuplenie Srodkow inwestycyjnych
w najblizszym okresie moze spowodowac, ze
planowane postawienie stoczni na europej-
skim poziomie, w ciggu 3 — 4 lat sprzyjajacej
koniunktury wykonane bedzie tylko czescio-
wo. Nie trzeba dodawaé, 2ze oznacza to
szczegOlnie trudny okres dla naszych stoczni
w latach pdzniejszych.

Kierunek rozwoju gtéwnych stoczni okre-
Slaja posiadane przez nie urzadzenia. Stocz-
nie Nr 11 2 zecpetrzcne sag w pochylnie i ma-
ja mozliwosci odpowiedniej rozbudowy war-
sztatbw. Stocznie Gdvnskie przeimg remonty
statkbw na wielka skale, co zresztg juz w do-
b;e obecnei wyraznie wysteouje. Szczuptosé
sit fachowych i $rodk6w zmusza nas do s>u-
pien;a wysitkbw w tych przede wszystkim
osrodkach.

Pierwsze sze$¢ parowcéw do przewozu we-

i rudv cPa GAL beda budowane przez
stoczme Nr. 1 i 2. Rozplanowanie w czasie
przewiduje dostarc*mre p:erwszego statku
w potowie c7erwca 1948 r.. po czvm n”tene
w odstepach. 3-miPsiecznvch. Program ten jest
uzalezniona od temrnowepo otrzvmania od
przemystu krajowego ootrzebnvch materiatow
i ma=7-vn. jak réwniez od mozliwosci nabycia
obrabiarek stoczniowych.
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Sama budowa statkbw nie moze byé roz-
poczeta bez wydatnej pomocy finansowej
Panstwa, niezaleznie od $rodkéw na inwesty-
cje. Stan techniczny i trudno$ci okresu po-
czatkowego pociggajg za soba wysokie kosz-
ty produkcji, wyniosg one dla budowanych
w planie trzyletnim statkdw okoto 1,5 miliar-
da zt obieg. GAL pokrywa zamoOwienie na
podstawie S$rednich cen europejskich wptatg
w wysokosci okoto 1 miliona funtéw sterlin-
gbéw. Pozostatg nadwyzkg kosztow budowy
pokryje Skarb Panstwa.

Cato$¢ przedstawionych rozwazan, ktore
ujmuja zarowno stan obecny polskiego prze-
mystu okretowego, jak i jego zamierzenia na
przysztosé, stresci¢ mozna w nastepujgcych
tezach:

1 Przemyst okretowy stanowi wazny czym
nik polskiej ekspansji morskiej, na kfo-
rym opiera sie rozbudowa floty handlo-
wej. Rozwdj przemystu okretowego uwa-
runkowany jest natezeniem hand’u za-
granicznego kierowanego drooa morska,

2. Planowanie rozwoju okretowego ooarte
bvé musi na ogo6lnopanstwowym progra-
mie morskim, ktéry winien by¢ osta-
tecznie ustalony najp6zniej w potowie
okresu trzyletniego.

3. Wykorzystanie koniunktury powojennej
dla postawienia przemvstu okretowego
na noziomie europejskim iest gtébwnymi
zalozeniem planu trzyletniego, w ced
sprosten:a walce konkurencyjnej w okre-
sie pnznieiszvm. Duza pomoc i oniaka
Panstwa, zwiaszcza w pierwszych trzech
latach, jest niezbedna.

KRONIKA
KONGRES TECHNIKOW POLSKICH W KATOWICACH

W dniach od 1do 3 srrudnia br. w Katowicach obra-
dowat KONGRES TECHNIKOW POLSKICH, ktérego
celem byla rzeczowa krytyka Trzyletniego Planu Od-
budowy Gospodarczej Polskil

Mysl zwotania Kongresu Technikéw Polskich poru-
szyla zywo caty polski $wiat techniczny, czego dowo-
dem ogromny naptyw zgloszen, ktore tylko w czesci
mogly byC przyjete. Objaw ten S$wiadczy zar6wno
0 zrozumieniu waznosci Kongresu dla naszego zycia
gospodarczego, jak roéwniez o zapale, z jakim polscy
technicy przystepujg do odbudowy gospodarczej kraju.
Z tego tez wzgledu Kongres Technikéw Polskich nie
ograniczyt sie do analizy Planu Odbudowy Gospodar-
czej Polski, lecz stanowit wezwanie do mobilizacji roz-
porzadzanych sit w dziele odbudowy kraju. Wielka
ilos¢ zgtoszonych referatow i rozlegta skala tematow,
poruszanych przez prelegentow w poszczegolnych sek-
cjach swiadczy o zywym zainteresowaniu polskich inzy-
nieréw i technikow zagadnieniami technicznymi i gospo-
darczymi, zwigzanymi z odbudowg Kraju.

Pierwszy dzien obrad objat przemdwienie inaugura-
cyjne Przewodniczacego Komisji Organizacyjnej Kon-
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gresu, ukonstytuowanie sie Prezydium Kongresu, prze-
mowienie Przewodniczacego Kongresu, mowe Prezyden-
ta Krajowej Rady Narodowej, przeméwienia powitalne,
oraz referat Prezesa Centralnego Urzedu Planowania
Czestawa Bobrowskiego ,,Zatozenia ogdlne 3-letniego
Planu Odbudowy*.

We wstepie do swego referatu Prezes Bobrowski pod-
kreslit stusznos¢ wyboru Katowic, bedacych stolica Sla-
ska, jako miejsca obrad Kongresu Technikéw Polskich.
Rola bowiem"Slaska byta, jest obecnie i bedzde zupetnie
wyjatkowa w zyciu gospodarczym Panstwa Polskiego.
Siask, jako jedyny os$rodek w. Polsce, posiada kilku-
wiekowe tradycje przemystowe; dzi$ jest bastionem na-
szego przemystu weglowego: sie¢ komunikacyjna i ener-
getyczna Slagska jest punktem wyjscia dla « planow
ogodlnopanstwowych.

Przechodzac do charakterystyki Narodowego Planu
Gospodarczego, méwca przedstawit jg na tle poréwna-
nia z planami odcinkowymi, realizowanymi przez jed-
nostki, czy tez przedsiebiorstwa prywatne o najwiek-
szych nawet rozmiarach.

iMiarg sprawnosci planéw odcinkowych jest osiagnie-
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cje. najwiekszego udziatu w zysku spotecznym dla da-
nego zespotu przedsiebiorstw i pracownikéw. Miarg
sprawnosci Planu Ogoélnonarodowego jest sumaryczny
dochod spoteczny catego Narodu. Dalszg, niezmiernie
charakterystycznag cechg, realizowanego obecnie planu
jest gospodarka bez rezerw, to znaczy gospodarka mo-
zliwie petnego zatrudnienia, powodujaca szybki wzrost
dochodu spotecznego.

Duza role w wykonaniu planu posiada¢ bedg w Polsce
Swiadomi swych zadan technicy i ekonomisci. Rola ich
bedzie polegata na korygowaniu i statym dostosowy-
waniu do realnych mozliwosci ogdlnych zatozen planu
trzyletniego. Niezwykle ztozone zalezno$ci i powigzania
zachodzace miedzy, zdawatoby sie, najodleglejszymi
dziedzinami, charakteryzujg plany ogélnopanstwowe.
Analiza tych zaleznosci i decyzja dajaca najlepsze wy-
niki — to wdzieczne pole pracy dla wspottwoércow pla-
nu. , Ta pomoc wzajemna, stwierdzit méwca, ta pene-
tracja mys$li ekonomicznej i technicznej, wydaje sie
.podstawowym zatozeniem realnosci naszego'planu trzy-
letniego®.

Z kolei Prezes Bobrowski oméwit ,ciche* i ,jawne“
zatozenia planu. Do pierwszych zalicza sie wiara
w trwato$¢ obecnej struktury polityczno-gospodarczej
i moznos$¢ skutecznej ingerencji w zyciu gospodarczym,
dzieki posiadaniu podstawy w uspotecznionym przemy-
$le. Rowniez waznym warunkiem jest utrzymanie i za-
gospodarowanie Ziem Odzyskanych.

Pomoc zagraniczng zostata uwzgledniona w zakresie
raczej skromnym; aby zawo6d ma tym odcinku nie spo-
wodowat dotkliwych trudnosci w realizacji planu.

Zatozeniami jawnymi planu sa fezy ogdlnie juz zna-
ne, a wiec zamierzenia podniesienia stopy zyciowej
w Polsce przez rozwdj wytwadrczosci.

Podziat dochodu spotecznego miedzy potrzeby kom-
sumpcyjne i inwestycyjne — to najtrudniejszy punkt
planu trzyletniego; wigze sie z tym bowiem koniecz-
no$¢ ustalenia hierarchii waznosci zagadnien w plano-
waniu $rednio- i dtugofalowym. Kazda bowiem oszczed-
nos¢, kosztem ktdérej odbudowujemy S$rodki wytwor-
czosci — to droga do szybszego podniesienia poziomu
dochodu spotecznego.

W zakoficzeniu Prezes Bobrowski wspomniat o je-
szcze jednym ,cichym zalozeniu“, zatozeniem, tym jest
wiara, jakg Panstwo poktada w wykonawcow planu,
to znaczy polskiego inzyniera, technika i robotnika,

W pierwszym dniu Kongresu wygtosili réwniez refe-
raty dwaj kierownicy resortéw gospodarczych Minister
Przemystu Hilary Minc i Minister Skarbu Konstanty
Dabrowvski.

Minister Minc w referacie pt. ,,Osiagniecia i zadania
nowej gospodarki w Polsce* omoéwit widoki gospodar-
cze w roku biezgcym i scharakteryzowat widoki na
najblizszg przysztos¢, stawiajac przed polskim, Swiatem
technicznym dwie drogi do Wwyboru: droge ostroznych
obliczen i przewidywan, dostosowang do rozporzadzal-
nych mozliwosci i wskutek tego wiodacg wolno do
zatozonego celu lub tez droge S$miatg, petng polotu
i rozmachu w pokonywaniu przeszkod, stojgcych na
drodze do realizacji. Wystepujac jako twdrca kon-
cepcji przebojowej, zotnierskiej, blizszej naszemu cha-
rakterowil narodowemu, niz ostrozna i rozwazna kon-
cepcja buchalteryjna, Min. Minc zwrdcit sie z apelem
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do polskich inzynieréw 1 technikdbw o wspdtudziat
w realizacji trzyletniego Planu Odbudowy Ciospudar-
czej, uzaleznionej od wygrania trzech bitew: o eksport,

0 stworzenie planu technicznego i o potanienie pro-
dukcji i inwestycyj w drodze oszczednosci. Bitwa
0 handel zagraniczny jest hastem catej dzisiejszej

Europy. Najpierw Anglia, a nastepnie Czechostowacja,
Francja i Wiochy zaczynajg intensywnie pracowaé¢ nad
zwiekszeniem swego eksportu. W gospodarce polskiej
panuje zakorzeniony pocigg do autarkii na skutek
uwstecznionych kategorii ekonomicznych. Sktonno$¢ te
musimy przezwyc'ezy¢, uswiadomiwszy sobie, ze Pol-
ska, lezac na wielkich szlakach geograficznych, winna
by¢ tysigcami nici gospodarczych zwigzana z krajami
lezagcymi na wschod i zachéd.

Drugg bitwa, ktorg bedziemy musieli wygra¢ w 1947 r;
jest to walka o opracowanie planu techricznzgo. Majac
bowiem plan produkcyjny, a czeSciowo inwestycyjny,
dalecy jestesmy od Scistego planowania technicznego.
Brak nam danych co do stanu i wyzyskania naszego
aparatu produkcyjnego z parkiem obrabiarkowym na
czele. Czeka nas wielka praca na odcinku normalizacji
1 racjonalizacji, i to zaréwno w dziedzinie wytworow,
jak i narzedzi i metod produkcji.

Wreszcie trzeba stoczy¢ trzscig bitwe finansowa,
bitwe o pienigdze i oszczednosci. Drogg do oszczed-
nosci jest zwiekszenie wydajnosci pracy i rozwaime
gospodarowanie S$rodkami i materiatami produkcyjny-
mi. Obliczenie wykazato, ze drogg ta na terenie naszego
Ministerstwa Przemystu mozna zaoszczedzi¢ sumy wie-
lomiliardowe.

Wygrywajac bitwy o handel zagraniczny, plan tech-
niczny i oszczedno$¢ uzyskany osiaggniecie zakreslo-
nych ram planu na rok 1947, ktory jest rokiem pierw-
szym, lecz decydujagcym o losach planu trzyletniego.

Przedmiotem referatu Ministra Dabrowskiego byto
znaczenie gospodarki finansowej w planie odbudowy
kraju.

Przy obecnej polityce finansowej, opierajacej wyso-
ko$¢ obiegu pienieznego nie na pokryciu zilotem, lecz
na wartosci produkcji, plan trzyletni jako zmierzajacy

przede wszystkim do wzmozenia wytwoérczosci, nosi
jakoby sam w sobie mozliwosci pokrycia.
Warunkami, sprzyjajacymi szybkiej i petnej reali-

zacji planu sa: celowo$¢ $rodkéw pienieznych, oszczed-
no$¢ surowcéw, maszyn i narzedzi, zwiekszenie wy-
dajnosci pracy, dyscyplina finansowa i daze.nie do ren-
townos$ci przedsiebiorstwa.

W drugim dniu Kongresu uezestnicy obradowali w 14
sekcjach, a mianowicie ogo6lnej, ekonomicznej, kolei
zelaznych, drdg kotowych, lotniczych, wodnych i por-
téw, gornictwa, hutnictwa, przemystu metalowego, ener-
getyki i elektrotechniki, budownictwa, przemystu mine-
ralnego i materiatdw budowlanych, przemystu chemicz-
nego, przemystu lekkiego (widkienniczego, skérzanego
i papierniczego), przemystu spozywczego i chtodnictwa,
rolnictwa, melioracji, leSmetwa i przemystu drzewnego.

Wynikiem tych obrad byly rezolucje, odczytane
w trzecim dniu Kongresu przez przewodniczacych po-
szczegblnych sekcyj.

Po odczytaniu rezolucyj prof. Bohdan Stefanowski,
rektor Politechniki tddzkiej wygtosit referat pt. ,,Rola
nauki i techniki w gospodarstwie uspotecznionym®,
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wskazujgc na gtebokie zwigzki pomiedzy nauka i tech-
nikg, a w szczeg6lnosci donioste znaczenie naukowych
instytutow badawczych w rozwoju przemystu.

Inz. Ignacy Brach, Dyrektor Techniczny Centralnego

Zarzadu Przemystu Metalowego, w referacie swym
pt. ,Drogi rozwojowe przemystu polskiego“, poddat
wnikliwej analizie przyrodzone warunki rozwojowe

przemystu polskiego i wysungt teze o koniecznosci roz'
woju nastepujacych gatezi przemystowych: przemystu
spozywczego, zwigzanego z rolnictwem, przemystu che-
micznego, opartego na zasobach wegla, oraz precyzyj-
nego przemystu metalowego, wymagajacego tworczej
mysli inzynierskiej i wytrawnych rgk rzemie$lnika,
a stosunkowo matej ilosci surowcow.

W dziedzinie przemystu rclniczo-spozywczego musi-
my rozwing¢ produkcje hodowlang, ogrodnicza, ro$lin
przemystowych i produkcje spirytusu do celéw, przemy-
stowych, dalej produkcje wszelkich gatezi przemystu
spozywczego dla zwigkszenia konsumpcji i uruchomienia
eksportu na jak najwiekszg skale.

W oparciu o wegiel i inne surowce, jak cynk, ropa,
drzewo, azot z powietrza oraz surowce pochodzenia
roslinnego i zwierzecego rozwiniemy przemyst chemicz-
ny. Przemyst ten- powinien przeja¢ caly ciezar eksportu
w miejsce eksportu wegla.

Rozwinigcie dwu gatezi przemystowych' tj. przemy-
stu rolniczo-spozywczego i przemystu chemiezhego,
opartych na dwu bazach surowcowych tj. roli i weglu
i przeznaczonych zaréwno do zaspokojenia rynku we-
wnetrznego, jak i na eksport, utrzymanie roznych gatezi
przemystowych gtéwnie dla -pokrycia potrzeb krajo-
wych, powigzanie catosci przez obstugujacy inne gatezie
przemyst metalowy i elektrotechniczny, oparty o slne
hutnictwo™ oto nasze drogowskazy w dazeniu do osia-
gniecia wilasciwego poziomu uprzemystowienia i prze-
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ksztatcenia naszego kraju z rolniczo-przemystowego
w przemystowo - rolniczy.

Ostatni referat pt. ,,Zasoby surowcowe i ich eksploa-
tacja“ wygtosit prof. Walery Goetel, Rektor Akademii
Gorniczej w Krakowie, rozpatrujac zasoby i mozliwosci
wydobycia podstawowych zasobéw kopalnianych, jak
wegla, rud zelaznych, rud cynkowo - otowiowych oraz
zt6z miedziowych.

Na zakonczenie Przewodniczacy Kongresu inz. Bole-
staw Ruminski podkreslit role inteligencji technicznej
w rozwoju techniki’ polskiej i konieczno$¢ kontynuowa-
nia prac Kongresu Technikéw i dyskutowania nad nimi
w toku'odbywajgcych sie rok rocznie zjazdéw polskiego
Swiata technicznego.

W rezolucji koncowej Kongresu podniesiono koniecz-
no$¢ oparcia odbudowy gospodarkilnarodowej na dzia-
taniu planowym, a w szczegélnosci petnego wspotdzia-
tania polskiego Swiata technicznego w Trzyletnim Pla-
nie Odbudowy Gospodarczej Kraju.

Sposrod  wielu zagadnien, jakie byty przedmiotem
obrad, Kongres Technikéw Polskich podkreslit koniecz-
no$¢ odbudowy komunikacji, petnego rozwoju przemystu
weglowego, racjonalnego wyzyskania posiadanych ma-
szyn ii urzadzen, a zarazem wzmozenia produkcji na-
rzedzi i maszyn, umozliwiajgcych produkcie dobr inwe-
stycyjnych, rozwoju przemystu spozywczego, opartego
na rolnictwie, rozwoju budownictwa mieszkaniowego,
wszechstronnego rozwoju szkolnictwa zawodowego oraz
wzmozenia badan geologicznych, umozliwiajagcych wy-
zyskanie przyrodzonych bogactw mineralnych kraju.

W koncowych tezach o charakterze og6lniejszym
podniesiono znaczenie odzyskanych Ziem Piastowskich
dla Polski, konieczno$¢ nawigzania stosunkéw gospo-
darczych, technicznych i kulturalnych z innymi pan-
stwami, oraz wezwano polski Swiat techniczny do zjed-
noczenia wysitkéw w wielkim diziele odbudowy kraju!

A T. T.

SEKCJA PRZEMYStU METALOWEGO
NA KONGRESIE TECHNIKuW POLSKICH W KATOWICACH

Sprawozdanie z obrad

Zebranie Sekcji zagait Dyrektor inz- Mieczystaw Lesz,
proponujac nastepujacy porzadek obrad:

1) streszczenie referatéw opracowanych na kongres

i przedstawienie zawartych w nich wnioskdw,

2) wnioski uczestnikéw zebrania,

3) dyskusja nad wnioskami i przyjecie rezolucji.

W punkcie pierwszym prace zbiorowa ,,Przemysl Me-
talowy w Trzyletnim Planie Odbudowy“ opracowang
przez: ini.-mech. Ignacego Bracha, inz.-mech. Mieczy-
stawa Lesza i inz. Kazimierza Raczyriskiego zreferowat
zebranym inz- K- Raczynski.

Nawigzujgc do celu Pierwszego Narodowego Planu
Gospodarczego — podniesienia stopy zyciowej ludnosci
ponad poziom -przedwojenny przez zwiekszenie pro-
dukcji dobr konsumpcyjnych, referent ustalit role prze-
mystu metalowego w realizowaniu catoksztattu Planu
i wysungt jako temat do dyskusji Sekcji pogtebienie
i skontrolowanie tej roli.

Wypowiadajac opinie, iz w zwigzku z rolg przemystu
metalowego w catoksztatcie krajowego przemystu i ko-
niecznoscig wiekszego uprzemystowienia Kraju, zakre-

$lone planem ramy produkcji przemystu metalowego
nalezy uwaza¢ za zbyt waskie, zwiaszcza w zakresie
dobr inwestycyjnych.

' Proponujac rowniez omowienie warunkéw umozliwia-
jacych zrealizowanie zadania postawionego -przez Plan
przemystowi metalowemu, referent wyrazit opinie, iz
osiggniecia dotychczasowe pozwalajg przypuszczaé, ze
plan zakre$lony bedzie zrealizowany, a w mia-re potrze-
by przekroczony.

Dla wykonania tych zamierzen niezbednym jest:
1) Posiadanie odpowiednich warsztatow pracy.
2) Mozliwos$¢ uzupetnienia i utrzymania stanu zatrud-
nienia pracownikéow fizycznych i umystowych.
3) Zapewnienie regularnej i w potrzebnej ilosci do-
stawy materiatdéw produkcyjnych i pomocniczych.
4) Siharmonizowanie pracy poszczegoélnych przemy-
st6W, znajdujacych sie we wzajemnej zaleznosci.
Po zobrazowaniu zakresow dziatania i planéw gtow-
nych grup panstwowego przemystu metalowego, refe-
rent omoéwit z kolei przemyst prywatny 1 tzw. miejsco-
wy o charakterze pomocniczym. Przemysty te obstu-
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gajac potrzeby miejscowe i remontowe powinny wnie$é
swlj wktad do realizacji planu 3-letniego. Zaprelimi-
nofyane podwojenie produkcji bedzie wymagato wkta-
déw ca inwestycje i powiekszenie Srodkéw obrotowych.
Zadanie na tym odcinku moze by¢ wykonane jedynie
przy warunku zapewnienia ciagtosci pracy i jej ren-
townosci, co wymaga, by plan pracy tych zaktadéw
zostal sharmonizowany z pracg zaktadéw panstwowych
1 przy zapewnieniu zaopatrzenia ich w niezbedne su-
rowce.

Na zakoficzenie swego przeméwienia inz- Kazimierz
Raczynski przedstawit wnioski dotyczace przemystu
metalowego. Petne brzmienie tych wnioskéw zawarte
jest w referacie ,,Przemyst metalowy w trzyletnim pla-
nie odbudowy“ zamieszczonym w niniejszym zeszycie.

Dalsze dwa podstawowe referaty wygtosili: inz.-mecli.
Witold Gokieli: ,,Przemyst zbrojeniowy w trzyletnim
planie odbudowy“ oraz inz. Witold Ubranowicz: ,Prze-
myst okretowy i stocznie polskie“. Oba te referaty za-
mieszczone sg w niniejszym numerze ,Przegladu 'Me-
chanicznego®.

W czesci drugiej obrad, zgodnie z przyjetym porzad-
kiem, uczestnicy zebrania skitadali wnioski uzupet-
niajace.

Jako pierwiszy zabrat gtos inz--mech. Witold Gokieli,
ktéory w imieniu Stowarzyszenia Inzynieréw i Techni-
kéw Mechanikéw Polskich ztozyt wnioski nastepujace:

1 Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw Mecha-
nikdw Polskich apeluje do Kierownictwa gospodarki
narodowej, aby usuneto dysproporcje, istniejace obecnie
w narodowym planie gospodarczym i sharmonizowalo
plany produkcyjne, zaopatrzeniowe, inwestycyjne ilszko-
leniowe poszczegdlnych resortéw i gatezi przemysto-
wych. Miedzy innymi SIMP uwaza, ze produkcja su-
rowcéw podstawowych, np. stali walcowanej zostata
zbyt nisko zaprojektowana.

SIMP zwraca, rowniez uwage ma wyczerpanie sie re-
manentow powojennych, ktére stanowity jedno z powaz-
nych Zzrodet zaopatrzeniowych.
>2. SIMP apeluje, by w narodowym planie gospo-
darczym w znacznie wiekszym stopniu uwzgledni¢ ko-
nieczno$¢ jak najszybszego doinwestowania przemy-
stow, produkujacych dobra wytwdrcze.

SIMP zwraca uwage, ze przy obecnym stanie dewa-
stacji maszyn i urzadzen przemystowych w kraju jest
konieczny silniejszy rozwdj przemystdw inwestujg-
cych poszczegélne Tesorty i gatezie przemystowe. Stan
Srodkow wytwadrczych w r. 1949 powinien by¢ lepszy niz
przed 1.1X.1939 r.

3. SIMP proponuje potozenie wiekszego naciska
w narodowym planie gospodarczym na budownictwo
osiedli przemystowych, uwazajac, ze sprawa ta stanowi
jedno z kapitalnych zagadnien, zwiazanych z rozwojem
produkcji.

Rozwdj osiedlilumozliwi w wielu wypadkach prace
na dwie, a nawet na trzy zmiany, pozwalajac ma lepsze

wyzyskanie obrabiarek i urzadzen przemystowych.
4. SIMP zwraca uwage na zbyt nisko zaprojektowane

liczby uczniow w szkotach zawodowych nizszych, $red-
nich i wyzszych, ktore nie pokryja potrzebnej dla prze-
mystu ilosci fachowcow zwiaszcza, ze jest ich obecnie
okoto 50% mniej, niz przed wojna.
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SIMP zwraca uwage, ze w narodowym planie gospo-
darczym pominieto dane co do szkot typu licealnego.

SIMP proponuje, by przemyst zostat opodatkowany
W odpowiednim procencie od obrotéw na szkolnictwo
zawodowe przemystowe, oraz na stypendia dla uczniéw
szkdt licealnych, studentéw uczelni wyzszych i na prace
badawcze.

5. SIMP apeluje do Kierownictwa gospodarki naro-
dowej, by stworzyto warunki, sktaniajgce fachowcow
nie zatrudnionych obecnie w przemys$le do wziecia
udziatu w jego odbudowie i rozwoju produkcji.

SIMP zwraca uwage, ze na skutek réznic uposazen
i mozliwosci zarobkowych wielu cennych fachowcéw
zajmuje sie pracami, nie zwigzanymi z ich przygotowa-
niem zawodowym, badz pracuje w bardziej uprzywilejo-
wanych instytucjach ilprzedsiebiorstwach panstwowych-

6. SIMP apeluje do witadz przemystowych, by dla
umozliwienia wzrostu zardwno produkcji, jak i wiasnej
tworczosci technicznej zostata zwrocona jak najwieksza
uwaga na rozwdj biur konstrukcyjnych, badawczych
i rodzimej wynalazczosci.

W okresie trzechletnim nalezy zaréwno intensywnie
szkoli¢ konstruktorow i badaczy, jak i stworzy¢ warum-
ki zachecajace do tego Todzaju pracy oraz utatwi¢ kon-
takty z zagranicag celem zapoznania sie z postepem
techniki.

7. SIMP proponuje, by ustali¢ nalezyte ramy dla
przemystu prywatnego i wciagng¢ go do narodowego
planu gospodarczego pod wzgledem zaopatrzenia, pro-
dukcji i zbytu.

8. SIMP apeluje, aby przy ustalaniu produkcji w ra-
mach narodowego planu gospodarczego dazy¢ do jak
najwiekszej normalizacji i zmniejszenia ilosci typow,
przy jednoczesnym powiekszeniu wielkosci' produkowa-
nych serii. Umozliwi to lepsze wyzyskanie szczuptych
kadr fachowych i $rodkow produkcyjnych, przy jed-
noczesnym potanieniu produkcji.

Inz. Mieczystaw Lesz we wnioskach-swych rozwinat
zadania postawione catemu przemystowi przez Ministra
Minca na zebraniu plenarnym.

Omawiajagc zagadnienie eksportu, w odniesieniu do
przemystu metalowego, inZ- M. Lesz zaproponowat na-
stepujacy wniosek:

»Sekcja Metalowa stwierdza, ze uruchomienie na duza
skale eksportu wyrobéw przemystu metalowego jest ko-
niecznosciag. Rozpoczety eksport odlewow, drutu, siatek,
$rub, maszyn widkienniczych nalezy rozszerza¢, poza
tym nalezy wznowi¢ tradycyjny eksport naczyh ema-
liowanych, parowozow i wagonow. Nalezy rozpoczaé
eksport obrabiarek, wyrobow optyki i mechaniki precy-
zyjnej, maszyn papierniczych itp. Wartos¢ eksportu
wyrobow przemystu metalowego, ktéra w roku 1946
wyniosta okoto 2 milionéw dolarowi, powinna osiggnaé
w 1949 roku cyfre co najmniej 10 mil. dolarow*“.

W celu jak najwiekszego wykorzystania mozliwosci
produkcyjnych zaktadéw przemystu metalowego inz
M Lesz zaproponowat nastepujacg rezolucje:

»Majatek przemystu metalowego, podlegtego obecnie
CZPM wynosi 650 milionéw zt w cenach 1937 r, fj.
tyle, ile wynosit przed wojng majatek zaktadéw |I—V
kategorii, tj. zaktadow tej klasy, ktére obecnie przejat
CZPM, réwnocze$nie produkcja przemystu metalowego
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osiggneta w listopadzie kwote 54 mil. zt w cenach
1937 r, tj. osiagneta poziom przedwojenny.

Oznacza to, ze wykorzystanie aparatu produkcyjnego
jest zaledwie réwne przedwojennemu.

Stoimy na stanowisku, ze w warunkach gospodarki
planowej uporzadkowanie programéw produkcji, dtu-
gich serii pracy ,bez rezerw®, techniczna wydajnosé
aparatu wytworczego w'nna by¢ wyzsza niz w warun-
kach bezplanowej gospodarki przedwojennej.

Dlatego tez Sekcja Metalowa Kongresu Technikow
uwaza, ze wykorzystanie technicznych mozliwosci apa-
ratu przetworczego jest niedostateczne, i ze aparat ten
kryje w sobie niewyzyskane rezerwy.

Uruchomienie tych rezerw dokona sie przez:

a) dalsze uporzadkowanie programow wytworczych
fabryk metalowych i specjalizacje fabryk,

b) unowoczesnienie metod obrébki drogg szerok'ego
stosowania obrébki wielonarzedzioweji, obrabiania
mrownoczesnego na jednej maszynie kilku przed-
miotéw, szerokiego stosowania przyrzadéw przy
obrébce wielkoseryjuej, szerokiego stosowania re-
wolwerowek, automatéw i innych obrabiarek spe-
cjalnych zamiast obrabiarek uniwersalnych,

¢) podwyzszenie szybkos$ci skrawania przez zastoso-
wanie stali szybkotngcej i narzedziowych stepdw
spekanych, a unikanie stosowania stali zastep-
czych,

d) podniesienie wydajnosci pracy,

e) wprowadzeni wszedzie drugiej, a nawet trzeciej
zmiany na obrabiarkach, stanowigcych waski prze-
kroj wyposazenia fabryk (szlifierki, maszyny .na-
rzedziowe),

f) wymiane obrabiarek pomiedzy zaktadami, przy-
czyni kazdy zaktad zachowuje tylko te obrabiarki,
ktore sg potrzebne dla przewidzianej w planie
3 'letnim produkcji,

g) nalezytg organizacje warsztatow, planowanie war-
sztatowe, zaprowadzenie ewidencji obcigzenia
maszyn.

Komisja stwierdza, ze najlepszym miernikiem tech-
nicznego wyzyskania parku obrabiarek jest porownanie
majatku statego fabryki i faktury. Kierownicy przedsie-
biorstw, inzynierowie i technicy musza nauczyé¢ sie
analizowac bilanse swych przedsiebiorstw, $ledzi¢ nale-
zyte wyzyskanie tego aparatu produkcyjnego, ktdry
Panstwo dato im w zarzad“.

Jako trzecie zagadnienie inZ. M. LeSz poruszy! spra-
we oszczednosci w przemys$le, stawiajac nastepujacy
whniosek:

»Komisja stwierdza, ze naczelnym, hastem w prze-
mys$le zarowno na odc'nku produkcji, jak i na odcinku
inwestycji, winna by¢ oszczedno$é, tj. zmniejszenie
kosztow wtasnych. Pierwszym krokiem na tej drodze
jest nalezycie i biezagco prowadzona ksiegowo$¢, ktora
dopiero daje pojecie o kosztach.

Nastepnym etapem jest obliczenie kosztu witasnego,
ktére da mozno$¢ kontroli i zmniejszenia' kosztow
wiasnych.

Komisja wzywa inzynierdw i technikoéw, pracujacych
na. stanowiskach warsztatowych i administracyjnych, do
opanowania podstawowych poje¢ buchalterii fabrycznej
i warsztatowej“.
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W imieniu przemystu konserwowego inz. Kamotowski,
w zwigzku z zamierzonym w 1947 roku eksportem kon-
serw, zgtosit dwa wnioski:

»1) W programie budowy maszyn w okresie najbliz-
szych 3 lat nalezy przewidzie¢ zaopatrzenie prze-
mystu konserwowego w odpowiednig ilos¢ apara-
tow koniecznych dla tej produkcji.

2) Uruchomi¢ wszystkie fabryki produkujace puszki,
blaszane i uzupetni¢ ich urzadzenia techniczne, nie-
zbedne do produkcji puszek®.

Inz. Pictr Moroz, omawiajac potrzeby przemystu
obrabiarkowego zapropowat, by obrabiarki polskiego
pochodzenia, nadchodzace z rewindykacji, a wymaga-
jace remontu, byty kierowane do fabryk, ktore je wy-
produkowaty, co utatwi wykonanie remontu; obrabiarki
obcego pochodzenia nalezy remontowa¢ w fabrykach
obrabiarek, rozdzielajagc wg specjalnosci poszczeg6lnych
zaktadow.

W celu usprawnienia i »harmonizowania dostaw hut-
niczych z potrzebami fabryk przetwérczych inz. Moroz
sktada wniosek:

.Nalezy zwota¢ przez Zjednoczenie Przemystu Obra-
biarkowego konferencje z udzialem przedstawicieli hut-
nictwa, celem ustalenia kolejnosci i termindw dostaw,
niezbednych ilcsci stali stepowych odpowiedniego asor-
tymentu oraz odkucé*.

Przedstawiciel przemystu weglowego Inz. Stanistaw
Dietrich zwrécit uw'age, iz wydobycie wegla w latach
1947 — 8—9 wynesle lecznie 200 mil. ton; przedwo-
jenna produkcja przemystu weglowego dawata 20— 40
mil. ton. Takie zwiekszenie tempa pracy wymaga od-
powiedniego zaopatrzenia maszynowego. Cyfry planu
3-letn'ego, przewidujgce produkcje og6lng maszyn na
suime 2 miliardéw 950 mil. zt, wobec trudnosci impor-
towania maszyn z zagranicy, nasuwajg obawe niedo-
statecznego obstuzenia przemystu weglowego, bedacego
podstawg naszego eksportu.

W imieniu Przemystu
whniosek:

»Ze wzgledu na znaczenie, jakie produkcja wegla zaj-
muje w gospodarce polskiej i jakie powinna zajgé
w gospodarce S$wiatowej, Kongres Tech.nikéjy uznaje
konieczno$¢ rozbudowy fabryk zajmujgcych sie wyko-
nywaniem urzadzeh kopaluanych.

Wegtowego mowca zgtosit

Rozbudowa tych fabryk winna by¢é prowadzona
w pierwszej kolejnosci na réwni z rozbudowg fabryk
obrabiarek”.

W zwigzku ze stwierdzeniem przez przedméwcow ko-
niecznosci zwiekszenia produkcji maszynl, inz. Jerzy
Badian przedtozyt wniosek nastepujacy:

.Kongres Technikow w Katowicach, uznajac koniecz-
no$¢ postepu w krajowej budowie maszyn, jako wa-
runku usp-awnienia oraz wykonania 3 letniego planu
gospodarczego, uwaza za potrzebne: sprowadzenie do
kraj.A najnowszych typow maszyn mogacych stuzyc
produkcji krajowej jako wzér; wysytanie zagranice jak
najwiekszej ilosci specjalistow budowy maszyn oraz
organizatorow produkcji w celu zapoznania sie z naj-
nowszymi zdobyczami techniki maszynowej“.

Inz. Kazimierz Kanisnobrodzki w obszernymi prze-
mowieniu uzasadniatl potrzeby przemystu lotniczego,
stwierdzajgc uposledzenie tego przemystu w planie
3-letnim. Mo6éwca uwaza za konieczne juz teraz rozpo-
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czetie prac dla nalezytego rozwoju lotnictwa w po6z-

niejszych okresach. W zwigzku z tym nalezy:

»1) Powota¢ do zycia Panstwowg Rade Lotnicza, ktd-
ra bedzie wytycza¢ ogélny kierunek zagadnien
dotyczacych lotnictwa i koordynowaé prace prze-
mystu lotniczego, Instytutu Technicznego Lotni-
ctwa i szkolnictwa lotniczego z potrzebami lot-
nictwa cywilnego i wojskowego.

2) Wzmoc prace badawczg w Instytucie Technicznym
Lotnictwa oraz prace konstrukcyjng w biurach
studiow dla stworzenia podstaw rozbudowy lotni-
ctwa w nastepnych okresach rozwoju zycia go-
spodarczego.

3) Prowadzi¢ prace badawcze i konstrukcyjne w 'kie-
runku przyswojenia sobie i udoskonalenia najno-
woczes$niejszych zdobyczy lotnictwa, a mianowicie:

a) w dziale ptatowcow — helikopteréw (Smigtow-
cow) oraz konstrukcji dla szybkos$ci po.nadiglo-
sowych,

b) w. dziale silnikbw — turbinowych i odrzutowych,

c) w dziale osprzetu — urzadzen do sterowania
na odlegto$¢, a w szczeg6lnosci urzadzen rada-
rowych.

4) Ograniczy¢ produkcje licencyjng niezbedng dla
zaspokojenia biezacych potrzeb lotnictwa, do mi-
nimalnej ilosci typow konstrukcyjnych zwieksz-
jac serie produkowanych typow.

5) Zapewni¢ szczuptemu grouu fachowcdw lotniczych
odpowiednie warunki materialne, gdyz wiecej niz
potowa inzynieréw - konstruktoréw pracuje inie
w swej specjalnosci.

6) Dla sprostania doniostemu zadaniu, jakie stoi przed
przemystem motoryzacyjnym, nalezy wprzac naj-
bardziej spokrewniony z motoryz-acja, przemyst
lotniczy do 'najsciSlejszej wspdtpracy w ramach
wspblnego Centralnego Zarzagdu Przemystu Mo-
toryzacyjnego i Lotniczego, lub tez podporzadko-
wac te dwa przemysty jednemu z istniejacych Cen-
tralnych Zarzadow. Za potgczeniem tym prze-
mawia:

a) pokrewienstwo obu przemystow,

) nieodpowiednie obecnie obcigzenie przemystu
lotniczego 'produkcja, ktora w znacznymi pro-
cencie nie ma nic wspdlnego ani z lotnictwem,
ani z motoryzacja,

¢) korzystanie z tych samym gatezi przemystow
pomocniczych: elektrotechnicznego, chemiczne-
go, drzewnego, wilokienniczego, jmechaniki pre-
cyzyjnej, paliw ptynnych i innych*.

W sprawie wspoétpracy przemystu metalowego z prze-

mystem papierniczym zabrat glos inz- Kazimierz Ku-
tarba.

Przemyst papierniczy w stu dwudziestu kilku zakta-
dach Zatrudniajacy obecnie okoto 20.000 ludzi, odczuwa
dotkliwy brak jmaszyn i cze$ci do mich. Cze$¢ fabryk
produkujagcych maszyny papiernicze zostata zdewasto-
wana, reszta przestawiona na inne cele. W zwigzku
z tym Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw Prze-
mystu Papierniczego skiada na rece Prezydium Sekcji
Metalowej wniosek:

»Stowarzyszenie Inzynieréw i .Technikow Przemyslu
Papierniczego, zwazywszy, ze przemyst papierniczy
stanow} .w dhwili obecnej powazng gatez przemystu pol-
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skiego, zwraca sie do Centralnego Zarzadu Przemyslu
Metalowego o .uwzglednienie w planie trzyletnim pro-
dukcji maszyn oraz czeSci zamiennych dla potrzeb
przemystu papierniczego tak wytwdérczego, jak prze-
tworczego*.

Rowniez o potrzebach przemystu papierniczego méwit
inz. Jerzy Leszczynhski, zwracajac uwage na koniecz-
no$¢ zapoczatkowania produkcji sit papierniczych i ar-
matury kwasoodpornej.

W trzeciej czeSci obrad przystagpiono do dyskusji
nad wygtoszonymi referatami i przedtozonymi wnio-
skami. W szczegblnoSci omawiano zagadnienia naste-
pujace:

.1) Obstuga przemystu metalowego przez hutnictwo.

Nawigzujac do wypowiedzianych obaw, ze plan 3-letni
nie bedzie zrealizowany z braku zelaza i stali inz
Mieczystaw Radwan proponuje, by uzalezni¢ rozwoj
planu przemystu metalowego od mozliwosci rozwojo-
wych hutnictwa, uwazajac, iz hutnictwo osiggneto juz
w obecnych warunkach jputap, przekroczenie ktorego
moze by¢ dokonane jedynie przy pomocy przemystu
metalowego. Pomoc winna sie wyrazi¢ w udzieleniu
hutnictwu kilkuset obrabiarek z produkcji krajowej';
obrobka mechaniczna stanowi bowiem waskie przejscie
w zaopatrzeniu hutniczym. Moéwca uwaza, ze przejscie
Huty Zlgoda do przemystu .metalowego utrudnia sytuacje
hutnictwa i apeluje o zaprzestanie walki o zaktady
pomiedzy przemystem hutniczym a metalowym.

Inz. Ignacy Brach dajac wyjasnienia, zwraca uwage
na niestuszny podziat zaktadéw, powodujacy zadraz-
nienia i wypowiada poglad, by hutnictwo zajmowato
sie wytwarzaniem surowcOw, pozostawiajagc przetwar-
stwo przemystowi metalowemu i wowczas wykorzysta-
nie maszyn bedzie lepsze i zainwestowanie ich poéjdzie
w kierunku obstuzenia wszystkich potrzeb roéwniez
i hutnictwa.

Inz. Stanistaw Grzymalowski zwraca uwage, ze zre-
alizowanie zyczenia CUP-u zwigkszenia produkcji prze-
mystu kotlarskiego jest niemozliwe bez otrzymania cd
hutnictwa potrzebnej ilosci materiatow.

Dyr. Henryk Grochulski méwiac o uruchomieniu pro-
dukcji narzedzi tngcych przewiduje trudno$ci materia-
towe, komunikujac, ze przemyst zbrojeniowy na caty
kwartat moze otrzymac¢ zaledwie 1 tone stali szybko-
tnacej.

2) Zaopatrzeniu w narzedzia i zorganizowaniu pro-

dukcji narzedzi, jako podstawy powodzenia planow
przemystu metalowego, poswiecono w dyskusji duzo
uwagi.

Inz. Mikotaj Gutowski poréwnywujac stan zatrudnie-
nia w przemysle narzedziowym przed wojng i obecnie
wskazuje, ze na 134.000 pracownikéw przemystu metalo-
wego przed wojng byto zatrudnionych 7.920 w przemysle
narzedziowym., co wynosito 6%; plan. obecny przewi-
duje na 167900 ogdlnego zatrudnienia tylko — 5.425
pracownikéw czyli 3,2% w produkcji narzedziowej.
Zestawienie tych cyfr stwarza obawy 'niedostatecznego
obstuzenia przemystu narzedziami, moéwca wiec ped"
trzymuje wniosek powigkszenia produkcji narzedzi.

Inz. Stelan Zukowski stwierdza, iz istotnie plan pro-
dukcji' m.arzedzi jest w pordéwnaniu do obecnego zapo-
trzebowania niedostateczny, lecz jest to wynikiem licze-
nia sie z realnymi mozliwosSciami j.zalezno$ci od planu
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inwestycyjnego, gdyz «jedyne ‘'nalezyte zaopatrzenie
tego przemyski w 'Obrabiarki da moznos$¢ zwiekszenia
Namierzonego plami.

'Méwiac o produkcji uchwytéw i prostszych narzedzi
inz. Moroz proponuje wykorzystanie przemystu pomoc-
niczego.

3) zagadnienie bbrabiarek poza referentami i wnio-
skodawcami znalazto naswietlenie w przeméwieniach.

Inz. Wiestaw Jurewicz proponuje lepsze wykorzysta-
nie posiadanych obrabiarek przez wymiane miedzy za-
ktadami nieczynnych lub niedostatecznie wykorzysta-
nych obrabiarek.

Inz. Zukowski komunikuje o rozpoczetych w CZMP
pracach nad doktadnym zarejestrowaniem posiadanych
obrabiarek i stopniem ich wykorzystania.

Inz. Jan Piotrowski przypomina, ze plan produkcji
obrabiarek przewiduje dojscie do stanu posiadania, od-
powiadajgcego przedwojennemu w Niemczech, w ciagu
3 — 4 lat. Przed wojna zaktadano osiggniecie tego
poziomu \v ciggu 10 «—— 15 lat. RO6znorodno$¢ stosowa-
nych obecnie w przemys$le typow i wielkosci siega do
5.000, co nie pozwala na catkowite obstuzenie kraju
wiasng produkcjg i stwarza konieczno$¢ korzystania
z importu.

Inz. Skulski i inz. Janusz Tymowski proponujg stwor
rzenie kontroli wykorzystania obrabiarek przy Mini-
sterstwie Przemystu.

Inz. Lesz udzielit wyjasnienia, iz watpliwosci co do
celowosci ekspertcwania obrabiarek, przy niedostatecz-
nej obstudze krajowych potrzeb, nie majg podstaw.
Bedziemy w pewnych typach mieli nadtéar produkcje,
i eksport ich nie wyklucza koniecznosci’ importowania
typoéw specjalnych, nie przewidywanych do produkcji
krajowej.

4) W wielu przemoéwieniach byto poruszane zagad-
nienie odpowiedniego ksztatcenia, doksztatcania i wy-
korzystania sit technicznych w szerokim znaczeniu.

Podkres$lano' konieczno$¢ zaznajomienia sie ze zdo-
byczami technicznymi droga umozliwiania Wyjazdow
zagranice i udostepnienia korzystania z technicznej lite-
ratury zagranicznej.

Inz. Laon Czapski uzasadnia konieczno$¢ stworzenia
czasopism poswieconych Swiatowym wynikom w dzie-
dzinie technicznej, za$ prof. Bohdan Stefanowski pro-
panuje dla spopularyzowania artykutow technicznych
ttumaczonych z czasopism zagranicznych, wydawac je
w formie biuletyndw odbijanych na powelaczu.

Prof. Jen ¥rauze podkresla konieczno$¢ udzielenia
pomocy zaktadem .naukowym w urzadzeniu laborato-
riéw i pracowni.

Inz. Jurewicz 'zwraca uwage ua niedostateczng ilos¢
inzynieréw i na 'konieczno$¢ utatwienia odbudowy poli-
technik i stworzenia personelowi wyktadajgcemu wa-
runkéw, zapewniajagcych zaspokojenie potrzeb zycio-
wych.

Inz. Roman Sobolski podkreslajgc role (konstruktora,
wzywa do otoczenia odpowiednig opiekg pracy kon-
struktorskiej. Gospodarka silami konstruktorskimi win-
na byé oszczedna, rozwazna i ekonomiczna.

Inz. Tymowski poddaje pod .rozwazeni, by teore-
tyczna nauka w szkotach doksztatcajagcych odbywata
sie nie w godzinach p.racy, a zostata przetozona na
godziny pozafabryczne.
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Naczelnik Wydz. Szkoleniowego CZIRM Jézef Kulesza-
zapewnia zebranych, ze przemyst metalowy zdota wy-
szkoli¢ potrzebng ilos¢ fachowcow. Obecnie ksztatcimy
ckclo 9000 uczniéw, posiadamy 85 szkot, w przysztym
roku ilo$¢ uczniow wzrosnie do 15.003, szkét bedzie 120.
Moéwca zgadza sie z wypowiedzianymi pogladami na
konieczno$¢ ujednolicenia typu szkdél zawodowych. Na-
tomiast nie zgadza sie na przeniesienie nauki teore-
tycznej na godziny po pracy, motywujac to zbytnim
przecigzeniem i wycienczeniem sit miodziezy. W za-
koAczeniu Nacz. Kulesza apeluje do zebrapych o oka-
zanie pomocy przy organizowaniu i rozwoju szkolni-
ctwa zawodowego.

5) Motoryzacja.

Inz. Zygmunt Okoléw w obszernym przeméwieniu
naswietlit potrzeby przemystu motoryzacyjnego, dla
osiggniecia poziomu, odpowiadajgcego potrzebom kra-
jowym. W koncu 10-lecia ilos¢ samochodéw w Polsce
winna wynosi¢ 350 tys. W tych warunkach roczne
zasilanie winno wynosi¢ 86 tys. jednostek — wartosci
okoto 900 mil. zI z 1937 r. Dla stopniowego dojscia do
powyzszej ilosci juz w drugim roku planu trzyletniego
w'nno by¢ wyprodukowane okoto 30.000 samochodéw
osobowych, 20.000 ciezarowych, 1.500 autobuséw, 15.000
ciggnikéw, 30.000 motocykli, 20 0CO ten cze$ci zamien-
nych. Obecnie zaprojektowano produkcje w zbyt malej
skali. Moéwca proponuje' skupienie zagadnien- motory-
zacyjnych w jednym Ministerstwie i podkresla znacze-
nie rozwoju przemystéw pomocniczych.

Inz. Olgierd Bobrowski, opierajgc sie na dzisiejszym
(stanie posiadania (przeszto 180 marek samochodéw
w uzyciu), uwaza za niewykonalna obstuge .czeSciami
zamiennymi tak réznorcdnego parku samochodowego,
uzasadnia wiec potrzebe stworzenia w ramach pianiu
trzyletniego wtasnej fabryki samochodow, opartej o po-
moc poddostawcow i przemystu pomocniczego.

Inz. Marczynski zwraca uwage na niedostateczne
uwzglednienie w 3 letnim planie potrzeb przemystu mo-
toryzacyjnego. Uwaza, ze przemyst zbrojeniowy z le-
pszym wyn'kiem maéogtby pomagaé motoryzacji', niz
produkowaé proste wyroby powszechnego uzytku.

6) Lotnictwo.

inz. Czestaw Taracha odpowiadajagc inz. Kamieno-

bmdzkiemu wypowiedziat poglad, iz nie moze by¢ na
razie mowy o stworzeniu specjalnego Ministerstwa,
czy Centralnego Zarzadu Przemys$lu Lotniczego. Doce-
majac wazno$¢ zagadniehA lotniczych, obecnie jednak
wobec braku sil fachowych nie moga one by¢ podno-
szone do rzedu zagadnien gtéownych. Ten sam poglad
wypowiada inz. Raczynski w swym koricowym prze-
mowieniu.
m W dalszym ciggu inz. Taracha komunikuje, iz dzieki
staraniom Centralnego Zarzadiu Przemystu Zbrojenio-
wego zostata powotana przy CUP-i'e Komisja Lotni-
ctwa, skladajgca sie z przedstawicieli Ministerstw:
Przemystu, Komunikacji, Obrony Narodowej i OS$wiaty*
majaca za zadanie koordynowanie polityki produkcji
lotniczej.

*7) W. uzupetnieniu zasadniczych
glos nastepujacy mowcy:

Inz. Bartol w zwiazku z referatem inz. Goldeli przy-
pomina o pominieciu fabryki ,,Samolot” i fabryki' swiec
w Kielcach, jak réwniez zagadnienia szybownictwa.

referatow zabrali
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Podkresla konieczno$¢ przewidywania w planie zagad-
nienia remontow.

W uzupetnieniu danych referatu przemystu metalo-
wego inz. Jan Kczarzcwski pedat cyfry, ilustrujace
zamierzenia planu 3-letniego w odniesieniu do odlewni-
ctwa. W planie 3-Jetmm produkcja przemystu odlew-
niczego nie tylko osigga poziom przedwojenny, lecz
juz w roku 1949 przekroczy go o 25.000 ton.

inz. Bogusz w obszernym przeméwieniu dal charak-
terystyke przemystu Srub i nitdw. Przemysl tero osia-
gnat juz 200% produkcji' przedwojennej,, wynoszacej
"w 1938 roku 2-1.000 ton.

Inz. Ortowski, omawiajac postawione zadanie prze-
mystowi maszyn i narzedzi rolniczych o$wiadczyt, iz
przedtozony plan bedzie wykonany, o ile zaopatrzenie
w surowce i obrabiarkilbedzie dostateczne, oraz o ile
kredyty na inwestycje beda udzielone i wykorzystane.

8) Whniosek o wzmocnieniu stanowisk kierownikow
przedsiebiorstw postawiony w zasadniczym referacie
uzasadnia! i podtrzymywat inz. Otmar Kwiecinski,
zwigzang z tym konieczno$¢ wzmocnienia dyscypliny
pracy omoéwi! inz- Tymowski.

9) W imieniu przemystu widkienniczego inz. Min-
kowski zwrécit sie z, propozycja, aby wszystkie fa-
bryki, ktére produkowaty przed wojng maszyny wio-
kiennicze przeszty do przemystu witékienniczego, a prze-
myst metalowy ograniczyt sie do dostarczenia niezbed-
nej ilosci obrabiarek.

10) Zywa dyskusje wywotato zagadnienie udziatu
przemystu prywatnego i inicjatywy prywatnej w reali-
zowaniu planu 3 letniego.

Inzynierowie Wihadystaw Markowicz, Antoni Szkla-
rzewicz i R J. Schmidt-Madalinski wskazujac na trud-
nosci z jakimi' walczy przemyst prywatny, apelowat’,
aby Kongres zwrocit uwage na stworzenie warunkéw,
umozliwiajacych sektorowi prywatnemu wnie$¢ swoj
wkitad do planu 3-letniego. W szczeg6lnosci chodzi tu
o dostateczne zaopatrzenie w surowce, oraz 0 zrow-

nanie obcigzen i przywilejow przemystu prywatnego
z. panstwowym.
Dyskusje  zakonczyt inz. Kazimierz — Raczynski,

resumujac jej wyniki | stwierdzajac pogiebienie postu-
latow, wysunietych w referatach gtéwnych.

Na podstawie wynikow dyskusji Komisja Redakcyjna
w sktadzie: W. Gokieli, M. Lesz, K Raczynski, B. Ste-
fanowski i A. T. Troskolanski opracowata ponizsze rezo-
lucjena plenum Kongresu oraz wnioski szczegdtowe.

REZOLUCJE SEKCJI METALOWEJ NA PLENUM

KONGRESU

Sekcja metalowa po wystuchaniu referatow, nad ktoé-
rymi rozwineta sie obszerna dyskusja, stwierdza:

W Narodowym Planie Gospodarczym przemyst me-
talowy, produkujacy dobra inwestycyjne dla wszystkich
gatezi przemystu oraz dla transportu i rolnictwa, jest
przemystem kluczowym dla realizacji Narodowego Pla-
nu Gospodarczego. Doceniajac wazno$¢ i role przemy-

stu metalowego Sekcja stawia nastepujgce wnioski, od.

ktérych spetnienia zalezy realizacja NPQ:

1 Sekcja Metalowa Kongresu stwierdza koniecznosé
koordynacji planu zapotrzebowania w Narodowym Pla-
nie Gospodarczym i zharmonizowania planéw produk-
cyjnych, inwestycyjnych i szkoleniowych poszczegol-
nych galezi przemystowych. W szczeg6lnosci zwraca
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uwage na niedob6r wyrobow walcowanych w ilosci okoto
900 tysiecy ton.

Aby umozliwi¢ hutom zwiekszenie produkcji do po-
ziomu, okre$lonego Narodowym Planem, Gospodarczym,
nalezy rozszerzy¢ waskie miejsca przemystu hutniczego,
a gdyby to okazato sie niemozliwe, dazy¢ do zabez-
pieczenia dostaw brakujgcego zelaza krajowemu prze-,
mys$lowi przy uktadaniu miedzynarodowych umow
handlowych. Ponadto nalezy usprawni¢ sposéb zaopa-
trzenia zaktadéw w surowce przez upraszczanie for-
malnosci.

2. W Narodowym Planie Gospodarczym nalezy
w znacznie wiekszym stopniu uwzgledni¢ koniecznosc
jak najszybszego doinwestowania przemystdw, produ-
kujacych dobra wytwdrcze. Przy obecnym stanie dewa-
stacji maszyn i urzadzen przemystowych w kraju nalezy
wzmoéc rozw0Oj przemystow inwestujacych poszczegélne
gatezie przemystowe.

Wobec koniecznosci zwiegkszenia produkcji zaktaddw
wytwarzajagcych dobra inwestycyjne o okoto 40°0,
przeznaczony kredyt na odbudowe i rozw6j zaktadéw
przemystu metalowego odpowiednio powiekszy¢ z tym, ze
w przemystach podlegtych CZPM powiekszenie kredy-
tow powinno wynosi¢ 16 do 18 miliardéw, przy réw-
noczesnym proporcjonalnym powiekszeniu tych kredy-
tow w innych przemystach produkujacych dobra in-
westycyjne.

3. Sekcja metalowa proponuje potozenie wiekszego
nacisku w Narodowym Planie Gospodarczym na budow-
nictwo osiedli przemystowych, uwazajgc, ze sprawa ta
stanowi jedno z kapitalnych zagadnien, zwigzanych
z rozwojem produkcji. Zaktadanie osiedli umozliwi bo-
wiem w wielu wypadkach prace na dwie a nawet na
trzy zmiany, pozwalajagc na lepsze wyzyskanie obrabia-

rek i urzagdzen przemystowych.
Doceniajagc w petni znaczenie konstruktora w zyciu

przemystowym kraju, a w szczeg6lnosci w okresie od-
budowy, Sekcja Metalowa wnosi o otoczenie zawodu
konstruktora jak najpetniejszag i wszechstronng opieka
przez wtadze panstwowe i samorzagdowe oraz przez
organizacje gospodarcze.

Nalezy wzmocni¢ stanowisko dyrektoréw naczelnych
i kierownikow przedsiebiorstw, celem przeprowadzenia
zasady jednolito$ci rozkazodawstwa oraz petnej odpo-
wiedzialnosci za bieg spraw w zaktadzie wytwoérczym.

4. Sekcja metalowa stwierdza, ze uruchomienie na
duza skale eksportu wyrobow przemystu metalowego
jest konieczno$cia, wynikajgca ze struktury gospodar-
czej kraju. Nalezy wzméc zapoczatkowany wywoOz od-
lewdw, drutu, siatek i maszyn widkienniczych, wzno-
wi¢ tradycyjny eksport naczyh emaliowanych, parowo-
z6w i wagondéw i rozpoczaC eksport obrabiarek, maszyn
papierniczych, wyrobow precyzyjnych i optycznych,
itd. celem zdobycia dewiz dla niezbednego importu ma-
szyn i narzedzi pracy.

Warto$¢ eksportu wyrobow przemystu metalowego,
ktéra w roku biezagcym wyniesie okoto 2 miliony dola-
réw, powinna osiagna¢ w roku 1949 cyfre co najmniej
10 milionéw dolaréw.

5. Doceniajac znaczenie drobnych i S$rednich zakta-
dow metalowych sektora prywatnego, jako przemystu
pomocniczego, remontowego i instalacyjnego nalezy dla
tych zakladéw stworzy¢ plan produkcji powigzany
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| zharmonizowany z pracg panstwowych zaktadéw wy-
tworczych, zapewniajac réwnocze$nie przemystowi pry-
watnemu zaopatrzenie w niezbedne urzadzenia, surowce
i materiaty pomocnicze.

Wypetnienie warunkéw, okre$lonych powyzszymi re-
zolucjami, umozliwi petng realizacje trzyletniego planu
odbudowy przemystu metalowego, a tym samym do-
starczy wszystkim gateziom przemystowym i dziedzi-
nom gospodarstwa narodowego S$rodkéw wytworczych
umozliwiajagcych wykonanie Narodowego Planu Gospo-
darczego.

WNIOSKI SZCZEGOLOWE SEKCJI METALOWE]J

1) Przemyst metalowy jest nie tylko przemystem sa-
modzielnym, lecz réwniez przemystem podstawo-
wym dla wszystkich dziedzin zycia gospodarczego,
a w szczeg6lnosci dla rolnictwa, komunikacji
i wszystkich pozostatych gatezi przemystowych.
Budowa obrabiarek jest jednym z podstawowych
warunkow rozwoju przemystu metalowego, a po-
$rednio i innych gatezi przemystowych.

Produkcja maszyn rolniczych umozliwiajaca uno-
woczesnienie i wzmozenie wydajnosci gospodarki
rolnej, a ponadto umozliwiajgca zagospodarowanie
Ziem Odzyskanych powinna osiggna¢ natezenie wy-
razajgce sie sumag 50 miliondw rocznie w ztotych
z 1937 roku.

Odbudowa taboru kolejowego, stanowigcego jeden
z gtdwnych czynnikéw odbudowy komunikacji, po-
siada podstawowe znaczenie dla ozywienia zycia
gospodarczego i odbudowy kraju.

Trzyletni plan, przewidujacy budowe trzystu paro-
wozOw i 14.000 wagondw towarowych, ma wszelkie
widoki realizacji.

2)

3)

4)

zatobnej barty
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5) W odbudowie motoryzacji nalezy zwro6ci¢ gtowna

uwage na produkcje samochodéw ciezarowych
i ciaggnikow rolniczych (w miare moznosci wia-
snych), opierajgc sie przy tym na konstrukcjach

dostosowanych do rodzimych warunkéw tereno-
wych i eksploatacyjnych.

Nalezy dazy¢ do odbudowy 1 rozwoju polskiego
przemystu okretowego, stanowigcego podstawowy
czynnik polskiej ekspansji morskieji.

Nalezy dazyé do rozwoju przemystu lotniczego
i oprze¢ jego dziatalno$¢ na pracach badawczych
Instytutu Technicznego Lotnictwa i pracach kon-
strukcyjnych w biurach studidw.

Nalezy rozwing¢ produkcje maszyn wiokienniczych,
umozliwiajgc wtékiennictwu pokrycie zapotrzebowa-
nia rynku wewnetrznego i podjecie eksportu.
Nalezy rozwing¢ produkcje maszyn i urzadzen dla
obstugi innych gatezi przemystowych, a w szcze:
gélnosci dla gérnictwa, hutnictwa, papiernictwa,
oraz produkcje dzwignic i urzgdzen transporto-
wych, kottdw dla cieplnych zaktadoéw energetycz-
nych, urzadzen umozliwiajagcych wyzyskanie sil
wodnych itd.

Nalezy wzmoc produkcje przedmiotéw powszechne-
go uzytku, umozliwiajgcych zaspokojenie najpilniej-
szych potrzeb i podniesienie stopy zyciowej spo-
teczenstwa.

Rezolucje Sekcji Metalowej odczytat na posiedzeniu
plenarnym Kongresu rektor Bohdan Stefanowski. Spot-
katy sie one z zywym oddzwiekiem i aplauzem sali.

Zadaniem og6tu polskich inzynieréw, technikow i rze-
miedlnikbw mechanikéw bedzie realizacja powzietych
uchwal na odcinku przemystu metalowego!

6)

7

8)

9)

10)
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PANSTWOWE ZAKLADY INZYNIERII

w Ursusie k/Warszawy

Produkuja:
CZESCI ZAMIENNE DO CIAGNIKOW ROLNICZYCH 45 LR

ZAWORY POWIETRZNE DO HAMULCOW WESTINGHOUSE‘A

FREZARKI £ANCUSZKOWE DO DRZEWA

PLOMBOWNICE
ODLEWY ZELIWNE

ODLEWY KOLOROWE

Zaktady podlegaja
Zjednoczeniu Przemystu Motoryzacyjnego

ZJEDNOCZENIE PRZEMYStU OBRABIARKOWEGO

im. .1 STRZELCZYKA

w todzi, Piotrkowska 217
(dawniej J. JOHN)

PRODUKUJEMY:

tokarki uniwersalne TUJ o wzniosie ktéw 230 mm
tokarki uniwersalne TJS o wzniosie ktéw 150 mm
wiertarki kadtubowe szybkobiezae W Il 40,
0 wiercenia do 40 mm

motoreduktory stupkowe

przektadnie zebate

postawy mitynskie (mlewniki)

kotty zeliwne syst. StrebePa na wode i na pare
n. ¢, do ogrzewan centralnych, kuchni parowych,
suszami i tp.

radiatory zeliwne model J. J. II/S do ogrzewan
centralnych

WYKONUJEMY:

walce kalandrowe dla przemystu papierniczego,
gumowego i widkienniczego

walce zeliwne dla przemystu hutniczego

odlewy zeliwne z modeli wtasnych i nadestanych
z zeliwa maszynowego, wysokowartosciowego
1 utrwalonego.

W PRZYGOTOWANIU:

produkcja szlifierek ktowych o napedzie hy-
draulicznym
produkcja szlifierek bezktowych oraz szlifierki
do otwordw.

1147

ie/46

Wioctawska Fabryka Lin, Dratu,
Gwozdzi i Siatek

dawn. C. KLAUKE S. A
poszukuje
inzyniera mechanika ze znajomoscig
produkcji drutow stalowych.
Zgtoszenia nalezy kierowaé pod adresem:
Wioctawek, ul. Kosciuszki 26/30.

12/47
CENY OGLOSZEN:
Jednorazowych:
Za jedng StroN e .ecieceereeeeeeeens z+ 20.000
, pot strony 12.000
» CWIere Strony s e 6.000
, jedng 6smg strony . . . . . . . , 3.000
Doptaty;
Za IV strone oktadki — 50#/o, za zaméwione
miejsce na innych stronach — 20®/o.

Ogtoszenia dla poszukujgcych pracy, nadane
bezposrednio w Administracji zt 400 za jedng sze-
snastg strony,

WARUNKI PRENUMERATY:
Przedptate kwartalng . . . . . . . zt 250.—
przyjmuje Administracja i Pocztowa Kasa
Oszczednosci na Konto Nr 1-4665

cena zeszytu pojedynczego....... zt 100.—
” " POAW OJNEQGO covveereririeies e 200.—
(Ceny zeszytow specjalnych sg ustalane kazdo-
razowo)

Za zmiane adresu (znaczkami pocztowymi) zt 10—



ZJEDNOCZENIE PRZEMYStU OBRABIARKOWEGO
GRUPA OBRABIARKOWA

PRUSZKOW, ul.

SIENKIEWICZA 19

zawiadamia, ze fabryki wchodzgce w skiad Zjednoczenia uruchomity narazie ponizej
podany program produkcji

1.

10.

11.

12.

13.

i Odlewnia Zelaza

Fabryka Maszyn
t6dz, Piotrkowska 170

Maurycy Bauer,

Fabryka trakow i maszyn do obrobki drzewa
dawn. C. Blumwe, Bydgoszcz, Nakielska 53

H. Cegielski Sp. Akc. Poznan, Gérna Wilda 136
(Zjednoczenie Przem. Taboru i Sprzetu Kol.)

Fabryka Maszyn i Odlewnia Zeliwa
J. John, S A tédz, Piotrkowska 217

Fabryka Obrabiarek i Odlewnia Zeliwa
W. Krusche i Ska, Pabianice, taska3

Stowarzyszenie Mechanikdw Polskich
z Ameryki S. A. Zakt. Przemystowe ,Poreba"
Fabryka Obrabiarek i Odlewnia Zeliwa
Poreba, k/Zawiercia

Stéw. Mechanikéw Polskich z Ameryki S. A.
Wytwornia Obrabiarek i Narzedzi

Fabryka Maszyn Emil Twardy

Bielsko, Dituga 13

Gdanska Fabryka Obrabiarek
dawn. C. Thiimecke, Gdansk, +tagkowa 35-38

Panstwowa Fabryka Obrabiarek
,C. Walden" Wroctaw, ul. Grabiszynska 281

Fabryka Obrabiarek i Narzedzi ,,Warka*
dawn. B-cia Lubert, Warszawa, Nowogrodzka 46

Wielkopolska Odlewnia
Narzedzi

~Wiepofana*
Fabryka Maszyn i
Poznan, Dagbrowskiego 81

Fabryka Obrabiarek L Zieleniewski
i Fitzner Gamper, Dgbrowa Goérnicza, Kolejowa 8

tokarki, wiertarki, kolumnowe,

szlifierki tasmowe

wszelkie maszyny do obrdébki
drzewa

tokarki
automatyczne,
zebatych, pity
tokarki, wiertarki, szlifierki do
watkow, szlifierki bezkiowe

ostrzarki do nozy tokarskich, pity
tarczowe, szlifierki dwutarczowe,
ostrzarki narzedziowe

rewolwerowe, tokarki
maszyny do kot

tokarki do najciezszych
strugarki ,, "
karuzelowki ,, "

kotéwki, obrabiarki specjalne

frezarki wszelkich typow,
szlifierki narzedziowe, naprawa
obrabiarek zniszczonych, obra-
biarki specjalne

strugarki poprzeczne, strugarki
podfazne

obrabiarki do drzewa

budowa obrabiarek ciezkich

wiertarki stotowe

tokarki

tokarki, wytaczarki

Ponadto Zjednoczenie Przemystu Obrabiarkowego oraz niektdre jego fabryki
zapewnity sobie wspotprace ponizszych firm:
Brevillierista i A. Urban iSrole — maszyny kuznicze

L. Cytling — tokarki,
Inz. K Kanczewski — tlocznie
Panstwowe Zaktady Lotnicze — szlifierki

Edmund Szmeja _
Zaktady Potudniowe _——

G.

Zjednoczenie Przem. Lotn.

nozyce,
losephy _

szlifierki

szlifierki

narzedziowe
maszyny blacharskie
prasy, mioty
tokarki narzedziowe i wysoce szybkobiezne

D-014883. Okladke odbito w Drukami Panstwowej w Pabianicach, ul. Tuszynska 40.



