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ROZMYSLANIA WARSZTATOWCA P. K P.

Stopien gospodarnosci przedsiebiorstwa okresla
stosunek wydajnosci przedsiebiorstwa do niezbednego
naktadu.

Najwyzszy stopien gospodarnosci otrzyma¢ mozna
przy najwiekszej sprawnosci w kierunku dobroci wy-
robéw oraz ilosci wykonywanej roboty — i przy jak
najmniejszem zuzyciu energji, czasu i materjalow.

Sprawno$¢ warsztatébw kolejowych mierzy sie:
a) czasem trwania naprawy taboru; i
b) stopniem doskonatosci pracy taboru naprawio-
nego, i zalezy:
1) od rozplanowa-
nia warsztatow;

2) od urzadzenia
warsztatow;

3) od wyzyskania
posiadanych urzadzen,
i wreszcie

4) od prawidtowe-
go podziatu pracy (od
organizacji ruchu w
warsztatach).

O rozplanowaniu
warsztatbw i o ich
urzadzeniach, zwykle
przesadza budowa.
Warunki  eksploatacji
zmuszajg nieraz do pogodzenia si¢ ze wszystkiem co juz
istnieje 1 do zbadania w jaki sposéb urzadzenia posia-
dane moga by¢ spozytkowane jak najkorzystniej.

Jest to niewatpliwie zadaniem statego personelu
technicznego, ktéry dobrze sobie z tego zdaje sprawe.
Lecz przy sumiennem wykonywaniu biezgcych swych
obowigzkéw rzadko kiedy mogg ci pracownicy znales$¢
tyle czasu, ile by bylo potrzeba do ustalenia i usuniecia
wszystkich okoliczno$ci, zaklécajgcych nalezyty porza-
dek pracy i do wynalezienia nowych, korzystniejszych
metod na miejsce zaprowadzonych, ktére cho¢ pota-
czone z trudno$ciami i nieraz zmudne sg jednak po
dtugoletniej wprawie nalezycie przyswojone przez
robotnikéw i wobec tego tolerowane. Nieraz dobry
pomyst pozostaje w ukryciu, czasem — z rozmystu,

Gtowng zasada przeszioSci
Panowanie przemocy ustgpié

Gtéwng zasade przesztosci

i organizowanie pracy ku pozytkowi wszystkich jej uczest-

nikow.

{H. L. Gantt do Amerykanskiego Stowarzyszenia
Inzynierow Mechanikéw A. S. M. E. w r. 1908).

z racji jakiejkolwiek badz trudnosci, czasem z powodu
jakiego$ nieszczesliwego wypadku lub jakiej$ przygody
przy prébach i bywa zapomniany i nie spozytkowany
poniewaz braknie czasu na szczegdtowe opracowanie
wymagajgce nieraz pomocy, ktéra by powzietg mysl roz-
wineta az do konca.

Bywa rowniez, ze kto§ poweZzmie dobrg mysl,
lecz nie umie jej zastosowaé, nie posiada dos¢ ener-
gji, by poczyni¢ dalsze kroki, albo wreszcie nie ogta-
sza swego pomystu z obawy Ze nie zostanie on oceniony
nalezycie.

W tych wypadkach pozytecznym bytoy specjali-
sta— inzynier, czuwa-
jacy nad gospodarczg
strong  wytwdrczosci,
chwytajacy wlot wszel-
kie niedomagania i
umiejacy im zaradzic.

Zapewne w istniejg-
cych warsztatach bytby
tonowy urzednik,ktéry
normalnie nie miathy
jakgdyby co robi¢, a
musiatby by¢ tegim fa-
chowcem, takim,
ktéry potrafi sie zorjen-
towa¢ w kazdej oko-
licznosci i przeprowa-
dzicto, d o czegostatym
urzednikom warsztatowym brak czestokro¢ kompenten-
cji a zawsze zupeinie brak czasu.

Tego rodzaju inzynier badatby
istniejace urzadzenia pod wzgledni ich celowosci,

byto zmuszanie do pracy.
powinno panowaniu wiedzy.

stanowi¢ bedzie nauczanie

stale wszystkie
ob-

mys$latby  sposoby jak najlepszego wyzyskania kaz-
dego z nich, upraszczat zawile zabiegi pracy i proje-
ktowat niezbedne do tego przyrzady.

Nadmierne zuzycie maszyn i narzedzi bytoby

rowniez przedmiotem jego badan, jak i zbyt wielkie
spozycie wegla, wody, gazu, pary, powietrza sprezo-
nego, pradu elektrycznego, smaréw i innych materja-
téw warsztatowych.  Musiatby on $ledzié, czy nie
moznaby gdziekolwiekbgdz zamiast kosztownej roboty
recznej, wprowadzi¢, tanszej roboty maszynowej
i wzamian czesci, skomplikowanych, prostsze jak
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rowniez czy nie mozna by gdzie$ skrdci¢ drogi lub czasu
transportu w warsztatach.

Inzynierowi takiemu musiatyby by¢ doktadnie
znane urzadzenia wszystkich dziatow warsztatowych;
powinien bytby on wiedzieé, co i gdzie ezy poroz-

rzucane bezuzytecznie a mogloby by¢ spozytko-
wane w innym dziale dbatby on o to, aby na-
przyktad, nie wycinano gdziekolwiekbadZz recznie

kawatka blachy i nastepnie nie opitowywano go i nie
wyginano réwniez recznie, jezeli w innym dziale taka
blacha moze by¢ predko i jak sie nalezy wyttoczona.

Nie dopuszczatby, aby gdziekolwiekbadz wy-

konywano co$ z wielkim trudem i tracono na to wiele
czasu dla otrzymania takiego rezultatu, ktéry juz przed-
tem osiagnieto w innym dziale znacznie ftatwiej po
wielu kosztownych nieraz prébach.
1 dzisiaj jeszcze rozne udoskonalone sposoby postepo-
wania i ulepszania, wynalezione juz i niewatpliwie
korzystne, trzymane sg usilnie w tajemnicy przed in-
nemi wytworniami — zamiast podania ich do wiado-
mosci ogblnej ku pozytkowi catego kolejnictwa.

Stykajac sie z tego rodzaju inzynierami z innych
warsztatow kolejowych, miatby on mozno$¢ nietylko
komunikowania im o takich inowacjach, lecz réwniez
i dowiadywania sie¢ od nich o takich sprawach. Zwie-
dzajagc inne warsztaty, miat by on mozno$¢ poréwny-
wania swoich poczynani ze stosowanem gdzieindziej po-
stepowaniem w podobnych sprawach.

tatwo przekona¢ sig, ze w kazdych warsztatach
istnieje wiele przedmiotéw wyrabianych w matej ilosci
zapomocg pracy recznej, gdy tymczasem nie trudno
byloby je wytwarza¢ w jednem miejscu na potrzeby
wiekszego terytorjum, masowo, znacznie taniej, zapo-
mocg specjalnej maszyny, ktdrej nabycie by sie wow-
czas opfacito.

Nawet takie przedmioty, ktére nie mogg byc¢
wytwarzane zapomocg maszyn, moznaby bylo wyra-
rabia¢ znacznie taniej, gdyby wytwarzano je naraz
w wiekszych ilosciach, odpowiadajacych, naprzykitad,
rocznemu zapotrzebowaniu. — Wybor takich przedmio-
tow ] ich ilosci, oraz wybdr warsztatow, posiadajacych
najodpowiedniejsze urzadzenia do ich wytwarzania, mogt-
by planowaé inzynier, czuwajacy nad gospodarczg
strong produkcji warsztatow.—

Jest pozatem jeszcze jedna dziedzina, do ktorej
obecnie rzadko kto kiedy zaglada, i w ktérej inzynier,
0 ktdrym mowa, moégtby pracowaé szczegblniej gorli-
wie, wynajdujac tam wielkie wartosci. Taka kopalnig
wprost skarbéw sg zwaly starego zelaza. — W tym
wypadku stusznie mozna by powiedzie¢: ,pienigdz
lezy w biocie, potrzeba go tylko wzigs¢, a nikt sie
nie kwapi, aby go podniesc¢“

Inzynier, czuwajgcy nad strong gospodarczg pro-
dukcji, mogtby wzigé za drogowskaz swej dziatalnosci

BUCHHOLTZ, inz.

ANtK

hasto: ,,nic nie powinno ging¢ marnie“, a wiec i za-
den pomyst pozyteczny — niezaleznie od tego, czy
pochodzi on od ucznia, czy od kierownika warsztatu.
Taki inzynier powinien przyjmowa¢ z wdziecznoscia
kazdg drobnostke, pamietajac, ze ziarnka, zlepione ra-
zem, tworzg cenny kamieA do budowy.

Nie na tern wszakze konczyta by sie sfera dzia-
fania inzyniera, czuwajgcego nad strong gospodarczg
produkcji warsztatow. — Odpowiedni zbiér pism fa-
chowych powinien by¢ do jego dyspozycji; najnowsze
cenniki dostawcéw powinny go dochodzi¢. — Powi-
nien on przeglada¢ tematy, o ktérych wszyscy razem,
i ten lub 6w z osobna wiedzie¢ powinni. — Zapomoca
pogadanek, wyciggbw z pism i wycinkbw powinien
on informowa¢ wiasciwych pracownikdéw, o tern, co
biezagco przynosi literatura fachowa: o nowosciach,
0 probach, o doswiadczeniach i wskazéwkach prak-
tycznych oraz o innych rzeczach, ktére z pozytkiem
mogly by znalez¢ zastosowanie w warsztatach kolejo-
wych. —

Teraz widzimy juz, ze ten cziowiek za duzo be-
dzie miat do roboty, jesli ma to wszystko wykonac.

Niewatpliwie musiatby on by¢ gorliwym fachow-
cem, zamitowanym w swej pracy, mie¢ umyst otwarty
1 krytyczny, by¢ technikiem z wielostronng znajomos-
cig fachu i z duzym doswiadczeniem, ponadto za$
konstruktorem, kalkulatorem i organizatorem, krotko
mowiagc cztowiekiem, ktéry zawsze umie sobie zara-
dzié. Ze wzgledu na prawo ingerencji zawsze
i wszedzie, ktdre bezwarunkowo musiatby posiadac,
powinien on podlega¢ bezposrednio kierownikowi
warsztatow. —

W dobrze prowadzonych wielkich prywatnych
zakfadach niemieckich, inzynierowie, czuwajgcy nad
gospodarczg strong wytwdrczosci  zakladu  odda-
wna juz istniejg. Dawno juz nauczono sie tam
wysoko ceni¢ ich dziatalno$¢. — W warsztatach kole-
jowych réwniez uznano potrzebe takich pracownikow.

Jezeli wiec tam, gdzie przemyst tak bujnie sie
rozwija, niezbedni sg tacy inzynierowie rzeczoznawcy,
to c6z mozna powiedziec 0 naszych stosunkach na
polskich kolejach panstwowych?.... Chyba to jedno,
ze im predzej ich mie¢ bedziemy, tern szybciej gospo-
darka kolejowa, trakcyjno—warsztatowa, wejdzie na
normalne tory. —

Posigs¢ takich pracownikéw mozna przez odpo-
wiedni dobor kandydatéw i wyszkolenie ich przede-
wszystkiem w laboratorjach politechnik, nastepnie za$
wysytajac ich do innych krajéw dla zaznajomienia sie
ze sposobami prowadzenia rob6ot w dobrze urzadzonych
wytworniach  krajow, ktore zyczliwie spogladajg na
tego rodzaju praktykantow. —

OPIS NOMOGRAMU DLA TOKARKI.

(patrz. ,Wydajnos¢ obrabiarek i narzedzi do metali®, Piotrow-
skiego. Str. 37 Tokarka ,,B“).

Zalezno$¢ miedzy iloscig obrotdw wrzeciona, S$re-
dnicg toczenia i szybkoscig skrawania wyraza sie
wzorem:

Ti.D .n

V~ 1000

gdzie v jest szybko$¢ skrawania w m/min., D — $re-
dnica toczenia w mm, i n — ilo$¢ obrotow na mi-
nute.

Na linjach pionowych D i n sg odlozone po-
dziatki logarytmiczne z dotu do géry. Odcinek mie-
dzy punktem 1Ig 10 i punktem 1Ig 1 jest dowolnej

dhugosci.



MECHANIK 31

Nosi on nazwe modulu m i daje miare skali.
W naszym wypadku:

m(lg 0—1Ig 1) = 500 mm; skad m =500 mm.
Jak wiadomo, podziatka logarytmiczna dla liczb od 10

OBROTY WRZECIONA

do 100 jest taka sama, jak i dla liczb od 1 do 10,
albo od 100 do 1000, od 01 do 1 it d Za po-
czatek podziatki przyjmujemy punkt, oznaczony liczba
1 (o Ig 1= 0). Poczatki skal D i n sg obrane do-
wolnie, byleby wszystkie uzywane w praktyce wartosci
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miescity sie na rysunku. Tak np. $rednica D zmienia
sie od 20 do400 mm, in — od 8,3 do 430 obr./min.
Prowadzimy trzeci pion w jednakowych odle-
gtosciach od pionéw D i n. Jezeli dana jest Srednica
toczenia (punkt A, rys. 2) i ilos¢ obrotow (punkt B),
to faczac prostag punkty A i B, otrzymamy na trzecim
pionie punkt C.

A DO-j- Bn® IlgD4-1g n

Mamy: COC

a wiec odcinek CCO przedstawia w skali dwa razy
mniejszej g D -f- Ig n. Jezeli zaczynajagc od C°, od-
fozymy do goéry podziatke logarytmiczng o modutu
dwa razy mniejszym, t. j. m = 250 mm, to punkt C
bedzie odpowiadat iloczynowi D.n. Jezeli obierzemy
poczatek podziatki w punkcie vO0, lezacym w odlegtosci
Ig T nizej CO to odcinek CvO bedzie rowny Ig D—4g
n-j-lg %= 1Ig €D . n, i punkt C bedzie wyrazat ilo-
czyn €.D .n.

Potozenie podziatki v mozna okresli¢, nie znajac
poczatku podziatki. Woystarczy dla danych wartosci
D i n obliczy¢ v= %D .n i umiesci¢ podziatke tak,
aby punkt C odpowiadat liczbie v.

Trzy piony D, n i v odpowiadajg wzorowi v =
= T D.n, i majagc dwie z tych trzech wielkosci, mo-
zemy znale$¢ trzecia.

Na skali n dluzszemi linjami sg oznaczone
wszystkie osiem ilosci obrotow wrzeciona, jakie daje
dana tokarka. Procz tego podane sg przy nich odpo-
wiednie iloczyny f .v.

Majgc f.v\v, znajdziemy /, gdzie / jest prze-
kr6j wiora wmml W tym celu budujemy skale fi (fv)
w spos6b wyzej opisany. Woybieramy dla skali / mo-
dut 250 mm. Skala dla (/. v) lezy posrodku skal / i v.
Modut skali f .v jest 125 mm. Poczatek podziatki
/ .v ustalimy, znajac jakikolwiek jeden punkt. Wezmy
np. ¥— 40 m/min i/=2 mm3 Prosta, t3czacg te
dwa punkty, odetnie na skali f .v punkt, ktéry nalezy
oznaczy¢ liczbg 80.

Zespot skal/, v i (f.v) odpowiada réwnaniu:
I-v) znajazzcaprzekréj widra, mozemy wedtug obranego
posuwu obliczy¢ gtebokos¢ skrawiania lub odwrotnie,
gdyz: /| —5t, — gdzie t jest gtebokosC skrawiania
W mm i 0 — posuw w mm.

Réwnaniu temu bedg odpowiadaty trzy skale.
Przeprowadzmy w jednakowych odlegtosciach od /
piony t i oo Modut tych skal musi by¢ dwa razy
wiekszy od modutu iloczynu t. j. 2.250 = 500 mm.
Na skali o odktadamy tylko osiem liczb, odpowiada-
jacych rzeczywist} m posuwom dahej tokarki, przyczem

Rys. 2.

poczatek skali obrany jest dowolnie. Wtedy poczatek
podziatki t jest okreSlony potozeniem jakiegokolwiek
obliczonego punktu.

Pozostaje jeszcze obliczenie czasu obrobki 100 mm

dtugosci watka podtug wzoru: T = “ y-

W tern miejscu rozpatrzmy najogélniejszy wypa-
dek. Przypusémy, ze mamy dwie skale (rys. 3): skale
X o modutu mx i skale Y o modutu m% Odlegtosé
miedzy niemi niech bedzie d. Szukamy trzecig skale
Z o nieznanym modutu M, tak aby Z odpowiadato

réwnaniu Z = KX ¢ . Y g2. Przytem modutem,, m2
i M, zaréwno jak i wykadniki poteg i
moga by¢ takze liczbami ujemnemi. Modutowi be-
dziemy przypisywali znak -I-, jezeli podziatka jest od-
fozona od dotu do goéry, i znak —, jezeli podziatka
jest odlozona od géry do dolu. Wspdiczynnik K jest
liczbg stala.

Niech odlegtosci skali Z od skal danych bedg
ax i a, Przytem bedziemy uwazali ax za dodatnie,
jezeli skala Z lezy wprawo od skali W, i za ujemne,
jezeli skala Z lezy wlewo. Bedziemy uwazali a2 za
dodatnie, jezeli skala Z lezy wlewo od skali Y, i za
ujemne, jezeli Z lezy po prawej stronie od skali Y.

Niech punkty A i B wyrazajg pewne wartosci

X i Y. Punkt C ma wyraza¢ Z—K-Ax. Bg~. Po-
mnozmy A przez jakakolwiek liczbe Q  Wtedy loga-
rytm A zwiekszy sie o lg Q, tak iz odcinek

AA'" = mllg Q mm (poniewaz mamy proporcje:

g (lg 10—Ig ) —AA]:lg Q, skad:AA" =m xIg Q). Dalej

CC=m, Ig Q a,

q mm. i logarytm Z zwiekszy sie

a 1

0mxlg Q e Zdrugiej strony wiemy, ze przy-

rost logarytmu Z jest gx Ig Q, czyli: IgQ ~*=
= gxlg Q Postepujac tak samo z wielkoscig B,
otrzymamy analogiczne réwnanie:

lg Q -|-= CQig @ Skracajac przez Ilg Q
1 dzielagc drugie réwnanie przez pierwsze, mamy:

(9

a2 gx m2

Dodajac obydwa réwnania, otrzymamy:

o 9

M ni. m,

Tym sposobem okreslilismy potozenie i modut
skali Z. Poczatek podziatki zalezy od wspotczynnika
K. Ustalimy go, obliczajac jeden punkt.

Powrd¢my do naszego nomogramu tokarki, (rys. 1)

Zastosujmy powyzsze réwnania do wzoru T = —

ktéory mozemy napisa¢ w ksztalcie T = 100.nr1.S-1
Mamy —1,92= —1, mx=500 mm, m2= 500 mm.
Pierwsze z powyzszych réwnan daje: ax— a2 i z dru-
giego réwnania mamy: M= —250 mm. To znaczy, ze
skala dla T lezy posrodku miedzy skalami n i o, mo-
dut wynosi 250 mm i podziatka jest odtozona od gory
do dotu.

Mozemy to sprawdzi¢ bezposrednio. Mamy skale
nio Umiesémy skale 7 posrodku miedzy niemi.
Obierzmy dla niej modut dwa razy mniejszy t. j. 250
mm. (rys. 4). Mamy:

lg T=1g 100 — Ig no
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Obierajgc poczatek podziatki w punkcie CO, be-
dziemy mieli; C,,C—Ig no. Odtézmy od CO do gory
odlegto$¢ C0A>= Ig 100 = 2, (modul) — 500 mm,

i przyjmijmy TO za poczatek podziatki logarytmicznej
leczo dktadanej od gory do dotu. Wtedy TOC — TOC, —

- CC,=1lg 100—1Ig n8= Ig = g

Praktycznie potozenie skali ustalamy, obliczajac
jakikolwiek punkt C i pamietajac, ze podziatka jest
zwrocona od gory do dotu.

KAROL KISZKA inz.
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PRZYKLAD: (Piotrowski, str. 68).

Mamy obtoczy¢ walek ze stali Sredniej twardoSci
podtug szkicu (rys, 5).

804-75

Srednica toczenia D — 5 = 775 mm

Glebokosé skrawania t = = 2,5 mm.

Przyjmijmy szybko$¢ skrawania z ,wykresu pra-
ktycznych predkosci* v = 11,2, Prowadzac prostg
od punktu A przez B' do C, mamy n' = 46. Obierz-

my n = 485 Wtedy prosta CA odetnie punkt B,
skagd v — 11,8. Przy obrotach n = 48,5 odczytu-
jemy fv. = 40. Prowadzimy przez punkt B i E pro-

stg. Otrzymujemy punkt F, skad / — 3,4. Prowa-
dzimy prostg FGI i otrzymujemy punkt H'. Obierzmy

Rys, 5.
0 = 13 Prowadzimy prosta FIC. Punkt K daje
T — 159 A wiec czas toczenia watka jest
500
1,59..-jgg- = 7,95 minut.

UWAGAU mieszczone na dole wykresu (rys. 1) troj-
katy wskazuja, jakiemu réwnaniu odpowiadajg trzy skale.
Przytem jezeli na jednej prostej sg dwie skale, prawa
1lewa, to wierzchotek trdjkata jest umieszczony odpo-
wiednio nieco z prawej lub z lewej strony.

Srodki ostroznoéci w kottowni w razie wybuchu pozaru
w zaktadzie przemystowym.

ZawoOd strazy pozarnej nawet w warunkach nor-
malnych wymaga duzo odwagi, energji i roztropnosci;
dziatanie jej musi by¢ stanowcze ale i ostrozne — jezeli
nie ma spowodowaé wiecej szkody od samego pozaru.
Zasada ta decyduje w daleko wyzszym stopniu, gdy
chodzi o ratowanie zagrozonego zycia ludzkiego, mia-
nowicie w razie wybuchu pozaru w zakladach prze-
mystowych, podczas kiedy strazy pozarnej — nie obez-
nanej z specjalnemi urzadzeniami zaktadu — grozg na
kazdym kroku niebezpieczenstwa najrozmaitszego ro-
dzaju. Nie odnosi sie to do fabrycznych strazy po-
zarnych, ktoére sg wycwiczone w odpowiedni sposob,
w celu obrony swych zakladéw; kazdy fachowiec
przyzna¢ jednak musi, ze zdarzajg sie czesto wypadki,
w ktérych straz pozarna spieszaca z pomocag za-
ktadowi przemystowemu znajdowac¢ sie moze wobec
stosunkéw mniej lub wiecej sobie nieznanych. Pomi-
jajac traktowanie przewodnikdw pradu elektrycznego dla
oswietlenia i napedu, pragngtbym omowic¢ $rodki ostroz-
nosci jakie powinny by¢ podjete w kottowni w razie

wybuchu pozaru. Chodzi mi wylgcznie o traktowanie
kottbw znajdujacych sie pod cisnieniem pary.
Powstaje pytanie: czy wogole wybuch pozaru —
nawet w kottowni — moze grozi€ niebezpieczen-
stwem kottom, ogrzewanym wszak stale z paleniska
i pokrytym obmurzem z materjatdw ogniotrwatych? Od-
powiedz na takie zapytanie wymaga pewnych wyjas-
nien technicznych. Jak wiadomo — pare wytworzong
w kottach pod pewnem cisnieniem prowadzimy do
maszyn parowych lub do innych aparatéw w celu wytwo-
rzenia energji — przez rurociggi budowane w zalez-
nosci od cisnienia z zelaza kowalnego lub lanego. Owe
rurociggi oraz armatura kottéw bardzo fatwo moga
ulegaé uszkodzeniom podczas pozaru przez spadajace
czesci dachu i t. d. Niebezpieczenstwo jest mniejsze,
jezeli kotty parowe oraz przewody, prowadzace od
kottbw do maszyn parowych lub innych aparatow znaj-
dujg sie w halach z dachem o konstrukcji zelaznej—
nie jest ono atoli wykluczone kompletnie, o ile jaka$
czes$C takiej konstrukcji zelaznej z jakiegokolwiekbadz
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powodu rozgrzeje sie podczas pozaru do wysokiej
temperatury. Jest rzeczg znang, ze zelazo kowalne
juz przy temperaturze 300—4001 C. traci znacznie na
wytrzymatosci, co spowodowal¢ moze zatamanie sie
wigzarow dachowych i t p. Takie i tym podobne
wypadki moga sta¢ sie przyczyna uszkodzenia — albo
zniszczenia armatury kottow lub rurociggéw parowych.
Pozatem nie rzadkie sg zdarzenia, ze z powodu miej-
Scowego rozgrzania sie czesci rurociggu podczas po-
zaru i zmniejszenia wytrzymatosci rur w tern miejscu,
powstaje odksztatcenie, a czasem nawet gwattowne ro-
zerwanie rurociggu. Pekniecie rurociggu jest czasem
nic nie znaczacym wypadkiem czasem jednak moze
posiada¢ doniosto$¢ katastrofalng. Para pod cisnieniem
wydostaje sie z rur wywolujagc mniejsze lub wieksze
wstrzasnienie w zaleznosci od przekroju uszkodzonej
rury. llos¢ wydostajacej sie pary stoi w stosunku
prostym do przekroju rury lub innego otworu, oraz do
cidnienia pary. Z tego wynika, ze w wypadkach,
w ktorych chodzi o rury wiekszego przekroju zawdr
znajdujacy sie pomiedzy miejscem uszkodzenia a kot-
fem czempredzej powinien by¢ zamkniety, gdyz w prze-
ciwnym wypadku nastgpi gwattowne wyproznienie
odnosnych kottéw. Brak wody w kotlach czynnych
wywotuje — jak wiadomo — przegrzanie sie czesci
znajdujacych sie pod dziataniem ognia w palenisku i gorg-
cych gazéw, co powoduje ciezkie uszkodzenia kottow.
Wydostajgca sie gwattownie para grozi przytem zyciu
mogacych znajdowac sie w poblizu pracownikéw. Uszko-
dzenie znaczniejsze rurociggébw parowych prowadzi
do gwaltownego wydzielania sig tak wielkich ilosci
pary, ze powstajgca przy tern reakcja spowodowata
nieraz zruszenie kottdbw z miejsca i nawet eksplozje
kottow. Wybuch pozaru w zaktadach przemystowych
moze wiec pociggng¢ za sobg bardzo grozne nastep-
stwa, nie tylko dla catego urzadzenia zakladu — ale

i nieobliczalne niebezpieczenstwa dla  zdrowia
i zycia pracownikdéw, zatrudnionych w tern przedsie-
biorstwie.

Jak powinna zachowywac sie w takich wypadkaca
straz pozarna, spieszaca sie z pomocg i ratunkiem.
Dobrze bedzie przedewszyskiem poddac ja pod komende
kierownika ruchu zagrozonego pozarem zaktadu, gdyz po-
siada on bezsprzecznie najdoktadniejszg znajomos¢ urza-
dzen miejscowych i najlepiej potrafi zadecydowao
0 wszyskich $rodkach potrzebnych w celu unikniecia
grozacych niebezpieczenstw. Niewatpliwie rowniez wy-
padnie korzysta¢ z ustug palaczy, maszynistéw i t. p.,
zatrudnionych w kottowni i przy maszynach tego za-
ktadu. Dla wszystkich ratownikéw miarodajnem byé po-
winno nastepujace postepowanie: jezeli sytuacja przed-
stawia sie tak, ze rurociggi parowe lub armatura kot-
tow sg zagrozone, istnieje konieczno$¢ natychmiasto-
wego usuniecia paliwa z paleniska. Wegiel wygar-

KAZIMIERZ PEJCZ.

niet y z rusztow trzeba gasic wodg przed kottami;
w celu stopniowego ochtodzenia kottdbw mozna otwo-
rzy¢ nieco drzwiczki paleniska aby spowodowac w taki
sposob pewien przecigg chtodnego powietrza. Wpro-
wadzanie wody sikawkg lub t p. wprost do paleniska
kotta jest niedopuszalne, poniewaz raptowne ochtodze-
nie obmurza paleniska, znajdujgcego przy wysokiej tem-
peraturze musi doprowadzi¢ do zniszczenia obminza
a wytwarzajgca sie w paleniskach i kanatach dymo-
wych para moze spowodowac wstrzasnienia, narusza-
jgce stan rownowagi kottow, i zainicjowac katastrofe,
ktorej wihasnie chciano tern nierozsadnem postepowaniem
uniknag.
Dopiero po usunieciu paliwa z paleniska kotfa
i w razie grozacego niebezpieczenstwa wskazane jest
ostrozne uniesienie zawor6w bezpieczenstwa.
W celu usunigcia pary z kottéw jezeli bez nie-
bezpieczenstwa dla zdrowia i zycia zatrudnionych

ludzi oraz bez obawy o0 urzadzenia zakladu jest
to mozliwe, mozna utrzyma¢ w ruchu maszyny
i inne aparaty zuzywajace pare, poniewaz przz-

$piesza, to w normalny sposéb zuzycie pary znajduja-
cej sie w kottach i rurociggach. Jezeli maszyny i aparaty
znajdujace sie w ruchu muszg by¢ unieruchomione albo je-
zeli rozszerzajacy sie pozar wymaga ich natychmiastowe-
go unieruchomienia, manipulacja ta powinna odbywa¢ sie
w ten sam spos6b jak przy ukonczeniu pracy normal-
nej — to znaczy z uwzglednieniem wszelkich $rodkéw
ostroznosci a wiec z otwarciem zawordow i kurkéw
spustowych i t. d. Jezeli za$ przypuszcza¢ nalezy, ze
pozar bedzie utrzymany zdata od kottowni, wskazane
jest napompowanie wody do kottdw az do normalnego
poziomu. Jezeli jednak rozszerza sie on na kottownie
albo jezeli powstat w kottowni —wtenczas nalezy ko-
niecznie kotty z wody oprézni¢. Zabieg ten stosowac
nalezy jedynie w takich wypadkach gdy powstaty lub
rozszerzajacy sie pozar sprawi, ze przebywanie ludzi
w kottowni stanie sie niemozliwe.

Z tego wynika ze liczne zabiegi przy rozmaitych
urzadzeniach mechanicznych, zaworach, armaturze, kur-
kach i t. p. wymagaja dokladnej znajomosci rzeczy
i moga by¢ powierzone tylko ludziom obeznanym
z catym ustrojem zakladu — i ze Kkierownictwo w akcji
ratunkowej sitg rzeczy spoczywaé moze jedynie w reku
tegiego rzeczoznawcy. Ludzie nie obeznani z urzadze-
niami mechanicznemi zagrozonego zaktadu przemysto-
wego pomimo najlepszych checi moga spowodowaé naj-
wieksze nieszczescie, jezeli dziatajg na wiasng reke,
kierujgc sie tylko ogOlnemi instrukcjami ratowniczemi.
W kazdym razie przy wybuchu pozaru, grozgcego nie-
bezpieczenstwem kottowni nalezy przedewszystkiem
natychmiast usung¢ paliwo z palenisk kottdw i potem
dopiero zabra¢ sie do przeprowadzania dalszych
zarzadzen.

Pasowanie panewek korbowych iwigzarowych w parowozach.

Dopitowywanie panewek korbowych i wigzaro-
wych jest jedng z najpospolitszych i najczestszych napraw
parowozu. Zwlaszcza czesto zachodzi potrzeba tej
roboty przy ztym gatunku biatego metalu, ktéry bardzo
predko ulega wygnieceniu lub wyrobieniu sie i zmu-
sza do $ciskania panewek.

Takie dopitowywanie panewek pocigga za sobg

bardzo znaczne koszta, zwigzane z koniecznoscig wy-
konania nastepujacych czynnosci:

a) rozebrania i zlozenia panewki

b) dokiadnego pasowania przy dopitowywaniu

c) sztukowania spitowanych panewek zapomocy
sztukéwek, albo zapomocag nadlewania.

d) wycofania parowozu na czas dtuzszy z ruchu
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Dla unikniecia tych kosztow, a jednoczesnie dla
dania moznosci druzynie parowozowej utrzymania pa-
newek w sprawnym stanie, nalezy przy naprawach gtow-
nych i srednich parowozéw wprowadzi¢ nastepujace
zmiany:

Spitowanych panewek nie nalezy sztukowac, lecz
po doktadnem dopasowaniu, brak (zwykle od 5 mm.
do 7 mm) zapemi¢ ptytkami ,a“ z blachy zelaznej
grubosci okoto 1 mm, plytki takie nalezy zawiesi¢ na
2-ch czopach ,,b* umocowanych w potéwce czotowej (od
strony klina) panewki. Grubos¢ czopéw wynosi ok.
2 mm. W drugiej potéwce panewki nawprost czopow
muszg by¢ wykonane otwory o $rednicy ok. 5 mm,
w celu unikniecia zerwania czopow przy przesuwaniu
sie potowek panewki wzgledem siebie. Panewki wraz
z wkiadki powinny by¢ dokfadnie dopasowane, a gru-
bos¢ poszczeg6lnych wkiadek musi byé mozliwie
jednakowa.

Tak wykonane panewki frezujemy wedtug rysunku
(por. rys. 1), i w wyfrezowanem miejscu zaktadamy
poduszeczki z wojtoku. Takie poduszeczki zabezpie-
czajg panewke od kurzu, przedewszystkiem za$ zbie-
rajgc smar, zapewniajg obfite smarowanie czopa, zmniej-
szaja rozchod smaru, oraz ilos¢ wypadkoéw grzania sie
i wytapiania panewek.

Druzyna parowozowa W razie potrzeby ma moz-
no$¢ dociggania panewek sama, zdejmujac kolejno
wkiadki i dociagajac Klin.

Zdjete wkiadki przechowuje druzyna parowozowa
do chwili zuzycia wszystkich, poczem panewki nalezy

przelaé i zatozy¢ na nowo wszystkie przekfadki i do-
pasowac.

Prof. E. GEISLER (Lwow)

OBLICZANIE CZASU ROBOCZEGO.

Por. Mechanik 1925, str. 13 — 15 i 24 — 29.

Zaznajomimy sie na przykiadzie ze sposobem
uzywania przytoczonej tablicy.

Przyktad /. Obliczyé czas, zuzywany na samo
skrawanie w obrébce watu ze stali maszynowej wedtug

szkicu, przyczem na wykonczenie nalezy zostawic¢ war-
stwe grubosci. 0,5 mm.

Wat nasz skiada sie z dwoch czesci o réznych
Srednicach (rys. 4.) Zajmiemy sie niemi po kolei.
Cze$¢ I Wat sre-
dnicy 100 mm. ma by¢
obtoczony zgruba na
Srednice 91 mm. (90— ~T
-j- 2.0,5). Jak wyka- i
zujg doswiadczenia pr. '
Hippera, obrdbke jest 8§
najlepiej prowadzi¢
w ten sposob, by skra-
waé mozliwie grube --
warstwy odrazu. W na-
szym wiec przypadku
grubos¢ warstwy skra-
wanej od jednego przej-

90 [o1]

- . . 100—91
Scia rydta wynosi¢ powinna

Srednia $rednica toczenia bedzie réwnaé sie w tym

wypadku: ds = -—0 g  -— *= 0955 mm.

Przypusémy, ze w danej wytwdrni przyjeto jako naj-

dogodniejsza szybko$¢ skrawania stali maszynowej
w granicach od 15 do 25 m/min (o sposobie wyboru
tej szybkosci bedzie mowa p6zniej). Wobec tego liczba
obrotow, jakie wat obrabiany powinien wykonywac,
WYnosi:

1000V _  1000.5

obr./min.
Ti.d 3,14.95,5
Jednakze tokarka takiej
liczby obrotow nie po-
siada; bierzemy naste-
png nizsza, n7 =
= 71 obr./min., skad
szybkos¢  skrawania
wd.n
V= TOOIiT “
3,14.955.71
— 1000
= 21,3 mJmin. Z tablicy kalkulacyjnej dla n7 =
=m 71 o/min, znajdujemy (q.v) = 32, a zatem Qq =
~2_ & 15 mml Poniewaz q = g.A, wiec
— v " 213 ;
A_ g_: AL,% : 0,33 mm/obr. wrzeciona. Posuw
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faki akurat mamy, wobec niego i n7= 71, otrzymujemy
z tablicy czas toczenia na diugosci 100 mm : t —
= 4,23 minuty, a zatem czas toczenia walu o dtugo-

! 240 423 =

sci L = 240 mm wyniesie: T — =

~ 10,3 minuty.

Wykonczanie. Zwykle stosuje sie (na zasadzie
przeprowadzonych doswiadczen) szybko$¢ wykonczania
réwng okoto 72 szybkosci zdzierania wobec najmniej-
szego posuwu (A = 0,39 mm/obr.). T. j. szybkos¢
skrawania wyniesie obecnie v = 125 do 10 m/min.
Wobec matej grubosci \féarstwy skrawanej przyjmujemy

- = 44,2= 45 obr/min.

Wobec tak drobnego widra sprawdza¢ wytrzymatosci

d — 9 mm; n =

tokarki nie trzeba. Czas t skrawania / = 100 mm,
wobec n- = 45 obr./min. i Ay = 0,33 mmjo., wynosi
t = 6,67 min. (z tablicy), wobec czego czas wykon-
czania czesci l-e; T — = 24 .6,67 = 16 min.

Cze$¢ 1. Srednica 75 mm. ma byé stoczona
do 61 mm. (60-J-2.0,6). Prébujemy skroi¢ cata warstwe

. e = 75—61 14 _
od jednego przejscia: g — — 5 = 7 mm.
75+61 , 25

ds 2 — 68 mm, n — 3,14.0,068 117
obr/min.  Stosujemy nastepng nizszg n8= 107,8 o/min,

wobec czego v = 3.14.0,068.107,8 = 23 m/min. —s
Z tablicy kalkulacyjnej, wobec nBznajdujemy (qg.v.st.)=40;
_ 40 _ : o 174
azatem q = 7 = 1,74 mm2 5 ;
= 0,25 mm/obr. Niestety tak drobnego posuwu nasza
tokarka nie posiada — cata warstwa nie da sie skroi¢
odrazu. Musimy zatem skrawanie zgruba poprowadzié
dwukrotnie — skrawajac nap. po 3,5 mm. za kazdem

przejsciem Wtedy: ds\ = —5— = ——= 72 mm.

25
— g~ 0072 = A

waé n6 = 107,8 o/min., co da szybkos¢ skrawania
v = 3,14.0,072.107,8 — 24,4 m/min; z tahlicy kalku-
40
v

obr/min. — mozemy zastoso-

lacyjnej dla ns znajdujemy (q.v.)st =40, skad g =

40 1,64
244 — LO4 MM zatem A 35

= 0,47 mm/obr. trzeba zndéw zastosowaé¢ posuw
A = 0,33 mm/obr. Wobec tego lepiejby moze byto
skrawa¢ pierwszg warstwe o0 grubosci g, = 3 mm,
a drugg o grubosci g2 = 4 mm. Nalezatoby przeli-
czy¢ ten wypadek — cho¢ mozna przyja¢ grubos¢
pierwszej warstwy g5 = 3 mm., jako mato rdznigca

sie od poprzedniej, bez przeliczenia. Wtedy A= ~ =
_ i,64

0]
Aj =0,5 mm/obr. i znajdujemy z tablicy czas obtaczania

0,55 mm. — przyjmujemy pgsuw

zgruba I-g warstwy: Tx — 1,9.~jj 16,2 minuty.

Druga warstwa: ds — 69 I61 = 65 mm n =
25 _ . _ o
3.14.0.065 122,5 o/min — musimy przyjaé znow

ns = 107,8 o/m. Szybko$¢ skrawania wynosi wtedy:

3,14.0,065. 107,8 = 22 m/min;
(qv)s¢ _ 40 B
v 22 1,82 mm-;
_ 182 _ , .
A= = 0,455 mm/obr. — znéw musimy zastoso-
posuw A = 0,33 mm/obr. Czas skrawania:
rone ?_88 = 23,8 minuty.
Wykonczanie: ds = 60,5 mm; v = 125 m/min;
3_141205(%?= 61,2 oL}nin. Musimy zastosowaé

nastepng nizszg liczcbe — n6 = 45 o/min. Posuw do
wykorczenia: At = 0,33 mm/obr. Czas obrobki: 7 W=

= 6,67. = 56,6 minut.
Zatwierdzenie: Cze$¢ I.  zdzieranie — 10,3 min.
wykonczanie 16,0

. Al zdzier I warstwy 162

z , | , 238
wykonczanie 56,6 ,
Razem na samoskrawanie 1229 m=

= N 123 minuty =
O obliczeniu czasu, potrzebnego na inne czynnosci,
jak przygotowanie tokarki, zalozenie i zdjecie przed-
miotu it. d. — pomowimy ponizej.

Jezeli obrabiarka jest napedzana od kofa pasowego
pojedynczego za posrednictwem t. zw. ,magazynu
predkosci“ — sprawa upraszcza sie dzieki temu, ze
teraz moc, jaka pas przenosi, jest stata, a zatem i ilo-
czyn qv, oprocz mozliwych rdznic wobec obrotéw naj-
powolniejszych, ze wzgledu na dopuszczalny najwiek-
szy moment obrotowy na wrzecionie, jest staty dla
danego materjatu. Obliczenia prowadzi sie jak uprzed-
nio, z wyjatkiem, ze wspotczynnik wydajnosci obra-
biarki o pojedyfAczem kole pasowem nalezy przyjmo-
wacé cokolwiek nizszy 4= 0,65 do 0,7, w zaleznosci od tego
jaka czes¢ kot zebatych magazynu predkosci pozostaje
we chwycie, biegnac jatowo. Zupelnie tak samo bada
sie charakterystyke obrabiarki i zestawia tablice kalku-
lacyjng dla tokarek czotowych, kotdwek, wytaczarek
zwyktych i do cylindrow, reworweréwek, karuzelowek
t. j. wszystkich obrabiarek o ruchu obrotowym, pracu-
jacych rydlami jednoostrzowemi.

W wypadku gryzarek (frezarek)—bada sie obra-
biarke i zestawia charakterystyke zupetnie tak samo,
jak dla tokarki. Tylko w tablicy kalkulacyjnej
zamiast poprzednich iloczynéw qv, oblicza sie ilo-
czyny qu — gdzie q — przekrdj w mm.2 warstwy gry-
zowanej, a u— posuw stolu w metrach na minute.
Wielkos¢ iloczynéw qu oblicza sie ze wzorow:

qu 13A/............ dla stali,
qu 26A 1............ dla zeliwa.

Zmniejszenie wspotczynnika przy liczbie koni mecha-
nicznych ttomaczy sie gorszemi warunkami pracy na-
rzedzia wieloostrzowego, czesto o diugich krawedziach
skrawajacych (z pomiedzy ktérych wibry usuwajg sie
z trudnoscia), w poréwnaniu do jednostrzowego, o wzgle-
dnie krotkiej krawedzi skrawajacej (np. rydia tokarki
i t. p.)— W tablicy kalkulacyjnej zostaje podana dtu-
dos¢ gryzowania na minute | = 1000u mm = nA,
t. j. dla kazdej kombinacji z liczb obrotéw i posuwow.
Zwykile tablica kalkulacyjna gryzarek zostaje uzupetniona

2 godziny 3 minuty.
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spisem gryzdw normalnych, uzywanych na danej gry-
zarce, z wymienieniem odpowiednich qu dla stali i ze-
liwa, wobec normalnych szybkosci skrawania (obwo-
wych) tych gryzéw. Przyktad — patrz tablica 1ll. (be-
dzie podana w najblizszym zeszycie).

Odmiennie nieco postepujemy w wypadku ukla-
dania tablic kalkulacyjnych dla wiertarek. Zaczynamy
oczywiscie od ustalenia ,charakterystyki“—t. j. ba-
damy liczby obrotéw i posuwy, jakiemi rozporzadza
wiertarka, ilosci energji, jakie przenosi pas. Nastepnie
sprawdzamy, jaki najwiekszy moment moze przenie$¢
wrzeciono robocze — a) ze wzgledu na wiasng wytrzy-
mato$¢ na skrecanie, b) ze wzgledu na wytrzymatosé

Pytania i odpowiedzi.
PYTANIE 4.

Szkota Rzemiost w G. ma zamiar urzadzi¢ przy
szkole niewielkag odlewnie zelaza, wystarczajgcg na po-
trzeby wiasne. Szkota prosi o zakomunikowanie jej
jakiego typu piec bedzie najodpowiedniejszy oraz jaki
bedzie w przyblizeniu koszt urzadzenia oraz koszt eks-
ploatacji.

ODPOWIEDZ.

Wiasnym potrzebom Szkoly Rzemiost zdaniem
naszem odpowiadatby najlepiej maty zeliwiak o wydaj-
nosci okoto 0,5 tony roztopionego metalu na godzine.
W tym celu wystarczy postawi¢ zeliwiak o wewnetrz-
nej srednicy 400 mm, co przy grubosci Scianek z cegly
ok. 150 mm. okres$la zewnetrzng Srednice pieca 700 mm.
Wysoko$¢ od osi dysz do okna wsadowego ok. 2,5 m.
Catkowita wysokos¢ okresla sie wysokoscia budynku
przeznaczonego na odlewnie. Gérna cze$¢ pieca pro-
wadzaca do komina musi byé zdejmowana w celu na-
prawy pieca, wobec czego nalezy przewidzie¢ odpo-
wiednig winde. Forma pieca — cylindryczna, bez zwe-
zen. O ile w poblizu sg budynki fatwopalne, mozna
gorng czes¢ pieca poszerzyC.

Dysz wystarczy dwie o przekroju kwadratowym
180 x 300 m. Przy zeliwiaku moze by¢ ustawiony
podnosnik pionowy o uzytecznej nosnosci ok. 1000 kg.
z napedem od silnika niezbednego do napedu wenty-
latora. Wysoko$¢ pomostu wsadowego nad poziomem
odlewni wyniesie ok. 3500 m. Pragnac obnizy¢ koszty
inwestycyjne mozna podnos$nik zamieni¢ na winde
reczng, co jednakze podniesie koszty eksploatacji. Wy-
starczy wentylator wttaczajagcy okoto 10 mtr.3 powie-
trza na minute przy cisnieniu 350 mm. stupa wodnego.
Srednica powietrznego przewodu nie powinna wynosi¢
mniej od 150 mm. Do napedu wentylatora i podnosnika
przy jednoczesnej ich pracy wystarczy silnik—7 KM.

Wielko$¢ jednorazowego wsadu metalu— 150 kg,
rozchdd koksu 10—12%

Wyszedt z druku

kot zebatych, napedzajgcych wrzeciono. Ostatnie spraw-
dzanie dokonywa sie , zapomocg tablicy Lewisa, bio-
rac w wypadku, gdy wrzeciono napedzane jest kotami
stozkowemi, za podstawe $rednie moduty i promienie.
Z dwoch tych momentdw przyjmujemy do dalszych
obliczen mniejszy. Nastepnie obliczamy ilosci koni me-
chanicznych, jakie moga by¢ wyzyskane na wrzecionie
ze wzgledu na dopuszczalny moment wobec kazdej
liczby obrotéw, przyczem w wypadku wigczonej prze-
ktadni dodatkowej stosujemy wspdétczynnik wydajnosci
mechanizmu napedowego r"x= 0,6 — 0,75, za$ w ra-
zie wylaczonej t j. w wypadku napedzania wprost
z kota schodkowego 7, = 0,9 — 0,85.

Koszt catego urzadzenia stanowié¢ bedzie w przy-
blizeniu 2500—3000 zt.

Obliczenie kosztéw eksploatacji mozna przepro-
wadzi¢ samemu przyjmujac, ze dla obstugi pieca wy-
starczy jeden robotnik na dole i drugi przy oknie wsa-
dowem na gérze. Zgar metalu przyjaé nalezy réw-
nym 7—=8% wagi metalu wprowadzonego do pieca. Ko-
szta remontu sg nieznaczne i w przerwach pomiedzy
odlewami wystarczy kilka godzin na doprowadzenie
zeliwiaka do porzadku.

K- Gierdziejewski, inz.

SPROSTOWANIA.

W drugim ciggu artykutu p. t. ,Obliczanie czasu robo-
czego®, w Ne 3 ,Mechanika” z dn. I-go lutego r. b., nalezy po-
prawi¢ przed czytaniem nastgpujace najwazniejsze niedoktad-

nosci.

Str. 25, | szpalta, wiersz 19 od dotu, po wyrazach
Srednice stopni® nalezy wstawic:
oraz liczby zebow".

»Majac dane
»kota schodkowego,

Str. 25, | szpalta, w wierszach 14i 15 od dotu znaki ,,wigcej* (+)
zamieni¢ na —

Str, 26, Il szpalta, wiersz 4 od goéry, zamiast M= 5 mm winno
by¢ M —|6 mm.

16 , , zamiast ,obrotowa“ winno

byc¢ ,,obrotow*,

19 , , zamiast Dr winno by¢ Dp

18 oddotu po liczbie 555 wstawi¢ ,,kg“

- 17 zamiast 72,6 winno byc 726
Str. 27, | szpalta wiersz 5 od dotu zamiast kO winno byc k2
" Il 9, zamiast 17,65 winno byc 17.65
Str. 28 Iszpalta wiersz 23 od gory, po stowie ~grubosci* wsta-

wic: ,,warstwy*
o | ) . 3od dotu w odsylaczu, zamiast P
winno by¢ R

n , 4 odgory winno byc: q.v =

| » 20 odgory, winno byc: ,,qv*

Sz @

Str. 29 | szpalta, w wierszach 14, 14 i 16 od dotu zamlenlc
znak »mniej* (—) na znak

Str. 29, Il szpalta, wiersz 20 od do}u, zamiast ,,nv* Wlnn

by¢ ,,nA*

] ” ” 2 od dotu, zamiast 1,47 winno

by¢ 1,43.

Przewodnik Ksiegarski

niezbedny dla wszystkich kupujacych i czytajacych ksigzki.

Cena tomu, objetosci ok. 500 str.,

opr. w ptétno ang. Zt. 15.

Do nabycia we wszystkich ksiegarniach.
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w Warszawie, przy ul.

Fredry 2 m. 1. Tel.

1-47, Konto P. K O. Warszawa Nr. 5630.

KATALOG TYMCZASOWY.

BUDOWNICTWO.
Biesiekierski. Nowe ideje fortyfikacji statej weFrancji 1.80
Borowski: Z praktyki budowy dréggruntowych . —.90
Bryta. Beton W budownictWie.......ccocovvvrrrnirnnnn, 2.40
Ciesielskl ASTalt. 2.40
Cholewo. Mosty Kolejowe.......ccoccovveiviinieiiiiieae 2,50
Dziakiewicz. Roboty wodne i wodociagi . . 4—
Dziakiewicz. Zelazobeton.......ccocoeiiiiiciicnnnnn 4—
Ehrenfeucht.  MiernictWo ... 5—
Graf. Wskazéwki praktyczne z budownictwa fabrycz. 2.—
Haller. Poradnik budowniczego, brosz. zt. 12— w opr 13.50
Jakubiszyn. Miernictwo. CzeSC | ....ccooovvveivievieeiienns 2.50
Kto$. Mater g)aIY do projektowania i obi. bezprzeg. tukow
parabolicznych.....ccooiiniiiiiiiiiee, 150
Ktos. Wzory do obllczen zesktadowzelbetowych 6.30
Paszkowski. ~ ZelDetnictwo L........cccooveeerevrererrrreennne, 4—
Podoski. Tramwaje i koleje elektryczne. Dwa tomy . 24,—
Turczynowicz, Roboty Ziemne..........o, 2.—
Wasiutynski. Drogi zelazne. Tom | ....cccoeeennnee 10—
Watorek.  Budowa kolei zelaznych. Dwatomy . . 66—
Wojtkiewicz. Usptawnienie Wisty........cconnneee. 1—
Stownictwo Budowlane.........cccoeeneiiiiiiinicicceae 150
ELEKTROTECHNIKA.
Debicki, Stownik elektrotechniki prgdéw stabych . . 120
Drewnowski. Przepiecia i urzadzenia przeciwprzepie-
CHOW B oot 2—
Drewnowski. Fizyczne podstawy elektryczne] Wytrzy-
matosci materjatow ...
Gimbut. Uszkodzenia i niedoktadnosci w maszynach
elektryCznyCh . 4—
Gnoinski. Elektrotechnlka pradow stabych..........co...... 7.50
Gnoinski. Elektrotechnika pradéw stabych:
Zeszyt | Sygnalizacja domowa i alarmowa  1.50
Zeszyt 1l Telefonja.......cccooeveiiiincinn e 2.70
Zeszyt 1l Telegrafja. Radiotechnika . 2.70
Zeszyt 1V Sygnalizacja kolejowa . . . . 150
Hetisel. Elektrotechnika w zadaniach. Cztery czesci . 8—
Hensel. Uzwojenia maszyn elektrycznych................... 4—
Odrowaz-Wysocki.  Urzadzenia elektryczne do sity
I SWIATHA . . 4.20
Pozaryski. Elektrotechnika przystepna e 12.
Pozaryski. Krotki zarys sygnalizacji .
Podoski. Tramwaje i koleje elektryczne. Dwa tomy. . 24.—
Szapiro. Uziemienia 0ChronNe.......cccovoeveieiencenenens 1—
Szapiro. Bezpieczenstwo urzadzen elektrycznych 130
Siwicki, Gospodarka elektryczna na Gornym olgsku —.50
ToHoczko. Zasady urzadzenia poczt, telegrafow i telef.  4.45
Trechcinski. Telefonja....cocoovcceinieccenineenn, 1.60
Zeranski.  Stowniczek elektrotechniczny 150
~orawski. Maszyny elektryczne, Trzy tomy 14.40

Elektrotechnika, dziat z TRCANIKA . evvveeeeoreeeereresssereseerene 4.50
Gospodarka elektryczna W PolSCe.iiiiiiiiicie, 6.—

Przepisy bezpieczenstwa dla urzadzen elektrycznz 1—
Przepisy i normy elektrotechniczne Zwigzku Elektrote-
chnikéw Niemieckich, brosz. zt. 1250 w oprawie 15—

GOSPODARKA CIEPLNA. KOTLY | SILNIKI.
Biedrzycki i Wysokinski. Rolnicze lokomobile parowe

I MEOCAMNIE .o 3.20
Bogatko. Spalanie pod kotlami Fairbairna 4—
Bogatko. Piece wapienne i pompy gazowe................... 4—
Bogatko. Urzadzenia mechaniczne w cukrowni . 15—
ChrzanowsKi. Turbiny parowe........cceevvcenienninienn, 4.40
Chrominski. Kotty parowe i ich obstuga... 3 —
Cybulski. Stacja elektryczna w cukrowni.................. 2—
Gimbut. Uszkodzenia i niedoktadno$ci w maszynach

eleKtryCzZnyYCh. .o 4—
Kruszewski. O weglach donieckich 1—
Kruszewski. Jak zaoszczedza¢ opat w gospodarstwie

AOMOWEM oottt —25
Krzyczkowski.  Literatura zagraniczna z zakresu

techniki cieplnej . . . e, —15
Krzyzanowski. Przepisy o opalaniu parowozow wegl. 180
Krzyzanowski. Gidrawliczeskaja teorja wodianych

EUFDIN o s 2—
Krzyzanowski. Ptotiny i eksploatacja energji wody . 4.—

Kuczewski. Opalanie piecow kuznicznych pytem weg-
lowym e e 150
Kuzniar. Bogactwa kopalne Goérnego Slaska . . . . —.80
Kwiatkowski. Niemieckie Kontynentalne Towarzystwo
G AZOWE oot
Licinski. O kalorymetrze Krokera
tubkowski. Wskazéwki do zaoszczedzania opatu
tubkowski. Sposoby zaoszczedzania opatu . . . .
Nowicki. Opalanie kottdbw parowych......ccc...... 1—
Pawtowski. Para przegrzana.......o.. 4—
Proczkowski. Uszkodzenia kottow parowozowych i ich
NAPTAW A ..c.iiiiiiiiiii s —.50
Rzeszotarski. Jak poznawaé wadliwosci dziatania
STINTKOW .o 120
Smolenski. O gospodarce cieplnej w cukrowni . .
Stefanowski. Termodynamika techniczna.............. 12—
Taylor.  Silniki spalinowe. Dwa tomy z atlasem
Wagner. Zadania inzyniera ruchu............... —75
Woltke. Zasady teorji ciepta ..o
Woznicki. Obstuga 1 kontrola kottowni.......... 2.
Bibljograjja cieplna. Zeszyt IRI I |
Mechanik. Rocznik 1921......cccevvrinne.
Silniki. Dziat z Technika............
Wyktady o gospodarce cieplnej
Zasoby energji W POISCEe ..o 2.50
Knoblauch, Raisch und Hansem Tabellen und Diagrame
fiir Wasserdampf ................................................... 4—
Riedl. Die Warmewirtschart des Hausbrandes . 50
Spitznas. Die Heizerausbildung........cccccccocevnnnnne. 12—

KALENDARZE, ROCZNIKI | PODRECZNIKI

TECHNICZNE.

Batko. Egzamin czeladniczy........cccovieiinriinene. . —50
Dyrna. Praktyczne tabele rachunkowe.......c.cccooeeveninnnnae 1.60
Gwiazdowski. Podrecznik dla rzemieslnikéw. Czes¢ I.
Haller. Poradnik budowniczego, brosz. zt. 12— w opr.
Kowalczewska. System metryczny miar.........cc.. coeunene
Liesenfeld. Podrecznik do szybkiego obliczania za-

TODKOW. . . s 4—
Mierzejewski. Metrologja techniczna......c.ccco........ 9.—
Morsztyn i Bogatyrew. Informator automobilowy. 4,50
Weigt. Geografja gospodarcza.........coeeeveevecenicinnnes 260
Blbljografja Cieplna. Zeszyt T1jll1. .. —50
Bibljografja Naukowej Organizacji......
Mechanik. Rocznik1921 ..o
Mechanik. 1922 ..
Mechanik. Rocznik1923 . . .
Mechanik. Rocznik1924
Przewodnik ksiegarski C
Pataky's Klempnerkalender............cccoceoniiininnennn 5—
Pataky’s Kupferschmiedkalender . . ..o, 5—
Taschenbuch fur die Angenhorigen der Elsenbahnvgerk-

STATLE N cooicccee —

KOLEJNICTWO.
(por. rowniez dziaty obrébki metali i drzewa).

Gimbut. Uszkodzenia i niedoktadnosci w maszynach
elektr CZNYCHN o e
Gnoinski, ktrotechnlka pradéw stabych:
Zeszyt I. Sygnalizacja domowa I alarmowa .
Zeszyt 1. Telefonja...ioinncnn. 2,70
Zeszyt lll. Telegrafja. Radjotechnika . .
Zeszyt 1V, Sygnalizacja kolejowa.......... 150
Krzyzanowski. HAMUIEC oo .
Krzyzanowski. Maszyna parowa
Krzyzanowski. Przepisy o opalaniuparowozéw weglem
Mozer. Budowa parowozow. Czes¢ | ............... —
Proczkowski. Uszkodzenia kottow parowozowych irich
NAPTAWB ..ceiiiiiiiiiisieeie s —.50
Rzeszotarski. Jak poznawa¢ wadliwosci dziatania
STINTKOW ..o e
Stadtmiiller. Egzamin maszynisty........c..c.....
Swoboda, Uizadzenia ochronne na stacjach . .
Szapiro. Bezpieczenstwo urzadzen elektrycznych .
TeodorowiCz. ParoWOzZ.......ccovvverrnnniiinieiennn, 15—

—.10
—.10

Rocznik

4—
150
2.70
9—
1.80

120

180
130

Teodorowicz. Konspekt do kursu ,,Parowéz* .
ToHoczko. Zasady urzadzen pocztowych, telegraflcznych

[0 (=] [ T 4,45



Trechcinski. Telefonja . 1,60
Witkowski Metody sprawdzanla czesu parowozu "w druku
Aparaty telegraficzne: Mbrz. Juz. Stukawka. Dwa tomy. 12—
Mechanik Rocznik 1922
Mechanik Rocznik 1923
Mechanik Rocznik 1924 ..............
Kolejnictwo. Dziat z technika
Pie¢ Wyktadéw wygtoszonych na kursach kolejowych
Taschenbuch f. d. Angehdrigen der

LOTNICTWO

4 —
Eisenbahnwerktatten 8.—

I SAMOCHODY.

Furuhjelm. Przewodnik automobilisty.......cc..... 6,—
Mokrzycki. ABC 10tNICZe.....ccccovovrviciirrccc e 150
Morsztyn i Bogatyrew. Informator automobilowy . 4.50
Stadmdiiller. Egzamin szofera .........ccovevnienee cae —,80
Przeglad Samochodowy. Rocznik 5—

Matematyka Mechanika i nauki przyrodnicze

Boufatt. Nauka mechaniKi........cocoviiiiiieiiiiiiircie e 3—
Czopowski. Mechanika teoretyczna. Cztery tomy. 14—
Hadamard. Geometrja elementarna........ccceevveeviinienns 120
Hoborski. Matematyka wyzsza Dwa tomy. brosz. 750 0,50
W OPF ettt ettt ettt )

Krasuski. Mechanika stosowana.....
Krasuski. Wytrzymatos¢ materjatow...

Kucharzewski. Mechanika ; ® ..o 3.10
Marchlewski. Chemia 0rganiczna......c..cceenncenencne 8.—
Schuster i Lees. Cwiczenia praktyczne z fizyki 4—
Sokalowa. Fizyka dla samoukdw —.20
Poradnik dla samoukow:

Tom | :MatematyKa. ..o 2.50

Tom IIl: Uzupetnienia tomu I-go 1.80

Tom IV: Krystalografa.....o. 3—

Obroébka drzewa
Herzberg. Zarys technologji drzewa 4—
Koss. Sucha destylacja drzewa —.50
Kusmierski. Modelar Stw 0 ........cccccovevnee. 3.20
Padechowicz. Kalkulacja w stolarstwie —.80
Skatyszewski. Eksport drzewa -« , —.80
Szwarc. Chemiczna przerébka drewna 2.50
Szwarc. CieCie 1aSU . 1.60
Szwarc, Mechaniczna przerébka drewna . 4—
Szwarc. Sortowanie drewna..........oe... 175
Szwarc. Techniczne wihasnosci drewna —
Szwarc. Transport drewna........cccoveeee. 2.30
Zientarski. Technologja drzewa 150
Obrobka metali

Anczyc. Zelazo 6.—
Borawski. O ludwisarstwie i dzwonach w Polsce —80
Broniewski. Metalografa..........iciiinn,
Gayczak. O spawaniu elektrycznem metali . —50
Geisler. Obrabiarki do metali. ..o 7.20
Geisler. Podzielnica uniwersalna........nne. 2—
Geisler. Uchwyty elektromagnetyczne . . . . , , 0,75
Geislerowa. Zastosowania rewolweréwek................. 1—

Gierdziejewski. Kalkulacja kosztow wtasnych w odlewniach 1—

Gwiazdowski. Podrecznik dla rzemiesInikow . 2.50
Hauswald Umarzanie i odnawianie kapitatu wytworczego

w przemysle . 1,50
Koztowski. Hartowanie stali . . oo 3—
Koztowski. TOKarsStWo ..cccoccviiiiiiiiiciiiec e , . 6—
Krauze. CzeSCI MaSZY N ..oovrveeiririeieeireeeee s eeas 3—
Krasuski, Kalkulacja warsztatowa 1.50
Kuczewski. Budowa wielkiego pieca . . 150
Mecik. Préba tokarki na wytrzymatos$c i wydajnosc 2—

Mierzejewski. Metrologja techniczna........cccevervenennnn, 9.—
Paszkowski. Kroétki zarys odlewnictwa
Piotrowski. Wydajnos¢ obrablarek ..............

Porebski. Stal . . . oL 4—s

Radomski. Podrecznlk dla tokarzy brosz. 6.50 w opr. 7.—
Zientarski. OdIewniCtWOo  ...cccovieieiniireeeeeeeen —

Bibljografja Naukowej Organizacji —75
CzeSci maszyn, dziat z Technika. ..., 5.50
KuZnictwo, dziat z Technika 1.50
Robniki, dziat z Technika 5—

Patakys Klempnerkalender.......ccccovnuenene. e B
Pataky‘s Knpferschmiedkalender .' .

Simon. Werkstattsbiicher 16 samodZ|eInych tomikéw po  2.20
Organizacja pracy
(doh6r personelu).
Hauszyld. Organizacja biura porady zawodowej —.75

Hauszyld. WybOr zawoduU.......cccovveienirinicninceenens
Myers. Umyst i praca
Industrielle Psychotechnik, rocznie
Journal of the National Institute for Industrial Psycho-
10gY, TOCZNIE i 25
Organisation, rocznie
Public Personnel Studies, rocznie
Poradnik przy wyborze zawodu

Rolnictwo

Biedrzycki. CiggOWKi ..o
Biedrzycki, Maszyny i narzedzia do uprawy roli . .
Biedrzycki. Maszyny i narzedzia do sprzetu ziemioptodow 6—
Biedrzycki. Ochronniki w maszynach rolniczych . 10

Biedrzycki i Wysokinski. Rolnicze lokomobile parowe

I INFOCAINIE o 3.20
Bryta. Beton w budownictwie wiejskiem ..
Chmielewski. Technika mleczarska..................... .
Chrzgszcz, WiNa OWOCOWE  ..occoereeieienieiceieesie e e e 2.80
Grabski. Spoteczne gospodarstwo agrarne, brosz. 2w opr. 4.—
Krzyzanowski. Maszyna parowa . .
Krzyzanowski. Przepisy o opalaniu parowozow weglem
Mehring. Przetwory owocowe.......
Stadtmuller. Egzamin maszynisty...
Turczynowicz. Nawadnianie tak, pol Co
Turczynowicz. Osuszanie i nawadnianie..........cceeeenee,
Turczynowicz. Roboty ziemne............
Turczynowicz. Tor

180
220

Zielinski. O narzedziach do uprawy ro |i
Stownictwo

Debicki. Stownik elektrotechniki pradéw stabych 120

Stadmuller. Stowniki rzemieslnicze:
Dziat drzewny ..o —.30
Dziat metalowy e ————————— —.30
Dziat instalacyjny......oiiineiiennnnn, —.30
Dziat skérniczy . ... —.30
Dziat wHOKIienniCzy...coovvvvvveiiineecen —.30
Dziat zbozowy i ceramiczny..... —.30
Dziat graficzny i instrumentalny . —.30
Dziat budowlany ..o, —.30

) Dziat przemystowo - rekodzielniczy . —.30

Zeranski. Stowniczek elektrotechniczny .

Stownictwo budowlane
Stownictwo hydrauliki........
Stownictwo przedzalnicze
Stownictwo przedzalnicze i tkackie ...
Stownictwo przemystu papierniczego...............
Stownictwo walcownictwa zelaza...............
Stownik gorniczy niem.-polski i polsko-niem

Spisy alfabetyczne t. I-go Technika (polsko-niem.-ros)
Spisy alfabetyczne t. 11-go Technika (polsko-niem.-ros.)  4.50
Holtzes Worterbiicher.
Cze$¢ ang.-polsko i polsko-ang.................. 7.50
Cze$¢ franc.-polska i polsko-franc. . . 750
Cze$¢ niem.-polska i polsko niemiecka , 7.—
Czes$¢ ros.-polska i polsko-rosyjska 7.—
Sztuka stosowana
Bienkowski. O naczyniach hellenistycznych w zbiorach
KrakowsKiCh...ooooooveievciicccc e —
Borawski. O ludwisarstwie i o dzwonach w Polsce —.80
Chmiel. God’ra rzemieslnicze iprzemystowekrakowskie  2.50
Dobrzycki. Slgska wytwoérczos¢ ceramicznaXVill — wieku 1—
Homolacs, Po recznik do ¢wiczen zdobniczych 10—

Przemyst, Rzemiosto, Sztuka. Ceny kazdego zeszytu i6zne
SEWEIYN. FreSK. ...t et et 2.50
Wisz. Mar, BatiK......cceoouee

Wycinanki ludu polskiego

Technologja
(por, dziat obrébki metali i drzewa)

Bolland, TowaroznawstWo............cccveevevvricveiiesieireesreennes 5—
Glafey. Surowce przemystu widkienniczego 1,50
Kittel. O suszeniu wystodKOW.......cccccovvvevieniciiieinene 5—
Kuczewski. Budowa wielkiega pieca 1.50
Marko i Keh. Garbarstwo chromowe ... 10.—
Maurizio. Mlynarstwo i piekgrstwo.......ccooevsirnai, 1—
Witkowski. Podrecznik dla maszynistéw drukarskich 1—



Oprécz dotychczasow37ch kurséw: budo-
wy maszyn, obrobki metali i pomocniczych
mechanikéw lotniczych, uruchamia z dn.

bo-o L UTEGO r. b.

;o wieczorne doksztatcajgce kursy ::ii

Naukowej Organizacji Pracy

dla pracownikéw administracyjnych za-
ktadéw przemystowych i handlowych.

PRZEDMIOTY WYKLADANE: sprze-
daz; zakup; biuralistyka; kalkulacja kosz-
tow produkcji i czasu; ksiegowo$¢ han-
dlowa i fabryczna; inagazynierstwo; eks-
pedytorstwo;  wyzyskanie obrabiarek;
ptace robotnicze; cbronometraz; psycho
technika; majstrostwo; kolejnos$¢é pracy;
prawodawstwo fabryczne; narzedziownia

I t. p. — Kwalifikacje

prz3dgotowawcze

nie sg w3lmagane.

Stuchaé mozna od-

dzielnie przedmioty podiug wyboru.
Wyktady wieczorem miedzy 6 —9 godz.
Szczegotowe programy i zapisy Mokotowska 8
parter. — Informacje telefonicznie 93-71,
- pocztg za dotgczeniem 1z —. :

P. 2

m

Moity pl, o 1 i XJ rurach

35, 45, 80, i 120 m2 na 10 atm. Kotly loko-
mobilowe o 60 nr 10 atm. Stojgce kotly
Lachapela 6, 8 10 i 15 m2 10 atm.

ZAPYTANIA PROSIMY KIEROWAC DO :

H. KOETZ, Spadk. Mikotow, G.-SI.

Przedstawiciel:

3nz. Y* Budzifski, Warszawa Smolna 25.

i WE 1 H
IAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAB

mesHBHHHHHBBHBHHHHHIgeSHHBM
MEOTY SPREZYNOWE
O WADZE BABY 80 kg i 150 kg DOSTARCZA
Fabryka Maszyn Odlewnia Zelaza

St. WEIGT 1 S-ka

w todzi, ul. senatorska 22.

m
DOSTARCZYMY NATYCHMIAST: §

Adres telegr.: ,,Weigtes”, tel. 2-87.

Reprezentacja: B/Inz. J. Zybert, J. Dabrowski &
i S-ka w Warszawie, Zlota 27, tel. 3-99. ¢

KSIEGARNIA TECHICZNA

w Warszawie,

I Hiltte des Ingenieurs Taschenbuch
Wydanie 23 z 1923 roku w 3 tomach

Zeitschrift das Vereines Deutscher Ingenieure
rocznik 1897 — 1905 oprawne p 0 .............
rocznik 1905 — 1915 bez opr. p O .ccceeeeee.
I-sze poOtrocze 1914 roK U .corvevicevieciinne,

Archiv fur warmewirtschaft

rocznik 1921 i 1922 bez opr. p 0 .cceene.

Roczniki ,MECHANIKA®

Roczniki MECHANIKA zawierajak szereg cennych artyku- j
téw i notatek z dziedziny obrébki metali, obrobki drzewa,
techniki cieplnej, kolejnictwa, elektrotechniki, z zakresu j
obstugi maszyn i narzedzi rolniczych it p.
Roczniki AMECHANIKA stanowig cenny nabytek dla kaz- §
dego pracownika technicznego.

Rok. 1921 Eniekompletn) ... . 600

Rok. 1922 (12 zeszytéw) . . . . z. 1000
Rok. 1923 (24 zeSzyty).....c.ceee... zt. 15.00
Rok. 1924 (24 zeSzyty)....ccoeenene zt. 20.00

Pozostate w niewielkiej ilosci roczniki spze-
daje administracja pisma w Warszawie, Fredry
J¥ 2, m. 1 oraz wszystkie ksiegarnie.

Fredry 2 m. L

Poleca okazyj

......................... ,» 60.00
...................................................................... . 40.00

- fl

LARCHITEKT”

Jedyne w Polsce pismo o architekturze,

budownictwie i przemysle artystycznym
Wychodzi w Krakowie pod redakcjg
Wiadystawa Ekielskiego przy wspot-
udziale  Komitetow  Redakcyjnych
w Krakowie, we Lwowie i w Warszawie

Redakcja i Administracja

W olslin 40.
Z

Krakow, ul.



Adf Richte—Mrszana

RYMARSKA Nr. 10, TEL Nr. 10-81 i 86-80.

ARMATURA PAROWA | WODNA. RURY GAZOWE | KOTLOWE.
INZEKTORY. POMPY. MANOMETRY. PASY TRANSMISYJNE. PILNIKI.
SZCZELIWA WSZELKIEGO RODZAJU. KLINGERIT. MOORIT. TECH-
NICZNE WYROBY GUMOWE. GRAFIT. TYGLE GRAFITOWE. NA-
RZEDZIA SLUSARSKIE. WEZE METALOWE. GUMY POWOZOWE

ORAZ WSZELKIE ARTYKULY TECHNICZNE.
C. 6.

[* \ Jaydrasst @ sazthia

4 KOTLY

wodnorurkowe syst. Fitzner i Gamper
po 200 mtr. kw. pow. ogrzew. z przegrze-
waczami po 50 mtr. kw. z rusztami me-
chanicznemu Cisnienie robocze 13 atm.

4 MASZYNY

PAROWE

fabryki Augsbursko Norymberskiej, wen-
tylowe, lezace, tandem, dwucylindrowe, na
pare przegrzang 12 atm. cisnienia robo-
czego, 107 obr. na min.,bezposrednio sprze-
zone z pradnicami dla pradu trojfazowego
50 okr. na sek. 5250 Volt, o mocy po 500,
1000 i 1000 koni mech. (dwie ostatnie ma-
szyny nie posiadajg uzwojenia).

S PIONIER™

Fabryka Obrabiarek
S-ka z ogr. odp.
Warszawa,

Fabryka : Krochmalna 71, tel. 95-86

Fabrykuje serjami:

Tokarki, model T. G. — pryzmatyczne, wyso-
ko prezycyjne ze $rubg i watkiem, Nor-
tonem do ciecia wszystkich gwintéw, wy-
soko$¢ kikow 200 mm, dhugo$¢ toczenia
od 500 do 3000 mm.

Tokarki, model T. B. — pryzmatyczne, pocig-
gowe 160/240, dlugosci toczenia od 500
do 2000 mm

Tokarki model T. A. — ciezsze 250/390 mm,
dtugosci toczenia od 1000 do 3000 mm.

Tokarki model T. C. — lekkie pociggowe
130/210x800 mm pedatowe i transmi-

precyzyjne do

Wiei tarki — szybkobiezne,
$r. 40 mm model W. B

Pompki — z kotami zebatemi do smaru i wody.

Oferty na zadanie.
C. u.

Przedsiebiorstwo Robdét Budowlanych

LUCJAN BATORSKI

Warszawa, Marszatkowska 129. Telefon 199-77.
Konto czekowe P. K. O. N» 1501.

Wykonywa roboty budowlane w ogélnem przedsiebiorstwie

oraz poszczeg6lne roboty ziemne, mularskie, stolarskie,
malarskie, zdunskie, blacharskie i inne. Roboty kanali-
zacyjno-wodociggowe.  Projekty, kosztorysy, obliczenia

techniczne.
C. 4

W_iadomoéé:
Elektrownia Warszawska

Warszawa, ul. Foksal 11.
P. 3,

S



Adres telegraficzny: Telefony: Zarzad 106-22
,,Pmechanics-Warszawa“* Dyrek. Handl. 106-06, Wy.dz. Handl. 106-99

Sp. AKc.

Wytwoi*nio wtltasne:

Pruszkow Poreba Bydgoszcz
Obrabiarki i narzedzia Odlewnia zeliwa, Obrabiarki, Maszyny rolnicze, Cegielnie
Kopalnie wegla

B ilii*o sprzedazy:
Warszawa Lwow Bedzin todz
Marszatkowska 46 »Pilot“, Batorego 4 Dom Techn. Handl. ,,Pracal A. Lohrer, Orla 25

Poleca witasnego wyrobu:
Obrabiarki do metali

Tokarki stotowe precyzyjne, patronowe,
narzedziowe, pociggowe od 1 do 8
mtr. Tokarki tarczowe, strugarki po-
przeczne i podtuzne, wiertarki kolum-
nowe i promieniowe, frezarki uniwer-
salne, dtutownice, ttocznie mimosro-
dowe, gwinciarki, szlifierki, ryflarki.

Obrabiarki specjalnie kolejowe, to-
karki do zestaw6w kot wagonowych,
parowozowych i tendrowych, wytaczarki
do cylindréow parowozowych, frezarki
do luster suwakowych.

Narzedzia do metali
Frezy wszelkich typéw, rozwiertaki reczne i ma-
szynowe, wiertta spiralne, gwintowniki® gwintow-
nice, trzpienie tokarskie, narzedzia specjalne,
imadta rownolegte Slusarskie °i  maszynowe,
uchwyty do wiertarek i tokarek.
Przyrzady

Podzielnice uniwersalne do frezarek, przyrzady
do gryzowania i szlifowania na tokarkach, su-
porty rewolwerowe, kota zebate it p.

Obrabiarki do drzewa

Traki, strugarki wyrdéwniarki i gruboSciowe; stru-
garki 3i 4 stronne, wiertarki, frezarki, pity tarczowe
taSmowe, wahadtowe, tokarki, szlifierki do nozy.

Odlewnia zeliwa
Czesci maszyn w/g. wiasnych i nadestanych mo-
deli, rury wodociggowe i kanalizacyjne (pionowo
lane), rury zebrowe dla centr. ogrzew., garnki
emaljowane i surowe, odlewy emaljowane, sani-
tarne, wanny 1 t. p.

Maszyny rolnicze
Kieraty, sieczkarnie i przystawki uniwersalne.
Pednie, sprzegta, kota rozpedowe, kota linowe.

Kopalnie wegla brunatnego. — Cegta i dachowka.
Oferty iprospekty na zadanie.

Druk. ,,A. Michalski“, sp. z o. o, Warszawa. Chmielna 27, Telefon 27-15.



