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O badaniach inzynieryjnych.

Za czasOw niewoli badania inzynieryjne nie byty
w Polsce prawie zupetnie uprawiane. Nie posiadalismy
instytutow naukowo-technicznych o szerszym zakroju,
za$ jedyna polska politechnika we Lwowie w usilnej
walce o dotacje laboratoryjne natrafiata na nieche¢ rzadu
wiedenskiego, przeciwdziatajacego uprzemystowieniu
Matopolski. Przemystwrekach cudzoziemskich i obcych
nie dbat o podtoze spoteczno-kulturalne, lub wciggat
nas w orbite nauki zaborcow.

Wojna data nam zjednoczenie i wolnosé, lecz
zniszczyta przemyst. Przewrdt techniczny dokonany
podczas wojny dotknat nas tylko posrednio. Nie bralis-
my czynnego udziatu w rozwigzywaniu zagadnien, wy-
nikajagcych z potrzeb wojny i z rozerwania spojni gos-
podarczej krajow europejskich. Dzieki wysitkom tech-
niki koalicyjnej imperjalizm niemiecki zostat pokonany.
Obecnie wiemy ile byto wtern zastugi pracowni naukowo-
technicznych, ktére skupity obok najdzielniejszych
inzynieréw zastep badaczy czystej wiedzy przyrodniczej.
Gdyby nie wytezona praca tych ludzi postepy techniki
koalicyjnej bytyby nikte, zabraktoby wielu najcenniej-
szych materjatow, wyrobow precyzyjnych, wreszcie
roznorodnych niekiedy bardzo skutecznych S$rodkow
obrony przed agresywnos$cig panstwa, w ktdrem wielki
przemyst tak znakomicie dopetnit potege militarna.
Nalezy dodac, ze rozwdj niemieckich pracowni naukowo-
technicznych wptynat powaznie na przebieg wojny.

Ale oto konczy sie wojna i nastepuje przesilenie.
Europa, jak ciezko chory cztowiek, powoli odzyskuje
przytomnos¢ i, pomna swej dawnej energji, zrywa sie
z toza. Niestety, — goragczka mineta, ale sit brak zu-
petny. Nastepuje okres rekonwalescencji, okres niebez-
pieczny, gdyz niezupetnie usuniete zostaty powody
choroby. Dowodem tego jest objaw bolszewizmu i nowe
zamaskowane proby narzucenia Europie hegemonji
rosyjsko-niemieckiej.

Po latach moze z czcig i podziwem bedziemy mo-
wili o instykcie samozachowawczym Europy w latach
powojennych. Dzi$ jesteSmy zbyt mali by widzie¢ do-
konang juz prace. Jeden z pierwszych przejawow $wia-
domosci co do istotnego stanu rzeczy stanowi wzmo-
zona praca laboratorjow inzynieryjnych. Ci sami, kto-
rzy,w czasie wojny najzywiej moze pfacowali nad ulep-
szaniem $rodkéw obrony i walki, podjeli sie leczenia
skutkbw wojny. Powstajg Rady badan naukowych,
zeSrodkowywujace wysitki, majgce na celu opanowanie

sit przyrody i wyzyskanie najpetniejszelworczosci tech-
nicznej. Laboratorja panstwowe i przemystowe zrze-
szaja sie i podejmuja wspolnie prace, mogaca przynies¢
ratunek ludzkosci. Do najdrobniejszych komorek gos-
podarczych zaczyna docieraC poglad, ze Scista tgcznosc
wiedzy z technika i organizacjg jest pierwszorzednym
czynnikiem postepu.

Polska, wskutek omawianych warunkéw i w;ojny
na Wschodzie, odsunieta zostata od tych spraw. Umy-
stowe prady Zachodu*nie przenikajg dostatecznie spote-
czenstwa w chwili obecnej i rozwdj tworczosci technicz-
nej natrafia na duze przeszkody. Bytoby rzeczg pozadana,
aby podioze ruchu laboratoryjnego w dziedzinie umie-
jetnosci technicznych byto wziete w rachube nie tylko
przez nasze instytucje naukowe, ale rowniez przez tech-
nike i przemyst.

Aby zapewni¢ badaniom inzynieryjnym nalezyty
i szybki rozw6j nalezy uwzgledni¢ kilka postulatéw po-
nizej podanych.

Byloby przedewszystkiem pozadane, aby prace
majace na celu zapoczatkowanie nowych, waznych dla
kraju dziatow wytwérczosci, lub tez polegajace na roz-
wigzywaniu zagadnien techniczno-przemystowych, byty
podejmowane w laboratorjach politechnicznych. Wspo6t-
zycie specjalistow z réznych dziedzin techniki oraz zy-
wy kontakt z naukg S$cistg utatwia w politechnikach
prace doswiadczalng w szerszym zakresie niz gdzie-
indziej.

Proby w tym kierunku, o ile bedg nalezycie prze-
prowadzone, przyczynig sie do ogolnego rozwoju zakta-
dow politechnicznych tak pod wzgledem naukowym
jak i dydaktycznym. Umozliwigone utrzymanie statego
personelu naukowego w postaci sit asystenckich, za-
trudnionych wylgcznie w pracowniach i odcigzonych
od postronnej pracy zarobkowej. Niemniej wazng rze-
czg byloby wyposazenie pracowni inzynieryjnych w ko-
sztowniejsze urzadzenia, niedostepne do nabycia za
szczuptych dotacyj zakfadowych. Kwestja statych pre-
cownikow naukowych i urzadzen laboratoryjnych moze
by¢ rozwigzana jedynie przez wspétudziat przemystu
rzadowego i prywatnego, zainteresowanego w rozwoju
pracowni doswiadczalnych.

W laboratorjach politechnicznych nie powinna za-
chodzi¢ obawa, ze badania natury przemystowej prze-
rodza sie w zrutynizowang praktyke. Inaczej rzecz sie
ma z laboratorjami prywatnemi przy wytworniach. Na-
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Azy w tym celu uswiadamiaé kota przemystowe o rze-

czywistej wartosci badan opartych o podstawy naukowe.
Zapoczatkowywanie nowych dziatow wytwdrczosci w la-
boratorjum, a nie bezposrednio w zaktadzie przemysto-
wym, zaoszczedza wiele omylek, straty czasu i kosztow,
przyczynia sie do wyrobienia personelu technicznego.
Pomimo, ze badania przemystowe maja zawsze na wzgle-
dzie wyrazny cel, nalezy dba¢ o podtoze naukowe tych
badan. Bez doptywu $wiezych mysli naukowych twor-
czos¢ techniczna jatowieje i pracownia przestaje spetniac
pokfadane w niej nadzieje.

T. GAYCZAK, inz., Lwow.

Stad wniosek, ze nalezy popiera¢ kazda powazng
inicjatywe, majacg na celu przeprowadzenie badan
w zakresie wyzyskania sit przyrody, bogactw kraju, za-
radzenia ciezkim skutkom wojny, zaspokojenia najpil-
niejszych potrzeb i ze nalezy dazy¢ do skupienia
wszystkich sit pracujacych w zakresie badan inzynie-
ryjnych, nawigzania tgcznosci pomiedzy pracowniami
przy wyzszych uczelniach, pracowniami prywatnemi
I przemystowemi w celu zesrodkowania wysitkow i za-
pewnienia ruchowi na polu badan inzynieryjnych petnej
samodzielnosci.

O sposobach spawania stosowanych w warsztatach
kolejowych francuskichl

C. Spawanie tu-
kiem elektryczn.

1) Naprawa stalowych pa-
lenisk

Wielka ilos¢ maszyn zagranicznych o paleniskach
stalowych zmusita zarzady kolei francuskich ’do wpro-
wadzenia spawania tukowego. Paleniska
stalowe ulegaty licznym peknieciom, czes-
to skomplikowanym i dochodzacym do 1m
dhugosci. Z poczatku stosowano spawa-
nie acetylenem, jednak cho¢ materjat sam
przez sie byt elastyczny i mimo doklad-
nej bardzo roboty, czesto juz na drugi dzien
po naprawie powstawaty pekniecia réwno-
legte do poprzednich, nieraz bardziej na-
wet niebezpieczne. Plomien acetylenowy
ogrzewa bowiem blache na zbyt wielkiej
przestrzeni, a wiec i Kkurczenie sie jest
znaczne. Te niedogodno$¢ usuwa spa-
wanie tuklem elektrycznym, ktory w kroét-
kim czasie daje bardzo wysoka tempera-
ture. Ogrzanie metalu jest tym sposobem
zlokalizowane do samego miejsca spawa-
nia, a wiec kurczenie nie daje wielkich na-
prezen. Urzadzenie do spawania pradem
zmiennym skiada sie z transformatora,
ktory obniza napiecie z 200 V na 85 V
i z opornicy pozwalajacej regulowaé na-
piecie w wysokos$ci potrzebnej do wytwo-
rzenia tuku. Urzadzenie «jest zmontowane
ng woézku. Natezenie pradu zmienia sie

Rys. 25. Naprawa pekniecia.

od 100 — 150 Amp. Uzywa sie elektrod z drutu prepa-
rowanego (powleczonego).

Wykonanie spojenia. Cze$¢ podlegajaca
naprawie zostaje starannie oczyszczona, nastepnie wy-
cieta diutem w ksztalcie v na catej grubosci. Przy kon-
cach pekniecia wierci sie dwa otwory zatrzymujgce
o $rednicy okoto 8 mm. Spojenie uskutecznia sie wars-
twami po *3—4 mm grubosci; kazda warstwa odpowia-

Rys. 26. Wstawianie fat.

dajaca zuzyciu jednej elektrody jest szczotkowana i kle-
pana mtotkiem, a to dla usuniecia porowatosci metalu
naktadanego. Ostatnia warstwa zostaje rozszerzona na
obie strony od pekniecia, zréwnana diutem i sklepana
(rys. 25).

Azeby sie upewni¢ o dobrym wyniku, parowoz
w ciggu trzech lub czterech dni poddaje sie kilkakrotnie
rozpaleniu i stygnieciu. 250 kottéw byto naprawionych
tym sposobem od stycznia 1920 r.; 95% z nich pracowato
potem bez zarzutu. Niektdre musialy by¢ wziete z po-
wrotem do naprawy, zwykle z powodzeniem. W dwuch
czy trzech wypadkach niepowodzenie bylo zupeine,
z powodu lichego gatunku blach paleniska. Od pewnego
czasu nakfada sie tym sposobem w amerykanskich pa-
rowozach wyzarcia na tylnych $cianach na przestrzeni
do 30 cm dtugosci- i 20 cm wysokosci (rys. 26).

i) Por. Mechanik 1923, str. 153- 158 i 167 — 170.
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Do powyzszego ustepu sprawozdawca zauwaza,
ze mozliwos¢ uzycia pradu zmiennego o odpowiednio
niskiem napieciu istniata i przedtem. Byla ona o tyle
ponetng, ze przetwarzanie napiecia centrali na napiecie
spawania wymagato zwyklego transformatora elek-
trycznego, gdy spawanie pradem statym zmusza
do uzywania przetwornic dwutwornikowych, kosz-
tujgcych znacznie wiecej od transformatora i zu-
zywajgcych wiecej energji. W Ameryce, Anglji,
Niemczech do tej chwili uzywane sg przetwornice
pradu statego.

Tow. ,,La Soudure Electrique Autogene S. A
Bruxelles“ oferuje transformatory do spawania
prgdem zmiennym, przyczem druty wyrabiane
przez to Towarzystwo nadajg sie bez roznicy do
pradu statego lub zmiennego. Podobniez druty
firmy ,,Wilson Welder* nadajq sig do pradu statego
i zmiennego.

Zwazywszy, ze srodowiska przemystowe po-
siadajg przewaznie elektrownie wytwarzajgce prad
zmienny, mozliwos¢ uzycia go powinna przyczynic¢
sie do spopularyzowania metody elektrycznego
spawania w malych warsztatach naprawczych,
pracujagcych dotad acetylenem i uprzystepnié¢ ko-
rzysci szybkich i tanich napraw ztamanych czesci
Erzedmiotéw domowego lub przemystowego uzyt-

u catemu og6towi.

Spawania dokonywane w Iwowskich warszta-
tach™ przewaznie nie sg sklepywane (na goraco),

a jednak nie wykazuja
porowatosci.  Sklepy-
wanie jest stosowane przy
nakfadaniu wiencéw stopo-
wych, naktadaniach zuzytych
czesci, ktore powinny wyka-
zaC Scisty [materjat pod
obrébke.

Nigdy nie stosowano
u nas ostroznosci takich, jak
przetrzymywanie parowozu przez 3—4 dni, oraz kil-
kakrotnego rozpalania i studzenia. Warsztaty Iwow-
skie w okresie czasu od grudnia 1921 r. naprawity
przeszto 170 parowozdw, przyczem wstawiano taty
0 powierzchni ponad 1 m2 cate potowy nowych Scian
sitowych, szereg tat drzwiczkowych i po jednorazowej
prébie cisnienia na zimno i gorgco (przy naprawach
gtéwnych) parowozy oddawano do ruchu, nie stwier-
dzajac wypadkow ponownego pekniecia, z wyjatkiem
parowozow o wybitnie zuzytych (przepalonych) bla-
chach. Metoda samego spawania opisana jest w zesz.

4 tym Mechanika z r. 1922.

2) Naprawa czes$ci zeliwnych.

O Rys. 27.

a) Naprawa czesci zeliwnych, w szczegolnosci
cylindrow parowozowych zapomocg spa-
wania tukiem elektrycznym z zastosowa-
niem elektrody z zelaza i czopkdow.

Robota ta nie stanowi wkasciwie mowigc samo-
rodnego spawania. Zelazo jest materjatem osadzo-
nym, odbywa sie raczej sklejanie zelaza z zeliwem;
szczelnoSC pod cisnieniem jest zapewniona, dzieki
oporowi dwdch rzedoéw kotkdw, umocowanych pro-
stopadle do brzegdéw wyciecia V o 15 mm jeden od
drugiego. Metal osadzony (zelazo) zapetnia wyciecie
1 spaja sie z kotkami, ktore tworza prawdziwe ukotwie-
nie. Operacja dokonywa sie na zimno (rys. 27).

" Przyktady:

Parowdz 4L142. Cylinder podwdjny wewnetrz-

ny wysokoprezny. Pokrywa tylna byla oddzielona od
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cylindra przez pekniecie na 23obwodu. Rys. 28 przed-
stawia cylinder w czasie spawania. Na dole widocz-
ne jest pierwsze spojenie, ktore pokrywa czopki wkre-
cone w wycieciu V. Z kazdej strony pierwszego spo-

Rys. 28.-

jenia osadzono po jednym rzedzie dodatkowych czopkow
(por. rys. 28), ktore nastepnie zalano nowym pokfadem
zelaza. Nadto pie€ linij czopkéw réwniez zakrecono i za-
lano na czesci nie oddzielonej lecz pokrytej rysami wew-
natrz. Koszta 1300 fr. Cena cylindra nowego 8325 fr. ;0

Parowdz 41131. Cylinder podwdjny, wewnetrzny,
0 Wysokiem cisnieniu (pazdziernik 1921) (rys. 29). Po-
krywa[tylna lewego(cylindra zostata”zupetnie odtamana.

Rys. 29.

Pokrywe zastgpiono pokrywg z zelaza kutego, zjedno-
czong z cylindrem przez spojenie elektryczne zakotwione
czopkami. Koszt 3230 fr.

Nalezy doda¢, ze tego systemu spawania tukiem
uzywano czesto z) powodzeniem do poprawek po spa-
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waniu acetylenowem, w celu usuniecia drobnych pek-
niec i rysdw, poniewaz robota nie wymaga podgrzewania.

b) Naprawa czesci cylindrowych lukiem elek-
trycznym z zastosowaniem elektrodzeliwnych.

Niedawno ,,Soudure Autogéne Frangaise* polecito
do naprawy czesci zeliwnych elektrody zeliwne owijane
(enrobées). Tych elektrod uzywa sie tak jak i zelaznych
bez posrednictwa czopkdw i w tym wypadku nastepuje
istotne samorodne spawauie. Lecz ten spos6b wymaga
poprzedniego podgrzania pekniecia do czerwonosci dla
zajarzenia sie luku. Traci sie tym sposobem zasadnicze
zalety spawania elektrycznego powracajac do trudnosci
spawania acetylenem. Jednak metoda ta zastuguje na
powazne przestudjowanie, gdyz przedstawia pewne cie-
kawe zalety; elektroda fatwiej dochodzi do miejsc trudno
dostepnych; spojenia sg bardzo zdrowe, zeliwo natozone
daje sie obrabia¢ po spojeniu z najwiekszg fatwoscia.
Z powodu wysokiej ceny nowych elektrod, sposob ten
ma znaczenie tylko przy naprawie mniejszych czesci,
lub jako dopetnienie do sposobu acetylenowego przy
spawaniu ponownem lub trudno dostepnych miejsc.

Zdaje sie, ze warto przestudjowac do gtebi te nowa
metode, gdyz jezeli ogrzewanie bedzie mogto byc¢ zlo-
kalizowane do miejsca pierwszego zajarzenia sieg, tuk
bedzie mdgt utrzymac sie sam z siebiel).

3) Naprawa réznych czesci ze stali kutej,
walcowanej, lanej.
Spawania elektrycznego elektrodami zelaznemi

uzywa sie z powodzeniem do naprawy czesci ze stali

Hamulec przestawny

Ministerstwo Kolei Zelaznych przeprowadza obec-
nie proby z hamulcem samoczynnym szczegdlnego
rodzaju.

Za gospodarki panstw zaborczych na liniach obec-
nych Polskich Kolei Pafstwowych zasadniczo stosowane
byty dwa rodza Le hamulcéw samoczynnych, a miano-
wicie: na linjac
bytego zaboru
austrjackiego
i na linjach b.ko-
lei Warszawsko-
Wiedenskiej —
hamulec proznio-
wy Hardy'ego, na
wszystkich za$
innych linjach
hamulce wysoko-
prezne roznych
systemow.

Poniewaz prze-
wazajaca ilosc ta-
boru Kkolejowego
Polskie Koleje Rys-
Panstwowe
odziedziczyty po okupantach, przeto tabor nasz wyka-
zuje roznorodno$¢ hamulcow samoczynnych, bardzo
komplikujaca osobowy ruch kolejowy. Obecnie hamu-
lec Hardy’ego jest stosowany przewaznie tylko na lin-
jach Matopolski, na wszystkich za$ innych linjach kole-
jowych stosowany jest hamulec wysokoprezny.

Do hamulca bezpieczefistwa

) Uwaga sprawozdawcy. Amerykanie uzywajg do spaja-
nia zeliwa bez czopkéw i podgrzewania specjalnych drutow
(Wilson Na 12), ktoérych uzywat dotad takze warsztat lwowski.
Nie- zachodzita przytem potrzeba podgrzewania.
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lanej, szczegoblniej czesci silnie uzebrowanych, ktére
daja okazje do nowych peknie¢ po spawaniu acetyle-
nowem, jak ramy skrzynkowej i usztywnienia wdzka.

Liczne ramy skrzynkowe ze stali lanej usztywnia-
jace cylindry, zostaty naprawione bez demontazu; nie-
ktore z nich posiadaty znaczng ilos¢ peknie¢. Mozliwe
sg, naprawy stalowych prowadnic, belek podtuznych
ramy zupetnie ztamanych w okolicy cylindra, pierscieni
stopowych zdemontowanych lub nie, i nakfadania roz-
nych powierzchni.

Zestawienie i wnioski.

Widzimy, ze zakres zastosowania spawania samo-
rodnego jest obszerniejszy. Zdaniem p. Semmneta nie
nalezy wylgcznie uzywacC jednej metody spawania,
wszystkie metody sg ciekawe, kazda z nich ma swoje
specjalne zastosowania, czesto dopetniajg sie one wza-
jemnie, nalezy wiec stosowac je rownolegle?).

W kazdym razie nalezy z naciskiem podnies$¢ role
wykonawcy: biegto$¢, inteligencja, energja, pracowi-
tos¢, sumienno$¢ — wszystkie te zalety spawacz posia-
da¢ powinien. Oprécz tego musi on mieC stalg po-
moc, opieke, zachete i wskazéwki od swoich przeto-
zonych. Kierownicy za$ winni gruntownie przestudjo-
wac technike roznych sposobow spawania i dawac
przy prébach i zastosowaniach dowody swej inicja-

tywy ienergji. , ': . Vv

syst. inz. Suchanka.

Od wielu juz lat tocza sie narady w Komisjach
Miedzynarodowych co do wprowadzenia hamulca jed-
nolitego systemu na wszystkich kolejach, biorgcych
udziat w ruchu miedzynarodowym. Sprawa ujednostaj-
nienia systemu hamulca samoczynnego stata sie aktualna
zwlaszcza, gdy wylonita sie potrzeba wprowadzenia
hamulca samo-
czynnego takze
do pociagéw to-
warowych.  Ko-
misja Miedzyna-
rodowadla spraw
hamulcowych
w Bernie ustalita
wmaju 1909 roku
warunki, jakim
taki hamulec po-
winien odpowia-
dac. Po ustaleniu
tych warunkow,
poszczegolne Za-
rzady Kolejowe
przedktadaty Ko-
misji Miedzyna-
rodowej rezultaty, osiggane na ich linjach z hamulcem
wysokopreznym albo prozniowym.

Wojna $wiatowa przerwata tok prac na tern po-
lu. Poszczeg6lne Zarzady Kolejowe prowadzity jed-
nak prace i proby po czesci nawet podczas wojny $wia-

Zbiornik prézniowy
U OcHuznik

Uwaga sFrawozdawcy Autor artykutu nie poréwnuje kosz-
tow spawama acetylenowego z kosztami spawania elektrycznego, ot6z
wyniki amerykanskie, potwierdzone we Lwowie, wykazuja znaczna
przewage na rzecz spawania elektrycznego, o czem traktowac be-
dzie osobny artykut, majacy ukaza¢ sie niebawem.



towej, zwlaszcza jednak, po jej ukonczeniu, a w roku
ubiegtym Komisja Techniczna Miedzynarodowego
Zwigzku Kolei Zelaznych juz podjeta prace nad catko-
witem uregulowaniem powyzszej sprawy.

Jakkolwiek przeto sprawa systemu hamulca samo-
czynnego nie zostala jeszcze rozstrzygnieta miedzyna-
rodowo, jednak niema watpliwosci, ze ze wzgledu na
przewazajgce rozpowszechnienie hamulca, dziatajgcego
powietrzem sprezonem, ten hamulec wyprze hamulec
prézniowy, a zadaniem prac miedzynarodowych bedzie
gtéwnie ustalenie warunkéw, przy jakich hamulce wy-
sokoprezne réznej konstrukcji mogtyby zgodnie praco-
wacé w jednym pociagu.

Opierajac sie na powyzszych przewidywaniach
i uwzgledniajac te okolicznos¢, ze wiekszos¢ taboru ko-
lejowego na Polskich Kolejach Panstwowych jest wy-
posazona w hamulec wysokoprezny, Ministerstwo Kolei
Zelaznych dazy do zaprowadzenia na wszystkich linjach
Polskich Kolei Panstwowych hamulca dziatajgcego po-
wietrzem sprezonem. W tym celu jednak byloby ko-
nieczne wyposazy¢ w czasie przejsciowym wszystkie
wagony, posiadajgce hamulec prézniowy, odrazu w ha-
mulec wysokoprezny, co bytoby potgczone ze znacznemi
kosztami, a czesto nawet, ze wzgledu na brak miejsca
pod wagonami, wogole nie datoby sie przeprowadzic.

W celu obnizenia kosztow tej zmiany hamulca
i umozliwienia w kazdym wypadku hamowania taboru
kolejowego tak powietrzem sprezonem jak i rozprezo-
nem, inz. Suchanek na podstawie dtugoletnich studjow,
przeprowadzonych w warsztatach kolejowych w Nowym
Saczu, obmyslit takg odmiane konstrukcji hamulca
prozniowego systemu Hardy’ego, ktéra umozliwia uzy-
cie cylindra hamulcowego hamulca prézniowego do ha-
mowania przy pomocy powietrza rozprezonego i przy
pomocy powietrza sprezonego.

Na zatagczonym rysunku (rys. 1) przedstawiona jest
ta odmiana konstrukcji hamulca prozniowego systemu
Hardy’ego, ktéra stanowi hamulec przestawny systemu
Suchanka. Na tym rysunku linje cienkie przedstawiajg
normalne czesci sktadowe hamulca prozniowego, linje
za$ grube dodatkowe urzadzenia i zmiany pomystu inz.
Suchanka.

Te nowe urzadzenia skiadajg sie: z przewodu
wysokopreznego, z odpylacza\z trojzaworu szybko-
dziatajacego, ze zbiornika wysokopreznego, z zaworu
redukcyjnego, z kurka przestawnego i z dtawnicy cylin-
dra hamulcowego.

Zasadniczo nowe czesci w hamulcu przestawnym
Suchanka stanowia: zawoér redukcyjny i kurek prze-
stawny. Zawor redukcyjny stuzy do zmniejszenia prez-
nosci powietrza przed wpuszczeniem tegoz do cylin-
dra hamulcowego. W przewodzie bowiem gtéwnym
i w zbiorniku wysokopreznym prezno$¢ powietrza do-
chodzi do 5 atm., w cylindrze za§ hamulcowym, nale-
zacym do hamulca Hardy’ego, réznica preznosci powie-
trza nad ttokiem i pod ttokiem hamulcowym nie moze
przewyzsza¢ 0,6 atm.

Kurek przestawny daje mozno$¢ przystosowania
danego wagonu do hamowania zapomocg powietrza
rozprezonego, lub sprezonego, albo do zupetnego wyta-
czenia dziatania hamulca i uzytkowania w tym wagonie
tylko przewodow powietrznych.

Przy hamowaniu zapomocg powietrza rozprezo-
nego przestrzen cylindra hamulcowego ponad jego tto-
kiem jest pofaczona ze zbiornikiem pomochiczym ha-
mulca prézniowego. Nad tlokiem hamulcowym przeto
znajduje sie wowczas powietrze rozprezone, pod ttok
zas wprowadza si¢ powietrze atmosferyczne. Roznica
preznosci powietrza nad ttokiem i pod ttokiem dochodzi
do 0,6 atm. .

Przy hamowaniu zapomoca powietrza sprezonego
przestrzen cylindra hamulcowego nad ttokiem potgczona
jest z powietrzem atmosferycznem, pod tlok za$ wpro-
wadza si¢ powietrze o preznosci absolutnej, nie wigkszej
od 1,6 atm.

W celu przystosowania cylindra hamulcowego do
dziatania tak powietrzem rozprezonem, jaki powietrzem
sprezonem, dfawnica w dnie cylindra hamulcowego
otrzymata specjalng konstrukcje.

Ministerstwo Kolei Zelaznych przeprowadzito
w dniach 15 16 czerwca r. b. doSwiadczenia z hamul-
cem syst. inz Suchanka w pociagu na linji Stréze —
Nowy Sacz — Muszyna. Podczas prob na szlakach
ptaskich jak i na szlakach o znacznych spadkach (do-
chodzacych do 18 na 1000) hamulec ten odpowiedziat
wszelkim wymaganiom, przy hamowaniu nagtem i nor-
malnem, i jednakowo przy dziataniu powietrzem roz-
prezonem jak i sprezonem.

W lipcu b. r. Ministerstwo Kolei Zelaznych powto-
rzyto proby w pociggu o zwiekszonym sktadzie na lin-
jach Dyrekcji Warszawskiej 1, po upewnieniu sie, ze
hamulec ten dziata poprawnie, oddato wagony wyposa-
zone w hamulec przestawny inz. Suchanka do normal-
nego ruchu kolejowego.

Jak prowadzi¢ mniejsze wytworniel.

Kazdy kierownik mniejszego
zakfadu przemystowego, zamie-
rzajacy poprawic system rachun-
kowosci, lub wprowadzi¢ nowy,
nie powinien zapomina¢ o tern,
ze system nie moze sam przez sie da¢ oczekiwanych
wynikéw, tak samo, jak zadna metoda nie zdota sama
z siebie produkowac lub sprzedawac towary. Doswiad-
czony kierownik potrafi wyzyska¢ odpowiedni system,
w celu ulepszenia wytwodrczosci lub sprzedazy, lecz
nigdy nie bedzie mogt zastgpi¢ zadnym systemem wias-
nych wysitkéw i zdolnosci. W oznaczeniu kosztow tak
samo, jak i winnych dziedzinach pracy przemystowej,
wynik bedzie w znacznym stopniu zalezat od zdolnosci
i energji cztowieka, ktdremu powierzono kierownictwo

Il. System ra’
chunkowos$ci nie
jest wszystkiem

) por. Mechanik 1922. Ns 1, str. 12—13,

wydziatu rachunkowego. Doswiadczenie buchalteryjne
nie jest ani jedynym ani najgtéwniejszym przymiotem,
ktorego od kierownika rachunkowosci wymagac nalezy.
Wielu doswiadczonych rachmistrzéw, ludzi, ktérzy dos-
konale poznali arkana tej umiejetnoéci, potrafi pod zdol-
nem Kkierownictwem zatozy¢, a nawet i zarzadza¢, bar-
dzo ztozong rachunkowoscig; nie potrafig oni jednak
zastosowac systemu do potrzeb poszczegolnych zakia-
dow oraz wyzyska¢ wszystkich mozliwych ufatwien
w pracy. W wielu wiekszych i mniejszych zaktadach
rachunkowo$¢ idzie opieszale i dyrektor fabryki zmu-
szony je'st zwigkszac liczbe urzednikow. Nieraz rowniez
cata rachunkowos$¢ traci wartosc, poniewaz nie zdota sig
oprze¢ na doktadnych Wynlkach pracy, odbywajacej sie
w zakladzie. W tych wypadkach prawie zawsze wine
ponosi kierownik rachuby, ktéry podjat zadanie zbiera-
nia materjatdw, nie umiejac wszakze z nich wnioskow
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odpowiednich wyciggna¢. Taki kierownik nie jest na wias-
ciwem miejscu i powinien znaleZz¢ inne pole dziatania.

Zdrowy rozsadek i jasny sad o rzeczach sg znacz-
nie wazniejszemi przymiotami kierownika rachuby, niz
dtugotrwate doswiadczenie w robotach buchalteryjnych
oraz gtebokie teoretyczne wyksztatcenie wtym kierunku.
Nie nalezy mniemac, ze rachunkowos$¢ jest rzecza wpra-
wy, ktéra moze by¢ powierzona przecietnie uzdolnio-
nemu osobnikowi. Prowadzenie doktadnych obliczen
rachunkowych wchodzi wiasciwie w zakres pracy inzy-
niera. Rozbior wydatkow idzie bowiem dalej, niz okres-
lenie dochodu lub straty poniesionej przy produkcji
pewnego wytworu. Szczeg6towe cyfry sg tylko wtedy
pozyteczne, gdy moga by¢ Srodkiem do wykrycia wadli-
wosci metod i procesow wytworczych. Do inzyniera
oraz do kierownika zaktadu nalezy wptywanie na rozwoj
i wiekszg wydajno$¢ fabryki. Ich tez zadaniem jest okre-
§li¢, do jakiej doktadnosci nalezy doprowadza¢ badania
nad kosztami produkcji.

Zwigkszenie wydajnosci pracy fabryki, wynikajgce
z umiejetnego zastosowania zebranych danych o kosz-
tach produkcji stanowi réwniez wyfaczng zastuge inzy-
niera i Kkierownika fabryki, ich znajomosci rzeczy
i inteligiencji.

Procz wielkiego znaczenia obliczen kosztéw przy
planowaniu wydajnosci oraz oznaczeniu cen sprzedaz-
nych, gtdbwnem ich zadaniem jest da¢ podstawe dla
wprowadzenia oszczednosci w zaktadzie. W tym celu
nie zawsze, przynajmniej w matej fabryce, potrzeba
prowadzi¢ wcigz zestawienia wydatkdw poszczegdlnych
czynnosci. Czas i energja, poSwigcone na wyznaczenie
kosztow obrdbki jakiejsS czesci maszyny produkowanej
wfabryce, jest wprost stratg czasu wobec tego, ze tylko
bardzo niewielka iloS¢ tych wiadomoSci moze mie¢ za-
stosowanie. Wykaz wydatkdw na poszczegollne dziaty
w stosunku do wydajnosci tych dziatéw, powinien zato
mieé kierownik przed soba, tak by najlzejsze zmniejsze-
nie wydajnosci pracy mogto by¢ odrazu wykryte i w po-
re zbadane. Wahania w kosztach produkcji zdarzaja sie
ciggle, nawet w najlepiej prowadzonych zaktadach. Ta-
kie roznice jednak nie powinny niepokoi¢ kierownika,
chyba w takim razie, gdy zmiany te bedg state ito wnie-
pozadanym kierunku, gdy zwiekszenie sie kosztow
zauwazy¢ mozna w sprawozdaniach z wydajnosci po-
szczegolnych wydziatéw, lub tez w zmniejszaniu sie
réznicy pomiedzy ceng sprzedazy, a ceng produkcji da-
nego wytworu.

S. RUDNJANSKI.
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Poréwnywanie biezacych kosztow produkcji pew-
nego wyrobu z kosztami dawnemi moze by¢ bardzo
pozyteczne dla majstrow, o ile ich taka praca zaintere-
suje, jesli nie obcg im jest rachunkowosc i jej zastoso-
wanie, i majg pewnos$¢ dokladnosci poréwnywanych
danych. Bardzo czesto bywa, ze przy zwroceniu sie do
majstra o wyjasnienie w sprawie zmiany kosztow pro-
dukcji wyraza on ¢dziwienie z powodu tych sprzecz-
nosci, posadza, ze przedstawione mu dane sg niedo-
ktadne, mowiac, ze praca w wydziale szka niezmiennym
trybem i ze wydajno$¢ nie mogta sie zmieni¢. W wielu
wypadkach zdarza sie, ze majster ma stusznosc i ze
zebrane dane powodujg ostatecznie fatszywy wniosek.
A gdy takie bledy powtarzajg sie 'w réznych okolicz-
nosciach, wszyscy agtéwnie praktycy warsztatowi, rzad-
ko kiedy majacy zaufanie do danych dostarczanych
przez kantor, tracg zupetnie wiare w potrzebg rachunko-
wosci i caty pozytek systemu ginie, a conajmniej mocno
jest na szwank narazony.

Niewatpliwie jednak fabryka wielka czy mafa, po-
winna posiada¢ Scisle do jej potrzeb zastosowany sys-
system rachunkowosci. Jezeli moznaby wprowadzaé
rachunkowo$¢, tak jak nabywa sie nowe maszyny, wtedy
nie trzebaby bylo waha¢ sie przed wprowadzeniem no-
wego systemu. Biorac jednak pod uwage, wyzej przy-
toczone argumenty, nalezy stwierdzié, ze zarzad fabryki
powinien postepowac ostroznie i decydowac sie dopiero
po ostatecznym namysle. Nalezy dostosowywac metode
do potrzeb zaktadu, a nie zaktad do systemu. Zaopa-
trywanie gisera w miary mikrometryczne, w celu ogra-
niczenia zbytecznej ilosci surowca w odlewach, byloby
-wszak nieoptacajagcym sie wydatkiem. Obliczenia kosz-
tow maja znaczenie, gdy sadoktadne i nie przedawnione
oraz gdy zarzad jest przygotowany i zdolny do nalezy-
tego ich wyzyskania. W kazdym jednak razie zaoszcze-
dzimy wiele wydatkéw i zawodow, gdy zamkniemy
obliczanie kosztéw w granicach waznosci oraz potrzeb
rzeczywistych danej fabryki. Naprzdd trzeba nauczy¢
cala organizacje ceni¢ owe obliczenia i umiejetnie znich
korzysta¢, a dopiero, gdy pracownicy odczujg ich po-
trzebe, nalezy je rozwing¢ do takiego stopnia, jaki moze
by¢ osiagniety przy prawidtowem gromadzeniu i prak-
tycznem  zastosowaniu wnioskow i zdobytych wia-

0mosci.

Podt. E. COrdeal, Industrial Management.

Hygjena* zawodowa w oSwietleniu miodziezy
robotniczej.

Fundacja im. Lingnera,

1 Nauka ® jstiejaca w Dreznie, ogtosita

hygjeny  niedawno w mysl zapisodawcy

pierwszy konkurs hygjenicz-

ny dla miodziezy szkolnej ptci obojga. Obchodzi¢ nas

tutaj bedzie jedno tylko z pytan, zwrdcone specjalne

do ucznidw szkdt zawodowych i doksztatcajgcych.
Brzmi ono, jak nastepuje:

Jak zachowuje sie wobec niebezpie-
czenstw, zwigzanych z moim zawodem?

Na to pytanie otrzyipano 233 odpowiedzi, z kt6-
rych 38 pochodzi od miodocianych $lusarzy, monteréw,
mechanikdw, tokarzy i metalowcow. Z tych przytaczam
tutaj najbardziej samodzielne, wolne od zamierzo-

nego lub niezamierzonego wptywu szkoty, wzglednie
nauczyciela, ktory niewatpliwie omowit wspomniane
pytanie z catg klasa.

Jak mitodziez wybiera sobie zaw6d?

»Dzieje sie to — pisze pewien monter — badz
za poradg przyjaciela, badz tez dlatego, ze ojciec lub
rodzenstwo uprawiajg réwniez to zajecie”. Rychto jed-
nak po zetknieciu sie z praktyka zawodowg nastepuje
rozczarowanie — nieraz z bardzo stusznych powoddw.
Pewien oto S$lusarz podnosi ciezkie zarzuty przeciwko
szkole poczatkowej 1 zawodowej, jako tez przeciwko
przedsiebiorcom:

»Juz w szkole powinno sie zapoznaé¢ chiopca
z pierwszg pomocag w nieszczeSliwych wypadkach
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Skoro za$ jest o tyle rozwiniety, ze jest w stanie wybrac¢
sobie zawod, nalezy mu udzieli¢ fachowej porady
w osobnem biurze, urzagdzonem na wieikg skale. Gdy
chtopiec pdjdzie juz do terminu, powinien majster, o ile
sam nie Swieci dobrym przyktadem, przynajmniej o tyle
by¢ ludfhim, aby zastosowa¢ w warsztacie niezbedne
srodki hygieniczne. Gdyby za$ rady fabrycz-
ne (istniejace, jak wiadomo w Niemczech i w Austrji —
S. R) wykonywaty ponadto jedno ze swych gtownych
zadan, mianowicie piecze nad odpowiedniemi Srodka-
mi ochronnemi i urzagdzeniami zapobiegawczemi, woOw-
czas uczynilibysmy olbrzymi krok naprz6d na drodze,
wiodacej do zdrowotnosci powszechnej. Kiedyz to jed-
nak nastgpi?*

Kolega $lusarza, monter, potwierdza jego wy-
wody :

»otaranne uprawianie gimnastyki obok teore-
tycznego wykladu hygjeny (zasad zdrowotnosci —
S. R) powinno na przyszto$¢ stanowi¢ wazny sktadnik
programu nauczania szkét powszechnych. W wiekszym
atoli stbpniu, niz dotychczas powinnyby dba¢ o te nau-
ke szkoty zawodo we i doksztatcaj gce.”

Istniejg wprawdzie przepisy
prawne, nakfadajgce obowigzek
zapobiegania chorobom i nie-
szczeSliwym  wypadkom, ale:
»Ludzie, — pisze inny monter—sg przewaznie zbyt
niefrasobliwi lub flegmatyczni, aby mogto im przyjsé
do gltowy czytaé i zapamietaC wszystko, co stoi w prze-
pisach o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.”

A oto dowody tej obojetnosci samych robotnikéw:
,»,58 wprawdzie w fabrykach osobnewyjs$cia na wy-
padek jakiego$ nieszczescia —pisze $Slusarz —ale
gdy zachodzi istotnie potrzeba korzystania z nich, wow-
czas okazuje sie, Ze sa one przewaznie zastawione roz-
maitemi skrzyniami, lub tez innemi rupieciami tak, iz
robotnicy, uciekajac, doznajg przeszkdd z winy wias-
nego niedbalstwa, ktore ich zatrzymuje na miejscu*.

Inny znow jaskrawy dowod lekcewazenia wiasne-
go bezpieczenstwa przytacza monter: ,Jakkolwiek
w kazdym prawie zakladzie, w ktorym maszyny wyko-
nywuja swa prace, przybite sg na widocznych miejscach
wielkie tablice z przepisami ochronnemi, to jednak
bardzo mato si¢ na nie zwaza i wcale si¢ do nich nie
stosuje."

Wszelkie przepisy i $rodki na nic sie nie zdadza
bez pewnego warunku zasadniczego:

»Wszedzie znajduja sie Srodki zapobiegawcze, jak
okulary ochronne i tarcze, ostaniajgce ciezkie pednie—
pisze monter. —Ato¢ my sami powinnismy prze-
dewszystkiem czuwaé, duch nasz powinien by¢ na-
szg ochrong.”

Zdrowy duch moze istnie¢ wzdrowem ciele je-
dynie, ciato za$ éwiczy¢ nalezy w odpowiedni sposob.

,Dziwie sie niezmiernie, ze tak mato uprawiany
jest sportow, wowczas gdy tyle ludzi ttoczy sie do roz-
rplaitych niebezpiecznych zawodow" — pisze pewien
Slusarz.

2. Przepisy i$rod’
ki ochronne.

Nowe ksigzki.

Franciszek Bujak. Nauka a spoteczenstwo. Kasa im. J.
Mianowskiego. Warszawa 1922.

R Minkiewicz. O polskg twdrczo$¢ naukowg. Kasaim.
J. Mianowskiego. Warszawa 1922.

*Wedt. Fr. Spahna opraé. kpt. St. Szydelski. Radjotele”
grafja. Telegrafja potowa. Podrecznik do sporzadzania przyrza-
dow do radjotelegrafji. B. Kotula Cieszyn 1923.

Oprac, pod kier. K. Siwickiego. Elektryfikacja Polski.
Zeszyt 1l. Ministerstwo Robét Publicznych. Warszawa 1928.
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Czy miodziez robotnicza zda-
je sobie sprawe nietylko z tego,
co by¢ powinno, ale i z tego. co
jest, czy wie coskolwiek o po-
chodzeniu chordéb zawodo-
wych? Niech nam sama odpowie na to pytanie:

»Powietrze fabryczne, brzemienne rdzg i ku-
rzem, powoduje w przeciggu 3—4 lat nauki skutki opta-
kane — stwierdza Slusarz. Czerstwi, rumiani chtop-
cy przekraczaja prog fabryki, ajuz po pewnym czasie
znoj i trud wycienczajg tryskajacy niegdys zdrowiem
organizm.“

Pewien mechanik podaje jeden ze Srodkéw, za-
pobiegajacych szkodliwym wpltywom powietrza fabrycz-
nego :

~Wazne jest tak samo mycie rak przed jedze-
niem, aby sie zabezpieczy¢ od wchianiania bacylow.”

Niektdrzy rozpoznajg wyraznie najgorszego wroga
robotnika wielkoprzemystowego:

»Jednym z najgorszych szkodnikéw zdrowia“ —
pisze monter —,,jest kurz, przeklety kurz. Gdziez go
niema? Jest prawie wszedzie. Ale wielez, wiele kurzu
znajduje sie w hali budowy maszyn! Kurz na po-
dtodze, na Scianach, w powietrzu. — Tysiace niezliczo-
ne czasteczek kurzu wiruje w waskich smugach promie-
ni stonecznych: Obacz, ile ich sie tam roi! | oto w tern
powietrzu, nasyconem takim bezmiarem kurzu, wyzie-
wami smaréw i gazem weglowym zyje sie z dnia na dzien.
Biedne ptuca!*

O innych znéw skutkach pracy zawodowej pisze
nam pewien tokarz:

»Pracujac przy maszynach, zwilaszcza za$ przy to-
karce, staram sie zawsze o to, aby nie stang¢ ukos-
nie, ani tez podeprzec¢ sie ramieniem, poniewaz zau-
wazytem juz, ze u wielu starszych tokarzy jedno ramie
nizsze jest od drugiego.“

Wzgledy zdrowotne zmuszajg wreszcie niekiedy
do zmiany zawodu, jak to sie stato z pewnym $lu-
sarzem:

,Wskutek podnoszenia i dzwigania niepomiernych
ciezarOw nabawitem sie skrzywienia kregostupa.
Uniknagtem ulomnosci na cale zycie w ten sposob, ze
poszedtem do Kkliniki i poddatem sie tam w przeciggu
czterech tygodni kuracji lekarza specjalisty. Nie chce
jednak przypisywaé catej winy owym ciezarom, gdyz po-
przednio juz istniata w moim organizmie sktonnos¢ do
skrzywienia. Dlatego tez lekarz zakazat mi zajmowania
sie Slusarstwem, ioto jestem dzi$ rysownikiemw pew-
nej tutejszej fabryce maszyn.*

Poniewaz badania w rodzaju powyzszego nie wy-
magaja wielkich zachoddw, warto byloby przeprowa-
dzi¢ je na naszym gruncie. Byloby to bardzo wdziecz-
ne zadanie zarowno dla' naszych lekarzy specjalistow
ze szkoFzawodowych, a wreszcie — sadzimy — i dla sa-
mej miodziezy, Ktérej spory zastep pracuje w rozmai-
tych zaktadach przemystowych, czesto, niestety —zwia-
szcza w drobnym przemysle —w warunkach uragaja-
cych wszelkim przepisom hygienicznym.

3. Przyczyny
choréb zawodom
wych.

Sprawozdanie Stowarzyszenia Dozoru Kottdw w Po*
znaniu za rok 1922. Nakfadem Stowarzyszenia. Poznan 1923.

Bernard Szapiro. Uziemienia ochronne w urzadzeniach
elektrycznych niskiego napiecia. Odbitka z Przegladu Elektro-
technicznego. Warszawa. 1923.

Prof. K. G Woblyj. Podstawy gospodarcze ubezpieczen.
Polska Dyrekcja Ubezpieczen wzajemnych. Warszawa 1923.

J. Klejnot. Projet du grand lport de commerce de la
République polonaise entre. Tczew et la frontiere de la ville
libre de Danzig. Edition de la Société pour propagande de con-
struction du port maritime de Tczew a Tczew (Dirschau) Polog-*
ne. Gdansk. 1923.
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Kasa im, J. Mianowskiego

Kasa im. dr. Jézefa Mianowskiego, zatozona zostata
w roku 1881 w celu popierania polskiej tworczosci naukowej:
przez wydawanie dziet, przez udzielanie zasitkéw instytucjom
naukowym i uczonym na ich badania. Dziatalno$¢ swa Kasa
rozcigga na catg Rzeczypospolitg i na polskie placowki nauko-
we zagranicg. Komitet, rzadzacy Kasa, sktada si¢ z 12 przed-
stawicieli: nauk humanls%cznych i matematyczno-przyrodni-
czych, wybieranych przez Rade Naukowa, do ktérej nalezy nad-
z6r nad dziatalnoscia Kagy. Rada Naukowa sktada sie z 24 os6b,
delegatéw: Polskiej Aka em{'i Umiejetnosci, towarzystw nauko-
wych, wyzszych uczelni i czlonkéw Komitetu Kasy.

W ciggu 42 lat swego istnienia Kasa wydata okoto
2,000,000 rubli na potrzeby nauki, wydrukowata przeszto 1,000

dziet naukowych. o . . .
Dzi$, "z powodu przesilenia ekonomicznego, nie posiada

dostatecznych srodkéw na zaspokojenie, pilnych potrzeb nau-
ki polskiej.

Od chwili, gdy organizm Polski odbudowanej zakwitt no-
wem zyciem, staneliSmy przed ogromem nieznanych dotad po-
trzeb i zagadnien narodowych. Ten rozrost zycia polskiego od-
bija sie na nauce. Ze wszystkich stron ptyng ku niej zapotrzebo-
wania: przedewszystkiem oswiata wszelkich stopni wymaga Kkie-
rownictwa naukowego, rad i wskazdwek; odradzajgce sie panstwo
potrzebuje we wszystkich swych dziedzinach pracy wielkiej licz-
by ludzi z wyksztatceniem wyzszem; zycie gospodarcze Polski,
przemyst, handel i rolnictwo, wszystkie niemal dzialy zycia we-
wnetrznego, wojna, polityka i stosunk. miedzynarodowe wyma-
gajg wskazan nauki. 1

Nauka przestata by¢ zbytkiem.

W walce narodéw o istnie-
nie nie wystarcza sita fizyczna,
nie wystarcza intuicja; niezbedna
jest kontrola wiedzy, znajomos¢
metod naukowych. Miarg kultury
nowoczesnych narodéw, obok in-
nych znamion, jest gtebokos$¢ prze-
nikania do zycia nauki, jako czyn-
nika regulujgcego i organizuja-
cego spoteczenstwa dzisiejsze.

Te jednak zadania, skiero-
wane dzi$ Z wielu stron ku nau-
ce, zagrazajg jej bytowi jutrzej-
szemu, prowadzi sie bowiem teraz
rabunkowa gospodarka skromne-
go dorobku wiedzy, jaki posiada-
my, z zaniedbaniem uprawiania
z celami utylitarnemi.

W tem lezy niebezpieAstwo obnizenia poziomu nauki, wy-
sychania jej zrodet. Caty ogét stosunkdw dzisiejszych, dla nas
niekorzystnych, oddziatywa szkodliwie i na tworczos¢ naukowa.
Warunki ekonomiczne zepchnety inteligencje wogdle, w szczegol-
nosci za$ ludzi, pracujgcych na polu naukowem, niemal na plan
ostatni. Zubozyly. Odebraty im spokéj i narzedzia pracy. Ksigz-
ka zagraniczna stata sie dzi$ z powodu drozyzny prawie niedo-
stepna, co przerwato taczno$¢ naukowg z Zachodem; to samo
dzieje sie z innemi pomocami naukowemi. Druk polskiej ksigzki
jest coraz wiecej utrudniony, cenne nieraz rekopisy, owoc badan
wieloletnich, leza, jak w czasach Sredniowiecznych nie ogtoszone,

dawcow.

watpimy,

czystej nauki, nie liczacej sie

Przeglad ksigzek.

Witadystaw Cichocki. Papiernictwo, krétki opis wyrobu
papieru, tektury, masy drzewnej i stomianej, = Warszawa, 1922.
Nakt. Wt tazarskiego.

Nie ulega najmniejszej watpliwosci, iz wydawnictwo do-
brych ksigzek fachowych ifak rowniez czasopism wspotdziata rozwo-
jowi przemystu danej gatezi. Rozpowszechnione jest zdanie, ze aby
ocenic stan i rozwdj przemystu danego kraju, wystarczy zaznajo-
mienie sie z jego literaturg fachowa. Wypowiedziany poglad
w stosunku do papiernictwa znajduje catkowite zastosowanie.
Ubozuchny nasz przemyst papierniczy prawie ze nie posiada zad-
nej literatury fachowej. Ze ubogim jest nasz przemyst papierni-
czy — wystarczg dwie cyfry poréwnawcze: przemystwiokienniczy
zatrudnia przeszto 150,000 robotnikdw i pokrywajac catkowicie
zapotrzebowanie kraju na swe wyroby, —wiece] niz polowe swej
rodukcji wywozi zagranice; przemyst papierniczy zatrudnia za-
edwie okolo 5,000 robotnikéw i nawet w potowie nie pokrywa
zapotrzebowania kraju na papier, zmuszajac kraj do importu za-
granicznego papieru. A przemyst ten, ten poniekad posrednik
wymiany mysli, wiecej, niz inna gatez przemystu stoi w zwigzku
z rozwojem cywilizacji i o$wiaty: tania gazeta, tani elementarz,
tani zeszyt szkolny ufatwia ich nabycie.

Luke w literaturze przemystu papierniczego do pewnego
stopnia wypehnia $wiezo wydana ksigzka: ,,Papiernictwo* Wiady-

Od dzisiejszego zeszytu podawaé¢ bedziemy w Me-
chaniku krétkie charakterystyki dziatalno$ci naszych insty-
tucyj naukowych os$wiatowych
nieniem ich najpilniejszych potrzeb.

Wszelkie ofiary moga by¢ skierowane bezpos$rednio
pod adresem tych instytucyj albo za posrednictwem Admi-
nistracji Mechanika, ktéra drukowaé¢ bedzie wykaz ofiaro-

Pomimo’ trudnych warunkéw dnia dzisiejszego nie
ze zbiorowy wysitek spoteczny zdota zabezpie-
czy¢ byt instytucjom, ktére istotnie, w catem tego stowa
znaczeniu, pracujg dla przyszto$ci naszego narodu.

MECHANIK

nie oddziatywujac na zycie. To niewielkie grono uczonych, ktd-
rych nam epoka ubiegta przekazata, przecigzone jest praca, maja-
cg czesto nie wiele wspolnego z naukg badawcza, praca peda-
gogiczng, organizacyjng i administracyjng. Odbywa si¢ owo przy-
stowiowe ,zabijanie gwozdzi zegarkiem®; wielu bardzo przestaje
pracowa¢ naukowo; inni za$ zmuszeni sg odejs¢ od nauki do za-
je¢ poptatniejszych lub usung¢ sie od pracy z powodu starszego
wieku i nadwatlonych sit swoich.

Tworzy sie przerwa w ciggtosci rozwoju nauki, tem wiecej,
ze wielu z posrod miodziezy, juz przygotowanych do pracy nau-
kowej, wypadki wojenne oderwaly od warsztatu nauki. Zanim te
braki w ludziach wypelnig sie kandydatami z poérdéd rozpoczy-
najacych dzi$ studja, grozi nam zastoj, pozyczki zewnetrzne, za-
leznos¢ kulturalna —zamiast rozwoju twdrczosci Whasnej. Nadmie-
niamy wreszcie, ze uczelnie wyzsze, naglone wymaganiami chwili,
aby dostarczaly jak najpredzej fachowcow, staja sie raczej szko-
tami zawodowemi, niz instytucjami badawczo-naukowemi.

Oto szereg czynnikéw, dezorganizujgcych nauke polska,
majacg przed soba tak donioste zadania. Oprécz bowiem wielkich
zalegtosci, ktorych cze$¢ zaledwo podano w czterech tomach
»Nauki Polskiej* (roczniki Kasy im. J. Mianowskiego), pietrzg sie
narzucane nam przez zycie zagadnienia nowe.

Dlatego tez na plan pierwszy wysuwa si¢ sprawa zapobie-
zenia dezorganizacji nauki, utrzymania jej na pozycji, sprawa by-
tu elementarnego, nagta potrzeba $rodkow zaradczych.«

Spoteczenstwo 1 rzad powinny sie zdoby¢ na wysitek nad-
zwyczajny, bo tu idzie o zagrozong przyszto$¢ najblizsza kultury
naszej. Trzeba zerwa¢ z lekliwemi plagnami, z rozkladaniem na
drobne raty podnoszenia kultury
naukowej; brak bowiem uprawy
naukowe] bedzie nas kosztowat
drozej, niz jej szerzenie.

Odpowiedzialni przed przy-
sztem pokoleniem bedziemy nie-
tylko za spetnianie obowigzkdw
biezacych, lecz™akze za przygo-
towywanie naszego jutra—za kie-
runek dziatalnosci dzisiejsze;j.

*To tez we wspomnianych
wyzej 4-ch tomach ,Nauki Pol-
skiej” spotykamy przewidywyflie®
niebezpieczenstwa, glosy ostrze-
ancze, nawotywania i wskazow-
i, co czyni¢ nalezy, spotykamy
troske o los tworcow naukowych, tych tak zwanych ,,nieproduk-
cyjnych®  pracownikéw spotecznych, niepoprawnych idealistow,
ktorzy jakby instynktem samozachowawczym pokolenia kierowa-
ni w atmosferze zmaterjalizowania tluméw, na przekér aktualno$-
ciom na krotka mete —niosa ze siebie ofiare jutrzejszemu roz-

wojowi zycia.

Tym marzycielom — odrodzona Ojczyzna, dbata o petnie
i bogactwo swego zycia wewnetrznego, o przysztos¢ swojg win-
na wznosi¢ Swiatynie czystej nauki, stwarzaC warunki ptodnej
pracy naukowej, pamigetajac na stowa Staszica: Narod bez nauki
podobny jest slepcu, ktory albo zawsze staé, albo na jednem
miejscu kreci¢ sie, albo idgc dalej, w najpierwszym dole
legng¢ musi.

i kulturalnych z uwzgled-

stawa Cichockiego. Méwie do pewnego stopnia, gdyz jak zresztg
autor sam w nagtéwku zaznacza, jest to ,krdtki“ opis wyrobu
papieru, tektury, masy drzewnej i celulozy, omawiajacy pobiez-
nie produkcje papieru i nie poruszajacy prawie zadnych jej
zagadnien.

Jest to, ze tak powiem, zalgzek naszej literatury fachowe;j.

Na wstepie ksigzki autor podaje w kilku stowach historje
rozwoju papiernictwa, wylicza surowce stuzace .do wyrobu pa-
pieru, obrazuje rozwdj przemystu papierniczego w roéznych pan-
stwach Europy i w Polsce, zaznaczajac, iz drobne papiernie pol-
skie w razie rozwoju tego przemystu w naszym kraju ze wzgle-
du na niedostosowanie ich do obecnych wymagan techniki osta¢
sie nie beda mogty, ustepujac nowym tworom.

W pierwsze] i drugiej czeSci swej ksigzki autor omawia
sortowanie szmat oraz maszyny, ktére do przerébki szmat stuza,
a wiec wilk, rebak, wiejak, warnik do gotowania szmat oraz t. zw.
potmasowy holender, stuzacy do prania oraz mielenia szmat.

W trzeciej czeSci autor omawia wyr6b masy drzewnej
mechanicznej oraz maszyny, stuzace do jej produkcji.

Czwarta cze$¢ ksiazki opisuje wyrob celulozy i gtdwne
maszyny, niezbedne do jej wyrobu. Nastepnie autor przechodzi
do samego wyrobu papieru, opisuje Kklejenie papieru, farbowanie
masy papierowej, zatrzymuje sie¢ diuzej nad opisem gtownej ma-
szyny papierniczej, t. zw. maszyny papierniczej ciagtej. Po opisie
maszyny papierniczej samozawodzacej, produkujacej papiery jedno-
stronnie satynowane, i opisie maszyn, stuzacych do wykorcza-
nia papieru, mianowicie do satynowania i krajania takowego, —m



przechodzi autor do krétkiego opisu urzadzern mecha-
nicznych, stuzacych do wylawiania widkien z wod
odciekowych. Podziat papieru na gatunki, znaczenie
wody do produkcji papieru i opis niektorych przy-
rzadow do badania papieru zakanczajg ksigzke.

Autor zatgcza tablice, przedstawiajacg pod mi-
kroskopem powiekszone wtokna masy drzewnej, ce-
lulozy i szmat.

Niezmiernie cenny jest stowniczek termindw tech-
nicznych niemieckich i polskich, uzywanych w prze-
mysle papierniczym. Slowniczek ten powinien sie
znalez¢ w imie czystosci jezyka polskiego w reku
kazdego majstra i robotnika, pracujgcego w przemysle
papierniczym.

W koncu autor zatacza do ksigzki wzory bardzo
wielu gatunkéw papieru.

Ksigzka ta, omawiajaca na 60 stionicach caty
przemyst papierniczy, ze wzgledu na jej encyklope-
dyczny charakter, nie przynosi fachowcowi Zadnych
nowych wiadomosci, przedstawiajac zaledwie rzeczy
zasadnicze i podstawowe przemystu papierniczego,—
jednak dla ludzi — nie fachowcdw, pragnacych za-

t znajomi¢ sie w ogdlnych zarysach z przemystem pa-
pierniczym, jest ona nieocenionem i bodaj pierwszem
zrodtem tych wiadomosci, podanych w jezyku polskim.
Za dokonanie tej pracy nalezy sig autorowi uznanie.

Czystos¢ i poprawnosC jezyka, prostota jego
przy opisie procesdw technicznych ogromnie podnoszg
wartos$¢ ksiazki.

O drobnych usterkach nie wspominam, jedne-
0 jednak twierdzenia autora absolutnie nie podzie-
am. Autor w swym podreczniku twierdzi, iz zupetny
brak fabryk, produkujgcych sita metalowe i filce
wekniane, uzywane w znacznych ilosciach przez pa-
pierni®, stajg na przeszkodzie rozwojowi papiernictwa
polskiego. Nic podobnego. Sita i filce — stanowig
cze$¢ maszyny, stuza przeto do produkcji papieru jako
narzedzie. Narzedzia, te wowczas tylko moga by¢
produkowane w danym kraju, gdy jest wielkie zapo-
trzebowanie na nie. Jakze mogta powsta¢ naprzyktad
w Wielkopolsce fabryka sit i filcdw, skoro do ostatniej
‘chwili nie byto tam ani jednej papierni, stosujacej te
sita i filce. PrzyczP/nq stabego rozwoju przemystu
papierniczego w Polsce byta polityka ekonomiczna
Austrji i Niemiec, dazaca ku temu, by z bylej Galicji
i z bytego zaboru pruskiego uczyni¢ kolonje dla zbytu
wyrobdw fabrycznych swych macierzystych prowincyj.

Inzynier Lucjan Stanistawski.

Spis Cukrowni
Rzeczypospolite] Polskiej.

Wydawnictwo Zwigzku Cukrowni b. Krolestwa
Polskiego. Warszawa, w czerwcu 1923 r. ,Spis* za-
wiera dokladne adresy wszystkich cukrowni oraz
instytucji cukrowniczych w Polsce, wiadomosci o wiel-
kosci produkcji cukru poszczegolnych cukrowni w latach
1913,1921 i 1922 i wreszcie ogolny zarys statystyczny
cukrownictwa polskiego. Wszystkie wiadomosci, po-
mieszczone w »Spisie” podane sg w trzech jezykach:
po polsku, po francusku i po angielsku. Zaznajomienie
siei\ z powyzszem wydawnictwem wskazane Jest nie-
tylko dla cukrownikéw ale i dla tych wszystkich,
ktorzy interesujg sie przemystem polskim.

Sprostowania.

Mechanik zesz. 11 str. 108 i 109 rys, 3irys. 6
nalezy przestawi¢ jeden na miejsce drugiego pozo-
stawiajac podpisy bez zmian.

Mechanik zesz. 15 str. 161, wiersz 10 z dotu?
zamiast: S. Lewandowski powinno bye: J. Lel
wandowski.

Str. 163: kol. lewa—wiersz 18 i 22 zamiast:
normalnego powinno by¢: Grey’a; wiersz 26 za-
miast; TM powinno by¢:

MECHANIK
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Opracowat Inz. J. Kunstetter.
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Administracja ,Mechanika“ :
Warszawa, ul. Marszatkowska Jb46.
Konto P.K.O. B630.
Poleca nastepujgce wydawnictwa:

Inz. M Bogatyrew i inz. R. Morsztyn. Informator

automobilowy. Poradnik techniczny.

. Inz. A Chadzynski. Chtodzenie Silnikéw Diesela.
. Inz. T. Gayczak. O Spawaniu Elektrycznem Metali.

*Prof. E. T. Geisler. O Obliczaniu Koét Zebatych za-
pomocg Tablicy Lewis’a.

. Prof. E. T. Geisler. Podzielnica Uniwersalna i jej Za-

stosowanie.
b_*Prlc(Jf. E. T. Geisler. Sprawdzanie Doktadnosci Obra-
iarek.

. Prof. E T. Geisler. Uchwyty Elektromagnetyczne.
. B. Gimbut.

Uszkodzenia i Niedoktadnosci w Maszy-
nach Elektrycznych

. Inz. A Gwiazdowski. Podrecznik dla Rzemie$Ini-

kow. Cz. I. Arytmetyka, algebra, geometrja, trygo-
nometrja z zastosowaniami w warsztacie.

10.*Prof. E. Hauswald. Wykonywanie Rysunkéw Kon-

1

12.
13.

14.
IB.

16.

17.
18.

19.
20.
21.

22.
23.

24.
2B

26.
27.

28.
29.

30.

strukcyjnych.

Inz. G Hensel. Elektrotechnika w Zadaniach. Prad
staty i prad zmienny. 4 czesci.

Prof. A S. Koss. Sucha Destylacja Drzewa.

A Koztowski. Podrecznik dla Tokarzy. Cz. I. Harto-
wanie Stali. Cz. Il. Narzedzia, Uchwyty i Roboty

Tokarskie.

Inz. St. Krasnski. Kalkulacja Warsztatowa.

Inz. St. Kruszewski. Jak Mozna Zaoszczedzaé Opat
w Gospodarstwie Domowem?

Prof. D. Krzyczkowski. Literatura dotyczaca ogrze-
wania domoéw.
Inz. K. Nowicki.
Kottowni.

Inz. J. Piotrowski. Wydajno$¢ Obrabiarek i Narzedzi
do Metali i Wyznaczanie Czasu Obrobki.
*Inz. B. Rzeszotarski. Jak Poznawac
Dziatania Silnikdw?

*Prof. K Smolenski. O Gospodarce Cieplnej w Cu-
krowni. ,

*Prof. G. Sokolnicki. Naped Elektryczny Obrabiarek
do Metali.

Inz. E. Wagner. Zadania Inzyniera Ruchu.

Prof., Dr. K Witkiewicz. Zagraniczna Literatura
w Sprawie Cieplnej.

*Uustrowany Stowniczek Typowych Obrabiarek.
Materjaty do Normalizacji Narzedzi Warsztatowych

i Drobnych Czesci Obrabiarek.

,Mechanik®. Roczniki 1920, 1921 i 1922 r.
.Mechanik“. Zeszyty specjalne: Cieplne (1921), Drzew-
ne (1923), Elektrotechniczne (1923), Kolejowe (1922),
Obrébki Metali (1922), Radjocechniczne (1923) Rolni-
cze (1923).

Wydawnictwa Kasy im 1 Mianowskiego.
Wydawnictwa Komisji Wydawniczej Towarzystwa
Bratniej Pomocy Studentow Politechniki Warszaw-
skiej (por. ogtoszenie w Nr I-ym ,,Mechanika“ 1923).
Wydawnictwa Stowarzyszeh Dozoru Kottéw w Polsce.

Nowsze Typy Kottdw i Urzadzenie

Wadliwosci

* QOznacza wydawnictwa, ktére wobec wyczerpania

naktadu odbitek ksigzkowych nabywa¢ mozna jeszcze
w postaci oddzielnych zeszytow ,,Mechanika“.

J

Sruby, mutry, nity, pil], pifki elc. |

po cenach fabrycznych dostarcza
Tow. Handl.-Przem. ,,Ze Im et” w Warszawie
Marszatkowska 104, tek 52-1 1

Architekt

Jedyne w Polsce pismo o architekturze, budowni-
ctwie i przemysle artystycznym

Wychodzi w Krakowie pod Redakcjg Witadystawa
Ekielskiego przy wspétudziale Komitetdw Redak-
cyjnych w Krakowie, we Lwowie i w Warszawie.

Redakcja i Administracja:

Krakoéw, ulica Wolska lir 40
Z 2

menmmmm

_Gazeta Cukrownicza”

jedyne czasopismo poswiecone przemystowi

cukrowniczemu w Rzeczypospolitej Polskiej,
wychodzi w Warszawie.

Adres Redakcji i Administracji:

Krakowskie PrzedmiesScie M7, m. 18.
Z 4

Przeglad
Polsko-Butgarski
Organ Polsko-Butgarskiego Towarzystwa

Wychodzi dwa razy na miesigc

Adres Redakcji i Administracji

Sofja, ulica Paryz Nr 10, I p. Z, 2



| Adolf Richter - Warszawa

itymarska B 10, tel. 11 1081 186-80

Armatura parowa i wodna.

Rury gazowe i kottowe. Inzek>

tory. Pompy. Manometry. Pasy transmisyjne. Pilniki.
Szczeliwa wszelkiego rodzaju. Klingerit. Moorit. Techni'
czne wyroby gumowe. Grafit. Tygle grafitowe. Narzedzia

$lusarskie. Weze metalowe.

Poszukuje sie
od zaraz lab poézniej

do fabryki gwozdzi, drutu i warsztatéw
mechanicznych w Wielkopolsce

dyrektora

Osoby z wyzszem wyksztatceniem, tylko fachowcy, z diu-

goletnig praktyka techniczng i administracyjng mogacy

samodzielnie prowadzi¢ przedsiebiorstwo, zechcg przestac

wyczerpujgce curricu’nm vitae, odpisy Swiadectw, refe-

rencje i wymagania poi ,,Clou” do Reklamy Polskiej
w Warszawie, ul. Jasna 10.

Nie uwzglednione oferty pozostang bez OdeWie|qu<i|'

Sprzedam

2 maszyny do zbijania skrzyn
(Kistenuagelrnaschiénen)
z 8 prowadzen gwozdzi i samoczynnym aparatem do nitow.a-
. n<a gwozdzi, fabrykatu amerykanskiego

fpite tasmowg 700 mm O
3 motory elektr. 3,4 i5KM, na prad Staty, 220 volt.
Marjan Janiak—tartak i stolarnia Pleszew (Wielkopolska),

p.i.

Instruktora tokarskiego

obeznanego z produkcjg masowg i biegtego w akordowa-
niu robocizny poszukuje Fabryka Maszyn Rolniczych. Zgto-
szenia z zatgczeniem kopji $wiadectw oraz podaniem wa-
runkdw ptacy przyjmuje Biuro ,,Reklama“, Lublin, Kos-
ciuszki 8 dla ,,Masowej Produkcji*- VA 2

Wydawnictwa
= Kasy Im. Dr. J. Mianowskiego =

Poradnik dla samoukow. T. I, I, I11.
Nauka Polska. T. 11 iIV.
" S. Biedrzycki.
Ochronniki przy maszynach rolniczych.
K. Lubkowski.
Jak zaoszczedzi¢ opat w piecach mieszkaln.
A. Szuster i H. Lees.
Cwiczenia praktyczne z fizyki,

Nabywa¢ mozna w Administracji Mechanika.
Z.i.

Gumy powozowe oraz wszelkie
artykuty techniczne.

0-i-

MOTORY SPAL

FABRYKA MASZYN

J ZIANOCH

W arszawa, ul. Leszno 70
Telefon 175-12.

SPECJALFiOSCs

Wiertarnie
szybkobiezne

Ttocznie C 1
ekscentryczne

Pily do ciecia zeiaza.

TOWARZYSTWO FABRYKI MOTOROW
PCRKUH

SPOLKA AKCYJINA

w Warszawie. Praga, ul. Grochowska Nr 46,

Telefon Nr 84-40.

W yrabia

NOWE

state o mocy od

7 do 60 K. M.,

przewozne od 7

do 30 K. M,

i przeno$ne
6 K. M.

Motory ,,PERKUN” uzyskaty w Paryzu w roku
1921 pierwszg nagrode na konkursie motorow

spalinowych typu ,,Semi-Diesel”.



Towarzystwo Przemystowo-Handlowe

OXINSKI1 i S-ka Inzynierowie
) Spoétka z ogr. odpow,

WEASCICIELE: Jnz. L Ksigzkiewicz, Bud. Fr. Mazurkie-
wicz, Inz. T. Oxinski, Inz. M Siésarski.
Warszawa, Obozna 11. Tel. 234-48 i 158-72.
Adres telegraficzny: ,,OXACQO".

TECHNIKA — PRZEMYSt - HANDEL

1) Maszyny do obrébki metali i drzewa. Lokomotywy, loko-
mobile, kolejki waskotorowe.

2) Artykuty techniczne, narzedzia, metale.

8) Silniki elektryczne, parowe i gazowe.

4) Nikiel czysty we wszelkich ksztattach, przedstawicielstwo
na Polske: Usines de Nickei de la Nethe w Duffel (Belgja).

6) Proszek do spawania glinu ,,Alumin*“ przedstawicielstwo na
Polske T-wa ,La Italotechnica® w Medjolanie.

6) Siarka sycylijska reprezentacja firmy Arno Helmholz w Ka-

tanji (Sycylja), C 3
n > METALE (T I
cyna, otéw, cynk, aluminium, antymon, me-
tale biate — w blokach
BLACHY

mosiezne, cynkowe, aluminjowe,
zelazne cienkie, pocynkowane
oraz pocynowane
Bury, prety, druty
miedziane i mosiezne
Kupno i sprzedaz starych metali
Dom Handlowy

KORNBLUM i GEPNER
C 1

miedziane,
otowiane,

Warszawa
Grzybowska 27

Smary techniczne i wozowe. Oleje noa/ =
Olej do wiertarek.
Carboli-

szynowe i cylindrowe.
Pasty do paséw. Pokost.
neum. Szeriak
polecaija
Przemystowe Zaktady Chemiczne

,ZAGOZDZOMH?”
Spotka Akcyjna

\/\Narszawa, Bracka 4. Tel. 128'22 i 142761. M

°5 |/
i
Warszawska Fabryka Uszczelnien

JAN CZYZ i S-ka

Warszawa, Przyokopowa 54. Tel. 212-88.

Wykonywamy na zamowienia i posiadamy na skiadzie:

Szczeliwa ,,URSUS*’
1) do maszyn parowych, pomp i sprezarek (kompresorow)
2) do przewodoéw parowych wysokopreznych i wodnych
3) do kottéw wodnorurkowych wszystkich systeméw
4) SZCZELIWA do wihazéw kottowych.
Ceny i préby wysytamy na zagdanie.

Zamowienia wykonywamy z najlepszych gatunkéw surowca punk-
tualnie i na zadanie wysytamy specjaliste do zakfadania szczeliw
w najwiecej skomplikowanych miejscach.

a 3-

y

V' R HESSE Tow. Akc,

Oddziat w Warszawie
Warszawa, Sienna 26. Telefon 163-39.
Polecaja swego fabrykatu:
Pity, pilniki, swidry, uchwyty, cegi

i t. p. w najlepszych gatunkach.

Sprzedaz 'wytaczgie hurtowa.

VvV 'J -J
PODKLADKI ]

:\ POOMUTRYi NITY DOKOL

b . WOZOWYCH,PASOWYCH

0 -V WSZELKICH WYMIAROW

POLECA
Ww*POSPIESZNA SZTANCOWNIA

S.WYSZOMIERSKI
| M CHOINACKI

TOMROMA30.TH-14-90.

W arszawskie Towarzystwo

ZELAZO*“

Warszawa, Sienna 45. Tel. 142-58 i 507-30

. Hurtowa Sprzedaz
ZELAZA, sSTALI i BLACHY

Artykuty Techniczne

iNARZEDZlA do obrabiania metali

WEGIEL krajowy i géornoslaski
C L

Rury gazowe, czarne i ocynkowane,

Rury kottowe, Rury wiertnicze,
W najwyzszym gatunku
wyrobu

T-wa Sosnowickich Fabryk Rur i Zelaza
poleca ze swoich sktadow

Spotka Akcyjna dla Handlu Rurami,

Warszawa, Leszno 25, tel. 190-62.
C 2



