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Uniwersalny przyrzad

mierniczy do obrobki

pod katem)

Przyrzad mierniczy, przedstawiony na rysunku 1,
przeznaczony jest do ustawiania na obrabiarkach przed-
miotdw, majacych byé obrobionemi pod katami, réznia-
cemi sie od prostego. Przyrzad ten pozwala na znaczne
zaoszczedzanie czasu, wobec jednoczesnego osiagania
wysokiego stopnia doktadnosci i niezawodnosci w dzia-
faniu. Moze on by¢ stosowany z réwng tatwoscia do

Rys. 1. Uniwersalny przyrzad mierniczy.

tokarek, wytaczarek, strugarek wszelkiego typu, gryza-
rek, wiertarek it. d., do robot stozkowych, klinowych,
albo pod katem. Kilka typowych przyktadéw zawierajg
rys. 5 do 17, z ktorych wida¢ sposéb ustawiania
suportu lub przedmiotu obrabianego podtug zadanych
katbw. W celu otrzymania wymiarow, niezbednych
do ustawiania przyrzadu, potrzebne sg bardzo proste
obliczenia, ktére uskutecznia sie zapomocg t. zw.
Htablic wstaw* (sinuséw), znajdujacych sie w kazdym ka-
lendarzu lub podreczniku ogdlno-technicznym. W prak-
tyce fatwo przekonaé sie, ze do celéw produkcji

M Opracowane wedtug artykutu T. V. Greene’a, opubliko-
wanego w ,,.Machjnery“, t. XXI, str. 426, rok 1922/23.

ogblnej wystarczajg tablice wstaw, podajgce ich wiel-
koSci w odstepach co stopie,, gdyz na rysunkach
warsztatowych wymiary katow sg podawane zazwyczaj
w stopniach catkowitych. Do wyrobu narzedzi lub w wy-
padkach poszczegoélnych, gdy okazuje sie koniecznosé
oznaczania katéw w minutach, nalezy stosowaé tablice
szczegotowsze.

Majgc na uwadze czy-
po-

Zasady stosowania.
telnikéw, ktorym obce sg podstawy trygonometriji,

daje wyttomaczenie zasad, na ktérych opiera sie uzyt-
kowanie przyrzadu, wraz z kilkoma prostemi przykia-
dami, pokazujacemi spos6b obliczania wymiar6w i usta?,
wiania przyrzadu podiug danego Kata.
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Wstawa kata, (ktorg w skroceniu przyjeto ozna-
cza¢ symbolem ,,sin“) réwna sie w trojkacie prostokat-
nym przyprostokatnej BC, lezacej naprzeciw danego
kata a, podzielonej przez przeciwprostokatng AB.
A wiec (rys. 2):

sina="_ ,skad BG— AB.sina ....... @
AB

Rys. 2 pokazuje zastosowanie tego rownania do
naszego przyrzadu. Przypus¢my, ze AB — 250 mm;
wtedy BG —250 .sinamm......... 2

Przypus¢my dalej, ze $rednica guziczka B (patrz
rys. 1) rwna sie 20 mm, odlegto$¢ punktu O, stanowia-
cego 0$ obrotu ramienia R, niosgcego guziczek B, do
krawedzi linjatu statego L, przymocowanego do przy-
rzadu réwna sie 40 mm.

Wtedy wymiar zgdany X wynosi: X = BC -f- f . 20 -
40 =BC -J-50mm;......... (3), lecz BG— 250 . sin a,
awiec X = 250 .sina-j-50mm......... 4.

Przyktad 1 ZnalezC odlegtos¢ X w celu na-
stawienia ramienia przyrzadu pod katem 10°.

X = 250 .sin 10° 4- 50mm = 250.0,17365 -}
50 = 43,4125 50 = 93,4125 mm = co 93,41 mm.

Przy kta d 2. Znalez¢ Z dla kata 9°. \
X = 250.sin 9° -f 50mm = 250.0,15643 + 50 =
= 39,1075 -f 50 — 89,1075mm = co 89,11 mm.

Przyktad 3. Znalez¢ X dla kata 80°.
X = 250 .sin 80° + 50 mm — 250.0,98481 -f
50 = 246,2025 (50 = 296,2025 mm = co 296,2 mm.

Przyktad 4. Znalezé Xdla kata 81°.

X = 250 .sin 81°+ 50mm = 250 .0,98769 +
50 = 246,925 + 50 = 296,925 mm= co 296,92 mm.

Badajac cztery
powyzsze przykiady
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Wtablicy | podane sg wielkosci X dla katéw od 1°
do 45°, w zastosowaniu do wymiaréw podanych na rys. 2.
By skonczy¢ z czescig teoretyczng, nalezy wspom-
nie¢, ze na rysunkach wykonawczych wymiary stozkow
podawane sg czesto zapomocg stosunku réznicy Sred-
nic na danym odcinku do jego dtugosci (np. stozek
1:60znacza, ze na kazde szes¢ centymetrow dtugosci
stozka $rednica jego zmniejsza sie o jeden cm). W tym
wypadku konieczne jest przedwstepne proste obliczenie
w celu znalezienia kata pochylenia stozka do jego osi,
poczem dopiero, znajac kat ten, mozemy okresli¢ wiel-
ko$¢ X. Wykonywa sie to zapomocg tablicy t. zw. ,,sty-
cznych* (symbol ,,tg*).
Jezeli oznaczymy lite-
rg D $rednice stozka u je-
go podstawy, literg L wyso-
kos¢ stozka od jego wierz-
chotka do podstawy (rys. 4),
za$ literg a kat pochylenia
tworzacej stozka do jego
osi, to na zasadzie jednego
z podstawowych twierdzen
trygonometrycznych, mo-
zemy napisac:
+ D/2 D
oL ©)
Majac wielkos$¢ tg a znajdujemy z tablic kat a—"
Przyktad 5 Znalez¢ kat a, zawarty pomiedzy
o0sig i tworzacg stozka o pochyleniu 1:12.

Rys. 4. Zalezno$¢ miedzy $red-
nica i wysokoscig stozka, a katem
miedzy osig I tworzaca.

Z wzoru (5) otrzymujemy: tga= N =y M2~

— fE — 0)04166, a zatem z tablicy stycznych znajduje-

. . my: kgta—2°23'8".
(<£ a—dwa stopnie,

znajdujemy, ze gdy Tablica I.  Wstawy katow od 1° do 45° oraz odpowiednie wielkosci X. dwadziescia trzy mi-
katy zmieniajg sie nuty,osiem sekund)
h ¢ S Kat Kat * Kat ! '
0 jeden stopien, . sop- sina me w stop- sina f. wstop-  sin a mX Przyktad 6.
w wypadku katow niach niach niach d  Znalez¢ kat stozka
mniejszych zacho- 0 pochytosci 1:32.
dzi znacznie wiek- 1 001745 5436 16 027564 11891 31 051504 178,76 Ostatni stosu-
o s 2 003490 58,72 17 029237 12309 32 052992 182,48 C s
iza} roznica \_/\/ngl 3 005234 6308 18 030902 12725 33 05464 1se16 €K oznacza; ze
osci X, niz_gdy 4 006976 6744 19 032557 13139 34 055919 1g9,79 Srednica stozka
mamy do czynienia 5 008716 7179 20 034202 13550 35 057358 193,39 zmienia sie 0 1 cm
z katami wiekszemi. 6 010453 7613 21 035837 13959 36 058779 19694 pna kazde 32 cmdtu-
Widzimy naprz., ze 7 012187 8047 22 037461 14365 37 060182 20045 nenistoika (lub tez
q Y viel 8 013917 8479 23 039073 14768 38 061566 20391 9O
gdy zmieniamywiel- o 015643 8917 24 040674 15168 39 062932 20733 O jeden cal na trzy-
kos¢ kata z 80° na 10 0,17365 9341 25 0,42262 155,65 40 0,64279 210,69 dziesci dwa cale,
81°, to roznica wwy- 1n 0,19081 97,70 26 0,43837 159,59 41 0,65606 214,01 @ jeden milimetr na
miarze X wyn(\)l?il' 12 020791 101,97 27 045399 16349 42  0,66913 217,28 tri dziesci dwamili-
o 13 022495 10623 28 046947 167,36 43 068200 220,50 Y wal
296,92 — 296,2 = 14 024192 11048 29 048481 17120  44' 069466 22366 Metry dtugosci itp.).
0,72 mm; zas wwy- 15 0,25882 11470 30 050000 17500 45  0,70711 226,77 ' Z wzoru (5):
padku katow 9°i 10° D 1
roznica ta rowna sie: X — 250 .sin a -j- 50 mm ’ oL 6
9341 —89,1= 431 tga 2L 64 |
milimetra.  ——-——- e e e = = 0,01562, skad
Z tego wynika, ze w celu otrzymania doktadnych  z tablicy stycznych:  a = 0° 53' 42",

wynikow nalezy mierzy¢ katy jak najmniejsze.

W przyrzadzie opisywanym wielko$¢ X zostaje
odmierzona miedzy jednym z dwdch linjatéw podsta-
wowych Lx lub Lv przymocowanych (doktadnie pod
prostym katem wzgledem siebie) do podstawy A, w je-
dnakowej odlegtosci od $rodka obrotu O ramienia B,
a guziczkiem B, jak pokazane na rys. 3. Pomiar
zostaje uskuteczniony zapomocg mikrometru, wzorcow
mierniczych, przymiaru suwliwego, lub innego narze-
dzia mierniczego, odmierzajacego z doktadnoscig do
0,01 mm.

W tablicy Il podane sg katy odpowiadajgce stoz-
kom najczesciej uzywanym w budownictwie maszyn.
Tablica jest uzupetniona odpowiedniemi dla kazdego
wypadku wielko$ciami X, stosownie do wymiaréw po-
danych na rys. 2.

Budowa przyrzadu. Przyrzad skfada sie
ze skrzynkowego odlewu A, wykonanego w celu lekko-
ci z glinu. Odlew ten, stanowigcy podstawe przyrzadu,
posiada spdd i dwa boki obrobione doktadnie pod ka-
tem prostym wzgledem siebie. Wystep gornej powierzch-
ni jest rdwniez obrobiony; na nim sa przysrubowane
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Tablica Il. Katy odpowiadajgce rozmaitym pochyleniom stozka
oraz odpowiednie wielkosci X.

D
2L

X —250.sin a-f-50 mm

R T e o e
1 4 3 0,12500 7 7 30 012404 81,08
1 5 0,10000 5 42 40 0,09952 74,88
1 6 0,08333 4 45 48 0,08304 70,76
1 8 U 0,06250 3 34 35 0,06238 65,59
1 10 0,05000 2 51 45 0,04994 62,48
1 .12 1 0,04166 2 23 8 0,04163 60,40
1 15 0,03333 1 54 33 0,03332 58,33.
1 16 7* 0,03125 1 47 23 0,03123 57,81
1: 20 0,02500 1 25 56 0,02499 56,24
1: 24 i 0,02083 1 1 35 0,02082 55,20
1 25 0,02000 1 8 46 0,02000 55,00

,r: 30 0,01666 0 57 17 0,01666 54,16
1: 32 T« 0,01562 0 53 42 0,01562 53,91
1: 40 0,01250 0 42 58 0,01250 53,12
1: 48 V. 0,01041 0 35 48 0,01041 52,60
1: 50 0,01000 0 34 23 0,01000 52,50
1: 60 0,00833 0 28 37 0,00833 52,08
1: 64 716  0,00781 0 26152 0,00781 51,95
1: 80 000625 0 21 29 0,00625 51,56
1: 9 78 0,005620 0 17 52 0,00520 51,30
1 100 0,g0500 0 17 10 0,00500 51,25

Uwaga. Dla katow mniejszych od 3° rdéznica miedzy sin

i tg jest tak mala, ze w praktyce warsztatowej moze byc¢ nie

uwzgledniana. To upraszcza obliczenia wymiaru X, Kktory moze
. S 250 . D .

by¢ przyjety jako: X = —2\] -+ 50 mm. Bfad nie przekra-

cza 0,01 mm.

i ustalone na kotkach dwa hartowane i oszlifowane sta-
lowe linjaty podstawowe Lxi L2 (rys. 2), ktore sg usta-
wione rowniez doktadnie pod prostym katem wzgledem
siebie, a réwnolegle do odpowiednich obrobionych bo-
kéw przyrzadu. Ramie R wykonane ze stali, hartowane,
posiada krawedzie oszlifowane na dokladny prostokat.
Ramie to jest osadzone obrotowo na stalowym swo-
rzniu O, w odlegtosci 40mm od zewnetrznych krawedzi
Na ramieniu w od-
legtosci 250 mm od osi obrotu osadzony jest na moc
guziczek B, o Srednicy rownej dokfadnie 20 mm. Po
ustawieniu pod katem Zzgdanym ramie zostaje umoco-
wane w danem potozeniu zapomocg $rubki S, ktérg mo-
zemy dowolnie przesuwaC w obrobionem wycieciu,
znajdujgcem sie na gornej powierzchni  przyrzadu.
W bocznych plaszczyznach przyrzadu sa wywiercone
otwory, ktorych osie lezg w ptaszczyznach, przechodza-
cych pfzez 0§ sworznia O, sg prostopadie do tej osi,
znajduja sie na wysokosci rownej potowie grubosci ra-
mienia R ponad go6rng powierzchnia. W otwory te sg
wttoczone stalowe hartowane i szlifowane tulejki G,
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ktoére pozwalajg na szybkie wspotsrodkowe ustawienie
przyrzadu na tokarce, karuzeléwce it. p. Do tego celu
stuzy hartowany sworzen Su oszlifowany doktadnie
z jednego konca wedtug otworu we wrzecionie robo-
czem obrabiarki, z drugiego wedtug tulejek G, jak to
pokazane na rys. 5. Przyrzad zostaje poprostu nasunie-

Rys. 5. Ustawianie suportu tokarki w celu wytoczenia gniazda
' stozkowego.

ty na sworzen i przymocowany do tarczy tokarskiej T,
lub do stotu karuzeléwki. Tarcza tokarska musi by¢ na-
stepnie obracana recznie i ustawiona réwnolegle do
gornej powierzchni toza, ktére to potozenie moze by¢
fatwo ustalone np. zapomoca wegielnicy wspartej na
tozu, lub tez zapomoca czujnjka, rysnika, czytez innego
przyrzadu do odmierzania wysokosci.

Wymiary opisywanego przyrzadu mierniczego wy-
noszg okoto 450 mm w kwadrat, a waga — okoto 18 kg.

Zastosowanie przyrzadu na tokarce
ktowej. Rys. 5 6,7, 8 pokazujg nam zastosowanie
przyrzadu na tokarce ktowej, wcelu ustawienia suportu
do toczenia stozkéw wszelkiego rodzaju. Rys. 5
przedstawia sposéb ustawiania san narzedziowych su-
portu pod opowiednim katem, w celu wytoczenia otwo-
ru stozkowegol. Przedewszystkiem ustawiamy ra-
mie R przyrzadu pod zadanym katem a, odmierzajac

zapomocg mikrometru, przymiaru suwliwego, wzorcow
i t. p. odlegto$¢ X, obliczong wedtug wyzej podanego
sposobu. Nastepnie w trzymadle narzedzi umocowuje-
my czujnik Ce na odpowiedniem ramieniu, ustawiamy
suport gbérny mozliwie dokfadnie na kat zadany we-
diug podziatki na skrecie suportu, poczem zlekka go
zamocowujemy. Dalej opieramy guziczek czujnika o ra-,
mie, jak pokazano na rysunku i ustawiamy wskazOwke

I) Tréj-kaciki, oparte wierzchotkami o powierzchnie, ozna-
czajg na rysunku, ze powierzchnia ta jesUobrobiona.
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na okre$lonej podziatce (najlepiej zerowej). Wowczas
przesuwamy sanie narzedziowe i badamy ruchy wska-
z6wki czujnika w miare, jak guziczek jego sunie wzdtuz
ramienia R. W razie potrzeby kat ustawienia suportu
gornego jest zlekka zmieniany dopOty, az wskazéwka
czujnika pozostanie bez ruchu podczas catej drogi gu-

ziczka po ramieniu. Znaczy to, Ze suport ustawiony
jest doktadnie pod zadanym katem; nalezy go teraz*za-
mocowac¢ starannie, poczem sprawdzic raz jeszcze usta-
wienie, przesuwajac ponownie guziczek czujnika wzdtuz
ramienia. Moze sie bowiem zdarzyé, ze suport poruszy
sie podczas dociggania $rub na skrecie. Usuwamy czuj-
nik i przyrzad i rozpoczynamy obrobke, majgc pewnosc,
ze otwor stozkowy otrzyma pochylenie prawidlowe.
Przed rozpoczeciem roboty trzeba oczywiscie spraw-
dzi¢, czy sanie wzdtuzne, poprzeczne i narzedziowe su-
portu sg dobrze wyregulowane, t.j. czy nie posiadajg
Jakichkolwiek luzéw, a co zatem idzie i ruchéw poprze-
cznych, gdyz wtym wypadku nie moznaby osiaggnaé¢
wymaganej doktadnosci.

Jezeli nie rozporzadzamy czujnikiem, mozemy go
zastgpi¢ precikiem stalowym z zaokragglonym koricem;'
w tym wypadku stosujemy dobdr blaszek kalibrowa-
nych lub skrawki papieru w celu wymierzania odlegto-

Podtug ELMER W. LEACH’A.
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sci pomiedzy precikiem i ramieniem w miarg przesuwa-
nia suportu.

Rys. 6 przedstawia sposéb ustawienia suportu pod
zadanym katem, w celu obtoczenia stozkowego zakon-
czenia watka. Zabieg w tym wypadku jest zupetnie po-
dobny do poprzedniego, ztg jedynie roznica, ze guzi-
czek czujnika Ct opieramy o poprzeczng odnoge ramie-
nia, zamiast o jego bok.

Rys. 7 zaznajamia nas ze sposobem ustawienia
suportu w celu obtoczenia powierzchni stozka, na kté-
rym majg by¢ naciete zeby. Zabiegten podobny jest do
przytoczonego na rys. 5. Zauwazy¢ nalezy, ze jakkol-
wiek mamy toczy¢ pod katem p do osi obrotu, dogod-
niej jest ustawi¢ sanie suportu wedtug dopetniajacego
kata a, gdyz, jak to byto wyjasnione uprzednio, usta-
wienie jest tern dokladniejsze, im mniejszy kat jest
uzyty do okreslenia wielkosci wstawy.

Rys. 8. Woytaczanie stozkowego zagtebienia w tarczy.

Rys. 8 przedstawia spos6b ustawienia suportu,
w celu wykonania stozkowego zatoczenia w tarczy. Tu
rowniez uzyty jest kat dopetniajacy a, jakkolwiek zato-
czenie ma by¢ wykonane pod katem B3wzgledem osi.

Cztery powyzsze przyktady dostatecznie ilustruja
obrobke wszelkich powierzchni stozkowych na tokarce
klowej i wystarczaja, by zaznajomi¢ z szerokim zakre-
sem stosowania do niej przyrzadu opisywanego.

(d. n.).

Organizacja i prowadzenie matej wytworni ).

Czy popyt jest chwilowy, czy tez staty?

Jesli sie sprzedaje jakas nowosé, lub drobiazg bez
znaczenia, mogacy tylko mie¢ powodzenie dzieki chwi-
lowej modzie, w takim razie popeini sie btgd handlowy,
poswiecajac znaczne sumy na budynki i uzbrojenie
dla wyrobu danej rzeczy, mozna bowiem znalez¢ sie
pewnego dnia ze swoim warsztatem i uzbrojeniem bez
zadnej roboty i bez widokdw na przysztos¢, gdyz popyt
na towar tak samo szybko ustanie, jak szybko
powstat.

Czy produkt jest potrzebg, czy tez zbyt-
kiem?

Mobwia, ze trzy rzeczy sa niezbedne dla cztowieka,
mianowicie: pozywienie, ubranie i dach nad gtowa.
Ale ,,nieodzownosé” i ,,zbytek" sg to stowa, ktore trudno
odgraniczy¢, co okazato sie podczas wojny, gdy rzad
zapragnat rozklasyfikowaé przemyst na luksusowy i co-
dziennej potrzeby.

Yy por. Mechanik, r. 1922, str. 139 i 249-

Rzecz niezbedng trzeba zdoby¢ bez wzgledu na
trud i koszta. Zbytkowng zas$ jest ta, jaka by sie chciato
mie¢, o ile mozna sobie na nig pozwoli¢, ale tez i wy-
rzec sie jej z wiasnej woli.

Obecnie Kklasyfikacja rzeczy potrzebnych i zbyt-
kownych wcigz sie zmienia. Telefony; maszyna do pisa--,
nia, maszyna do dyktowania, arytmometr it. p. sg dzi$ *
uwazane za artykuly nieodzowne w kazdym biurze.
Wiele sprzetéw domowych, uznanych teraz za konieczne,
nie byty jeszcze znane przed kilku laty. O ile dany wy-
rob zaliczony zostanie do niezbednych, nie znaczy to,
ze bedziemy mieli wytgczny monopol na dostarczanie go
ogotowi. Sam fakt, iz produkt ma duzy popyt, wskazuje,
ze wstepujemy na pole przemystu, na ktdrem nalezy
oczekiwac najzawzietszej konkurencji. Napewno wiele
innych os6b prébowato juz wczesniej od nas zadowoli¢
popyt na dany produkt. Niektorzy z nich stojg obecnie
na czele wielkich wptywowych zaktadéw. Ich wyroby
sg dobrze znane, wszyscy sa z nich zadowoleni i ciagle
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sie niemi postuguja, wchodzac za$ na polejiowej pro-
dukcji, musimy, chcac dokona¢ czegos, catkowicie sie
poswieci¢ swemu zadaniu.

Cata potega umystu, energja i zdolnos¢ muszg
pomagac¢ do walki, by wyjs¢ z cienia i sta¢ sie powszech-
nie znanym. Przez statg prawos¢ i solidne traktowanie
sprawy, przez nieustanne ogtoszenia, rézne préby,
przedstawianie starych rzeczy z nowego punktu widze-
nia, mozna wystapi¢ $miato na polu konkurencji, nie
obawiajgc sie braku popytu, zdobywszy za$ takowy,
trzeba rozszerza¢ go w ten sposéb, by nawet najzdol-
niejsi wspdtzawodnicy musieli ustgpic z placu.

Przekonawszy sig, ze istnieje staty popyt na jakis$
wyrob, nalezy rozwazy¢ jakie sg najlepsze sposoby do-
starczania towaru nabywcom, albo innemi stowy —
rézne metody w spieniezaniu swych wyrobdw.

Naog6t istniejg tylko dwie metody zbytu towa-
row: albo bezposrednio konsumentom, albo przez po-
Srednikow.

Zaznaczam ,,przez posrednikéw, a nie posred-
nikom*, gdyz osoba, ktérej nalezy sprzedawac, jest
ostatecznie spozywca lub nabywajacy rzecz dla uzytku.
Jesli korzystamy z posrednikdw, nie trzeba mniemac, ze
z chwilg, gdy sie im towar powierzylo i gdy faktura
zostata postana, caty interes jest juz zatatwiony.

Prawda, ze odpowiedzialno$¢ kapitana okretu za
towar przewozony ustaje z chwilg, wytadowania pro-
duktéw i oddania ich w inne rece, gdyz istnieje prawo
zmuszajgce Towarzystwa przewozowe lub kolejowe do
nadzwyczaj starannego strzezenia przewozonych towa-
row. Ale faktorzy i posrednicy nie sg do tego zmuszeni
przez prawo, odpowiedzialno$¢ zas producenta jest
zupetnie innego rodzaju. Nie znaczy to wcale, iz nie na-
lezy dowierzac posrednikom i uwaza¢ ich tylko za osta-
teczng deske ratunku, ale chciatbym jeszcze raz zazna-
czy¢, ze pozadanem jest zbywanie towaru konsumentom
bezposrednio, a pytanie, czy sprzedawa¢ go samemu,
czy tez przez organizacje i towarzystwa moze by¢ zy-
wotng kwestjg w okre$leniu systemu zbytu, na ktérym
pragniemy oprze¢ swa produkcje.

Oczywistem jest, ze wszystkie przypuszczenia
i udzielane przezemnie wskazdéwki sg moze nieco ogél-
nikowe, nie sposéb wszakze poda¢ $cisle okreslonych
i dla wszystkich odpowiednich wzoréw.

Najlepiej wiec uczynimy rozpatrujgc zagadnienie
sprzedazy 1 zdobywajac szereg praktycznych wiadomo-
§ci przez wyjasnienie stron ujemnych i dodatnich obu
gtéwnych metod zbytu: bezposredniej i posredniej.
Mam nadzieje, ze takie rozwigzanie dopomoze zainte-
resowanym w szerokiem ujeciu swych wiasnych zagad-
nien i zdaniu sobie sprawy z dobrych i ztych stron réz-
nych metod, dajacych sie zastosowac we whasnem przed-
siebiorstwie.

Ustalenie korzystnego zbytu.

Trzeba koniecznie obrac¢ sobie linje dziatania i juz
od niej sie nie odchyla¢. Nie mozna przeciez sprzeda-
wac, jak sie zdarzy, jezeli chcemy rozszerzy¢ przedsie-
biorstwo i ustali¢ jaknajwiekszy popyt na towar.
Postanowiwszy sprzedawa¢ bezposrednio nie nalezy
juz zwracac sie do posrednikow, jesli za$ jest sie pew-
niejszym powodzenia przy ich pomocy, nalezy sie zabrac¢
z calg energjg do wspotpracy z nimi. Nie trzeba sobie
wyobrazaé¢, iz ponosi sie straty wyplacajgc odsprzeda-
jacemu towar, jego zwykly procent, chociazby przy
zamOwieniach, pochodzacych wprost od nabywcy, za-
mieszkujacego w rejonie zbytu danego ajenta.

Kazda dobra akcja zbytu powinna mie¢ mocny
kregostup, gdyz inaczej nie bedzie sie dobrze trzymata
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na nogach, ani wysoko nosita glowy. Dobre dzia-
fanie w tym kierunku jest podobne pod pewnemi wzgle-
dami do poreki, ktérej wartos¢ nie polega na sposobie
jej wyrazenia, ale gtéwnie na tem, od kogo pochodzi
i czy skrupulatnie bedzie wypetniona. Publiczno$é
nie wie doktadnie, co zawierajg krotkie stowa ,Fair-
banks O. K“, ale odrazu zaufa 1 zgodzi sie na poreczy-
cielstwo Towarzystwa ,,Fairbanks-Morse-Organisation®.
Nie trzeba sie zadawala¢ potowicznem dziataniem, gdyz
wtedy bedzie ono napewno tylko czasowe.

Dla mnie osobiscie nieco trudno bedzie bezstron-
nie rozwaza¢ metody bezposredniego zbytu, gdyz nie-
uznaje tego sposobu i uwazam, ze jego strony ujemne
sg liczniejsze od dodatnich.

-Zamierzajac sprzedawac wytwor swoj bezposrednio
klijentom, mamy na to trzy gtdwne metody: 1) kores-
pondencje, 2) filje, 3) wkasnych sprzedawcow.

Pierwsza metoda wymaga najmniejszego naktadu,
nie chce przeto powiedzie¢, ze jest to najtanszy system
sprzedazy, ale moze on by¢ prowadzony na matg skale,
ze skromnemi wydatkami, ktorych inne metody znacznie
wiecej wymagaja.

Sposéb zbytu zapomoca korespondencji moze sie
sktada¢ z jednego lub paru rodzajow listéw, oraz roz-
nych drukdw, cyrkularzy, katalogow iogtoszen. Wartos¢
kazdej z tych form. polega tylko na ich ciggtosci. Nie
mozna przeciez spodziewac sie, ze wystarczy raz ogtosi¢
sie w jakiem$ pismie handlowem, aby odrazu $ciggnaé
na siebie uwage wszystkich o0s6b zainteresowanych.

Wiekszos¢ odrazu nie zwréci prawdopodobnie
uwagi na ogtoszenia, tak samo, jak nie przeczyta pierw-
szego listu, ani przejrzy pierwszego cyrkularza, lub ka-
talogu; nie zrazajac sie tem wszakze nalezy ciagle roz-
sylaC listy i druki, wtedy predzej, czy pOzniej ogét
przekona sie, ze mowa jest 0 czem$ wartosciowem i ze
w kazdym razie warto sie blizej z tem zapoznad.

Sprzedawcy majg te wielke zalete, ze sami pracujg
dla wiasnego interesu. Majgc kontaktzklijentela, moga
dobrze wyrozumie¢ jakie bedzie jej zachowanie wzgle-
dem nowego towaru. Daje to lepsze rezultaty, niz ta
sama suma pieniedzy, wydana na druki i ogtoszenia
i zawsze jestem zdania, ze rozmowa osobista daleko
wiecej zdziata, niz wszystkie listy i reklamy. Jezeli
z poczatku nie jest sie w stanie utrzymaé sprzedawcy,
wtedy mozna zbywaé swoéj towar przez kogo$, ktéry
bedzie go przedstawiat wraz ze swym wiasnym produk-
tem. Jesli wyroby posiadajg prawdziwg warto$¢ i moga
sie w przysztosci bardzo rozpowszechnié¢, wtedy napewno
mozna znaleZ¢ uczciwego cztowieka, posiadajgcego juz
znaczny rynek zbytu, ktéry zgodzi sie sprzedawaé wy-
rob wraz ze swoim. W tym wypadku nie trzeba sie
troszczy¢ o jego pensje i o wydatki podrozy, gdyz be-
dzie opfacany tylko w stosunku do tego co sprzedat;
procent, ktéry mu sie ptaci, jako komisowe, nigdy nie
bedzie tak duzy, jak wydatek jednej catkowitej kampa-
nji prasowej w stosunku do ilosci pieniedzy otrzyma-
nych za towary.

Posiadanie w roznych miastach wiasnych filji jest,
oczywiscie, najlepszym sposobem bezposredniej sprze-
dazy, ale tez bardzo kosztownym. Jednakze urzednicy
filji bedg mieli te wyzszo$¢ nad posredniczacemi, ze liczg
sie ze swym chlebodawca. Jezeli rezultaty nie bedg
zadawalajace, tatwo przeprowadzi¢ zmiany w personelu,
usuwajac tych, ktérzy nie stojg na wysokosci zadania.
Zazwyczaj, im dalszag ma sie styczno$¢ z nabywcami,
tem przyjemniej prowadzi¢ i kierowa¢ przedsiebior-
stwem. Zawigzawszy bezpos$rednie stosunki z nimi, be-
dzie sie miato moc réznych matych intereséw idrobnych
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rachunkow, ktére nawet nie optacg wydatkdw na samg
buchalterje.

Osoby, zktoremi bedziemy mie¢ do czynienia, moga
by¢ niezamoznymi lub drobnymi handlowcami, nie posia-
dajacymi wielkich kapitatow, wobec czego wypadnie
czesto kredytowac, z czego wynikaja rézne nowe trud-
nosci Wécigganiu rat pienieznych.

Sprzedajgc za$ przez posrednikéw, mamy te wy-
grang, ze sg oni zwykle zorganizowani w duze towarzy-
stwa, ktore potrafig Sciggna¢ naleznos¢; w takim wy-
padku mozna by¢ pewnym, ze pienigdze bedg naptywaty
we whasciwym czasie. Niektore towarzystwa, bezpo-
$rednio sprzedajace swoj towar, propagujg mysl ,,o0d-
ciecia zarobkéw posrednika®“. Odwotujac sie do Klijen-
teli, ofiarujg towar po nizszej cenie, opierajac sie natern,
iz nie potrzebujg placi¢ procentéw posrednikom.

Jest to bledne mniemanie. Zawsze bedzie sie po-
nosito wydatki na sprzedaz, niezaleznie od warunkow
samego systemu zbytu. Sprzedajac bezposrednio, po-
nosi sie znaczne wydatki na ogtoszenia, lub koszta
podrézy, ktérych uniknetoby sie, uzywajac posredni-
kéw. Jedpakze wtej drugiej metodzie odgrywa znéw
role wyptata prowizji. Obecnie wiekszo$¢ wielkich przed-
siebiorstw zupetnie réwno sie dzieli na sprzedajacych
bezposrednio i przez posrednikéw. Bardzotrudnem jest
unikna¢ dodatkowych wydatkéw i powiekszyé dochdd,
udajac sie wprost do nabywcy dla Otrzymania za swdj
towar catkowitej ceny, zamiast zadowolenia sie troche
mniejszym zarobkiem, by roznice pozostawi¢ posredni-
kowi za jego trudy i starania.

Konkurencja z dawnemi firmami.

Trzeba pamieta¢ o tern, ze sie zaktada nowe towa-
rzystwo. Jezeli, np. mieszkamy w Chicago i Kkto$
w Baltimore otrzymuje nasz list lub widzi ogtoszenia,
to nazwisko nowej firmy nie wywrze na nim zadnego
wrazenia, gdyz jest mu zupetnie nieznana. Natomiast
agent jakiego$ wielkiego domu handlowego w Baltimore,
zobaczywszy list lub zawiadomienie moze wiele dopo-
modz. Jezeli stara, dobra firma, znana z tego, ze sprze-
daje tylko towar wyborowy, powie: ,,0to otrzymalismy
prospekt nowego produktu z Chicago, wydaje sie by¢ do-
skonaty. Co prawda nowe towarzystwo, ale co$ dobrego
reklamuje", wierzcie mi, fatwo zdobedzie powodzenie,
bo napewno wszyscy sie zainteresujg ogtoszeniami
i przyjma je przychylnie.

Dobra stawa i rzetelnos¢ sg najcenniejszemi zale-
tami, ciggle wystepujgcemi na plan pierwszy w finan-
sowych sprawozdaniach niektérych z naszych najwiek-
szych przedsiebiorstw Dla poczatkujagcych majg one
wielkie znaczenie. Jes$li sie uda zaofiarowaé towar
przez towarzystwa, posiadajgce te dwie zalety, wtedy
mozna $miato uwazacC produkty prawie za sprzedane.

Oczywiscie nie nalezy myslec, ze posrednicy przyj-
ma poczatkujacego wytwarce z otwartemi rekoma. Trzeba
sie pogodzi¢ z tern, ze beda nas traktowali z niedowierza-
niem, niechetnie przytaczajgc do sprzedawanych towa-
row jaki$ produkt, zupetnie na rynku nieznany. Dlatego
tez juz raz potozylem nacisk, ze osoba, ktorej trzeba
sprzedawac, jest tylko ostateczny nabyweca.

Nalezy ogtoszenia skierowywaé wprost do nabyw-
céw, by ci przychodzili do posrednikéw z zapytaniem:
,Otrzymatem ogtoszenie o takim to i takim produkcie,
czy pan go posiada na skladzie?" Jezeli uda sie zain-
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teresowaé pokazng ilos¢ oséb, z tatwoscig zyska sie
wspOtprace posrednika, gdyz bedzie przekonany, ze
istnieje juz wielkie na ten towar zapotrzebowanie.

Metody ogtaszania.

Ogtoszenia powinny mie¢ ogdlng forme tak zw.
»pomocniczych®, t. j. takich, ktéreby dopomagaty po-
Srednikom w sprzedawaniu towaréw. Mogato by¢ rozne
druki, ktdre beda przez niego rozsytane. Jesli zaS mamy
je rozsyta¢ sami, albo za posrednictwem dziennikdw,
trzeba bedzie tylko zawiadomic¢ o tern posrednika i pro-
si¢ go, by kierowat reklama; w ten spos6b przekonamy
go o wspalnosci pracy.

Przytocze tu fakt ciekawy. W jednym z ostatnich
numeréw Systemu znajdowato si¢ rowno 100 ogtoszen,
o0 roznych wyrobach przemystowych. Z tych w 12-stu
nie powiedziano ani Yowa, gdzie mozna otrzymac towar,
0 ktérym byla mowa w ogtoszeniu, w 2-u byty tylko
wzmianki, ze kupna mozna dokona¢ przez miejscowego
agenta w tym rodzaju np. ,,Panski posrednik was zaopa-
trzy", lub tez ,Kupcy we wszystkich miastach it p.“
Cztery ogtoszenia mowity: ,,Posrednicy poszukiwani*“—
te ostatnie nalezaty napewno do nowych towarzystw,
chcacych szybko zatozyc filje. W nastepnych i6-tu po-
wiedziane: ,Filje handlowe we wszystkich gtéwnych
miastach®. Pomiedzy temi ogtoszeniami byly produkty
tak pospolite, jak ,,Adressograf”, Diktyphon, Arytmo-
metr i rézne podobne dobrze znane przybory biurowe.
Z pozostatych 48-u ogtoszehn w jednem tylko byto po-
wiedziane: ,,Prosze zwraca¢ sie wprost do nas*.

Od wytwdrcy do nabywcy.

Z tego, co wyzej powiedziano, zdawaé by sie mo-
gto, ze przeszto potowa towarzystw wytworczych sprze-
daje bezposrednio nabywcom swoj towar. Jednakze,
zdaje mi sie, w pewnej liczbie wypadkoéw (wykrylem to
przez blizsze wnikniecie w rzecz sama), jedynie ogto-
szenia skierowane byty wprost do klijenteli. Osobiscie
pisatem do niektorych z tych towarzystw i wielokrotnie
otrzymywatem takg odpowiedz: ,,Odestalismy panskie
zapytanie do Towarzystwa X, ktdremu powierzylisSmy
przedstawicielstwo w zamieszkatem przez pana miescie,
1 prosiliSmy jednego ze sprzedawcéw, by udat sie do
pana dla objasnienia wszystkich zalet naszego produktu*.

Oczywiscie, napisatem zaraz do owych poSredni-
kow, podkreslajac fakt, ze list, wystany wprost do przed-
siebiorstwa z prosba o informacje, dostatecznie wska-
zuje, iz posrednik nie pracuje sumiennie i nie stara sie
dotrze¢ do wszystkich klijentow.

Nie trzeba pomijac faktu, ze istnieje bardzo
wielu ludzi, ktérym bardzo zalezy na zatatwianiu inte-
resu z samym wytworca. Sa oni przekonani, ze udajac
sie do Zrddta, uzyskajg lepsze warunki, szybsza obstuge
i glbwnie nizsza cene. Farmerzy znowuz zawsze wolg
przeprowadzi¢ tranzakcje z osobg sobie znang, niz z ja-
kiem$ przedsiebiorstwem z odlegtego miasta.

Sprawa zbytu produktu ma takie same znaczenie,
jak sprawa jego wyrobu. Trzeba postepowaé bardzo
oglednie, ustanawiajac linje dziatania, ale z chwilg, gdy
sie Ja przyjeto, nalezy jednakowo postepowaé przy kaz-
dej pojedynczej sprzedazy;-nabywcy wtedy napewno
beda mieli wielkie zaufanie do panskiej rzetelnosci,
co odbije sie pomyslinie na ilosci sprzedanych wyrobéw
i na rozwoju catego przedsiebiorstwa.

Czas odnowie prenumerate na kwartat ///-et.
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Inz. ST. KRASUSKI.

Kalkulacja warsztatowa.")

Kalkulacja wstepna.

Waga Waga
1 m. b. catosci

mg kg

Data

©
P . ;7 :C
Wyszczeg6lnienie llos¢ 8-02
12/1 Magistratm. Warszawy

1922 \wydziat Budownictwa
3000 hakow do wieszadet

Materjat. Kg
Zelazo © 7 mm 600 m 0,3 180
. = 301 , 150 , 0,234 36

Drut© 2mm 30 m na nity 1 217

\ Robocizna. Godz.

Pociecie zelaza, blachy

I drutu ..o, 30
Wygiecie hakow i blaszek 300
Powiercenie otworéw . 80
Ponitowanie 60
Opilowanie
Polakierowanie . . . .

100

Koszta ogolne. 573

110% od 286,50
Koszt wiasny

Zysk.
16% od sumy 633,11
Cena sprzedazna
Cena za sztuke
734,41 :3000 =% 0,245 zip.
czyli cene sprzedazng za-
okraglimy na 25 groszy
od sztuki.

18/1  St. Florjanowski w/m
1922 1) 1 wat pedny © 50 X
4000 mm
2) Obtoczy¢ kota pasowe
lane: 2 szt. © 600 mm
2 sztuki © 400 mm
2 szt. © 200 mm

1. Materiat.

Zelazo kute © 54 mm X
4000 mm

Robecizna.
Obtoczenie i wygtadze-
nie Watu .oooevveeeenen, 6 1

Kg

17,864 7156 19

godz.

Koszta ogdlne.
110% od zip. 6 .
Koszt wiasny
Zysk.
16% od zip. 26,20
Cena sprzedazna

2. Robocizna. godz.
Obtoczenie kot . . . 14 1
Koszta ogolne.
110% od zt. 14
Koszt wiasny
Zysk.
t*16% od zip. 29,40
Cena sprzedazna
Cena sprzed.watu 30,40zip.
kot 34,10zip.

” ”

Suma

14,50 31,46

0,50 286,50

315,15
633,11

101,30
734,41

13,60

6,00

6,60
26,20

4,19
30,39

14,00

15,40
29,40

4,70
34,10

> Por. Mechanik 1923, str. 35—37,55—56,68—71 i 91—93.

22/i

2411

Wyszczegblnienie

Ministerstwo Poczt
i Telegrafow
300 watkéw stalowych
do aparatéw telefonicz-
nych.

Materjat

Stal spawalna© 13mm X
200 mm 60 m .

Robocizna.

Pociecie. ...
Poznaczenie
Obtoczenie
Opilowanie wedtug sza-
blonu

Koszta ogdlne.

110% od zip. 277,50
Koszt wihasny

Zysk

16% od zip. 594,85 .
Cena sprzedazna
Cena sprzedazna za szt.
690,03 :300 = 2,30 zip.

Stefan Jankowski
Ludna 24 w/m
12,5 parkanu zelaznej

Materjat.

Zelazo O 15/15 na prety
pionowe 115 m . .
Zelazo ¢335/15 na prety
gtébwne 16 m .
Zelazo & 30/15 na Ilstwy
wewn. 75 m. . .
Zelazo u 30/15 Ilstwy
zewnetrzne 75 m . .
Zelazo a 30/15 na pola—
czenia 6 m .
‘H#
Nity © 5X 30 mm 1000 szt.
Farba do pomalowania .
Cementdo zalaniaw murze

Robocizna.

Pociecie i wyprostowanie
zelaza...ceinne
Poznaczenie otworéw
Wiercenie.....o..
Opitowanie i dopasowanie
Nitowanie......
Ustawienie parkanu na
MIEJSCU.eveveieeeereieeen
Pomalowanie parkanu

Koszta ogélne

110% od zip. 70 .
Koszt wiasny

Zysk.

16% od zip. 221,90 .
Cena sprzedazna

Cena sprzedazna za 1 m.b.
257,40:12.50=20,60 zip.
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Waga Waga
1 m. b. catosci

. b. Sci 1os¢ gr% Suma
kg kg :

Kg
1,035 62,10 1950 12 0
godz.
8
12
200
150
370 0,75 277,50
305,25
594,85
95,18
690,03
Kg
1,75 201,82
4,095 65,52
117 87,75
125 9375
1,17 7,02
455,86 14,50 66,10
3.00
4 120 4.80
15 4.00
godz.
30
8
20
18
20
40
4
140 05 70
7
221,90
35,50
257,40
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2

411

Wyszczegblnienie

S-Jca Akcyjna ,Uranjaa
w Warszawie.

100 szeScianow zelaznych

lanych o dbugosci kra-

wedzi 50 mm z uszkami.

SzeSciany muszg byé

bardzo dokfadnie na mia-
re dopitowane.

Materjat.
Zelazo lane 52 X 52 X
52 mm 52 m . . .
Drut zelazny ® 2mm na
uszka 2l/2m ¢ o

Robocizna.

Ostruganie szescianow
Opitowanie

Powiercenie otworkow
Nagwintow. otworkéw .
Wykonanie uszek .

Koszta ogdlne.

110°/0 od ztp. 57 .
Koszt wiasny

Zysk.
16% od zip. 137,50 .
Cena sprzedazna
Cena za sztuke zip. 1,60

S-ka Akcyjna ,,Uranja*
w/m
I00magneséw podkowia-

stych pomalowanych do
potowy, z mostkami.

Materjat.

Stal a 20/8 mm 25 m .

Zelazoa 25/10 mm 1m .

Farba olejpa . . . .

Zuzycie pradu 117,5 Ki-
lowat godzin

Robocizna.
Pokucie magneséw
Pociecie mostkéw .
Opitowanie magneséw .
Opitowanie mostkow .
Opolerowanie magneséw
Zahartowanie
Namagnesowanie .
Pomalowanie

Koszta ogdlne.

110% od zip. 46,50 .
Koszt wiasny

Zysk.
16% od zip. 163,83 .
Cena sprzedazna
Cena sprzedazna po 1,90
Zp. za sztuke.

Waga Waga
1 m. b. catosci
kg kg

20,5

1,30 325
214 2,14

los¢

Qc
U2

Kg
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Suma

1056 1056 16,50 17,32

06 080 048

godz.

36

32

6

18

22

114 0,50 57
62,70
137,50
22.00
159,50

Kg

32,50 1,00 32,50

2,14 16,50 0,53

05 1,80 0,9

1175 0,30 32,25

kWg

godz.

16

1

25

10

3

4

2

1

62 0,75 46,50
51,15
163,83
26,21
190,04

5/

Wyszczeg6lniente

Muzeum Pedagogiczne
ul. Jezuicka Nr. 4.

Urzadzenie pedni, sktadajace sie
z watu0 35 mm 35 m dlugosci,
3 wspornikéw lanych $ciennych 2
kot pasowych o $rednicy 250 mm
X 60 mm, kota pasowego 500 mm
szeroko$ci 100 mm, wraz z dosta-
wa i umontowaniem na miejscu.

) Materjat.
Zelazo kute ® 38 mm X
~35mnawat . .
Zelazo kute ® 45 mm X
. 400 mm na $ruby .
Zelazo kute ® 5/8" X
1,80naankry.
3 kota pasowe .

3 wsporniki lane
2 pierscienie nastawne
3 panewki . m.
Farby olejnej
Robocizna.
Obtoczenie kot .
Obtoczenie watu
Potoczenie inagwintowa
nie $rub do tozysk
Obtoczenie wspornikéw
Woytoczenie toz. i ostrug
Obtoczenie piersc. nast
Wykonanie srub
Umontowanie na miejscu
Pomalowanie .
Koszta ogodlne.
110% od zip. 29,00 .
Koszt wihasny
Zysk.
16% od zip. 73,54
Cena sprzedazna
Cene sprzedazng zaokra-
glimy na 90,00 za cato$¢.

Waga Waga
1 m. b. catosci
kg kg

8,846 31,00

14,11 5,64

1568 2,82

13
15
1

25

Ksiega zamdwien.

(d/\
llos¢ 50
08¢ 39

Kg
19

8,46 14,50

315 15
1 o080
godz.
12
4

NN NN NS,

58 0,50

R

«
a

8/1

Nazwisko i adres

zamawiajacego

Antoni Lan-

1922 ge budowni-

118/1

25/1

28/1

301

czy Al Jero-

zolimska 16.

Antoni Za-
rebski Wato-
wa 10 w/m

St. Florja-
nowski Diu-
ga 10 w/m

Magistrat
m. Warszawy

Minister-
stwo poczt
i telegrafow

Nazwa

zamoéwienia

80 zaw. z ha-
kami, z dosta-
wa ha miejsce.
Zamoéwienie
listowne

Posta¢ S$lusa-
rza do zawie-
szenia kande-
labréw i t. p.
w mieszkaniu

Wat ® 50 X
4000 mm do
pedni,kota pa-
soweobtoczy¢
z przystanych
odlewow:
2 szt. 600 mm
2 szt. 400 mm
2 szt. 400 mm

3000 hakow
do wieszadet
z zelaza ku-
tego, niema-
lowanych

300 watkow
stalowych do
aparatow te-
lefonicznych

20R

he 52 suma

3

151 1,85 148

5,50

30,40

301 34,10

25111 0,25 750

1011 2,30 690

Suma

5,89

1,23

4,72
8,80

29,00
31,90

13:F0)
\o >'5

141

181

I

26/11

om
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12/11 Muzeum Pe-

I

w Warszawie

Nazwisko i adres Nazwa

zamawiajacego zamowienia

3011 Stefan Jan- 12V2m parka-
1922 kowski Lu-

nu zelaznego,
wraz z poma-
lowaniem i u-
montowaniem
na miejscu.

dna 24.

100 szescia-
noéw z zelaza
lanego 50 X
50 X 50 mm
z uszkami

S-ka Akc.
LUranja“.

S-ka Akc.
Luranja“

100 magne-
sow podko-
wiastych

z mostkami
zelaznemi, do
potowy poma-
lowane rypo-
linem naczer-

wono.

Urzadzenie
pedni. Wat ©
35mm X35m
3 wsporniki
Scienne,2 kota

pasowe ©
250 mm X
60 mm, 1koto
pasowe 500 X
100. Umonto-

wanie na
\ miejscu.

dagogiczne

ul. Jezuicka 2

f< , .

c
=0 ® ©
ExXE £
S>> 83
2=sc 0.2

za metr
biezacy

2311

Kalkulacja ostateczna.

«l

Wyszczeg6lnienie

Antoni Lange
budowniczy.
80 zawiaséw z hakami i do-
stawg na miejscu.

Materjat.
Zelazoa 50/6 90 m WRe?(*UQ
-KUu
, ©m40/5 33m  mK. Brun
. i Syn z dnia
, 0 3/4"-i05 m o/ 22
160 nitow © 10 X 18 mm
. Robocizna
Roézanski .
Lasocki
Markiewicz .

Koszta ogolne.
110% od zip. 37,30 .
Koszt wiasny
Zysk.
Cena dostawy 1,85 X 80
(Patrz kalkul. wstepna) .
Rzeczywisty zarobek 148 —
121,16 . .
co od sumy 121,16% sta-
nowi 22,1%.

St. Florjanowski
Wat pedny © 50X4000mm
wykonano, 6 kot obtoczono.

. Materjat.
Zelazo © 54 X 4000 mm

Robocizna.
Dudzinski

Do przeniesienia

20 dni 1,65
15 dni 1,90
6 ty-
godni
©
cc
©
los¢ 5.2,
zp
Kg
2875 14,55
2 0,50
godz.
10 0,75
46 0,50
68 0,10

Kg
7092 18,75

godz. . Tmc
22 1
\. m,

165

190

90

Cena
catosci

zip.

41,83
1

7,50
23,00
6,80

L o 257,40 2511

2511

23111

28/1vV
1922

Suma

zip.

42,83

37,30

41,03
121,16

148,00
26,84

13,30
22,00
33,50

30/1

Wyszczegblnienie

Z przeniesienia

Koszta ogoélne.

110% od ztp. 22 . . . .
Koszt wiasny

Zysk.

Cena sprzedazna 31-1-34,10

Zysk rzeczywisty 65,10 —
59,50
co od sumy 59,50 sta-
nowi 10,6%.

Ministersiwo Poczt
i Telegrafow.
300 watkoéw stalowych do
aparatoéw telefonicznych.

Materjat.

Stal spawalna © 13 X
200 mm 60,5 m. .

Robocizna.

Wronka
Lasocki
Zaremba

Koszta ogolne.

110% od 279,70 zip.
Koszt wiasny

Zysk.

Cena sprzedazna 300 wal-
koW X 2,30 .o

Rzeczywisty zysk 690 —
600,14 ..o e .
czyli od sumy 600,14
zysk - 15%.

Stefan Jankowski

12,5 m parkanu zelaznego
wraz z pomalowaniem
i umontowaniem na miejscu.

Materjat.

Zelazo Q 15/15 117 Wedtug t.
ad35/15 16 w1 J. Borkow-

,, ad30/15 83 ml ski z dnia
3015 72ml 1001 b .
Nity© 5X30 mm 1000szt.
, ©5X40mm 60 ,,
Farba ..o,

Robocizna.
DudzifsKi..iennnne.
Rézanski....
Lasocki
Markiewicz.........cccoveennenn.

Koszta ogoélna.
110% od zip. 61,10 .
Koszt wiasny

Zysk
Cena sprzedazna .
Rzeczywisty zysk . . .
czyli od ztp. 208,75 wy-
nosi 23,3%-

llos¢

Kg

65
godz.

Kg

471

15

c
53
0.L

zip.

1

19,65

Cena
catosci

Suma

zip. zip.

35,30

24,20
59,50

65,10
5,60

-4

12,77

0,75 160,50
0,50 100,00

0,20

14,60

0,75
0,50
0,10

19,20 279,70

307,67
600,14
»

690,00
89,86

68,76
3,70
0,28
4,40

3,30 80,44

8
22,50
20,00
10,60 61,10

67,21
208,75

257,40
48,65



czyli od sumy zip. 125,32
wynosi zysk 27,7%

Cena

‘g_g E% Suma
Lt
S5 g Wyszczegdlnienie llos¢ ©.2 catosc
E
k4 e zp.  zp. zip.
4 28/1 Magistrat m. Warszawy. *
3000 hakoéw zelaznych ku-
tych do wieszadet.
Materjat. Kg
Zelazo 0 7 mm 602 m
. (=30/1 150,5m 2135 14,52 30,92
Drut0 2mm . . . . . 1 2600 026 3118
Robocizna godz.
LasoCcKi ...ccccoceeiieicieicnieinas 400 0,50 200
. Zaremba i Markiewicz . . 302 0,20 60
L] MarkiewicZ......o..cemmrreveernnn: 105 0,10 10,50 270,50
Koszta ogodlne.
1I0°/o od zip. 270,50 , 297,55
Koszt wiasny 599,23
Zysk.
< Cenasprzedazna0,25X3000 750,00
Rzeczyw. zysk 750—599,23 150,77
co stanowi — 25% od
sumy zip. 599,23 .
/
7 4 S-ka Akc. ,,Uranja“.
100 szeScianow z zelaza "
lanego50 X 50 X 50 mm
z uszkami.
Materjat. Kg
Zelazo lane 00 50/50 mm . 1082 1620 17,53 '
Drut zelazny 0 2mm 048 1801
Robocizna. godz.
Lasocki v, 66 0,50 33,00
ZArEMDA. oo 50 020 10,00
Markiewicz........ccoovvvveenne. 81 0,10 8,10 51,10
Koszta ogodlne.
110% od zip. 51,10 . » 56,21
» Koszt wiasny 125.32
*
Zysk.
Cena dostawy 1,60 X 100 . 160.00
Rzeczywisty zarobek 160 —
\ 12532 oo 34,68

9

21
1922

Wyszczegllpienie los¢
zip
S-ka Akcyjna ,,Uranja“
100 magneséw podkowia-
stych z mostkami zelaznemi.
Materjat. Kg
1 Wedtug
Stala 20/8 mm 3 JOROS K 334 1,20
) zdn. 8/l
Farba ..o 0,5
Zuzycie pradul07,5kw.godz  107,5 0,30

Robocizna. godz.
Roézanski 34 0,75
Lasocki 16 0,50
Zaremba . 38 0,20
Markiewicz.......ccooovvrinnnne 12 0,10

Koszta ogdlne.
110% od zip. 42,30 .
Koszt wiasny
Zysk. /
Cena sprzedazna 1,90X100
Rzeczyw. zysk 190—161,91
co stanowi 17,3% od su-
my zip. 161,91
v
Muzeum Pedagogiczne.
Urzadzenie pedni w war-
sztacie mechanicznym, wraz ' '
z dostawg i umontowaniem

na miejscu.

Materjat. Kg
Zelazokute038mmX3,6m 29,8 19

» , 0 45,X420mm 6,00 14,20

,»05/8" X1,80m 3,10 14,20
Zelazo lane 29,7 15
Farba olejna 1
Cement.....ccnivvinnnnn,

Robocizna. godz
WronKka...... 24 0,75
(23072210 10 0,75
Markiewicz......ccoooevveninee 26 0,10

Koszta ogdlne. i

110% od zip. 28,10 .
Koszt wilasny

Zysk.
Cena sprzedazna . . . .
Rzeczywisty zysk 90—71,51
co stanowi 25,8% od
zip. 71,51

Cena
catosc

zip.

40,08

90
32.10

25,50
8,00
7,60
1,20

5,66
0,85
0,44
4,45
0,80
0,30

18,00
7,50
2,60

Suma

zip.

73,08

42,30

46,53
161,91 »

190,00
28,09

12,50

28,10

30,91
71,51

90,00
18,49
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Tablica wagi Zelaza ptaskiego —waga 1 m biez. w kg.

Gru-
bos¢ Szeroko$¢ w mm
S r ) —p— —
mm w15 16 18 0 22 24 85
1 0079 0094 0110 0118 0126 0141 0157 0173 0188 0,196
2 0157 0188 0220 0236 0251 0283 0314 0345 0377 0393
3 0236 0283 0330 035 0377 0424 0471 0518 0565 0589
4 0314 0377 0440 o471 0502 0565 0628 0691 0,754 0,785
5 0393 0471 0550 0589 0628 0707 0785 0864 0042 0981
6 0471 0565 0659 0707 0754 0848 0942 1036 130 1,178
7 0550 0659 0769 0824 0879 0989 1099 1209 1319 1374
8 0628 0754 0879 0942 1005 1130 1256 1382 1507 1570
9 0,707 0,848 0,989 1,060 1,130 1,272 1,413 1,554 1,606 1,766
10 0785 0942 1009 1178 125 1413 1570 1727 1-884 1963
n 0,864 1,036 1,209 1.295 1,382 1,554 1,727 1,900 2,072 2,159
2 0942 1130 319 1413 1507 1696 1884 2072 2261 2355
U 1,021 1,225 1429 1,531 1,633 1,837 2,041 2,245 2,449 2,55«
14 1099 1319 539 1649 1758 1978 2198 2418  2j638 2,748
15 1178 1413 649 1766 1884 2120 2,355 2591 -'2.826 2944
0 1256 1507 1758 1884 2010 2,261" 2512 2763 3,014 3,140
17 1335 1601 1868 2002 2135 2402 2669 2,936 3,203 3,336
18 1413 1696 1978 2120 2261 2543 2826 3109 3391 3,533
19 1,492 1,790 2,088 2,237 2,386 2,675 2,983 3,281 3,580 3,729
0 1570 1884 2198 255 2512 2826 3140 3454 3,768 3925
81 1649 1078 2308 2473 2,638 2967 3297 3627 3956 4121
22 1,727 2,072 2,418 2,591 2,763  J,109 3,454 3,799 4,145 4,318
23 1806 2,167 2528 2708 2889 3250 3611 23972 4,333 4518
24 1884 2261 2638 2,826 3014 3301 3768 4145 452 4710
25 1963 2355 2748 2944 3140 3533 3925 4318 4710 4,905
2% 2041 2449 2,857 3062 3266 3674 4082 4490 4898 5103
27 2,120 2,543 2,967 3,179 3,391 3.815 4,239 4,663 5,087 5,299
28 2,198 2,638 3,077 3,297 3,517 3,956 4,396 4,836 5,275 5,495
29 2277 2732 3187 3415 3642 4008 4553 5008 5464 560t
30 235 2826 3,207 3533 3768 4239 4710 5181 5652 5888
3! 2,434 2,920 3,407 3,650 3,894 4,380 4,867 5,354 5,840 6,084
32 2512 3014 3517 3768 4019 4522 5024 554% 6029 6280
33 2591 3109 3627 3886 4145 4663 5181 5699 6217 6476
34 2669 3203 3737- 4004 4270 4804 5338 5872 6406 6673
35 2748 3297 3847 4121 4396 4946 5495 6045 ®594 6869
36 2826 3391 3,956 4,239 4522 5087 5652 6217 6782 7,065
37 2905 , 3485 4066 4357 4647 5228 5809 6390 6971 7261
38 2983 3580 4176 4475 4773 5369 5966 6563 7,159  7.458
39 3,062 3,674 4,286 4,592 4,898 5511 6,123 6,735 7.348 7,654
10 3140 3768 4396 4710 5024 5652 6280 6908 7.536 7,850
41 3219 3862 4506 4828 5150 5793 6437 7081 7724 8046
42 3297 3956 4616 4946 5295 5935 6594 7253 7.013 8243
43 3376 4051 4726 5063 5401 6076 6751 7426 8101 8439
44 3454 4145 4836 5181 5526 6217 6908 7.599 8290 8635
45 3533 4239 4946 5299 5652 6359 7065 7773 8478 8831
- . . - H 2 -
Tablica w: gi zelaza kwadratowego i okraglego Tablica wag réznych blach.
waga 1 m biez. w kg.\ Waga w kg 1 m2 blachy.
” Kwa- I Kwa- ” “ Kwa- -u « g8 A N
° .
Gru- drato- !°*<rg- Gru- drato- Okrg- Gru- drato. Okra- g u -0 g * *
bos¢  we gle bds¢ we gle bdés¢ we gte ;0 Sc « of 2 £ *0
O Na -Nn N < n
A 030 o1, I 1 7.8 7,85 7,86 7,25 8,9 8,55 8,6 7.2 11,37
6 ss @2 1385 1088 30 3267 042 2 15,6 15,70 15,72 14,50 17,8 17,10 17,2 14,4 22,74
i $ 0« u ije 40 jgs s @ 3 23,423,5523,5821,75-26,725,63 25,8 21,634,11
» 0,64 0,50 a3 1809 1421 145 16505 12963 4 31,2 31,40 31,44 29,00 356 34,20 34,4 28,8 45,48
10 0,79 0,62 50 963 54 150 ,76%3 3872 5 39,0 39,25 39,30 36,25 44,5 42,75 43,0 36,0 56,85
1 0,95 0,75 52 21,23 16,67 155 188,60 148,12
i3 \F3 56 Zil 19:33 65 2022 \llil 6 46,8 47,10 47,16 43,50 53,4 51,30 51,6 43,2 62,85
\i $ U9 60 28%26  SSS w ski o X 7 54,6 54,95 55,02 50,75 62,3 59,85 60,2 50,4 79,59
8 62,4 62,80 62,88 58,00 71,2 68,40 68,8 57,6 90,96
i7 $ \fs 64 %E s 1% 70,2 70,65 70,74 65,25 80,1 76,95 77,4 64,8 102,33
u 2,54 2,00 66 3419 26,86 190 28339 22257 10 78,0 78,50 78,60 72,50 89,0 85,50 86,0 72,0 113,70
19 2,83 ) 68 36,30 2851 195 298550  234nad 7 7 7 7 7
20 314 2,46 70 3847 3021 200 31400 24661
.. , . s
. y ) i . 0s i €59,,0 .
2 3,46 272 72 40,69 3.9 2 329,90 59 Wagi niektérych materjatow
2 3,80 2,98 7 42,99 3376 210 34919 271,89 1 uat,.,
23 4,15 3,26 76 45,34 35,61 215 362,87 285,00 1 w .
25 J# lis b 5024 . j946  »' «5# Antracyt 1400 do 1700 kg Cyna. 7200-7500 Kg
1 $ U g SSS S5 Alkohol. okoto 790 ,  Cynk. 6900-7200
2 6.15 483 86 5806 45,60 240 452,16 35513 AGRA 1000 1400
29 6,60 5.8 88 60,79 4774 245 47130 370,08 l. 1UUU — IDUU suche mokre
30 7.07 555 90 63,59 4994 250 49063  385.3» . 0AA .NNN
Bawetnasucha. 1470-1500 Drzewo sosnowe 30%-1%00
3 754 593 2 66,44 5218 260 53066 41678 o
2 8,04 631 9 69,36 5448 270 57227 44946 Rpinn 1800— 2450 1 depOWe 690 —1380
3 855 871 % 7235 3682 280 61544 48337 Deidn 1000 Z%aUu . n
e 9,07 713 98 7539 5921 20 66019 51851 AA AA Ginss i 1250
3 862 785 oo BB OAE R %R M Bronz 7700— 8800 SIs3 PirZesiany 1750
36 10,17 7,99 (03 86,55 67,97 3io 754,39 592,49 Benzvna. . . 680— 700 & Glina sucha . . . 1520 »
7 1075 1 84 110 94,99 7480 320 80384  6313» J
3* "3y 890  Us 10332 8154 330 85487 67141 PRgE DY 1400-1550 Guma 1450
39 11704 938 00 11304 8878 3o g7 272 gia 2% VK igw 133U
10 1256 986 125 12266 9633 350 96163  755.26 €ement utrzasnie- liFusii 6
»
ty 1250— 1975 ,  Jabika 300
) y 1 . . ey
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Kartofle . 1060-1130 kg Platyna 21150-21300 kg
Klej stolarski 1270 , Pszenica 700—800
Koks w-kawatkach 1400 , Rte¢ okoto 13500
Korek 240 , Siarka 860-1020
Kreda . . 1800-2600 , Smota 1070-1100
Len suchy 1500 , Snieg 125-200 |
Léd . 880-920 , SOl kuchenna 2150- 2400
Lo ... 900- 970 , Srebro 8400-10530
Maka w workach 700- 800 , Stal okoto 7860
Marmur 2520-2850 , Szkio 2600
Metal biatly na panewki Thuszcze 920-940
7100-8600 .  Torf 410-650
Miedz. 8800 - 9000 ,, \Wapno palone 2300-3200
Minja 8600-9100 gaszone 1300_ 1400
Mosigdz 8400-8730 , \Woda okoto 1000
Mur z cegly -okoto 1600 ,  Wegiet kamien-
Nafta 760- 820 ny. 1200-1500
Nikiel. 8900-9200 . drzewny 400 .
Papier. 700-1150 , Zelazo 7500-7800
Piasek 1400-2000 Zwir. 1800-2000

Przeglad ksigzek»

Samochod w pytaniach i odpowiedziach. Opracowany
przez D. Bojko i J. Sidoraka — Warszawa 1922 r. tlocznia Jul-
jana Stupskiego 9tr. 71 i 7 tablic.

Autorzy postawili sobie za zadanie uja¢ w mozliwie krot-
kich pytaniach i odpowiedziach streszczenie swoich wyktadow
dla ucznidw, ktoérzy posiadali praktyczne wiadomosci z dziedziny
automobilizmu, lecz o stronie teoretycznej pojecie mieli b. stabe.

MS OHANII

Pytania i odpowiedzi rozbite sg na 18 rozdziatéw, traktuja-
cych o samochodach w ogoéle, silniku, chtodzeniu, karburacji,
doprowadzaniu paliwa do karburatora, zapalaniu, oliwieniu, sprzegle,
skrzynce biegdw, napedzie tylnych kot, dyferencjale, kierownicy,
ramie, resorach, kotach, hamulcach, nadwoziu.

W dodatku umieszczone sg tablice: zamiany cali angielskich
na milimetry, wykresy pracy silnika normalnobieznego i szybko-
bieznego, tablica sprawnosci silnika 4-cylindrowego, tablica cis-
nienia powietrza w pneumatykach, tabela wymiaréw opon, tabela
zuzycia benzyny.

Zadanie postawione sobie przez autoréw okreslone przez
nich w stowie wstepnem ,do czytelnika“ — zostato rozwigzane
pomyslnie i ksigzeczka, jako podrecznik dla stuchaczy kursow
szoferskich oraz dla amatoréw, ktérzy o samochodzie majg sta-
be pojecie — przynie§¢ moze b. duzg korzysc.

Autorzy w formie zwieztej i b. przystepnej, a zarazem jas-
nej i dobitnej zdefinjowali catoksztatt wiadomosci teoretycznych,
potrzebnych szoferowi oraz poczatkujgcemu amatorowi.

Ksigzeczke powyzsza mozna polecié¢, jako pomocniczg tym,
ktérzy szykujg sie do zdawania egzaminéw szoferskich przy od-
no$nych komisjach, posiadajg spory zapas wiedzy praktycznej,
teoretycznych wiadomosci zaczerpneli z innych podrecznikow lub
tez wyktadow, i chcieliby siebie przeegzaminowaé z posiadanych
wiadomosci. Takim czytelnikom omawiana ksigzeczka moze przy-
nies¢ duza korzysc.

Dla fachowcéw stuzy¢ za$ moze, jako b. logiczny schemat
rozbicia samochodu, jako maszyny, na poszczegélne elementy
sktadowe, tymbardziej, ze kolejnos¢ w traktowaniu poszczeg6inych
czesci ujeta jest nader systematycznie w zaleznosci od omawianej
czescei.

Jedne ze stadet omawiane sg ze strony konstrukcyjnej inne
ze strony materjalu, .jaki do ich wyrobu zostat zuzyty, a inne
(chtodzenie) ze strony celowosci.

Cato$¢ pytan kazdego dziatu prawie zupetnie wyczerpuje
omawiane stadto samochodu, czy to silnik, czy zapton, czy tez
dyferencjat.

Btedéw zasadniczych ksigzeczka nie posiada, za wyjgtkiem
niedopatrzen korekty: str. 35 — 12 wiersz od dotu, ,,miedzy ka-
tami“ winno by¢ ,kontaktami“, str. 33 — wiersz 3-ci od dotu —
LHfilibrowym* winno by¢ ,,fibrowym®.

Inz. Wt Siwecki.

Towarzystwo
Sosnowicach Fabryk Rur I Zelaza Sp. flke.

Zarzad Gloéwny; Warszawa, Mazowiecka 7
Telefony; 25-93, 25-94, 51-61, 67-27, 27 28

Adres dla depesz;

,,Hulczynski—W arszawa*“

Zakitady w Sosnowcu i Zawierciu wytwarzaja;

Rury ciggnione bez szwu i spawane do kottéw, do gazu i wody, lokomotywowe,
studzienne, systemu Fielda, systemu Perkinsa, swidrowe, do komunikacji powietrznej, parowej
i wodnej, do ogrzewania parg, naftowe, zwrotnicze, do hamulcow Westinghouse’a, hydrauliczne,
do aparatéw ochtadzajacych (piwowarskie), na teki do siodet, wlotowe i wylotowe, do zamulania
z pierScieniami i kotnierzami, precyzyjne, zastepujace miedziane (do aparatow cukrowniczych), do
pociskow artyleryjskich, mufowe wzamian lanych do przewoddéw kanalizacyjnych i inne.
Blachy; grube, cienkie, dachowe w gatunku handlowym i wyzszych gatunkéw. Zelazo uni-

wersalne.
bach.

Beczki zelazne do ptyndéw.
Lemiesze réznych systeméw. Odktadnie. .Surowiec.

Stal na lemiesze w dtugich szta-
Kloce (bloki) ze-

lazne i stalowe z piecoOw Simensa Martina. Zelazo handlowe wszystkich

fasandéws ptaskie, bednarskie, okragte,
na tyzwy, do sanek, resorowa, powozowa, wagonowa.

palniane. Stal

Balony stalowe do gazéw s$ciesnionych.

Sr

kwadratowe, drut. Szyny ko-

Oferty na zgdanie
%



