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Gabrjel Narutowicz»

Tym, ktérym dane bylo zna¢ Go za zycia, na sa- Przyniost Polsce wszystko, co zebrat na dalekich
mo wspomnienie meczenskiej Jego $mierci mrg stowa niwach $Swiata — catg swa wiedze, energje, zdolnosci,

na ustach.

Kim byt i kim stat sie dla narodu przez owo do-

stojne wytrwanie na
stanowisku i przypie-
czetowanie krwig stow
przysiegi: ,,...obowig-
zkom urzedu i stuzby
poswieci¢ sie niepo-
dzielnie* wie i czuje
kazdy, w kim bije
polskie serce. Przyj-
dzie czas, ze i historja
postawi Go na piede-
destale wsrdd innych,
wielkich.

Ale tymczasem
z po$rod nas ubyit czto-
wiek, jakiego sie wie-
cej nie spotka; ubyt
kierownik, ktérego nie
tylko z powinnosci sie
stucha, ale ktérego
stowo jest madrym,
autorytetu pelnym sa-
dem, ubyt przyjaciel,
ktorego radzie sie wie-
rzy, ufa doswiadcze-
niu, — ubyt kto$, kto
prostotg i delikatnos-
cig obejScia dawat

mozno$¢ kazdemu don sie zblizyc.
przed podpisaniem papieru robit w nim poprawki,
i pytal urzednika, czy sie nah za to nie gniewa. Miat
cos w soj?ie, co kazato Go kochaC. To tez za trumng
Jego szto sie, jak za trumng ojca.

Przepraszat, gdy

stawe — przyniost najczystsza wole i zotnierskie zapar-
cie sie siebie. Podczas najazdu bolszewickiego mowit,

ze za stary jest, by
i5¢ na front, ale urzad
swoj traktuje jak po-
sterunek, z ktdérego
mu zej$¢ nie wolno,
poki Ojczyzna w nie-
bezpieczenstwie. Nie
zszedt tez zen az do
konca.

Oddano Mu duzo
honoréw i otoczono
paradgpos$miertng. Co-
raz to nowe rodzg sie
projekty uwiecznienia
Jego pamieci. Nalezy
Mu sie to i tak byc¢
powinno. Ale praw-
dziwym i najszczer-
szym pomnikiem czci
tego Czlowieka to ra-
na, ktdérag Smieré
Jego zadata tym, co
Go znaji, to pust-
ka, ktorg zostawit po
sobie. Zgoda wrdci
i kraj sie podniesie —
ufamy —ale ci co Go
znali nigdy nie za-

pomna, za jakg to bolesng ceng sie stato.

Niechze nieuktadno$¢ tych kilku stéw znajdzie
usprawiedliwienie w oczach czytelnika — za $wiezy
cios, by obszernie mowic o nim sie dato.

Kazimierz Snuteki.
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Uprzemystowienie laséw Polski.

Wedtug ostatnich obliczen Rzeczpospolita Polska
posiada do 9 000 000 hektaréw lasu, przyczem stopien
zalesienia kraju wynosi 23%. Nie jest to jednak las,
jaki mieliSmy w potowie XIX stulecia. Niszczycielska
trzebiez laséw prywatnych, polegajaca na stalem wyci-
naniu conajlepszych drzew, zaniedbane odnawianie,
ciezary serwitutowe, a ostatnio rabunkowa gospodarka
okupantow austro-niemieckich zmniejszyty przestrzen
lasu rebnego i potrebnego — przynajmniej o 23 tak,
ze teraz w skkad powyzszych 9 miljonéw hektaréw
wchodzi bardzo duzo przestrzeni wyrgbanych (Wald-
blossen), mtodnikéw oraz stabo zalesionych wydm pias-
czystych, wzglednie drzewostandw kartowatych. To tez
nalezy z wielka rezerwg przyjmowac opowiadania przy-
godnych ,le$nikéw* o naszych, jakoby niewyczerpal-
nych bogactwach lesnych. Zdrugiej znéw strony, biorac
pod uwage teorje Endersa, ze dopiero panstwa, posia-
dajace powyzej 0, 35 ha lasu na mieszkarica, majg moz-
nos¢ eksportu drzewa :— widzimy, iz zaledwie docho-
dzimy do rzedu krajoéw, eksportujacych drzewo, z na-
szemi 0,34 ha lasu na gtowe.

Uzytkowanie lasow naszych powinno by¢ przeto
bardzo ogledne, racjonalne, a przedewszystkiem na pod-
stawach naukowych oparte. Majac na oku ciggtos¢
gospodarki lesnej, musimy rabaé tylko tyle lasu, na ile
jego Sredni przyrost roczny pozwoli.

Przyjmujac dla naszych laséw o zwarciu przery-
wanem, nieréwnomiernem 2,5 m3masy drzewnej, przy-
bywajacej corocznie na 1 ha i odliczywszy 1 miljon
hektarow na przestrzenie, pokryte bezuzytecznym nalo-
tem, drzewostanem przetrzebionym o zwarciu nizej 0,4,
kartowatym, gdzie przyrost drzewa nie przewyzszy
1 m3na hektarze, otrzymamy:

2y2 X 8000000 + 1000000 = 21000000 m\

jako ilos$¢ drzewa, ktéra w spos6b racjonalny, naukowy
przy jednoczesnem starannem zalesianiu nieuzytkow
I terendw wyrgbanych - - lasom naszym rok rocznie
ujeta by¢ moze.

Poniewaz pod wzgledem zalesienia i produkcji
lesSnej zajmujemy zaledwie 13-e miejsce w rzedzie kra-
jéw Europy, poniewaz wojna Swiatowa, ktora przewalita
sie kilkakro¢ przez kraj nasz, dotkneta srodze swym
pazurem niszczycielskim nasze grody isiota, powodujac
koniecznos¢ odbudowy kraju, a z drugiej znéw strony
biorac pod uwage to, ze dotychczas gtownym materja-
fem budowlanym i opatowym, zwiaszcza na prowincji,
jest u nas niestety drzewo, — powinniSmy wiec naszg
produkcje drzewng wykorzysta¢ w najwyzszym stopniu.
Tylko przez racjonalng obrdbke drzewa mozemy wyna-
grodzic sobie stosunkowo skape jego zapasy. Wywozac
zagranice materjaty drzewne obrobione w mniejszej
ilosci, zarobimy na tern parokroé wiecej, jak przy przed-
wojennym eksporcie drzewa okragtego, ktdre wracato
do nas pozniej w postaci gotowych fabrykatéwlBo im
bardziej drzewo obrobione, tern wigkszy
docho6d z niego, tern wiecej grosza pozostaje
w kraju, bardziej sie rozwija przemyst ro-
dzimy, a kraj taki coraz jaskrawiej odrdznia
sie od jakiego$ Gabunu lub Cote d’lvoire®), pro-
dukujacych jedynie dtuzyce ,okhum*“2 na eksport.

% Kolonje francuskie w $rodkowej Afryce.

2 Oltlium albo Okumd (po angielsku teak) t. zw.
mahoA —cenne drzewo, uzywane w stolarstwie meblowem. Bo-
tanicznie nalezy do gatunkow Oldfieldia africana lub Khaja
Senegalensis.

Czynniki rzadowe wiec i sfery finansowe powinny
zwrdci¢ baczniejsza, niz dotychczas, uwage na uprze-
mystowienie naszych lasow.

Uprzemystowienie lasow z braku dostatecznej
ilosci sil fachowych, nadmiaru czesto bezwiednie szko-
dliwych ,outsiderow* na stanowiskach kierowniczych
w przemysle drzewnym, wadliwej jego organizacji i ogol-
nego kryzysu finansowego—nie rozwija sie tak, jak nale-
zatoby sie spodziewac po kraju, majacym wszelkie dane,
by zajaé czotowe stanowisko w europejskim przemysle
drzewnym. Bo chociaz nie mamy nadmiaru surowca
drzewnego, jednak posiadamy go w pierwszorzednym

gatunku. Wezmy np. taki materjat papierniczy lub za-
patczany.

Zeby wyrobi¢ sobie pewne pojecie o tern, jak nasz
przemyst drzewny sie rozwija, co u nas na tern polu
jest do zrobienia, wzglednie do zmodyfikowania, nalezy
rzucic kilka refleksow na poszczegoélne jego dziedziny.

Tartacznictwo. Mamy przeszto 1000 czynnych
tartakbw, pozatem do 200 zdemontowanych lub z po-
wodu doznanych podczas wojny uszkodzen, znajduja-
cych sie w bezruchu, albo w remoncie. Dokladnych
cyfr nie posiadamy. Chodzi nam jednak o wyrobienie
sobie ogodlnego pojecia o technicznych usterkach na-
szego tartacznictwa. A wiec tartaki nasze z wyjatkiem
kilkudziesieciu wiekszych przewaznie na terenie b. za-
boru pruskiego (czeSciowo zas w Matopolsce) — nie
byly budowane w celach intensywnego i racjonalnego
obrabiania drzewa. W lasach prywatnych stawiano je
sposobem gospodarczym przez ludzi czesto niefacho-
wych i oddawano réwniez niefachowym elementom
w dzierzawe. W lasach parfistwowych w b. Kongreséwce
i na Kresach tartaki budowali okupanci dorywczo, pro-
wizorycznie, dla nadania drzewu prymitywnej formy,
umozliwiajgcej szybki jego transport.

To tez tartaki nasze z matemi wyjgtkami nie majg
maszyn do precyzyjnej obrébki drzewa, jak heblarek,
frezarek, tokarek, wekniarek, it p. Wyrabiajg jedynie
surowiec tartaczny, bale i deski nieheblowane, bez fug,
jednem stowem nie sa w stanie nada¢ drzewu formy
nawet poHabrykatu.

Z drugiej znow strony niefachowe zazwyczaj kie-
rownictwo, zty dobor transmisji, silnikow, nieumiejetne
obchodzenie sie z obrabiarkami, wszystko to sprawia,
ze nasze wytwory tartaczne zazywajg zagranicg opinji
materjatu najgorzej wyrobionego, o $redniej wartosci
technicznej (bez wzgledu na dobry gatunek samego
drzewa) i uzyskujg ceny o 40# nizsze od stawek ptaco-
nych za drzewo finlandzkie lub rosyjskie3.

Jakie stad wyjscie?

Oto podporzadkowanie tartakow inspekcji ludzi
fachowych, budowanie nowych wedtug fachowych wska-
z6wek inzynieréw lesnych, remont silnikéw i obrabia-
rek oraz staranna konserwacja ich, a przedewszystkiem
dazenie do jaknajdokladniejszego obrobienia drzewa
w drodze uruchomienia precyzyjnych obrabiarek, a prze-
dewszystkiem heblarek, bo wstyd nam doprawdy by¢
powinno, ze powazne nawet przedsiebiorstwa nie mogg
wykona¢ propozycji zagranicznych na dostawe desek
heblowanych.

. biak
Y Np, w dniu 9 grudnia ub. r. na London Tim.ber Auctions

ptacono za standart bali 1—st 3"X8" ,yel“ z Archangielska 38 fun-
tow ang, a za nasze z Gdanska ,,Red spot“—18 funt. ang.
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Przemyst zapatczany mimo ciezkich przej$¢ wo-
jennych rozwija sie powoli ale stale. Nasze wyroby
zapalczane nie ustepujg pod zadnym wzgledem zagra-
nicznym, a nawet dominujg nad tandetg czeskg i nie-
miecka. Skfada sie na to racjonalne i fachowe kierow-
nictwo fabryk, a przedewszystkiem dobry surowiec.
Jak wiadomo do wyrobu zapatek uzywa sie drzewa osi-
kowego (Populus tremula), ktore rosnie u nas jako do-
mieszka wdrzewostanach lisciastych, wzglednie lisciasto-
iglastych. Czyste drzewostany osikowe trafiajg sie
rzadko. To tez nie mamy nadmiaru osiki, chociaz na po-
krycie potrzeb krajowych i na umiarkowany eksport
w postaci zapatek liczy¢ mozemy w kazdym razie.
Tymczasem wskutek niezaradnosci, czy tez niezorjen-
towania sie Minist. Przemystu i Handlu w ostatnim
roku zaczeto wywozié masowo osike w postaci klockow
i to do Czecho Stowacji, Niemiec, Austrji (mniej do An-
glji i Szwecji), to jest do tych panstw, ktore zasypuja
nas swojg tandetg w postaci lichych zapatek. Ostatnio
wskutek szalonej zwyzki walut obcych ceny ptacone
przez agentéw zagranicznych za 1ra3bloczkéw osiko-
wych dochodzg do 1funta ang. loco stacja w Polsce.
Jak z tego wida¢ nasze fabryki nie moga konkurowac
z walutg angielskg i od potowy roku biezacego odczu-
wajg chroniczny brak surowca do wyrobu zapatek.
Z tego powodu produkcja zapatek znacznie sie zmniej-
szyta, a nawet niektore fabryki sg zagrozone w dalszej
swej egzystencji. Polityka rzadu musi starac sie nietylko
0 zapewnienie surowcow na potrzeby przemystu krajo-
wego, lecz wytworzy¢ takg ochrone celng, by wywoz
fabrykatow, a wiec zapatek, korzystat z daleko idacych
utatwien.

Papiernictwo. Roczne zuzycie papieru na terenie
Rzeczypospolitej dochodzi do 120000 ton. Poniewaz
17 papierni krajowych produkuje 36000 ton, wiec nie-
dobér roczny dochodzi do 84000 ton, ktore wypada
sprowadza¢ z zagranicy. Fabryki nasze nie pracujg for-
sownie poniewaz brak im celulozy, ktorej jedyna u nas
fabryka we Wioctawku wytwarza na pokrycie zaledwie
Y8 konsumcji fabryk krajowych. To tez nasz wspaniaty
surowiec w postaci bloczkéw S$wierkowych wywozi sie
zagranice. PamietaC nalezy, ze bloczki te znane pod
nazwa ,papieréwki“, pochodza nie z cie¢ etatowych,
lecz z poreb nadzwyczajnych, prowadzonych forsownie
w Augustowskiem 1 w Biatostockiem przy zwalczaniu
kornika. A wiec w danym wypadku zmniejszamy drze-
wostan Swierkowy bez planu, a surowiec wywozimy

Prof. Inz. ADAM STANISLAW KOSS.

zagranice za bezcen, sprowadzajac ztamtad papier i ce-
luloze za drogie pieniagdze. Jezeli dalej is¢ w tern tem-
pie bedziemy, to na wzor Anglji lub Francji zaczniemy
odczuwacé brak Swierczyny na ,,papieréwke”, a wtedy
nie pomoze nawet otwarciekilku fabrykcelulozy na wzor
Wioctawskiej, bo juz nie bedzieco przerabia¢. Tymcza-
sem postawienie fabryki celulozy lub masy drzewnej
do rzeczy zbyt kosztowych nie nalezy, a gdyby byto
dokonane w miejscowosci zasobnej wswierczyne. to wy-
datoby wspaniate wyniki, przy poparciu rzadu, polega-
jacem na kredytowaniu naleznosci za wydany z lasu
surowiec. Przed wyzszemi interesami polityki ekono-
micznej musi sie ugigé zwyczaj sprzedawania posredni-
kom olbrzymich mas ,,papierowki“ za doraznie ,,duze“
pienigdze.

Forniery. dychty i stolarnie. Widzac setki wago-
néw, natadowanych klocami debu, jesionu, olchy, klonu
i innych cennych drzew lisciastych, przeznaczonych dla
zagranicy, ma sie to przykre uczucie, ze zmniejsza sie
zapas surowca dla budzacego sie przemystu stolarsko-
fornierowego. Inne kraje eksportuja gotowe meble, pu-
dfa, pudetka do cygar, dychty i forniery, a my drzewo
w stanie okragtym. | tutaj bytoby pozgdane pieczoto-
witsze zajecie sie wiadz wspotpracg z kapitalistami
I technikami przy rozwoju tej gatezi przemystu prze-
twdrczego.

Wreszcie na zakonczenie podkresli¢ nalezy te role
olbrzymia, jaka odgrywa chemiczna przerdbka przy
uzytkowaniu karpiny oraz odpadkéw drzewnych. Tutaj
trzeba staledgzycdootrzymania jaknajlepiej oczyszczo-
nych przetworéw chemicznych. Terpentyna, olejki, spi-
rytus metylowy, nitroceluloza4), garbniki, kalafonja sta-
nowig niezbedne dla kraju i bardzo poszukiwane na
rynku fabrykaty chemiczne. Niema prawie takiej gatezi
przemystu, ktoraby nie korzystata z laséw i z tego,
co w drodze przerébki mechanicznej lub chemicznej
lasy te da¢ moga.

Stworzenie silnego przemystu drzewnego jest cat-
kowicie w naszych rekach. Pozwoli on skrzetnie wyzy-
ska¢ kazde polskie drzewo, w przeciwnym za$ wypadku
po wywiezieniu surowca do Niemiec i do Czech posrod
pozostatych nam pniakéw rozpamietywaé smetnie be-
dziemy o tern, jak to tam kiedys szumiat las polski.

Nitroceluloze otrzymujemy z celulozy. Dalsza przerdbka

chemiczna dostarcza parafing, naftaling, benzol, barwniki i w. in.

Sucha destylacja drzewa.

Dzieje suchej destylacji drzewa, jako galezi prze-
mystu, sg dawne: w starym Egipcie do balsamowania
ciat nieboszczyk6w uzywano smoty drzewnej, otrzymy-
wanej zdrzewa zapomocg destylacji bez dostepu powie-
trza, t. j. w zamknietych naczyniach. Faktten $wiadczy,
ze juz wéwczas znane byty dezynfekcyjne i konsefwa-
cyjne wilasnosci tego artykutu.

Ale nie tylko smota i wegiel znane byty starym
egipcjanom, bo rowniez i surowy ocet drzewny, co jest
tern ciekawsze, ze przeciez samg destylacje wykony-
wano w sposéb najprymitywniejszy, wprost na stosach.

W kazdym razie nie ulega watpliwosci, ze desty-
lacja drzewa, zmierzajgca do otrzymania wegla, przy-
pada juz' na wiek bronzowy i rozwija sie w miare roz-
rostu gérnictwa i hutnictwa.

Stopniowo dokonane zostato przejscie od stosow
do piecow mielerzowych, juz znacznie oszczedniej pra-
cujacych, natomiast uzytkowanie innych produktow
destylacji, procz wegla i smoty, datuje sie dopiero
od konca wieku XVIII. Wreszcie w wieku XIX zbadano
wszystkie produkty suchej destylacji drzewa i gtowne
z nich ostatecznie wprowadzono na rynek. Ten stan
trwa do dzis. AL\

Wowczas tez, t. j. w wieku XIX zwrdcono uwage
poraz pierwszy i na smote drzewng, jako surowiec
0 skfadzie nieznanym, surowiec, ktory nalezy zbadac
1poznaé. Ale analogiczne wtym samym czasie wysu-
niete zagadnienie odnosnie smoty weglowej (pogazo-
wej) i wielkie skarby, jakie z niej wydobyto z ukrycia
w postaci weglowodoréw aromatycznych, zepchnety
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kwestje smoty drzewnej z porzadku dziennego na dtugie
lata i obecnie czeka ona na swag Kolej, ktora niewat-
pliwie nadejdzie.

Przejdzmy teraz do wiasciwego tematu: 1) co to
jest sucha destylacja drzewa, 2) jakie daje produkty
iile, 3) jakie sg widoki rozwoju tego przemystu na zie-
miach Polskich, 4) przy pomocy jakich $rodkéw tech-
nicznych uskutecznia sie destylacje.

1. Co to jest sucha destylacja drzewa?

Jezeli mase drzewna, szczelnie zamknieta w na-
czyniu murowanem (piec), lub Zelaznem (retorta) ogrze-
wac, podnoszac temperature zwolna i ostroznie, to masa
ta podlega zasadniczym przemianom.

Juz przy 100°— 130° C wydziela sie z niej ptynny
destylat, jest to jednak przewaznie woda. Miedzy 150°
do 280° C destyluje gtownie kwas octowy i jego blizsze
homologi; réwniez aldehyd mréwczany, aceton, spirytus
metylowy (drzewny), spirytus allylowy i inne zwiazki.
Wreszcie ponad 300° C przechodzi przewaznie smota.
Procz destylatow ciektych wywiazuja sie i gazy, po-
czatkowo wylkacznie dwutlenek wegla, a pdzniej gazy
palne, jak: tlenek wegla, metan i wodor.

Caly ciekly destylat, zbierany do wspdlnego na-
czynia, rozdziela sie¢ samorzutnie na warstwy:

1) gérng wodnistg (destylat kwasny) i dolng smo-
lista, jesli destylujemy drzewo lisciaste,

2) gorng smolista (smota lekka terpentynowa),
$rednig wodnistg (destylat kwasny) i dolng smolista
(cienka), jezeli destylujemy drzewo szpilkowe (sosna). Tyl-
ko przy destylacji brzozy nieokorowanej otrzymujemy
3 warstwy cieczy, jak w wypadku drugim, gorng war-
stwe stanowi przytem surowy, tak zwany ,dziegie¢
brzozowy*.

W praktyce nie stosuje sie powolnego a stopnio-
wego podnoszenia temperatury, gdyz pociggnetoby to
zbytnig strate czasu, chociaz wydajnos¢ cennych desty-
latow ciektych, otrzymywanych przy zachowaniu takich
warunkéw, bytaby wieksza. Ogrzewajac piec, czy retorte
silniej, tracimy na wydajnosci cieczy, zwiekszajac jej
kosztem ilos¢ gaz6w z 1 mp (metr przestrzenny), zys-
kujemy jednak na czesie.

Strata cennych produktéw i paliwa jest tern dot-
Kliwsza ze, jak wykazaty doswiadczenia mamy tu do-
czynienia z reakcjg klasycznie egzotermiczna, t. j. taka,
ktora nie potrzebuje nakfadu ciepta z zewnatrz na prze-
prowadzenie procesu, ale to ciepto nawet wydziela,
przeto, teoretycznie mowiac, proces taki powinien by¢
prowadzony w nastepujacy sposéb: zatadowana retorta
musi by¢ podpalana tylko do chwili, pdki nie nasta-
nie rozklad, poczem mozna pod nig ogien wygasic.
Wywigzujace sie ciepto reakcji (wszystkie szpary i otwory
retorty zalepione gling) wystarcza na samorzutne dopro-
wadzenie destylacji do konca, bo straty na promienio-
wanie i przewodnictwo, wynoszace okoto 9% ogélnej
iloSci wywigzujacego sie ciepta, zahamowac procesu
nie moga. W praktyce, dla przy$pieszenia destylacji
ogrzewamy retorte poczatkowo do temperatury ciemno-
czerwonego zaru (500° — 700° C), a gdy rozkiad sie
zacznie (obfity dym po przez szczeliny), wlwczas ogien
przygaszamy i destylacje kohczymy przy 430°—480° C.

Z krotkiego opisu powyzszego widaé, ze chemicznie
proces suchej destylacji jest bardzo skomplikowany icie-
kawy. Jest faktem, ze wdrzewie niema wcale tych produk-
tow, ktdre otrzymujemy z niego podczas suchej destylaciji.
Jest réwniez faktem, ze otrzymane produkty sg wynikiem
nie jednej, lecz szeregu ztozonych reakcji a przebieg
kazdej z nich zalezy od czasu, ci$nienia I temperatury,

tych podstawowych warunkdéw wszystkich przemian
chemicznych.

2. Jakie destylacja daje produkty i ile?

W zaleznosci od gatunku surowca (lisciasty, czy
szpilkowy) otrzymujemy tez rozne iloSci gotowych pro-
duktow. Wydajnosc¢ ich obliczamy zwykle w stosunku
do 1 mp (metr przestrzenny) przerobionego drzewa,
ktory stanowi 0,5 — 0,6 mz (metr masy zbitej). Pro-
dukcje fabryk suchej destylacji drzewa okreslamy row-
niez w metrach przestrzennych. Wydajno$¢ produktow
zalezy od stanu surowca (zdrowy, Swiezy, nie posusz,
ani lezanina, z 20 — 25% wody) I rodzaju (buk, brzoza,
dab, grab, olcha, sosna i inne), a takze od sposobu pro-
wadzenia destylacji. W kazdym razie wzgledy kalkula-
cyjne nakazujg, aby surowiec byt zdrowy i Swiezego
ciecia. Destylacje nalezy prowadzi¢ pod zmniejszonem
cisnieniem. Lekcewazac te warunki, ponosimy znaczne
straty i mozemy przedsiebiorstwo uczyni¢ wprost nie-
rentownem, np. lezanina brzozowa juz po p6t roku daje
dwa razy mniej spirytusu drzewnego z 1 mp, niz $wieza,
wysuszona.

Liczba produktow suchej destylacji drzewa (liscia-
stego i szpilkowego) jest znaczna, ale ze wzgledéw kal-
kulacyjnych wyrabia sie wzwyktych destylarniach tylko
te produkty, ktérych wydajnos¢ wynosi przynajmniej
kilka kilo z 1 mp. Przerobka innych artykutow, wyno-
szacych np. dziesigte czesci kilograma, bytaby dla takich
fabryk nie rentowna i praktykuje sie w drodze wyjatku
jedynie wdweczas, gdy nie pocigga za soba zadnych
nakfadéw, stowem, gdy polega na chwytaniu produktu
,mimochodem®.

Lisciaste i szpilkowe drzewa dajg produkty iden-
tyczne, tylko o réznych wydajnosciach. llos¢, jak row-
niez wiasnosci otrzymanych produktéw, decyduja,
co przerabia¢ na towar handlowy, co jako surowiec
przeznaczy¢ innym przedsiebiorstwom, a co skierowaé
do odpadkdw.

W zalgczonej tabeli Nr. 1 mamy wyliczone pro-
dukty suchej destylacji, ktérych otrzymanie optaca sie
w zwyklej udoskonalonej destylarni.

TABELA N I
wydajno$¢ w kg z 1 mp surowca wagico400 kg.

Gatunek surowca
PRODUKT Ic_iyz_ewo drzewo Karpina
iSciaste szpilkowe
(brzoza) (sosna) (sosna)
Wegiel drzewny. 100—120 kg  80—90 kg 60 kg
Smota..nne, 15—20 ,, 10-15 ,, 30 ,,
Octan wapnia 80%-wy ~ 15—20 ,») 5-7 ,*) 0,5—10 kg
Olejki empireumatycz. — 0,01 kg —
Terpentyna . . . . — 1 kg 8 kg
Destylat aldehylowy . 0,02 kg — —
Aceton.....cveeeennn. 02 ., — —
Spirytus drzewny . . 3-3,5 1—15 kg —
Destylat allylowy . . 0,05 — —_
Olejki ketonowe . . 05 ,, — _
DziegieC brzozowy. oL , — -
Gazy...covevre 15m3 10 m3 15 m3

kw. octowego.

3 Odpowiada 10—15 k
O . octowego.

dpowiada 3—5 kg
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Wydajno$¢ powyzszych produktéw z debu igrabu
sg takie same, jak z brzeziny, z buku wyzsze — zwia-
szcza octanu i spirytusu drzewnego; wydajnos¢ pierw-
szego artykutu dochodzi do 23kgzmp, a nawet do 28kg,
a drugiego do 4 i 4,5 kg z 1 mp.

Do suchej destylacji nalezy tez, moze i niestusznie,
przerobka zywicy na terpentyne i kalafonje. Wydajno-
Sci tych artykutow z 1 kg zywicy sa hastepujace:
10%— 15%terpentyny i 70% kalafoniji.

Produkty wyliczone w tabeli Nr. I, nie sg bynaj-
mniej ostatecznemi: traktowane jako surowiec lub pot-
produkt, podlegajg dalszej przerobce w specjalnych
zaktadach, sg wiec wyjsciem dla licznego szeregu waz-
nych artykutdbw nowych, o czem bedzie mowa dale;j.

3. Jakie sg widoki rozwoju tego przemystu
na ziemiach Polskich?

Do suchej destylacji drzewa uzywa sie drewno
lisciaste i szpilkowe (sosna), oraz karpina i zywica.

Sortyment destylowanego drewna moze by¢ tylko
opatowy, a mianowicie: szczapy i konary dtugosci 1 m,
mierzace w cienkim konficu najmniej 4"; ,uzytek" jako
zbyt kosztowny, nie mogacy optaci¢ produkcji, jest wy-
kluczony. Z drewna lisciastego najodpowiedniejszyjest
buk (rosnie niestety tylko na Podkarpaciu) i brzoza.
Nadaje sie do tego celu rowniez dab, grab, olcha, mniej
osika. Co do karpiny i zywicy, to przerabia sie gatunki
tylko sosnowe.

Inny materjat drzewny, a wiec: kora, trociny, igli-
wo, szyszKi i t. p. nie gra roli wsuchej destylacji i moze
by¢ pominiety. Zobaczmy, jak jestesmy pod tym wzgle-
dem uposazeni.

Wybitng cechg omawianego przemystu jest ta,
ze musi sie on opiera¢ wyltgcznie o wiasny, rodzimy
surowiec.

Panstwo nasze posiada:

drzewostanu lisciastego1145 tysiecy hektarow

" sosnowego 8495 ”
,Swierkowego 1700 ” ”

Przy stuletniej kolei rebu z obszaréw tych mozna
otrzyma¢ rocznie:

surowca lisciastego 2000000 mp
Karpiny e 6000000 mp
ZYWICY oo, 16800 000 kg

surowca sosnowego 10000000 mp

Jesli ze wzgleddéw gospodarczych i komunikacyj-
nych, tylko + 73 drewna opatowego bedzie dostarczona
przedsiebiorstwom w celu przerdbki, to biorgc pod uwage
wydajnosci z tabeli Nr. |'i uwzgledniajac tylko gtéwne
produkty destylacji, otrzymamy zgodnie z tabelg Nr. Il
roczne ilosci produktow w kg i obrot w Mkp.

Czy tak sie przedstawia ta cze$¢ naszego bilansu
gospodarczego? Bynajmniej. Sa w Panstwie Polskiem
dwie destylarnie drzewa lisciastego:

1) ,Hajnéwka“ pod Puszczg Biatowieska, zbu-
dowana przez okupanta niemieckiego i w potowie uru-
chomiona od listopada 1921 roku, przerabia rocznie
najwyzej 120000 mp;

2) ,,GorkaWegierska“na potudniowym zachodzie
woj. Krakowskiego, istnieje oddawna, przerabia rocznie
najwyzej 30000 mp surowca. Towszystko na 2 przeszto
miljony mp surowca liSciastego rocznie, czyli okoto 794l
Zbudowana na dtugo przed wojng takaz fabryka przy
St. Dolina- we Wschodniej Galicji, oraz podobna desty-
larnia w Tomaszowie (pochodzaca réwniez z okresu

okupacji niemieckiej) sg “zdemontowane, rozprzedane
i uruchomione nie beda.

Nie lepiej dzieje sie z przerobka karpiny, a zupel-
nie fatalnie ma sie sprawa z destylacjg sosny. Mamy
wprawdzie kilkadziesigt prymitywnych destylarni kar-

TABELA Nr. Il
110$¢ ogdlna f\:/lekna Cena ogotem
PRODUKT g
roczna w kg 1kg3 w Mkp.

Wegiel . . . . . . 440 000 000 130 57 200 000 000
Smota lisciasta . . . 12000 000 120 1440 000 000
szpilkowa . 90 000 000 120 10800 000 000
Octan wapnia 19000 000 900 17 100 000 000
Terpentyna surowa. 2000000 1800 3600 000 000
czysta . 18600 000 4000 74 400 000 000
Kalafonja......cccccouuee. 11200000 2000 22400 000 000
Spirytus drzewny . . 2700000 3300 8910 000 000
Aceton....ccevveinene 160000 7000 1120 000 000
Razem warto$¢ . - — 196 970 000 000

piny o tgcznej przerdbce rocznej 100 — 150 tysiecy mp
oraz rowniez Kilkadziesigt smolarni drzewa lisciastego
i szpilkowego, przerabiajacych tez okoto 100 — 150 ty-
siecy mp.

Chodzity wieSci o majacej powstaC destylarni
lisciastej na Pomorzu, ale dotychczas o tern gtucho
zupehnie.

Przyczyng takiego letargu nie jest brak popytu
na produkty suchej destylacji drzewa, przeciwnie: byly
one, sg i bedg przedmiotem zabiegdéw kupca ze wzgledu
na liczne zastosowania, ktdre tu w skroceniu podajemy:

Wegiel drzewny stosuje sie w hutnictwie do na-
weglania stali i w kowalstwie, podwojnie przepalony
stuzy do odbarwiania i klarowania ptynow, specjalnie
spreparowany — do masek ochronnych (przeciwga-
zowych dla armji).

Smota lisciasta: destylat | olej zoty, lekki, stuzy
do impregnowania podktadow kolejowych;

destylat Il (smota zwykla) stuzy do smarowania
okretow;

destylat 11l (pak) jest srodkiem izélacyjnym, uzywa
sie do wyrobu sztucznego asfaltu i t. p.

Smota szpilkowa stuzy do impregnowania podkia-
dow kolejowych. Z jednej i drugiej smoty, t. j. lisciastej
i szpilkowej otrzymuje sie rdwniez smary maszynowe.

Dziegie¢ brzozowy, przedestylowany stosuje sie
w garbarstwie do wyrobu juchty.

Z destylatow smoty brzozowej i bukowej, wrza-
cych miedzy 200° — 220° C otrzymuje sie preparaty
gwajakolowe i kreozotowe, tak wazne w medycynie
przy chorobach plucnych. Roéwniez ze smoty drzewnej
otrzymujemy preparaty krezolowe i kreozolowe, wazne
srodki antyseptyczne.

Octan wapnia bywa uzywany do wyrobu kwasu
octowego i acetonu. Kwas octowy gra pierwszorzedng
role w zyciu codziennem, w medycynie i w przemysle.
Sole kwasu octowego: ofowiana, cynkowa, zelazna
i miedziana sg stale stosowane badz w farbiarstwie,

# Ceny na dzien 20/XI 1922 r. przy 1 doi. = 15900 Mkp.
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badZ w medycynie, badZz w jednem i w drugiej. Tak
rozpowszechnione leki: antyfebryna, fenacetyna, aspi-
ryna produkuje sie przy wspotudziale kwasu octowego.

Aceton stuzy za rozpuszczalnik przy wyrobie pro-
chu bezdymnego i przedmiotéw z celluloidu; z niego
réwniez otrzymuje sie chloroform.

Spirytus drzewny ma zastosowanie w perfumerji,
przy wyrobie t zw. syntetycznych barwnikéw; dalej
uzywa sie go jako rozpuszczalnika lakierow; z niego tez
otrzymuje sie ,,formalina®, ten wazny Srodek dezynfek-
cyjny! Z formaliny i karbolu otrzymuje sie sztuczne
marmury ,,bakelity*.

Terpentyna stuzy do wyrobu farb i lakierow
szybkdschnacych, oraz do przyrzadzania t. zw. ,,sykkaty-
wOw*; z niej otrzymuje sie rowniez syntetyczng kamfore.

Kalafonja stosuje sie do przeklejania masy pa-
pierowej, do izolacji, do fabrykacji olejow i smaréw.

Destylat aldehydowy, allylowy i olejki ketonowe
stuzg do denaturacji spirytusu winnego.

A jednak, pomimo tak nienormalnego stosunku
miedzy iloscig surowca rozporzadzalnego, a przerabia-
nego faktycznie, taka np. ,,Hajnéwka“ stale cierpi na
brak materjatu destylacyjnego. Przyczynami po temu sa:
warunki ekonomiczne, prawno panstwowe i inne, aprze-
dewszystkiem trudnosci komunikacyjne i brak duzych
skupienn surowca na niewielkim stosunkowo obszarze.

Inz. L. STANISLAWSKI.

Specjalne warunki, w jakich przemyst ten moze
prosperowa¢, wymagaja specjalnej uwagi.

Czynniki miarodajne i fachowe powinny wspolnemi
sitami wypracowaé schemat eksploatacji laséw przez
odpowiednie zakfady przemystowe, t j. destylarnie
i okresli¢ typ destylarni normalnej, pomyslanej na matg
skale, zdolnej do wytwarzania tylko potproduktow.
Destylarnie te powinny byC przenosne. Przez skoja-
rzenie kilku jednostek normalnych mogtyby w odpo-
wiednich miejscach powstawaC i agregaty wieksze.
Sie¢ takich warsztatow musi pokry¢ cate terytorjum
Panstwa. Potprodukty, wytwarzane w najodpowiedniej-
szych miejscach, winny by¢ transportowane do prze-
tworni duzych, zbudowanych w osrodkach komunika-
cyjnych. Te pewnego rodzaju ,,centrale* bedg przetwa-
rzaty potprodukty na artykuty ostateczne. Przy takiej
organizacji ani gospodarka le$na, ani inicjatywa pry-
watna (zwlaszcza ta ostatnia) nie bedg narazone na za-
wod i straty, nie bedg odczuwaty braku surowca.

Przez nalezyte ujecie w catos¢ rzuconej mysli
otworzy sie wdzieczne pole pracy dla naszych tech-
nikdw i wykwalifikowanych rzemiesinikéw, a talent
ich i pomystowo$¢ znajda bogate ujscie: wszak z tech-
nicznego punktu widzenia przemysten jest opanowany
stabo i pozostawia wiele do zyczenia. Roboty kotlarskie
i rurowe, w miedzi i zelazie, oraz zagadnienia z dzie-
dziny ekonomji paliwa grajg tu pierwszorzedng role.

d. n.

Produkcja masy drzewnej 1 celulozy.'3

Masa drzewna (miazga) posiada Kkrétkie wiokna
oraz zawiera inkrusty i lignine, ktore ostabiajg papier.
Domieszki te i wady masy drzewnej, usuniete zostaty
przez amerykanow, ktorzy przez gotowanie drzewa przy
udziale kwasow, otrzymali czystg celuloze, nie posiada-
jaca niepozadanych skladnikow masy drzewnej.

Przy produkcji celulozy albo masy drzewnej, drze-
wo musi by¢ starannie oczyszczone z kory, z sekow
i ze zgnilizny. Po oczyszczeniu rozdrabniamy drzewo

zapomocg maszyny zwanej rebaczem na pfatki wielko-
§ci dioni; po przesortowaniu i w dalszem rozdrobnie-
niu, pod dziataniem kwasu siarkawego albo tugu
sodowego.

Rebacz (p. rys 6) sklada sie z wielkiej stalowej
tarczy, na ktorej umieszczone sg noze (zwykle dwa) dtu-
gosci V2m i szeroko$ci 150 mm. Drzewo wprowadzamy
przez potokragta rynne, przymocowang ukosnie do
tarczy (por. rysunek). Scinane ptatki, spadajg pod re-
baczem nd”szeroki pas, znajdujacy sie w ustawicznym

powolnym ruchu. Pas ten doprowadza ptatki do drugie
maszyny zwanej tamaczka mechaniczng lub miynkiem
ktora tamie ptatki na drobne kawatki. Po drodze od-
bywa sie reczne sortowanie ptatkdw i usuwanie sekow.
tamaczka mechaniczna (p. rys. 7) dziata jak miynek do
mielenia kawy. Chodzi przytem o rozdrobnienie drze-
wa aby ufatwiC przepojeniego przez tug. Maszyna ta
nie rozbija sekdw, co ukatwia sortowanie i usuwanie.

Do tego samego celu stuzy¢ moze maszyna nie-
co odmiennej konstrukcji,
zwana szarpaczem, Kktora
mniej gwattownie rozdrab-
nia drzewo.

Z dolnego otworu fa-
maczki albo szarpacza,
drzazgi spadajg na pas, kté-
ry przenosi je do sortowki.

Skfada sie ona z dwdch
stozkowych bebnéw (patrz
rys. 8) od 6 do 8 m dtugosci
i okoto 2 m $rednicy. Bebny
zbudowane sa z drewnia-
nych pierscieni. Sortowka
czysci drzazgi z kurzu, sor-
tuje je pod wzgledem wiel-
kosci i usuwa seki. Skfada sie ona z trzech oddziatow.
Kazdy z nich posiada sito z otworami réznej wielkosci.
Pierwsze sito posiada najmniejsze otwory (okoto 6 mm),
drugie —otwory nieco wigksze. Otwory trzeciego sita
odpowiadajg wielkosci drzazg, jaka w danym wypadku
uznana zostanie za wiasciwa. Wielko$¢ pojedynczych
szczapek odpowiada mniej wiecej potowie powierzchni
dioni. Pod sitami kazdego oddziatu sortéwki znajduja
sie skrzynie, w ktorych zbiera sie przesortowany mater-

Rys. 7. amaczka mechaniczna,

# Por. Mechanik, 1923 r., str. 3—6.
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jat. W pierwszej skrzyni osiada pyt, kawatki sekow it. p.
Materjat ten bywa zazwyczaj spalany. Druga skrzynia
zawiera drobniejsze szczapki wraz z mniejszemi seczka-
mi, stanowiace materjat, ktéry stuzy do wyrobu celulozy
nizszego gatunku. Trzeci dziat wreszcie zawiera zdro-
we, odpowiedniej wielosci drzazgi.

Spadaja one na szeroki pas, znajdujacy sie w po-
wolnym ruchu. Po obu jego stronach stojg robotnice,
ktore usuwajg drobne seki pozostate jeszcze w platkach.
Cata za$§ masa wiekszych sekéw, ktdére nie mogty przejs¢

przez siatke, zbiera sie na brzegu cylindra, a ztagd spada
do Kkosza.

Przesortowane pfatki elewator podaje na gorne
pietro, skad ida one do warnika.

Przygotowanie tugu.

tug rozpuszcza lignine, t. j. substancje, ktéra po-
krywa celuloze i inkrusty t. j. mineralne nawarstwienia
celulozy, jakie drzewo zawiera. Obie domieszki ob-
nizaja wartos$¢ papieru.

Zaleznie od stosowanego tugu otrzymujemy ce-
luloze sulfitowg, sodowa i sulfatowa.

Celuloza sulfitowg powstaje przez gotowanie drze-
wa pod ci$nieniem pary i pod dziataniem kwasu siar-
kawego.

Celuloze sulfitowg wyrabia¢ mozna metoda prof.
Mitscherlicha lub metodg Ritter-Kellnera.

W pierwszym wypadku gotowanie odbywa sie
powoli i przy matem cisnieniu (3 atm.), w drugim wy-
padku — znacznie szybciej, lecz pod wiekszem cishie-
niem (6 atm ). Przy pierwszej metodzie otrzymujemy
mocniejsze wiokna celulozy, w obu za$ wypadkach pro-
dukujemy zupetnie biatg celuloze.

Celuloze sodowa wytwarzamy przez gotowanie
drzewa z sodg gryzaca przy odpowiedniem cisnieniu
pary. Celuloza sodowa odznacza sie znaczng miekkoscia,
posiada jednak brunatne zabarwienie i w stanie niebie-
lonym rzadko bywa do wyrobu papieréw biatych uzy-
wana.

Celuloza sulfatowa stanowi odmiane celulozy so-
dowej. Otrzymujemy ja przez gotowanie drzewa w So-
dzie gryzacej z 8 — 1 domieszkg siarczku sody.

Kwas siarkawy otrzymujemy przez spalanie siarki
lub zwigzkéw siarkowych. NajczeSciej stosowanym
zwigzkiem jest piryt. Spalanie pirytu odbywa sie w pie-
cach specjalnej konstrukcji. Piece te posiadajg okragty
forme, budowane sg z ogniotrwalej cegly i podzielone
na 4 do 5 pieter, potgczonych ze soba otworami. Kazde
pietro posiada dwa zelazne ramiona, znajdujace sie
w ustawicznym ruchu i zaopatrzone w mate fopatki
w ksztalcie zebow. Lopatki te stale mieszajg palacy
sie w piecu piryt i zesuwajg go przez odpowiednie
otwory z gornych pieter na dolne. W koncu z ostatniego
pietra gpalony piryt, w postaci zuzli i popiotu zostaje
usuniety z pieca. Zuzle zawieraja jeszcze do 4 od 10%

siarki. W ostatnim wypadku zachodzi oczywiscie wa-
dliwe spalanie, co niezwlocznie przez uregulowanie do-
ptywu powietrza usuniete by¢ powinno. Im wiecej tug
zawiera kwasu siarkawego tern jest lepszy. Przy spa-
laniu pirytu nalezy przeto zwraca¢ baczng uwage, by
wychodzace z pieca gazy, zawieraty jaknajwiecej S02
Ma to miejsce jezeli spalanie odbywa sie przy mozliwie
najmniejszym doptywie powietrza.

Na dobroc¢ tugu bardzo dodatnio wptywa mozliwie
niska temperatura gazéw, dlatego tez przed wprowadze-
niem ich do wiezy,) gazy ochfadzane sg w catym
szeregu aparatéw, zwanych chtodnikami. Chtodniki te
zmontowane sg pod otwartem niebem co w zimie wielce
sprzyja ochtadzaniu gazéw; w lecie chtodniki bywajg
ochtadzane przez ciggte zlewanie rur zimng woda.

Kwas siarkawy, jak wspomniano wyzej stosujemy
do gotowania celulozy w postaci ptynnej. Przemiana
stanu skupienia zachodzi w wiezy tugowe] — charakte-
rystycznej dla wiekszosci fabryk celulozy.

Wieza tugowa zbudowana jest na silnym kwadra-
towym fundamencie, na ktérym umieszczone sg przy-
najmniej dwa albo i wiecej kamiennych zbiornikow. Na
zbiornikach tych zmontowane sg wieze w ksztalcie cy-
lindréw o $rednicy okoto 1 m, zbudowanych z oddziel-
nych drewnianych pierscieni, Sciggnietych obreczami.
Wysoko$¢ wiezy wynosi zwykle od 30 do 35 m. Po-
niewaz przy mieszaniu gazu bezposrednio z wodg, wy-
twarzamy kwas siarkawy o niejednolitem zageszczeniu,
ktory nie nadaje sie do gotowania celulozy, faczymy gaz
z wodg w obecnosci kamienia wapiennego i wowczas
otrzymujemy tug jednolitej gestosci w stanie ptynnym.
W tym celu wypetniamy wieze kamieniem wapiennym.

Mozliwie oziebiony gaz siarkawy doptywa do wiezy
z dotu, przechodzi poprzez szpary pomiedzy brytami
kamienia wapiennego, spotyka sie z wodg, ktéra spada
z gbrnej czesci wiezy itworzy ptynny tug. tug ten sply-
wa do zbiornika, na ktorym zbudowana jest wieza,
a ztamtad zapomoca rur doprowadzany zostaje do war-
nikow.
Gotowanie celulozy.

Najwazniejsze przy produkcji celulozy jest goto-
wanie drzewa, odbywajace sie¢ w warnikach. Zwykte
wymiary warnikow: Srednica 4 m, wysoko$¢ 12 m, gru-

"} stosowanej do produkcji tugu przy metodzie prof. Mit
scherlicha.
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bos¢ zelaznych Scianek okoto 18 M. Warnik taki miesci
okoto 100 w8drzewa i okoto 60 s tugu. Poniewaz
kwas siarkawy niszczy zelazo, $cianki warnika powinny
by¢ wytozone materjatem odpornym na szkodliwe
dziatanie kwasu. Tym materjatem jest pewien specjalny
gatunek cegly. Obmurowanie warnikéw musi by¢ wy-
konane nadzwyczaj starannie, gdyz w razie przedostania
sie kwasu siarkawego przez szpary muru do zelaza,
nowy warnik moze w bardzo krotkim czasie uledz
zniszczeniu.

Po napetnieniu warnika drzewem wpuszczamy
pare, ktéra zmiekcza kawatki drzewa, usuwa zawarte
w nich powietrze i czyni je zdolnemi do przyjmowania
tugu. Para niszczy cze$C inkrustow znajdujacych sie
w drzewie. Po ukoniczeniu parowania, ktore trwa kilka
godzin, rozpoczyna sie wiasciwe gotowanie. Przery-
wajac doptyw pary do warnika, napetniamy go tugiem
i doprowadzamy pa*re do wezownic obejmujgcych */,
czes¢ Scian dolnej powierzchni warnika. Gdyby pare
wpuszcza¢ bezposrednio do warnika, nadmiernie roz-
cienczyliby$Smy tug i nie otrzymali pozadanego wyniku.
Cisnienie w warniku nie powinno przekracza¢ 3,5 atm.
(pg. metody Mitscherlicha), temperatura za§ —120° C.
Podczas gotowania celulozy, nalezy utrzymywac cis-
nieniejjemperature na statym poziomie.

Rys. 10. Maszyna papiernicza.

Po kazdem gotowaniu, trzeba jaknajstaranniej
obejrze¢ warnik, by sprawdzi¢, czy tuk nie uszkodzit
obmurowania. W razie zauwazonych usterek, nalezy
przystapi¢ niezwiocznie do remontu. Zaniedbanie tej
naprawy w czasie wkasciwym, moze bardzo szybko do-
prowadzi¢ zelazne $cianki warnika, do zniszczenia.

Przez gotowanie drzewa, z soda zraca, przy odpo-
wiednio podniesionej temperaturze, otrzymujemy celu-
loze sodowa. Soda zraca rozktada lignine i wszelkie
inkrusty, uwalniajac tym sposobem celuloze od substan-
cji, nie zawierajgcych widkna i ostabiajagcych papier.

Przygotowanie tugu sodowego jest nadzwyczaj
proste. Sode zraca rozpuszczamy w kadzi ogrzewanej
parg i stosujemy ja do gotowania.2 Fabrykacja tugu na
miejscu odpada.

Warnik do gotowania celulozy sodowej i sulfato-
wej, jest znacznie mniej skomplikowany, poniewaz soda
nie niszczy zelaza, a wiec unika sie kosztu wszelkich
zapobiegawczych $rodkdw ochronnych, niezbednych
przy gotowaniu celulozy sulfitowej. Proces gotowania

2 Sode zraca nabywamy, nie produkujac jej w fabryce
celulozy.

trwajacy od 3 do 5 godzin jest nad wyraz prosty. Drzewo
gotuje sie pod ciSnieniem pary od 9 do 10 atm. przy
wspotdziataniu sody o gestosci 10° Be.

Po ukonczeniu gotowania, rozbijamy celuloze na
drobne czastki w aparacie, zwanym separatorem. Sepa-
rator sktada sie z dwoch bebndéw po 5m dlugosci kazdy
i Srednicy V2m. Masa celulozowa doprowadzona do se-
paratora zapomocg elewatora, wchodzi do aparatu przez
otwor e (p. rys. 9). Bebny sg nieruchome. Obracajg sie
natomiast grube drewniane waty, uzbrojone w kolce,
ktdre prawie dotykajg powierzchni bebna. 1lo$¢ obrotow
watu pierwszego bebna wynosi okoto 80 — 100, drugie-
go zas okoto 160 na minute. Rozciericzong wodg mase
rozbijajg najpierw kolce gornego, a po6zniej dolnego
bebna, dokad masa ta przedostaje sie przez otwor f,
wychodzac ostatecznie otworem g do rynny, stad zas$ do
t. zw. piasecznika, gdzie osiadajg ziarnka piasku i drob-
ne seczki. Z piasecznika masa rozcieficzona ponownie
wodg doptywa do sortéwek. Sortéwki te zblizone sg pod
wzgledem budowy do sortéwek stosowanych przy fabry-
kacji masy drzewnej, rdznigc sie od nich tylko gestoscia
siatek.2 Sortéwki przepuszczajg drobne dobrze ugoto-
wane widkna, zatrzymujac natomiast seki i twardsze
kawatki drzewa.

Z sortowek masa celulozy przechodzi do kadzi,
ztad za$ do papiernicy, czyli do
tak zw. maszyny odwadniajacej
i suszacej celuloze (p. rys. 10).
Z maszyny tej otrzymujemy su-
cha celuloze w ksztalcie arku-
szy lub tez w ksztalcie wstegi
bez konca.

Do wyrobu papieréw wyz-
szego gatunku, uzywamy celu-
lozy bielonej. Bielenie masy od-
bywa sie w t. zw. holendrach
przez dziatanie na mase chlor-
kiem wapna lub tez pradu elek-
trycznego.

Maszyna odwadniajgca, sto-
sowana w fabrykach celulozy

spetnia te same zadania, co maszyna odwadniajgca
mase drzewng. Posiada ona jednak odmienng kon-
strukcje. Zamiast cylindra obciggnietego siatka, kto-
ry stanowi gtowng czeS¢ maszyny, stosowanej w fa-
brykach masy drzewnej posiadamy w papiernicy sito
bez konca, ktére obraca sie na watkach mosieznych.
Rozcienczona masa celulozy spada na sito, przechodzi
przez kilka aparatow ssacych, ktore odciggajg czes¢ za-
wartej w niej wody, oraz przez dwa t. zw. Gautsch’walce,
gdzie masa pozbywa sie wody w dalszym ciggu.

O ile obok celulozy fabryka produkuje papier, ce-
luloza po opuszczeniu Gautsch'walcow gotowa jest do
produkcji papieru. W przeciwnym razie po opuszcze-
niu walcow celuloza przechodzi przez dwie lub trzy
pary innych walcéw, ktore usuwajg z niej wode, na-
stepnie za$ idzie na szereg cylindrow suszacych, ogrze-
wanych parg i stanowigcych dalszy cigg papiernicy
w celu ostateczne wyzbycia sie wody.

Do wyprodukowania 100 kg. celulozy zuzywamy
od 0,6 do 0,62 metréw przestrzennych drzewa.

2 Por. rys. 3 Mechanik, 1923, str. 5.
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Jak tojuz zaznaczytem wyzej, fabrykacja dykt jeststo-
sunkowo niedawno znana, wykazuje przeto ciggty i szybki
postep. Dla przyktadu mozna przytoczy¢ ulepszenia,
wprowadzone w ciggu 12 lat ostatnich: przecinanie klo-
coéw na kawatki zapomocg mechanicznej pity poprzecz-
nej; maszyny do rozwijania drzewa zostaty zaopatrzone
w rodzaj skrzynki Nortona, urzadzenie pozwalajace na
momentalng zmiane posuwu noza, czyli grubos¢ wstegi;
do ciecia wstegi na arkusze okreslonej dtugosci zaczeto
wprowadza¢ nozyce automatyczne; smarowanie klejem,
wykonywane z poczatku recznie pedzlami, odbywa sie
obecnie zapomocg opisanych wyze] walcéw. Pomimo
to $miem twierdzi¢, ze fabrykacja dykt i dzi§ jeszcze
(szczegblnie w fabrykach majacych dawne urzadzenia)
stoi na do$¢ niskim poziomie, mozliwe za$ i konieczne
sg daleko idace udoskonalenia.

Kilka cyfr wskaze nam natychmiast kierunek,
w jakim owe udoskonalenia dazy¢ powinny.

Drzewo okragte, rozpitowane na deski, daje okoto
35 — 40% odpadkow. Poniewaz fabrykacja dykt nie daje
zadnych trocin, przeto zdawatoby sie, ze powinna dac
wiekszg wydajnos¢ towaru. Okazuje sie jednak, ze przy
fabrykacji dykt otrzymujemy tylko okoto 40% towaru,
okoto zas 60% odpadkow.

Odpadki te skiadajg sie: a) z odcinkéw przy roz-
cinaniu dtugich klocéw na krétkie kawatki —stosownie
do wymiarow arkuszy, b) z warstwy wierzchniej kloca,
ktory aby da¢ wstege musi mie¢ forme prawidtowego
cylindra, ¢) z odpadkow otrzymanych przy cieciu wstegi
na arkusze (konce wstegi), d) z cylindra pozostatego
po zdjeciu wstegi, az do minimalnej $rednicy uchwytdw,
e) ze straty na grubosci przy silnem Sciskaniu dykt na
na prasie, f) z odcinkéw brzegéw gotowego arkusza.
Mozliwy jest znaczny postep w kierunku obnizenia
procentu odpadkow na korzy$¢ podniesienia procentu
towaru, oraz — racjonalnego zuzytkowania tych odpad-
kéw, ktorych unikngé niepodobna. Najwiekszg pozycje
odpadkdw, stanowig cylindry, pozostajgce po zdjeciu
wstegi — wynosi ona okoto 25% masy drzewnej, uzytej
do wyrobu; nastepnie idg odpadki, powstajace skutkiem
tego, ze kloce nie sg prawidtowemi cylindrami (okoto
1599, nastepna strata na grubosci warstw z powodu
silnego sprasowywania przy sklejaniu, (okotolO — 1209

Mozna zmniejszy¢ straty na pozostajgcych po
zdjeciu wstegi cylindrach, zmniejszajac $rednice tych
cylindréw. To za$ jest mozliwe tylko w ten sposob,
azeby cylindry, wyrzucone juz z maszyny, przepitowy-
wac na krotsze (na potowe) i dawaé znowu do dalszego
zdejmowania wstegl juz wezszej na maszynach mniej-
szych i lzejszych, a przeto opatrzonych w ciensze
uchwyty.

Poniewaz cylindry te wychodzg zwykle z maszyny
o $rednicy 4 — 5 cali, a przy przecieciu ich na potowe,
mozna zdja¢ wstege az do Srednicy cylindra 3-ch cali,
przeto oszczednos¢ wyniesie okoto 50% — czyli ze za-
miast straty 25% mielibysSmy tylko okoto 12-tu i pot
procent.

Straty powstajgce przy rozcinaniu wstegi (zwykle
(4 — 6 mtr. dtugosci) na arkusze skutkiem obcinkow
2 — 3" szerokosci z kazdego konca wstegi — mozna
zredukowaé do minimum, tnac arkusze z calej wstegi
za pomoca nozyc automatycznych.

Bardzo zle stoi w fabrykach dykt zuzytkowanie
tych wielkich mas odpadkéw, i na te okolicznos¢ nalezy
zwrdci¢ specjalng uwage.

dy kt?%

Przy obecnym stanie fabrykacji dykt fabryka o jed-
nej prasie do Klejenia produkuje okoto 25 mtr. sze-
sciennych dykt na 24 godz. roboczych. (Fabryki dykt
pracuja zwykle bez przerwy na trzy zmiany). Przy tej
produkcji otrzymujemy okoto 37 mtr. sze$¢, odpadkow
oraz okoto 3,5 mtr. sze$¢, kory, razem 40,5 mtr. szescC.
Cala ta ilos¢ odpadkow wazaca przeszto 34000 kg. idzie
do palenisk kottowych. Z tego tylko okoto 3,5 mtr. sta-
nowig odpadki suche, pochodzace z obcinkéw brzegéw
gotowych juz dykt. Reszta za$ okoto 37 mtr. wagi prze-
szto 30000 kg. zuzytkowuje sie w paleniskach i zawiera
okoto 46% wody. Mozemy z tego wywnioskowac jaka
mata warto$¢ opatowa posiada taki materjat. Tymcza-
sem jest mozno$¢ wysuszenia tej ilosci odpadkow za-
pomoca ciepta gazdéw kominowych, ktore zwykle ula-
tniajg sie bez zadnej korzysci. Tutaj nalezy zaznaczy¢,
ze zuzytkowanie gazow kominowych do ogrzewania
wody zasilajacej zapomocg ekonomajzer6w moze sie
optaci¢ w fabryce dykt tylko w nieznacznym stopniu
i moze zuzyc¢ tylko nieznaczng czes¢ catej ilosci gazow.
Objasnia sie to tern, ze z og6lnej ilosci pary tylko
okoto 3% idzie na wytworzenie energji mechanicznej,
reszta za$ 70% pary uzywa sie do ogrzewania pras, przy-
czem otrzymywana stagd woda kondensacyjna jest zu-
petnie czysta — destylowana i powinna iS¢ przy tempe-
raturze 100° — z powrotem do kottow. Nawiasem mo-
wigc wiekszos¢ fabryk dykt na Polesiu te wode wylewa
do kanatéw, pompujac zimng wode do kottow. Bardzo
waznym dziatem fabrykacji dykt jest przygotowanie
kleju, lecz ta sprawa stoi na bardzo nizkim poziomie.
Kazda fabryka ma swdj sekret przygotowania Kleju
i prace te powierza zwyklym robotnikom, ktérzy nawet
Scidle i systematycznie nie potrafig go przygotowywac.

Nalezatoby przeprowadzi¢ szereg doswiadczen
przez specjaliste chemika i jemu powierzy¢ staty nadzor
nad tym dziatlem. Koszt kleju dla wyzej wymienionej
produkcji 25 mtr. szes¢, na dobe wyniostby okoto 30
miljonéw marek miesiecznie, oszczedno$¢ zatem kilku
procent juz bytaby w stanie pokryC koszt utrzymania
chemika.

To sg najgtdwniejsze pozycje, domagajace sie
ulepszen, jest jednak wiele jeszcze innych drobniej-
szych, jak odpowiednie przechowywanie klocow w ciagu
letnich miesiecy, umiejetne parzenie czy gotowanie klo-
céw, aby mozliwie uchroni¢ je od pekania, etc.

Przejdzmy teraz do zastosowania dykt w prze-
mysle.

Zastosowanie dykt wzrastato bardzo szybko. Pierw-
sze fabryki, jak wyzej powiedziano (z wyjatkiem zdaje
sie Lutra w Rewlu) powstaty okoto 1903 — 1904 roku,
a po 15-tu latach byto ich juz okoto 50~ciu, t. j. rocznie
przybywato $rednio trzy fabryki, a oprécz tego kazda
z istniejacych zwiekszata swojg produkcije.

Rozwoj zastosowania dykt ttdmaczy sie spopula-
ryzowaniem wiadomosci o ich zaletach. O tych zaletach
mowiliSmy na poczatku: lekkos$¢, znaczna wytrzymatosé
przy wielkiej gietkosci. Wytrzymato$¢ mniej wiecej jed-
nakowa w obu kierunkach deski, pewnos¢, ze dykta
nie peknie wzdluz widkien, jak zwykta deska, od-
pornosC na dziatanie wilgoci. Byloby bardzo ciekawe
I pozyteczne poddaé dykty prébom na wytrzymatos¢ —
giecie, zerwanie, ztamanie. Przypuszczam, ze badania
takie pozwolityby na znaczne jeszcze rozszerzenie za-

*) Patrz Mechanik 1923, str. 6 — 8.
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stosowania dykt. Wszystkim znane jest zastosowanie
dykt do wyrobu siedzen w meblach gietych, do wyrobu
skrzyn, pudet do kapeluszy, walizek i t. d.

Wiemy, ze na krzesSle wiedenskiem mozna $miato
stang¢ bez obawy o zlamanie siedzenia, a tymczasem
grubos¢ siedzenia wynosi tylko 3.6 m/m. Pudia do ka-
peluszy damskich latami catemi stuzg swoim wiascicie-
lom, pomysinie odbywajac podroze.

W skrzyniach z dykt przychodzi do Anglji cata
herbata z Cejlonu, wytrzymujac dtuga podr6z morska.

Wogole najwieksza popularnoscig cieszyly sie
dykty w Anglji. Okoto 75% calej produkcji fabryki wy-
sylaty do Londynu, skad dykty te rozchodzity sie na
caly Swiat. Taz Anglja pierwsza zaczata stosowaé dykty
do wyrobu mebli w postaci t. zw. ,filongdw* do szaf,
tylnych desek w szafach —wszedzie jako spod, na ktory
stolarz naklejat piekny fornier debowy, mahoniowy
lub inny.

Petersburg zaczat uzywac dykt klejonych do wy-
robu mebli w roku 1907, a w5 —*6 lat potem sam Pe-
tersburg robit juz obroty dyktami, dochodzace do 100
wagonow rocznie. W ostatnich czasach zagranica, Rosja
a nawet Krélestwo zaczely stosowal dykty grubsze
(8 — 10 m/m) jako filongi do drzwi.

Wojna wywotala na razie pewng stagnacje na
rynku dykt, predko jednakze znalazty one specjalne za-
stosowanie do budowy przenosnych barakéw i to w ta-
kiej ilosci, ze wszystkie fabryki szty petnym biegiem.
Anglja w czasie wojny byta wielkg odbiorczynig dykt
dla celow zwigzanych z wojng. Wobec braku statej
armji w Anglji, nie byto tam rowniez i koszar w wiek-
szej ilosci.

Z chwilg gdy Anglja postanowita utworzy¢ armje
3, a potem 5 o miljonowg nalezato szybko wybudowac
wielkg ilos¢ koszar. Ogromne ustugi w tym kierunku
oddaty dykty, ktore doszty w 1917 roku w Londynie do
takiej ceny, ze wagon 12000 kg. kosztowat 70 do 80 ty-
siecy rubli. (Ten sam wagon loco fabryka wowczas ko-
sztowat 15— 17000 rb.). W Austrji, po czesci i w Niem-
czech stosowano dykty przy budowie aeroplanow —
poczatkowo do budowy tylko kadtubow, potem za$ do
budowy ptaszczyzn nosnych wobec braku ptétna. Do
tego celu fabryki kleity dykty od 1 m/m. do 2 m/m.
grubosci. Wedtug stow dyrektora jednej z austrjackich
fabryk aeroplanéw plaszczyzny nosne z dykt posiadaty
wielkie zalety: obok lekkosci — pewng sztywnosé, co
facznie z gladkos$cig powierzchni (po oszlifowaniu) da-
wato jakoby znacznie mniejszy op6r powietrza, anizeli

Przeglad ksigzek i pism.

1. Sucha destylacja drzewa. Bibljoteka Techniczno-Naukowa
dla wszystkich—Fiszera, pod redakcjg M. Dominikiewicza N° 8.
Naktadem ksiegarni Ludwika Fiszera w todzi. Warszawa, E. Wende
i S-ka 1919.

Autor tego dzietka nie panowal dostatecznie nad przed-
miotem. Caty szereg, bardzo ciekawych zreszta, informacji podany
jest w sposob chaotyczny, mato pogitebiony.

Z opisu widaé, chociaz tego nie powiedziano, ze za pod-
stawe przyjeto przerdbke drzewa szpilkowego, a liSciastemu wy-
Znaczono mieg)sce podrzedne. Tymczasem w takiej popularnej bro-
zurce winno by¢ odwrotnie; tak przeciez pojmuj?3 te sprawe autorzy
analogicznych prac, z wyjagtkiem wypadku, gdy podrecznik po-
Swiecony jest przerdbce wylacznie drewna szpilkowego.

Nie jest tez trafny ani stuszny podziat broszury na czesci,
idagce po sobie w porzadku:

1 Urzadzenia do suchej destylacji drzewa (str. 7).

2. Skiad drzewa i wytwory suchej destylacji (str. 39).
-1 3 3. Wykonanie destylacji drzewa (str. 57).
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ptaszczyzny z ptotna. Przytem metr kwadratowy dykty
1 m/m. kosztowat w 1918 r. 4 rb., a metr kwadratowy
zwykltego ptotna w tymze czasie kosztowat okoto 10rb.,
ptotna za$ brezentowego okoto 40 rb.

Jak widzimy zastosowanie dykt przed wojng byto
juz bardzo obszerne i nawet w czasie wojny nie zmniej-
szyto sie. Wobec wyniszczenia lasbw w czasie wojny
i wielkiego zapotrzebowania drzewa dla odbudowy znisz-
czonych krajow powinniSmy dazy¢ do tego, aby osia-
gng¢ mozliwg oszczednos¢ masy drzewne] (pod masa
drzewng rozumiemy nie towar, stosowany w papier-
nictwie, lecz pojecie objetosci). Wielka ustuge w tern
dazeniu do oszczednosci masy drzewnej moga oddac
dykty.

Skrzynie z desek zwyktych robig sie¢ 10—12¥2m/m.
grubosci, dykty za$ na skrzynie idg 28,3, najwyzej 4 m/m.
Skrzynie dla cukru wagi 100 kg. robig sie z dykt 4 m/m.
i sg zupetnie wystarczajaco mocne.

tacznie z wielkg oszczednoscig na masie maja
dykty jeszcze w tych czasach drugg wielkg zalete, ze sg
dobrze wysuszone i zupetnie pewne pod tym wzgledem.
Bytoby bardzo pozytecznem wprowadzi¢ dykty do bu-
dowy wagonow przedewszystkiem osobowych, a nawet
i towarowych. Osobowe wagony, szalowane dyktami,
robity juz przed wojng Dr. Zel. Poludniowo Zachodnie
w Rosji, obecnie wprowadzenie dykt do tego przemystu
ze wzgledu na brak desek suchych bytoby bardzo na
czasie, Fabryki mogtyby odpowiednio przystosowaé
swoje urzadzenia i klei¢ dykty dtugosci, odpowiadajgcej
wysokosci wagonu, co wplynetoby na oszczedzenie ro-
bocizny i wzmocnitoby catg budowe wagonu.

Dykty klejone sg doskonatym artykutem wywozo-
wym, bardzo cenionym zagranica, szczegolnie w Anglji.
Jeden metr szedcienny desek sosnowych kosztuje obec-
nie okoto 200 tysiecy mk., tymczasem za jeden metr
dykt I-go gatunku Anglja ptaci 25 £ (funtéw)-co czy-
ni przy obecnym Kkursie przeszto 2 miljony mk., za
Il-gi gatunek okoto 1700000 mk.

Przed wojng fabryki dykt nie mogty sie rozwijac
w Polsce, ktdra nie posiadata wéwczas lasow olszowych
w dostatecznej iloSci, lecz obecnie nasze Kresy Wschod-
nie, jak Pinszczyzna oraz Wolyn przedstawiajg tereny,
doskonale nadajace sie do rozwoju tego przemystu.
Zyczychy nalezato, aby nasze sfery ziemianskie posia-

‘ dajgce lasy olszowe, czy wogdle lisciaste, zwrocity uwa-
gge na ten przemyst, przed ktérym otwierajg sie najpie-
Ikniejsze horyzonty.

Z wiekszych niedomagan zwracajg uwage nastepujace:

Czes€ |, rys.: 21, 22 nie s dostatecznie wyjasnione, rys. 26
wskazuje, ze ptomien calym swym Zzarem ogrzewa retorte, co nie
jest dopuszczalne, rys. 29 i wyjasnienie poucza, ze smota konden-
suje sie we wnetrzu rurek o $r. 50 m/m., a zimna woda optukuje
rurki z zewnatrz. Jest to mylne, gdyz przy takiej konstrukcji chtod-
nika rurki zatkatyby sie smotg pd paru godzinach, i aparat mu-
siatby by¢ wylaczony. Powinno by¢ na odwr6t: rurkami cieknie
woda, a w przestrzeni miedzy niemi skrapla sie smofa.

Czes¢ 1l, réwnania na str. 44 nie majg wartosci realnej;
wykazujg one najwyzej, ze po obydwuch ich stronach mamy
jednakowe ilosci atoméw C, H, O. To samo dotyczy réwnan na
str. 45. W tej réwniez czesci podane mamy wydajnosci w réznych
miarach, a wiec: kg., Itr,, garnce, funty, korce, pudy, sazenie,
stopy i t. p., co utrudnia orjentacje.

Czes¢ Ill, zawiera powazne sprzecznosci, zwhaszcza w uste-
pie, omawiajagcym destylacje z parg wodng, np: ciSnienie w re-
torcie ma wynosi¢ 0,35 — 0,7 atm, (str. 57), to znowu ma by¢
takie, aby temperatura byta réwna 165° C. (str. 60).

Czes¢ 1V, jest opracowana stosunkowo moze lepiej od po-

Oczyszczanie i przetwarzanie wytwor6w suchej deabytatych. Chociaz i tu spotykamy takie okreslenia: olej, terpen-

lacji drzewa (str. 79).

tyna, warstwa smolna, olej drzewny, olej lekki, olej smolny, olej
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smolany i jeszcze inne nazwy, a wszystko to, jak sie wydaje, ma
oznacza¢ terpentyne. Niedokfadnosci, ktérych jest w broszurze
0 wiele wiecej, niz przytoczylisSmy, wskazujg na nieodpowiednie
traktowanie tak skadingd waznej produkcji.

Pomimo pogoni za spolszczaniem wyrazen obcych, ktére
juz zyskaty prawo obywatelstwa, znajdujemy takie np. stowa:
wentyl (= zawor), kran! (= dzwig) i inne.

Wartos¢ broszury obnizajg tez zaniedbania formy literackiej,
spotykane dosy¢ czesto.

Reasumuje swoj poglad na to dzietko: chaotyczno$¢ i nie-
panowanie nad tematem, sprzecznosci i niedoktadnosci, przesada
w spolszczaniu wyrazen uobywatelnionych (przewody = rury),
uzywanie wyrazen obcych, zamiast ogélnie przyjetych odpowied-
nikéw polskich, lekcewazenie formy literackiej. Jedyng zaleta bro-
szury jest nagromadzenie materjatu faktycznego.

2. Materjaly opatowe i wyrdb brykietow. Bibl&oteka Tech-
niczno-Naukowa dla wszystkich — Fiszera, pod redakcjg M. Do-
minikiewicza Na 12. Naktadem ksiegarni Ludwika Fiszera w to-
dzi, Warszawa — Wende i S-ka.

Nie jest rzecza wiasciwag, ze faktyczni autorzy ,,Bibljoteki
Techniczno-Naukowej dla wszystkich — Fiszera“ kryja sie poza
firma redaktora, p. M. Dominikiewicza.

W krajach o wysokiej kulturze spotecznej, jak np. Anglja,
$rod autoréw dzietek popularnych figuruja przewaznie uczeni tej
miary, co: Ramsay, Thomson, Kayleigh i im podobni; analogicznie
rzecz ma sig¢ z odczytami popularnemi. Zasada ta nie jest pozba-
wiona gtebokiej racji:  kto probowat swych sit na polu populary-
zacji wiedzy, ten wie, jak trudno pogodzi przystepnos¢ ze sci-
stoscig. Jesli z technikg jest tatwiej, niz z wiedzg Scista, to jed-
nak niepodobna zasady ogolnej odrzuci¢ i pozostawi¢ inicjatywe
tworzenia bibljotek ﬁopularno-technicznych ludziom niedostatecznie
przygotowanym, jak tego przyktad mamy w broszurze Aa 12
~Materjaty opatowe i wyrob brykietow", stanowigcej jeden tomik
przytoczonej wyzej bibljoteki.

Omawiana broszura utrzymana jest na poziomie zupetnie
przystepnym, ma wiec dostarczy¢ wiadomosci przedewszystkiem
czytelnikowi ze sfery robotniczej, dla niego jest przeznaczona.
A zatem musi tu znalezC miejsce: 1) pigkna forma wystowienia,
2) wyrazisto$¢ opisow, 3) zwiezta tresc, 4) ScistoSC naukowa,
5) rysunek o wartosci technicznej.

Niestety tego wszystkiego w dzietku o brykietowaniu brak.
Przytaczamy kilka chociaz wyjatkow z tekstu na potwierdzenie
czesci swych uwag.

Str. 4 wiersz 9 od gory: ,mimo tego (!) potaczenie sie (!),
czyli utlenienie nie nastapi...”.

Str. 6 wiersz 3 gora: ,,pod wzgledem swego skfadu chemicz-
nego materjaly opatowe mogg sie nawzajem (?) bardzo roznié...”.

Str. 22 wiersz 7 dok: ,,zastanawiajgc sie nad sprawg suszenia
sztucznego torfu...”.

Str. 38 wiersz 14 goéra: ,whasnosci wegli brunatnych oka-
zuja roéznice dos¢ znaczne...“.

Str. 58 wiersz 9 dok: ,,wazng jego (urzadzenia) zaletg sta-
nowi tez to, ze mozna go ())es“e ]

Str. 65 wiersz 4 gora: ,ktoreby nalezato wyzyskaé chocby
przez budowanie w miejscu jego bezposredniego sasiedztwa lub
wystepowania odpowiednich zaktadéw przemystowych...”.

Str. 65 wieisz 14 gora: ,,opisywano go (paliwo!) juz w r. 1776“.
Woyrabiano go (paliwo!).. “

Str. 68 wiersz 6
dzaju...”. ) ) ) ) )
Str. 82 wiersz 2 gora: ,kilkanascie brykietow (!) jedna
za drugg i za kazdem uderzeniem brykieta przesuwa sie...".

towo ,,brykietdw , zamiast brykiet, spotykamy w nagtowku
ksigzki i kilkanascie razy w tekscie.

Str. 5 wiersz 4 goéra: ,tworzacy sie przytem tlenek wegla
jest gazem, zwanym bezwodnikiem weglowym albo dwutlenkiem
weglowym A wiec tlenek wegla jest dwutlenkiem weglowym!

It d, it d, it d Tak przeciez autorowi nie wypada
traktowa¢ swego zadania.

Poza powyzszemi uchybieniami spotykamy w broszu-
rze, pomieszanie miar roznych systemow, a wiec: funty, kg.
stopy, mtr. . L .

Rysunki, niedbale odbite i zaopatrzone w niedostateczne
réwniez nie podnosza wartosci

dot: »odpowiedZ wypasé musi tego ro-

albo zagmatwane wyjasnienia,
dzietka.

Wreszcie nie da sie usprawiedliwi¢ gwaltowna przesada
w spolszczaniu wyrazow, ktore chociaz pochodza z jezykéw ob-
cych, jednak z polszczyzna zzyty sie, zyskaty w niej prawo oby-
watelstwa, nikogo nie razg i sg naszym prawdziwym dorobkiem
kulturalnym. Do takich naleza: produkt, produkcja, prasowanie,
destylat i wiele, wiele innych. Wprowadzanie zamiast nich nowo-
tworéw polskich nie wzbogaca jezyka ojczystego.

Zaniedbanie formy literackiej i liczny szereg utomnosci, na
ktére zwrécono uwage w niniejszej recenzji, skladajg sie na nie-
dodatnig cato$¢. Jest to tern smutniejsze, ze w broszurze tej ma-
my rowniez ustepy, skreslone zajmujaco, poprawnie i starannie;
do takich nalezy np. ustep: ,Warunki powstawania torfu* (str.
16 — 18), ,rosliny torfodajne” (str. 19 — 21).

Gdyby cato$¢ potraktowano z réwng starannoscia, mogtaby
broszura byc dzietkiem uzytecznem i mile widzianem w rekach
czytelnika. A. K.

3. »Murarz* praktyczne wiadomosci dla pracownikéw zawodu

murskiego, opracowat Mieczystaw Sroczynski. Nakladem L Fi-
szera t0dz.

Autor ujat fach murarski nieco w zbyt matym zakresie i nie
uwzglednit warunkéw budownictwa, stosowanych w réznych miej-
scowosciach Panstwa; twierdzac np., ze mury piwniczne i funda-
menty robig z kamienia famanego, nie wspomina nic o stosowa-
niu zaprawy cementowej i potcementowej, o stosowaniu muréw
z proznig, pozatem brak wiadomosci o wykonywaniu samej ro-
boty murarskiej, o ilosci materjatbow na 1 m3 murdéw, ktére to
wiadomosci dla poczatkujacych sa nader pozadane, réwniez mato
uwzglednione sg roboty betonowe i zelbetowe, fugowanie Scian,
ciagnienie gzymsoOw, mocowanie sztukaterji i t. p. roboty nalezace
do fachu murarskiego. Trudno oczywiscie w ksigzce obejmujacej
70 stronnic druku da¢ wszystkie te wiadomosci, stusznie wiec
autor zacheca miodych pracownikéw do uczeszczania na odpo-
wiednie kursy zawodowe. Od siebie dodamy, ze zwiazki zawo-
dowe fachu murarskiego powinny zaja¢ sie ksztatceniem niecylko
mtodych pracownikéw, ale i doksztatcaniem starszych a w pro-
gramach tych prac winna by¢ przedewszystkiem uwzgledniona
znajomo$¢ rysunkdw budowlanych i architektonicznych. Ksigzka
»Murarz“ moze by¢ zalecona dla szerszego uzytku poczatkujgcych
pracownikow. J. C

»Ciesla“. Praktyczne wiadomosci dla pracownikéw zawodu
ciesielskiego, opracowat B. Gustawicz i M. Sroczyfiski. Nakla-
dem L. Fiszera. Ksigzka opracowana do$¢ szczegdtowo, starannie
i wszechstronnie chociaz brak pewnych podstawowych wiadomosci
0 wytrzymatosci materjatdw, bez ktorych przytaczanie samych cyfr
nie daje dostatecznego pojecia o stosowaniu tych lub owych ga-
tunkéw, lub wymiarow drzewa; pozatem terminologja stosowana
dowolnie i nie zawsze trafnie, lub zrozumiale. Znaczna ilos¢ do-
brych rysunkéw zastepuje nieraz tres¢, dlatego autorzy stusznie
nawotujg do zaznajomienia sie i wprawy w rysunkach. Ksiazke te,
jako podrecznik mozemy S$miato zaleci¢ nietylko dla uczniéw fachu
ciesielskiego, ale nawet i dla kwalifikowanych ciedli oraz dozor-
cOw robdt. J. C

Ars Technica. Czasopismo Woydziatowych K&t Nauko-
wych Studentdw Politechniki Warszawskiej. Miesiecznik poswie-
cony technice, nauce oraz zagadnieniom zycia akademickiego.
Warszawa, Politechnika — gmach gtowny. Zeszyt 1 — 4.

Zycie Techniczne. Organ Stowarzyszenia Asystentow,
Towarzystwa Bratniej Pomocy, Kot i Zwigzkéw Naukowych Stu-
dentow Politechniki Lwowskiej. Lwow, Politechnika. Zesz. 1—4.

Jednocze$nie prawie rozpoczeto we Lwowie i w Warszawie
wydawnictwo dwoéch pism tecnnicznych, przeznaczonych dla stu-
dentéw naszych uczelni technicznych i opartych na wsp6tpraco-
whnictwie ciala naukowego tych zaktadow. Szkota Budowy Maszyn
1 Elektrotechniki (A. Mittego) w Warszawie wydaje rowniez
pismo Wdobne. . o ) o

ten sposéb niewatpliwie pozyteczna odpowiadajaca pew-
nym potrzebom i uzupetniajaca luki w naszej literaturze technicz-
nej praca rozbita zostata na szereg samodzielnych, niezaleznych
od siebie strumieni. Trudno nie postawi¢ pytania w imie czego
tak sie stato, oraz czy taki ,réw i przedziat‘bedzie aby ze stano-
wiska samej sprawy korzystny.

Jezell wzig¢ pod rozwage jedynie koszt zwigzany z prowa-
dzeniem pisma technicznego, jezeli uwzgledni¢ nieliczne koto
wspOtpracownikdw naszej prasy zawodowej oraz ograniczony nie-
stety rynek czytelniczy, przyzna¢ wypadnie ze wybrana zostata
najtrudniejsza droga.

Gdyby pisma o ktérych méwimy stuzyty odrebnym dzia-
tfom wiedzy technicznej, badZz roznity sie pod wzgledem pozio-
mu i doboru tresci podziat bytby usprawiedliwiony.

Ze tak jednak nie jest zyczycby nalezalo zespolenia usi-
fowan i zjednoczenie wydawnictw w jednem pismie, ktore opie-
rajgc sie 0 szersze masy odbiorcow niewatpliwie w znacznie wiek-
szym stopniu potrzeby ich zaspakajaé by moglo, istniejac finan-
sowo za$ o wihasnych sitach.

Oczywiscie,” ze i w tym wypadku zyczy¢by nalezato by
podejmowane przez pismo to tematy podawane byly w ujeciu od-
powiadajaccm przedewszystkiem potrzebom miodziezy akademickiej,
a wiec by tres¢ pisma znajdowata sie w Scistym zwigzku z wy-
ktadami akademickiemi lub z pracami w zaktadach i pracowniach



nie silac sie na uniwersalno$¢ pism technicznych ogélnego typu,
ktorych oczywiscie zastapi¢ nie potrafi. .

Uwagi powyzsze nasuwajg sie przy przegladaniu zeszytow
obu pism, obfitujgcych w cenne artykuty i przyczynki. Majg one
na celu bynajmniej nie odstreczanie od pracy na polu wydaw-
niczem, lecz jedynie racjonalng organizacje tej pracy. Rm

Polski Przemyst Metalowy
a Targi Poznanskie.

(Z okazji wiosennego Il Targu Poznanskiego).

Na wiosne roku biezacego w czasie od 29 kwietnia do 5-go
maja 1923 roku odbedzie sie Il Targ Poznanski.

Na | Targu Poznanskim, ktéry odbyt sie w czasie od 28.V
do 5.VI 1921 r., przemyst metalowy co do iloSci wystawcow zaj-
mowat miejsce drugie. Z branzy tej wystawiato 178 wystawcow,
z czego przypadato na Polske Zachodnig 65, Polske Kongresowg
91, na Matopolske 21 oraz 1 firma zagraniczna. Pierwsze miejsce
na Targu tym zajmowat przemyst widkienniczy, konfekcyjny
i kusnierski.

Na Il Targu Poznanskim, ktory odbyt sie w czasie od 19-
27.111 1922 roku przemyst metalowy polski zdobyt sobie miejsce
pierwsze z sumg 203 wystawcOw, co stanowito przeszto 18%ogdl-
nej liczby wystawcéw. Wystawcy przemystu metalowego na
Il Targu Poznanskim pochodzili: 98 z Polski Zachodniej, 83 z Pol-
ski Kongresowejj 19 z Mafopolski oraz 3 firmy zagraniczne.

Wynik dotychczasowych zgloszen na Il Targ Poznanski
(z grudnia 1922 r.) wykazuje, ze dotagd przemyst metalowy zgta-
sza sie najliczniej. To pozwala przypuszczaé, ze i na Il Targu
bedzie on zajmowat miejsce pierwsze.

A byloby to wskazane chocby ze wzgledu na zapo-
trzebowania zagraniczne. Nie posiadajagca przemystu wiasnego
Rumunja, zwlaszcza potnocna jej czeS¢ Besarabja, poczeta sie
w ostatnim czasie powazniej interesowac polskim przemystem ma-
szynowym, narzedzi rolniczych i t. d. Dotychczas powyzsze to-
wary sprowadzano do Rumunji z Czechostowacji i z Niemiec.
Dzi$ wobec wysokiego kursu korony czeskiej — Rumunja uwage
zwrdcita na rynek polski. Jako$¢ wyrobow polskiego przemystu
metalowego spokojnie konkurowa¢ moze z towarem zagranicznym.
W czasie za$, w ktérym jak dzi$ stosunki walutowe odgrywaja
role rozstrzygajacg o imporcie, stanowisko polskiego przemystu
metalowego jest wobec Rumunji w poréwnaniu z innemi krajami
wyjatkowo dobre.

Analogiczna konjunktura panuje obecnie na rynkach panstw
batkanskich, Jugostawji i panstw battyckich.

Polski przemyst widkienniczy zdobyt juz sobie w zupet-
nosci rynek Rumuriski. Sladem jego ié¢ powinien polski przemyst
metalowy. Miejski Urzad Targu Poznanskiego, czyni usilne sta-
rania, by $ciggna¢ na Ill Targ Poznanski jaknajwiecej zaintereso-
wanych jej przedstawicieli Rumunji. Sprawa ta jest na najlepszej
drodze. Dalsze jej powodzenie zalezy od udziatu polskiego prze-
mystu metalowego.

Nowe maszyny.

Maszyna do nacinania pilnikéw.
(Patent Zajdlera).

Maszyna do nacinania pilnikdw, Zajdlera, posiada nastepu-
jace zalety:

1 Pilniki naciete na tej maszynie, roznig sie od pilnikdw,
nacietych na maszynach innego typu tern, ze zeby ich lezg w fa -
listych linjach, wskutek czego nie tak predko zuzywaja sie i daja
zupetnie gladkg powierzchnie, bez wgtebien i rowkow.

2. Maszyna moze by¢ ustawiona do falistego i do zwy-
Czajnego nacinania.

3. Na maszynie mozna nacina¢ pilniki réznych gatunkéw
i wymiarbw od 6 do 24 cali, wobec czego nadaje sie ona dla
duzych zaktadéw pilnikarskich, jak i dla warsztatéw kolejowych
i fabrycznych, ktore nacinajg pilniki dla wiasnej potrzeby.

4. W ciggu 8 godzin mozna nacigt¢ 60 pilnikéw ptaskich
od 14 do 20 cali, przy 300 obrotach kota pasowego na minute,
co daje 600 uderzen na minute.

5. Przy nacinaniu pilnikéw 20 — 24 cali maszyna zuzywa
Y2 KM.

6. Zmiana naciecia z grubego na drobne uskutecznia sie
bardzo szybko.

Maszyny sg wyrabiane przez firme ,Bracia Gwiazdowscy*,
inzynierowie w Warszawie.

Sprostowanie.

W Nr. 1 Mechanika, str. 6, prawy lam, wiersz 17-ty od
gory zamiast ,,142 m*“ powinno by¢ ,1,42 w*“.
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¢§ ZACHODNIE TOW.
cs dla Handlu i Przemystu

8 Sp. Akc.

o3 M
c§ Oddziat Techniczny

c§ Senatorska 10, tel. 29091 i 409747

& poleca ze sktadu:

«

> PASY

c§
BALATA ANGIELSKIE
Skérzane krajowe i zagraniczne
¢ METALE
C8

tozyskowe angielskie ,,Eyre Smelting
C§ Co. Ltd” w roznych gatunkach
c. I
@ C”"3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3 Cg3©

to oszczednoS$C w eksploatacji
I komfort w pracy.

Precyzyjne francuskie tozyska kulkowe
»S0ciété de Mécanique de Genne™
villiers*
po cenach konkurencyjnych, jakosci
gwarantowanej, poleca

Wyltaczne zastepstwo na Polske

ARTOY

Biuro Techniczne
Warszawa, ul Nowogrodzka 42, tel. 215-07.
Wszystkie wymiary na skiadzie.

c. 1.

Jedynem w Polsce od 15 lat wychodzacem
powaznem czasopismem factiowem, pos$wie-
conem dostawnictwu, jest:

.I. a1
5

we Lwowie, ul. Potockiego 26.
Telefon Nr 259.

Ogtasza autentyczne
rozpisania ofert na do-
stawy i roboty rzado-
we, powiatowe i ko-
munalne, informuje o
wynikach ofert, wska-
Zuje zapotrzebowanie
prywatne, zrédta wy-
tworcze i t. p.

Bogaty dziat inseratowy.
Znaczny nakiad.
Liczne uznania wtadz oraz inserentow.

Okazowe numery bezptatnie
w. i



_Gazeta Cukrownicza”

jedyne czasopismo po$wiecone Przemystowi
Cukrowniczemu w Rzeczypospolitej Polskiej,

wychodzi w Warszawie.

Adres Redakcji i Administraciji:
Krakowskie Przedmiescie J¥s 7, m. 18.
W. 6.

EEESgp

LPIzemyst Chem|czny

pismo poswiecone sprawom polskiego przemystu
chemicznego.

Wydawnictwa rok VJ.

Podaje obok oryginalnych sprawozdan z fachowej lite-
ratnry obcej, notatki gospodarcze, ceny przetworéw che-
micznych etc.

* Adres Redakcji: Lwow, ul. Sapiehy Nr 3
W 3

WYCHODZCA

Tygodnik poSwiecony sprawom emigracji i reemigracji
pod naczelng redakcjg Wojciecha Szukiewlcza.

I"edakcja i Administracja:

Warszawa, Wspélna 19, = Tei. 139 47.

KSigzmen
MECHRMIKR

Administracja ,,Mechanika*
poleca nastepujgce wydawnictwa:

1. llustrowany Stowniczek Typowych Obrabiarek (wy-
czerpane).

2. Materjaty do Normalizacji Narzedzi Warsztatowych
i Drobnych Czesci Obrabiarek (cztery pojedyncze ze-
szyty).

6. Prof. E. T. Geisler. O Obliczania Kot Zebatych za-
pomoca, Tablicy Lewis’a (wyczerpane).

7. Prof. E T. Gleisler. Sprawdzanie Doktadnosci Obra-
biarek (wyczerpane).

8. Inz. St. Kruszewski. Jak Mozna® Zaoszczedzi¢ Opat

* w Gospodarstwie Domowem.

9. Inz. B. Rzeszotarski. Jak Poznawa¢ Wadliwosci
Dziatania Silnikow.

10. Prof. K Smolenski. O Gospodarce Cieplnej w Cu-
krowni.

11. Inz. T. Gayczak. O Spawaniu Elektrycznem Metali.

12. Prof. E. Hauswald. Wykonywanie Rysunkéw Kon-
strukcyjnych (wyczerpane).

13. Zestawienie Sposobdw Oszczednosciowej Gospodarki
Cieplnej w Zaktadach Parowych.

14. Inz. A Chadzynski. Chlodzenie Silnikow Diesela.
15. A Koztowski. Podrecznik dla Tokarzy. Cz. I. Harto-

wanie Stali.

16. ,,Mechanik®. Rocznik 1920 r. (ztozony z 4 do 5-iu
zeszytow).

17. ,,Mechanik“. Rocznik 1921 r. (ztozony z 10 do 11 ze-
szytow).

18. stor@WaRik“. Rocznik 1922 r. (kompletny).
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20. doMMekalhik“. Zeszyty Obrobki Metali. 1922,

21. ,Mechanik®. Zeszyty Kolejowe. 1822.

Ay aveeriahiva. te gsabywaezénagnagas Administracii
IZ,,%\Ae§194253afaaa~k“mfwaygfgsv@eszmgza%?ovag&la 5

1 roku
24. OiE. Ve WSzysikéeh wigkszychiksiegesgnasitzne

25. Prof. E. T. Geisler. Uniwersalna podzielnica i jej za-



Przewodnik ksiegarski 15—

Herzog. Handbuch des beratenden ingeniears 40.20
Kent. Mechanical Engineers Handbook 45.85
Marx. Mechanical Engineers Handbook 38.30
Pataky’s Klempnerkalender 5.-
Pataky’s Kupferschmiedkalender ) 5 -
Schuchardt & Schitte. Technisches Hilfsbuch 11.70

Hitte. Des Ingenieurs Taschenbuch. Band | Jubi-
laumsausgabe 28.50

Machinery’s Handbook. New Enlarged Edition 426U
Taschenbuch fir die Angehérigen der Eisenbahn-
Werkstatten 9.20

KOLEJNICTWO

(por. réwniez dziaty: Budownictwo. Obrdbka metali.

Obrdébka drzewa).
Giejsztor. Eksploatacja handlowa kolei zelaznych 12—
Gimbut. Uszkodzenia i niedoktadnosci w maszynach
elektrycznych 3.20

Gnoinski. Telefonja ) ) 2.70
Gnoinski. Telegrafja. Radjotechnika 2.70
Gnoinski. _Sygnalizacja kolejowa 150
Kruszewski.” Stowniczek parowozowy 1-
Kruszewski Stowniczek wagonowy w druku
Krzyzanowski. Hamulec 9.—
Krzyzanowski. Maszyna parowa —
Krzyzanowski. Przepisy o opalaniu parowozéw we-
glem , y 180
Mozer. Budowa parowozow, Cze$¢ 1 9—
Proczkowski. Uszkodzenia kotldw parowozowych —50
Podoski. Tramwaje i koleje elektryczne. Dwa tomy 24.—
Rag_apqrt. ‘Hamulce parowozowe i wagonowe 20. -
Rybicki Niemiecko-polski stownik kolejoivy 9.50
Rzeszotarski. Jak poznawa¢ wadliwosci dziatania
siinikow . . 1.20
Stadtmiller. Egzamin maszynisty ) —
Swoboda. Urzadzenia ochronne na stacjach 1.80
Szapiro, Bezpieczenstwo urzgdzen elektrycznych 1.30
Teodorowicz. Parowéz 5L—
Teodorowicz. Konspekt do kursu ,,Parowéz* 4=
Teodor owies. Postepy w urzgdzeniu i uzytkowaniu
parowozow ) ) 4.—
Toloczko. Zasady urzadzenia poczty, telegrafu ite-
_ lefonu ] . 4.45
Witkowski. Metody sprawdzania czeSci parowozu
w druku
Strausfogel Praca warsztatowca i praktyka warsz
tatowa w druku
Hamulce kolejowe 3 -
Pie¢ wyktadow kolejowych 4, —
*Srodki komunikacji 'w Polsce -.60
Couvé. Psychotechnik im Dienste der deutschen
Reichshahn ) ] 1280
Luders. Zeitaufnahmen in den Eisenbahnwerken 6.40
Tramm. Verkehrsordnung und Strassenunfall 21.60
Eisenbahnwesen ) ) 45.85
Taschenbuch fir die Angehdrigen der Eisenbahn-
werkstatten 9.20
LOTNICTWO | SAMOCHODY
Furuhjelm. Przewodnik automobilisty 6.-
Mokrzycki. ABC lotnicze 150
Morsztyn i Bogatyrew, Informator automobilowy 4.50
Porebski. Motorv i ich obstuga 2.50
Taylor. Silniki spalinowe. Dwa tomy 24.60
Stadtmuller. Egzamin szofera —80
Tuszynski. Samochdd . 10.80
Waldecker. Werkstdttenarbeiten am Flugzeugmotor 1.70
MATEMATYKA, MECHANIKA
i NAUKI PRZYRODNICZE
Boufal. Nauka mechaniki . »S
*Brzezinski. Z dziedziny przyrody i przedmystu 2.50
Czopowski. Mechanika teoretyczna. Cztery tomy 14. -

Hadamard. Geometrja elementarna 1.20
Hoborski, Matematyka wyzsza. Dwa tomy. 750 opr. 9.50
4.

Krasuski. Mechanika stosowana 80
Krasuski. WytrzymatoS¢ materjatow 2,20
Kucharzewski echanika w_rozwoju historycznym 3,10

Marchlewski. Chemja organiczna 8-
*QOstwald, Szkota chemji

*Scheid. Zbior doswiadczeri chemicznych

Schuster. i Lees Cwiczenia praktyczne z fizyki 41,9
Sokalowa. Fizyka dla samoukow '20
Swietostawski. Chemja fizyczna. Dwa tomy 18
Polskie placowki badawcze 750
Poradnik dla samoukdw :
Tom 1  Matematyka 25)
Tom Ill. Uzupetnienia tomu 1-go 1.80
Tom IV. Krvstalografja 3—
NOMOGRAFJA
Langier, Nomogramy mechanika 7.—
Lackmann. Herstellung gezeichneter Rechentafeln 640
Pirani. Graphische Darstellung 240
Schreiber. Grundzige der Fladchennomographie. Ex-
ponentapiere —
Sch'eiber. Grundziige der Flachennomographie. Po-
tenzpapiere 10.40
Winkel. Selbsanfertigung von Rechentafeln. Trzy
zeszyty 525
NORMALIZACJIA
Biagosch. Normung, Typung und Spezialisierung in
der Papiermachinenindustrie 24.40
Kihn. Toleranzen 14 —
luloschinsky. Organisation und Normung im Kon-

_ struktonsbureau 8—
Betriebsregeln. Komplet 10.10
Dinbuch 1. Papierformate 5.60
Dinbuch IV: Passungen 9.20
Dinbuch M : Transmissionen 8.10
Dinbuch VIII:  Zeichnungsnormen 4.50
Dinbuch XI: Keile X z 5.40
Dinormblattverzeichniss. Fruhjahr 1925 —_
Dintaschenbuch I: Grundncrmen \y» “ 7.20

OBROBKA DRZEWA
Herzberg, Zarys technologji drzewa 6.-
Ku$mierski. Modelarstwo njJ r 3.20
Kusmierski. Kurs nauki stolarstwa 2.7*
Padechowiez. Drewno w przemysle,* reKodzrelnictw]ex
i w gospodarstwie domowem w druku
Padechowicz. Kalkulacja w stolarstwie
Padechowicz, Wzory Urzadzen mieszkaniowych
Skotyszewski. Eksport drewna -
Szwarc Chemiczna przerébka drewna !
Szwarc Ciecie lasu
Szwarc. Mechaniczna przerdébka drewna
Szwarc. Sortowanie drewna
Szwarc. Techniczne wiasnosci drewna
Szwarc. Transport drewna
Zientarski. Technologja drzewa t J N
OBROBKA METALI EJ, T\‘/’\;I“”l

Anczyc. Podrecznik do hartowania stali w
Anczyc. Zelazo
Andrychowicz,
nowe
Borawski. O ludwisarstwie i dzwonach w Polsce
Broniewski. Metalografja 1
Debicki. Pomiary i narzedzia warsztatowe ,ClI
Dinnebier. Rozwiercanie w*
Dinnebier. Wiercenie w
Frangenheim. Trasowanie "S_
obrabiarek. \
\ (dom

Rolland i Wrazej. Rysunki nu<‘m

Gayczak, O spawaniu! elektrycznem metali

Gayczak. Spawanie elektryczne

Geisler. Obrabiarki do metali*Czes$¢ I i I

Geisler. Podzielnica uniwersalna

Geisler. Sprawdzaniej doktadnosci
~danie Il

Geisler, Uchwyty .*elektromagnetyczne

Geislerowa. Zastosowania rewolwerdwek

Gierdziejewski. Kalkulacja kosztéw wiasnych w od-

lewniach

Gwiazdowski. Podrecznik dla rzemie$lnikow. Czes¢ 1

Koztowski. Hartowanie stali

Koztowski. Nacinanie gwintéw

Koztowski, Tokarstwo

Krauze. CzeSci maszyn .

Kuczewski. Budowa wielkiego pieca

Mecik. Proba tokarki
tnco.
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Ksiegarnia Techniczna

w Warszawie, Fredry 2, m. 1 (albo Niecata 1), Tel. 1-47, Konto czekowe P. K- O. 5630.

KATALOG

BUDOWNICTWO i GORNICTWO

Besiekierski, Nowe ideje fortyfikacji statej we Francji
Bobienski. Sto tablic do sporzadzania koszforysozv
Borowski. Z praktyki drég gruntowych

Bryta. Beton w budownictwie wiejskiem

Bryta. Podrecznik inzynierski. Zeszyt po
Ciesielski, Asfalt )

Cholewo, Mosty kolejowe )
Dziakiewicz. Budowa mostdw. (Mosty wojenne)
Dziakiewicz, Roboty wodne i wodociagi
Dziakiewicz. Zelazobeton

Ehrenfeucht. Miernictwo

Haller. Podrecznik budowniczego, brosz, 12 zi, w opr.

Jakubiszyn Miernictwo. Cze$C 1 ) .
Ktos. Materjaly do projektowania i obliczania bez-
) e\r/zegubowych_ tukow parabolicznych

Kto$. Wzory do obliczen zesktadow zelbetowych

~Kondratowicz Gornictwo. Tom |l

*Kuczewski. Budowa wielkiego pieca

*Nestorowicz, Sprawa drogowa w Polsce .

Piestrak, Niem.-polski i polsko- niem. stownik gor-
nicz

Podoski, }i'ra_mwaje i koleje elektryczne. Dwa tomy

.Skwarczynski. Podrecznik budowlany. Dwa tomy

' Szymkiewicz Ustawy i rozporzadzenia z dziedziny
budownictwa

lurczynowicz. Materjaty budowlane

Turczynowicz. Roboty ziemne

Wasiutynski. Drogi Zelazne. Tom 1

Wato-ek. Budowa kolei zelaznych. Dwa tomy

WoTthlewmz. Usptawnienie WISI% )

Referaty ze Zja- '» Inzynierow Oddziatu Naftowego
Politechn——wowskiej

Stownictwo bu ane

Taylor & Thor Concrete Costs

N " I"ELEKTROTECHNIKA

M jicki Stownik elektrotechniki pradéw stabych
W ‘wnowski, Przeciecia i urzadzenia przeciwprzepie-
OZGA\NY%MI Fizyczne podstawy elektrycznej wytrzy-
i matosci materjatow
WyCrUtau Elektrycznos¢ w zastosowaniach
rard. Elektiotechnika w zadaniach
. ibut, Uszkodzenia i niedoktadnosci w maszynach
PiSmMO me-lektrycznych

'i. Elektrotechnika pradow stabych. Ca}oégzg

mrynarza. . Sygnalizacja domowa alarmowa. (Zesz,
AN A (OIN _
wskazo :"Gejlegq]éfj?{a-. (%Eeaséjo@chnika. (Zesz, 3)

Re'Sygnalizacja kolejowa. (Zesz. 4)
W ars;'eftrotectnita w zadaniach. Czteéﬁl czesci

Uzwojenia maszyn  elektryczny pradu
ego . .

Jzwojenia  maszyn elektrycznych pradu
ennego w druku

iski. Radjotechnika )
Wysocki. Obliczanie przewodoéw elektrycz

.yfocki. Urzadzenia elektryczne do sity
jitla
\\/ V ‘elektrotechnika przystepna
YY | Krotki zarzs sygnalizacji
Tramwaje i koleje elektryczne. Dwa tomy

. . N, Zjawiska ektromagnetyczne. Czg$¢ |
TyQOank poélr Bezpieczenstwo urzadzen elektrycznych
Uziemienia ochronne i
. I. Gospodarka elektryczna na Gornym Slgsku
POa naczeKi. Telefony i tacznice telefonowe
zko. Zasady urzadzenia poczt, telegrafow i te-
lefonow
' inski. Stowniczek elektrotechniczny
W arc~ awski. Maszyny elektryczne. Trzy tomy
mtryfikacja Polski

Zeszyt |: Matopolska
U Zeszyt Il: Wielkopolska i Pomorze ]
Zeszyt 1lIl: Wojewodztwa centralne i wschodnie

odarka elektryczna w Polsce
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3,40
7.50

2.70
2.70
150
8 —

4—

Kalendarz elektrotechniczny na rok 1925 3.50
Przepisy bezpieczenstwa dla urzadzen elektrycznych 1—
Przepisy ! normy elektrotechniczne Zwiagzku Elek-
trotechnikow Niem. 12.50/15.—
Méollinger. Wirkungsweise der Motorzéhier 22.90

GOSPODARKA CIEPLNA. KOTLY i SILNIKI.

Biedrzycki i Wysokiriski. Rolnicze lokomobile parowe

i miocarnie . .
Chrzanowski St. Btedy popetniane przy pomiarach
— temperatur o . . —50
Chrzanowski W. Nowe dazenia w budowie turbin
i maszyn parowych 1.60
Chrzanowski W. Turbiny parowe. 6.—
Chrominski. Kotly parowe i ich obstuga 3—
ADawidowski. Pocuodzenie i wielko$¢ strat przy dym
_ nem spalaniu L . L—
Dawidowski. Ruch ptomienia i gazow w paleniskach
i w kanatach kottow parowych i pIECOWJ)I‘ZS-
mystowch w druku
Franke. Poradnik dla obstugi i nadzoru kottow
_ i maszyn o ) 3.20
Gimbut. Uszkodzenia i niedoktadno$ci w maszynach
elektrycznych
Kruszewski Jak zaoszczedza¢ opat wgospodarstwie
domowem —25
Kruszewski. O weglach donieckich. 1—
Krzyzanowski O opalaniu parowozéw weglem 1.80
Kuczewski. Opalanie piecow kuznicznych pytem we
glowym i 150
Kuzniar. Bogactwc kopalne Gornego Slaska —80
Nowicki, Opalanie kottéw parowych.
Porebski. Motory i ich obstuga 2.50
Proczkowski. Uszkodzenia kottéw parowozowych —50
Rzeszotarski. Jak poznawa¢ wadliwosci dziatania
silnikow 120
Smolencki. O gospodarce cieplnej w cukrowni —380
Stefanowski. Gospodarka cieplna ) 12—
Stefanowski. Termodynamika techniczna
Taylor. Silniki spalinowe Dwa tomy z atlasem 24.60
Tolloczko. Kotty parowe, Cze$¢ 1z atlasem 20—
Wagner. Zadania inzyniera ruchu — 5
Wolfke. Zasady teorji ciepta 3.60
MECHANIK. Rocznik 1921 r —
Wykfady o gospodarce cieplnej —
Zasoby energji w Polsce 2.50
Hartmann. Hochdruckdampf ) 9.—
Hilliger, Bestimmungen uber die Anlegung von
DampfKessel n in Preussen ) 7-30
Knoblauch. Raisch und Hansen. Tabellen und Diag-
ramme fir Wasserdampf 4—
Morgner. Die Heizerschule 6.—
Morgner. Die Maschinistenschule 6'—
Oelschldger. Der Warmeingenieur 40.20
Spitznas. Die Heizerausbildung 12—
Stodota. JS Tafeln fir Wasserdampf 2.50
Tafel. Wérme und Wérmewirtschaft 18.80
Carburants nationaux 10—
Regeln fir Abnahmeversuche an Dampfanlagen 2.70
Regeln fir Leistungsversuche an Ventilatoren 6,40
Ressources d’energie et leur exploitation en Pologne 3.—
Technische Forderung der Kohlenwirtschaft 2,60
TECHNIKA CIEPLNA. Rocznik 1924 r 12—
TECHNIKA CIEPLNA. Rocznik 1925 r. 12.-
KALENDARZE i PODRECZNIKI TECHNICZNE.

Andrychowicz. Roland i Wrazej. Rysunki maszynowe 4.80
Bryla, Podrecznik inzynierski, zeszyt po

Dynna. Praktyczne tabele rachunkowe 1.60
Gwiazdowski. Podrecznik dla rzemie$lnikow. Czes$¢ |1 2.10
Kowalczewslca? System metryczny miar ) —50
Liesenfeld. Podrecznik do szybkiego obliczania za-
robkow —
Mierzejewski. Metrologja techniczna 9.—
Morsztyn i Bogatyrew. Informator automobilowy 450
Kalendarz elektrotechniczny 3.50
Polskie placéwki badawcze 7.50

12—
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oRoministracja cJtlecfianifia

w celu unikniecia przerwy w odbieraniu pisma, prosi o niezwtoczne odnowienie
prenumeraty, ktorg przekazywa¢ mozna na konto P. K. O. Nr 5630 w Warszawie.
Blankiety przekazowy rozestane zostaty w zeszycie grudniowym Mozna je w tazie
potrzeby nabyC w kazdym Urzedzie Pocztowym. Przedptata za | kwartat 1923 wy-
nosi 4.000 Mkp.
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DEKHLKI - KHLKOIHHNJE

DLA CELOW TECHN. NA DRZEWO, METAL, FARBY

WARSZAWSKIE | CERAMIKE
TOWARZYSTWO poLeca Sp. Akc. ,TECHP O IW”
- WARSZAWA, WARECKA tO, TEL. 257-50.A4 g

ZLELAZO”

WARSZAWA, SIENNA 45
TEL. 142-58il 507-30

HURTOWA SPRZEDAZ

ZELHZH, STULI
| BLHCHY

ARTYKULY TECHNICZNE

IHHRZEDZIH
DO OBRABIANIA METALI

WEGIEL
KRAJOWY | GORNOSLASKI

SZYBKA, TAKIA i SOLIDNA
" VARSZAVA

POLSTEFAH ioustoma

J

Na Pomorzu do nabycia

fabryka maszyn
z wtasnag bocznica kolejowa.
taskawe oferty do REKLA.MY POMORSKIEJ, Torun
o O O R O O R A R R A © Stary Rynek 12 W 1
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Fabryka Aparatow Elektrycznych

Inzynierowie

K. Szpotnnski. S. Ciszewski i5-ka

S-ka z ogr. odp.
Warszawa (Praga), ul. Katuszynska 4, (dom
wiasny). Tet. 90-43.

Hparafy niskiego
| wysokiego napiecia.

Katalog ilustrowany wysytamy gratis i franco.



ZAPROSZENIE DO PRZEDPLATY

MECHANIK NA ROK 1923

MECHANIK"

DWUTYGODNIK POSWIECONY OBROBCE METALI | DREWNA
| SPRAWOM TECHNIKI WOGOLE

WYDAWNICTWA ROK PIATY
REDAKTOR INZ.-TECHNOLOG JAN KOMARNICKI

REDAKCJA | ADMINISTRACJA: WARSZAWA, MARSZALKOWSKA 46, TEL. 1-47.
KONTO P. K. O 5030.

MECHANIK wychodzi¢ bedzie 1-go i 15-go kazdego miesigca, aby w ten sposob odpowiedzie¢
potrzebie systematycznego oswietlania biezacych spraw technicznych i czestszego komunikowania sie z czy-
telnikami.

MECHANIK prowadzi¢ bedzie dzialy nastepujace:

I. Dzial Naukowy. |Il. Dzial Obrébki Metali. Ill. Dzial Obrébki Drewna. V. Dziat Kottéw i Mo-
torow. V. Dziat Kolejowy. VI. Dziat Maszyn Rolniczych. VII. Dziat Elektromechaniczny.

MECHANIK wydawa¢ bedzie nadai specjalne zeszyty, poswiecone wytacznie pewnym podstawowym dzialom przemystu

krajowego.
W ROKU 1923 UKAZA SIE :
Zeszyt Maszyn i Narzedzi Rolniczych. Zeszyt Naftowy.
Zeszyt Elektrotechniczny. Zeszyt Goérniczo-Hutniczy.

Dotychczas wydane zostaly: dwa Zeszyty Cieplne (r. 1921), dwa Zeszyty Kolejowe (r. 1922),
dwa Zeszyty Obrébki Metali (r. 1922) i dwa Zeszyty Drzewne (r. 1923).

MECHANIK prowadzi¢ bedzie dzial, poswigcony Nowym Maszynom, w ktorym zamieszczane beda
ilustrowane opisy obrabiarek i maszyn z wytworni krajowych.

MECHANIK korzysta¢ bedzie nadal z cennego wspétpracownictwa pierwszorzednych sit naukowych | zawodowych.

Dotychczas zamiescili w ,,MECHANIKU11 pom. innemi swe prace pp.:

Prof. St. Anczyc (Lwow, Politechnika), Inz. R. Biedrzycki (£6dz), Prof St. Biedrzycki (Warszawa, Gtow-
na Szkota Gospod. Wleﬂskiego), Inz. M. Bogdanowicz (L6dz), Inz. J. Bystrzanowski (Wilno\ Prof. St. Debicki
(Poznan. Wyzsza Szkota Budowy Maszyn), Inz. St. Felsz, Inz. T. Gayczak (Lwow), Prof. C. Grabowski
(Warszawa, Politechnika), Prof. B. T. Geisler (Lwoéw, Politechnika), Inz. Jan Harabaszewski, Prof. E.
Hauswald (Lwow, Politechnika), Prof. M Heilpern. Prof. B. Hummel (Warszawa, Politechnika), inz.
T. Kociatkiewicz, Inz. St. Kruszewski, Inz. J. Knnstetter, Prof. H Mierzejewski (Warszawa, Politechnika)
Prof. J. Moscicki (Lwow, Politechnika), Inz. W. Moszynski (Borystaw), Inz K Nowicki (Poznan), Inz. W. Pa-
wiowski, Inz. M. Piechowski, Prof. R. Podoski (Warszawa, Politechnika), Prof. Al. Rothert Inz. Z. Rytel.
Inz. B. Rzeszotarski (Krosno -Polanka), Prof K. Smolenski (Warszawa, Politechnika), Prof. G Sokolnicki
(Lwéw, Politechnika), Prof. B. Stefanowski (Warszawa, Politechnika), Prof. Suchowiak (Lwoéw, Po-
litechnika), Prof. B. ToHoczko (W arszawa, Politechnika). Inz. M. Widerszal. Inz. A. K. Zielinski i wielu innych

O Prenumerata za 1-sze pétrocze wynosi
w kraju Mkp. 8.000.—, w Stan Zjedn. Ameryki Pdéinocnej
Doi. 1.—,w innych krajach zagranicznych Mkp. 12.000.—.

Prenumerate przyjmuja: zagranicas
w kraju: _ 1) Konsulaty Rzeczypospolitej Polskiej.
1) Administracja ,MECHANIKA"“, Warszawa, Marszatkow- 2) The Polish Mechanlcs Co., Inc. -- 224 East 57 th Str.
ska 46, (od 9 do 4), tel. 147. New-York, N. Y.
2) Wszystkie wieksze ksiegarnie | kjoskl kolejowe. 3) Filje Stow. Mechanikéw Polskich w Ameryce Péin.

Prenumerate przesyta¢ mozna rowniez przez Pocztowg Kase
Oszczednosci (P. K. O.) w Warszawie na konto Nr 5630.

PROSIMY O RYCHLE ODNOWIENIE PRZEDPLATY



